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A célgépgyartas - a magyar ipar csendes erdforrasa

Gondolatok a Magyar Ipari Célgép Nagydij 2026 alkalmabol

Miért stratégiai agazat a célgépgyartas?

A célgép definicidszeriien egyedi vagy kis
sorozatban gyartott berendezés, amelyet egy
konkrét gyartasi, vizsgalati vagy logisztikai
feladatra terveznek és épitenek. Pontosan ez
az egyediség teszi gazdasagilag kiilonlegessé:
a célgép nem aru, hanem megoldas. Egy
autoipari beszallito termelékenysége, egy
élelmiszeripari tizem higiéniai szintje vagy egy
gyogyszergyarto validalt folyamata kozvetleniil
a célgép mindségén mulik.

Makrogazdasagi néz6pontbdl a célgépgyartas
harom csatornan keresztiil jarul hozza a
gazdasag teljesitményéhez. Eldszor, kozvetlen
hozzaadott értéket termel: magasan kvalifikalt
mérnoki és programozoi munkaorakat épit be
a termékbe. Masodszor, multiplikator hatasa
rendkiviili: minden leszallitott célgép évek
alatt kitermeli sajat értékének sokszorosat a
megrendeld iizemében. Harmadszor - és ez
a legfontosabb - stratégiai szuverenitast ad a
hazaiiparnak: akiképes sajat maga megtervezni
és legyartani a gyartoberendezéseit, kevésbé
van kiszolgaltatva az ellatasi lancok zavarainak
és a geopolitikai fesziiltségeknek. A COVID, a
chiphiany ésazenergiavalsag évei egyértelmiivé
tették: a gyartasi képesség nemzeti eréforras.

Innovacié a miihely szintjén

A magyar célgépgyartas egyik leggyakrabban
félreértett vonasa, hogy az innovacié itt
nem laboratériumban, hanem a mihelyben
szilletik. A Kklasszikus K+F mutatok csak
részben mérik azt a folyamatos fejlesztést,
amelyet a célgéptervez6k naponta végeznek: 4j
mechanikai megoldasok, robotintegracio, gépi
latas, prediktiv karbantartas, energiahatékony
hajtasrendszerek. Ez az innovacié talan a
legértékesebb, mert azonnal beépiil a gyartasi
folyamatba.

Az idei palyazati mezény ezt szemléletesen
igazolja. Ismét toébb mint 110 palyami
érkezett az orszag minden részébdl: robotizalt
osszeszerel cellak, kameras mindségellendrz6
rendszerek, Al-vezérelt automatak,
orvostechnikai katéterszerel6 gépek, hegeszt6-
és lézertechnologiai célgépek, élelmiszer-
feldolgozd berendezések - nemzetkozileg is
élvonalbeli tudasszint. A palyamtvek mogott
tobbségében hazai kkv-k allnak, amelyek
mérnoki teljesitménye gyakran feliilmulja

nagyobb kiilf6ldi versenytarsaikeét.

Eurdpai és globalis kontextus

A magyar célgépgyartas sulyat csak akkor
latjuk reédlisan, ha az europai gépipari
térképen helyezziikk el. Az EU-27 gépipari
exportja 2024-ben 585 milliard eurdt, az
Agazat éves arbevétele mintegy 1100 milliard
eurot, foglalkoztatottsaga 6 millio f6t tett ki. A
gépipar Eurdpa legnagyobb beruhazasi javakat
el6allito szektora. A német gépipar egymaga
202 millidrd eurd exportot bonyolitott 2024-
ben, és Németorszag Kina utan a vilag masodik
legnagyobb gépipari exportére.

2024-ben
szenvedett

Az europai gépipar
rendelésallomany-csokkenést
el, mikozben Kina és az USA beruhazasi
dinamikaja meghaladja az eurézonaét. A
vilagpiacon ujrarendezdédés zajlik: aki most
nem fejleszt, nem digitalizal, nem épit fel 4j
mérndkgeneraciot, elvesziti poziciojat.

Ebben a versenyben Magyarorszag helye
sajatos és igéretes. A KSH adatai szerint a
magyar kiilkereskedelem aktivumat tovabbra
is a gépek és szallitéeszkozok 10,9 milliard
eurds exporttobblete tartja fenn (2025 els6
félév). A magyar gazdasag kiilkereskedelmi
egyensulyanak egyik legfontosabb tartopillére
éppen a célgépgyartas és a gépipari beszallitoi
A hazai
lehetGségiik van arra, hogy értéklancon felfelé

lanc. célgépgyartoknak konkrét
lépjenek: az oles6 kapacitas szallitojabol
rendszerintegratorra, europai mércével mért
mindségi markava valjanak.

Harom strukturalis trend erdsiti ezt a
poziciét. A reshoring és nearshoring nem
valosulhat meg hazai gépgyartéi kapacitas
nélkill - minden visszahozott iizem mogott
ott all egy célgépes beszallitéi igény. A
zold és digitalis kett6s atallas miatt az
energiahatékony, IoT-képes célgépek iranti
kereslet kétszdmjegy(i litemben nd. Végil

az ipari szuverenitids kérdése - Draghi és
Letta jelentései ota - kontinentalis érdekként
nevesiti a gépipari kapacitasok meg6rzését.

A GTE szerepe és felelGssége

A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet t6bb mint
hét évtizede hidat épit a tudomany, az oktatas
és a gyakorlati gépipar kozott. A Magyar
Ipari

Célgép Nagydij tarsszervezéjeként

harom, egymast erdsité iranyban dolgozunk:
szakmai zsirizés, tudasmegosztas, és - talan
a leghosszabb tavon hato feladatként - a

generaciovaltas tamogatasa.

Ez utébbi nem csupan szakmai, hanem
kérdés.

legszlikebb keresztmetszete ma nem a téke

kozgazdasagi A magyar gépipar
vagy a technoldgia, hanem a human eré6forras.
A célgépgyartas viszont olyan teriilet, ahol
a fiatal mérnok rovid idén beliil komplett
rendszereket tervez - ez vonzza és tartja meg

a tehetséget.
Géped van hozza?
A Magyar Ipari Célgép Nagydij 2026

zaroeseménye, a Gépész Szalon idén jlnius
3-an varja a hazai gépipar szakembereit.
A Nagydij 6t év alatt azza a feliiletté nétte
ki magat, ahol a megrendel6 talalkozik a
tervezével, a beszallitdé az integratorral, a
kutaté a gyakorlati mérnokkel, a fiatal hallgato
pedig a leend6 munkaadojaval.

A 2026-0os Nagydij jelmondata - ,A jov6t
épitjik. Géped van hozza?” - pontos
kozgazdasagi allitas: a jové gazdasagat azok
az orszagok fogjak épiteni, amelyek nemesak
fogyasztjak, hanem gyartani is képesek a hozza
sziikséges gépeket. A magyar célgépipar ennek

a képességnek a letéteményese.

A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet nevében
ezért batoritok minden hazai gépgyartot, ipari
termelGt és szakmai partnert, hogy idén is
legyen részese ennek az eseménynek. Vegyen
részt, szavazzon, vitatkozzon, halézatosodjon
- mert a magyar gépipar jovGje nem azokon
mulik, akik beszélnek rola, hanem azokon,
akik épitik.

Dr. Bardos Krisztina

ligyvezetd igazgato
Gépipari Tudomdnyos Egyestilet



Tisztelt Palyazok, Tamogatdk, Kollégak, Kedves Vendégeink!

Nagy megtiszteltetés és O6rom szdmomra,

hogy a zstiri elnékeként készonthetem Onoket
a VI. Magyar Ipari Célgép Nagydij iinnepélyes
rendezvényén. Ez az esemény mara nem
csupan egy szakmai megmérettetés, hanem
a hazai ipari innovacio, a mérnoki kreativitas
és az egyitt gondolkodas egyik legjelentésebb
foruma lett.

A Magyar Ipari Célgép Nagydij alapitasa
Ota azt a célt szolgilja, hogy lathatova és
elismertté tegye mindazt az értékteremtd
munkat, amelyet a magyar gépészmérnokok,
célgéptervezd és fejleszt csapatok végeznek
nap mint nap. Kiildetésiink, hogy 6szténozziik
az innovaciot, tamogassuk az egyedi otletek
megvalosulasat, és bemutassuk azt a szakmai
tudast, amelyre a magyar ipar automatizalasa
és versenyképessége épiil.

Kiilon 6rom szamunkra, hogy a dijkioszto

eseményt idén is a Gépész Szalonnal,

a  gépészmérnokok és  célgéptervezok
Lkavéhazaval” kozosen rendezziik meg. Ez az
egylttmiikodés szimbolikusan és tartalmaban
is azt jelenti, amit ez az esemény képvisel:
nyitott szakmai parbeszédet, tapasztalatcserét,

inspiraciot és kozosséget.

Az idei év szdmai 6nmagukért beszélnek: 8
kategoriaban osszesen 115 palyamii érkezett
a zs(ri elé. Ez nemesak mennyiségében, hanem
- és ez talan még fontosabb - minéségében
is kiemelked6 mezényt jelentett. Kiilon
mérfoldk, hogy
kategoriaként jelentek meg a mezégazdasagi

idén  elGszor  Onallo
célgépek, jelezve, hogy az automatizalas
és az egyedi gépfejlesztés a hagyomanyos

iparagakon tul egyre szélesebb teriileteken
valik meghatarozova.

Azslirimunkajaazideiévbenkiilonésennehéz
volt. Egyre tobb, egyre magasabb szinvonalon
kidolgozott palyazattal talalkoztunk, amelyek
mogott komoly mérnoki munka, kreativ
gondolkodas és valds ipari tapasztalat allt.
Kiemelten fontosnak tartottuk az innovaciot,
az egyedi mérnoki megoldasokat, valamint
azt, hogy a bemutatott célgépek valodi ipari
problémakra adjanak hatékony, gazdasagos és

fenntarthato valaszokat.

Egyértelmten lathato, hogy napjainkban mar
mindennapos eszkozzé valt a robotizacié és
a mesterséges intelligencia alkalmazasa.
Tobb palyamiben ezek nem kiegészité
elemként, hanem a gépek miikodésének
kozponti részeként jelentek meg. Ugyanakkor
szamunkra kiilonosen izgalmas volt az a
tapasztalat is, hogy olyan teriiletekre is
beléptek a célgépek, amelyek korabban nem
voltak fokuszban - példaul az tripar egyes
specialis alkalmazasai révén.

A palyazatok értékelése soran a zstri
egyedi pontozasi rendszert alkalmazott.
Vizsgaltuk az innovacié mértékét, az egyedi
otleteket, a gépek gazdasagossagat, miiszaki
tartalmat, karbantarthatosagat, valamint
teljes életciklusukat. Fontos tanulsagként
szeretném megfogalmazni, hogy bar rendkiviil
magas szinvonalu gépeket lattunk, néhany
esetben a zsliri munkajat megnehezitette a tal
szilikszavu leiras vagy a hianyzo részletes rajzi
dokumentacio. Egy osszetett célgép megitélése
komoly utanajarast igényel, ezért kilon
szeretnénk batoritani a jovébeli palyazokat
arra, hogy minél tobb tamogat6 informaciot
osszanak meg.

Kiemelten szeretném hangsulyozni, hogy
a zslri szamara rendkiviil sokat jelentett,
amikor a palyazatokhoz videds bemutato
is csatolasra keriilt. Egy jol elkészitett video
nagymeértékben segiti a megértést, a miikodés
atlatasat, és valos képet ad a gép ipari
kornyezetben betoltott szerepérdl.

Ezaton szeretném megkoszonni a zsiri
tagjainak azt a lelkiismeretes, alapos és
id6igényes munkat, amely nélkil ez a dij

nem létezhetne. Hasonlo koszonet illeti meg
akik
hozzajarulnak

szponzorainkat és tamogatdinkat,
elkotelezett  jelenlétiikkel
ahhoz, hogy a Magyar Ipari Célgép Nagydij
évrél évre fejlédjon és megtijuljon.

szivbol

Végil, de utolsdsorban

gratulalok minden palyazonak és dijazottnak.

nem

Az itt bemutatott célgépek és mogottiik allo
csapatok bizonyitjak, hogy a magyar ipar
automatizalasa, a célgépek fejlesztése és
gyartasa nemcsak jeleniink, hanem jovénk
egyik meghatarozé pillére is. Bizom benne,
hogy ez a rendezvény tovabbi inspiraciot ad,
Uj egylttmiikodéseket indit el, és sokakat
0sztonoz arra, hogy a kovetkez6 években
is bemutassak munkajukat ezen a rangos
szakmai forumon.

Kivanok mara tartalmas szakmai élményeket
és sikeres folytatast a kozos uton!

Tisztelettel:

Metal Attila

zstirielnok

a GTE Konstrukciés Szakosztdlydnak titkdra

a Knorr-Bremse Vasuti Jarmii Rendszerek Budapest
kutatds-fejlesztési részlegvezetdje



Tisztelt Olvaso! Kedves Palyazok, Partnereink, Barataink!

Nagy oromomre szolgal, hogy a Magyar
Nagydij
immar hatodik alkalommal koészonthetem

Ipari  Célgép oOtletgazdajaként
mindazokat, akik részesei ennek a szakmai
kozosségnek. 2026-ban kiilonos sulya van
annak, amit ez a verseny képvisel: a miiszaki
tudas, a mérnoki lelemény, a kitartas és a
kreativitdas felmutatasa. Szines képet ad
arrol a teljesitményrdl, amely miihelyekben,
gyarakban és fejlesztécsapatoktol szilletik — a
mechanikatol a vezérlésen és automatizalason
at mindaddig, amit6l egy ipari megoldas
valoéban mlikodni kezd.

Ha végiglapozzuk ezt a kiadvanyt, nem
pusztan gépeket latunk. Latunk mogottik
problémakat, amelyeket valakinek meg
kellett értenie. Latunk mérnokesapatokat,
amelyeknek nem kész valaszokat Kkellett
atvennitik, hanem sajat valaszokat Kkellett
alkotniuk. Es latunk egy szakmai kézosséget,
amely Gjra és Gjra bizonyitja: nemecsak kévetni
tudja a valtozasokat, hanem alakitani is képes
azokat.

Idén ujra el6térbe keriilt az a gondolat,
hogy egy orszag versenyképességét nem lehet
tartdsan oles6 munkaerdre, 0Osszeszereld
szerepre és alacsony hozzaadott értékre
épiteni. Erdés gazdasag ott sziiletik, ahol a
tudast megbecsiilik, fejlesztik és gyarapitjak.
Ahol érték a mérnoki gondolkodas. Ahol a
technologiai fejlesztés nem koltség, hanem
befektetés.

Szamomra ez a gondolat ott valik igazan
kézzelfoghatova, ahol a tudds mar nem
konferenciak,

stratégiadk és nyilatkozatok

nyelvén szolal meg, hanem miik6dé
gépekben, vezérelt rendszerekben, hatékony
gyartdsorokban, pontosabb folyamatokban
és versenyképesebb termékekben. A miiszaki
vilagban a megoldast végiil nem a szandék,
hanem a miik6dés igazolja.

Ezért all hozzam kiilonosen kozel a
célgépgyartas vilaga. Az iparban sok az egyedi
feladat, amelyre nines katalogusbol, polerol
levehet valasz. A célgép mindig konkrét
felelet

parbeszéd a feladattal. Ezért a célgépgyartas a

egy konkrét kihivasra: mérnoki
tudésalapt ipar egyik legtisztabb bizonyitéka.
Ahol a mérnoki tartalomnak gyorsan és
kézzelfoghatéan van probaja: a hiba nem elvont
marad, hanem anyagban, idében, koltségben és

miikodésben jelentkezik.

Kézben a technologiai valtozas sem elmélet,
hanem napi ipari valosag. A gépgyartast ma
mar a mesterséges intelligencia, a robotizacio,
az adatalapu termelés, a digitalis ikrek vilaga,
az energiahatékonysag és a fenntarthatosag
is formalja. A kérdés az, ki tud ezekbdl valodi
termelékenységet,

versenyelényt és ipari

tudast épiteni.

Az elmult években azt is megtapasztaltuk,
hogy az ipari 6nallosag és az ellatasbiztonsag
nem elvont fogalmak. A globalis ellatasi
lancok sériilékenyek, és stratégiai jelentGségil
képesség a sajat mérnoki tudas, gyartasi
kultira és problémamegoldd eré. A sajat
képesség nem bezarkozas. Eppen ellenkezéleg:
igazdn az tud bekapcsolodni a nemzetkozi
versenybe, akinek van mit hozzatennie. Mert
minden egyes jol megtervezett célgép egy kis
darab ipari 6nallosag.

Ezt a szépséget és felelGsséget tovabb is kell
adnunk. Ez a verseny és ez a kiadvany abban
is segithet, hogy egy fiatal meglassa: a m{iszaki
palya nem sziik, szaraz vagy lathatatlan vilag,
hanem sokszin(i, alkoté és felelGsségteljes
hivatas. Olyan palya, ahol a gondolatbdl terv, a
tervbél rendszer, a rendszerb6l miikod6 ipari

valosag lesz.
A Magyar Ipari Célgép Nagydij ezért
szamomra nem csupan dijatadd, hanem

talalkozasi pont. A Gépész Szalon egy nap,

amikor megallunk, ranézink arra, amit

létrehoztunk, és kimondjuk: a wmiiszaki
alkotomunka nem hattérszakma, hanem a
modern gazdasag egyik alapja. Ahol gépek
késziilnek, ott jové is késziil. Ahol mérnoki
tudas van, ott mozgastér van. Ahol kozosség
is van a tudas mogott, ott valodi fejlédésre van
esély.

K6szonom a palyazoknak, a zsiirinek,
a  szervezéknek, partnereinknek  és

tamogatdinknak, valamint mindazoknak,
akik nemesak néz6i, hanem épitdi is ennek a

kozosségnek.

A gépgyartas nem 6nmagaért fontos. Ezekkel
agépekkel ésrendszerekkel iizemek termelnek,
vallalatok

iparagak lépnek

emberek  dolgoznak, valnak

versenyképesebbé, elére.
Minden jo megoldas tGlmutat sajat magan:
hatékonysagot, biztonsagot, mindséget és jovit
teremt. Es végiil mindig eljutunk azokhoz, akik
nem elégednek meg azzal, hogy ,igy szoktuk”,
hanem ujra és tGjra megkérdezik: hogyan
lehet jobban, pontosabban, hatékonyabban,
emberibben és fenntarthatobban?

A j6vé nem magatol épiil fel. Nem varni kell
ra, nem elég szemlélni és elszenvedni. Részt
kell venni benne, meg kell tervezni, meg kell
épiteni és be kell izemelni. Majd Gjra meg Gjra
jobba kell tenni.

A jovét épitjik.

Géped van hozza?

Udvozlettel,

Sipos Sandor

jovbtervezd mérndk (valjaban kizgazddsz és gépész
tervezémérndk,

avegyipari technoldgidk szakértdje)

a Magyar Ipari Célgép Nagydij

szervezdje és otletgazddja



A zsiiri

ZSURIELNOK:

Metal Attila

kutatds-fejlesztési részlegvezetd — Knorr-Bremse Budapest Rail Systems
a Gépipari Tudomdnyos Egyestilet Konstrukcios Szakosztdlydnak titkdra

A ZSURI TOVABBI TAGJAL:

Dr. Takacs Janos

egyetemi tandr - Budapesti Mtiszaki

és Gazdasdgtudomdnyi Egyetem,
Gépjdrmiitechnologia Tanszék,

a Gépipari Tudomdnyos Egyestilet elndke

Dr. Borbas Lajos

Prof. Emeritus - EDUTUS Egyetem, cimzetes
egyetemi tandr - Budapesti Miiszaki és
Gazdasdgtudomdnyi Egyetem

Dr. Toth Sandor

cimzetes egyetemi tandr — Budapesti Miiszaki
és Gazdasdgtudomdnyi Egyetem,

Gép- és Terméktervezés Tanszék

Dr. Tamas Péter
egyetemi tandr, intézetigazgato -
Miskolci Egyetem, Logisztikai Intézet

Dr. Farkas Zsolt
Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi
Egyetem, Gépipari Tudomdnyos Egyesiilet

Dr. Jonas Szabolcs
Adjunktus - Budapesti Mtiszaki és

Gazdasdgtudomdnyi Egyetem, Anyagtudomdny

és Technoldgia Tanszék

Nl

Dr. Haidegger Géza
kutatomérnok, MTA Szdmitdstechnikai és
Automatizdldsi Kutatéintézet (SZTAKI)

Wein Adam
Gépipari Tudomdnyos Egyestilet

Farkasvolgyi Antal

okleveles gépészmérnok, a linedris technikdra
specializdlédott RWH Kft. tdrstulajdonosa,
ligyvezetd igazgatoja

Konkoly Szabolcs
tulajdonos, tigyvezetd igazgato -
Konkoly Electro Kft.

Farkas Laszlo
regiondlis tizletfejleszté —
HAFNER Pneumatika Kft.

Mazur Péter
gépészmérndk, tigyvezetd, tulajdonos -
IPT Kereskedelmi Kft.

Papai Balazs
gépészmérndk, projektmenedzser -
EuroSolid Zrt.

Nadj Istvan
ligyvezetd igazgaté | general manager —
CAD-Terv Mérnoki Kft.
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Talalkozzunk 2027-hen is!

CELG

Babos Gergely
Project Team Leader -
ABB Robotics Hungary Kft.
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C+H SOLUTIONS KFT. E-mail: r.sajti®@craneandhandling.com
Tervezd: SAJTI ROLAND Telefon: +36703220803

Web: www.craneandhandling.com

Csuklokaros elektromos balanszer vakuumos emeldvel

A gép horog tizemmodban és vakuumos emelGvel is teljes értéki emeldberendezés.
Teherbirasa 75 kg, 4,0 m-es sugaru teriiletet szolgal ki, akar akadalytalanul kérbe forogva.
A kezel6 vakuumos emelGvel a terméket a gép munkaasztalara és onnan vissza tudja
manipulalni.

A piacon szamos altalanos felhasznalasu, pneumatikus megfogé és manipulator létezik.
Ez a gép kifejezetten a vevé egyedi termékéhez igazodik. Intelligens hibrid vezérlése
milliméterpontos mozgatast tesz lehetévé. Kijelolhet6k a munkapoziciok és a sebességi
tartomanyok. Uzemeltetése energiatakarékos, az ejektor csak akkor aktivalédik, ha
a vakuumszint csokken. A gép kombinalja a lehetGségeket: a specialis fej kialakitasa
révén daruhorgos emelGként és vakuumos megfogoként is funkcional, igy egyetlen
munkaallomason tobbféle feladatra is bevethetd atszerelés nélkiil. Széleskor(i bovitési
lehetdségek jellemzik, az I/0 csatolok az tigyfelek szamara is szabadon elérhet6k. Mobil acél
talpra épiilt, izemen beliil targoncaval attelepithetd.

A fejlesztést a munkavédelmi és ergonomiai szempontok, valamint a hatékonysagnovelés
igénye motivalta.

PALAGA ZOLTAN E-mail: hello@winchmaster.hu
Tervezé: PALAGA ZOLTAN Telefon: +36308449617
Web: www.winchmaster.hu

Elektromos sikloernyds csorlorendszer

A berendezés komplex sikloernyés csorlérendszer. Része egy f6esorls, amely felhuizza a
pilotat, és egy kotélvisszahtzo esorld, amely visszahtizza a leoldott kotelet. 72 V-os rendszer
napelemmel van ellatva, ami utazas alatt és iizem kozben is energiaval 1atja el a berendezést.
Taviranyitassal mikodik, szamos automata funkcioval, kornyezetfiiggé szabalyzassal. A
kotélvisszahtizas autonom rendszerként is mikodik. Visszahtizza a kitelet, majd megallitja
azt a starthelyen. Ezzel a 20 perces csorlési izemidé 3 percre csokken.

A szabalyzasi algoritmus egyedi fejlesztés, digitalis, kornyezetfiiggd lengéscsillapitast
alkalmaz. Ilyen komplex rendszer nem talalhato a piacon. Automatikus funkcioi a leginkabb
felhasznalobarat eszkozzé teszik a piacon. A két csorld 6sszekotése egyedi, csuszogylris
megoldast tartalmaz, ami a biztonsagos tizemeltetéshez elengedhetetlen.

A gépjarmiivek utdn ebben a szegmensben is igény fogalmazodott meg a fosszilis
energiahordozok kivaltasara. Kompakt, konnyen szallithato. Szinte szervizigény-mentes az
iizemeltetése. A napelemes rataplalas miatt az energiaellatasa folyamatos és oleso.

KOMCAD KFT. E-mail: zsolt.turoczi®komcad.hu
Tervezd: BERNATH TAMAS, POZSIK LASZLO Telefon: +36307910826

Web: www.komcad.hu

Elektromos stopper

A berendezés a gyartésor egy pontjara telepitve mechanikusan megallitjia az
anyagmozgast, majd megvezérelve tovabb engedi a darabot. Sajat vezérléssel van ellatva,
igy teljesen oOnalléan képes mikodni. Széles fesziiltségtartomanyban iizemeltethetd
(10-30 V DC), igy egyarant képes iizemelni az iparban elterjedt szabvanyos 24 V-rol, 12 V-rol,
vagy akar 18V-os akkumulatorrol is. Olyan helyen is lehet hasznalni, ahol sem pneumatika,
sem villamos haldzat nines kiépitve.

A készulékhez akar harom kiilonb6z6, a tovabbitast engedélyez6 kezelGszerv is
csatlakoztathato, példaul labpedal, nyomdgomb, vagy induktiv szenzor. Akar kozvetleniil
PLC kimenetre is kothetd, igy a gyartosor vezérléséhez is konnyen illeszthet6. Van
szabvanyos 24 V-os kimenete, igy akar az athalado termék mennyiségérél, allapotarol is
képes visszajelzést adni.

Abban kiilénbozik a piacon kaphaté tobbi stoppertdl, hogy széleskorien, kiilonbozé
kornyezeti feltételek mellett alkalmazhat6. Az egyik megrendelG példaul teljesen manualis
mozgatasu gyartosorhoz kivanta alkalmazni, ahol nem allt rendelkezésre semmilyen
halozati segédenergia. Ez hivta életre az akkumulatorrol is miikodtetheté megoldast.
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KOMCAD KFT. E-mail: zsolt.turoczi®komcad.hu
Tervezd: BERNATH TAMAS, POZSIK LASZLO Telefon: +36307910826

Web: www.komcad.hu

Félautomata motoros konvejor

A berendezés egy olyan konvejor szakasz, ami tobb konvejorsor kozott oldaliranyban
tud mozogni anélkiil, hogy barmilyen sinrendszert hasznalna. A mozgatas elektromos
hajtassal, két 18V-os akkumulatorral torténik, melyek konnyen cserélheték. A berendezés
600 kg hasznos teher szallitasara alkalmas. Hasonlo szerepet tolt be, mint egy valto: a
terméket kiilonboz6é sorokhoz képes elvinni. Teljesen egyenes vonalban kell mozognia
oda-vissza naponta tobbszor is Ugy, hogy mindig a megfelelé iranyban és pozicioban
legyen a tovabbitott darab. A berendezés métereken keresztiil képes kozlekedni néhany
milliméteres pontossaggal anélkiil, bonyolult és draga pozicitfigyelés alkalmazasa nélkil.

Egy kézi miikodtetést, gurulds konvejor szakaszt kellett elektromos hajtassal ellatni a
dolgozok munkajanak megkonnyitése érdekében, akiknek korabban kozel 600 kg-os terhet
kellett mozgatni naponta t6bbszor is két sorszakasz kozott. A feladatot nehezitette, hogy a
padloba nem lehetett semmilyen sinrendszert besiillyeszteni, és a padlora sem lehetett sint
rogziteni, mert biztositani kellett a targoncak kozlekedési utvonalat.

LUBFILTER KFT. E-mail: info®@lubfilter.hu
Tervezd: SZABO ATTILA Telefon: +36308162858
Web: www.lubfilter.hu

Olaj elokeészitd hordoszallito kézikocsi

A molnarkocsi jellegii, kézi mozgatasu eszkoz gyari 2 hektos kiszerelést olajok szallitasat,
elékezelését, tisztitasat, monitorozasat és betoltését latja el kompakt kivitelben.

Specialis partneri igények keltették életre a berendezést, ahol fontos a magas tisztasag,
az alacsony viztartalom, a zart rendszer( kenéanyagkezelés. A hordoszigetelés biztositja
az energiatakarékos olajkarbantartast, szallitas kozben a héveszteség minimalizalasat. A
feltoltérendszer miszerezése lehet6vé teszi a viztartalom, a tisztasag mérését 1S04406 és
NAS1638 szerint, valamint a h6mérséklet, a nyomas és a mennyiség szabalyozasat. Az elér-
het6 tisztasag 14/12/9 (NAS3), a viztartalom akar 1 ppm alatt.

Transzformator szigeteldolaj el6készitésére, allapotfenntartasara, szallitasara és kiada-
golasara késziilt az elsé berendezés, amely a megtisztitott kenGanyag allapotat (fizikai para-
meétereit) kozati szallitas esetén is képes megérizni. Noveli az ipari igényt, hogy a korszer(i
berendezések feltoltésére nem kaphato a kereskedelemben garantaltan megfeleld tisztasa-
gu kenGanyag, munkafolyadék, igy mindenképp sziikséges az eldkezelés.

3B HUNGARIA KFT. E-mail: kovesdi.laci®gmail.com
Tervezs: KOVESDI LASZLO Telefon: +36703865401
Web: www.3bhungaria.hu

Orvényarami szeparétor

Az orvényaramu szeparator olyan ipari gép, amely a vegyes hulladék kéziil a nemvas
fémeket valasztja ki, példaul az aluminiumot, rezet, sargarezet. Mlikodése azon alapul,
hogy egy gyorsan forgd magneses rendszerben ezek a fémek eltéré palyara kertilnek,
igy elvalaszthatok a tobbi anyagtol. A szeparator szallitoszalaghdl és magneses rotoros

egységhdl all.

Ez a gép abban kiilonbozik a hagyomanyos magneses szeparatoroktol, hogy nem a vasat
és az acélt, hanem a nemvas fémeket valasztja le. El6nye, hogy gyorsan és folyamatosan
tud dolgozni, nagy mennyiségli vegyes anyagbol is hatékonyan képes kinyerni az értékes
fémeket, igy a modern ujrahasznosito rendszerek fontos gépe.

Létrejottét az indokolta, hogy a vegyes hulladékbol a nemvas fémeket gyorsan és
hatékonyan lehessen kinyerni. Ez kiilonosen fontossa valt a palackok és italesomagolasok
visszavaltasanak bevezetésével, ami jelentésen megnovelte a feldolgozandd csomagolasi
hulladék mennyiségét. A kézi valogatas lassu és pontatlan, a hagyomanyos magneses
eljarasok pedig a nemvas fémeket nem tudjak levalasztani. A gép ezt a problémat oldja meg
és javitja a feldolgozas gazdasagossagat.




ANYAGMOZGATAS, ANYAGTAROLAS GEPEI

CSEPELI SZERSZAMGEPGYAR KFT.
Tervezé: BAUMGARTNER ISTVAN, JUHASZ ISTVAN

Tengelytest forgato berendezés TT-FB 2000 3AX

A gép nagy tomeg(i tengelyek megmunkalasat timogatja. A megmunkalo cella, amelyet egy
CNC eszterga vagy CNC megmunkalo kozpont és a tengelytest adagolo-forgato berendezés
alkot, folyamatos miikodést biztosit, tn. feliigyeletszegény gyartasi rendszerben.

A cella része a munkadarab tarto asztal, ahol egyszerre t6bb nyers, ill. kész munkadarab
cserélheté manualisan vagy daruzassal. Ez a teriilet a biztonsag érdekében lézer
szkennerrel van elvalasztva a gép mozgo egységeitdl. A tarolohely és a megmunkalokozpont
kozott az anyagaramlast 3D manipulator biztositja. Onallé vezérlése kapcsolodik a futd
technologiai programhoz. A manipulator fels6palyas szanrendszer, ami kiegésziil a forgatd
berendezéssel. Kozvetleniil az eszterga gép fGorsojaba helyezi be amunkadarabot, és az elsé
tengelyvég-megmunkalast kovet6en azt 180°-kal megforditja a masik vég megmunkalashoz.
Ezzel valik teljessé a munkadarab megmunkalésa és a folyamat automatizalasa.

21

A berendezés jelentGsen eltér a korabbi kézi, félautomata kialakitastol, lehetévé téve a
teljes automatizalast. gy biztosithaté a megmunkalo egység teljesitményének maximalis
kihasznalasa.

TRANSPORT-BETON KFT. - TR-MACHINERY DIVizIO
Tervezd: VOROS TAMAS,JOZSA BALAZS

TR-Machinery gerendaforgato berendezés

A gerendaforgato célja a munkadarab rogzitése és pozicioba forgatasa, daru hasznalata
nélkiil. Rogzités utan a munkadarab tetszéleges pozicioba forgathato, igy konnyitve meg
a hegeszt6 feliillethez valo hozzaférését. A forgato alkalmazasa helyettesiti a hagyomanyos
hegesztébakok hasznalatat és az anyagmozgatas biztonsaga is javul. Szlikos hely esetén
hasznalat utan elgurithat mas helyre, ezzel felszabaditva a teriiletet mas munkafolyamat
szamara. Konnyen szallithato kiilsé munkateriiletre is, ami teljesen egyedivé tesz ebben
a kategoriaban. Kabeles tavvezérlgvel és labpedallal van ellatva. Opcionalisan szinkron
funkeioval lehet ellatni. Ez lehet6vé teszi tobb hajtott egység Gsszekapesolasat és egyiittes
vezérlését.

Mas ismert gépeket a gyartolizem padozatahoz rogzitenek. A palyazo termékesalad
2,5/5 /7,5 tonna teherbirast mobil valtozatokbol all, ami egyedivé teszi a piacon. Kénnyen a
hasznalat helyére gurithato és kiilsG épitési teriiletre szallithato. Alkalmazasaval névekszik
a hatékonysag és a munkabiztonsag.

E-mail: info@csepel.eu
Telefon: +36302790091
Web: www.csepel.eu

E-mail: zsolt.kecskes@tr-machinery.com
Telefon: +36202301590

Web: www.tr-machinery.com
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CELGEPCNC-TECH KFT.
Tervezd: VARGA ISTVAN

E-mail: celgepcnc.vi@gmail.com
Telefon: +36308397984

6 tengelyes lézerhegeszto robot

A berendezés célja rozsdamentes acélbol késziilt, nagy atméréjt (max. @ 2700 mm) kor
és ovalis kadak nagy pontossagu, nagy sebességli és kivalo minGségli 1ézerhegesztése. A
rendszer egy 6 tengelyes, sajat tervezésti robotra épiil, amely a kadak peremén és palastjan
végigvezetett lézersugarral végzi a varratképzést.

A berendezés erre a célra fejlesztett specialis célgép. A hagyomanyos 6 tengelyes
robotkarokkal szemben a rendszer X-Y-Z linearis tengelyekre, valamint két forgo és egy
billené tengelyre épiilG egyedi robotkinematikat alkalmaz. Ez a felépités nagy merevséget,
kivalo ismétlési pontossagot és stabil fokusztavolsagot biztosit. A gép kiillonlegessége,
hogy 9 kiilonboz6 méreti kor alaku tartalyt és 2-féle ovalis kadat képes homogén varrattal
hegeszteni minimalis utomunkalas mellett. A mozgaspalyak pontosan definialhatok,
igy a rendszer megbizhatoan koveti a valtozo ivli ovalis geometriakat is, holtpontok és
kedvezdtlen robotkar-poziciok nélkiil.

A gépet az az igény hivta életre, hogy a tartalyok hegesztése gyorsabb, pontosabb
és torzulasmentes legyen. A hagyomanyos TIG/MIG technologidk lasstiak és jelentGs
utémunkat igényelnek.

CELGEP CENTRUM KFT.
Tervezd: MARKELLA MATE

Csavarozo célgép

A berendezés vonatokon hasznalt vezérlémodulok rogzitését végzi az egységek hazaba
csavarozassal. A dolgozo egy fiokos késziilékbe helyezi a hazat és az elGszerelt egységeket,
majd a fiok betolasat kovetéen a berendezés ellenérzi a pozicidkat, és a szervo mozgatasu
szanegységen 1év két elektromos csavarbehajto nyomatékra htizza a modulok csavarjait.

A termék vonalkodja alapjan hivja le a berendezés a beépiilé modulokat a megrendelé
termelésiranyitasi adatbazisabol, majd a megfeleld poziciokban elvégzi a rogzitéesavarok
behajtasat. Az ESD kovetelmények teljesitése mellett fontos szempont volt a modulok
mélységének ellendrzése, ugyanis nem megfelelé behelyezés esetén a meghtizasi nyomaték
megléte nem garantalja az alkatrészek helyes illeszkedését. A berendezés az elkésziilt
termékrél fényképet készit, melyet a meghtizasi nyomaték értékekkel egyiitt tarol egy
szerveren.

A novekvé darabszamok sziikségessé tették a korabbi kézi behajté allomasok
automatizalasat. igy az adott celliban dolgozd operatorok mas miiveleteket is tudnak
végezni a csavarozassal parhuzamosan.

HARLO KFT.
Tervezd: LOSONCI PAL, PAP MATYAS

Web: www.celgepcnc.hu

E-mail: markella.mate@celgepcentrum.hu
Telefon: +36301803492
Web: www.celgepcentrum.hu

E-mail: losonci.vince@harlo.hu
Telefon: +36705619559
Web: www.dorzshegesztes.hu

DHL-150-08 Dorzshegesztdgép

o

A berendezés egyedi fejlesztésii forgd dorzshegeszté (FRW) célgép, amely els6dlegesen
spiralfuré alkatrészek nagy szilardsagu és pontos egyesitésére szolgal, de megfeleld
befogoszerszamokkal mas forgasszimmetrikus alkatrészek dorzshegesztésére is alkalmas.
A fejlesztés kuleseleme a spiralprofil folytonossaganak biztositasa volt a hegesztési sikban.

A berendezés szamitogépes vezérlést, szabalyozott hidraulikus rendszerrel muikodik.
A folyamat ellenérzése a hegesztési paraméterek folyamatos monitorozasan alapul.
A rendszer képes a technologiai paraméterek ellenérzésére, eltérés esetén a folyamat
automatikus megszakitasara és hibatizenet generalasara. A vezérlérendszer adatnaplozasi
és visszakeresési funkcioval rendelkezik, integralhato vallalati mindségbiztositasi és
termelésiranyitasi rendszerekbe.

A gép fejlesztését az az ipari igény hivta életre, hogy spiralfurok és mas spiralgeometriaju
alkatrészek esetén a hegesztés utan is biztositott legyen a spiralprofil folytonossaga,
mikozben a kotési szilardsag megfelel a kovetelményeknek. A hagyomanyos FRW gépek ezt
a geometriai illesztési problémat nem kezelik.
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DIRECT 2005 KFT.
Tervez§: BIRTALAN ZOLTAN

Huzalegyengetd gép

A gép funkcidja szerint huzal egyengetésére, ill. gorbitésére és a ponthegeszté géphez
valo tovabb vezetés. ElGnye a kis helyigény és a gazdasagos tizem. Az automatizalt rendszer
eleme.

VT TIPA KFT.
Tervezd: PINTER MARTIN, RABA DANIEL, VARGA ZOLTAN, NEMETH TAMAS, BERKES BALINT,
HORVATH CSABA, SIMON ISTVAN

Insert-behajto, automata gyartocella

A berendezés butorhoz és lakberendezéshez gyartott fa félkész termékek automatizalt
insert (menetjavito) csavarozasat végzi. A gép feladata kiillonb6z6 méreti és kialakitasu fa
butorelemekbe meghatarozott méretli menetjavito elemek nagy pontossagu, ismételhetd
beépitése.

A rendszer hibrid miikodési: a fa alkatrészek betoltése manualis, mig a menetjavitok
adagolasa, pozicionalasa és becsavarozasa automatizalt. A berendezés egyik oldalon négy
pozicios korasztal biztositja a kisebb alkatrészek megmunkalasat. A masik oldalon egy
nagy stabilitast befogoegység hosszu rudak és fogantytk preciz rogzitését és tobboldala
megmunkalasat teszi lehetvé. Az inzertek becsavarasat egy kozos, haromtengelyes
(X-Y-Z) manipulatorra szerelt csavarozo egység végzi, amely kameras poziciofelismeréssel
tamogatott. Ez lehet6vé teszi a furatpoziciok tényleges koordinatainak meghatarozasat és a
szerszam dinamikus korrekciojat.

csavarozo rendszerek nem képesek megfelelé biztonsaggal kezelni. Ezért volt sziikség

egy univerzalis architekturaju, valos idejli, zart hurka szabalyozast alkalmazo gép
kifejlesztésére.

ROBOLUTION KFT.
Tervezd: CSABI ZALAN, KASO PETER

Kézi kiszolgalasu automata présgép

Az éallomasa univerzalis, kézi kiszolgalasi présmegoldas, ahol a f6 szempont a
rugalmassag, a gyors atallithatosag és a magas folyamatbiztonsag volt. A kiilonb6z6
terméktipusok kozotti atallas fészekeserével valosithatd meg, minimalis allasid6 mellett.

A préselési folyamat teljes mértékben paraméterezhet6: beallithato a préselési poziciok
szama, azok sorrendje, valamint az egyes poziciokhoz tartozo erdprofil. A rendszer
minden ciklus soran eré-ut diagramot készit. A préselés sikerességét nagy pontossagu
tapintok is ellenérzik, igy a geometriai végpozicio validalasa is megtorténik. A munkadarab
pozicidk kozotti mozgatasat nagy pontossagu linearis tengely, valamint szervo hajtast
korasztal végzi. A szervo korasztal alkalmazasa lehetdvé teszi a rugalmas pozicionalast, a
programozhatd indexelést és a gyors, nagy ismétlési pontossagl poziciovaltast.

Az allomas konstrukeitja mechanikai és vezérlésoldali szinten is el6készitett a késébbi
robotkiszolgalasra, hosszi tavon bévithet6 és automatizalhatd. A munkadarab-fészek és a
préseld fej cseréjével csavarozasi miveletekre is atalakithato.

E-mail: birtalan.zoltan1975@gmail.com
Telefon: +36308152318
Web: -

E-mail: kiss.marton@tipa.hu
Telefon: +36202470534
Web: www.tipa.hu

E-mail: kaso.peter@robolution.eu
Telefon: +3620574 008
Web: www.robolution.eu
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BARTFAI ZOLTAN EV
Tervezd: BARTFAI ZOLTAN

Kombinalt hobby eszterga

Elsésorban kisméret(i eszterglt elemek gyartasahoz készilt, mikozben a féorsd
atkapcsolhato 3. tengellyé, igy palastmaras is megvaldsithato.

Af6hajtas dual motoros. A léptetémotor alacsony fordulatszam mellett is nagy nyomatékot
biztosit. Magas fordulatszam esetén mar csak az 500 W-os DC motor hajt akar 20 000 RPM-
vel. A gyors késcserélgvel ellatott talapzatra mardegység vagy akar lézergravirozo fej is
felszerelhetd. A hiit6-kend folyadék és a forgacs kivehetd forgacsgy(jté racsra hullik. Az
alatta kialakitott térben az emulzio gravitacios szeparatorba folyik, majd szivattyu juttatja
vissza a megmunkalasi zonaba.

A hagyomanyos forgacsologépekkel szemben ez a konstrukeié kompakt méretben,
konnyt szallithatosagra késziilt. A gép 740 x 450 mm alapteriileten elfér, zart allapotban a
magassaga 600 mm. A maximalis atmérd D = 190 mm, a megmunkalhat6 hossz L = 250 mm.

A tervezés megkezdésekor hasonld termék nem volt a piacon. Azota megjelent egy hasonld
koncepcidju berendezés (Rownd CNC Lathe), ami igazolja a kategoria iranti érdeklédést.

ESZTER KFT.
Tervezd: LAJTOS GERGO, KASZAS ZOLTAN

Kozponti egység dsszeszereld allomas

A berendezés egy komplex, teljesen automatizalt gyartosor, amely elektronikai kozponti
egységek precizios osszeszerelését végzi. ElsGdleges feladata az egységek szerkezeti 6ssze-
allitasa, ami magaban foglalja a bels6 arnyékold lemezek pontos behelyezését, a nyomtatott
aramkor miianyaghazba torténd helyezését, a fedél rahelyezését, valamint az automata
csavarozasi folyamatokat. Az egyes miiveletek soran manipulatorok, tobballoméasos kérasz-
talok és kiszolgalé robotok 6sszehangolt munkéaja biztositja a késztermékek hatékony és
hibamentes el6allitasat.

A berendezés kifejezetten az arnyékolas pontos felhelyezésére és az automatikus csava-
rozasi folyamatokra lett optimalizalva. Integralt termékcimke- és ellen6rzési specifikacio
biztositja a mingségellendrzési kovetelmények teljesitését.

A berendezés a korabbi manualis osszeszerelési folyamat kivaltasara lett tervezve, els6d-
legesen a munkaeréhiany okozta problémak csokkentése miatt. Az allomas iizembe allitasa
15 operatori poziciot valtott ki automatizalassal. Ezen tul csokkent a manualis folyamatok-
bol ered6 minGségi kockazat, és lehet6ség nyilt a gyartasi koltségek optimalizalasara.

TOMETH KFT.
Tervezd: TOTH PETER, KOVACS DENES

Norma FT QuickFix nullpont rendszer

A projekt célja az alkatrész felfogasi technologia korszeriisitése TOMETH QUICK FIX
nullpontrendszer bevezetésével. A korszertsités targyat képezé Norma FT Duplex flro-
mar6miivon jelenleg foldmunkagép gémek elemeit gyartjak. Minden munkadarab cserénél
jelentds gépi idG esik ki. A feladat a meglévé szerszamgépen gyartott alkatrészek installaci-
0s és kiallitasi idejének redukalasa.

A TOMETH QUICK FIX rendszer bevezetése uj megfogasi rendszert jelent. A modularis
készilékrendszer lehet6vé teszi a késziilék-alaplapok univerzalis hasznalatat Ggy, hogy a
termékspecifikus rész minimalis legyen. A késziilékezés alapelve a termék befoglalo mé-
reteihez tervezett univerzalis alaplapokon, a skalazott nullpont rendszeren és valto adap-
terek hasznalatan alapszik. Az univerzalisan alkalmazhat6 késziilék-alaplapok bevezetése
a termékspecifikus késziilékek nagy szamanak elkeriilése érdekében torténik. A rendszer
egyfajta hazi szabvany bevezetését is igényli a megfogas-technikaban.

A munkadarabok kiallitasi ideje, ami jelenleg gépi id6t vesz el, teljes egészében a daruzas
idejére redukalodik. Jelentds megtakaritas érhet6 el a késziilékezés terén is.
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ORBITALCHAMP KFT.
Tervezd: HORVATH TIBOR, VARGA EVA, HORVATH BENDEGUZ

OrbitalChamp

alapul. A gép lelke a SmartBox vezérlGelektronika, amely lehetdvé teszi a csovezetékek és
korszelvények teljesen automatizalt, rendkiviil magas minGségli hegesztését. A rendszer
modularis felépitése maximalis rugalmassagot és konny(i szervizelhetséget biztosit.

Az OrbitalChamp egyediilallo a piacon. A versenytarsak kozil kiemelkedik cserélhetd
komponenseivel, amelyek lehetévé teszik a gyors, helyszini karbantartast. A sajat
fejlesztésti vezérl szoftver és hardver (SmartBox) olyan preciz paraméterezést biztosit,
ami a konkurens rendszerek szamara elérhetetlen stabilitast nyudjt a hegesztési folyamat
soran.

A gép a szakképzett hegeszték hianyara, valamint az olyan iparagakban jelentkezd
igényre valaszol, mint a gyogyszer-, élelmiszer- vagy vegyipar, ahol a varratok tisztasaga és
mindsége kritikus fontossagu. Megoldja a bonyolult hegesztési feladatok ismételhet6ségét,
minimalizalja az emberi hibabol eredé selejtképzédést, és drasztikusan noveli a termelési
hatékonysagot azaltal, hogy a meghibasodasok esetén a javitasi id6t lecsokkenti.

STRIGON ESZTERGOMI SZERSZAMGEPGYAR KFT.
Tervezé: CSEPREGI DEZSO, TALABER LASZLO, SZENCZI GYORGY

Strigon MZP

A gép exportra késziilt egy europai szinten jelentGs hajogyar megrendelésére. A portal
marogép 4x12 méteres asztallal rendelkezik. Dupla kabinnal van felszerelve és automata
fej- és szerszameserél6 rendszerekkel és szerszamtarral, valamint munkadarab bemérd
és szerszambemérd tapintoval van ellatva. Extra nagy méretli alkatrészek igen preciz
megmunkalasara alkalmas. A gépet tébbek kozott daru elemek gyartasara, tengeri és
folyami hajo alkatrészek megmunkalasara hasznaljak.

A gép 100%-ban a vevénk igényeire szabva késziilt a tervezéstdl a gyartasig, ami nem
feltétleniil tipikus ebben az iparagban. Magyarorszagon teljesen egyediilallo a gyartott
gép. Ami igen kiilonleges, az példaul az automata fejeserélé rendszer. A gép a megmunkalo
fejet gyorsan tudja cserélni, ezaltal a vizszintes, fiigg6leges, mély stb. megmunkalasok is
konnyen és gyorsan megoldhatok.

A gépre a megnovekedett gyartasi igény miatt volt sziiksége megrendelénknek. A
piacvezetd tudasszint szerint megalkotott gép mérhetGen noveli a termelési teljesitményt
és aminGséget.

STRIGON ESZTERGOMI SZERSZAMGEPGYAR KFT.
Tervezd: TALABER LASZLO

Strigon MZPH

A berendezés hid tipust, 3x6,5 méteres ontvény asztallal rendelkezé marogép. A gépet
nemzetkozi nagyvallalat partneriink igényei szerint gyartottuk.

A gép tervezése és gyartasa egyedi megoldasok alapjan késziilt 100%-ban a vevénk
igényeire szabva. Kiemelend6, hogy vevéi igényre minden tengely irAnyban 40 méter/perc
sebességgel rendelkezik a gép. Ez a sebesség a nagyméret(i marogépeknél nagyon magasnak
mondhato, a repiilégép iparban viszont sziikséges. 50 féréhelyes automata szerszameseréld
rendszerrel rendelkezik a gép. A féorso fordulatszama 20.000 rpm. Minden technikai
felszereltség a preciz, nagyon gyors és pontos megmunkalasi miiveleteket segiti el. A gép
100%-ban magyar tervezés és gyartas. Nemzetkozi porondon is kiemelkedden jo minGséget
képvisel, Magyarorszagon pedig abszolut egyediilallo mérnoki remekmdi.

A gépet partneriink az Airbus A320-as repiil6gép csalad gyartasanal hasznalja.

11

E-mail: bendeguz.horvath@orbitalchamp.com
Telefon: +36305622299
Web: www.orbitalchamp.hu

E-mail: gergely.szabo@strigon.hu
Telefon: +36302916879
Web: www.strigon.hu

E-mail: gergely.szabo@strigon.hu
Telefon: +36302916879

Web: www.strigon.hu




GYARTOGEPEK: AZAZ A RESZ- VAGY KESZTERMEKET ELOALLITO GEPEK

BARTFAI ZOLTAN TERVEZOMERNOK E-mail: zol.bartfai@gmail.com
Tervez6: BARTFAI ZOLTAN Telefon: +36305898320

Web: www.bartfaizoltan.hu

Small Weld

Az eszkozzel kisméreti targyak egy- vagy kétoldali hegesztése automatizalhato. Féképp
MIG és AWI hegesztéshez hasznalhato hegeszt6traktor, ahol megoldott a huzal el6tolas,
mivel a hegeszt6gép szabalyzasat hasznalja a berendezés.

Az egyszer( konstrukei6 miatt a berendezés ara a hagyomanyos hegesztétraktor aranak
korilbelil 30-50%-a, igy alacsony a beruhazasi koltsége. A munkafolyamat elGkészitése
gyors. Egyszeri beallitas utan a Small Weld azonos mindségi varratokat képes késziteni,
nincs sziikség magas szint(i hegesztdi szaktudasra. Csupan az elemek elézetes 6sszeallitasa
sziikséges lakatos altal, ami az alkatrészek osszeheftelését jelenti — ez egyébként is a
gyartasi folyamat természetes része.

Az acélszerkezet-gyartas soran gyakran sziikséges T- vagy L-alakban csomodlemezek
el6hegesztése, ez az igény indokolta a berendezés kifejlesztését. Ehhez az alacsony koltségu,
magas hozzaadott értékli eszkozhoz hasonlo eszkoz jelenleg nem talalhat6 a piacon. Jol
alkalmazhato kisszérias, napi 50-500 darab azonos gyartasnal, ahol a robotizacio még nem
gazdasagos.

EMI MERNOKIRODA KFT. E-mail: emi®eminet.hu
Tervezd: KOVACS ENDRE, GULYAS GABOR Telefon: +36309666567
Web: www.emi-mernokiroda.hu

Szakaszos szalag adagolo célgép

A gép szalag és sav anyag szakaszos adagolasara szolgal a megmunkalashoz. Présgép
esetén a fétengelyrol vezérelve egy félfogaskerék hatarozza meg az elGtolas idejét, az ezutan
kovetkez6 fogaskerék attétel pedig az el6tolas hosszat.

A megoldasban nincs pneumatika, nincs kiilon elektromos energia igény, a présgép
f6tengelyre csatlakozik, onnan hajtjuk meg az adagolot, ezzel biztositva a szinkronitast is.
A berendezés elgallitasa és a hasznalata rendkiviil koltséghatékony.

A hasonl6 célt szolgaldé pneumatikus el6tolo egységet (Festo) nem lehet kapni, de még
tartozék elemeket sem. A szervomotoros megoldas univerzalisabb, de nagyon koltséges. Az
itt bemutatott megoldas ezeket tudja kivaltani, és mar kb. egy éve miikodik napi 8 6raban,
percenként 270 elGtolassal, meghibasodas nélkiil.

G-MAX EUROPE KFT. E-mail: viktor.gotthard@g-max.hu
Tervez: DR. GOTTHARD VIKTOR, ERDOSI RICHARD, MOLNAR BOTOND Telefon: +36302053733
Web: www.g-max.hu

Szalagparketta mintazo célgép

A berendezés specialisan kialakitott fej segitségével, égetési (pirograf) technologiaval
készit domboru (3D-s) és sotét tonust mintazatot fa alapanyagba. A gép egy prototipusnak
késziil és kizarolag szalagparketta mintazasara lesz alkalmas. Tovabbi gépek is tervben
vannak, eltérd fa (pl. fenyd, tolgy, biikk) bels6épitészeti elemek (pl. bttorlap, butorajto stb.)
mintazasara. A gép mikodése soran beallithatok a gyartastechnologiai paraméterek, mint
a préselési id6, a nyomoerd és a hémeérséklet. Ezzel eltérd fa alapanyagok (pl. fenyd, tolgy,
biikk stb.) is dombor-mintazhatok.

A gép egy régi, hagyomanyos technologiahoz nyul vissza és valéjaban egy felhevitett
fémszerszammal (pirograf) készit domboru és égetett mintazatot afa termékekre (eltéréen a
mara elterjedt 1ézeres vagy festékes mintazogépekt6l) nagy ismétloképességgel, beallithato
gyartastechnologiai paraméterekkel, manualis adagolassal, félautomata modon.

Megrendelénk belséépitészeti tervezéssel és kivitelezéssel foglalkozik. Nem talalt
elérhet6 berendezést, amely égetési technikaval alakit ki bels6épitészeti fa elemeken
dombort (3D-s) mintat nagy termelékenységgel.
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OPTIMACSOPORT KFT.
Tervezd: MERAI CSABA

Szereloszalag kazettazo berendezés

A berendezés nagy atmér6j(i rozsdamentes acélszalag tekercsek 30, 50 méteres kazettas
kiszerelését végzi féelautomata tizemmodban. A berendezés programvezérlését egy Siemens
PLC latjael.

A berendezés 1,5 - 2 méter/sec miiveleti sebességgel végzi a szalag kazettaba csévélését.
A szalag behuzasat és az agyra csévélést szervomotorok végzik, enkoderes sebesség- és
hosszmérés visszacsatolassal. A kezeld a kivant hossz atcsévélése utan kétkezes inditasu
vagast végez a beépitett pneumatikus vagoval. A kazetta cserét kovetéen kezel6 befliz, a
pneumatika reteszel és ujraindul a folyamat. A berendezés részét képezi egy egyedi épitésti
multipont hegeszt6 berendezés, amely a kifuto szalag és az 0j tekeres toldasat végzi.

A berendezésben egy egyedi algoritmus alkalmazasaval megoldottuk a nagy feldolgozasi
sebességl, biztonsagos miikodést, egyszeri puffer kialakitassal és kis helyigénnyel.

A megrendel§ szalagrogzités technikai megoldasokat szallit vevGinek. Egyedi kialakitasu
termékesoportjanak legyartasihoz termelékeny, alacsony élémunka igénylG megoldast
keresett, amit ezzel a berendezéssel megvalositottunk.

CELGEPCENTRUM KFT.
Tervezé: MARKELLA MATE

Villanymotorok forgorészének gyartasa soran rotorok kiilsé palastjara egy vékony
csovet hegesztenek. Az indukeios hevités el6tt a cs6 végén a technologiahoz megfeleld

radiuszokkal ellatott bevezetd részt kell el6készteni. A berendezés ezt a geometriat alakitja
ki hidegalakitassal.

A késziilék egy lépésben, rovid ciklusidével képes elvégezni a miveletet. Megtaplalasahoz
csupan 5 bar stiritett levegére van sziikség, amivel képes a feladathoz sziikséges akar
100 kN er kifejtésére, mindezt csupan a névleges nyomas értékének felén. A ciklust egy
pneumatikus kapesolas vezérli. A mozgasokat sorrendkapesolo szelep kapesolja.

s on

Egy meglévé zsufolt gyartocellat kellett az 0j termékvarians miatt kiegésziteni egy tovabbi
mivelet elvégzésére alkalmas berendezéssel. A kialakitott berendezés egyik legnagyobb
elénye a kis helyigénye, ugyanis egy 500 x 300 mm-es alapteriiletet foglal el a cellaban. Mivel
ezzel a megoldassal a cs6 tagitasa a cellan beliil elvégezhetd, nem kell a gyartas logisztikajat
bonyolitani, a mtivelet részben parhuzamosan végezheté a megmunkalasi és szerelési
feladatokkal.

LINAMAR HUNGARY ZRT. PPM - TERVEZO ES GYARTO KOZPONT
Tervezd: SARKOZI TAMAS, KIS DEZSO, KALMAN ZOLTAN PETER

Tengely szereld és ellendrzo célgép

A gép feladata a behordd szalagra robot altal vegyesen pakolt tengelyek tipusanak
beazonositasa (két tipus van: rovid és hosszi), a DataMatrix kod olvasasa és a tengelyek
tarcsas részén a menetes furatok meglétének ellendrzése. Ezt kovetéen a tengelyek tarcsas
részére egy porvéd6 mlianyag gylri és a tengely masik végére 1-1 db biztosité ,C” gylird
felszerelése torténik, préselési eljarassal. A szerelés sikereségének mindsitése a préselési
erddiagramok kiértékelésével és a szerelt alkatrészek szenzoros ellendrzése alapjan
torténik. Az adatmentést kovetéen a munkadarabok osztalyozott kipakolasa kovetkezik
harom kiil6nb6z6 szalagra (rovid, ill. hosszi tengely és selejt).

Ez a gép korabbi 4 munkaallomast valt ki. A jol bevalt gyartasi technologiat modern
eszkozok alkalmazasaval teszi hatékonyabba. A folyamat automatizalasaval, a muiveletek
egyidejii végzésével az egy darabra es6 ciklusid6 18 s-ra csokkent.

A gép beallitasanak egyik oka a human eréforras hianya. A gép miiszakonként 2 f6
operator munkajat valtjaki, ugyanakkor az energia igényis csokkent, és aminGségellendrzés
megbizhatobba valt a kameras ellendrzéssel.
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NCT IPARI ELEKTRONIKAI ZRT. E-mail: nct@nct.hu
Tervezd: SOMOGY! DAVID, TOTH JOZSEF GABOR, BUDAI MIHALY, SOOS ATTILA, PALJANOS TIBOR, Telefon: +36306820346

GYERESI CSABA, BARTFAI PETER Web: www.nct.hu/hu

ZAC-10 fémradvég megmunkald gép

A ZAC-10 végmegmunkal6 gép feladata a megrendel altal megadott méret(i csovek és
rudak darabolasa és végmegmunkalasa, furat és menet készitése megadott ciklus id6 alatt.
A gyartocella hat f6 egységbdl all, tgymint szalanyag tarold kocsi, a nyersanyag adagolo,
gyorsdaraboldo munkadarab forgatoval, tarolok, manipulator, megmunkal6 egységek és a
véddkerités.

A gép tobb fémmegmunkalo technologiat integral, amelyek parhuzamosan
mikodnek, pontos anyagmozgatassal és darab idével. A darabolas tarcsas daraboloval,
az anyagmozgatds manipulatorral torténik. A haromtengelyes, konzolos kialakitasu
manipulator kulesszerepet jatszik a munkadarab mozgatasban, precizen szallitja az
anyagot a gyorsdarabolo és a megmunkalo egységek kozott, majd a késztermékeket a
megfelel6 pozicioba helyezi.

A berendezés tobb félmegmunkalo gép kivaltasa egy gyartocellaban. Az anyagmozgatas
automatizalt. A tervezésnél fontos szempont volt a rendelkezésre allo hely legkedvezébb
felhasznalasa.

DOBAK ES TARSA KFT. E-mail: miklos.dobak@dobakestarsa.hu
Tervezd: DOBAK MIKLOS Telefon: +36204184249
Web: www.dobakestarsa.hu

Lartszelvény és cso hajlitd célgép

A gépet arra terveztiik, hogy zartszelvényeket és csoveket tudjon hajlitani, 100x60x5 mm
meéretig, akar 180°-kal, szlikség esetén horpadasmentesen.

Azoknak a cégeknek jo valasztas ez a berendezés, akik tartds, j0 mindségl gépet
szeretnének elérhet6 aron. A tavolkeleti, olcs6 gépekkel szemben sokkal hosszabb
élettartammal, kiszamithato alkatrészellatassal lehet szamolni.

A fejlesztés célja a profilok gyors és pontos hajlitasanak biztositasa volt, akar 3 miszakos
iizemben is.
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REVO-TEC KFT. E-mail: arpad.gombas®yahoo.de
Tervezd: HORVATH SZABOLCS, VARGA DAVID, HOLIK LASZLO Telefon: +36202633755

Web: www.revotec.hu

2K habtomités felhordo berendezés

A gyartocella feladata muianyag alkatrészekre 2K hab felhorddsa és az alkatrészek
pufferelése a kikeményedési id6 alatt. A kikeményedés utan a késztermékeket egy
manipulatorbol és szallitopalyakbol allo egység alkatrész tipusonként szétvalogatja,
ekozben a selejtkezelés is megtorténik.

A f6bb elvarasok a kovetkezGk voltak a fejlesztés soran:

1. A meglévé hab felhordé cella mikodését kellett tigy optimalizalni, hogy a habfelhordo
robot a felhordasok ideje kozott a lehetd legrovidebb idét alljon, ne kelljen ,levegébe”
iiriteni a bekevert 2K habot.

2. Cél volt, hogy az atallasi id6 minél rovidebb legyen. Az atallas kevesebb, mint fél perc.

3. Felhordas utan biztositani kellett, hogy a felhordott hab kikeményedjen, azaz a
terméket pufferolni kell.

4. Elvaras volt, hogy a lehetd legkevesebb fajtaju termékhordozoval oldjuk meg a
feladatot. Sikeriilt egyfajta palettaval kezelni az 6sszes termék tipust.

5. A késztermék kezeléséhez egy kombi megfogot kellett késziteni, amely a 14 fajtaju
készterméket tudja mozgatni atallasi id6 nélkiil.

REVO-TEC KFT. E-mail: arpad.gombas@revotec.hu
Tervezg: HORVATH SZABOLCS Telefon: +36202633755
Web: www.revotec.hu

Autd kozépkonzol szereld allomas (WS3)

A berendezés pneumatikus rasegitéssel mukodtetett kézi szerel6 allomas, ami
személyauté miianyag kozépkonzol elemeinek eldszerelésére alkalmas. A kezel6 elhelyezi
az alappanelt a formahoz kialakitott (poka-yoke) tilékbe, amit pneumatika rogzit, majd
kézzel felhelyezi a klipszeket a rogzitési pontokra. A szerelés befejeztével az iiléket
tartalmazo lapot mechanikusan atforditja 180°-kal, igy az elGszerelt egység a gép belsejében
1év6 s6tét kabinba keriil. Itt a kameras vizualis ellenérzés torténik. A megfelelé termék
mechanikus jelolést kap (dot-marking). PArhuzamosan a kezel6 a kovetkezd darabot
eldszereli az atforduld lap hatoldalan 1év6 iilékben, igy a ciklusid6t optimalizalni lehetett.

A berendezés tobb eltérd tipusu alkatrészhez alkalmas. A kiilonb6z6é munkadarabok
szerelését a hozzajuk tartozo csere-iilékekben lehet elvégezni, melyek a kabin alatt
talalhato taroloban vannak rendszerezve. A valtast a kezel6 az allomas PLC-s rendszerében
a HMI-n keresztiil végzi.

A cél egy egyszeriien kezelhet6 és karbantarthato szerelé allomas kialakitasa volt, ami
ellendrzi a kézi szerelés minGségét és megsziinteti a vevdi reklamaciokat.

REVO-TEC KFT. E-mail: arpad.gombas@revotec.hu
Tervezd: FEJES FABIO Telefon: +36202633755

Web: www.revotec.hu

Autd kozépkonzol végszerelt allomas (WS5)

Az allomas egy személyautdo mlanyag kozépkonzoljat szereld rendszer utolso,
félautomata munkahelye, ahol az eldszerelt egységek Osszeillesztése és a termék
ellenérzése torténik. A kezel6 a kozponti tilékbe helyezi a kozépkonzol belsé vazat, majd
helytikre illeszti az elGszerelt oldalpaneleket (el6pozicionalast végez). A gép automatikusan
elvégzi a takaropanelek végs6 pozicioba vald préselését és a préselés utfeliigyeletével a
méretellendrzést is.

A szerelGsor és ez a gép tobb tipus kezelésére alkalmas. A PLC-s rendszer HMI-jén lehet
kivalasztani az aktualis termelési program szerinti programot. Az eltéré tipusok eltérd
ilék és présfej rendszert igényelnek, melyek cseréjét a kezel6 a HMI utasitasai szerint
manualisan végzi. A megrendelével egyiittmiikodve olyan kialakitas jott létre, mely
biztositja mindségbiztositasi elvarasok kielégitését és a szerelésbiztonsagot.

A cél egy egyszertien kezelhetd és konnyen karbantarthato szerel6 allomas kialakitasa
volt, ami biztositja az allandé mindséget és a vevéi reklamaciokat megsziinteti. Az eddigi
tapasztalatok alapjan a szerel6 allomas mindkét kit(izott célt teljesiti.
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FEOL INDUSTRIAL AUTOMATION KFT. E-mail: iroda@feolindustrial.hu
Tervezd: ANTAL TAMAS Telefon: +36204313796

Web: www.feolindustrial.hu

Automata csavarozo allomas

A berendezés feladata a gyartosor futdszalagan megérkezé munkadarabok automata
csavarozasa emberi beavatkozas nélkiil, egy négyorsos csavarozofejjel. A megrendeld
elvarasa 24 mp-es titemidd volt, ellenben az allomassal 19 mp-es titemidét tud tartani.

Amennyiben az allomas karbantartasa iddszert, abban az esetben az allomast le lehet
valasztani és a munkafolyamatot az utdomunka allomason egy dolgozo6 végezheti el kézi
csavarozogéppel, amennyiben a termelés ezt megkoveteli.

A projekt megvalositasa érdekében megtervezésre keriilt egy egyedi csavarozofej a
szlik hely és a mélyen elhelyezkedd csavarozasi helyek elérése miatt, melyet a tervek
alapjan meg is valdsitottunk. Az automata csavaradagolo feladata, hogy a dolgozo altal
beszkennelt csavarok a gytijtéedénybdl a négy csavarozasi pozicioba adagolja. Az automata
csavaradagolo 3 f6, sajat fejlesztést egységhdl all: 1épcsGs csavaradagolo, linear rezgé,
csavaradagol6 és csavarozo.

A gép specialis jellemzGjét az egyedileg gyartott, kis helyigény(i csavarozofej, illetve a
csavaradagolo egység adja.

VT TIPA KFT. E-mail: kiss.marton@tipa.hu
Tervezd: ADER DANIEL, HORVATH AKOS, KISS MARTON, PINTER MARIN, SVED BENJAMIN, TOTH Telefon: +36202470534
LAJOS, VARGA ZOLTAN, NEMETH ADAM ES MASOK; PROJEKTVEZETO: PALKOVICS MATE Web: www.tipa.hu

Daimler MBEAM Premium and eQV Index Plate Assembly Line

A berendezés olyan tébbfunkvios félautomata szallitopalyas gyartosor, amely

« két - klonbozé késziiltségi fokban érkez6 — miiszerfal kijelz6 modul AIMg-6tvozet
hatlapjara csavaroz mtianyag adapter-pogacsakat +0,2 mm pontossaggal,

- vagy a bejove terméktdl fiiggden a termék tiveglapjarol tavolit el 1020x220 mm méretl
védofoliat,

- vagy 5 db 29x5 mm méreti cimkét helyez el +0,7 mm pontossaggal és présel 15+1,5N
erével 5 masodpercig.

Minderr6l adatot ment és kiild a MES-be.

Az1100x300 mm méret( - palettan utazo - csavarozo JIG +0,2 mm pontossagot biztosit
félkész-termék rogzitési pontjainak. A felragasztandd cimkéket pozicionalja. Precizen
biztositja a ragaszto kétési feliiletet. Igény esetén eltavolitja a nagyméret(i védéfoliat.

Egy nagy multd eurdpai prémium-autd gyarté cég uj, automatizalt miszerfal-
Gsszeszerelését oldja meg a gép az OEM altal igényelt pontossaggal.

DELTA-TECH MERNOKI IRODA KFT. E-mail: istvan.toth@deltatech.hu
Tervezd: DELTA -TECH GROUP CSAPATA Telefon: +36203913061
Web: www.deltatech.hu

DELTA / AF-1500 Végatvételi allomas Triebwelle & Antriebswelle

A DELTA AF-1500 végatvételi allomas egy automatizalt robotcellas rendszer, amely az
Audi PPE (Premium Platform Electric) hajtaslanc Triebwelle és Antriebswelle tengelyei
végellendrzésére és 1adazasara szolgal.

A rendszer két robotos cellabol, egy klimatizalt ellen6rzé kabinbol, egy vizsgald
korasztalbol és egy automatikus 1adazo egységbdl all. A szallitopalya a termékeket tipus
szerint sorolja a megfeleld cellaba, ahol a robot pneumatikus megfogo segitségével a vizsgalo
allomasra helyezi a darabot. Az operator a korasztalon ellenérzi a terméket, valamint
megtorténik DMC kod leolvasas. Ezt kovetéen a robot a tengelyeket automatikusan a
megfeleld ladakba helyezi.

A rendszer kettds robotmegfogokat alkalmaz, amelyek lehetGvé teszik az 0j darab
betoltését és az ellenérzott darab kivételét. A robotrendszer a talcakat is pakolja. A
berendezés ciklusideje mindkét parhuzamosan miikédd cella esetében 30 masodperc/
darab.

A berendezés tobb kiilonbozé hajtastengely-tipus kezelésére alkalmas, tovabbi
termékvaltozatok integralasara is felkészitett modularis kialakitasu végatvételi allomas.
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DELTA-TECH MERNOKI IRODA KFT. E-mail: istvan.toth@deltatech.hu
Tervez6: DELTA -TECH GROUP CSAPATA Telefon: +36203913061

Web: www.deltatech.hu

DELTA DSC - H2800 RoboDeburr - EA211 hengerfej sorjazo allomas

A hengerfejsorjazo allomas az EA211 motorcsalad hengerfejei forgacsolt éleinek
automatikus sorjazasat végz6 robotos megmunkalé cella. Szaraz technologiaval mikodik, a
keletkez6 részecskék elszivasa integralt elszivo rendszerrel torténik.

Ahengerfejek palettan érkeznek a szallitopalyan, ahol RFID torténik a termék azonositasa.
A paletta kiemel6 és pozicionald egység a darabot kiemeli a palyarol, majd a megfogo egység
a sorjazasi pozicioba helyezi. A sorjazasi folyamat soran 6 tengelyes ipari robotok végzik
a kiilonboz6 feliletek megmunkalasat kefeszerszamokkal. A robotok eldszor a szivo- és
kipufogo oldali éleket dolgozzak meg, majd egy forgatoegység 90°-kal elforgatja a hengerfejet,
igy a vezérlés és vizpumpa oldali feliiletek sorjazasa is elvégezhetd. A miivelet végén a darab
visszakeriil a palettara, és a gyartosoron tovabb halad.

A gép egyik legfontosabb elénye a robotos, programozhaté sorjazasi technologia, amely
lehet6vé teszi tobb kiilonbozé hengerfej tipus gyors atallassal torténé megmunkalasat.
Jelenleg 5 kiilonbozé hengerfej tipust kezel, és akar 1400 darab hengerfej/miszak
teljesitményre képes.

DELTA-TECH MERNOKI IRODA KFT. E-mail: istvan.toth@deltatech.hu
Tervez6: DELTA -TECH GROUP CSAPATA Telefon: +36203913061
Web: www.deltatech.hu

DELTA DSSR-2100 / Motorblokk fagydugo, HDP és Kdnig préseld és szivargastesztelo

A DELTA DSSR-2100 komplex autdipari gyartoallomas, amely motorblokkok kritikus
zaroelemei szerelését és tomitettségi ellendrzését végzi teljesen automatizalt modon.
A berendezés egy folyamatba integralja a ragasztéanyag felhordasat, a zardelemek
bepréselését, a szivargastesztet, valamint a termékek azonosito jelolését.

Els6 lépésként a rendszer nagy pontossigu volumetrikus adagolorendszerrel felviszi
az anaerob ragasztéanyagot a fagydugok furatainak belsé feliiletére, majd ellendrzi a
felhordott ragaszto eloszlasat és folytonossagat. Ezt kovetéen a motorblokkok kiilonb6z6
zaroelemeit - fagydugok, HDP elemek és Konig zaroelemek - eré- és poziciofeliigyelettel
ellatott szervoprések préselik be, majd vakuumos és tllnyomasos szivargastesztet hajt
végre, azaz ellen6rzi a motorblokkok tomitettségét és a viztér zartsagat. A folyamat végén a
motorblokkok lézeres jelolést kapnak, biztositva a termékek egyedi azonositasat.

Adarabmozgatasaberendezésbenegysajatfejlesztésiilépteté gerendasszallitorendszerrel
torténik, amely bizonyos miiveleti poziciokban automatikus darabforgatast is végez.

INDUSTRIAL ELECTRIC BAU KFT. E-mail: peto.sandor@industrialeb.hu
Tervezé: PETO SANDOR Telefon: +36707206451

Web: www.industrialeb.hu

DT LHD PSA Assembly station

A berendezés funkcioja két félkész kijelzé elem Gsszepattintasa és préselése. A félkész
elemeket operator helyezi a korasztalos gép tilékeibe, melyeket ellendrzés utan a korasztal
munkapozicioba forgat. Ezt kovetéen a gép csavarozas nélkiil osszeszereli a kiilonb6z6
félkész elemeket.

A behelyezett komponenseket (Housing, Screen assy) szenzor és kamera ellenérzi. A
alkatrészek meglétét ellendrzi, majd a korasztal munkapozicioba fordul. Egy manipulator
180°-kal atforditja a Housing-ot és atadja a Prés manipulatornak. Ezt szenzoros ellenérzés
koveti, hogy a Housing megfelel6 préselési pozicioban legyen. Ezt koveti a két 1épcs6s
Osszeszoritas: az G6sszepattintas és a 10 masodperces préselés. A préselési erd szabalyzasat
vezérelt proporcionalis szelep végzi. Az Gsszepattintast magassagmérd szenzor ellendrzi,
majd a proporcionalis szelep fokozza a préselési er6t. Az emelt préselési er6t 10s-ig tartjuk
fenn, amig a ,ragaszt6” aktivalédik. igy megvalésul a csavarozas nélkiili sszeszerelési
folyamat, csokkentve a gyartasi koltségeket.
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METRIK MERNOKI ES CELGEPGYARTO KFT.
Tervezé: TARI GABOR, FARKAS ANDRAS, LIPICS VILMOS

Fejtamlacsd polirozd célgép

A berendezés segitségével fejtamlakhoz hajlitott csovek lathat6 feliiletét lehet polirozni.
A berendezés a kézi polirozast valtotta fel. Egyedileg tervezett orbitalis csiszolofej végzi a
polirozast, automata el6tolas mellett.

Orbitalis csiszologépek vannak a piacon, de a kaphatd berendezések a visszahajtott
csoveket nem tudjak megpolirozni a fej nagy atmérdje miatt. Ez a berendezés 120 mm
elfordulo atmérdvel egyediilallo a piacon, igy kovetni tudja a gorbiiletet. Ezen tul a célgép
nagyobb automatizaltsagi szinten miikodik: a termék el6tolasa automatikus (ezaltal mindig
azonos sebességli), ezzel szemben a piacon kaphato gépeknél csak kézi el6tolas van. A két
polirozofejjel 8 sec alatt megtorténik egy termék polirozasa.

A feliilet gondos el6készitése sziikséges, mert késébb kromozva lesz. Mivel a jarm bels6
terében lathat6 elemrdl van sz, killonosen szigori minéségligyi elGirasoknak kell eleget
tenni. A termék polirozasat sok éven at kézzel végezték, igy az allandé minéséget nehéz
volt tartani, és ez a muvelet volt termék gyartasaban a legiddigényesebb. A polirozo célgép

ezeknek a problémaknak a feloldasara késziilt.

ONTOGEPSZERVIZ KFT.
Tervezd: SELMECZI IMRE, DEZSI ZOLTAN

Fiiggdleges elrendezésii egyedi rotorontd gép

Elektromos autdk nagy fordulati villamos meghajto egységeihez nagy hatékonysag
rotorokra van sziikség. A gyartas soran igény a porozitas javitasa, a minGség és hatékonysag
novelése.

A berendezés az elvarasoknak mindenben megfeleld, porozitasmentes villanymotor
forgorész gyartasara alkalmas korszerd, fliggbleges elrendezéssel, alsd6 beomléssel.
Aluminium és réz 6tvozetek beontésére szolgal.

Vizszintes elrendezés(i gépeknél a rotor hornyainak feloltése nem egyenletes, szemben
a fiiggdleges elrendezéssel. Mas gyartok fiiggbleges ontégépei hidraulikus zarastak,
ami limitalt 16véerét enged meg. Ez az Gj berendezés mechanikus zarasu, gyakorlatilag
alakzaro, igy az iparagi standard lov6hengernél nagyobb méretet tudunk hasznalni. A
novelt 16vGerd, a fiiggbleges elrendezés és a B oldali zarogylirtinél hasznalt tomoritési
technologia segitségével egy olyan szabadalmaztatott nyomasos ontési technologiat tudunk
hasznalni, amely a laminaris 6ntés mellett kozel nulla porozitasu rotort tud a berendezés
gyartani (ZPRe).

MAGANSZEMELY
Tervezd: MATYAS JOZSEF

|GBTs nagyarama indito és tolto

A berendezés akkumulator toltésére és akkumulatoros jarmivek nagy aramu jarmi
inditasara szolgal. Vezérl6 aramkor berendezés-orientalt, igy biztositva a folytonos
aramszabalyozast, a talaram védelmet, a tularam kikapcsolast, a polaritas védelmet. Az
aram nagysagat mutatos muszer jelzi. A késziilék energiatakarékos megoldas a jarmiipar
és arobottechnika részére.

A berendezés teljesitmény IGBTs technologiat hasznal, berendezés orientalt aramkori
vezérléssel. A modularis felépités tobb célu felhasznalast tesz lehet6vé. A jelenlegi
kivitelben a kimeneti aram impulzusmodulacioval miikodik, izemmaod kapesoldval 30 A
és 60 A beallitas kapesolhato. 230 V haldzati fesziiltség mellett a teljesitmény 850 W, de
bévithetd. 50/60 Hz halozati frekvenciardl miikodtethetd. Kis mérete és stlya lehetévé teszi
a gépjarmiiben torténd szallitast, hogy allandoan kéznél legyen. Kiilonosen elényos hideg

évszakokban vagy kiilfoldre utazaskor magunkkal vinni.

A késziilék bejegyzett talaAlmany P2100277/19 tigyiratszamon.
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Telefon: +36706247183
Web: www.metrik.hu
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TGK SZOLGALTATO KFT.
Tervezé: POCZA AKOS

10SS szereld, ellendrz6 és csomagoldgép

A Dberendezés a froccsonté gépbél érkezé alkatrész hiitését, vizualis és funkeid
ellenérzését, a szenzor automata adagolasat és felcsavarozasat, valamint a robotos
kipakolast végzi.

A gép 3 egységhdl all. Az els6 a darabok 200°C-rol 20°C valé lehtitését végzi. A masodik
egység egy 20 fészkes TL200-as korpalya koré épiil. A berako egység behelyezi a darabot
a korpalya fészekbe. A darabot 90°-kal megdontjiik, majd Keyence VS kamera végzi az
ellenérzéseket. A darab lefijasa utan egy forgod alkatrész formazas kovetkezik, ami a
darabban talalhato teflon gytirit tagitja ki a szerelési méretre. A vizualis ellen6rzést
szivargasvizsgalat kovet. A vizsgalatok utan selejt kirakasi lehetéség van. A jonak mindsiilé
darabokra teljesen automatizaltan felcsavarozasra keriil a jeladd. A gépbe beépithet6 egy
Keyence lézer gravirozo az egyedi azonositashoz. A korpalya végén 6 tengelyes Kuka robot
pakolja a darabokat a doboz vagy lada rekeszeibe. A harmadik egység a doboz/1ada kezeld,
iires lada behordo és teli lada kihordo palyaval.

A gép egy teljesen automata folyamat része. Gazdasagos gyartast biztosit és csokkenti a
munkaer6hiany okozta problémakat.

ALPROSYS KFT.
Tervezd: PASZTOR BENCE, NAGY ISTVAN, FARKAS FERENC, VOLGY! PETER, ROSTA SZABOLCS,
NEMETH JOZSEF, KIRSCHNER KONRAD, SZABO ANDRAS, KOVACS ROLAND

Korasztalos érzékeld-osszeszereld célgép

A Korasztalos  érzékelG-Osszeszerel6  célgép  robotos — komponens-beliltetéssel,
ellendlldshegesztéssel és tobbszintii optikai ellendrzéssel” nevii berendezés motor és valtd
fordulatszamérzékelG szenzor elégyartmanyainak 6sszeszerelését végzi.

A gyartorendszer két korasztalos berendezést foglal magaban, amelyek kozott az
anyagaramlas automatizalt modon, ipari robottal valosul meg. A gyartoberendezés
konstrukcioja és vezérlérendszere Osszesen 9 killonbozé terméktipus rugalmas és
validalt eléallitasat teszi lehet6vé. Az operatori beavatkozas az alapanyagok betéltésére
korlatozodik. A gép ciklusideje 12 és 14 s, a terméktipustol fiigg6en.

Mas ipari megoldasokkal szemben nem o6nallo technologiai allomasok egymas mellé
helyezésér6l van sz6, hanem egy magas integraltsagu, funkcionalisan Gsszehangolt gyartd
architekturarol. Itt tobb eltérd technologia egy kompakt rendszerbe keriil Gsszevonasra, az
anyagaramlas automatizalt és szinkronizalt, a térkihasznalas optimalizalt. A folyamatstabilitas
és ciklusid6 optimalizalas integralt vezérlési koncepcié mentén valosul meg.

HIDAKK AUTOMATIKA KFT.
Tervezg: KELEMEN SANDOR, KISS TAMAS, PINTER GYULA

Korasztalos teszteld és feliratozo gép

A Korasztalos teszteld és feliratozé gép elektromos auto csatlakozdjdnak ellendrzésére” nevii
berendezés feladata az Gjonnan fejlesztett elektromos autokhoz tervezett ipari csatlakozo
tesztelése. A miiveletek: készre szerelt csatlakozo tisztitasa, a beépillé komponensek
ellendrzése vizualis szenzorokkal (meglét és pozicio), nagyfesziiltségi elektromos tesztelés
a szigetelési ellenallas és atiitési szilardsag vizsgalatara. A jo termék lézer feliratozassal
termékszamot kap.

Az elektromos autok csatlakozoi fokozott igénybevételnek vannak kitéve. Itt az
esetlegesen fellép6 nagy aramerdsség okozta igénybevételt is el kell viselni a csatlakozonak.
Ezen igénybevételek szerinti ellen6rzés 0j szintre emeli az minGsité eljarassal szemben

tamasztott kovetelményeket.

A tesztpad lehetGséget biztosit a gyartas kezdetén az alacsony darabszdmu termék
vizsgalatara, viszont meg kell feleljen a kés6bbi szériagyartas koriilményeinek is, bele értve
a gyartosorhoz illesztést. A maximalis hatékonysag érdekében egy korasztalos gép késziilt,
igy a termék alkatrészeinek ellendrzése egy id6ben elvégezhetd és a kibocsatasi id6t a
leghosszabb tesztciklus ideje hatarozza meg.
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FRIMO INNOVATIVE TECHNOLOGIES HUNGARY KFT. E-mail: kovacs.zs@frimo.com
Tervezd: BALOGH PETER, KADLECSIK ROLAND, KOVACS ZSOLT Telefon: +36301476510

Web: www.frimo.com/en

Lokharitd lyukasztd - ultrahangos hegesztd és mardgép

A célgép gépjarmi els6 lokharitok tobb lépéses utomegmunkalasat végzi egy integralt
berendezésben. Feladata a fényszoromoso nyilas kialakitasa, a tartéelemek rogzitése,
valamint a kiilonb6z6 rendszamtabla-keretek rogzitéséhez sziikséges furatok elkészitése.

Alokharitot operator helyezi a berendezés iilékébe, valamint a fényszoromoso mechanika
tartoelemét a kialakitott fészekbe pozicionalja. A 16kharité rogzitése utan a rendszer
beolvassa a terméken talalhato gyartaskiséré vonalkodot, ami alapjan a vezérlés kivalasztja
amegmunkalasi programot.

A gép el6szor kivagja a fényszoromoso egység nyilasat, majd ultrahangos hegesztéssel
rogziti a tartoelemet a lokharito belsé oldalan. Ezt kovetGen a haromtengelyes megmunkalo
egység elkésziti az adott verzionak megfelelé6 rendszamtabla-keret rogzité furatokat. A
berendezés t6bb, hagyomanyosan kiilonallo technoldgiai muveletet egyetlen integralt
gyartoberendezésben egyesit.

Azautomatikus ciklus utan az operator a megfelelé rendszamtabla-keretet kézi szegecsel6
segitségével rogziti bepattintja a lokharité dekor elemeit és az also spoilert, majd a kész
munkadarabot eltavolitja a berendezésbél.

PMA SYSTEMS KFT. E-mail: gabor.sziveri®pmasystems.hu
Tervezd: OLCSVARY TAMAS. BODO GABOR Telefon: +36303487153
Web: www.pmasystems.hu

Retainer szortirozd berendezés

A berendezés egy szerelési folyamat el6tti termékellendrzést valosit meg, ahol a gép a vevd
altal meghatarozott, elsésorban frocesontési hibakat keres a munkadarabon.

A fontosabb lépések: Kiszedi a rezgbadagolobol érkezé munkadarabokat a rezg6sinbél,
majd linearis mozgatassal manipulalja azokat, hogy a kamerarendszer minden elGirt
vizsgalati feliiletrél képet tudjon késziteni. Ezutan a munkadarab 90°-os forgatoba keriil,
ami egy korasztalra helyezi a munkadarabot tovabbi kameras vizsgalathoz. Ezt koveti a

A gép kifejlesztését az autdipari beszallitokkal szembeni elvarasok drasztikusan
megvaltozasa indokolta. Az autdipari vallalatok beszallitoiknak 100%-os automatizalt
vizsgalatot irnak el6 és elvarjak a 0 hiba (zero defect) szallitast. A gép ehhez biztosit eszkozt:
feliilirja az emberi korlatokat, a kamerarendszer minden egyes darabot ugyanazzal a
precizitassal vizsgal meg. A rendszer minden megvizsgalt darab adatait rogziti, ami
mindségbiztositasi bizonylat. Ezen tilmenden visszacsatol a gyartasi folyamathoz, ahol az
esetleges hiba okat korrigalni lehet és kell.

VT ASYST KFT. E-mail: info@asyst.videoton.hu
Tervezd: BAN GELLERT, GABOR ISTVAN, MAAR JOZSEF, MARTON BALAZS, MARKUS GABOR, SOS Telefon: +3622533620

BALAZS, SZABO LASZLO; GELLER PETER ES MASOK Web: www.asyst.videoton.hu

Sorjazo berendezés

A robotcella elektromos aut6 villanymotor forgérészeinek ontés utani sorjazasat,
a lagyvasak és az azokra ontott aluminium feliiletek tisztitasat végzi. A mtiveleti lépések:
alagyvasak belsé palastjanak tisztitasa, a lagyvas és az aluminium felsé homlokfeliiletének
tisztitasa, az aluminium bels6 palastjanak tisztitasa az egyik az oldalon, a forditast
kovetGen a korabbi alsé oldalon a lagyvas és az aluminium homlokfeliiletének tisztitasa, az
aluminium belsé palastjanak tisztitasa, a lagyvas és az aluminium kiilsé palastfeliiletének
tisztitasa, a darabon 1évé DMC eltavolitasa az aluminium feliiletérél, uj DMC laser
gravirozasa adott pozicioban, minta kiadé allomasra mozgatas, a két kimeneti raklap
valamelyikére torténd kitarazas.

A robotcella 4 kiillonb6z6 méretd tipus tisztitdsara alkalmas, amelyek tomege
10-15kg kozott valtozik. A ciklusidd 40 masodperc/munkadarab. A berendezés teljesen
automatikus miikodésd, csak a nyers és kész termékeket tarolo kalodak és raklapok be- és
kitarazasat végzi operator. Alacsony ciklusidGvel és magas rendelkezésre allassal biztositja
a gazdasagos gyartast.

20



JARMUIPARI GEPEK

ADDVANTAGE ROBOTICS & AUTOMATION KFT. ES FLOW MERNOKI KFT.
Tervez6: DIENES KRISZTIAN

Tekercs szerelo automata

A projekt célja egy olyan egyedi, automatizalt gyarto gépsor megvalositasa volt, amely
harom kiilonboz6 tipusu csévetest tekercselésére alkalmas gyors és kompakt atallasi
lehetdséggel.

A berendezés teljes mértékben automatizalt mikodést, igy az operatori feladat az
alapanyagok betoltésére és a késztermékek kiadagolasara korlatozodik. A berendezés
fejlesztését az autdipar novekvé hatékonysagi és mingségi kovetelményei indokoltak.

A gépsor alacsony ciklusid6 mellett képes egyidejlileg 12 darab tekercs preciz és homogén
mindségl eléallitasara, igy miiszakonként 5000 darab termék eldallitasat teszi lehetéve,
biztositva a nagy volument, stabil gyartasi kapacitast.

A berendezés kialakitasa 6tvozi a bevalt ipari technologiakat és a modern automatizalasi
megoldasokat. A rendszerben megtalalhatok a hagyomanyos, kotott palyas mozgatd
egységek csigahajtomiives hajtassal, valamint korszer(i szervohajtasok és mesterséges
intelligencia alapti kameras mindségellen6rzési rendszerek. Ez a kombinacié nagy
pontossagu, megbizhato és hatékony gyartasi folyamatot tesz lehet6veé.
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CELGEPCNC-TECH KFT. E-mail: celgepcnc.vi@gmail.com
Tervezé: VARGA ISTVAN Telefon: +36308397984

Web: www.celgepcnc.hu

3D nyomtatott eszterga makett

A 3D-nyomtatott mini esztergagép egy kismeéretd, oktatasi és demonstracios célra
fejlesztett berendezés, amely az esztergalas alapelveit szemlélteti miikodGképes formaban.
A mini esztergagép egy kreativ, mikod6képes, 3D-nyomtatassal késziilt célgép, amely
egyszerre demonstralja a modern gyartastechnoldgiak lehetdségeit (értsd az additiv
technolégiat) és a klasszikus gépészeti elveket. Osszeépitett egységekbdl all, igy alkalmas az
esztergagép f6 egységeinek demonstralasara.

A projekt jol illeszkedik a Magyar Ipari Célgép Nagydij szellemiségéhez: innovativ,
oktatasi értékkel biro és mérnoki igényességgel megvalositott fejlesztés, amely ajandékként
is szolgalt egy 46. érettségi talalkozo résztvevdinek.

A bemutatott mini esztergagép alapvetGen eltér a hagyomanyos ipari esztergaktol, mivel
nem termelési célra, hanem oktatasi, demonstracios és innovacios célokra késziilt.

A mini esztergagép létrehozasat az a gyakorlati igény indokolta, hogy az esztergalas
miikodési elvét és a forgacsolo gépek felépitését koltséghatékony, biztonsagos és konnyen
hozzaférheté modon lehessen bemutatni.

C3D M(SZAKI TANACSADO KFT. E-mail: recski.janos@c3d.hu
Tervezd: RECSKI JANOS, PALOTAI TAMAS Telefon: +36209684147

Web: www.c3d.hu

Aktiv irodai szék

A gorg6s aktiv irodai szék a gerincoszlop megadott id6kozonkeénti atmozgatasaval képes
a gerincbantalmak enyhitésére, megel6zésére, egy szokvanyos irodai szék komfortjanak
biztositasa mellett. Az irodai munkavégzés hatasara kialakulé mozgasszervi problémak
egy részének hatékony megel6zésére, ill. a mar kialakult bantalmak enyhitésére alkalmas
amunkavégzés hatraltatasa, illetve a felhasznalo aktiv figyelme nélkiil.

A mechanikai konstrukeio alapja a csillag alaku hegesztett gorgds talprész, melyen
mianyag elemekkel takarva keriiltek kialakitasra a szék vezérléséhez sziikséges
aktuatorok, alapbeallitasba allito rugok, illetve az elektronika. Az aktuatorok vezérlését a
sajat fejlesztést mikrokontrolleres rendszer végzi egyrészt a valtoztathaté mozgasprogram,
masrészt a felhasznalo6i beallitasok alapjan.

Hasonl6 funkeidju gép kutatasaink alapjan nincsenek forgalomban. A legtobb hasonlo
megoldas nem teszi lehet6vé a napi munkavégzést, vagy teljesen eltéré hasznalatot,
testtartast és figyelmet igényel a felhasznal részérdl. A piacon nem talalhato olyan szék,
mely el6re meghatarozott, testre szabhat6 program alapjan végzi a mozgast.

OMEGA BYTE KFT. E-mail: robert.eva@omegabyte.hu
Tervezd: PATAKI ATTILA Telefon: +36209567240
Web: www.omegabyte.hu

AOI-adaptiv kameras vizsgaloallomas

A vizsgaloallomas miikodése nagy felbontasu ipari kamerakra és 3D optikai mérési
technologiara épiil. A vizsgalt munkadarab a mérési pozicioba keriil, ahol a rendszer képi
és térbeli adatokat rogzit a feltiletrdl.

A kamera 2D képfelvételeket készit és 3D magassagi informaciokat rogzit, amelyekbdl
a szoftver részletes feliileti geometriai elemzést végez. A rendszer méretellendrzésre,
forrasztasi profil vizsgalatra, alkatrész-pozicio ellendrzésre és kiilonbozé feliileti eltérések
detektalasara alkalmas. A mozgasrendszer preciz pozicionalast biztosit a teljes mérési
tartomany lefedéséhez, mikozben az automatikus kiértékelG szoftver a rogzitett adatokat
a tanitott referencia értékekhez viszonyitja. A vizsgalat eredményeként a rendszer objektiv
mindsitést és mérési adatokat szolgaltat.

A berendezés teljes mértékben az adott gyartasi igényekhez igazithato. A cserélhet6
kameramodulok és a testre szabhato szoftver lehetévé teszi kiillonb6z6 termékek és
technologiak ellenérzését ugyanazon rendszeren. 3D vizsgalati képessége precizios mérést
tesz lehet6vé. A rendszer Ipar 4.0 kompatibilis adatgyijtést és visszakovethetGséget
biztosit.
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METRISOFT KFT.
Tervezd: BAN BENCE, ABRAHAM JOZSEF
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Automata felsopalyas mérleg rendszer

A htsipari feldolgozas és logisztika teriiletén a termékek kitarolasat megel6z6 mérlegelés
kotelez6, minGségbiztositasi és elszamolasi szempontbol kritikus folyamat. A vizsgalt
tizemben a mérlegelés korabban manualis termékmozgatassal tortént, ami jelentds
élémunka-raforditast, valtozé ciklusidét és ergonomiai terhelést eredményezett. A
folyamat optimalizalasa érdekében a fels6 szallitopalya egy szabad szakaszaba integralt,
automata mikodést mérlegelé allomas keriilt kialakitasra. A rendszer részét képezi a
palyaba épitett, hitelesithetd ipari mérleg, az automatikus termékpozicional¢ és - mozgato
mechanika és a mérési adatok digitalis rogzitésére alkalmas interfész és szoftver.

Felsé palyas rendszereknél gyakori probléma a lengés és a dinamikus terhelés. A
rendszer sajatossaga a vezérelt megallitas, a lengéscsillapitott mérési fazis és a dinamikus
terhelésmentesités.

A gép a szallitopalya természetes aramlasaba illeszkedik, nem igényel kitérét vagy
mellékvaganyt, noveli az atbocsatoképességet. Kivaltja a termékek kézi mozgatasat,
biztositja az egységes mérési koriilményeket és az ismételheté mérési pontossagot.

MECHATRONIK AUTOMATIKA KFT.
Tervezd: BALAZS BELA, FURAK BALINT, GONGOLA TAMAS, MAKAI ANDRAS

Bilincs teszteld huzdgép

A berendezés olajipari tomlGbilincsek tesztelésére alkalmas. A berendezéssel egy id6ben
egy bilincs tesztelését lehet elvégezni. A vizsgalat célja tisztazni, hogy az adott bilincs
meghatarozott terhel er6k hatasara szenved-e alakvaltozast és ha igen, milyen mértékben.

A gép vizszintes és fiiggbleges orsoval, egy-egy szervomotorral és precizios er6mérd
cellakkal rendelkezik. Ezek valositjak meg a bilincsek tengelyiranyu és tengelyiranyara
merdleges huzo, illetve nyomo terhelését. A bilincsek rogzitéséhez szerszamkészlet all
a gépkezel6 rendelkezésére. A mért adatok diagramokban keriilnek megjelenitésre,
tarolasra ésjegyz6konyv formatumban is kinyomtathatok. A killonb6z6 termékek vizsgalati
paramétereit és a megengedett értékeket receptekben tarolja a gép. A vezérlrendszer
PLC alapu, kezelGelemekkel és operator panellel. A vizsgalati receptek és jegyzékonyvek
tarolasa kompakt PC-n torténik.

A géphez a rogzitéelemeket és tamasztékokat tartalmazo szerszamkészlet tartozik.
A berendezéssel tobb, mint 100 kiilonb6z6 méretli tomldbilines szabvany altal eldirt
terhelhetGségét lehet ellendrizni.

VT ASYST KFT.
Tervezd: MARKUS GABOR, BEKEFI KRISZTIAN, ZUGOR ANDRAS, GASPAR ANTAL, FUZI PETER

End of Line teszteld

A berendezés feladata az elGtte levé allomasokon Osszeszerelt nehézgép hatsé hid
tesztelése a kovetkezé paraméterek szerint: fordulatszam meérés, kerék forgasanak
figyelése, tanyérkerék forgasiranyanak figyelése, nyomatékmérés, KISS point mérés
(nyoméas emeléssel, nyomaték visszaellenérzés), negativ fék, szerviz fék, differencial zar
ellendrzése.

A gép félautomata tesztelé berendezés, ahol a tesztelendd termék ki- és bevitelét, és a
hidraulika korok csatlakoztatasat kell megoldani az operatornak. A gép olyan precizios
meéréseket végez, amit operator nem tud elvégezni.

A berendezés tervezésekor kiilonos figyelmet igényelt a nagy tomegl futomu egység
mozgatasa, rogzitése és a vizsgalat soran a stabil megtartasa. Tovabbi kihivast jelentett,
hogy az elvaras szerint a vizsgalo allomasnak szamos gyartmany valtozat tesztelésére
alkalmasnak kell lennie, ami esetenként kiegészit6 adaptert igényelt.
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ACCESSIUM LTD. E-mail: info@accessium.eu
Tervezd: BERENDE PETER Telefon: +36209742125

Web: www.accessium.hu/services

elimesheet Gesture - érintésmentes, gesztus alapi munkaidd-nyilvantarto

A hagyomanyos munkaid6-nyilvantartd rendszerek hosszu ideje gombnyomasra vagy
érintésre épiilnek. Ezeknek a megoldasoknak kozos gyenge pontja, hogy karbantartas-
igényesek és a mikodtetéshez fizikai érintés sziikséges, ami higiéniai és gyakorlati
szempontokbdl is korlatot jelent.

A gesztus alapu munkaidé-nyilvantarté rendszerben a dolgozo egy el6re meghatarozott
kézmozdulattal - példaul integetéssel vagy felfelé/lefelé iranyulé mozdulattal - rogziti
az érkezést és a tavozast. A szenzor optikai elven, teljesen érintésmentesen azonositja
a gesztust, igy a beléptetés higiénikus, gyors és kényelmes. A beépitett audio modul
hangjelzés igazolja vissza, hogy a gesztus értelmezése sikeres volt. Nincs mozg6 alkatrész,
igy minimalis az elhasznalodas és meghibasodas veszélye. Kiilonosen elényos pl. az
élelmiszeriparban, vagy ahol gyakori a szennyezett kéz, illetve a kesztyliben térténd
munkavégzés. Jol illeszkedik modern vallalati kornyezetbe.

ACCESSIUM LTD. E-mail: info@accessium.eu
Tervezd: BERENDE PETER Telefon: +36209742125
Web: www.accessium.hu/services

eVgate - Mozgo alkatrész nélkiili optikai beléptetd rendszer

Az eVgate beléptet6 rendszer gyors, rugalmas telepitést, felh6 alapu 6nallé miikodést,
magas szintli biztonsagot kinal anélkiil, hogy egyéb infrastrukturara, pl. forgovillara,
forgokeresztre lenne sziikség, igy szlik folyosokon vagy attraktiv helységeknél is jol
alkalmazhato.

A rendszer az Accessium dijnyertes eAccess megoldasan alapul, az eGate megoldasanak
testvére. A helyi infrastruktaratol fiiggetleniil mtikodik, valos idejl adatkezelést biztosit,
a ki- és beléptetési adatok internetes eszkozrél elérheték és menedzselheték. A tavoli
programozas lehet6vé teszi, hogy az eszkoz barmikor frissithet legyen. Minddssze
230V-os tapfesziiltség sziikséges, de akkumulatoros tizemmaodban is képes akar napokig
miikodni. Integralhaté mas rendszerekkel, példaul épiiletmenedzsmenttel, CCTV vagy
tlizjelz6 rendszerekkel. Biztositja a dokumentumkezelést, a Visitor Management funkeiot,
és lehetdséget ad a kiilonbozé biztonsagi beallitasok, mint pl. a sziréna vagy fényjelzés
szoftveres konfiguralasara.

ROBOLUTION KFT. E-mail: kaso.peter@robolution.eu
Tervezd: KNAP ADAM LASZLO, KASO PETER Telefon: +36205744008
Web: www.robolution.eu

Festékréteg vastagsag ellendrzd robotcella

A robotcella egy 1j, innovativ kameras mérési technologia alkalmazasaval képes a
festdsorrol érkezé munkadarabok festékréteg-vastagsaganak érintésmentes, gyors és
reprodukalhat6 ellenérzésére komplex geometriju alkatrészek esetén is.

A cellaba két robot keriilt integralasra, amelyek parhuzamos mtikodésiikkel biztositjak az
el6irt ciklusid6 teljesitését, mikozben tobb mérési ponton vizsgaljak a bevonat vastagsagat a
teljes feliileten. A mért adatok valos idGben keriilnek feldolgozasra és a kozponti szerverre.

A megoldas nemesak mindségellendrzési funkeiot lat el, hanem kozvetlen folyamat-
visszacsatolast is biztosit a festési technoldgia szamara, tamogatva a gyartasi stabilitast
és az anyagfelhasznalas optimalizalasat. A hibas termékek a robotcella utani allomason
automatikusan selejtezésre keriilnek, ezaltal minimalizalva az emberi beavatkozast és a
hibas termékek tovabblépésének kockazatat.

A cella felépitésének koszonhetéen konnyen integralhaté meglévé gyartdsorokba, és

alkalmas nagy darabszamu, folyamatos termelési kérnyezetben torténd mikodésre.
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Fiokos elektronika teszter

A modularis fiokos teszter fejlesztése a megrendelGvel egytittmikodve tortént PCB szintd
termékek tesztelésére. Egy kompakt, széles korben alkalmazhatd berendezés sziiletett,
amely vilagszerte sikerrel értékesithet6. A gép modularis felépitésd, fiokos konstrukeioju,
cserélhetd tliagyas teszteld berendezés. A tesztberendezéseket, mérdelektronikakat a fiok,
a tliagyat azon beliil egy kazettaszett tartalmazza.

A gép feladata betiltetett nyomtatott aramkori lapok (PCB) tesztelése, a kovetkezd
mérési eljarasokat lehet6vé téve: a beiiltetés, forrasztas és a beiiltetett alkatrészek (ICT)
megfeleléségének vizsgalata; a chipek mikodésének ellendrzése; a programozhatd
mikrovezérl6k flash programozasa; a nyomtatott aramkori (PCBA) szint( funkeio tesztelés
(FCT) és a PCB lapot tartalmazo termék végellendrzése (EOL).

Aberendezés el6nye, hogy 6nallé miikodésre alkalmas, fiokos felépitésének koszonhetGen
a kapacitasa a fiokok szamanak novelésével bévithetd, automata és kézi tizemmodban is
hasznalhatd. Termékvaltaskor csak a termékspecifikus kazettaszettet kell cserélni. Az
egyes fiokokban kiilonbo6z6 termékek tesztelése torténhet egyidejtileg.

NCGEP AUTOMATIZALASI KFT.
Tervezé: SUMEGI JOZSEF

Gerely egyengetd célgép

A gerelyt aluminium cs6b6l gorgézéssel formaljak, amivel nagy fesziltséget visznek a
gerelybe. Ez deformaciokkal jar, ezért a szigoru nemzetkozi el6irasoknak megfelel6 méret-
és alakhtiséget csak egyengetéssel lehet biztositani. Ezt altalaban kézi erével miikodtetett
egyengetGvel végzik, ami nagy tapasztalatot és kézligyességet koveteld, igen hosszadalmas
eljaras. A készitett célgép a munkadarabeserét leszamitva automatikusan, emberi
beavatkozas nélkiil végzi el az egyengetést. Hasonlo gépi eljaras nem ismert.

A gépre feltett gerely atmér6jét és excentricitasat 1ézeres méréeszkoz megmeéri. A gerely
bemérését kovetéen a gép a gerelyt két alatamasztas kozott, tobbszor elforgatva, adott
paraméterekkel torténd hajlitgatasokkal egyengeti. Az ehhez sziikséges informaciokat,
meérési eredményeket a gép egy folyamatosan frissiilé tablazatban tarolja, amibdl ,tanulva”
mar a tovabbiakban kevesebb probalkozas is elegendd lesz. Az egyengetés kozben nem csak
a hajlitasi pozicioban hajlik a gerely, igy tobbszor kell végig menni a gerelyen. Az egyengetés
akkor sikeres, ha a gerelyt végig mérve, mar sehol sem kellet egyengetni.

CELGEPCENTRUM KFT.
Tervezé: MARKELLA MATE

Hunor DiRoS bemutato gomb

L7

A berendezés egy vilaglrben elvégzett kisérlet bemutatasara alkalmas, f6ldi koriilmények
kozott. A kisérleti berendezés a Szaturnuszon lathato DiRoS (Differential Rotation on a
Sphere) jelenséget szemlélteti. A kézi hajtassal megforgatott gomb és a kiilsé bura kozé
toltott folyadékban figyelheté meg a kiilonbozé sebességgel haladd jelzérészecskék
mozgasa.

Amagyar kutatotirhajos altal hasznalt eszkozon a feliileti fesziiltség és az adhézi6 elegendd
ahhoz, hogy a viz a gomb felilletén maradjon. Ennél az eszkoznél a viz megtartasara a gomb
egy kiilsé buraval van ellatva. Mivel itt kifejezetten a Szaturnusz északi polusan 1év6 hatszog
formacio szemléltetése volt a cél, az egyik polust érintetlentil kellett hagyni, a hajtas és az
all6 gombrész felfiiggesztése a fenti oldalrol tortént.

A kiéllitds interaktiv modon mutatta be a kisérletet, ezért mindenki szaméara
biztonsagosan és konnyen iizemeltethetd, stabil és biztonsagos - gyerekbiztos -, a jelenséget
latvanyosan szemléltet6 eszkoz megvaldsitasa volt a cél.
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HiROS ENGI TEC KFT. E-mail: balazs.schaaf@hirosengitec.eu
Tervez6: KARPI SZABOLCS, KATUS ATTILA Telefon: +36703189030

Web: www.hirosengitec.eu

Kameras ellendrzo cella

A gép kiillonb6zémeéret és formaju palackok kupakzarasanak vizsgalatat, az esetleges
ferde zaras észlelését végzi. Ezen tul vizsgalja, ill. ellen6rzi még a kupak szinhelyeségét
(a lehetséges eltéré szinli kupakok miatt), a folyadék mennyiséget. A gép automatikus
magassagallitassal alkalmazkodik a kiillénb6z6 Girmérett palackokhoz.

P

A gépsoron 1év6 korabbi berendezés nem volt megbizhat6 és nem tudott ennyi paramétert
egyszerre ellendrizni 35000 db/6ra gyartasi kapacitas mellett. Ennek a gépnek a f6 erényei
amegbizhatosag és a flexibilitas.

A berendezés magasfoki integralhatosagot biztosit a kiilonbozé szallitopalyas
gyartosorokba, ahol a kiillonb6z6 szabvanyos ipari buszrendszereket és hagyomanyos
digitalis 1/0 jeleket hasznalo vezérlésekkel egyarant képes kommunikalni. A rendszer
pontos konfiguraciojat - legyen szo6 egyetlen egységrél vagy tobb, fix vagy pozicionalhato
kamerabol allo megoldasrol - az alkatrész mérete, a folyamat sebessége és az adott
kornyezet paraméterei hatarozzak meg.

FEOL INDUSTRIAL AUTOMATION KFT. E-mail: iroda@feolindustrial.hu
Tervezd: ANTAL TAMAS Telefon: +36204313796
Web: -

Miiszaki tisztasagvizsgalo berendezés

Az akkumulatorgyartas soran fontos informacio a gyartonak, hogy az alkatrészek egyes
gyartasi fazisokban mennyire szennyezettek. A gép ezen értékek pontos meghatarozasaban
jatszik fontos szerepet.

A vizsgald kabin feladata a tartd rudakra (racsra) felhelyezett alkatrészekrdl a
szennyezGdés lemosasa. A gép a folyadékbol a specialis sziir6egységgel kisziiri ezeket a
szennyezGdéseket, amiket laboratoriumban tovabb vizsgalnak. Mosaskor az alkatrészeket
kézzel forgatjak. A vizsgalo kabinba egyidejileg csak 1db alkatrész helyezhet be a pontos
mérés érdekében. A vizsgalo kabin csak az erre kialakitott célra hasznalhato.

A vizsgalo kabin oldalfal és kabinajté mosasi csatlakozokat, csovezéseket tartalmaz,
valamint a kézi mosashoz tomlé all rendelkezésre kiilonbozé tipust szerelhetd
mosofejekkel.

A gép képes 3 kiilonb6z6 finomsagl szliré egyidejli hasznalatara. Az oldalfalakon
kialakitott mosé egységekkel minden hasznalat utan le kell mosni a kabint, hogy a kovetkez6
meérésnél minél pontosabb értékeket adjon a gép.

VT ASYST KFT. E-mail: info@asyst.videoton.hu
Tervez6: MARTON BALAZS, MARKUS GABOR, SZABO LASZLO, GELLER PETER, GASPAR ANTAL, Telefon: +3622533620
BEKE PETER Web: www.asyst.videoton.hu

Performance Machine

A célgép feladata 4-iitem(i motor vezérlésallito ,okos” kerekének gyartas végi vizsgalata,
ezen beliil az axialis hézag mérése, a forgatonyomaték igény mérése és a Laser-es egyedi
jelolés mindségellendrzése.

A gépnek képesnek kellett lennie 11 fajta termék befogadasara, amiket kiillonb6zé
értékeken kell ellenérizni és méretben is jelentds az eltérések vannak. Nyomatékmérd
allomason a kiilonboz6 méretli termékek kiilonb6zé szogértékekre valo forgatasat és
nyomatékmeérését kell elvégezni. Meg kellett oldani kiilonb6zé termékek szivargas
tesztelését a beallitott nyomason. A jel6l6 allomason a feladat a l1ézeres jel6lés feltételeinek
megteremtése, a kiilonb6z6 magassagu termékek feljelolése, a kod mindsitése és
visszaolvasasa. A hézagméréshez és a nyomatékméréshez a pontos mérés érdekében
beallitd, bemérd eszkozoket kellett kialakitani.

A gép komplex, teljesen automatikus miikodésti, csak a kimend terméket sziikséges
kivenni a tesztelési folyamat végén. Kifejlesztését az tette sziikségessé, hogy olyan precizios
méréseket kell elvégezni, amikre az operator nem képes.
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ZELEBOTS KFT.
Tervezd: MUCSI LASZLO

E-mail: sales@zelebots.hu
Telefon: +36305580614
Web: www.zelebots.hu

PET palack mindségellendrzo berendezés

A PET-palack gyartas soran a fuvogépek beallitasa kulesfontossagii a megfelelé
falvastagsag-eloszlas és szerkezeti stabilitas eléréséhez. A hibas paraméterek gyakran csak
a palack hasznalata soran okoznak repedést vagy deformaciot, ami selejtet és minGségi
reklamaciokat eredményez.

A PET Teszter olyan vizsgaloberendezés, amely a PET-palackok szerkezeti stabilitasat
vizsgalja gyorsitott oregités alkalmazasaval. A berendezés a palackot nyomas és vegyi
hatéas kombinaciodjaval terheli, igy rovid id6 alatt képes kimutatni a gyartasi folyamat soran
kialakuld anyageloszlasi vagy szerkezeti hibakat. A teszt automatizalt és reprodukalhato,
igy objektiv 6sszehasonlitast tesz lehet6vé a gyartasi beallitasok kozott. A berendezés tehat
nem csupan mindségellendérzési eszkoz, hanem hatékony tamogatast nyudjt a palackfavo
gépek optimalis beallitisahoz és a gyartasi folyamat stabilizalasahoz. Kiilonésen uj
palacktipusok vagy formak bevezetésekor nyujt tdmogatast. A vizsgalat eredménye
kozvetlen visszajelzést ad a gyartasi paraméterek megfelel6ségérol.

KESCH ZRT.
Tervezd: JAKUS PETER, SZABO DANIEL, BONE BENCE, JANOSI ARON

Precizids fordulatszamméro allomas

A gép feladata 1 RPM alatti fordulatszamu kézi szerszamok precizios RPM mérése, a
hullamzas és a mérési adatok statisztikai kiértékelése.

A mérést vezérl szoftver tipusszam szerint automatikusan kezeli az ellendrzési
paraméterek beallitasat, a mérési eredményeket pedig adatbazisba naplozza.
Programozhat6 tapegységen keresztiil a tipusnak megfelel taplalast biztosit az elektromos
szerszamoknak, a pneumatikus meghajtasu eszkozok ellatasahoz pedig levegé el6készité
egységet kezel.

A cserélhet6 gépmegfogas stabil pozicioban tartja a tesztelend6 szerszamot. Kiilonb6z6
formajt, méretd és tomegd, hajtomiivel ellatott eszkozt képes fogadni. A mérébefogo asztal
magassaga emelGoszloppal allithatd, ergonomikus hasznalatot biztositva az operatoros
kezeléshez.

A gép 1RPM alatti fordulatszam tartomany mérésére alkalmas 1% alatti mérési
pontossaggal. Cserélhet6 gépbefogoval specialis gépek validalhatok.

SOLIVAC KFT.
Tervezd: HORVATH ATTILA IMRE

Space simulation chamber

A berendezés tudomanyos kisérletek prezentalasara, az Grben uralkod6 viszonyok
szimuldldsara (nyomasviszonyok, hdémérséklet stb.) alkalmas. Az (rszimulacios
vakuumkamra els6sorban a Low Earth Orbit (LEO) palyara szant Grjarmdavek
részegységeinek foldi tesztelésére szolgalnak, biztositva, hogy a termékek megfeleljenek az
Urbeli kornyezet kihivasainak.

A kamra egy termalis kopenyt (shroud-ot) tartalmaz, amely, amelynek hémérséklete
specialis hdszabalyozo egységgel széles hatarok kozott valtoztathato. A kamra vAkuum alatt
miikodik és egy nagypontossagi mikromérleget (TQCM) tartalmaz, amely alkalmas az anyag
kiparolgasanak szamszer(isitésére. A kezel6felillet 107-0s érint6képernyés HMI, amely
egyszer( és intuitiv miikodtetést tesz lehetGvé. A rendszer tamogatja az adatok asztali PC-n
torténd részletes elemzést is, ami tovabbi rugalmassagot biztosit a felhasznalok szamara.

A berendezés kifejlesztését az liripar térnyerése indokolta. Hasznalataval szamos olyan
teszt elvégezhetd f6ldi laboratoriumi kortilmények kozott, ami elengedhetetlen az Gripari
anyagok fejlesztésénél.
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AGROCHEM TECH BT.
Tervezd: GERENCSER NORBERT

Folyasmérleg

A berendezés oOmlesztett anyagok szallitovonalon torténd tovabbitasa kozben az
atszallitott tomeg mérésére szolgal. Egyarant alkalmas kézi vezérlést, valamint teljesen
automatizalt szallito vonalakba torténé beépitésre.

A mérleg mindig a ténylegesen megmért anyagmennyiség tomegét halmozza, ezért
pontossaga fliggetlen az anyag folyasi tulajdonsagatol vagy az adagoloszerv miiszaki
allapotatol. A mérlegelektronika harom Osszegzé regiszterének segitségével a kezeld
pontosan regisztralhatja az adagolt mennyiségeket.

A mérleg szolgaltatasai: a mérési adatok digitalis kijelzése, a mérési eredmények
folyamatos halmozasa, a mérési eredmények szakaszos halmozasa, az utolsé adagolés
megjelenitése, a szallitasi teljesitmény kijelzése, halozati kimaradas esetén az adatok
megGrzése. Ezeken til programozhato a szallitasi mennyiség, vezérelhet6 a rahordas és az
elhordas.

A berendezés elsGdleges alkalmazasa a gabona be- illetve kitarolas nyomon kovetése, de
szélesebb korben, mas mért anyagok nyomon kovetesére is alkalmas.

ELMEZ KFT.
Tervezd: DENES LASZLO

Napraforgo hantold gépcsoport

A napraforgé hantologép a hidegen sajtolt novényi olajok gyartasa folyaman a préselés
el6tt torténd hantolast végzi. A hantolas a mindségjavitast szolgalja, a hantolt napraforgo
préselése kellemesebb izt biztosit az olajnak.

A napraforgé hantolo gépesoprot harom gépbdl all:
1. A hantologép a napraforgé belet kipattintja a héjabol. A héj és a bél egyiitt jon le a géprol.
2. Az anyagot a géphez kapcsolodo szélszekrénnyel atszeleltetjiik.

3. A harmadik fazisban ventilatorral, a levegé mennyiség beallitasaval a héj egy részét
elszivjuk és légarammal a porsziirébe tovabbitjuk.

A gépcesoport tobb teljesitmény intervallumban késziil: 100-200 kg/h, 300-400 kg/h, és
500-600 kg/h teljesitménnyel, de akar harom gép is 6sszekapcsolhatd. Human taplalkozasra
valo napraforgo bél el6allitasara is alkalmas, a technoldgiai lanc kiegészitésével: a hantolast
utotisztitas koveti sikrostas tisztitogéppel, és a 100%-os tisztasag érdekében optikai szorter
gépen tavolitjuk el a héj maradvanyokat, szennyezdéseket.

KEVIPLAST BT.
Tervezd: VAD ROBERT

Toatéban

A tavi medence tervezési koncepciodja lehetdvé teszi kiilonboz6 halfajok szuperintenziv
termelését togazdasagi viszonyok kozétt ivadék, novendék és piaci hal korosztaly esetében
is. A berendezés a tavi halnevelést a szokasosnal joval kisebb helyre koncentralja, ezzel
segitve a gyors nevelést. A medence mozgatasa egyszerd, légtartaly segitségével az emelése,
stillyesztése konnyen végezhetd, ami a lehalaszasban is nagy segitséget jelent.

Ahol nincs lehetéség RAS rendszerek kialakitasara, de halasto rendelkezésre all, ott ezzel
a berendezéssel lehet intenziven halat nevelni.

A medencetest, a jardalapok, a jarda alatt talalhato uszok, valamint a medencetest alatti
Uszok anyaga PP, ezek gondozasmentesek és konnyen tisztithatok. A medencetest az tiszok
vizzel valo feltoltésével siillyeszthetd, vagy azok levegdvel valo feltoltésével, a medencében
1év6 viz egyidejii leengedése mellett emelhetd, ill. készithetd el6 a vizbdl valo kiemelésre.
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4 HUNGAR AGRI-TECH KFT.
Tervezd: HORVATH MIKLOS, SZABO ISTVAN

TopDry BD széria

A berendezés folyamatos tzemd mezdgazdasagi szemestermény szarité és tarold
rendszer. Az el6tisztitott, rostalt nedves termény a berendezés tetején keriil a szarito térbe
a perforalt, kuppalast kiképzési talcara, ahol meleg levegé szaritja. Amikor a termény
megszaradt, az automatikusan vezérelt kitirit6 csuszda kinyitasaval a hit6 és raktarozo
térbe keriil. A kiils6 levegé hiité ventilatorral, a perforalt szell6z6 padozaton keresztiil
jut a meleg terményhez, majd a terményt lehiitve a meleg levegét folfelé aramoltatja a
berendezés az Gj, nedves termény felé.

A szaritasi folyamat szabalyozasa a szaritokozeg hdmérsékletének beallitasaval, valamint
a szaritando termény szaritasi idejének valtoztatasaval torténik. A folyamat lényege, hogy a
termény szaritasa kiméletes, a magok bioldgiai igényét is figyelembe veve eljaras legyen. A
szarito levegd hémérséklete egyik szaritando termény esetében sem haladja meg a 92 C*-ot.

A berendezés kis mezdgazdasagi tizemeknél biztositja az energia- és helytakarékos
szaritast. Otvozi a szarité funkciot egy kipos alju tarolééval, a szaritasi szezonon kiviil
teljes értékd légaramos taroloként hasznalhato.

HEVESGEP KFT.
Tervezg: LANYI ROBERT, BALAZS BENJAMIN

Ujgeneracids rendfelszedd gépcsalad

A projekt célja egy nagyteljesitményi szalastakarmany-felszedd csalad kidolgozasa volt,
mely valamennyi silokombajnnal kompatibilis, és teljes mértékben kielégiti az agazatban
felmeriil6 specialis elvarasokat.

A szélastakarmany-felszedé adapter feladata, hogy a kaszalas utan rendre rakott
szalastakarmanyt a talajrol felszedje és a betakarito gépbe tovabbitsa. Felszedési
teljesitmény novelését fix ujjas rendfelszedd egységgel sikeriilt megoldani. A rugés ujjak
nagyobb szamban, fix, egyedi pozicioban vannak elhelyezve a felszed6 tengelyén, amihez
specialis lehtizoiv geometria parosul. Az ujjak behordd csigara emlékeztetd elrendezésben,
és aszimmetrikus ujjparként Kkeriiltek rogzitésre, ami kedvezé anyagaramlast
eredményezett, és csokkentette az energia igényt. A talajkovetést szélsé és kozbens6d
tamaszto kerekek biztositjak.

A felszedd csalad tagjai kiilonb6z6 kombajn-modellekhez illesztheték. A kompatibilitast
a szabvanyositott csatlakozokeretek és az allithatd rogzitési pontok biztositjak. A
felszeddesalad nagy munkaszélességi tagjai 6sszecsukhato valtozatban is elérhetdk, ami
megkonnyiti a kozuti szallitast.

EPULET INNOVACIO KFT.
Tervezd: RUSZNAK LASZLO

Uveghéazban keletkezd zoldhulladék darélé

A gép feladata az iiveghazak takaritasakor a sorok kozé fektetett szényegre rakott
zoldhulladék kihuzasa, valamint ledaralasa. Az igy ledaralt z6ldhulladék kezelhet6bb az
akar 140 méter hosszu, korbacs-szeriien Gsszetekeredett novényi szaraknal. Jelentds a
novényi hulladék térfogatanak csokkenése, ami megkonnyiti a hulladék tovabbi kezelését.

Egy 2 hektaros iiveghaz kitakaritasa 1 napot vesz igénybe. A hasonlo célu gyari gépek
ara igen magas, a minimalis kihasznaltsag miatt egy iiveghaz szamara egy sajat gép
megtériilése kétséges. Hollandidban takaritasra szakosodott cégek az altaluk tizemeltetett
géppel tobb tiveghazban dolgoznak, igy biztositott a beruhazas megtériilése. Ugyanakkor
példaul a paradicsomot megtamado virusos fert6zés miatt problémas a mas tiveghazakban
megfordult eszk6zok hasznalata.

A projekt célja egy oleso gép létrehozasa volt. A valasztott megoldas, hogy egy széria
silozogéphez késziilt egy adapter. Ennek feladata a zoldhulladék beterelése a daraloba,
valamint a kihtzo szényeg felcsévélése. Az lizembiztos miikodéshez az alapgépet is
modositani kellett.

29

E-mail: mik@4hat.hu
Telefon: +36302354874
Web: www.4hungar.hu

E-mail: balint.vincze@hevesgep.com
Telefon: +36305200801
Web: www.hevesgep.hu

E-mail: rusznaklaszlo@vipmail.hu
Telefon: +36209107388
Web: -




MEZOGAZDASAGI GEPEK

LAK-ALARM KFT.
Tervez6: KRIZSAN NORBERT, KONC ENDRE

Vagontolto egység

A vagontoltd egység célja a szemcsés omlesztett anyagok folyamatos betoltése vasuti
kocsikba a porzas minimalizalasa mellett. A tolt6fej leengedhetd kozel a vagon aljaig,
az anyag folyamatos feltelése kozben pedig a tolt6fej szakaszos felhtizasaval biztositott,
hogy a berendezéshez kapesolt elszivo hatékonyan miik6djon. Poros anyag lévén, a
berendezés ATEX tanusitvannyal rendelkezik. A berendezés miikodése automatizalt, a
kezelGszemélyzet feladata a berendezés inditasa, feliigyelete és csak sziikség esetén a
beavatkozas.

A berendezéssel megoldhat6 a szilik bet6lt6 nyilassal rendelkez6 vagonok toltése a porzas
minimalizalasaval. Kedvezé a helyigénye, igy a szamos kornyezetben problémat jelentd
magassagbeli korlatokkal rendelkezd helyekre is beépithetd.

A piacon kaphat6 ugyan erre a feladatra berendezés, viszont egyik sem alkalmas keskeny
nyilassal rendelkezé vagonok toltésére. A kedvezé helyigény mellet ez adja az egység
ujdonsag jellegét.
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GALVANGEPESZET KFT.
Tervezd: GALVANGEPESZET KFT.

E-mail: info.galvangepeszet@gmail.com
Telefon: +36304911575

3 pozicidos automata elokezeld sor

A berendezés alkatrészek tisztitasara szolgal. A kivant alkatrész/alkatrészek egy kosarba
keriilnek, amit a kezel§ felrako allvany segitségével juttat el a kezd6 pontba a daruhoz. A
kezel6 érintGképernyds felilleten inditja a gépet.

Az elsé kadban zsirtanité folyadék van keringetd és szilir rendszerrel. fgy megné a
folyadék élettartama, és az alkatrész mozgo kozegben van, ami a kosar mozgatasaval egyiitt
kikiisz6boli az alkatrészek kozé szorult szennyezédést és a légbuborékok kialakulasat. A
kosar mozgatasat pneumatikus miikodtetési sin rendszer végzi. A zsirtalanitasban toltott
id6 az anyagtol, a szennyezettségtdl és attol fiigg, hogy a zsirtalanito folyadék meleg vagy
hideg; ennél a gépnél a zsirtalanito fiithetd.

A zsirtalanitas végeztével a daru kiemeli a terméket és az 6blit6 kadba helyezi, ahol
tiszta, ion-kezelt vagy RO vizzel torténik az oblités a cseppmentes szaradas érdekében. Itt
is keringetd és kosarmozgato rendszer van. Az ¢blités végeztével a daru az utolso pontba
helyezi a kosarat, amit onnan a kezel6 tovabbit a kévetkez6 munkaallomasara.

A gépek egyediek, a megrendel6 igényeihez igazodnak.

DELTA - TECH MERNOKI IRODA KFT.
Tervezd: PERNYESZ ZSOLT, MOLNAR BALINT, TOTH PETER

Web: www.galvangepeszet.hu

E-mail: laszlo.dely@deltatech.hu
Telefon: +36205294780
Web: www.deltatech.hu

DELTA MultiVariant 2200 Assembly Line

A rugalmas felépitést, félautomata Gsszeszerel6 sor butoripari vasalat-termékesalad
gyartasat végzi. A rendszer 12 allomascsoportbol allo modularis gyartoegység, amely
jelenleg egy termékesalad 16 kiilonbozé verzidjanak osszeszerelésére alkalmas.

A gépsor fontos jellemzdje a rugalmas gyartasi struktura: kozel 90 féle termék-
kombinaci6 gyartasat teszi lehet6vé. A rendszer kiilonlegessége az egyedi fejlesztésti MES-
alapu adatgyjté és gyartasfeliigyeleti rendszer, amely tobb mint szaz mérési adatot rendel
minden egyes termékhez. Ez teljeskor(i nyomon kovethetdséget és fejlett gyartasanalitikai
lehetGségeket biztosit. Modularis felépitése lehet6vé teszi az egyes allomasok onallo
mikodését és a puffertermelést is, igy a gyartas csokkentett kapacitassal akkor is
fenntarthato, ha egy allomas ideiglenesen kiesik.

A gyartosor fejlett automatizalasi szinttel miikodik: nyole SCARA robot és egy 6-tengelyes
robot végzi az anyagmozgatasi és szerelési feladatokat, mikézben kamerarendszerek

termékvaltozat és a valtozo sorozatnagysag kezelése jelentette.

NRB HOLDING KFT.
Tervezd: HORVATH ZSOLT

DELTA-TECH
GROUP

E-mail: zsolt.horvath@nrbholding.com
Telefon: +36202339776
Web: www.nrbholding.com/gepeink

Gumiszonyeg gyarto gépsor

A berendezés két eltérd frakcioméret(i Gjrahasznositott gumiabrones granulatumbol és
poliuretan ragasztobol keveréket allit 6ssze, majd azt ahengeres formaszerszamba adagolja,
ahol hidraulikus munkahengerekkel préseli. A szerszamban 1év6 keveréket 16 ora kotési
iddre félrerakjak. A ragaszto térhalosodasat kovetéen a hengeres szerszamot megbontjak
és a gumitomb belsejébe elhelyezett papirhengerbe illesztett megfogo tengellyel a masodik
berendezésre illesztik. Ez a berendezés egy éles, forgd henger tengelyével parhuzamos
szalagkéssel levalasztja a gumihengerrél a beallitott vastagsagi gumicsikot. A gumicsik
szélessége 1250 mm, vastagsaga tetszéleges. A berendezéssel: 4, 5, 6, 8, 10 mm vastagsag
allithato el6.

A tervezésnél a kihivast a technoldgiai folyamat Osszeallitasa jelentette. Hasonld
berendezések ismertek ugyan, de miikodési folyamatuk nem hozzaférhet6. A megrendeld

elvarasa az volt, hogy a berendezés teljesen automatikus miikodésti legyen, korlatozott
anyagi raforditas mellett.

Az igy gyartott gumiszényeget szamos teriileten, pl. sportlétesitményeknél, az
épitdiparban, vagy szabadtéri burkolatként hasznaljak.
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VI-TECQUA E-mail: balazs.gergely@vitecqua.hu
Tervezé: TEGLASY KOLOS Telefon: +36705721708

Web: www.vitecqua.hu

Kompakt Konténeres Szennyvizkezeld Rendszer (KKSzR-20)

A berendezés egy kompakt, konténeres ipari szennyviz elGtisztitd rendszer. Szamos
ipari gyartasi folyamat - elsGsorban az élelmiszeriparban - jelentés mennyiségli, magas
lebeg6anyag-, zsir- és szervesanyag-tartalmu szennyvizet eredményez, ami kozvetleniil
nem vezethet kozesatornaba, el6kezelést tesz sziikségessé.

A VI-TECQUA szennyvizkezel6 rendszer a teljes gépészeti, vegyszeradagolasi és
vezérlési rendszert egy gépészeti konténerbe integralta. Uzemkész allapotban keriil a
megrendel6hoz, ahol a telepités minimalis helyszini munkaval elvégezhetd.

A rendszer két f6 technologiai egységbdl all. A mechanikai elGtisztitas és szlirés soran
a csigas szlir6berendezés eltavolitja a 2 mm-nél nagyobb darabos szennyezdédéseket. A
flotacios tisztitas soran a szennyvizhez adagolt vegyi anyagok kémiai kicsapatast idéznek
el6, ennek eredményeként a szennyez6 anyagok a felszinre emelkednek és mechanikusan
eltavolithatok.

A vezérlést az Uzem igényeire programozott PLC biztositja érintéképernyds
kezeléfeliilettel, automatizalt miikodéssel és tavfeliigyeleti lehetGséggel. Idealis atfolyasi
teljesitmény: 4,5-7,5 m*/6ra

PROMATECH CELGEPGYARTO KFT. E-mail: istvan.nagy@promatech.hu
Tervez: NAGY ISTVAN Telefon: +36309144703
Web: www.promatech.hu

Perecformazo gépsor

A gép a beadagolt tésztabol 30 g-os tésztagolyokat allit el6, majd a tobb lépesds nyujtast
kovetben sorpereceket formaz bel6liik két parhuzamosan miikodd, egyenként 3 tengelyes
manipulator segitségével. A kész pereceket automatikusan adagolt talcara helyezi és a
megtoltott taleakat kijuttatja a cellabdl. A talcak a folyamat végén kézi erével keriilnek a
stitékocsikra.

A berendezés modularis felépitést, igy rugalmasan épitheté Gssze, igénytdl fiiggéen.
A kovetkez6 egységekbdl all: tészta beadagold, felhordo palya, elosztd és athordo palya,
nyujto, egyengetd, U formazo és formazo szalagok, manipulatorok, vazszerkezet, perec
kihordo teleszkopos palya, talca beadagolo és talca kihordo palya. A berendezés teljesen
rozsdamentes.

A gép 5 masodpercenként képes egy perec eldallitasara és mindezt két formazosoron
parhuzamosan végzi. A kézzel torténdé formazas lassi, nem képes kielégiteni a piaci
igényeket. Ezzel a berendezéssel a kibocsatott mennyiség jelent6sen novekszik, a formazo

munkaerd igény pedig lecsokken. A formazoegység tobb forma elallitasara alkalmas
minimalis mechanikus és szoftveres modositassal.

BASECLASS AUTOMATION KFT. E-mail: info@baseclass-automation.com
Tervezd: VARGA GABOR, KASZNAR GERGO, GAUDIA ANDOR Telefon: +36209831987
Web: www.baseclass-automation.com

Prémium papirtaska gyarto gép

A célgép egy teljesen automatizalt, prémium kategorias papirtaskakat gyart6 sor, amely
a nyomtatott és stancolt teritékbGl emberi beavatkozas nélkiil allit elé6 csomagolasra kész,
hajtogatott terméket. Kialakitasa rugalmas, minimalis atallasi idével kiillonb6z6 méretd
taskak gyarthatok rajta.

A berendezés egyediillallo modon 6tvozi a tomeggyartas sebességét a kézmives
luxusecsomagolasok mindségével, tobb innovativ, sajat fejlesztésic megoldasnak
koszonhet6en. A fiilrogzités rejtett és csomomentes. A gép a fiillet kozvetlenil a
nyakmerevit6 részbe agyazza a nyakbehajtas és pneumatikus préselés soran. A 4 rétegli
papirragasztasnak koszonhetGen a talprész annyira merev, hogy a taska nem igényel
utélagosan behelyezett talpmerevitést. A taska kinyitas utan tokéletes téglatest format vesz
fel.

A gép a lassabb formazasi fazist 4 darab parhuzamos formazoéallomassal hidalja at,
megakadalyozva a sziik keresztmetszetek kialakulasat a gyors el6készit6 fazisok utan.

A gépsor ipari hatékonysaggal prémium és luxus minGségl taskat gyart. Mindezt ugy,
hogy a teljes folyamat kiszolgalasa mindossze 2 f6t (1 gépkezel6t és 1 csomagolot) igényel.
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LAMINATOR KFT.
Tervezé: KOVACS FERENC

Robotizalt 6sszeszereld, dsszeallito gép

A gép feladata milanyag alkatrészek osszeallitasa és cimkézése. A gépsort a robotok
vezérlik, PLC nélkiil.

A gép kozvetlenill a frocesont6 gépbdl kijové termékekkel dolgozik, nines sziikség
kozbiilsé raktarozasra. A termékek futdszalagra keriilnek, amely a kobotokhoz szallitja
azokat. A beérkezé termékeket pneumatikus elemek allitjAk pontos pozicidba. A
robotkarok a miianyag termékekbe betét cimkét helyeznek el és tetét raknak rajuk. A
gép tobb méretli termék kezelésére alkalmas. Termékvaltas egyszerd forgokapcsoloval
torténik. Sem a gép kezelése, sem az atallas nem igényel szakképzett munkaer6t. Miikodése
teljesen automatikus, csak az elfogy6 anyagokat kell potolni. A kiérkezé készterméket egy
futdszalag gy(jti ossze.

A munkaallomason kobotok dolgoznak, ezért nem sziikséges véddkerités. Helyigénye
kicsi, konnyen a frocesont6 gép mellé helyezhetd. Az egész egység kerekeken gordithetd,
athelyezhet6 masik géphez, mas munkafolyamathoz.

A Dberendezés iizembe allitasaval élémunkat lehetett kivaltani, csokkent a kies6
id6, biztonsagosabba valt a termelés. Energiafelhasznalasa alacsony, gazdasagosan
iizemeltethetd.

OBSTYZA BT.
Tervezd: PAPP LASZLO, KUN JANOS

Technologiai folyadékok visszaforgatott sziirése

Alkatrészgyartassoranmiiveletilépések afeliiletkezelési, mosasifeladatok. A feliiletkezel6
folyadékok szennyezGinek mechanikai eltavolitasa, a folyadékok visszaforgatott
hasznositasa elsGdleges feladat. Ennek ellatasara altalanosan komplex szennyvizkezel6k
allnak rendelkezésre, amelyek kiilonvalasztjak a hulladékot és csatornavizet ,termelnek”.

Ennél az eljarasnal a rendszer egyedi technologiak kiszolgalasat latja el, 95%-ban
visszaforgatott, ujrahasznositott folyadékokkal, a folyamat igényei szerinti tisztasagot
biztositva. Ez jelent6s élettartam novelést eredményez. Az eljaras hozadéka a vegyszer-
és vizfelhasznalas csokkenése. A keletkezé hulladékok nedves iszap és levalasztott olaj
kategoriaba tartoznak.

A technologiai folyadékok szennyezdinek eltavolitasa, az élettartam novelése, a vegyszer-
és vizfelhasznalas optimalizalasa ma mar jelentés feladatta valt. A berendezéssel a
folyadékok hasznalati ideje tobbszorosére novelhetd a termék tisztasagi elvarasainak
teljesitése mellett. Az eljaras egyedi technolégiak kiszolgalasara is alkalmas. Meglevd
technoldgiakhoz, gépegységekhez illeszthet6.

FAY AUTOMATIKA KFT.
Tervezd: FAY CSABA

Termelés- és munkafolyamat iranyitasi rendszer

A rendszer egy modularis termelés- és munkafolyamat-iranyitasi eszkoz, amely egy
platformon kezeli a vallalat miikodését a termelést6l a logisztikan at a dokumentacioig,
valosidejliadatokkal tamogatva a dontéshozatalt. Annyi funkcionalis épitett kioszk tartozik
hozza, amennyire az adott termelésben igény van. A beléptetéstdl a logisztikai folyamatok
lezarasaig képes egy teljes iizemi m{ikodés monitorozasara, elemzésére, iranyitasara és
dokumentalasara.

o

A rendszer teljesen egyedi fejlesztésti. Erds, stabil vaza van, amely teljes mértékben
az adott cég metodikajara szabhatd. Nagyon sok helyrél tudjuk megkozeliteni ugyanazt
a dolgot, a rendszer egyetlen szoftverrel oldja meg a teljes lizemi mikodést a villany
felkapesolasatol a szamlak kiallitasaig.

Az ipari mikodésben jellemz6 parhuzamos adatrogzitések és rendszerek (Excel, egyedi
nyilvantartasok) miatt az informéciok széttagoltak, késve vagy egyaltalan nem jutnak el a
dontéshozokhoz. Ez a rendszer a széttagoltsagot sziinteti meg, és valos idej(, atfogd képet
ad a miikodésrol.
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TRIBOLOGIC KFT.
Tervezd: KERTAY NANDOR, MARKUS JANOS, SEBOK PETER, SZTANEK PETER

TL-11K tipusu, kettds ciklusu olajos mosoberendezés

A gép gazturbinaval hajtott villamos energiatermel6 blokk eleme. A forgogép
kényszerolajozasi rendszerének csovezését és a beépitett szerelvényeket még a forgogép
installalasa el6tt atoblitéssel tisztitja, eltavolitja a gyartaskor és szereléskor belekeriild
szilard és folyékony szennyezGdéseket. A tisztitasi folyamat napokig, esetleg 1-2 hétig is
eltart, a gép tartalyabol vett rendszeres olajmintan ellendrzik, hogy az eredmény megfelel-e
az ISO 4406 szabvany szerinti tisztasagnak.

A gépnek kiiltéren, -10...+50 °C kozotti hémérsékleten, feliigyelet nélkiil kell tizemelnie.
PLC vezérelt, a kezel6 7"-os érint6-kijelz6n valasztja ki a gép tizemmodjat. A szoftver
magyar nyelvli, magyar fejlesztésa.

A fejlesztés az tigyfél miiszaki szakembereivel szoros egyiittmiikodésben tortént. A gép
kiiltéren, gyakran feliigyelet nélkiil izemel, ezért mind villamos, mind pedig hidraulikus
oldalrél magas szint(i védelemre kellett torekedni, a mozgo-forgo alkatrészek igénybevétele
kiméletes. A rendszer tilmelegedése és a tl nagy iizemi nyomas elleni védelmét tobbszint(i
feltigyeleti rendszer biztositja.

REVO-TEC KFT.
Tervezd: HORVATH SZABOLCS, VARGA DAVID, VARGA NORBERT

Toltocsatlakozo zarofedél szereldsor

Az automata gyartosor feladata frocesontétt és apro fém alkatrészek 6sszeszerelése, a sor
végi funkciotesztje és a tesztelés utani antisztatikus tisztitasa. A termék egy rugos fedél,
amely az elektromos jarmd toltéesatlakozojanak bemeneti hazan talalhat6 AC (T1) és NACS
DC csatlakozokat, illetve ezek kombinacidjat fedi.

A gép kisméret( alkatrészeket preciz modon képes Gsszeszerelni, részletes ellen6rzéssel
feligyelve azt. A gép a gyarto bels6 gyartasiranyitasi halézatara van csatlakoztatva. A
gyartosor szamos gyartasi adatot, mint példaul préselési er6ket, manipulator poziciokat,
gyartasi iddket, termék cikkszamokat adatbazisba ment. Nagy méretl hattértarral
rendelkezik, amire a kameras ellen6rzések képei is mentésre keriilnek, és FIFO rendszer
alapjan torlédnek. Egy esetleges gyartasi hiba visszakeresésében ezek az integralt funkciok
hatalmas segitséget jelentenek.

Az Osszeszerelés automatizalasa a novekvé darabszam miatt valt sziikségessé. A teljes
automatizaltsag magas minGséget és a rovid ciklusid6t biztosit. A szereldsort egy dolgozo
szolgalja ki, az 6 feladata az alkatrészek berakasa és a késztermék elvétele.
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METRISOFT KFT. E-mail: kenez.balazs@metrisoft.hu
Tervezd: KENEZ BALAZS, ABRAHAM JOZSEF Telefon: +36209250531

Web: www.metrisoft.hu

Automata IBC konténer tolto kupak le és feltekerdvel

A berendezés feladata a hajtott gorgds palyakon a toltées6 ala bejuto folyadékszallitd
konténerek (IBC) kupakjainak automata le- és feltekerése, a tartalyok nitrogén
véddgazzal, majd egalizalt - kétszint(i - eljaras soran folyadékkal valo feltéltése a beallitott
hatarértékeknek megfeleléen.

A folyamat 1épései: az tires IBC konténer toltési pozicioba juttatasa, tomegének kitarazasa,
kupakjanak le- és felcsavarasa, a tartaly nitrogén gazzal valo feltoltése, illetve egalizalt
mennyiségli anyaggal torténd toltése, cimke nyomtatasa és felhelyezése, a kész konténerek
tovabbitasa egy-egy hajtott tarolo palya felé és a tomegiik ellen6rz6 mérése. A folyamatot
egy vezérlGpultba szerelt HMI érint6 kijelzés PLC vezérli és jelzi az operator szamara.

A gép elsésorban az automata kupak le- és feltekerés révén kiilonbozik a szokasos
megoldasoktol, mert a gép igy tud teljesen automata {izemben miikodni. A hasonlo
berendezéseknél a kupakot a kezel6 tekeri le és a toltés utan 6 tekeri fel. Ennek a
berendezésnek a hasznalata soran a kezeld jelentGsen kisebb vegyi anyag terhelésnek van

kitéve. A toltést gyakorlatilag kezel6 nélkiil meg lehet oldani automata tizemben.

METRISOFT MERLEGGYARTO KFT. E-mail: gyomro.molnar.imre@metrisoft.hu
Tervezg: GYOMRG-MOLNAR IMRE, ZSOLNAI ISTVAN Telefon: +36303494620
Web: www.metrisoft.hu

Automata szelepeszsak-tolto gép

A berendezés teljesen automatizalt szelepeszsak tolté célgép, feladata a por allaga
élelmiszerek - jelen esetben liszt - preciz adagolasa és csomagolasa. A beadopalyarol
a zsakfelvevd egység egyesével emeli fel az tires szelepes zsakokat, majd kinyitja azok
toltészelepét. A zsakok t6ltGesére pozicionalasat egy nagy pontossagt linearis egység és
egy robusztus pneumatikus megfogd végzi. A technologia lelke a fluidos t6ltési rendszer,
amihez a sziikséges levegbaramot nagy teljesitményd oldalcsatornas fuvo kompresszor
allitja el6. A toltési ciklus végeztével a gép automatikusan leemeli a megt6lt6tt zsakokat, és
egy elszallito szalagra tovabbitja.

A gép mind a 25 kg-os, mind a 40 kg-os kiszerelést hatékonyan kezeli. A berendezés
stabilan eléri a 240 zsak/ora névleges teljesitményt. A tervezés soran kiemelt szempont volt
apneumatikus és mechanikus egységek dsszehangolt, megbizhat6 mikodése és az tizemid
minél jobb kihasznalasa.

Ez a megoldas hatékony valasz az élelmiszeripari csomagolastechnikai kihivasokra.
Megfelel a nagytlizemi, pormentes csomagolas iranti igénynek, és kivaltja a lassu, fizikailag
megterhelé manualis zsakfelhelyezést.

REVO-TEC KFT. E-mail: arpad.gombas@revotec.hu
Tervezg: HORVATH SZABOLCS, VARGA DAVID Telefon: +36202633755

Web: www.revotec.hu

Cukorka dobozold berendezés

A gép feladata a cukorkakkal teli rollnik teljesen automatizalt, széria jelleg(i csomagolasa.
A rendszer kezeli, pozicionalja és precizen dobozba helyezi a rollnikat, ezzel egységes és
megbizhatd csomagolasi folyamatot hoz létre. A beépitett kameras ellen6rzés valos idGben
vizsgalja az egyedi azonositokat, garantalva a teljes visszakovethetdséget. A gép a hibas
csomagolasi koddal rendelkez6 termékeket automatikusan kiszortirozza, igy egy stabil,
hibamentes és atlathato gyartasi folyamat valosul meg.

A berendezés az autbiparban mar bevalt, magas megbizhatosagi szintl technoldgiat
iiltet at erre a teriiletre, és sikeresen integralja egy teljesen Uj gyartasi kornyezetbe. Ennek
eredményeként egy egyedi, innovativ és kiemelkedéen megbizhato, automatizalt gép jott
létre, amely uj mércét allit a rollnik csomagolasaban és a visszakovethetdségben.

Olyan automatizalt rendszer jott létre, amely az emberi hibak megsziintetésével biztositja
arollnik kovetkezetes, meghizhato és nagy pontossagu csomagolasat.
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3DBEN KFT.
Tervezd: KUN JANOS, KUN PANNA

Deszka maglyarakat bonté manipulator

A deszka maglyarakat bonté manipulator egy flirésziizemi gyalugépet kiszolgalo
automatikus gépsor része. A komplett gépsor beadagoldjaba targoncaval helyezik be a
kiiltéren kiszaritott maglyarakatot. Ez a gép a szallitopalyan beérkez6é maglyarakatot
vakuumos megfogok segitségével szintenként atpakolja egy masik szallitopalyara, ahonnan
a tovabbi berendezések a deszkakat szétvalogatva, egyenként beadagoljak a gyalugépbe.
A szintek levétele kozott a maglyalécek eltavolitasat és a deszkak felsé feliiletérdl a
szennyezGdések lesoprését is elvégzi a gép, ami megkonnyiti a deszkak pontos kezelését,
szétvalogatasat, a szélesség mérését és a beadagolast a gyalugépbe.

A berendezés miikodése teljesen automatikus. A manipulator vizszintes és fiiggéleges
mozgasa villanymotorral hajtott, nagy teherbirasi megvezetésekkel.

A flrésziizemek is torekednek a hatékonysag és a munkabiztonsig novelésére.
A maglyarakatok bontasa gyakran kézzel torténik, aminek alacsony a hatékonysaga és
magas a munkabiztonsagi kockazata. Az automatikus berendezés hasznalataval novekszik
a hatékonysag és a munkabiztonsag, tovabba javul a munkateriilet kihasznalasa.

DOROTI PACK KFT.
Tervezd: PALLANG SANDOR, HORVATH SZABOLCS

Dorpack C5680D mélyhiizé csomagolagép

A Dorpack C5680D gép sikfolias mélyhtizé vakuum csomagologép. Ezt a csomagolasi
modot elsGsorban a hus-, tej-, baromfi- és siitipari cégek hasznositjak, de autdipari
beszallitok, szallodak, nagyiizemi konyhak, éttermek is igénylik ezt a technolodgiat.
Hasznaljak nagy értékd alkatrészektdl a gyogyaszati segédeszkozokig a termékek széles
koréhez. Minden olyan teriileten alkalmazhatd, ahol nagy teljesitményd, hatékony, vagy
akar vakuumos, védgazos csomagolasra van sziikség.

A DorPack csomagologépek gépvaza rozsdamentes acélbol késziil, igy élettartamuk
hosszli, mikodésiik higiénikus. A gépek egyarant kialakithatok lagy- és keményfolias
hasznalatra, és alkalmassa tehet6k védégazos csomagolashoz is.

A hagyomanyos gépek esetében minden 11j forma vagy méret mechanikai szerszameserét
igényel. Ez a berendezés egy olyan mélyhuzo csomagologép, amelynek a vazaba két
kiilénboz6 szerszam van integralva, és ezek koziil a kezelé programvaltassal tud valtani.
Ezzel nagyon gyors az atallast, minimalis allasid6t eredményez, amivel novekszik a
gépkihasznaltsag, tovabba nincs sziikség szerel6i kapacitasra.

GABOS TERVEZO ES SZOLGALTATO KFT.
Tervezd: BARABASI SZABOLCS, GABOS TIBOR

Eloadagolos rezgoadagold rendszer

A gép feladata omlesztett fémalkatrészek el6adagolas, adagolasa és rendezése. Adagolasi
sebesség 3 sec/db

A cég komplex adagolastechnikai és adagolastechnikara épiil6 megoldasokat kinal a
partnerek szamara. Ez a kompakt megoldas az el6adagolot, a rezgGtanyér és rezg6sin parost
egyesiti kozos gépvazzal és zajvédelmi burkolattal. Az el6adagolo tartaly, a rezgétanyér és a
sin telitettségét beépitett optikai szenzorok figyelik,

Az automata adagolast végzé gép kifejlesztését és lizembe allitasat a munkaerd
megtakaritas és a hatékonysagnovelés igénye tette sziikségessé.
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MO-MECHATRONIKA BT./LAK-ELECTRIC KFT. E-mail: zsjak.viktor@lakelectric.hu
Tervezdé: MOCHNACS MIHALY, ZSJAK VIKTOR Telefon: +36303181080

Web: www.lakelectric.hu

Félautomata adagolo (kiszereld) gép

A berendezés feladata néhany gramm tomegi fémalkatrészek 10kg-os egységesomagokba
val6 adagolasa 0/+0,5%-0s pontossaggal, félautomata tizemben.

A tomegmérd és adagolo rendszere feloldja a finom adagolas biztositékanak tartott
rezgbadagolo és a pontos mérést lehetévé tevd, leginkabb rezgésmentes tomegmérési
kornyezet igényének ellentmondasat. A garatba omlesztett alkatrészek egy nem szokvanyos
cella feltoltési metodussal ellatott felhordo szalagon keresztiil jutnak a specialis kialakitasu
adagoloba, ami a megcélzott tomeg elérése utan a dobozba adagolja az alkatrészeket.
Az adagolas csak a doboz jelenlétében torténik. A dobozok valtasa egy harom allasos
puffer funkcioval ellatott korasztallal torténik, kézi erével, ami a biztonsagi funkciokat
o6nmagaban is egyszerusiti.

A korabbi kézi kiszerelés kivaltasara késziilt a berendezés. Hasznalata egy meglévd
operatori munkahely részmunkaidejét kitoltve latja el a korabbi funkcidt, novelve a
termelékenységet. Jellemz6i révén ez egy nagyon koltséghatékony gép.

GABOS TERVEZO ES SZOLGALTATO KFT. E-mail: gabor.feith@gabosengineering.hu
Tervezd: BARABASI SZABOLCS, GABOS TIBOR Telefon: +36205241778
Web: www.gabosengineering.hu

Froccsontogép kihordo szalagrendszer fémdetektorral

A berendezés mianyag frocesontott termékek kihordasat végzi két kiilonbozé taroloba,
fémdetektalassal.

Az egyéni igényekre szabott kihordodszalag a kovetkezd vevéi igényeknek felel meg:
nagy foku tisztasag biztositisa végig burkolt szalag rendszerrel, mintavételi lehetdség
biztositasa, a felfiitési id6 alatt késziilt darabok automatikus selejtezésé, selejtezés akar
Imm atmérdjh acélgolyo detektalasa esetén, csomagolas biztositasa lada szintérzékeléssel
és automatikus lada valtassal, automatikus atallas nagyladas és kisladas tarolas kozott.
Tovabbi igény, hogy mindegyik szalag konnyen eltavolithato és rogzithetd, csatlakozokkal
bonthato legyen antisztatikus szalagokkal és a rendszerben legyenek beépitett ionizatorok.

A fejlesztést a kapacitasbévités és human eréforras megtakaritas igénye indukalta.

ROBOTIZALUNK KFT. E-mail: mindent®@robotizalunk.com
Tervezd: VOROS TIBOR, TAKACS BALAZS, KISS GABOR, PUSZTAI OLIVER, HEGYI MARK, NEMETH Telefon: +36705447725
MATE, TOTH MILAN, VECSERA ZSOLT, MESZAROS BOTOND Web: www.robotizalunk.com

FSA csomagoldsor automatizalas

Az FSA csomagolosor kiilonboz6 tipusu etet6iivegek végfelhasznaloi csomagolas el6tti
Osszeallitasat, ellendérzését és csomagolosorra torténd el6készitését végzi automatikusan.
A rendszer célja a korabban manualisan, tobb operatori allomason végzett szerelési és
anyagkezelési mtivelet kivaltasa.

Aberendezésfeladata, hogy a betarolt alapanyagokbol - iivegtestekbdl, szerelt kupakokbol
és sziikség esetén hasznalati utasitasbol - a megrendelés szerinti kész terméket allitson el6.
A gép kezeli az alapanyagok adagolasat, elvégzi a kupak tivegtestre torténd felhelyezését
és felcsavarasat, sziikség esetén a hasznalati utasitas ellendrzését, majd az osszeallitott
etetGliveget az eldirt orientacioban a csomagoldsor behordopalyajara helyezi, mindezt

80 db/pere teljesitménnyel.

A rendszer kilonbozé terméktipusok kezelésére alkalmas, és a teljes csomagolas-
elékészitési folyamat intelligens kozpontjaként miikodik. A kezel6 a HMI feliileten
kivalaszthatja a gyartando terméket, a rendszer pedig automatikusan betdlti a sziikséges
programokat és paramétereket, valamint ellenérzi, hogy a megfelel alapanyagok vannak-e
betoltve.
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LOGMAS INTERNATIONAL KFT.
Tervezd: LOGMAS INTERNATIONAL KFT. CSAPATA

E-mail: office@logmas.eu
Telefon: +3646560296

Hordo kiszallito, palettazo és foliazo rendszer

A rendszer feladata a hord6tolté géprol gorgéspalyan érkez6 hordok palettazasa, majd a
paletta automatikus foliazasa és kiszallitasa a kiadopontra. A hordo6tolt6 gépbél kivezetd
palyahoz csatlakozik a tobb gorgdspalyabol allo szallito palyarendszer. A palyarendszer
két hordot a palettazohoz pozicional, a palettazo innen veszi fel egyszerre a két hordot és

y_n

hordoét pedig az el6z6k mogé helyezi. A berendezés automata raklapadagoloval rendelkezik
(max. 20 db. raklap). A megrakott raklap gorg6spalyakon érkezik a strech foliazo géphez.
A folidzas utan a f6liazo gép a kivezetd palyakra tovabbitja a rakomanyt. A palyavégi
gorgésorrol a rakomanyt targoncaval veszik le.

A hordotolt6 gép utan az automata csomagolas a kézi csomagolas kivaltasara kerilt
kialakitasra. A kész megrakott raklapok szallitopalya rendszeren keresztiil keriilnek az
atadasi pontra. Olyan egyedi koncepcio keriilt kialakitasra, ami a rendelkezésre allo helyen
megvalosithato, a piacon elérhet6 csomagolo rendszerekkel ugyanis nem addott megfeleld
miiszaki megoldas.

VULCAN AUTOMATION KFT.
Tervezd: DOMOTOR AKOS, JAKLI BALAZS, PASZTOR SANDOR

Kerberos-KF - Hajtogatott ivek raklapozasa robottal

A Kerberos-KF célgép a betegtajékoztatokat kozvetleniil a hajtogatogéprél kotegekbe
gyUjti és papirtalcakba helyezi, majd dobozokba vagy raklapra teszi azokat. A berendezés
a betegtajékoztatok és talcak széles valasztékat képes kezelni automatikus raklapminta-
szamitassal, testre szabhato kialakitassal és minGségi mintavételi lehetGséggel.
A robotcellat opcionalis forgaté modul egészitheti ki, amely sziikség esetén atforditja a
nyomtatvanyokat. A talcak dobozokba vagy kozvetleniil raklapra helyezhet6k. A rendszer
MES-kapesolatra képes, barmely méret- vagy technolégiai paraméter modosithato, a HMI
pedig az tizemeltet6k igényeihez igazitva testre szabhato, tovabba a rendszer kameras
vizualis ellenérzéssel is bovithetd.

A berendezést a gyogyszer- és kozmetikai ipari gyartasban jelentkezé névekvé
automatizalasi igény hivta életre, ahol fontos a hajtogatogéprdl érkezé betegtajékoztatok
nagy sebességii, ugyanakkor kiméletes és pontos kezelése. A rendszer megoldast nyujt
a manualis anyagkezelésbdl adodo minéségi ingadozasok, a strukturalatlan kotegelés és
a nem egységes raklapképzés problémajara, mikozben biztositja a megszakitas és leallas
nélkiili folyamatos mikodést.

KESCH ZRT.
Tervezd: DOBOZY DANIEL, MEZEI BALINT, BONE BENCE, SZABO DANIEL

KESCH EPaper System - KEPS

A projekt elinditoja a papir alapu cimkék kivaltasa volt, eredményeként egy online,
valos idejii készletnyilvantartasi rendszer jott 1étre. A helyszinen, a tarhelynél 1év6 e-papir
kijelz6n, az irodaban a rendszer weboldalan keresztiil ad informaciot, és kezeli az elvételt
vagy betarolast. A rendszer biztositja a digitalis atallashoz igazodo e-papir alapu valtozo
informaci6 megjelenitést, a LED fényjelzést, az érintéses visszajelzést vagy az optikai
elvétel érzékelést.

Pick/put-to-light folyamatot kezel, fényjelzéssel utasitast ad sorrendi feladathoz vagy
mennyiség elvételéhez. A kijelzGje kodbeolvasast is biztosit, és kezel6személyzet szamara
jol lathato informaciot jelenit meg. Egyedileg, taveléréssel is cserélhetd a kijelz6 informacid
tartalma, szimbolumok, 1D/2D kodok, feliratok, mennyiségek, azonositok jelenithetSk
meg. Az e-papir a feltoltott informaciot energiaigény-mentesen tarolja. Az elvételt érzékeld
optikai szenzor modulja egyszerien telepithetd.

A rendszer az e-papir kijelzé nyuGjtotta lehetéségeket tobbféle logisztikai és gyartasi
folyamathoz illesztve, kiilonboz6 kiegészit6 funkciokkal parositva az ipar 4.0 szemlélethez
igazodik.
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LOMANN KFT.
Tervezé: POLCZMAN TIBOR

Kotegképzo célgép

A berendezés egy lemezipari gyartosor szerves részét képezi. A megel6z6 folyamatbol
érkezd, méretre vagott fémlemezek fogadasa és azok gy(jtése, a kotegképzés a gép elsGdleges
feladata. A lemezek pontos pozicionalasa és szétvalasztasa volt a folyamat egyik kritikus
pontja. A lemezek szabadesését kellett megakadalyozni azok leszoritasaval és kismértékii
meghajlitasaval. A lemezek beérkezése magneses palyaszalagon torténik.

A magneses heveder kialakitasa soran ujfajta anyagtechnologiat hasznaltunk, mely a
magneses rész tomegét és vastagsagat a hagyomanyos megoldas toredékére csokkentette.
A lemezek a hevederrél tobb gytjtérekeszbe keriilnek, ahonnan egy nagyteherbirasu lift
tovabbitja azokat a kihordolancra.

A géppel nagy mennyiségli kivagott alapanyag gyors begyUjtése valosul meg. Emellett
lehetdség van az alapanyag nagy volumenben torténd tarolasara, puffer képzésére is. A
gyartasi folyamat kovetkezG egységei igy nagy hatékonysaggal szolgalhatok ki. A berendezés
egy alacsonyabb darabszam kiszolgalasara alkalmas gép kivaltasara késziilt.

METRISOFT MERLEGGYARTO KFT.
Tervezd: TOTH BENCE, RAKONCZAI JOZSEF

Mobil szalagos felhordd

A Metrisoft Kft altal fejlesztett szallitoszalagok és anyagmozgaté berendezések az
omlesztett aruk - példaul gabona, mitragya vagy kiilonféle épitéanyagok - hatékony és
biztonsagos betarolasat teszik lehet6vé tarhazakba és magtarakba. Rendszerbe integralva a
berendezések egy komplett gyartosor szerves és nélkiilozhetetlen részét képezik, biztositva
a folyamatos, izembiztos és optimalizalt anyagaramlast.

A berendezés legfébb megkiilonboztetd jellemzdje, hogy teljes egészében rozsdamentes
acélbol késziil, szemben az Aaltalanosan hasznalt festett acél kivitellel. Ez hossz
élettartamot és élelmiszeriparialkalmazas esetén fokozott higiéniat biztosit. Kialakitasanak
koszonhetéen nem szorja mellé az anyagot, igy csokkenti a veszteséget és a takaritasiigényt.

A modern ipari kornyezetben egyre nagyobb igény mutatkozik a mobil, mégis tartos és
higiénikus anyagmozgatd megoldasok irant. A fejlesztett gép a szokvanyos kivitel(i gépeknél
eléforduld problémak kikiiszobolésére jott 1étre, novelve a hatékonysagot, az élelmiszer- és
munkabiztonsagot, valamint az izemi megbizhatosagot.

PROMATECH CELGEPGYARTO KFT.
Tervezd: NAGY ISTVAN

0-gyiirii folrako és csomagolo gépsor

A berendezés a frocesontdgépbdl érkezd, kiillonboz6 méretli hengeres miianyag
alkatrészekre helyez fel kétfajta O-gy(ir(it, majd a gy(rGzott darabokat tarolo csévekbe
tolti, ledugdzza és tarolodobozba helyezi. A mlanyag alkatrészek két, az O-gylrik egy
rezgbadagolobol érkeznek a levalogatd tarcsakba, ahonnan robot veszi fol harmasaval az
alkatrészeket és tartja az O-gylri felhelyezé egységbe. A tarolocsovek és dugok egyedi

tervezésti adagolokbol érkeznek. Egy kiilon robot végzi a csovek, a dugok és a késztermék

Az elvart rovid ciklusidé miatt harom alkatrészt kell egyszerre manipulalni. A gépnek
konnyen mozgathatonak kellett lennie, hogy athelyezhetd legyen masik frocesonté géphez.
Nehézséget jelentett, hogy az alkatrészek tobb méretben késziilnek és az atmérd/hosszusag
aranyuk elég kedvezdtlen. Az alkatrészek kis méretiiek (#10-12 mm) és emiatt az O-gytrtiket
is nehéz volt ugy felhelyezni, hogy ne okozzunk sem termék-, sem gytirtsériilést.

Kézi erGvel nem lehet a kis mérett O-gytriiket folhelyezni a munkadarabokra, f6leg nem
3 masodpercenként, igy csak az automatizalasnak volt realitasa.

39

E-mail: tibor.polczman®lomannsolutions.com
Telefon: +36704569003
Web: www.lomannsolutions.com

E-mail: toth.bence@metrisoft.hu
Telefon: +36705288929
Web: www.metrisoft.hu

E-mail: istvan.nagy@promatech.hu
Telefon: +36309144703

Web: www.promatech.hu




TERMEK KIADAGOLAS, BEADAGOLAS VAGY CSOMAGOLAS GEPEI

BARTFAI ZOLTAN EV E-mail: zol.bartfai@gmail.com
Tervezd: BARTFAI ZOLTAN Telefon: +36305898320

Web: www.bartfaizoltan.hu

Precizios epoxi mixer

A konstrukeiojaban két komponens adagolasara képes, igy kétkomponensti anyagok -
példaul epoxi - adagolasara alkalmas. Az adagolast magas precizitassal végzi, a keverési
arany beallithatd, igy kiilonb6z6 mechanikai tulajdonsaga késztermékek allithatok el6.

A berendezésben pontos adagolas- és mennyiségszamitas van integralva. Az adagolasi
folyamat soran a rendszer mérlegként is funkcional, folyamatosan ellenérizve a kiadagolt
mennyiséget. A gépben beallithato a komponensek aranya és a kivant végmennyiség. A
vezérléprogram ezek alapjan automatikusan kiszamolja az A és B komponensek sziikséges
mennyiségét, majd ennek megfeleléen vezérli az adagolasi folyamatot. Az adagolast két
darab perisztaltikus szivattyu biztositja, mikozben a kiadagolt mennyiséget egy mérleg
folyamatosan ellendrzi, igy garantalva a pontos adagolast.

Jelenleg a piacon nem érhet6 el olyan eszkoz, amely kis mennyiségek nagy pontossag
kimérésére és keverésére lenne alkalmas. A berendezés ezt a piaci rést kivanja bet6lteni.

GABOS TERVEZO ES SZOLGALTATO KFT. E-mail: gabor.feith@gabosengineering.hu
Tervez6: BARABASI SZABOLCS Telefon: +36205241778

Web: www.gabosengineering.hu

Présalkatrész optikai ellendrzo berendezés

Aberendezés célja, hogy kétféle présalkatrészt feliiletkezelési hibak alapjan valogasson. A
valogato gép kis alapteriileten, kompakt megoldasként végzi a kovetkezé folyamatlépéseket:

1. az 6mlesztett munkadarab el6adagolasa tartalybol

2. szemét kivalogatasa vibralo rostan

3. az adagolas lépcsésadagoloval torténik

4. alevalogatas és rendezés rezgdsinen térténik

5. akameras ellendrzés 2 kameraval, betanitott mintakép alapjan

6. a hibas alkatrészek levalogatasa lefavatassal

A gép termelékenysége 2,5 db/sec. Uzembe allitasat min6ségbiztositasi szempontok
tették sziikségessége.

KESCH ZRT. E-mail: info@kesch.hu
Tervezd: MEZEI BALINT, BONE BENCE, GODOR MILAN, SZABO DANIEL Telefon: +36207740008

Web: www.kesch.hu

Ragasztd adagold vezérlorendszer

Egy géposszeszerelés soran kiillonb6z6 ragaszto és zsirzo anyagokat kell felhasznalni.
Ezek sorrendiségét, az anyag tipusat és mennyiségét kezeli, ellen6rzi és naplozza a rendszer.
Hozzakapesolhato kiilonbz6 ragaszto vagy zsir/olaj adagolo gépekhez. Adatbazisban tarolt
paraméterek alapjan valtozo mennyiségli ragaszto vagy zsir kiadagolasat kezeli, id6ben
vagy darabszamban megadhato mennyiségben. Hibamentes adagolast biztosit operatoros
kezelésnél, naplozassal, tubus azonositassal, szavatossagi id6 ellendérzéssel.

A grafikus felhasznal6i felilleten beallitasok érhet6k el, munkafolyamat utasitast
és allapotjelzést jelenit meg a kezel6személyzet szamara. Onallo, beagyazott
vezérléjén keresztil MES rendszerhez kapcsolodik, online vezérelhetd. Kisméret(i
vezérlGszekrényében a tapellatas biztositott, szenzorcsatlakozas és mas periféria
csatlakozas lehetséges.

Tobb tarhelyestubustartoja fényjelzésseljelez, hogy a soron kovetkezé munkafolyamathoz
mindig a megfelel6 anyag legyen felhasznalva. A tubuson 1évé azonositot a tarolohelybe
épitett olvaso validalja. Az azonositohoz kapcsolt lejarati id6 az adagolasi folyamat el6tt
ellendrzésre keriil.
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TERMEK KIADAGOLAS, BEADAGOLAS VAGY CSOMAGOLAS GEPEI

CIBUS-BBM-LOGBORD KOOPERACIO E-mail: botond.boviz@®bbmes.hu
Tervez6: LOGBORD 2010 KFT., BBM ENGINEERING SOLUTIONS ZRT,, Telefon: +36707724270

CIBUS HUNGARICUS ALAPITVANY ES TARSEGYETEMEI Web: www.bbmes.hu

Robotizalt Automata Bolt — Al vezérelt kamerarendszerrel

A projekt elsédleges célja az élelmiszerrel nehezen ellathat6 vagy ellatatlan kistelepiilések
kiszolgalasa 21. szazadi technologiai szinvonalon. Az automata bolt az év minden napjan 24
oras nyitvatartassal biztosithatja a lakossag ellatasat. Az egységek tizemeltetése rendkiviil
koltséghatékony: telepitésiikkh6z csupan aram- és internetkapesolat sziikséges. A rendszer
készpénzmentes, a vasarlas egy dedikalt mobilalkalmazason keresztiil torténik, ami
sziikségtelenné teszi a fizikai pénzkezelést.

Azartlogisztikailanc ésakozpontiinformatikai hattér garantalja a pontos készletkezelést.
A beépitett szenzorok és kamerarendszerek segitségével a miiszaki allapot és a belsé

Picking Pro rendszer, amivel teljesen automatizalhat6 a termékek robotos kezelése.

A vasarlok egy felh6alapt mobil applikacion keresztiil azonnal latjak a boltban elérhetd
készleteket, osszeallithatjak vasarloi kosarukat. A bolt teljesen zart rendszerben el6re
oOsszekésziti a rendeléseket, igy sorban allas nélkiil, id6pontra érkezve vehetik at a vasarlok
rendeléseiket.

LOMANN KFT. E-mail: tibor.polczman®lomannsolutions.com
Tervezg: POLCZMAN TIBOR, KLERI ROLAND, TRNKA BOTOND Telefon: +36704569003

Web: www.lomannsolutions.com

Siitoipari rakatold és csomagolo célgép

A gépegység egy élelmiszeripari termékgytijtési és csomagolasi feladat ellatasara készil.
A berendezés szamos funkeiot ellat, igy tobb berendezés miikodésének 6sszehangolasa
sziikséges a megvalositashoz.

A lapos ostyaszer( termék stit6kbdl tomegével, akar egymassal atfedésben érkezik. Ezek
szétvalasztasat, mindségellendrzését, adagolasat és csomagolasat végzi ez a gépegység. A
késztermékek fogadasat és rendezését szalagrendszer végzi. Az anyagtovabbitas soran
kameras minGségellendrzés torténik, mely megallapitja a termék siitési fokat és ellen6rzi
annak épségét, alakjat. A termékek gyUjtését specialis adagolorendszer végzi, mely egy
egyedi szallitorendszerbe tovabbitja az 0sszegyijtott, rakatolt terméket. Szallitorendszer
viszi az el6készitett rakatot a csomagologépbe.

A folyamat olyan lépéseket tartalmaz, melyek kizarolag ennek a terméknek a kezelésére,
csomagolasara lettek kifejlesztve. A gyors és egyszerd csomagolas megvaldsitasahoz a
hagyomanyos csomagolasi technika teljes ujragondolasara volt sziikség.
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AXICONT KFT.
Tervezd: JARO CSABA, HAVELLANT ZOLTAN, MOZOLAN MATE, BERKOVICS VIKTOR, KEKESI ADAM,

MATOLCSI ANDRAS, TEPFENHART BENCE, PALIK MATYAS, KECSKES ANDRAS, BARANY| PETER

AXICONT Automata katéter 6sszeszereld gép

A gép egy specialis orvostechnikai gyartosor, a hugyholyag id6szakos és steril letiritésére
szolgalo, ,female” és ,male” tipustiak intermittalo katéterek automatikus eldallitasara
alkalmas, teljesitve a sterilitasra, biokompatibilitasra és nyomon kovethetdségre vonatkozo
szigoru elGirasokat.

A gyartosor a vizeletgy(jt6 zsak, a tubus és katéter adagolasat és szerelését, a hibas
termékek automatikus elkiilonitését, a véd6folia eltavolitasat, az antisztatizalasat, a tasak
elékészitését, a kupakba helyezést és a kupak csavarozasat végzi. A kompakt, egy SCARA
és két 6 tengelyes robotot tartalmazo rendszer Al-kameras beforgatassal és cleanroom-
kompatibilis kivitelben teljes kordi gyartast biztosit 1,7 mp ciklusidGvel.

s

Az automatizalt gyartosor minden részlete egyedi fejlesztést, az orvostechnikai eszkozok
(testiiregen beliili implantatumok) gyartasanak szigoru elvarasaihoz igazodva. Nem csupan
hagyomanyos adagolokat és csavarozokat tartalmaz, hanem innovativ modon a teljesen
flexibilis (minden iranyba hajlé, rugalmas) tasakok sériilésmentes hajtogatasat és megfelelé
nyomatékkal torténd lezarasat is elvégzi.

MACHINIFY KFT.
Tervezd: MACHINIFY KFT. CSAPATA

Bliszterfdlia nyomatvizsgald és validacios rendszer

A 14 kilonalld gyogyszer csomagolo soron elhelyezett nagyteljesitmény(i ipari
intelligens kamerak feladata, hogy az online nyomtatott bliszter (gyogyszerlevél) fed6folia
nyomatképeit, minden egyes egységen valos id6ben, 100 %-ban ellendrizze. Az ellendrzés a
nyomatok tokéletes, hianytalan meglétére, tartalmuk helyességére terjed ki.

A fejlesztés f6 célja, hogy a rendszer ontanuld moédon legyen képes a nyomatok
sajatossagainak megfeleld ellenérzé modell felallitasara programvaltast kovetGen
minimalis betanulasi idGvel és operatori interakcioval.

A hasonl6 ipari megoldasoknal termékvaltasanal a betanitas lassu, miutan a kezel6nek
minden egyes vizsgalati paramétert manualisan kell programozni, tovabba az online
ellendérzés miatt a rendszerek minden apro valtozasra érzékenyek, ami magas selejtaranyt
eredményez. Az ontanul6 rendszer a tanulasi és ellenérzési folyamatot minimalis emberi
beavatkozassal, rendkiviil gyors betanulasi id6vel és valos selejtezési arannyal végzi, a selejt
mennyiségét a ténylegesen indokolt esetekre csokkentve.

DANTOM KFT.
Tervezd: BUS DANIEL

DT-TT-250 Tészta Tomorito Gép

A gép a tészta tomoritését automatizalja. A tésztat légteleniti, egyenletesen tomoriti,
majd elGkészitett, vagott lapok formajaban adja ki. Idealis példaul kisiizemi vagy éttermi
tésztaelGallitashoz.

és tomoritést, ezzel felgyorsitva a kézi folyamatokat. Egyenletes, preciz tésztalapokat
készit, és széles adagolasi kapacitasaval akar ipari mennyiségek elallitasara is alkalmas.
Rozsdamentes acél konstrukeio, az elemek konnyen tisztithatok. A biztonsagi megoldasok

is egyedivé teszik, igy megbizhato és hatékony eszkoz a tésztaiparban.

Ez a gép kifejezetten azokra az ipari igényekre lett kifejlesztve, ahol nagy mennyiségli
tésztat kell gyorsan, egyenletesen el6késziteni. A hagyomanyos, kézi tomorités lasst,
munkaigényes és nehéz tartani az egyenletes mingséget. A DT-TT-250 viszont stabil, ipari
kornyezetre tervezett eszkoz, amely minimalizalja a hibakat, csokkenti a munkaerd igényt,
és noveli a termelékenységet, azaz az egységnyi idére juto tészta mennyiséget.
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ROYAL TRADE KFT. E-mail: info@royal-trade.hu
Tervezg: TOTH ZOLTAN Telefon: +36309482434

Web: www.hyginox.eu

HigINOX MCD-1 érintésmentes fém evoeszkoz adagolo

A gép rozsdamentes acél evbeszkozoket ad ki érintésmentesen a fogyasztoknak,
elkeriilve az Osszefogdosasbol adodo keresztfertGzés és szennyezddés veszélyét. Jol
megfelel az onkiszolgalo éttermekkel, menzakkal, biifékkel szemben tamasztott higiéniai
kovetelményeknek.

A Nemzeti Elelmiszerlanc-biztonsagi Hivatal el6irasai:

1. Ha a tiszta ev6eszkoz csomagolas nélkiil keriil kiadasra, a kiadasat gy kell kialakitani,
hogy ne érintkezzen olyan feliilettel, amit a felhasznalok kézzel érinthetnek.

2. Az étkezésekhez sziikséges eszkozoket (evéeszkoz nyéllel felfelé, pohar leforditva) gy
kell elhelyezni, hogy azokat a fogyaszto ne szennyezhesse, a cseppfert6zéstél és egyéb
kornyezeti szennyezddéstél védettek legyenek.

A gép tarolo részében 100-100 db, el6z6leg megtisztitott rozsdamentes acél kés, villa és
kanal helyezhet6 el egyidében. A berendezés a megfelel6é kar megemelésével egy darab
tiszta evéeszkozt ad ki a fogyasztonak ugy, hogy az evéeszkozt a nyelével folfelé adagolja ki.
igy a fogyaszt6 lesz az els6, aki azt a tisztitas utan megfogja.

INNOMOTION KFT. E-mail: zoltan.zambo®@innomotion.hu
Tervezd: ERDELYI SANDOR, PETO GERGO, HORVATH-BORS DAVID, ZAMBO ZOLTAN Telefon: +36305846333
Web: www.innomotion.hu

Kémcsd feliratozd és talcazé automata berendezés automata rackadagoloval

A Tube talcazo berendezés egy 100%-ban sajat fejlesztési, tulnyomasos tisztatéri kornye-
zetbe integralt ipari célgép. Feladata a frocesontégépbdl kikeriilé laboratoriumi mtianyag
csovek (@12 x 75 mm) automatikus fogadasa, feliratozasa és 50 darabos rack-ekbe (talcakba)
rendezése. A tervezésnél a f6 szempont a kontaminacié mentes - emberi érintés nélkili -
anyagkezelés, valamint a froccsont6gép rendkiviil gyors ciklusidejének megszakitas nélkiili
kiszolgalasa volt.

A berendezés a piacon elérhet hagyomanyos rendszerekkel szemben olyan egyedi, sajat
fejlesztésti mérnoki megoldasokat alkalmaz, amelyek paratlan folyamatstabilitast biztosi-
tanak. Ennek lényeges elemei: a specialis elektrosztatikus (ESD) menedzsment toltéselve-
zetéssel, a preciziods, pozicio-garantalt feliratozas, az intelligens ,Zero Downtime” hibake-

zelés, azaz a folyamat megszakitasa és operatori beavatkozas nélkiili selejt szeparalas.

A célgép fejlesztését a laboratoriumi miianyagtermékek gyartasanal jelentkez6 szlik ke-
resztmetszet feloldasa indokolta: a frocesontégép 12 masodperces, 16 darabos ciklusidejé-
nek szinkronizalasa a masodlagos miiveletekkel (nyomtatas, talcazas) tulnyomasos tiszta-
téri kornyezetben.

LAJUCSO-PRINT KFT. E-mail: lajucso.gepek@gmail.com
Tervezd: FARKAS LAJOS Telefon: +36705901780

Web: www.gabonamalom.hu

Krémesito gép

A berendezés krémesitd, pépesit6, mogyorovaj készité gép. A krémet, a vajat a gép olyan
finom szemecseméretilire késziti, hogy a gépbdl olajhoz hasonléan folyik ki a termék,
semmilyen durva részecskét nem érzékeliink. Tébbféle termék krémesitése, piirésitése
lehetséges:

- Olajos magvak: foldimogyoro, mogyord, mandula, did, kesudio, pisztacia, napraforgo,
tokmag, kendermag, kokusz, szojatej (tofu), csicseriborsé (humusz) dolgozhato fel. Az
olajos magvak hékezelése a feldolgozas el6tt torténik. Szojatejnél és csicseriborsonal viz
hozzaadasa sziikséges.

« Gylimolesok, zoldségek krémesitése: barack, szilva, paprika krém, fokhagyma krém
készitése.

« Olajpréselés utan megmarad olajiszap krémesitése.

A gép masodnyersanyagbol is készit készterméket. Egy menetben elkésziti a finom
szemcseméretl krémet. Malomkoves elven miikodik, nem fémtaresas rendszeri.

Az ismertetett elven kistizemi berendezés és nagy teljesitményi ipari gép is készithetd.
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FEOL INDUSTRIAL AUTOMATION KFT. E-mail: iroda@feolindustrial.hu
Tervezd: ANTAL TAMAS, RADOVAN BALAZS Telefon: +36309696259

Web: -

Ladamoso allomas

A gép fagyasztott aruk szallitasara és tarolasara szolgalo htitédobozokat mos, illetve
szarit. A kezel6 a beadagolo szalag szakasz elején bet6lti egyesével a szennyezett dobozokat.
A szallitopalya ugy keriilt kialakitasra, hogy a dobozokat egyesével is lehessen barmikor
adagolni, nem kell megvarni, mig az el6z6leg bet6ltott doboz végig ér a palyan. A behordd
szalagrol egy ipari robot veszi el a dobozokat és pakolja be a mosoegységekbe, majd a
tisztitas végeztével kiadagolja Gket az ejtépalyara, ahol kigurulnak az egységb6l. Ennél a
projektnél 2 db mosoegység keriil egymas mellé, 2 db behordo palyaszakasszal, illetve dupla
kiadagolo ejtGpalyaval.

A gép aladak kézi beadagolasa utan teljesen automatikusan elmossa azokat. Egyszerre 10
db ladat lehet a beadagolo-rendszerben elhelyezni. A 1adak ki és beadagolasat ipari robot
végzi.

Az igény a szallitoladak minél gyorsabb tisztitasa, valamint minél kevesebb emberi
eréforras alkalmazasaval volt. A gép ezeknek az elvarasoknak maradéktalanul megfelel.

MACHINIFY KFT. E-mail: info@machinify.hu
Tervezd: MACHINIFY KFT. CSAPATA Telefon: +36709536841
Web: www.machinify-tech.com

Mobil kodolvasé és ellendrzo allomas

A mobil kédolvasé és ellendrzé allomas egyszerre akar 200 db gyogyszeres kartonon
szereplé DMC kod beolvasasara képes, tartalmuk alapjan kiértékeli azokat, mindezekrdl
adatbazist készit és a hibas kartonokat kiszliri, mindezt a gyogyszeripari szabvanyoknak
megfeleléen. A teljes kodolvasasi procedura alatt minden folyamat és adat nyomon
kovethetd a nagymeéreti érintdkijelzon.

Hasonlo iparagi megoldas ilyen méretben nem ismert. A gép altal egyszerre beolvashatd
akar 200 db karton olyan hatékonysagu “bulk check”-et eredményez, ami csak az itt
egymassal 6sszhangban alkalmazott technologiak (ultra nagy 14t6szogl kodolvaso kamera,
egyedi, gyogyszeripari szabvanynak megfelelé szoftver, ergonomikus kialakitasi mobil
allomas) egyiittes hasznalataval lehetséges.

A gydgyszeriparban nagy gondot okozott, hogy idénként egy-egy hibas kodot tartalmazo
karton keriilt a tobb tizezer, vagy tobb szazezer kartont tartalmazo sarzsok kozé, amit a
gyogyszertarakba valo kiszallitas és raktarozas el6tt kotelezéen ki kellett szlirni. Ezt a
folyamatot teljesen emberi erével, kézzel, kézi kodolvasokkal tobb héten keresztiil végezték.
Ezt a folyamatot a kddolvaso allomas fél-1 m{iszakra roviditette a kartonok felhelyezésén
kiviil teljesen automatikus tizemben.

VARGA KREAT{V MERNOKI IRODA KFT. E-mail: varga.tibor@vargakreativ.hu
Tervezd: PALASTI PETER, VARGA TIBOR Telefon: +36305178941
Web: www.vargakreativ.hu

PapriMix Pro - kolloid malom alapu paprika- és fokhagymakrém eléallito

A gép zoldség alapt nyersanyagok - kiillonosen paprika és fokhagyma - finom
szemesemeéret(i, homogén allagi krémmeé torténd feldolgozasa késziilt. A berendezés nagy
nyiroerejii kolloid malom technologiat alkalmaz, lebontja a rostos szerkezetet és egységes,
krémes texturat biztosit. Az allithat6 résméret és fordulatszam révén a végtermék allaga
pontosan szabalyozhat6. Alkalmas folyamatos vagy szakaszos tzemmodra, konnyen
integralhat6 meglévé feldolgozo sorokba.

A gép egyszerre aprit és homogenizal, igy a kiilonb6z6 alapanyagok egyenletesen, stabil
szerkezetli krémmé alakithatok. El6nye, hogy rendkiviil finom, krémes allagot biztosit
egységes iz- és aroma eloszlassal. Az alapanyagtdl fliggéen a miikodési paraméterek
rugalmasan allithatok.

A fejlesztés valasz arra, hogy novekvd igény mutatkozik a homogén, prémium mindségi
paprikakrémek, fokhagymakrémek és fliszerpasztak irant. A hagyomanyos feldolgozasi
eljarasok gyakran nem érnek el megfelel6 homogenitast. A gép biztositja a sima, kenhet6
allagot, javitja az izanyagok kioldodasat és noveli a termék stabilitasat, eltarthatosagat.
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KISKUN MERIDIAN ZRT. E-mail: banfi.attila@kiskunmeridian.hu
Tervezd: BANFI ATTILA Telefon: +36303373767

Web: www.kiskunmeridian.hu

PED iranyelv alapjan késziilt mobil, fiitheto, nyomastartd steril keverd

Aberendezés gyogyszeripari technologiak soran alkalmazott folyadékok steril keverésére,
pontos hémérsékleten tartasara és ellenérzott tarolasara szolgal. A folyamatokat integralt
PLC vezérlés és egy érintGpaneles HMI kezeldfeliilet koordinalja, ami lehetévé teszi a
paraméterek valos ideji feliigyeletét.

A gép kiemelkedik a piacon teljes mobilitasaval. Tervezésénél prioritas volt a tartossag,
a berendezés 30 éves folyamatos, harom miszakos tizemvitelre lett tervezve. Emellett a
magneskuplungos kever6mu biztositja a hermetikus zarast, kikiiszobolve a mechanikus
tomitéseknél fellép6 szennyezédés kockazatat.

A gép kifejlesztését a modern és egyre szigortibb gyogyszeripari elvarasok kovetelték
meg, ahol a technoldgiai sorok k6zotti rugalmas anyagmozgatas alapfeltétel. A berendezés
egyetlen mobil egységben megoldja a sterilitis és a preciz hGszabalyozas kérdését,
mikézben az elektropolirozott belsé feliilete, a keverd elemének kialakitasa a legmagasabb
higiéniai kovetelményeknek is megfelel.

FEIGEL ES TARSA BT. E-mail: info@feigel.hu
Tervez6: NAGY GABOR, SZENES JOZSEF Telefon: +36302399055
Web: www.feigel.hu

Viziszarnyas fej- és labtisztito gép

A test kopasztasa utan a fej, majd forditas utan a lab megtisztitasa (toll, szaruhartya)
kovetkezik.

Az alkalmazott szerkezeti megoldasok az élelmiszeriparban mar jol bevalt modszerek
szerint lettek kivalasztva. F6 szempont az egyszeri(iség és a koltéséghatékonysag, valamint
az egyszerl kezelhetGség.

A projekt célja a viziszarnyas feldolgozas mindségének javitasa volt.

A gép kapacitasa oranként 3000 db kacsa vagy 1200 db liba, a helyes beallitasok mellett. A
telepités helye nem engedte meg nagy méreti vaz kialakitasat. A megrendel6 f6szempontja
az egyszerliség volt.

KONVEJOR PLUSZ BT. E-mail: info@deakgep.hu
Tervezd: DEAK TAMAS, DEAK JOZSEF Telefon: +36705369225

Web: www.vargakreativ.hu

Liiza zsirtalanitd gép

—

A gép baromfi ztzan 1év6 zsir folyamatos, nagyiizemi eltavolitasat végzi folyamatos
iizemben. Kiméletesebb a ztizaval, nem okoz mechanikai sériilést. A gépet kezel6 dolgozo
hanyagsaga ki van kiiszobolve a folyamatos tizem révén. Karbantartas igénye joval kevesebb
és olesobb a szokasosnal. Nem igényel specialis képesitéssel rendelkez6 szervizes embert.
Nem tartalmaz draga hajtomavet.

A fejlesztés valasz a nagylizemi, gyors és kiméletes ztiza tisztitas igényére. Tudatosan az
emberi hanyagsag, mint hiba tényezdjének kikiiszobolésére lett kifejleszt.
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GTE: jelen és jovo

F
-
Gépipari
Tudomanyos
Egyesiilet

Bar a Gépipari Tudomanyos Egyesillet mar 77

éve otthont ad a gépipari szakmanak, nagy figyelmet

fordit arra, hogy az iparag valtozasaval, fejlédésével

egyiitt fejlédjon. Kiildetése, hogy eldsegitse a tudasatadast,

a kapcsolatépitést, az iparagban dolgoz6 szakemberek és

tagabb értelemben a vallalkozasok, vallalatok, egyetemek kozott,

hozzéjaruljon a mérnokok Gj generacidja beilleszkedéshez. Kiemelkedd

szerepet vallal a hazai és nemzetkozi gépipari innovacio, tudaskozvetités

és ipari kapcsolatok fejlesztésében. Kiilon figyelmet érdemel a GTE aktiv

részvétele az Eurdpai Gyartasfejlesztési Kutatasi Szovetség (EFFRA) és a

ManuFuture - Jov6 Gyartastechnologiaja Platform nemzetkozi szervezetek

tevékenységeiben. Az ott megszerezhet6 tudast, a megfogalmazott
jovokeépet az egyesiilet kozvetiti az ipar szerepldi felé.

A tudaskozvetités egyik forumat a rendezvények képezik. A 2026-os
rendezvénynaptarunkban (Id. lent) az egy-egy iparag szakmai kérdéseit
targyako - esetenként nemzetkozi - konferenciak mellett megtalalhatok
a regionalis rendezvények és a sziikebb szakmai csoportok dsszejovetelei
is. Specialis rendezvénynek szamit a Magyar Mérnoki Kamaraval kozos
szervezésli Mérnokklub, ahol az alkalmanként egy-egy témarol szolo
el6adast a téma kotetlen, klub-szerti megvitatasa koveti. Fontos tudni, hogy
a GTE nem csupan tagjai szamara biztosit lehetGséget, rendezvényeink
nyitottak az érdekl6ddk eldtt. Egyes rendezvényeink tovabbképzésnek
is mindsiilnek a Magyar Mérnoki Kamaranal. Mint szervezet, drommel
kapcsolodunk masok kezdeményezéséhez, és segitjilk azokat akar a
szervezésben, akar szakmai tamogatassal. Erre példa részvételiink a
Magyar Ipari Célgép Nagydij szervezésében, lebonyolitasaban, vagy az Ipar
Napjai szakmai tamogatasa. Infrastrukturank alkalmas arra, hogy kisebb
rendezvényeknek akar otthont is adjunk.

A GTE kapcsolati haldjan keresztiil szakértGi halozatot miikodtet.
Adott kérdésekben sajat tagjaink kozremuikodésével, vagy akar egyetemi
és ipari szakemberek bevonasaval részt vettiink iparagi anyagok
véleményezésében és ajanlasok kidolgozasaban. Ez a kapcsolatrendszer
lehetdséget biztosit arra is, hogy szakmai segitséget nydjtsunk a hozzank
forduloknak megfelel6 szakemberek és a sziikséges kutatasi, vizsgalati
kapacitas bevonasaval. Mint fiiggetlen szervezet, részt vesziink a Magyar
Szabvanyligyi Testiilet munkajaban, ahol a mértékado iparag allaspontot
képviseljiik. A GTE-n keresztiil lehetdség van a szakmai csoportok szamara
fontos kezdeményezésekre szabvanyositasban.

Az egyesiileti tevékenység szakmai és teriileti szervezetekben folyik. A
tobbnyire orszagos lefedettségli szakmai szervezetek egy-egy szakteriiletet
- a gyartastechnoldgit, az autdipart stb. - fogjak Gssze, mig a teriileti
szervezetek egy-egy régio specialis kérdéseire épiilnek, a régio iparahoz
kapcsolodnak.

Alapszabalyunk lehetdséget biztosit kezdeményez6 szakmai ecsoportok
Onszervezédésére és szervezeti format biztosit azoknak. Ezzel a
lehetdséggel élve jott 1étre az Additiv Technolégiak szakosztaly, a Kritikus
Anyagok és Technoldgiak az Ur- és Repiiléstechnikaban szakosztaly, a
Logisztikai és a Mechatronikai szakosztaly, hogy csak néhanyat emlitsiink.

Jelentds az egyesiilet palyazati tevékenysége is. Mint fiiggetlen szervezet,
ernyGszervezet lehet a vallalkozasok és adott esetben az egyetemek
részvételével 1étrejové palyazati konzorciumok szamara hazai vagy akar
nemzetkozi részvételével palyazatokon.

A GTE-r6l bévebb informacio www.gteportal.eu honlapon lehet talalni.

A GTE rendezvényei 2026-ban

BOGIE’2026 nemzetkozi vasuti forgovaz konferencia
Tatabanyai Ipari Szakmai Napok

2. Jaszberényi Ipari Szakmai Napok

Kecskeméti Ipari Szakmai Napok

XI. Gépészeti Szakmakultura Konferencia

Cecol 2026 kozép-eurodpai logisztikai konferencia

56. Autobusz Szakért6i Tanacskozas

Géptervezok és Termeékfejlesztok XLII Szeminariuma
46.Balatoni Ankét

Bdvebb informdcid és regisztrdcio a www. events.gteportal.eu honlapon

Budapest, februar 9-12.
Tatabanya, marcius 25.
Jaszberény, aprilis 15.
Kecskemét, majus 13.
Osz, informécié késébb
Miskole, oktober 5-7.
Zsambék, oktober 29.
Miskole, november
Siofok, november 12-14.

Rendezvények a GTE szakmai tdmogatasaval

Ipar Napjai, Automotive Kiallitas
Magyar Ipari Célgép Magydij 2026
Techtogether kiallitas és hallgatoi verseny

Cognitive Mobility kozlekedés-infokommunikacios konferencia
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Budapest, majus 18-21.

Mogyorod, junius 3.
Budapest, majus 18-19.
Budapest, oktéber 8-9.



Az Ev Célgépe 2025" dijnyertes célgépgyartoi

llb" UVOL QLTI
AR

Az v Célgépe 2025

Anyagmozgatds, anyagtdrolds gépei kategéridban:
DELTA DFC-2000; 3D latasvezérelt robotizalt
blokkfelrako allomasok
DELTA-TECH Ménoki Iroda Kft.

Az v Célgépe 2025
Autéipari célgépek kategoridban:
Tetékarpit peremez6 gép
FRIMO Innovative Technologies Hungary Kft.

Az Ev Célgépe 2025

Elelmiszeripari gépek kategéridban:
DT-SA-90 félautomata sajtos rud készit6 gép
DANTOM Kft.

Az Ev Célgépe 2025
Gydrtogépek: rész vagy készterméket elddllito gépek
kategéridban:

UP 100A Ultraprecizids eszterga

Csepeli Szerszamgépgyar Kft.

A gyoztesek listaja:

Az Ev Célgépe 2025

Kisérleti, laboratériumi, tesztberendezések, méré-

eszkoz0k, tesztpadok kategoridban:
DELTA-FS600 / Optikai porozitasvizsgalo
allomas hengerfuratokhoz
DELTA-TECH Ménoki Iroda Kft.

Az Ev Célgépe 2025
Teljes gydrtosorok, tizemi és kistizemi technoldgidk
kategoridban:

Bilincsmegmunkalo gyartésor

baseClass Automation Kft.

Az Fv Célgépe 2025
Termék kiadagolds, beadagolds vagy csomagolds
gépei kategoridban:
Depalettazo és palettazo robotcella
ROBOLUTION Kft.

Az év célgépe 2025-ben

Vegyipari gépek kategoridban:
CVD bevonatolé berendezés
BUTTNER ES TARSAI Szerszamelemgyarto és
Kereskedelmi Kft.

Kiilondijban részesiiltek:

Az Ev Célgéptervezbije 2025:
Varga Gabor
baseClass Automation Kft.

Az bv Kozonségdijas Célgépe 2025:
Automata pohar minéségellendrzé gépsor
Machinify Kft.

Az Ev OKO Célgépe 2025:
Futoorl6 berendezés
HOT & COLD THERM Kft. - Indereq Technolo-
gies Kft.

Az Ev Otlete 2025:
ReturMobil - mobil szamlalokozpont
Returmatic Solutions Zrt.

A dijnyertesek kivetkezo fejlesztését értékes felajanlasokkal tamogattak a kategdria partfogd vallalatok:

+ 2000 000 Ft értéki ipari alkalmazasi termékesomagot és 2100 000 Ft értékd tantermi képzést ajanlott fel a Schneider Electric az egyik kategoriagy6ztes

szamara.

+ 1.000.000 Ft értékii beszerzési keretet nyitott meg a nyertes szamara az RWH Kft. amelyet a vallalat altal forgalmazott termékekre fordithatott: linearis

megoldasok, csapagyak (standard és specialis), csapagyhazak, tengelyek, golydsorsok (prémiumtol a gazdasagosig, precizidstol az extrém igénybevételig).

+ A CAD-Terv Mérnoki Kft. 25 ora ingyenes konzultacioval jarult hozza a dijnyertes sikereihez végeselemes szimulacios teriileten.

- 300 000 Ft értéki forgacsolasi szolgaltatas, meghivas a teljes csapat részére a Jaszsag Dinamikaja Futonapra és 10 fds vacsora voucher a Trofea Grill

Etteremben - a Konkoly Electro Kft. jutalmaként.

« A Transalliance/Rapidsped Zrt. szallitast ajanlott fel kamionnal a szomszédos orszagok valamelyikébe 500 km-es korzeten beliil.

+ Az EuroSolid Zrt. negyedéves szoftver elGfizetést és 16 részére személyes oktatast ajanlott fel.
+ AdriveEU termékek tulajdonosa, a Chemplex Kft. 200.000 Ft értékii driveEU frekvenciavaltot ajanlott fel tobb dijazottnak.

+ Az IPT Kereskedelmi Kft. 100.000 Ft értékben biztositott Destaco leszorito, szerszameseréls, megfogo, és egyéb Destaco markaju termékek beszerzésére -

IPT Kereskedelmi Kft.

+ A Szakmakultara Konferencian el6adas formajaban mutatkozhattak be a kategoriagy6ztesek a Gépipari Tudomanyos Egyesiilet jovoltabol.
- A nyertesek szamara kiallitasi lehetdséget biztositott a 2026. évi IPAR NAPJAI szakvasaron a Magyar Ipari Célgép Nagydij standjan a HUNGEXPO Zrt. - Az
Ipar Napjai és MACH-TECH kiallitasok szervezdje.

- ADIREKTOR Gyartasiranyitasi Rendszer tulajdonosa minden dijazott szamara szakmai tamogatast nyujtott vallalatiranyitasi rendszer bevezetéséhez.

+ A kozOnségszavazas nyertese szamara a Chemplex Kft. 1.000.000 Ft értékd hajtastechnikai beszerzési keretet nyitott.
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Személyre szabott digi

A minGség mellett az egyszertségre és a hatékonysagra fokuszalunk a
vallalkozasok digitalizacios torekvéseinek tamogatasa soran. Erre a tobb
mint 25 éves tapasztalattal rendelkez6 CAD-Terv Mérnoki Kft. kivalo

szakembergardaja a garancia.

Mérnokirodaként indultunk. Bévitettiik portfolionkat és mara személy-
re szabott digitalizaciés megoldasokat nyjtunk egytittmiikodé partnere-
inknek. Amikor elinditottuk a céget, akkor a tervezés és a fejlesztés volt
a f6 teriiletiink, ami a mai napig a gerincét képezi a tevékenységiinknek.
Erre épiil a konzultacioés szolgaltatasunk, amelynek az alapjait a Dassa-
ult Systems és a Siemens PLM termékei alkotjak. Nem licenckulesokat
arulunk, hanem olyan kulcsrakész eszkozoket, amikkel az tigyfeleink
a lehetG leggyorsabban hasznalhatjak azokat a szoftvermegoldasokat,
amiket vasaroltak. A digitalizacios megoldasaink része az, hogy ne csak
parancsokat hasznaljunk és ismerjiink, hanem olyan automatizmusokat
épitsiink be a fejlesztési folyamatunkba, amikkel id6t, energiat, takarit-

hatunk meg, és mindségi termékeket allithatunk el6.

MEGOLDASAINK A JOVO VALLALATAINAK

Mérnoki szolgaltatasok: Négy teriileten (innovativ termékfejlesztés,
ipari automatizalas és késziilékfejlesztés, logisztikai eszkozok fejleszté-
se, 1égi-, hadi- és Gripar) miikodve az iparban jelentkezé igények jelentds
részét képesek vagyunk lefedni. A Red Dot design dijas fejleszt6 csapat
az otlet felmertilésétdl a tervek részletezésén keresztiil a sorozatgyartasig
tamogatja az tgyfeleket, legyen sz6 komplex termékfejlesztésrél vagy ki-
sebb, egyszeriibb projektekrol.

talizacios megoldasok

3DEXPERIENCE - One Cloud Platform, Endless Possibilities - A plat-
form hasznalataval a folyamatok minden szerepldje egy forrasbol képes

lesz az Gsszes informaciot elérni, ami lehet miiszaki vagy tizleti tartalom.

CATIA - SHAPE THE WORLD WE LIVE IN - Az egyik leghatékonyabb
és legszélesebb korben hasznalt fejleszté rendszer kiemelkedd feliilet és
alkatrészmodellezési képességekkel, nagy szamu osszeallitasok hatékony

kezelésével. Az automatizalasi lehetdségeknek csak a képzelet szab hatart.

Szimulacié - REVEAL THE WORLD WE LIVE IN - Az innovativ és ha-
tékony termékfejlesztés kulesa, hogy a szimulaciora a folyamat részeként
tekintsiink mar a koncepcié megalkotasanal is. igy folymatosan kézben
tarthato a termék viselkedése, mindekdzben biztosithaté a magas ming-
ségis. Csokkenthetd a fejlesztés koltsége és hamarabb vezethet6 be az aru

apiacra.

Folyamatautomatizalas. A mérndki gyakorlat soran a tervezérendsze-
rekkel kapcsolatban szamos egyedi igény meriil fel, ahol arra van sziikség,
hogy a mérnoki szemlélet programozoi tudassal egésziiljon ki. Ezek azok
a megoldasok, amiket kezdetben a konstrukeios id6 megtakaritasa érde-
kében kezdiink el fejleszteni. Ahogy haladunk elére, gyorsan rajéviink a
tovabbi elonyokre és realizaljuk azokat az elényoket, amik a fejlesztési
folyamat digitalizacidja mogott rejlenek.

Hitvalldsunk, hogy a digitalizdciés torekvések meguvalésitdsa sordn a Part-
nerek a sziikséges és elkeriilhetetlen dtalakuldsi lépéseket kellemes élmény-
ként éljék meg. Ennek elengedhetetlen feltétele a Partnerek kozotti kolesonos

bizalmon alapuld egyiittmiikodés kialakitdsa.

MEGOLDASOK EGY KEZBOL A TELJES
FEJLESZTESI FOLYAMATRA
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Garazscéghol a célgepgyartas elvonalaba

interjti Konkoly Szabolcesal a Konkoly Electro Kft. tigyvezetd-tulajdonosdval

A cég 24 éve alakult, jelenleg elsésorban célgépek tervezésével és
gyartasaval foglalkozik. Milyen volt a kezdet?

21 éves voltam, amikor egyéni vallalkozo lettem. Nem volt 4j az irany,
hiszen a nagysziileim is kisiparosak voltak. A kovetkez6 nagy 1épés pedig
2002-ben volt, amikor Kft.-vé alakultunk.

Nagyon sokszor kérdezték t6lem, hogy mit akar elérni a cég, mit
akarok én elérni a cégben. Hosszu évekig mindig ugyanazt valaszoltam:
csak csinalom a dolgom. De a garazscéget tullépve ki kellett téizniink
magunk elé egy olyan célt, ami iranyt mutat mind nekiink, mind pedig a
megrendeldinknek. Jelenleg olyan technologiakat, megoldasokat allitunk
el6, amelyek hosszu ideig kiszolgaljak Partnereinket és tartésan stabil
megoldasokat biztositanak szamukra. Ezért valasztottuk magunknak az
alabbi mottot:

Modern gydrtdsi technoldgidkhoz biztositunk eszkozoket, amelyek

ey

Hogyan érkezett meg a cég abba az iranyba, amit jelenleg képvisel?

Az évek alatt nagyon sok mindennel foglalkoztunk: épiiletvillamossag,
épiiletbiztonsagtechnika, egy id6ben nagy igény volt a nyugatrol bejové
hasznalt gépek feltjitasara, igy ez is része volt a tevékenységi koriinknek.
Evek alatt megszereztiik azt a tudast, amivel azutan elindulhattunk
a célgépek gyartasanak iranyaba. Persze arra is sziikség volt, hogy
felépitsiik a csapatunkat. Jelenleg van egy stabil, erés, hatalmas szakmai
tudassal rendelkez6 ,,magunk”, akikre barmikor szamithatunk és 6k is
barmiben szamithatnak rank.

Elészor csak kisebb munkakat vallaltunk, majd felvettiik az elsé mérnok
kollégakat és lassan felépitettiik a jelenlegi arculatunkat. A célgépek
iparagaban nincs megallas, folyamatosan tanulunk és megujulunk. Néha
persze szembesiiliink a gyengeségeinkkel is, és folyamatosan fejlesztjiik
azokat a teriileteket, ahol nem vagyunk elég kompetensek.

Hany embert foglalkoztatnak jelenleg?

A 2024. januarjaban tortént iparag bévitésnek koszonhetéen most
mar nehézipari gorgéket is gyartunk, a munkavallalok létszam 80 f6re
emelkedett.

Milyen célgépekril van sz62 Ezek a gépek hol hasznosulnak az
iparban?

A kezdetekben gépeink a kisebb, magyarorszagi cégeket szolgaltak ki.
Azokat a vallalkozasokat, akik egyszertsiteni akartak a folyamataikat. A
fejlédéstinkkel ezt a kategoriat kivaltottak a multinacionalis cégek, illetve
anagyobb magyar vallalkozasok. Jelenleg szamos hazai, illetve a kornyezé
orszagokban tizemel6 gépjarmu-beszallitot mondhatunk partneriinknek.
Munkankkal segitjilkk a Magyarorszagon miik6d6 vasutikocsi-gyartast,
illetve egyiittmiikodiink a haztartasi gépeket Osszeszerel6 cégekkel is.
Ezen kiviil ipari hiités automatizalassal is foglalkozunk, de terveink
kozott szerepel sajat fejlesztés(i termék gyartasa is.

A termékek teljesen vevé-specifikusak. A megrendeldink megkeresnek
benniinket elérendd célokkal, réviditendé munkafolyamatokkal vagy
éppen operator-kivaltasi igényekkel, mi pedig megtalaljuk szamukra a

koltségvetésiikbe beleilld legidealisabb megoldast. Az altalunk eléallitott
gépek a tomegtermelésben vesznek részt, igy partnereink nagyobb
volumenben és sokkal gyorsabban, kevesebb selejttel tudnak terméket
eléallitani.

Mi volt a legnagyobb kihivds a cég életében?

Minden megvaldsithat6, amit elképzeliink. Sokszor a sajat fejiinkben
1évé korlatok azok, amik megnehezitik a feladatunkat, de olyankor mindig
van egy régi motoros, aki a megfelelé nézépont megadasaval atsegiti a
teriileten a csapat tobbi részét. Ebben az iparagban nagy a riziko, minden
fogaskeréknek homokszem nélkiil kell mozognia a megfelelé eredmény
eléréséhez.

A piacon sok hasonlo profilu cég van jelen. Mit6l egyedi a Konkoly
Electro és mit6l mas, mint a versenytarsak?

Ami mellettiink szol, az az altalunk hasznalt technologiak pontos
ismerete, a korabban emlitett, hossz évek ota jol egyiitt dolgozo csapat,
és persze a szolgaltatasunk mindsége is dont6. Amikor egy parteriink
megoldast kér valamire téliink, a legfontosabb a mi hozzaallasunk, a
valaszaink. Valahonnan innen indul a sikeriink, hogy nagyon szoros
kapesolatban vagyunk a megrendeldinkkel. Mar az arajanlat készitése
kozben is folyamatos, segité kommunikaciot képviseliink, amit a
megvalositas soran is megkapnak téliink.

Emellett a korabban méar emlitett stabil munkavallaléi esapat. Mi azon
munkavallalokkal tudunk sikeresen egyiitt dolgozni, azok érzik igazan jol
magukat nalunk, akiket érdekelnek az 4j technoldgiak, akik folyamatosan
tanulni szeretnének. Nalunk minden nap mas, minden nap hoz valami
Gjat. Komoly hangsulyt helyeziink a belsé és kiilsé képzésekre, valamint
a munkavallalok motivalasara.

Van olyan ipardg, ahova szeretnének betorni?

Az élelmiszeripar automatizalasa a legfrissebb munkéank, kézben az
egészségiigyi iparban is elindultunk egy fejlesztéssel.

Cégvezetiként mire a legbiiszkébb?

A cég egy komplett életmii. Tobb tigyfeliink van, akik mar a kezdetektdl
veliink vannak. Az igazi biiszkeség az, ahogyan ez a magyar cég fejlédott.
Emogott nagyon sok id6 és munka van. J6 latni nap mint nap, hogy mit
adunk a megrendeldinknek és mit ériink el kozosen a Munkatarsainkkal.

EU-ROLLER

Specialis, szélséséges tizemi koriilmények kozott is hosszu élettartamu
gorg6k gyartasa. A gorgétipus - melynek licencével tarsasagunk
rendelkezik — mar tobbéves megbizhato miikodést produkalt elsésorban
Dél-Afrika banyaiban. Az EU-ROLLER markanéven forgalomba keriilé
termékeinkkel jelent6s beszallitéi kivanunk lenni a banyaiparnak,
hulladék-feldolgozoknak erémiveknek és mas, kiilszini, vagy poros
technologiat alkalmazo cégeknek.

www.konkolyelectro.hu
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Kontron ipari digitalizacios megoldasok
gépeszeti rendszerintegratoroknak

Rolunk

A Kontron Hungary Kft. Magyarorszag vezet6 IT rendszerintegratorai
kozé tartozik. Tobb mint 30 éves tapasztalattal, 450+ magasan képzett
kollégankkal High-Tech IT-
megoldasokat, integracios szolgaltatasokat és testreszabott, egyedi

informacidtechnoldgiai tanacsadast,

fejlesztéseket kinalunk tigyfeleinknek.

Géptervezés és -gyartas 360 fokban, egy kézbdl

Minden cég mas, ezért minden vallalatnal rajuk szabott adaptiv
megoldas sziikséges. Ennek megfeleléen a tervezés, gyartas teriiletén
a szoftver eszkozeinket onalléan vagy egymassal integralva kinaljuk.
Néhany kiemelt professzionalis megoldas a portfolionkbol:

« Visual Components: gyartosor és gyartervezés, gyarszimulacio,
optimalizalas, robot szimulaci, offline robot programozas a robot
allasidé radikalis csokkentésére. PLC szimulacié parhuzamosan a

gépészeti tervezéssel.

« Creo CAD: komplex gépek részletes tervezése. Nagy osszeallitasok
hatékony kezelése. Csticskategorias, gyors CAD technoldgia komoly
feladatokra: minden, ami a géptervezéshez sziikséges egy skalazhato

rendszeren beliil.

« SimSolid: villamgyors CAD-fiiggetlen szerkezeti szimulacios eszkoz,

amivel radikalisan csokkenthetd a gépek tomege.

kontron

The Power of loT

High-tech ipari
digitalizacios
megoldasok

gepgyartok

sZamake
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« Windchill PLM: a csoportmunkéaban rejl6 tartalékok kiaknazasa,

folyamatok automatizalasa.

« ESPRIT EDGE: nagyteljesitményi, vezet6 CAM technoldgia az

alkatrészgyartasban
« MES Pharis: gyartas szervezés és végrehajtas

» GanttPlan: Halad6 gyartasi itemezés akar 7 szempont szerint

optimalva

« Infor LN: Gyartas, logisztika és pénziigy teljes kontrollja gépgyartasra
kihegyezett ERP-vel

Tovabbi informacio: https://kontron.hu/ipar40




Digitalis mérnoki tudas, mesterséges intelligenciaval megtamogatva -
igy tamogatja a 3DEXPERIENCE és a SOLIDWORKS a hazai gépipart

A gyartéiparban a versenyképesség mar nem pusztan a jo konstrukciokon mulik. A sikeres termékfejlesztés és piacra 1épés alapfeltétele,
hogy a vallalat minden érintettje - a tervezést6l a beszerzésen, gyartason at egészen az értékesitésig és karbantartasig - ugyanazokkal az
informaciokkal dolgozzon. A modern mérnoki munka nem egyéni zsenialitas, hanem csapatmunka, ahol az informaciéaramlas gyorsasaga és
pontossaga legalabb olyan fontos, mint maga a technikai tudas.

A Dassault Systémes 3DEXPERIENCE platformja és a SOLIDWORKS szoftvercsalad erre a kihivasra kinal egységes és integralt valaszt. Az
Eurosolid Zrt., mint a SOLIDWORKS magyarorszagi kiemelt partnere, abban segit partnereinek, hogy ne csupan szoftvert vasaroljanak,

hanem digitalis miikdésmodot épitsenek ki — a fenntarthato, hatékony és skalazhato jové érdekében.

Egy platform - sok szerepld, kozos nyelven

A 3DEXPERIENCE platform egyik legnagyobb erdssége, hogy
képes egységesiteni a kiilonboz6 szakteriileteken dolgozo csapatok
munkajat. Legyen szo tervezémérnokokrol, projektmenedzserekral,
gyartastechnologusokrol vagy logisztikai szakemberekrdl, mindenki
ugyanabban a rendszerben dolgozik, valés id6ben elérhetd,
naprakész adatokkal. Ez nemcsak a hibak szamat csokkenti
drasztikusan, hanem a fejlesztési ciklusidejét is jelentdsen leroviditi.

A SOLIDWORKS ebben a kérnyezetben ,,csak” egy alkalmazas a sok
koziil - de az egyik legfontosabb. A tervezémérnokok 3D modelleket
hoznak létre, melyek valosaghlien mutatjadk be az elképzelt
gépeket, alkatrészeket. Ezek a modellek viszont nem csak vizualis
segédletek: azonnal hasznalhatok gyartastervezésre, szimulaciora,
darabjegyzék-készitésre vagy épp koltségbecslésre.

Robotics
Process Planning

NC Manufacturing

3DEXPERIENCE

Creative Design

Additive Planning & |deation

Manufacturing e e
roduct Design

Design Revision

& Review Analysis

Szimulacio - amikor a szamitogép elobb hibazik, mint a
gyartosor

A SOLIDWORKS beépitett szimulacios moduljai lehetévé teszik,
hogy még a gyartas megkezdése el6tt valos miikodeési koriilmények
kozott teszteljik a terméket. Legyen szo statikai, vibracios,
aramlastani vagy hé6tani szimulaciorél, a virtualis tesztelés id6t,
alapanyagot és pénzt takarit meg. A kinematikai szimulaciok
pedig azt is lehetGvé teszik, hogy mozgd gépelemek Gsszhangjat
ellendrizziik, példaul célgépek, robotkarok vagy szallitopalyak
esetén.

Factory Flow - a gyartosor digitalis titkre

A 3DEXPERIENCE egyik kiemelkedé modulja a Factory Flow, amely
nem egy CAD-modul, hanem egy gyartastervezdé és -szimulacios
kornyezet. Segitségével a gyartouzemek térbeli felépitése és az
anyagaramlas teljes rendszere modellezhet6 — még miel6tt egyetlen
gépet is athelyeznénk.

Mesterséges intelligencia a tervezdasztalon és a
szerszamgép mellett

prm— P .o

A mesterséges intelligencia (AI) mara mar nem a j6vé, hanem a
jelen szerves része a CAD és CAM vilagaban is. A SOLIDWORKS egyre
tobb teriileten kinal Al-alapu funkeciokat: intelligens asszisztensek
segitik a parametrikus modellezést, automatizaljak a hibakeresést
és gyorsabb dontéshozatalt tesznek lehet6vé.

Digitalis folyamatok a teljes életciklus mentén

A digitalis mérnoki kornyezet elénye nem all meg a tervezéasztalon.
A SOLIDWORKS PDM rendszer biztositja az adatok védelmét,
verziokovetését, valamint automatizalja az olyan idGigényes
folyamatokat, mint a fajlkonverzi6 (DXF, STEP, PDF), darabjegyzékek
generalasa, vagy az ERP-rendszerbe val6 adatbetdltés.

Az Eurosolid kiildetése: a digitalis gyartas élvonalaba
segiteni a magyar ipart

Az Eurosolid Zrt. nemcsak forgalmazoként, hanem digitalis
gyartasi tanacsadoként is mukodik. Tapasztalatunk szerint az
atallas nem csak technologiai kérdés - gyakran a gondolkodasmod
megvaltoztatisa jelenti az elsé 1épést. Epp ezért kiemelt figyelmet
forditunk a konzultaciora, a testreszabott bevezetésre és a gyakorlati
oktatasra.

A SOLIDWORKS és a 3DEXPERIENCE platform nem csupan a
tervezés eszkozei, hanem a jovo iparanak motorjai. Egyiittmtikodést,
gyorsasagot és precizitast kinalnak - mindezt egy atfogd, mesterséges
intelligenciaval tamogatott rendszerben. Az Eurosolid célja, hogy
ezek az eszkozok ne csak elérheték legyenek, hanem valdoban
mukodjenek is a magyar vallalatok mindennapi gyakorlataban. Mert
ajove gyarat ma kell megtervezni.

(S EuroSolid Zrt.

Az On SOLIDWORKS partnere
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A HAFNER Pneumatika kiildetése

A HAFNER Pneumatika tobb mint 35 éve meghatarozo szerepl6 a magyar és nemzetkozi pneumatika piacon. Cégiink magas minGséget, tartos és
meghbizhato megoldasokat kinal megfizetheté aron. Kiemelt figyelmet forditunk a vevéi elégedettségre, az egyedi fejlesztésekre és az innovaciora.
Evente atlagosan 200 olyan projektet valositunk meg, amely specilis vevéi igényekre épiil - a tervezéstdl a gyartasig gyors és hatékony megoldast

biztositva.

Egyediségiink abban rejlik, hogy elészor a problémat értjilk meg, és csak ezutan dolgozzuk ki a miszakilag, funkcionalisan és
gazdasagilag optimalis konstrukeiot. Partnereinknek nem kell kitalalniuk, milyen termék vezet céljaikhoz - ezt mi vallaljuk at t6bb

évtizedes tapasztalatunkra és szakértelmiinkre tamaszkodva.

HAFNER

HAFNER Pneumatika tizeme

Mivel foglalkozunk?

F6tevékenységlink pneumatikus szelepek és munkahengerek fejlesztése
és gyartasa, valamint pneumatikus rendszerelemek kereskedelme. Sajat
fejlesztésti szelepeink egyedi tomitési rendszeriiknek koszonhetéen
kiemelked6en hosszu élettartamuak. Minden egyes szelepiinket kiilon

teszteljiik, és 2 év garanciat biztositunk.

A teljes gyartasi folyamat hazon beliil zajlik, ami gyors egyiittmikodést
tesz lehetGvé a fejlesztés, technologia, gyartas és értékesités kozott. Ez
biztositja, hogy partnereink szamara magas mingségu és koltséghatékony
megoldasokat kinaljunk.

Termékeink szamos iparagban jelen vannak: gépgyartas, papiripar,
olaj- és gazipar, jarmG- és hajogyartas, élelmiszeripar, mezégazdasag,
logisztika, épitbipar, gyogyszeripar, vegyipar, valamint a beton- és
cementipar.

Kollaborativ robotok munka kozben
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MindGséghbiztositas

Gyartasunk soran kizarolag kivald minéségii alapanyagokat hasznalunk,
amelyeket minden esetben bevizsgalunk. Modern, automatizalt
gyartastechnologiank - tobborsos megmunkalogépek, szereléautomatak,
kollaborativ robotok - nagy hatékonysagot és allando mindséget garantal.
Automatizalt csomagolasi és szerelési folyamataink tovabb novelik
gyartasi kapacitasunkat és pontossagunkat.

A sajat gyartasu alkatrészeket folyamatosan ellendrizzilk operatori
szinten is. MinGségbiztositasi részleglink tobb mint 170 méré- és ellen6rzé
eszkozzel rendelkezik, koztiik optikai mérdgépekkel, mikroszkopokkal
és 3D koordinata mérGgéppel. Ezek segitségével a legbonyolultabb
dimenzidk is precizen ellendrizheték, igy biztositva a HAFNER-t6l
megszokott magas minGséget.




Tobb, mint alkatrész - mérnoki gondolkodas az ipar szolgalataban

Az ipar gyorsan valtozo vilagaban olyan partnerekre van sziikség, akik nemecsak termékeket szallitanak, hanem valodi muszaki tamogatast is

nyujtanak. Tébb, mint 15 évvel ezel6tt megvalositottunk Magyarorszagon egy olyan kereskedelmi céget, amely az ipar szamara nemcsak elad, hanem

vevGit miiszaki oldalrol is tamogatja géptervez6i, karbantartasi és végfelhasznaloi szemszoghdl.

Hivatalos DESTACO képviselet - az automatizalas
legjobbjaival dolgozunk

Biiszkék vagyunk arra, hogy cégiink a DESTACO hivatalos magyarorszagi
képviselete mar tobb, mint 12 éve. A DESTACO neve 90 éve egyet jelent
az automatizalasban elért miiszaki kivalosaggal: 1936-ban tervezték és
gyartottak az els6 kézi leszoritot, azota pedig vilagszinten vezet6 szerepet
toltenek be az innovacioban.

Kinalatunkban szerepelnek kézi és pneumatikus leszoritok,
korasztalos és linearis pozicionalé és léptetérendszerek, megfogas-
és szoritastechnikai megoldasok, valamint robotos alkalmazasok.
E termékek mogott nemesak egy markanév, hanem tobb évtizedes
fejlesztési tapasztalat all - mi pedig gondoskodunk réla, hogy mindez

elérhetd legyen a magyar piac szamara.

A fejlesztés azota sem allt meg. Az elektrifikacio jegyében hamarosan
Uj tipust plug&play elektromos megfogoval jelentkeziink, valamint
a legnépszeriibb, 601RDM korasztalos hajtasunk is kap egy frissitett
verziot.

s még egy ok, hogy a szoritastechnika mellett a Destaco legyen az egyik
europai vezetd automatizalasi komponens: 2024-ben a nagy multt német
autoipari beszallito, a Stabilus GmbH megvasarolta és atkoltoztette
Amerikabol a markat, igy immar Németorszagban és Franciaorszagban
gyartjuk termékeinket, valamint a fejleszt6kozpont is itt kapott helyet.

Ami pedig nem talalhato meg a Destaco palettajan, azt igyeksziink

kiegészité termékekkel potolni, hasonléan magas mindségben.

Cégiink képviseli a Carver Clamps, Brauer, GoodHand és IPS prés- és
szoritastechnikai cégeket.

A ETAILLA COHPANY

Rendszerkompatibilis aluprofilok - stabil alap minden
iparag szamara

Termékpalettank jelentés részét az aluminium profilrendszerek
alkotjak. A legelterjedtebb 40x40 és 45x45-6s kompatibilis aluprofiljaink
az ipar szinte minden teriiletén alkalmazhatok: az élelmiszeripartol
kezdve az elektronikai szektoron at egészen az egyedi gépgyartasig.

Természetesen profiljaink teljes mérettartomanya ennél joval szélesebb:
20x20 mm - 160x160 mm, 5-6-8-10 mm-es horonymérettel. Hengeres
profilok pedig D28 méretben érhetdk el.

Profiljainkat igény szerint méretre

osszeszereljilk, emellett kedvez6 ar/érték aranyu kotGelemeket és

vagjuk, megmunkaljuk,
alternativ kiegészitdket is kinalunk, melyek lehet6vé teszik a rugalmas,
gazdasagos rendszerépitést.

Mérnoki csapatunk (akar kézi skicc alapjan is) megtervezi a kivant
biztonsagi keritésrendszert, gépvazat, szallito és tarold allvanyokat,
kocsikat, munkaallomasokat és védGburkolatokat. Barmelyikrél is
legyen szo, profilrendszereink stabil alapot biztositanak a modern ipari
kornyezethez - mi pedig nem csupan az elemeket, hanem a miszaki
tamogatast is biztositjuk.

Mi kellhet még egy célgép megépitéséhez?
Sok apro alkatrész, mely teljessé tesz egy tiléket, berendezést.

A KIPP gépépité elemek kivalo valasztast jelentenek ergonomia,
pozicionalas, és egyéb szabvanyelemek tekintetében.

Léckefe, kefetomités, ajtoszigetelés, technikai kefék - TRIBOLLET.
Francia partneriink akar egyedi igények alapjan legyartja elképzeléseit a
legegyszer(ibb térelvalaszto kefétdl a kefés szallitohevederen at az ipari
tisztito kefékig.

Lézeres pozicionalds - A Z-LASER Piacvezet6 szamos iparagban,
ahol tokéletes helymeghatarozasra, pozicionalasra, iranyitasra van
sziikség. Ezek kozé tartozik a famegmunkalas (a pontos vagasi iranyok
meghatarozasa segit a legkisebb anyagveszteséggel fiirészelni),
gumiabrones, k6 és fémmegmunkalas, de segitség lehet akar egy, vagy
tobb pozicio megjelolésére is, mondjuk csavarozasi vagy szegecselési

feladatoknal is.
Jovot épitiink partnereinkkel

Cégfilozofiank alapja az egyiittmikodés. Ugy gondoljuk, hogy kozos
tudassal, tapasztalatcserével és korrekt egytittmiikodéssel lehet igazan
hatékony ipari megoldasokat létrehozni. Partnereink céljai szamunkra is
fontosak. Ha az On vallalkozasa sikereket ér el a hatékony egyiittmiikodés
révén, akkor mi is elértiik célunkat.

Innovacio helyben

Bar vilagszinten elismert gyartokkal dolgozunk, timogatasunk mindig
helyben torténik. Ez azt jelenti, hogy gyors reakcioidével, magyar és
angol nyelvii miszaki tamogatassal, rugalmas logisztikaval segitjiik
ugyfeleinket. Legyen sz6 egy egyszer( alkatrész beszerzésér6l, vagy
egy komplett gép fejlesztésének igényérdl, minden esetben elérhetd
partnerek vagyunk.

Ha On olyan céget keres, amely nemesak kiszolgalja, de meg is érti az
ipar kihivasait, valodi megoldasokat kinal, akkor nalunk j6 helyen jar.

IPT Kereskedelmi Kft.
Ipar, Profil, Technika
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Reality vs. Virtuality — az él6 kapcsolat ereje

Az online vasarlds mara szinte életformava valt: amit kereslnk, néhany kattintassal elérhetének tlinik. De linedris technika
esetén is igaz, hogy mindent megkaphatunk az interneten? A valasz dsszetettebb annal, mint amit egy webshop felllete elsé
pillantasra mutat. Tobbféle nemzetkdzi online aruhaz létezik — és ezek kozott oridsi kulonbségek vannak.

- ,Gagyik” — kétes eredetU, gyakran gyenge mindségl termékeket kinald oldalak

- Kereskedelmi piacterek - minéségi ellenérzés nélkul, legtébbszér maradék/hasznalt darabok

« Ipari nagykereskedések — professzionalis felhasznalasra szant termékek széles valasztékaval, de gyakran kevés szakmai
tamogatassal

Bar webaruhazat ma mar barki tud inditani, ez nem jelenti azt, hogy a kinalt termékhez megfelel szaktudas vagy hattér is
tarsul. Egy webshopban targyakat vasarolhatunk — de komplex szolgaltatasokat, szaktdamogatast nem.

A legmegfelel6bb megoldas - az RWH Kft. szemlélete

Cégunk, az RWH Kft. tobb vezetd gyartd hivatalos partnereként nem egyszerlen termékeket értékesit — hanem testre szabott
megoldasokat kinal. Minden esetben a konkrét feladathoz illeszkedd, mindségi valasztékot biztositunk, legyen szd standard
vagy egyedi igényekrol.

Mlszaki hattér - tudasra és tapasztalatra épitve

Partnereinket a gyartok teljes mulszaki dokumentacidja, hattértdmogatasa alapjan segitjuk, és felhasznaldink tapasztalatai is
nalunk gyullnek dssze, igy folyamatosan fejlesztjuk tudasunkat. Rendszeresen részt veszlnk gyartoi képzéseken, igy biztositjuk,
hogy mindig naprakészek legylnk a legujabb technolégidkban és megoldasokban.

Szabvanyok felismerése - megfelelés és biztonsag

A mUszaki megoldasok kivalasztasakor kulcsfontossagu a megfeleld szabvanyok betartasa. Segitink tgyfeleinknek eligazodni
az elbirdsok kdzott, és biztositjuk, hogy minden termék megfeleljen az elvart mindségi és biztonsagi normaknak.

Taylor made - amikor minden részlet szamit

Egy adott feladathoz a megfelelé terméket nem csak tipus, hanem pontossag, élettartam, karbantarthatésag, valamint
alapanyag, bevonat, mechanikai védelem és kenés alapjan kell kivalasztani. Szikség esetén a gyartéval egyedi terméket
készittetlink az adott alkalmazashoz, igy biztositva a teljes testreszabott megoldast.

Reality vs. Virtuality — az él6 kapcsolat ereje

Bar az internet kényelmes, sok esetben fontos a személyes kommunikacio.
Bemutatétermiinkben és raktarunkban a kivélasztott és alternativ
termékeket fizikai formajukban is meg lehet tekinteni. Ezen felUl helyszini
felmérést, konzultaciét és prezentacidkat kindlunk, valamint segitink a
gyartdi azonositok értelmezésében is.

Azonnal - mert van, amikor nem varhat

Szolgaltatdsunk egyik legfontosabb pillére a gyors rendelkezésre allas: tervezett raktarkészletlinkbdl akdr napon beldili
preciziés daraboldssal tudunk kiszolgalni. Vészhelyzet esetén pedig késlekedés nélkul biztositjuk a szikséges alkatrészt vagy
megoldast - legyen szé hétvégérdl vagy Unnepnaprol.

Az interneten sok mindent meg lehet talalni — de ha valédi megoldasra, szakmai tdmogatasra és egyedi igényekre szabott
kiszolgalasra van szUkség, az RWH Kft. tobb mint egy webaruhaz: szakérté partner.

the linear solution
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Az ABB Robotika, mint a vilag vezets robotikai és gépautomatikai
beszallitoi kdzé tartozd vdllalat, atfogd és integralt portfélidval rendelkezik,
amely magaban foglalja a robotokat, az autoném mobil robotokat és a
gépautomatikai megoldasokat, melyeket értékteremtd szoftverunk tervez
és iranyit. Segitilink a kiildnb6z6 méretl és iparagu vallalatoknak a jobb
teljesitmény elérésében, mikdzben rugalmasabba, ellenallébba és
hatékonyabba valnak.

Termékvalaszték:
E' Csukldkaros robotok

ﬂ Kollaborativ robotok
Eﬁ Fest6robotok
E Delta robotok

== SCARA robotok

ge?g Palettazo robotok

Fejlett rendszerstruktura a hatékonysag
és alkalmazkododképesség uj szintjén —
teljes mértékben az On igényeire
hangolva:

A legatfogdbb mechatronikai
Okoszisztéma

A legkorszeridbb szoftverek és
technoldgiak egy helyen

A jovo kihivasaira tervezett
intelligens robotvezérld-rendszer

Innovativ szolgaltatasi ajanlatok a
teljes életciklusra vonatkozdan

Tudjon meg tébbet az ABB Robotikardl, Eﬁ:@ E
termékeinkrél és szolgaltatasainkrol v A DRD °
a QR kédok beolvasasavall 2 F FREIPEP RObOtlcs
one.robotics.abb.com O [=]
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Jegyezze fel naptaraba mar most!
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A pihenés Uj értelmet nyer!

Barack Thermal Resort - a feltoltodés természetes helye
TISZAKECSKEN

Igazi rejtett kincs azok szdmara, akik nyugodt, mégis
kalandokkal teli kikapcsolédasra vagynak. A modern
élményelemekkel kiegészitett komplexum minden
korosztaly szamara tartogat felfedeznivalét, legyen
sz6 pihentet6 gyogyvizes lazitasrol vagy izgalmas
csuszdaparkrél. A komplexum kiilénlegessége, hogy a
szobak, apartmanok és kemping egy része csupan
néhany lépésre taldlhaté a medencéktél, igy a
kényelem sz6 szerint kézzelfoghato. A gasztronomia
szerelmesei sem maradnak élmények nélkiil:

a hazias izek modern kontosben

igazi odafigyeléssel elkészitve.

Foglaljon most!

BARACK THERMAL RESORT**** | 6060 TISZAKECSKE ROZSABARACK TER 2. | 06 76 541 100 | WWW.BARACK.HU




marco GmbH - Szakérto partner a precizios folyadékadagolashan

Egy gyartosor, vagy -cella tervezésénél fontos szempont, hogy az adagolasi folyamat gyors, megbizhat6 és konnyen integralhato legyen. A hagyomanyos,
pneumatikus adagolokra és szelepekre épiil6 folyadékadagold rendszerek alkalmazhatdsaga tobb ponton is korlatozott.

adagolas méretét

rendszer

és a ciklusid6 roviditésére

SJet Piezo szelep

Egy gépépité szamara ez egyszeriibb géptervezést, gyorsabb ciklusidét és jobb
termékmindséget jelent — mindezt egy rendszerben.

A marco adagolo szelepei szabadalmaztatott piezo technologian alapulnak, amelyek
Németorszagban késziilnek. Ugyanaz a szelepplatform tAmogatja a tiis (hagyomanyos) adagolast,
jet adagolast, sprayt, pontokat és vonalakat — igy a gép t6bb folyamatot is képes kezelni
egyetlen hardverplatformmal. A marco szelepek Modbus TCP/IP-n keresztiil kommunikalnak, igy
egyszeriien integralhatok PLC vagy robotrendszerekhez. A kompakt és konnyt kialakitas miatt
konnyen hasznalhat sziik helyeken is.

A marco GmbH egy német, 1982-ben alapitott kutatas-fejleszt6 és gyarto cég 250 alkalmazottal,
székhelye Bajororszagban van. A vallalat Németorszagban, Kinaban, az USA-ban, Koreaban,
Vietnamban és Tajvanon rendelkezik technoldgiai kozponttal. A marco technoldgiaban évtizedek
ota szamos vilagszinvonalu gyarto bizik, mint pl. az Apple, a Samsung, a Datwyler, az LG, a TDK, a
Thyssenkrupp, a Foxconn.

Ajet adagolas a legtobb korabbi problémat megoldja:

« Nincs érintkezés a feliilettel — nines sériilés, karcolas

« A Z-tengelyt nem sziikséges mozgatni — gyorsabb XY iranyt mozgas, rovidebb ciklusidé

« Barmilyen iranyban mikodik — vizszintesen, fiigg6legesen, sét fejjel lefelé is adagolhatunk
« Nincs ,halott” folyadék — nincs csop6gés, nines szivargas a lovések kozott

« Nincs keresztszennyez6dés — mivel a szelep/t(i sosem érint alkatrészt vagy mas folyadékot
« Egyenletes vonalszélességek — a feliilet magassaganak valtozasai nem befolyasoljak az

» Magas adagoldsi frekvencia, akdr 1.500 Hz-ig— sokkal gyorsabb, mint bArmely pneumatikus

« Kis térfogatu adagolas: akar 1 nanolitert6l — +1%-os ismételhetGséggel
« Opcionalisan integralhaté nagysebességii kamera — a minéségellenérzés optimalizalasara

Tobbszelepes MultiHead sJet szelepekkel

Marc3 Gantry System — moduldris adagolo cella

A mareco teljeskorii folyadék-adagolasi megoldasokat kinal egy kézbdl. Portfolionk a piezo
jet-szelepekt6l és adagolo-fejektdl kezdve az anyagellato és keverérendszereken at a modularis
adagoldcella-megoldasokig terjed. Legyen sz6 inline vagy klaszter kialakitasrol. gy biztositunk
iigyfeleinknek egyedi igényeknek megfeleld, személyre szabott megoldasokat.

.....

+3670 63 20 300
peter.kosaras@marco-systems.com

Www.marco-systems.com

marco
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-e0 KARSON

We enable YOU to rule your venture.

Feljebb jutni
és szepen kiszalln

Ha belegondolsz: olyan, mint egy lift. Mégis, sok
vallalkozas lakassa valtozik - benne t6ltdd minden
id6det, benne 6regszel meg, és a dinamikus felfelé
haladas is valahogy elmarad.

Cégtulajdonos helyett liftesfiu leszel.

Ha te inkabb sikeres cégre és értékes exitre
vagysz, ha hatékony és gyors megoldasokat
szeretnél, ha Uzleti kihivasaidat eredményesen
akarod megoldani, beszélgess veliink.

v TANACSADOI « INTERIM

szolgaltatasokkal a Karson komplex
Uzleti problémakra kinal megoldast

Kdzel 40 tanacsadobal allé csapatunk varja
kérdéseidet menedzsment, Uzletfejlesztési,
szervezetfejlesztési, pénziugy-kontrolling
terlleteken és ezek hatartertletein.

+36 30 239 54 71 | karsonconsulting.com | hello@karsonconsulting.com
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BJ 30

VAROSBAN STILUSOS,
TEREPEZH MAGABIZTOS.

WWW.BAICMAGYARORSZAG.HU

A BAIC BJ30e hibrid modell kombinalt iizemanyag-fogyasztasa gyari WLTP 7,8 1/100 km, és 156 g/km CO,-kibocsatast produkal. A hibrid
hajtasd jarmlvek esetén az értékeket nagyban befolydsolja az akkumuldtor toltottségi dllapota, vezetési mod és kornyezeti tényezok.
A kép illusztracio es a felszereltség modell- vagy piacfiiggd. Konkreét ajanlatokért kérjlk, keresse a www.baicmagyarorszag.hu
weboldalt.




*{ CHEMPLEX

Ha kell egy j6 kapcsolat, ezen a
harom teruleten szadmithatsz

rank:

IPARI
HAJTASTECHNIKA

Ha lényeges szamodra, hogy a
beszallitéddal j6 legyen a
kapcsolatod, ha biztos akarsz
lenni abban, hogy idében ellat
hajtastechnikai eszk6zokkel,
tanacsokkal, muUszaki
megoldasi javaslattal, és
rugalmas hattércsapata van,
ami szervizzel és karbantartasi-
fejlesztési kihivasaidban is
tamogat, akkor fordulj
hozzank!

ROLUNK

Harom Uzletdgunk mindegyike tud tamogatni téged,
de akar a komplex munkajukra is szamithatsz.

A Magyar Ipari

Célgép Nagydij
szervezésével motorjai vagyunk az
kozotti szinergiak, kapcsolddasok létrejottének.

Toébb mint 20 éve teszUnk azért, hogy Magyarorszagon

VEGYIPARI GEPEK
ES TECHNOLOGIAK

Olyan keveréberendezést,
technoldégiat, rendszert vagy
kislzemi allomast készitink
neked, amely a gyartasodhoz

szUkséges.

Standard keveréberendezések
a leggyakrabban eléforduld
ipari igényekre szinte polcrél

elérheték.
Indulhatunk az étlettdl, de 22
év vegyipari gyakorlat
gépkatalégusabdl valogathatsz
is.

Otletével és
iparvallalatok

minden gép mukodjon, de kivaltképp a tiéd.

Tamogatas
% Az els6é egyeztetéstdl, a

u : : tervezésen és gyartason

at a telepitésig, és még
azutan is melletted
vagyunk.

© info@chemplex.hu

Stabilitas
Elégedett Ugyfelek, valds

referencidk.
Tobb mint 20 éve a

magyar gépipar
élvonalaban.

www.chemplex.hu

IPARI GEPEK
SZERVIZE

Ipari tapasztalatunk Uzletagga
fejlédte ki magat:
allapotfelmeérés, javitas,
karbantartas és feldjitas - bizd
rank!

Senki nem tudja jobban annal,
aki maga is tervez és gyart.
TervezzUnk, id6zitstnk, tartsuk
egyutt a figyelmunket a
gépeiden.

J6 kezekben lesznek!

MIERT A CHEMPLEX?

Innovacios szemlélettel a te kihivasodra kinalunk
neked egyedi és idedlis alkalmazasokat, személyre
szabottan. Kitartéan dolgozunk azért, hogy stabil és
kiszamithaté hatteret nyujtsunk termelé és
gépgyartd partnereinknek.

Tapasztalat

O Iparagspecifikus
A szakértelem, tobb
*{?ﬁ mint két évtizedes
gyakorlat.

® +361347 0682




Kiallitdink és tamogatoink

Telefon:
+361461- 90-00

Kapcsolat:
Nadj Istvan

codte”’

E-mail: mernokseg@cadterv.hu

Weboldal: www.cadterv.hu

Megoldasaink a jové vallalatainak:

Mérnoki szolgaltatasok (https://www.cadterv.hu/mernoki-megoldasok):
Négy teriileten (innovativ termékfejlesztés, ipari automatizilas és
készilékfejlesztés, logisztikai eszkozok fejlesztése, légi-, hadi- és {ripar)
miikodiink. Fejlesztd csapatunk timogatja az tigyfeleket.

3DEXPERIENCE - One Cloud Platform, Endless Possibilities -
(https://3dexperience.cadterv.hu) Hasznalataval a folyamat minden
szereplGje egy forrashol éri el az 6sszes miiszaki vagy tizleti informaciot.

CATIA - SHAPE THE WORLD WE LIVE IN - (https://3dexperience.cadterv.
hu/termekek/catia) Hatékony fejleszt6 rendszer kiemelkedd feliilet- és
alkatrészmodellezéssel, nagy 6sszeallitasok hatékony kezelésével.
Szimulaciés megoldasok (https://3dexperience.cadterv.hu/termekek/
simulia). A hatékony fejlesztés kulcsa, hogy a szimulaciot a fejlesztési
folyamat részének tekintsiik.

Folyamatautomatizalas (https://3dexperience.cadterv.hu/megoldasaink/
folyamat-automatizalas). Sokszor igény a mérnoki szemlélet kiegészitése

programozoi tudassal.

Torekvésiink, hogy a digitalizaciés atalakulast Partnerek kellemes
élménykeént éljék meg, amihez kolesonds bizalmon alapuld egyiittmiikodés
sziikséges.

Telefon:
+36 57 402-844

Kapesolat:
Konkoly Szabolcs

=’

KONKOLY ELECTRO

E-mail: szaboles.konkoly@konkolyelectro.hu

Weboldal: www.konkolyelectro.hu

Jaszberényi székhely( vallalkozasunk 24 éve alakult, az évek alatt egyre
erésebb és biztosabb szerepet betéltve a Jaszsag, ezaltal Magyarorszag
gazdasagaban. A piacon eltoltott évek alatt mara kiforrott szolgaltatasi
palettaval rendelkeziink, magyar és nemzetkozi megrendeldket is
magunk mellett tudva.

Az egyedi célgépek tervezésével és gyartasaval egy folyton fejlédé és
fejlédést kivano iparag szerepl6i lettiink, ahol tudasunk legjavat nyujtjuk.

Technikai és gazdasagossagi szempontok szerint optimalizaljuk a
tervezést, hogy célgépeink megfeleljenek Ugyfeleink 4ltal tAmasztott
egyedi elvarasoknak. Szakmai csapatunk megvizsgalja a megoldésra
varo feladatot, Ugyfeliinkkel kézosen kialakitjuk a leghatékonyabb
gyartasi folyamatot. Részletes, minden tekintetben teljes dokumentaciot

készitiink, hogy Ugyfeliink és csapata minden kérdésére valaszt kapjon
a helyszini beiizemelés utan is. A garancialis idében és idén tul igény
szerint tavfeliigyeletet biztositunk.

Az altalunk hasznalt technoldgiak pontos ismerete, a hosszt évek ota
jol egyiitt dolgozo csapat és a szolgaltatasunk mindsége az, ami kiemeli
céglinket a hasonlé profila versenytarsak koziil.

Célgépgyartas soran alkalmazott technologiak:

- Csavarozas (robotos, manualis, linearis)

- Préselés (kis alkatrészek, maximum 1 tonna)

- Diszpenzalas (egy- illetve kétkomponensti, zsirzas)

- Konvejor palyak (palettas, hevederes, lancos)

- Robot automatizalas (csavarozo, pakold, ellenérzd)

- Hegesztés (ponthegesztés, robotos hegesztés)

- Forrasztas

- Tesztel6 allomasok (kameras, szenzoros mérés, darabérzékelés)
- Komplett szereléstechnologiat megvaldsito gyartocellak

Telefon:
+36 20 222-04-54

Kapcsolat:

Wiesler Zoltan

=3 EuroSolid zrt.
2.0n SOLIDWORKS parnere

E-mail: info@eurosolid.hu

Weboldal: www.eurosolid.hu

SOLIDWORKS  és
képviseletében kiterjed a

Tevékenységiink a 3DEXPERIENCE platform

szakmai tigyféltamogatasra, oktatasra,
adatkezel6 rendszerek kiépitésére, tervezési feladatok vallalasara, illetve
kiillonboz6 szoftveres vizsgalatokra. Szolgaltatasainkkal és innovativ

szoftvermegoldasainkkal, a képzelderdt, innovaciot és az alkotast kivanjuk
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tamogatni. Jelenleg is vezetd szerepet toltiink be a digitalis technologiak
és trendek alakitasaban, a proaktiv megoldasok fejlesztésében és azok
megvaldsitasaban.

T6bb mint 20 éve foglalkozunk CAD, CAM, PLM szoftverek bevezetésével,
folyamatoptimalizalassal, illetve gyartastechnologiai szoftverek oktatasaval
és tamogatasaval.

Tébb mint 1100 elégedett tigyfelet szolgalunk ki SOLIDWORKS
szoftverekkel.



Telefon:
+36 70 502-31-59

Kapesolat:
Budai Barbara

kontron

E-mail: barbara.budai@kontron.hu

Weboldal: www.kontron.hu/ipar40

A Kontron Hungary Kft. Magyarorszag vezet6 IT rendszerintegratorai
kozé tartozik. Tobb mint 30 éves tapasztalattal, 450+ magasan képzett
kollégankkal High-Tech IT-
megoldasokat, integracios szolgaltatasokat és egyedi fejlesztéseket

informaciotechnoldgiai tanacsadast,
kinalunk. Kiemelt figyelmet forditunk a mesterséges intelligenciara. A
cégen beliil izemel a Kontron AG Al kompetencia kzpontja.

Megoldasainkat privat infrastruktiran és publikus felhdplatformon
egyarant képesek vagyunk megvalositani, optimalis hibrid IT-k6rnyezetet
biztositva ezzel. Portf6lionk elemeit képezik a géptervezs és -gyarto cégek

szamara sziikséges, megkiillonboztet6 faktort biztosito high-tech szoftver
eszkozok:

- CAD/CAM/FEA (Creo)

- Product Lifecycle Management (PLM: Windchill)

- Application Lifecycle Management, kovetelménykezelés (ALM:
Codebeamer)

- Manufacturing Execution System (MES: MES Pharis)

- Advanced Planning and Scheduling (APS: Ganttplan)

- Gyar, PLC és ergonomiai szimulacio, offline robotprogramozas
(Visual Components)

- Vallalatiranyitasi rendszerek (ERP: Infor)

- IT-biztonsagtechnika, és IT-infrastrukttra: aktiv halozatok szerver-
és tarolorendszerek, virtualizacio, mentés, archivalas stb.

Telefon:
+36 30 508-57-91

Kapesolat:
Weisz Gabor

E-mail: weisz.gabor@hafner-pneumatika.com

HAFNER

Weboldal: www.hafner-pneumatika.com

HAFNER Pneumatika - Személyre szabott megoldasok minden iparag
szamara.

A HAFNER Pneumatika egy masodik generacios csaladi vallalkozas, amely
elkotelezett a hosszu tavu, fenntarthat6 fejlddés mellett. Tobb, mint 35 éves
tapasztalatunk van a pneumatikus elemek fejlesztésében, megoldasainkat
tobb mint 50 orszagba szllitjuk. Evente tobb mint szaz sikeres egyedi
fejlesztést végzink vevGi igények alapjan, ami rugalmassagunkat és
innovacios képességiinket tiikkrozi.

Magyarorszagi termel6 és fejleszt6 kozpontunk maximalis flexibilitas
mellett hatékony gyartast és rovid fejlesztési idéket biztosit egyedi
igények és kis darabszam esetén is. Mindezt munkatarsaink szaktudasara
és elhivatottsagara épitjiik, ami megalapozta a ,német minGség,
magyar termék” rangunkat. Torekvésiink, hogy a legujabb technologiai
fejlesztésekkel és vevékozponti megkozelitéssel meghatarozo szerepl6i
legytink a globalis pneumatika piacnak.

A HAFNER Pneumatika biiszke arra, hogy 100%-ban eurdpai termékeket
kinal, ami a minGség, az innovaci6 és a munkaer6 felhatalmazasa iranti
elkételezettségiinkrél tanuskodik. Ez lehetévé teszi, hogy termékeink és
szolgaltatasaink tovabbra is megfeleljenek a legnagyobb elvarasoknak.

Telefon:
+36-70 703-19-17

Kapcsolat:
Mazur Péter

E-mail: rendeles@iptker.hu

Weboldal: www.iptker.hu/hu

Innovaci6 és szakértelem az ipar szolgalataban.

Cégiink 2008 6ta van jelen a piacon, célunk, hogy tigyfeleinknek ne csak
alkatrészeket, hanem teljes kor(i megoldasokat kinaljunk. Tevékenyégiink
kozéppontjaban az automatizalasban, a gépépités soran felhasznalt
alkatrészek kereskedelme all, amit gyakorlati tapasztalattal tudunk
tamogatni célgéptervezésben és gyartasban jartas mérnok kollégaink
révén.

Nem csak értékesitjiik az ipari alkatrészeket, de aktivan alkalmazzuk
is azokat igény esetén partnereink célgéptervezési és automatizalasi
projektjeiben. Miiszaki tamogatast nydjtunk, segitiink a megfelel 6 termék
kivalasztasaban és tervezési tanacsadast is kinalunk.

Kinalatunkban megtalalhatok:

- Destaco leszoritastechnika

- GoodHand leszoritastechnika

- Kipp, Brauer, Z-Laser, Carver termékek

« IPS prések

- Item és Bosch kompatibilis profilrendszerek

- Festo, SMC és egyéb pneumatika rendszerek

- Egyéb gépépit6 elemek (csapagyazas, hajtastechnika, elektromos
rendszerek)

- Vezérléstechnika (PLC, szekrényépités)

Céglink iizlete és székhelye Veszprémben talalhato, de telefonon, e-mailben
és a webaruhazon keresztiil orszagosan allunk tigyfeleink rendelkezésére.
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Telefon:
+36 30 663-72-58

Kapcsolat:
Kutala Ferenc

the linear solution E-mml:mh@mhhu

Weboldal: www.rwh.hu

Mi elsGsorban arra vagyunk biiszkék, hogy nekiink partnereink vannak,
nem vevéink, megoldast kinalunk nem pedig termékeket adunk el. Az RWH
Kft. kozel 30 éve dolgozik egyiitt mérnokokkel, hogy kozosen tervezziik
meg az adott feladathoz legoptimalisabb linearis megoldast, talaljuk meg
a legmegfelelébb csapagyazast. Ugyanakkor nagy hangsulyt fektetiink
arra, hogy a mérnoki szaktudasunk mellett az operacios készségeink is

erések legyenek: szamos beszerzGvel vagy éppen beszerzé céggel allunk
napi kapesolatban, szolgaljuk ki a hosszatavt igényeket vagy éppen akut
vészhelyzetekre kinalunk azonnali megoldast.

Meggy6zGdésiink, hogy a piaci igényekhez igazitott raktarkészletiink,
nemzetkozi kapesolatainkbol fakado6 gyors reagalasi képességiink, valamint
az évtizedek alatt elmélyitett mérnoki tudasunk egyediilallo lehetéségeket
biztosit a gépépitdk és sorozatgyartok szamara Magyarorszagon.

n

Gy6z6dj meg rolunk személyesen is, és talalkozzunk a Gépész Szalonban!

Telefon:
+36 20 566-59-99

Kapesolat:
Vachter Akos

ABB Robotics

E-mail: akos.vachter@hu.abb.com

Weboldal: www.new.abb.com/products/robotics/hu

Az ABB Robotics a vilag egyik vezet§ robotikai és gépautomatizalasi
beszallitéjaként az egyetlen olyan véllalat, amely atfogo és komplex
portfolidval rendelkezik az ipari robotok, az autondm mobil robotok és a
gépautomatizalasi megoldasok terén, amelyek tervezését és miikodtetését

az értékteremtd szoftvereink segitik. Az autdgyartastol az elektronikan
at a logisztikaig szamos iparagban, a vallalkozasok széles kore szamara
tessziik lehetGvé, hogy tevékenységiiket a piaci kihivasokkal szemben
ellenalobba, rugalmasabba és hatékonyabba tegyék, s ezaltal tlszarnyaljak
eddigi teljesitményiiket. Tamogatjuk atallasukat a jové gyarara, amelyet a
kollaborativ robotika és a haldzatba kapcsolt eszkozok jellemeznek majd.
Az tizletag tobb mint 11 000 f6t alkalmaz a vilagszerte 53 orszagban miik6d6
tobb mint 100 egységében.

Kapesolat: Telefon:

Kovécsné Balint Zsofia

E-mail: iparnapjai@hungexpo.hu

dhungexpo’_o

IPAR NAPJAI, AUTOMTOIVE HUNGARY

Weboldal: www.iparnapjai.hu

Magyarorszag legnagyobb iizleti ipari talalkozoja a HUNGEXPO Budapest
Kongresszusi és Kiallitasi Kozpontban, mely évek ota meghatarozo
gazdasagi szerepet tolt be itthon és a régioban. Az IPAR NAPJAI nemzetkozi
ipari szakkiallitis és tarsrendezvénye, az AUTOMOTIVE HUNGARY

Nemzetkozi jarmipari beszallitéi szakkiallitAs minden majusban
felvonultatja az ipar szinte 0sszes agazatat azért, hogy a latogatok elsé
kézb6l kapjanak informaciot a szakmai trendekr6l, és hogy a résztvevok
kihasznalhassék az iparagak kozott 1év6 szinergiat, taldlkozzanak meglévé
és jovendd tizleti partnereikkel. A rendezvényt széleskorii média, szakmai
és allami tamogatottsag, gazdag program jellemzi. Jelen van tobb szaz
kiallité és tobb ezer cégt6l érkez6, minimum 30 iparagat képviselé 15 000
szakmai latogato, akik egy helyen, egy id6ben tajékozodhatnak a piac
kinalatarol, résztvevdirdl, a megjelend agazatok nyujtotta lehetéségekrol,
az j koltséghatékony megoldasokrol, innovaciokrol.

Telefon:
+36 30 677-32-31

Kapesolat:

Kocsis Zsuzsi

@ INNo

E-mail: kocsis.zsuzsi@Innoleads.eu

Weboldal: www.innoleads.eu

A konferencidk és expok vilaga kivalo terepe a lead gytijtésnek és a
networkingnek. Egy-egy rendezvényen szamtalan kapesolodas jon létre,
amelyek akkor teremtenek értéket, ha a rendezvényt kovetéen van
folytatés, ami az elindult egyiittm{ikodéseket a megvalositas iranyaba viszi

tovabb.

Az
konferenciaszervez6

InnoLeads Event Manager egy QR-kod innovativ

amely

alapu

szoftver, leegyszer(isiti a szervezést,
hatékonyabba teszi a leadgyijtést, tamogatja a networking és értékesitési

folyamatokat.
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A funkecidinak koszonhetGen:

- arésztvevok egyszerd és modern beléptetése valosul meg;

- arésztvevok megkapjak minden kiallito elérhetségeét;

- arésztvevok szamara InnoLeads szoftvert biztositunk, amely
lehetdséget teremt az elérhetdségek QR kod alapt beolvasasara.
Egy adatbazisba landolnak a kapesolati adatok, igy a résztvevok a
rendezvényt kovetéen kapesolatban maradhatnak;

- ,business passport” jaték elektronikus lebonyolitasat teszi lehetévé;

- a kiallitok egy lead capture megoldast kapnak, ami segiti iizleti
eredményességiiket;

- a szervezOket elemzés tamogatja a kovetkez6 rendezvények
el6készitésében.

A f6 funkcidk hasznalatarol a www.innoleads.eu/event-manager vide6 ad
képet.



Telefon:
+36 70 371-14-14

Kapesolat:
Orosz Adrian

-e0 KARSON

E-mail: hello@karsonconsulting.com

Weboldal: www.karsonconsulting.com

A Karson Consulting a magyar KKV-k tudatos és tervezhet6 novekedését
tobb
Partnerként dolgozunk egyiitt tigyfeleinkkel a

tamogatja  komplex, szakteriiletet  integralo tanacsadasi

szolgaltatasokkal.
stratégiaalkotastol egészen az eredményekig, igy garantaljuk a tervek
sikeres, k6zos megvalositasat.

A Karson az tizleti tanacsadas one-stop-shopja — ahol a stratégia nemesak
megsziiletik, hanem lendiiletet is kap.

Tanacsadoi kozosségiink, a Karson Expert Hub adja igéretiink hatterét: 42
f6s, vezetdi és szakteriileti tapasztalattal rendelkez6 csapatunk biztositja,
hogy az tigyfelek iizleti kihivasaira gyorsan, célzottan és eredményesen
reagaljunk. Sokféle szakteriilet 6sszehangolasaval dolgozunk a kezdetekt6l:
ez teszi lehetévé, hogy a gyakorlatban is miikodé megoldasokat szallitsunk.
Eddig to6bb, mint 800 vallalkozas életében vettiink részt: tigyfeleink a
mikrovallalkozastol az érettebb kozépvallalatokig terjedd skalan mozognak.

Telefon:
+361347-06-82

Kapesolat:
Kiss Laszlo

@

E-mail: hajtomuszakerto@chemplex.hu

Weboldal: www.chemplex.hu/driveeu

HAJTAS. NEKED. JOBB ARON.

Jo gépeket épiteni csak jo mozgatdegységekkel lehet. Minden driveEU
frekvenciavalto, precizios bolygomd, hajtomi és villanymotor gyartasat
Kiss Laszl6 hajtastechnikai szakértd feltigyeli, hogy te nyugodtan
koncentralhass a gyartasra.

Jollehet, egy ideje kutatod, hogy milyen hajtéas lenne a legjobb a gépedbe,
szeretnél olyan megoldast talalni, ami utan egy szemernyi kétség sem

ha”

marad benned. Ez a ,hajtomi kivalasztas” tényleg nylig, de mégis tal kell

lenned rajta, mert meg kell taldlnod azt, ami van készleten, jo aron szerzed
be, és amit6l kivalo lesz a géped, te magad pedig egyre jobb és elismertebb,
megbizhatd célgép-forrassa valsz. Segitiink neked!

Naponta vizsgalunk kiilonb6zé gépeket. Barati kapcsolatokat apolunk
tervezdkkel és gyartokkal, jol ismerjiik az igényeiket. Azt tapasztaljuk, hogy
nem csupan hajtomire van sziikség!

Ha nem egy hajtastechnikai eszkozt kapsz t6liink, akkor mit? Pontosan azt,
amelyik a te gépedbe illik. Azt, hogy neked melyik a megfelel6, csak az tudja,
aki mar eleget latott, aki vallalja a felelGsséget a valasztasért és ha kell, veled
egylitt gondolkodik, megnézi a rajzodat és kockazatelemzést végez.

Egylitt nyerhetiink- keress batran!

Telefon:
+36 96 518-397

Kapesolat:
Varga Viktoria

o
ifm electronic 1100 515

E-mail: info.hu@ifm.com

Weboldal: www.ifm.hu

Szlogeniink: close to you - hogy tigyfeleink elsé szamu valasztasa legyiink
az innovativ automatizalasi technoldgia és a digitalizacio terén.

Szamunkra a minGség olyan fogalom, amely messze tulmutat a terméken.
Minden folyamatunkat az tgyfelek kiszolgalasat és a termékminGséget
szem elGtt tartva alakitottuk ki. Személyesen allunk minden tigyfél mellett
- fliggetleniil attol, hogy a vilag mely pontjan és milyen nyelven.

Telefon:
+36 30 444-62-41

Kapesolat:

Kelemen Martin

SANAIC

E-mail: kelemen.martin@gablini.hu

Weboldal: www.baicmagyarorszag.hu

BAIC Magyarorszag

Cégiink a BAIC marka hivatalos magyarorszagi importéreként azon
dolgozik, hogy egy 1j szereplét vezessen be a hazai autopiacra.

A BAIC (Beijing Automotive Industry Corporation) tobb mint 60 éves
multtal rendelkez6, allami hattérrel miikodé autdipari csoport, amely ma

a vilag meghatarozo jarmugyartoi kozé tartozik. Nemzetkozi jelenlétét és
technoldgiai szinvonalat olyan egytittmikodések erdsitik, mint a Mercedes-
Benz és a Hyundai.

Magyarorszagon a BAIC Gij név, ezért kiemelt célunk a marka ismertségének
és hitelességének felépitése. Hisziink abban, hogy egy erds marka nemesak
termékekbdl, hanem értékekbdl, kovetkezetességh6l és meghizhatd
ugyfélélménybdl épiil fel.

Munkéankat tobb évtizedes autdipari tapasztalat, stabil szakmai hattér,
biztositott alkatrészellatas és szervizhattér tamogatja.
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Telefon:
+361347-06-82

Kapcsolat:
Adam Miklés

E-mail: a.miklos@chemplex.hu

A Motovario a Magyar Ipari Célgép Nagydij 2026 kiemelt tamogatéjaként

Weboldal: www.chemplex.hu

var benneteket tematikus hajtastechnikai standjan. A Chemplex Kft.
a Motovario magyarorszagi kizarolagos forgalmazoja és hivatalos MAC
centere. Nagy raktarkészletiink mellett 6sszeszerel6 kozpontunkbol egyedi,
ipari fogaskerekes hajtomiiveket érsz el nagyon gyorsan, rb kivitelben is.

A hajtastechnika sokszor a hattérben marad, mikézben egy rendszer
izembiztonséaga, energiahatékonysaga és hosszu tavu stabilitasa gyakran

ezen mulik. Erdemes idében atgondolni, hogy a megfelelé hajtaslanc
hogyan tudja tAmogatni a teljes mikodést.

Keress fel a standunkon, vagy keress minket, ha személyesen beszélgetnél
veliink a kiilonboz6 ipari alkalmazasokrol, egyedi igényekrdl, valamint a
gyakorlati szempontokrol, amelyek valoban szamitanak. Szivesen segitiink
akkor is, ha még csak gondolkodsz egy fejlesztésen, és akkor is, ha mar
konkrét miiszaki kérdésekkel érkezel. Keresd Adam Miklos kollégankat,
aki magyar nyelven segit neked!

Talalkozzunk a Hungaroringen, és nézziik meg egyiitt, hogyan lehet egy
rendszerb6l tébbet kihozni stabilabban, gazdasagosabban és hosszt tavon
is megbizhatoan. Vagy hivj minket az esemény utan is.

Telefon:
+36 20 974-98-17

Kapcsolat:
Baracsi Ferenc

DIREKTX4R

gyartasiranyitasi rendszer

E-mail: baracsi.ferenc@direktor.hu

Weboldal: www.direktor.hu

Uzem - Zavar nélkiil
Mennyivel eredményesebben miikodhet a vallalata, ha gyartasi kapacitasat
10%-kal megnaveli ugy, hogy kozben nincs sziiksége t6bb gépre és emberre?

Most egy percre képzelje el, milyen lenne az élete, ha

- az ajanlatadas és a gyartas el6készités toredék id6 alatt elkésziil,
- nem kell aggodni a szallitasi hataridék miatt,

ugyanannyi géppel és emberrel tobb terméket tud gyartani,

mindenki hozzajut a szamara lényeges informaciokhoz, elkeriilhet6k a
technoldgiai hibak,
a konnyen elérhet6 utokalkulacio segitségével kiszlirhetk a

rendszeresen veszteséges projektek,

mindig megfelel6 mennyiség(i alapanyag lesz a raktarban,

minden munkadarabrol tudja, hogy éppen hol van, megsziinik a
keresgélés és a hianyos szallitas,

cége megfelel az Ipar 4.0 kovetelményeinek,

nyugodtan alszik az auditok el6tt, a legkukacosabb nagyvallalati
partnerétdl is a legjobb minGsitést kapja a cége.

Nos, hogy hangzik? Es ehhez nem kell csoda, csak egy j6 szoftver!

Telefon:
+36 20 438-59-00

Kapcsolat:

Banyai Attila

AIMSY

Jeldléstechnika E-mail: banyai.a@amsy-jelolestechnika.hu

Weboldal: www.amsy-jelolestechnika.hu

Az AMSY Jeloléstechnika Kft. tobb mint 30 éve tamogatja a hazai
gyartovallalatokat korszer( ipari jelolési megoldasokkal. Berendezéseink

vagy
felhasznalokhoz.

kozvetleniil, rendszerintegratoron  keresztil jutnak el a

A hatékony jelolés az automatizalt gyartasi folyamat része. Fejlesztéseinket
a beépithetdség, a kompatibilitas és az tizembiztonsag hatarozza meg.
Tamogatjuk a szabvanyos ipari kommunikacios protokollokat, a PLC
vezérelt rendszerekhez valo illesztés biztonsagos.

Ugyfeleinknek miiszaki tamogatast és projekthiztonsagot garantalunk.
A megfelelé6 technologia kivalasztasihoz mintajeloléseket készitiink,
és az illesztés minden fazisaban segitiink. Orszagos szervizhalozatunk
rugalmasan reagal a karbantartasi és javitasi igényekre.

Technoldgiai portfolionk - tébbek kozott — a piacvezets Videojet, a FOBA
és a Markator kinalatara épiil. A tintasugaras, lézeres, termal transzferes,
pontiitéses, karcoldo és cimkézé6 megoldasoktdl a komplett, integralt
print & apply rendszerekig a teljes spektrumot lefedi.

Célunk, hogy a kiilonbozé iparagak igényeire optimalizalt, skalazhato
rendszereket kinaljunk. Arra toreksziink, hogy a jelolés ne kockazat,
hanem stabil, kiszamithato és értéknovel elem legyen.

Telefon:
+3620 394-10-38

Kapesolat:
Sebdk Attila

o]

o)
(S

%

sonepar

E-mail: sebok.attila@sonepar.hu

Weboldal: www.sonepar.hu/hu-hu

' n

A Sonepar Magyarorszag Kft. egy csaladi tulajdonban 1év6, globalis
lefedettséggel rendelkezé cégesoport tagja. A teljes piacot lefedd, atfogo
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kinalatot nyGjtunk a legdjabb fejlesztésii villamossagi termékek és
megoldasok B2B (lizleti partnerek kozotti) disztribuciéjaban. A mai
Sonepar Magyarorszag Kft. 1991 tavaszan alakult kisvallalkozasként,
amely azota 16 telephellyel rendelkezd, orszagos lefedettségii villamossagi
kereskedelmi halozatta nétte ki magat. 230 munkatarssal, 38 milliard éves
arbevétellel Magyarorszag piacvezeté villamossagi kereskedései kozott
tudhatja magat.



Telefon:
+36 30 588-39-60

Kapesolat:
Maréth Géza

F"AMURR

mhAm ELEKTRONIK

E-mail: geza.maroth@murrelektronik.hu

Weboldal: www.murrelektronik.hu

Azipariautomatizalast tigyes megoldasokkal egyszeriivé, zokkenémentessé
és koltséghatékonnya tenni: a Murrelektronik a decentralizalt elektromos
telepitési technoldgia uttoréje. Az elmilt 50 évben ezzel a szellemiséggel a
szakteriilet vezetd vallalatava fejlédott. Megoldasai a jeleket, az adatokat
és az energiat a folyamat kozvetlen kozelébe juttatjak, ezaltal feleslegessé
teszik a vezérl6szekrényt. Vilagszerte egyre tobb ipari tigyfél tamaszkodik
erre a killonleges kompetenciara.

A Stuttgart kozelében 1év6 oppenweileri székhely(, sikeres csaladi
vallalkozas tobb mint 50 orszagban mintegy 3000 szakemberbdl allo
halézattal rendelkezik. Szamos globalis gyarto és logisztikai telephelyével
kozel keriil tigyfeleihez.

A vallalat folyamatosan béviti portfolidjat, széles kord kinalattal
rendelkezik a nemzetkozileg elismert szabvanyoknak megfelelé elemekt6l
egészen a Vario-X telepitési rendszerig, ami teljeskorii megoldas a
vezérlészekrény nélkiili automatizalashoz. ,Plug-and-play” filozofidjat
kovetve a Murrelektronik integralt digitalis szolgaltatasokat is kinal gépek
és berendezések telepitéséhez, beiizemeléséhez és karbantartasahoz.

TovAbbi informacio: www.murrelektronik.hu

Telefon:
+3620 439-77-73

Kapesolat:
Arki Rajmund

BDI

E-mail: rajmund.arki@bdiworldwide.com

Weboldal: www.bdiexpress.com/hu/hu

A BDI nemzetkozi tarsasag, amely Ugyfelei szdmara testreszabott
disztribucios és ellatasilanc-megoldasokat fejleszt és biztosit. 12 orszagbhan
tobb mint 200 telephellyel, a BDI tobb agazatot kiszolgal, beleértve a
teljesség igénye nélkill a gépjarmipart, elsGdleges fémfeldolgozast,
élelmiszeripart, kézmdipart, papirpép- és papiragazatot, banyaszatot,
anyagkezelést. Tovabba az altalunk biztositott termékkategoriak kozé

tartoznak a csapagyak, mechanikus er6atvitel, elektromos eréatvitel
és mozgasvezérlés, linearis mozgas, pneumatikus és hidraulikus
hidrodinamika, ipari, biztonsagi és anyagkezelés.

Ertékesitési és helyszini szervizcsapataink tagjai magasan képzett
szakemberek, akik a BDI altal biztositott termékek és szolgaltatasok
alkalmazasiban jartasak. Ugyfeleinkkel szorosan egyiittmiikodve,
koltségmegtakaritd megoldasokat és hozzaadott érték(i szolgaltatasokat
nyGjtunk, beleértve a miszaki szakértelmet, miszaki tamogatast,
javitast és bevizsgalast, készletkezelést, hatékonysagi folyamat- és
raktarmenedzsmenti szolgaltatasokat.

Telefon:
+36 30 319-01-03

Kapesolat:
Okros Laszlo

alkF

E-mail: laszlo.okros@skf.com

Weboldal: www.skf.com/hu

Szakteriiletiink a forgdbmozgast végzé rendszerek teljes életciklusanak
tamogatasa. Termék- és szolgaltatasportfolionk a gordiilGesapagyakon
tal magaban foglalja a tomitéseket, a kenéstechnikai megoldasokat, az
allapotfeliigyeleti rendszereket, valamint a mérnoki és karbantartasi
szolgaltatasokat. Megoldasaink iparagtol fiiggetlentil alkalmazhatok.

Az SKF megkozelitése rendszerszintl: a teljes gépegység miikodésére
és Uzembiztonsagara fokuszalunk. Megoldasaink kialakitasanal a valos

tizemeltetési korillményekbdl indulunk ki, figyelembe véve a terheléseket,
fordulatszamokat, kornyezeti hatasokat és karbantartasi feltételeket.
Tamogatjuk a megfelelé csapagyazasi és kenési koncepciok kivalasztasat,
valamint az allapotfeliigyeleti rendszerek hatékony integralasat.

Mérnoki tamogatasunk kiterjed az alkalmazaselemzésre, szamitasokra,
diagnosztikara és a karbantartasi stratégiak kialakitasara is. Célunk a
nem tervezett leallasok minimalizalasa, az élettartam novelése és az
energiafelhasznalas csokkentése. Partnereinket tamogatjuk abban,
hogy megalapozott dontéseket hozzanak Gj vagy meglévé berendezések
fejlesztése és lizemeltetése soran, csokkenjen az életcikluskoltség és

novekedjen tizembiztonsag.

Telefon:
+36 70 632-03-00

Kapcsolat:
Kosaras Péter

K 4

marco

E-mail: peter.kosaras@marco-systems.com

Weboldal: www.marco-systems.com

Marco GmbH egy folyadékok adagolasara specializalodott német kutato-
és gyartovallalat. Testreszabott megoldasokat fejlesztiink tomitéanyagok,
kenGanyagok, egy- és kétkomponenses ragasztok, forrasztopasztak pontos

adagolasara. Specialitisunk a mikrd- és nanoliter tartomanyban torténd
érintéses és érintésmentes adagolas, mely a szabadalmaztatott piezo
technolégiankra épiil. fgy biztosithatd a folyadék mennyiségek pontos
és megbizhatd adagolasa. Adagolorendszereinket kiegészitve, a fejlett
portalrobot-rendszerek mellett, folyadékkeverd és -szallito technologiakat
is kinalunk. fgy biztositunk iigyfeleinknek egyedi igényeknek megfeleld
megoldasokat.
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Telefon:
+36 20 455-66-30

Kapcsolat:
Nagy Zsigmond

SMC

O

E-mail: nagy.zsigmond@sme.com

Weboldal: www.smc.eu/hu-hu

Az SMC avilag egyik vezetd szereplGje az ipari automatizalas teriiletén, ahol
a gépépit6k szamara nemesak alkatrészeket, hanem komplett, integralhato
megoldasokat kinalunk. Széles termékportfolionk és alkalmazastechnikai
tamogatasunk lehet6vé teszi, hogy partnereink gyorsabban, hatékonyabban
és megbizhatobban fejlesszék és gyartsak berendezéseiket.

A gépépitésben a rugalmassag és a skalazhatosag kuleskérdés — ebben
tamogatjuk tgyfeleinket standard és testreszabhato pneumatikus
és elektromos hajtastechnikai megoldasainkkal, valamint digitalis

eszkozeinkkel. Mérnokeink mar a tervezésifazistol kezdve egyiitt dolgoznak
partnereinkkel, hogy optimalizalt, jov6all6 rendszerek sziilessenek.

Kiemelt figyelmet forditunk a hatékonysagra és a fenntarthatdsagra:
innovativmegoldasainkkal hozzajarulunk a gépek energiafelhasznalasanak
csokkentéséhez, az tizemeltetés biztonsaganak néveléséhez és az allasidék
minimalizalasahoz. Célunk, hogy partnereink versenyel6nyhoz jussanak a
gyorsan valtozo ipari kornyezetben.

Az SMC-nél hisziink a hosszi tavi egyiittmiikodésekben - szakért6
csapatunk valodi partnerként tamogatja a gépépitGket az Gtlettél a

megvaldsitasig.

Egyiitt formaljuk a jov6 automatizalasat.

Telefon:
+361434-29-00

Kapcsolat:
Sztankovanszki Szaboles

BIOTEK

E-mail: info@biotek.hu

Weboldal: www.biotek.hu

A BIOTEK Kft. 1991 6ta Magyarorszagon miikodd, rogzitéstechnikai
alkatrészek forgalmazoja, tobb mint 30 éves tapasztalattal és nemzetkozi
gyartoi hattérrel. Széles raktarkészlettel (kb. 70%) és teljes kort
szolgaltatassal timogatjuk partnereinket a tervezést6l a gyartason at az
értékesités utani szakaszig is.

” 1

Célunk, hogy megbizhatd, id6ben érkezd és magas minéségli megoldasokat
nyujtsunk, legyen szo Gj fejlesztésrél, tovabbfejlesztésrél vagy egyedi
miiszaki problémarol.

Elkételezettek vagyunk a fenntarthatosag és a kornyezetvédelem mellett,
miikodésiinket ISO 9001:2015 és ISO 14001:2015 szabvanyok szerint
integralt vallalatiranyitasi rendszer timogatja.

Telefon:
+36 30 992-72-93

Kapesolat:
Dioszegi Judit Katalin

\Tioldem

E-mail: dioszegi.judit@woldemkft.hu

Weboldal: www.woldem.hu

A Woldem Kft. 1996 6ta miikodik, azaz a mult évezredben indultunk. Akkor
még csak a telefon és a fax létezett, mint kommunikacids eszkozok, a
megrendelések is igy érkeztek. Egyszer a kovetkezé hivast fogadtuk:

-Jo napot, itt lehet rendelést leadni?

-Igen.

-Akkor kérek két szecsudni kacsdt piritott rizstésztdaval.
-Hadddt... nem egészen ilyen rendelést lehet itt leadni...

Inkabb ilyesmit:
- Kacsat (delfint, viragot, logot stb.) jarélapbol tudunk vagni
- Rizstészta készitéséhez vagunk akar 80 mm vastag lemezbdl is ipari
dagasztokarokat KO acélbdl, ipari mianyagbol vagy amibdl sziikséges
- Kiilonboz6 gépek épitéséhez sziikséges elemek gyors elkészitését ugy,
hogy alapanyagot is biztositunk hozza

... val6jaban nehéz olyan anyagot talalni, amivel még nem dolgoztunk. Az
ipar legkiilonbozdbb teriiletein segitjiik tigyfeleinket, igyeksziink minden
felmeriilG problémara valamilyen megoldast adni.

Ha ennél részletesebben érdekel, szivesen latunk a standon, a kiallitason
kiviil pedig telephelyiinkon.

Telefon:

EFAFLEX ==&
o 5 bonsagas g +3630102-35-17

E-mail: info@efaflex.hu

Weboldal: www.efaflex.hu

Az EFAFLEX a gyorsmozgasu ipari kapuk specialistaja.
A német gyarto tobb mint 50 éve kizarolag ipari gyorskapuk fejlesztésével

és gyartasaval foglalkozik. Filozofidja szerint a kapu nem épiiletelem,
hanem a gyartasi folyamat része.
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Az ipari automatizalasban és a modern gyartastechnologidban a
gyorskapuk a hatékony anyagaramlast, az energiahatékony miikodést és a
minimalis allasid6t tamogatjak.

Portfolionkban megtalalhatok a nagy légtomorség tisztatéri, gépvédelmi,
élelmiszeripari kapurendszerek, a robbanasbiztos gyorskapuk, valamint a

nagy ciklusszamu logisztikai gyorskapuk.

Az EFAFLEX az ipar 4.0 és az energiahatékony gyartas partnere.



Telefon:
+36 30 245-51-02
+3670 882-27-01

Kapcsolat:
Belényesi Zsolt, Heged(lis Andras

E-mail: zsolt.belenyesi@hiwin.hu, andras.hegedus@hiwin.hu

Weboldal: www.hiwin.hu

A HIWIN-nél mozgasba hozunk, termékeinkkel és szemléletmodunkkal
egyarant.  Szabvanyos és  egyedi termékekre

szakosodva kiildetésiinknek tekintjilk, hogy megtalaljuk a mozgas

hajtastechnikai

megvaldsitasanak legjobb és leghatékonyabb modjat. Vilagszerte az
orvostechnikatol a napelemparkokig, a szerszamgépekt6l az autoiparig és
akkumulatorgyartasig.

Termékportfolionk a golyosorsok, linearis vezetékek, linearis tengelyek,
elektromos aktuatorok, linearis motorok és szervohajtasok mellett teljes
kori pozicionald és mozgatorendszereket is tartalmaz. A technologia iranti
szenvedéllyel és a részletekre valo odafigyeléssel 6tvozziik a mechanikat az
elektronikaval, hogy megalkossuk az On szamara idealis mozgasmegoldast.
Mindezt egy kézbdl. Gyartoiizemeink Németorszagban, Europaban és
vilagszerte megtalalhatoak.

HIWIN: a mozgas a MI szenvedélyiink.

Telefon:
+3670 340-42-20

Kapesolat:

Bencze Benjamin

[(ZBeta

E-mail: bencze.benjamin@beta-hungary.hu

Weboldal: www.beta-hungary.hu

A Beta tobb mint 100 éves, olasz, csaladi vallalkozas, amelyet immar a
negyedik és 6todik generacio iranyit. A cég vilagszerte a professzionalis
és ipari mindségli KEZISZERSZAMOK egyik meghatdrozé gyartéja.
Emellett a termékkinilat részét képezik SZERSZAMKOCSIK,
MUHELYBERENDEZESEK, MUNKARUHAK és MUNKAVEDELMI CIPOK is.
A Beta Hungary Kft. a marka hivatalos magyar leanyvallalata és importére.
A Beta termékeket viszonteladd Partnereinken keresztiil értékesitjiik.

Célunk, hogy Partnereink szamara ne csupan termékeket, hanem
KOMPLETT, személyre szabott MEGOLDASOKAT kinaljunk. Legyen sz6
0j mihely kialakitasarol, meglévé mihely felujitasarol, vagy karbantarto
3D tervezéssel és KOMPLEX

projektmegvaldsitassal timogatjuk tigyfeleinket.

részleg teljes felszerszamozasarol,

A rendezvényen bemutatd furgonunkkal is jelen lesziink, amelyet
Partnereink dijmentesen igénybe vehetnek. Kollégaink - igény esetén -
hazhoz mennek és él6ben mutatjak be megoldasainkat, ezzel is segitve a
hatékonyabb, modernebb ipari mtikodést.

Telefon:
+3670 360-86-77

Kapesolat:
Hernyak Gabor

FlexiBowl

E-mail: ajanlat@gostech.hu

Weboldal: www.gostech.hu/flexibowl

A FlexiBowl® egy flexibilis adagolorendszer, ami tajolja és szeparalja az
omlesztett alkatrészeket, termékeket. A rendszer alapja egy szervomotor
és egy impulzusgenerator altal mozgatott forgd tanyér. Kiemelkedd
sokoldaltisagat és rugalmassagat a 6 kiilonboz6 méret és a szamtalan
kiegészit6 adja.

A FlexiBowl® segitségével lehetévé valik az alkatrészek adagolasanak
optimalis kezelése, hogy minden ciklusban a lehetd legtobb alkatrész alljon

rendelkezésre. A rendszernek koszonhet6en javul az altalanos sebesség, né
a termelékenység és csokken az atallasi id6.

Az alkatrészeket egy vagy tobb adagologarat gyjti ossze és helyezi el a
tarcsan optimalis helyzetben. Egy adott impulzusgenerator és a forgod
mozgasok kombinacidjanak koszonhetGen minden egyes alkatrész
gyorsan elér egy stabil allapotot, igy a robot altali felvétel és kiadas a lehet6
leghatékonyabb.

A FlexiBowl® magyarorszagi forgalmazoja a GosTech Kft.

Telefon:
+3670 608-28-18

Kapesolat:
Szegner Daniel

Ww-ROBOTICS

E-mail: szegner.daniel@weltweit.hu

Weboldal: www.w-robotics.com

W-Robotics — Az ipari automatizalas jovéje

A W-Robotics autonom mobil robotokra és ipari automatizalasi
technolégiakra fokuszalo vallalat. Tobb mint 25 éves ipari tapasztalattal
robotikai divizionk takaritorobotok, palettazo robotok és automatizalt
anyagmozgatd rendszerek integralasaval foglalkozik gyarto- és logisztikai
kornyezetekben.

Megoldasainkat olyan iparagak szamara kinaljuk, ahol kiemelten fontos a
megbizhatd 24/7 milikodés, a minimalis allasidé, a stabil anyagaramlas és a
magas iizemi higiénia. Modularis palettazé robotjaink gyorsan telepithet6
és egyszerlien integralhatd rendszerek, amelyek tamogatjak a gyartasi
folyamatok automatizalasat. Autoném takaritorobotjaink dokumentalt és
kovethet tisztitasi folyamatokat biztositanak ipari kérnyezetben.

Autoném anyagmozgaté robotrendszeriink 0j lehetdségeket nyit a szlik

” o1

helyigényti és rugalmas intralogisztikai folyamatok automatizalasaban.
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Telefon:
+36 96 512-400

Kapcsolat:

Maurer-Décsy Eva

Innovative Hygiene.

E-mail: gyor@hagleitner.hu

Weboldal: www.hagleitner.com/hu

A Hagleitner higiéniai termékeket tervez: tisztito- és ferttlenitészereket,
adagolokat,
alkalmazasokat. A termékek Ausztriaban, Zell am See-ben késziilnek, itt

kozmetikumokat - valamint adagoloeszkozoket — és
van a Hagleitner kozpontja, itt folyik a kutatas, a fejlesztés és a gyartas. Az
Eurdpaban osszesen 27 telephellyel rendelkez6, a technologiaban élenjaro

és teljeskorii szolgaltatast nyujto cég vilagszerte tobb mint 66 orszagban

A gyorsasdg és kiszamithatosag a legfontosabb. A Hagleitner a
versenytarsait megel6zve mar évek ota kinalja digitalis higiénia-ellen6rz6
rendszerét: a toltottség, a szervizelés sziikségessége, a hasznalatrol
grafikonok lehivasa okostelefonon proaktiv cselekvést tesz lehetévé. Hiszen
a Hagleitner rendszere a ,sohasem tires” elv alapjan mukodik, ez érvényes
a toalettpapirok, kéztorlGpapirok, szappan és ferttlenitd termékekre is. A
digitalizaciobol a mosogatas és az egyéb takaritas sem marad ki: a vegyszer-
koncentratumokat a vevénél elegyitjiik vizzel, a késziilékek vezérlése és az
adatelemzés szintén okostelefonon at torténik.

A higiéniai adatok nalunk alapértelmezettek, a digitalis adagolok és

tevékenykedik. vegyszeradagolok szériafelszereltséget képeznek.
Kapesolat: Telefon: Célunk, hogy megrendeldink szamara szolgaltatasainkat a lehetd
IER Petd Sandor +3670 413-67-75 legmagasabb szinvonalon, ugyanakkor versenyképes aron biztositsuk, a
E-mail: peto.sandor@industrialeb.hu vevoi igények maximalis kiszolgalasa mellett.
=== 3 N
fndustriziElectricBau K. | weholdal: www.industrialeb.hu

Az Industrial Electric Bau Kft. immar 18 éve van jelen a villamos- és gépész
piacon, 100%-ban magyar tulajdonu vallalatként. Tarsasagunk a nehéz
gazdasagi id6szakok ellenére dinamikus fejlédést mutat, amely a mai napig
folyamatosan tart.

Fejlédésiinket elsGsorban munkatarsaink rugalmassaganak, magas
szinti szakmai képzettségének, valamint a stabil gazdasagi hattérnek
koszonhetjiik.

Els6dleges célkitlizésiink, hogy a piacon felmeriilé igényeket gyorsan,
megbizhatdan és a legmagasabb szakmai szinvonalon elégitsiik ki.

Tarsasagunk nem csupan egy-egy projekt megvaldsitasdban kivan
partnereink segitségére lenni, hanem a hosszl tava egyiittmikodésre
torekszik. Legyen szd {izemeltetési, karbantartasi vagy fejlesztési
feladatokrol, elkitelezettek vagyunk a jovGbeni kozos sikerek irant.

Telefon:
+3620 438-9174

Kapcsolat:
Kardos Daniel

E-mail: daniel.kardos@linamar.com

Power to Perform

Weboldal: www.linamar.hu/hu/cegunkrol

A legnagyobb autdipari cégeket a legmagasabb technoldgiai szinvonalon
kiszolgalo Linamar Hungary Zrt. részeként Békéscsaban, a Precision
Part Manufacturing gyaregységen beliil, mégis szinte 6nallé szervezeti
egységként miikodik a Linamar Tervez6 és Gyartd Kozpont. A belsé
ellatassal és kiils6 megrendelésekkel egyarant foglalkozo részleg
a tervezést6l, a gyartason és belizemelésen keresztill, az utdlagos
karbantartasigminden folyamatot lefed. Vallaljuk célgépek, manipulatorok,
robotcellak tervezését; robot- és PLC-programozast; komplett gyartosorok

automatizalasat; a forgacsold, frocesontd szerszamok, munkadarab-
befogo és hegesztd késziilékek, egyedi alkatrészek tervezését és gyartasat;
mindemellett a szerszamtervezést, a keményfém forgacsold szerszamok
élezését, bevonatolasat; illetve az ezekhez kapcsolédé karbantartast és
szervizszolgaltatasokat.

Egyedi tervezésli és gyartasi megoldasainkkal a partnereink olyan
berendezésekhez jutnak, amivel stabil gyartasi rendszert tudnak
kialakitani. Az els6 gondolattdl az atadas pillanataig biztositjuk a megfelelé
projekt menedzsmentet, ami a siker egyik zaloga.

Ha oOn is tovabb szeretné novelni a versenyképességét, keressen fel
benniinket. A Gépész Szalonban személyesen is talalkozhatunk!

- Kapcsolat: Telefon:
mmm CRANE + | sajtiRoland +3670 322-08-03
L HANDLING E-mail: r.sajti@craneandhandling.com
—— R T
Weboldal: www.craneandhandling.com

Gyéri székhelyli magyar vallalkozas vagyunk, amely ipari daru- és
anyagmozgatasi rendszerek tervezésével, értékesitésével és telepitésével
foglalkozik a kozép-kelet-eurdpai piacon. A német LiFTKON GmbH
hivatalos értékesitési partnereként kinaljuk termékeiket Magyarorszagon
és arégioban.
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Portfolionk magaban foglalja a LIFTKON Wizard elektromos sinpalyas és
oszlopos balanszereit, amelyekkel akar 900 kg-os terhek is konnyedén,
ergonomikusan mozgathatok. Kinalatunkat modularis konnytszerkezetes
aluminium sinrendszerek, pneumatikus balanszerek, parhuzamkaros
manipulatorok, emelGtengelyek, vikuumos emel6k és egyedi termék-
megfogok egészitik ki.

Megoldasainkkal tigyfeleink termelési ergondmiajat javitjuk, csokkentjiik
a fizikai terhelésbél ered6 munkahelyi megbetegedéseket, és hatékonyabba
tessziik az anyagmozgatasi folyamatokat.



Telefon:
+36 20 548-11-81

Kapesolat:
Nagy Richard

E-mail: sales@zelebots.hu

zelebots

Weboldal: www.zelebots.hu

A Zelebots Kft. a Zelemo cégesoport tagjaként ipari robotizalasi,
célgép tervezési és épitési, valamint ipari automatizalasi megoldasok
szallitasaval foglalkozik. A vallalat f6 tevékenysége ipari gépek, robotok
és kollaborativ robotok (cobotok) integracioja, valamint olyan korszert
technoldgiai rendszerek biztositasa, amelyek tamogatjak a gyartotizemek
hatékonysaganak, rugalmassaganak és tizembiztonsaganak novelését.

Vallalatunk kiemelt figyelmet fordit arra, hogy az automatizalasi
megoldasok ne csak technoldgiai szempontbodl legyenek korszertek,
hanem hosszu tavon is tizleti értéket teremtsenek partnereink szamara.

A Zelebots Kft. komplex szemléletben tamogatja tigyfeleit a tervezéstdl
kezdve arendszerintegracion és iizembe helyezésen at egészen a folyamatos
muszaki tamogatasig, karbantartasi szolgaltatasokig, igazodva ezzel az ipar
digitalizacios és modernizacios kihivasaihoz.

Telefon:
+36 22 563-405

Kapesolat:
Schiffer Ferenc

i
FRIMC

INNOVATIVE
TECHNOLOGIES

E-mail: schaffer.f@frimo.com

Weboldal: www.frimo.com/en

A FRIMO tigyféligényekre szabott, egyedi szerszamokat és berendezéseket
tervez és gyart — elsGsorban muanyag feldolgozasi alkalmazasokhoz, de
tevékenységiink nem korlatozodik kizarolag erre a teriiletre. Globalis
technoldgiai partnerként timogatjuk Ont a legegyszertibb feladatoktél a
legosszetettebb kihivasokig.

Vilagszinten atfogd szolgaltatasi portfolioval dolgozunk, és a teljes
folyamaton végigkisérjiilk Ont: a folyamatos termékfejlesztéstdl az
optimalis gyartasi megoldas kidolgozasan at egészen a megvalositasig. A
FRIMO TechCenter valés kornyezetet biztosit kiilonbozé technologiak
és folyamatok kiprobalasara, mig a FRIMO Automation az On miiszaki
igényeihez igazitva integralja és automatizalja a sziikséges folyamatokat.

Partnerként allunk On mellett az elétervezési fazistol a projektvezetésen
at a sorozatgyartasig. Amikor pedig a projekt sikeresen sorozatgyartasba
keriil, globalis After Sales Service csapatunkkal tovabbra is biztositjuk a
tamogatast.

Kapesolat: Telefon:
P Herédi Zsolt +36 20 268-88-04
S EE.HU | E-mail: zsolt.heredi@3dee.hu

Weboldal: www.3dee.hu

Avilag egyre csak gyorsul. A minket koriilvevé technologiak is fejlettebbek,
tehat az elvarasok is minden nap egyre magasabbak lesznek.

A 3Dee Technologies Hungary Kft. az osztrak-magyar tulajdonu vallalat
2013 6ta az additiv gyartas és 3D nyomtatas iparag egyik legdinamikusabban
fejl6d6 hazai szereplGje. Tobb mint egy évtized és félmillio nyomtatasi
ora tapasztalataval, valamint tobb ezer kiszolgalt tigyféllel a hatunk
mogott kinalunk teljeskori additiv gyartasi megoldasokat cégek és a
legkiilonbozbbb ipari szektorok szamara.

IMPRESSZUM

Szakteriiletiink a 3D nyomtatas, prototipusgyartas, alkalmazasfejlesztés,
3D szkennelés. Valamint a piacvezeté gyartok 3D nyomtatdinak és 3D
szkennereinek forgalmazasa, betlizemelése és rendszereik tamogatasa.
Kiilonb6z6 nyomtatasi technologiaval (FDM/FFF, SLA, SLS és tovabbi
ipari eljarasok) és tébb mint 50-féle alapanyaggal dolgozunk, az asztali
késziilékektdl a nagyformatumd ipari rendszerekig.

Magasan  képzett  szakembereink technoldogiai  tanacsadasban,
alapanyagvalasztasban és oktatasban is rendelkezésre allnak, az Additiv
Akadémia keretében pedig teljes képzési programot biztositunk.

Megoldasainkat hazai és nemzetkozi nagyvallalatok egyarant hasznaljak.

Szerencsére a lehetéséglink adott hozza, hogy akar egy varatlanul
tonkrement alkatrészt is azonnal potolni tudjunk. A kérdés mar csak az,
hogy van géped hozza?

a Gépipari Tudomanyos Egyesiilet lapja.
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BUSINESS PASSPORT

Kapcsolodj! Fedezz fel! Nyer;!

A Business Passport nem csupan jaték, hanem lehetéség Uj lzleti kapcsolatokra, inspirald beszélgetésekre és értékes
taldlkozasokra. Latogasd meg az dsszes kiallitot, beszélgess velik a standokon és szerezd meg a QR-kdédjukat az
applikacio segitségével. Amennyiben az 6sszes stand virtudlis pecsétjét megszerzed, értékes nyereményt nyerhetsz
a nap végeén.

ARl Robotics - Az ABB Robotics 2000 eurd értékl ABB robot oktatast ajanl fel egy nyertesnek

IPAR NAPJAI

murovorve 4 - Kisvallalkozoi kidllitéi megjelenés 9 m2-es standdal a 2027. évi IPAR NAPJAI kiallitdson a
@hungexpoli HUNGEXPO Zrt. felajanlasaként

- Wellness hétvége 2 f6 részére a BARACK Thermal Resort Tiszakécske jovoltabdl

FlexiBowl - 1db beltéri, Al-tdmogatott térfigyelé kamera a Gostech Kft., a kamerds rendszerek hazai
szakértéjének felajanlasabol

driveEU - A driveEU termékek tulajdonosa frekvenciavalté voucherrel jarul hozza 2 nyertes munkajahoz

- A Konkoly Electro 2 f6 részére sz6l6 korlatlan étel- és italfogyasztasra hivja meg az egyik
nyertest a Tréfea Grill Etterembe

SIF - Diimentes részvétel a XXV. SKF Nyari Egyetem egyik napjan - Helyszin: Takler Kuria, Szekszard.
[Meldem - A Woldem Kft. 1-1 Uveg pezsgdvel jutalmaz 3 sikeres Business Paspporttal utazét
éi’jﬂ?},’i{iﬁ - Az Indeveyes fél éves eléfizetést biztosit egy nyertesnek a KOVA palyazati platformra

DIREKTYR - A DIREKTOR Gyartasiranyitasi rendszer csapata 2 fét hiv meg a gyakorlati fékuszud ,Hogyan
vezess be JOL gyartasiranyitasi rendszert...” workshopjara

Az Ev Célgépe 2025 gyéztese, a DANTOM Kft. tulajdonosa, Bus Daniel a Gépész Szalon és PUKK teljes
vendégkorének készil egy meglepetéssel a nap végén. Sikeres napot és gyUmolcsozé kapcsolatokat kivanunk!
Hiszen tudod: itt a jovét épitjuk és a jové mindig egy beszélgetéssel kezdédik.

InnoLeads Event App

Mindent megteszink azért, hogy azt mondd, hogy az idei év
legeredményesebb ipari eseményén voltal. A Magyar Ipari Célgép Nagydij a
Gépész Szalon és a PUKK résztvevsi szamara is elérhetévé tette az
InnoLeads Event App-ot, amellyel interaktivabba, hasznosabba és
gordulékenyebbé tesszik a részvételedet az eseményen, sét ezen a
fellleten éred el a Business Passport jatékot is.

Az alkalmazas szamos funkciét kinal:

- egyszerlibb kapcsolédas mas résztvevokkel és kiallitokkal

- aktualis program és menetrend

Az InnoLeads Event App az App Store-bdl és a . kérdések feltevése az el6addéknak
Google Play aruhazbdl egyarant letoltheté. « elédadasok értékelése
Ezt a logot keresd a store-ban! . kapcsolatok megérzése az esemény utan

- Business Passport jaték értékes nyereményekkel

Regisztracié utan menedzseld a profilodat, igy a tobbi résztvevé is kdnnyebben elér. Alkalmazd a "privat méd"-ot, ha
inkabb csak a jatékot hasznalnad, igy csak kiallitékat és a programokat fogod latni.
Epitsd a jovéd, kdvesd a programokat, talalj uj kapcsolatokat, hasznald ki a lehetéséget!

Sikeres és eredményes részvételt kivanunk!
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HEART OF MOTION

A MAGYAR IPARI CELGEP NAGYDIJ KIEMELT TAMOGATOJA





