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A célgépszektor szerepe az iparfejlesztéshen és a termelési erdforrasok kihasznalasaban

Célgépek: az ipari termelés és technologiai
megujulas motorjai

A célgépek - vagyis az egyedi feladatra vagy speci-
alis termelési fazisra tervezett ipari gépek - kulesz-
szerepet jatszanak a modern iparban. Alkalma-
zasukkal az ipari termel6k gyorsan reagalhatnak
az Uj kihivasokra és piaci igényekre, igy novelve a
termelés rugalmassagat . A valtozo gazdasagi kor-
nyezetben az ilyen egyedi fejlesztések elésegitik a
technoldgiai megtjulast, hiszen lehet6vé teszik j
megoldasok, példaul a digitalis gyartastechnolo-
giak, és az Ipar 4.0 és 5.0 eszkozeinek integralasat
a termelésbe. A célgépek nem pusztan végrehajto
eszk6zok, hanem integralt részei a munkafolyama-
toknak, valos ideji visszajelzést adva a kezel6nek és
olyan preciziés muveleteket hajtva végre, amelyek
emberi kézzel alig kivitelezhetdk. Ez a technologi-
ai eldny kiilonosen fontos olyan agazatokban, mint
a gyogyszer- és orvostechnikai eszkozgyartas vagy
az elektronika, ahol a pontossag alapvet6 kovetel-
meény. Az intelligens célgépek megjelenése - melyek
valos idejii adatgydjtéssel, IoT-halozatokba kap-
csolodva, és mesterséges intelligenciat alkalmazva
mikodnek - tovabb segiti a rugalmas és digitalis
atallast, mikozben parhuzamosan néveli a terme-
lékenységet.

Versenyképesség, termelékenység és hozza-
adott érték novelés egyedi gépekkel

Az egyedi fejlesztésii célgépek jelentésen hozza-
jarulnak a vallalatok versenyképességéhez és ter-
melékenységéhez, mivel pontosan az adott gyartasi
folyamathoz vannak igazitva. Segitségiikkel csok-
kenthetdk a mellékid6k, automatizalhatok a korab-
ban manualis vagy bonyolult miveletek, és minima-
lizalhatok a hibak - mindez noveli a kibocsatast és a
termékek mindségét. A célgépek révén megvalosuld
gyors atallas és reagalas a piaci valtozasokra ma mar
nélkiil6zhetetlen a versenyképesség fenntartasahoz
. Emellett az hozzaadott érték is né: az ilyen gépek
altal gyartott termékek sokszor magasabb ming-
ségliek vagy Uj tulajdonsagokkal birnak, ami javitja
a cégek piaci poziciojat. Magyarorszagon az ipar a
GDP mintegy 6todét adja, ezért kiillonosen fontos
a magas hozzaadott értékd termelés tamogatasa. A
célgépek ebben kulcsszerepet kapnak, hiszen lehe-
tévé teszik a modern technologiak alkalmazasat és
az erbforrasok hatékony kihasznalasat szinte min-
den iparagban. A gépipar horizontalisan kapesolja
Ossze a stratégiai agazatokat, mert minden szektor
teljesitményét nagyban meghatarozza a gépek és
a szakértelem egyiittese . E specialis gépek pedig
nemecsak az ipar alkalmazkodoképességét erdsitik,
hanem novelik a magyar gazdasag vonzerejét is a
kiilfoldi beruhazok szemében.

A célgépfejlesztés elismerése mint mérnoki
teljesitmény

Egyedi célgépek tervezése és megépitése a mérno-
ki kreativitas és szakértelem cstcsat képviseli. Ezek
a projektek gyakran komplex, Ujszerd miszaki
megoldasokat igényelnek, igy sikeriik komoly mér-
noki teljesitmény. Nem véletlen, hogy Magyar Ipari
Célgép Nagydijunkkal ismerjiik el ezt, amely év-
rél évre bemutatkozasi lehetGséget nyujt a célgép-
gyartoknak és dijazza a kiemelked fejlesztéseket.

Averseny célja a gépgyartok tudasanak lathatova té-
tele és az ipari szerepl6k dsszekapesolasa. Tudjuk,
hogy a mindennapi gyartasi munka soran ritkan
van mod a kiemelkedd teljesitmény észrevételére és
elismerésére, de ezen a platformon megmutatkozik,
hogy a magyar gépészmérnokok olyan gépeket tud-
nak épiteni, ,amelyek barhol a viligon megalljak
a helyiiket”. A célgépfejleszték ilyen modon rangot
és ismertséget szerezhetnek a szakmaban, és mun-
kajuk innovacios értékét a szakmai kozosség és a
piac is elismeri. Fontos tehat, hogy a célgéptervezés
ne hattérszerepld legyen, hanem méltd elismerést
kapjon, hiszen ezen egyedi megoldasok nélkiiloz-
hetetlenek a miiszaki fejlédés és az ipar innovacioja
szempontjabol.

A célgépszektor jelentdsége szamokban -
hazai, régios és unios kitekintés

Statisztikai adatok is alatamasztjak a célgépek és
tagabb értelemben a gépipar gazdasagi jelentdségét.
Magyarorszagon a gépipar - benne a célgépekkel és
gépgyartassal — az ipari nett6 arbevétel mintegy fe-
1ét adja, az ipari exportnak pedig koriilbeliil harom-
negyedét, ami az 6sszes magyar export kozel 50%-
at jelenti . Ez oriasi arany, ami jol mutatja, hogy az
ipari termelés motorja a gép- és berendezésgyartas.
Raadasul a hazai gépipari termelés 90%-a kiilpiac-
ra keriil, ami jelzi a nemzetkozi versenyképességet
is. Kozép-Eurépaban hasonloan erds a gépgyartas.
Példaul Csehorszagban a gépgyartas és jarmigyar-
tas egyiitt a feldolgozdipar hozzaadott értékének
t6bb mint negyedét teszi ki, ami mutatja, hogy a ré-
gi6 orszagai is a gépiparra épitik iparfejlesztésiiket.
Europai unios szinten a gépgyartas (mechanical
engineering) az egyik legmeghatarozobb iparag,
az EU ipari termelési értékének mintegy 9,5%-at
adja, tobb mint 3 milli6 embert foglalkoztat, ezzel
a vilag termelésének 36%-at ado, vezeté szerepl
agazat. Az eurdpai gépgyartok egyiittesen a vilag
gépiparanak tobb mint egyharmadat allitjak eld, és
a globalis export fele is Europabol szarmazik . Ezek
az adatok jol szemléltetik, hogy a célgépszektor és
tagabb kornyezete nem csupan nemzetgazdasagi
szinten, de globalisan is stratégiai fontossagh. Bar a
célgépek 6nallo statisztikai kategoriaként nehezen
megragadhatok, a tendencia egyértelmti: e teriilet
gazdasagi jelentésége folyamatosan né , hiszen egy-
re nagyobb igény mutatkozik az egyedi gépi megol-
dasok irant.

Kulesiparagak, ahol a célgépek meghatarozok

Szinte minden feldolgozoipari agazatban talalunk
célgépeket, de vannak teriiletek, ahol kiilonosen
nagy a szerepiik. Az autoiparban példaul az egyedi
automatizalt szereldsorok és robotcellak biztosit-
jak, hogy az uj modellek gyartasara gyorsan at le-
hessen allni, és hogy a tomeggyartas is rugalmasan
kezelje a valtozo vevdi igényeket. A élelmiszeripar-
ban a célgépek specialis csomagolasi, toltési vagy
mindségellendrzési feladatokat latnak el nagy se-
bességgel és higiénikusan, amit standard gépekkel
nehéz lenne megoldani. A gydgyszeripar és vegy-
ipar esetében az egyedi berendezések garantaljak a
biztonsagos és preciz gyartast — gondoljunk példaul
egyedi keverdgépekre, reakcioberendezésekre vagy
éppen steril toltégépekre, melyek nélkiil a szigoru

eldirasok betartasa lehetetlen lenne. A elektronikai
iparban és a precizios miiszergyartasban a célgépek
biztositjak azokat a finom miiveleteket (forrasztas,
alkatrész-0sszeszerelés, tesztelés), melyeket embe-
rikézzel nem, vagy csak nagy selejtarannyal lehetne
kivitelezni . Emellett megjelennek j teriileteken is:
a korforgasos gazdasagban példaul specialis valo-
gato- és ujrahasznosito gépek sziikségesek a hulla-
dékok feldolgozasahoz, a meghjulé energia terén
pedig egyedi gépek (pl. szélturbina-alkatrész gyarto
berendezések) kellenek az 0ij technologidk elal-
litasahoz . Magyar fejlesztésii célgépek kozott is
talalunk sokféle példat: a legutobbi innovaciok ko-
z6tt akadt szin szerinti valogatogép (pl. élelmiszer
vagy hulladék szelektalasara), robotcella specialis
feladatra, papirraklap gyartoé gépsor logisztikai
célokra, 3D betonnyomtaté az épitdipar szamara,
s6t még egy kiilonleges nyilobarka is a vizi szallit-
manyozashoz - mindezek egyedi igényre szabott be-
rendezések . Ezek a példak is mutatjak, hogy ipar-
ag-specifikus igények hivjak életre a célgépeket, és
ahol egy kihivas meriil fel, ott a mérnokok gyakran
0j gép tervezésével tudnak a leghatékonyabban va-
laszolni.

Nemzetkozi szakérto6i vélemények a célgépek
gazdasagi szerepérdl

Az ipar jovéjével foglalkozo szakért6k egyetérte-
nek abban, hogy a specialis célu gépek és az altaluk
megtestesitett innovaciok nélkiilozhetetlenek a
gazdasagi novekedéshez. Az eurdpai iparpoliti-
kaban is hangsulyos, hogy a gépgyartas technolo-
giai alapot nyudjt a nagy atalakulasokhoz: példaul
a z0ld atmenethez sziikséges szélerémiivek, vagy
az Ipar 4.0-hoz sziikséges, digitalisan kapesolt
gépek mind a gépipar termékei . Az industriAll
Europe iparagi szovetség ramutat, hogy a gépgyar-
tas ,a gyartasi folyamatok teljesitményének szive,
a koltségversenyképesség, valamint iparagaink
energia- és nyersanyag-hatékonysaganak alapja”.
Ez is jelzi, hogy a jové gyarai a jelenleginél is job-
ban tdmaszkodnak majd a testreszabott, hatékony
gépekre. Elmondhato, hogy a technologiai fejlédés
(benne a gépipari innovéaciok) kritikus szerepet jat-
szik a korunk kihivasaira adand6 megoldasokban,
és a fenntarthatd, inkluziv jové elképzelhetetlen
a gyors iitem{i miiszaki fejlédés nélkiil. Osszessé-
gében tehat globalis egyetértés van abban, hogy a
célgépszektor az ipar fejlesztésének egyik pillére.
Nemcsak a jelenlegi termelékenység és versenykeé-
pesség mulik rajta, hanem az olyan jovébe mutatd
célok is, mint a digitalizacio, a fenntarthatosag és az
innovacios képesség. A gépipar - benne a speciali-
zalt célgépekkel - igy a gazdasagi fejlédés motorja
marad, és szerepe a jov6 iparaban varhatéan tovabb
er6sodik .

Ennek jelentGségét szeretnénk azidei, immar 6t6-
dik Magyar Ipari Célgép Nagydijunkkal alahtzni, a
hazai célgépgyarto kapacitast és a célgépgyartok
megbecsiilését erdsiteni.

Dr. Bardos Krisztina

ligyvezetd igazgato
Gépipari Tudomdnyos Egyesiilet



Immar hagyomany: djra Célgép Nagydij

Tisztelt Holgyeim és Uraim!

Nagy oromomre szolgal, hogy immar 6todik
alkalommal koszonthetem a résztveviket a Ma-
gyar Ipari Célgép Nagydij versenyen. Az eltelt
Gt év alatt 6tszaz palyami érkezett a megméret-
tetésre, ami orvendetesen nagy szam, hiszen
a célgéptervezés és épités kiemelkedd fontos-
saggal bir a magyar ipar szamara. Az innovativ
megoldasok és a magas szinvonali mérnoki
munka hozzajarulnak ahhoz, hogy versenykeé-
pesek maradjunk a nemzetkozi piacon.

Az évek haladtaval Gjabb iparagak és célgé-
egyre szélesebb és
szinesebb lett a gépek alkalmazasi teriileteinek

pek keriiltek zstirizésre,

a skalaja. Ebbdl kovetkezve és az 6tos szamhoz
kapesolva merem kijelenteni, hogy a vilag 6t
elembdl all: fold, levegd, tliz, viz és a gépek!

Az idei versenyre 116 célgéppel neveztek a
palyazok, ami jol mutatja a szakma iranti el-
kotelezettséget és a folyamatos fejlédést. Bar a
nevezési id6szak idén rovidebb volt, de prakti-
kusabb és gyorsabb, a palyazatok hetente fris-
siiltek és keriiltek publikalasra a verseny hiva-
talos feliiletén.

A zsiirinek idén sem volt konnyti dolga, tobb-
koros biralat és vita utan valasztottuk ki a leg-
jobbakat a mar bevalt szempontrendszerek
szerint: innovacio, egyediség, hasznossag, gaz-
daséagossag, karbantarthatdsag, versenyképes-
ség, lizemeltethetdség, kornyezetvédelem. Az
egyontet rangsorolasunk alapjan a mai napon
nyolc kategoriaban nyole nagydijat osztunk ki,
amelyekkel elismerjiik a legkiemelked6bb tel-
jesitményeket és innovaciokat.

A zs(ri elnokeként biiszke vagyok arra, hogy
részese lehetek ennek a rangos eseménynek,
és hogy a szakmai zs(iri a munkajaval hozzaja-
rulhatott a magyar ipar fejlédéséhez, mikozben
mindannyian gazdagabbak lettiink az itt szer-
zett tapasztalatokkal és élményekkel.

MAGYAR IPARI

Szeretném kifejezni halamat és koszonete-
met a verseny tdmogatoinak, akik nélkiil ez az
esemény nem johetett volna létre. K6szonom a
szervezoknek a kitarto munkat, a versenyzok-
nek az elkotelezettséget és a lelkesedést, amely-
lyel részt vesznek a versenyen.

Szintén 6rom, hogy a dijkioszto eseménye, a
Gépész Szalon mara a magyar gépészet egyik
legfontosabb talalkozojava valt, ahol a legkiva-
16bb célgépépitok talalkozhatnak, eszmét cse-
rélhetnek és érdekfeszitd szakmai el6adasokat
hallgathatnak.

Sok sikert és hasznos eszmecserét kivanok!

Tisztelettel:

Metal Attila

zstirielnok

a GTE Konstrukcios Szakosztdlydnak titkdra

a Knorr-Bremse Vasuti Jarmui Rendszerek Budapest
kutatds-fejlesztési részlegvezetdje

MICN 2026

CELGEP NAGYDIJ

Talalkozzunk 2026-bhan is!

kapcsolat@gepedvanhozza.hu




Szivhol gratulalok a Nagydij palyazéinak!

Tisztelt Vendégeink, Palyazoink,
Szakmai Partnereink, Barataink!

Minden évben, amikor nekikezdiink a Ma-
gyar Ipari Célgép Nagydij el6késziileteinek,
Ujra és Gjra megérint az az érzés, amiért annak
idején életre hivtuk ezt a programot: a szenve-
dély a gépészet irant, a kivancsisag, hogy vajon
milyen 4j technologiakat, megoldasokat, Gtlete-
ket tartogat szamunkra az ipar hazai mez6nye
- és legf6képp: a megingathatatlan hit abban,
hogy a magyar mérnoki kreativitas vilagszinvo-
nald teljesitményre képes.

Az idei évben, immar 6todszor, ismét megtel-
tek a katalogus oldalai innovacidval, batorsaggal,
szorgalommal és jovéformald gondolatokkal. A
palyamunkak szdma, minGsége és technologiai
mélysége Uj szintre emelte a Magyar Ipari Cél-
gép Nagydijat, és nem tulzas azt mondani: olyan
otletek, gépek és rendszerek sorakoznak most a
szemiink el6tt, amelyek nemesak az adott lize-
mekben, hanem az egész hazai ipari 6kosziszté-
maban is hatast gyakorolnak.

Ezek a célgépek nem egyszerii szerkezetek —
ezek mérnoki valaszok a jovo kihivasaira. Meg-
oldasok, amelyekben talalkozik a digitalizacio,
az automatizalas, az energiahatékonysag, a
mesterséges intelligencia és a fenntarthato-
sag. Mérnoki csapatok honapokon, éveken at
dolgoztak azon, hogy ezek a gépek valosagga
valjanak. K6szonom mindenkinek, aki részt
vett ebben az alkot6 folyamatban - nemesak a
dont6soknek, hanem minden nevezének, aki
vette a batorsagot és megmutatta: hogyan épiil
nalunk a jové ipara.

A Magyar Ipari Célgép Nagydij tobb mint egy
verseny. Ez egy talalkozasi pont. Egy forum,
ahol a gyartok, a mérnokok, az akadémiai szfé-
ra, a beszallitok, a dontéshozok és a j6vé nem-
zedéke egy térbe keriil, és ahol megsziilethet-
nek azok az Gj kapesolatok, egytittmtikodések,
amelyek a hazai ipart versenyképesebbé, élhe-
t6bbé, emberkozpontuva teszik.

A 2025-0s rendezvényiinket a termeléshaté-
konysag jegyében szerveztiik. Ennek megfele-
16en a Gépész Szalon programja harom tema-
tikus teremben zajlik, neves iparagi szerepl6k,
szakmai el6adok, és a legujabb technologiakat
bemutaté prezentaciok segitségével. A célunk
egyértelmd: vortexet hozni az iparba. Ez nem
kolt6i kép, hanem egy céltudatos vizid. Olyan
forgatagot akarunk kelteni, amely magaval ra-
gadja azokat is, akik talan eddig csak kivilr6l
figyelték az ipar atalakulasat. Azt szeretnénk,
ha minden résztvevd érezné: itt és most van
lehet6ség arra, hogy beliilrél alakitsuk a jo-
v6t - 4j néz6pontokkal, Uj partnerségekkel, Gj
gondolatokkal. Ez a vortex az ipari innovacio
orvénye: gyorsito tér, amely minden belép6t
el6rébb visz.

A szalon programjaban a mesterséges intelli-
gencia valos alkalmazasaitol kezdve az élelmi-
szeripari és vegyipari hatékonysagnovelésig, a
digitalizacios példakon at a 3D modellek tizleti
értékkeé alakitasaig sok minden megtalalhato.
Egy olyan ipari okoszisztéma korvonalazodik
itt, ahol mar nem az a kérdés, hogy érdemes-e
digitalizalni, hanem az, hogy hogyan és milyen

mértékben. Nem kérdés tobbé nem az MI sze-
repe, hanem csak az: ki tudja a legtobbet kihoz-
ni beldle.

Mindezek mellett természetesen az tinnep-
lésre is sor keriil: a dijatado gala, a zs(iri értéke-
lése és a kategoriagyGztesek kihirdetése mindig
a nap fénypontja. Ezek azok a pillanatok, ami-
kor visszanézhetiink, és joggal lehetiink biisz-
kék arra, amit kozosen elértink.

Kedves Barataim, kollégak, résztvevok!

A mai nap egy mérfoldkd. De nem az ut vége -
hanem egy Gjabb kezdete. Mert a Magyar Ipari
Célgép Nagydijak soraban 2025 utan jon a 2026
- és mi mar dolgozunk azon, hogy a hatodik al-
kalom még nagyobb, még mélyebb, még inspi-
ralobb legyen. Ezért arra kérek mindenkit:

Késziiljon! Gondolkodjon! Alkosson! Legyen
ott vellink j6vére is! Mert amit egyiitt tesziink,
az tulmutat 6Gnmagan.

Ez mar nem csak mérnoki teljesitmény.
Ez orszagépités.

Ez ajovo épitése.

GEPED VAN HOZZA?

K06sz6nom, hogy veliink vagytok!

K6szonom, hogy a jovot épititek!

Udvozlettel,

Sipos Sandor

jovbtervezd mérndk (valdjaban kozgazddsz és gépész
tervezémérnok,

a vegyipari technoldgidk szakértdje)

a Magyar Ipari Célgép Nagydij

szervezdje és itletgazddja
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ATAKOMB KFT. E-mail: hajtomu@atakomb.com
Tervezg: DR. CSOBAN ATTILA Telefon: +36209821065

Web: www.atakomb.com

Banyaipari kotrogép bolygdmiives lanchajtasanak tervezése

A hajtas egy 1000 tonna/6ra anyagaramy, 70 tonnas kotrolancot miikodtet. A hajté nyo-
maték 220.000 Nm, ezt két, tiikorszimmetrikus meghajto egység egylitt valositja meg.

A gép eredeti meghajtasa nem tudta tokéletesen biztositani a teljesitmény elagazast. A
gép lanckerék tengelyének nem egyenletes teljesitményeloszlasa miatt tulterhelédott az
egyik, vagy masik oldali hajtomd, ami hajtomi karokat okozott. Az eredeti konstrukcionak
volt egy mas jellegti alaphibaja is. A tengelyes behajtasu bolygomd eléfeszitett csapagyainak
és a behajto szijhajtasnak az egyiittes kedvezGtlen hatasa miatt akkora volt a tengelyhuizas
és a csapagyak el6feszitettsége, hogy a keletkez6 surlodasi veszteségek hatasara a csapagyak
tilmelegedtek, majd 6sszetortek. Ezt kovette a bolygomii fogaskerekeinek a torése.

Az 1] fejlesztésii egység nem csupan az egyenletes teljesitményelagazast, de a megbizha-
tosagot is garantalja. Akar harom mtiszakban képes dolgozni napi akar 30 - 50 Gjrainditas
mellett. A teljesitményelagazas egyenletességét a hajtomivek kozott azota mérésekkel is
sikeriilt igazolni. Jelenleg 1 Amperen beliili a két, egyenként 90 kW teljesitmény leadasara
képes motor aramfelvétele 1000 tonna/6ra kotrasi kapacitas mellett is.

HEVESGEP KFT. E-mail: hevesgep@t-online.hu
Tervez: VINCZE BALINT Telefon: +3636346622
Web: www.hevesgep.hu

CS-81-60 novelt hatasfoku porlevalasztd ciklon fejlesztése

A gabona a betakaritas utan tarolasra kertil. A termény allagmegovasa érdekében a taro-
las el6tt szaritas és tisztitas sziikséges. A szaritas a szemekben talalhato enzimek, valamint
a szemek feliilletén megtapadt mikrobak élettani miikodését akadalyozza meg a nedvesség
15% ala csokkentésével. A termény tisztitasa elengedhetetlen a szaritas el6tt vagy utan. Ek-
kor levalnak a kiillonb6z6 szennyezédések (por, 1éha, szalas anyag, gyommagvak, tortszem).

A CS-81-60 novelt hatasfoku porciklon sajat fejlesztési otleten alapul. A termék egy meg-
bizhatd, az aktualis kornyezetvédelmi elGirasokat talteljesité porlevalaszté berendezés. A
tisztito berendezéshez kozvetleniil kapesolodik az elszivo ventilator és a porlevalaszto egy-
ség. A rendszer a tisztito berendezésbdl elszivott, szennyezbdéssel telitett leveg portartal-
mat az aktualis kornyezetvédelmi elGirasoknak megfelelé mértékre csokkenti.

A porlevalaszto ciklon beépithet6 szigortbb elbirasokat igényld telepitési helyre is. Ki-
alakitasa egyszer, oleson gyarhato, nem igényli tovabbi segédberendezések kiépitését, a
vevlk igényeinek maximalisan megfelel. Célszer(i megvizsgalni, hogy a berendezés alkal-
mas-e mas jellegli poros levegé megtisztitasara is.

DELTA-TECH MERNOKI IRODA KFT. E-mail: istvan.toth@deltatech.hu
Tervez6: DELTA -TECH GROUP CSAPATA Telefon: +36203913061
Web: www.deltatech.hu

DELTA DFC-2000: 3D latasvezérelt robotizalt blokkfelrako allomas

A DFC-2000 egy fejlett, 3D latasvezérléssel tamogatott robotcella, amely motorblokkok
automatikus atrakasat végzi raklaprol a szallitopalyara. A motorblokkok tobbrétegii rakla- :
pos egységekben érkeznek, térbeli elrendezésiik és pozicidjuk rétegenként valtozo lehet. A - £\ purcHeno®
rétegeket elvalasztolapok kiilonitik el, amelyeket a rendszer szintén automatikusan kezel.

A berendezés lelke egy kéthelyzet(i 3D kamerarendszer, amely pontosan felméri a mo-
torblokkok poziciojat és tajolasat. A koordinatakat tovabbitja az ipari robot szamara, amely
felveszi az elemeket és elhelyezi a szallitopalyara. A robot emellett vakuumos megfogoval
eltavolitja az elvalasztolapokat. A kamerarendszer aktivan ellendrzi a blokkok és lapok fe-
luletét, felismeri az esetleges idegen targyakat vagy akadalyokat.

Alegtobb hasonlé ipari megoldas eldre definialt, fix poziciobol dolgozik, vagy emberi koz-
remiikodést igényel. A DFC-2000 ezzel szemben teljes mértékben autoném modon kezeli a
tobbrétegt, rendezetlen blokkokat, és valos id6ben hatarozza meg azok helyzetét. Ezen tul
feliileti ellenGrzést is végez, észleli az idegen targyakat vagy szennyezdédéseket, az ontvény-
hibakak, pozicioszorasokat. Rugalmassagot és biztonsagot visz a termelésbe, mikozben
emberi munkat valt ki.




ANYAGMOZGATAS, ANYAGTAROLAS GEPEI

PROMATECH CELGEPGYARTO KFT.
Tervezd: NAGY ISTVAN

E-mail: rita.palsa@promatech.hu
Telefon: +36708105247

Web: www.promatech.hu

Elektromos meghajtasu, gyiimdlcs és zoldség betakaritast timogato munkagép

A szedéstamogato berendezés kézzel sziiretelend6 zoldség és gytimolces szedési hatékony-
saganak novelésében jatszik fontos szerepet, részben automatizalt funkciokkal. A berende-
zés hasznalata a dolgozoknak megsporolja azt a kiesd idejiiket, amikor a megszedett ladat
elviszik a gy(ijtéponthoz, megtorténik a ladak tomegének és a leszedett zoldség vagy gyii-
moles mindségének az ellendrzése, majd az iires ladaval visszatérnek a szedési teriiletre.

Ez az egyedi fejlesztést, betakaritast timogato berendezés jelentsen csokkenti a kiesd
idé6t. Lehetdséget ad arra, hogy 120 db M10-es ladat betarazzanak a gépbe, és ha megteltek
aladak, akkor konnyen ki lehet iiriteni a tele ladakat és betolteni az ires 1adakat. Alkalmas
a teli ladak tomegének és a leszedett termék mindségének az ellenérzésére, majd az adato-
kat WiFi-n keresztiil elkiildi egy kozponti szerverre. Minden egyes lada RFID azonositassal
rendelkezik, a ladakhoz tartozo adatok a dolgozok azonositojaval egyiitt elmentésre keriil-
nek. Ezzel megvalosithato a napi, személyre szol0 teljesitmény elszamolas. A piacon nincs
hasonlé funkciokkal rendelkezé berendezés.

A gép Onjaro, négykerék meghajtasu és négykerék kormanyzasu, akkumulatoros hala-
domiivel rendelkezik, 4db 500 W-os napelem van a tetejére szerelve.

PROFIMASTER KFT.
Tervezd: JAKLI DAVID, KOZMA SZABOLCS

E-mail: info@profimaster.hu; keri.zoltan@profimaster.hu
Telefon: +3699531250

Web: www.profimaster.hu

Emelorendszer betonszegmensek, habarcs- és kavicsszallitd teherautok atrakodasahoz

Az emel6 rendszer hét emeléegységbdl all. Egy emeldegység négy hidraulikus emelGosz-
lopot tartalmaz, melyek segitségével at lehet mozgatni az alagtt épitéséhez sziikséges épi-
téelemeket az alagtitba szallito teherautokrol az alagttfuro gépet ellato vasuti szerelvényre.

Minden egyes emelGoszlopon talalhato egy lokalis vezérlé egység, melyek segitségével a
megfelel6 izemmodokban az emelGoszlop fel-le és az emelGkar el6re-hatra mozgathato. A
lokalis vezérld egységek ipari Ethernet halozaton kommunikalnak egymassal.

Az emelési magassag egyedi konstrukeiot igényelt. A rossz koriilmények miatt (nedves,
poros, szik kérnyezet) a hidraulikus munkahengerek emel6lanccal mozgatjak a rako-
manyt. Ez a gépészeti megoldas a targoncaknal szokasos, viszont a nagy teherbirasu, fixen
telepitett rendszereknél nem jellemzé. A gépkialakitas a tehergépjarmd, illetve vasuti jar-
mi emel6knél alkalmazott trapézmenetes emeldorsos berendezéseken alapszik, amit a cég
egészen 75 tonna teherbirasig gyart. A vallalati tapasztalatok felhasznalasaval és kombina-
ciojaval alakult ki a végleges emel6gép.

Az emelérendszer egyedi megoldast nyujt a Brenner Basis Tunnel kozépesé szakasza-
nak épitési munkalata soran sziikséges alapanyagok teherautorol vastti szerelvényre valo
atmozgatasara.

INDUSTRIAL ELECTRIC BAU KFT.
Tervezd: KURUCZ NORBERT

Korongdohd gép skeet lovészethez

A skeet korongdobo gép egy specialis sporteszkoz, amelyet agyagkorong-lovészethez
(skeet shooting) hasznalnak. Feladata, hogy szabalyos, kiszamithato vagy elére beallitott
modon agyagkorongokat 16jon ki a levegGbe, ezzel biztositva a 16v6k szamara a célpontot a
gyakorlashoz vagy a versenyzéshez. Felhasznalhato sport célokra, (edzés, verseny), katonai
ésrendvédelmi kiképzésre, szabadidGs gyakorlasra 16vészklubokban. F6 funkeiok: a koron-
gok tarolasa, azok kivetése, ahol beallithato a kivetés iranya és szoge. A konnyebb hasznal-
hatdsag érdekében taviranyitassal mikodik.

A korongok kivetése specialis meghajtassal torténik: a gép csigahajtomiives motorral el6-
feszitett rugds karral hajtja ki a korongokat nagy sebességgel és kiillonb6z6 szégben, hogy
szimulalja a repiild madarak mozgasat.

Hasonl6 berendezések kereskedelmi forgalomban is elérhetdk. Ez a gép robusztus szer-
kezete és precizen illesztett alkatrészei révén minimalizalja a meghibasodasok lehetdségét,
igy a felhasznalo egy stabil és kiszamithato mikodésu eszkozt kap. Az egyszerd mechani-
kai kialakitas és a minéségi anyaghasznalat hozzajarul ahhoz, hogy - hosszu élettartam és
izembiztos mlikodés mellett — a karbantartas ritkan valjon sziikségessé, és konnyen, gyor-
san elvégezhetd legyen.

E-mail: kurucz.norbert@industrialeb.hu
Telefon: +36304753573

Web: -
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PELSOPROJECT KFT.
Tervezd: KALLAI BENEDEK, LUKACS ADAM, MATLUKA AGOSTON, PINTER BELA, SABITZ LASZLO

,Laguna” varosnézo hajo

A hajé Budapesten varosnéz6 hajoként fog tizemelni, kialakitasa kifejezetten a helyi vi-
szonyokhoz igazodik. Kiilonlegessége az utastér hajlitott ivegekbél allo burkolata, illetve
az utastér midkét oldalan teljes hosszban nyithato toléiiveg rendszer. igy biztositott, hogy
a zart utastérben helyet foglalo vengégekis élvezhessék Budapest gyonyord panoramajat. A
hajon utazo vendégek szamara biifébdl szolgalnak fel hiisitéket, a fedélzet alatti terekben
pedig kényelmes méretti WC-mosdo egységek talalhatok. A biifé hatterében hiit6kamra is
helyet kapott.

A hajé befogadoképessége 250 f6, teljes hossza 44,75 m, szélessége 6,5 m, meriilése 1,20
m, vizkiszoritasa ca. 190 t. A f6 meghajtorendszer 2db 360°-ban korbeforgathatd, egyenként
221 kW teljesitményd dizelmotorral meghajtott Z-hajtomt. A hajo segédhajtomiive, ami
normal esetben orrsugarkormanyként mikodik, villamos meghajtasu, szintén 360°-ban
korbeforgathato vizsugarhajtomd, amit 70 kVA teljesitményi segédaggregat lat el energia-
val. A hajo iranyitasa magas pozicioju, j6 kilatast biztosit kormanyallasbol torténik.

Tobb olyan megoldas, berendezés keriilt beépitésre, ami Magyarorszagon eddig nem volt
altalanos. Ilyenek tobbek kozott a korbe forhathaté Z-hajtomiivek és orrsugarkormany, a
hévizszivattyus flteés.

MECHATROENGINEERING KFT.
Tervezd: MECHATROENGINEERING KFT. MERNOKSEG

Platform mozgaté mechanizmus VR szimulatorhoz

A projekt soran egy tengeralattjaré szimulator ala keriil mozgaté mechanizmus terve-
zése volt a feladat. A tengeralattjaro felépitmény mozgatasanal kovetelmény a két tengely
mentén valo dontés, akar egyszerre is, valamint a fel-le mozgatas. A tervezés soran kilonos
kihivast jelentett egy olyan szerkezet létrehozasa, amivel a felépitmény mozgatasa négy
munkahengerrel oldhaté meg, kinematikailag és teherbiras szempontjabol is.

A mozgatdszerkezet kiilonlegessége, hogy hasonl6 szabadsagfoku berendezésekkel ellen-
tétben a kivant mozgasokat kevesebb munkahengerrel oldja meg. Emiatt a rendszer négy
csomopontjanal a tengely-villa kapesolat elfordulasan kiviil egy minimalis axialis elmozdu-
last is meg kell engedni, hogy mozgas kozben a rendszer ne fesziiljon be a tulhatarozottsag
miatt.

Mivel kevesebb munkahengerrel torténik a mozgatas, a rendszer programozastechnika-
ilag konnyebben kezelhetd, egyszertibb a vezérlése, szemben a jellemzden hat munkahen-
gerrel mozgatott rendszerekkel, ami a kivant szabadsagfokok kezeléséhez elvben sziikséges
lett volna. fgy a munkahengerek beszerzési koltségén kiviil a rendszer programozési koltsé-
ge is kedvezdbb a szerkezeti egyszertsitésnek koszonhetden.

ZS0-JO VP 97 BT.
Tervezd: VARGA JOZSEF VIKTOR

Részecskesziiro mobil tisztito

A mobil tisztit6 berendezéssel lehetGség nyilik arra, hogy gépjarmivek, munkagépek, te-
hergépjarmivek, mezdgazdasagi gépek és stabil motorok karosanyag kibocsato rendszerét,

ezen beliil a részecske szlirdjét a bazis telephelyt6l tavol, a megrendeld telephelyén, akar
terepen tisztitsuk.

A berendezés sajat tervezésben és kivitelezésben késziilt. Egyedi darab, mashol nem
talalkozhatsz vele. Csak a palyazo vallalkozasa gyartja és hasznalja. Rugalmas megoldast
kinal a munkagépek, tehergépjarmiivek karosanyag kibocsato rendszerének tisztitasara
telephelytél fiiggetleniil barhol, a megrendeld igényéhez alkalmazkodva.

Gyakran egyedi tisztitasi igények meriiltek fel, melyeket nem minden esetben lehet, vagy
gazdasagos a telephelyi berendezésekkel megvalositani, hanem sziikség van barmilyen te-
repen valo munkavégzéshez egy berendezésre. Ez a mobil részecskesziird tisztito berende-
zéssel lehetdvé valik.

E-mail: hajoterv@pelsoproject.hu
Telefon: +36204643781
Web: www.pelsoproject.hu

E-mail: info@mechatroengineering.com
Telefon: +36204413423
Web: www.mechatroengineering.hu

E-mail: vitya2@windowslive.com
Telefon: + 36702211233

Web: www.dpfcleaner.hu
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RETURMATIC SOLUTIONS ZRT.
Tervezd: RETURMATIC SOLUTIONS ZRT. MUNKAKOZOSSEGE

E-mail: info@returmatic.hu
Telefon: +36300990668
Web: www.returmatic.hu

ReturMobil - mobil szamlalokdzpont (mobile Counting Centre, mCC)

A ReturMobil megoldja a kisboltokban, vendéglaté egységeben és egyéb kozépiiletekben
az italesomagolas begytjtést. Egy 3.5t-as furgonba épitett visszavalto automata és szamlalo
kozpont, amely mobil, flexibilis, hatékony megoldast biztosit.

A kotelez6 visszavaltasi rendszerben a ReturMobil kiszall a visszavalté pontokhoz és
helyszinen végzi a visszavaltott italcsomagolasok (fém, PET, tiveg) begy(jtését, szamlalasat,
kompaktalasat, tovabba online kapesolaton keresztiil inditja a pénzvisszafizetést. A folya-
mat a partner azonositasaval kezdédik, majd az italesomagolasok tomeges feldolgozasaval
folytatodik. A gép azonositja, majd tomoritéssel vagy toréssel roncsolja a palackokat. A fo-
lyamat vége a tranzakei6 adatainak tovabbitasa a rendszeroperator felé.

A ReturMobil a kisboltoknal kivaltja a visszavalto automatat, a rendszeriizemeltet6knél
pedig a telepitett szamlalo kozpontokat. Egy ReturMobil akar 70-100 automatat is kivalt.
Kornyezet- és koltségkiméld, a palackokat tomoritett allapotaban szallitja el. igy egyszer-
re t6bb, mint 10.000 palackot és tobb, mint 200kg tiveget tud szallitani akar kézvetleniil a
hulladékkezelGbe, csokkentve a visszavalto rendszer kornyezeti hatasat és logisztikai kolt-
ségeit.

MOUNT MASTER KFT.
Tervezs: POSZTOS TIVADAR

Smart minibar

A berendezés egy intelligens minibar, amely automatizaltan kezeli az italok és snackek
értékesitését a vendégek szamara. Az érzékeldk azonnal észlelik, ha egy terméket elta-
volitanak, igy a rendszer automatikusan a vendég szamlajara terheli a fogyasztast. Ezzel
csokken az emberi hibak lehetdsége, gyorsabba és kényelmesebbé valik a fizetési folyamat.
Energiatakarékos hiitési rendszerrel, fejlett hiitési technoldgiaval biztositja az italok meg-
felel hémérsékleten tartasat.

A szallodai személyzet valos id6ben nyomon kovetheti a minibarok allapotat, a készletet
és a fogyasztast, nincs sziikség manualis ellenérzésre a feltoltéshez. Ez elGsegiti a napra-
kész készletgazdélkodast és csokkenti a munkakoltségeket.

Miiszaki kialakitasa a szallodai igények figyelembevételével tortént, szallodai kornyezet-
be illeszked6 designnal.

Van ugyan egy alapkivitel, de a megrendeldk sajat igényeikhez igazitva valaszthatjak meg
aminibar méretét. igy mod nyilik a szallodai szobakban, de akar nagyobb forgalmt vendég-
1ato helyeken torténd alkalmazasra is.

LOG-X SYSTEMS KFT.
Tervezo: NAGY ATTILA

Stacker Crane Medium size - Rakoddgép

Az automata rakodogép az automatizalt raktarozasi rendszer kozponti eleme. A berende-
zés haromdimenzids mozgasra képes, és automatikusan mozgatja a ladakat, raklapokat a
kijelolt raktari helyekre. A gép a termékhordozot vizszintes és fliggéleges iranyban szallitja,
lézeres vagy kameras érzékelés révén precizen pozicionalva azokat a tarolohelyeken. Koz-
vetleniil kapesolodik a LOG-X sajat fejlesztésti WMS szoftveréhez, amely valds idében ira-
nyitja a mtveleteket. Modern hajtastechnika és visszataplalasos fékezés csokkenti az ener-
giafelhasznalast. Emelési magassaga akar 30 méter, maximalis terhelhetdsége 1.000-1.500
kg. A rendszer teljesen automatizalt, feliigyeletmentes miikodést, pontos készletkezelést és
nyomon kovethetdséget biztosit.

T6bb mas, a kereskedelemben elérheté megoldéssal szemben ez a rendszer teljes mérték-
ben a raktar méreteihez, az tigyfél folyamataihoz és a termékspecifikumokhoz igazithato.
Konnyen integralhaté meglévé raktari kornyezetbe is. A sajat fejlesztési Warehouse Mana-
gement System nativ modon vezérli a mikodést.

Az AS/RS rendszer automatikusan, gyorsan és ismételhetéen pontos modon végzi a ki- és
betarolast, minimalizalja az él6munka igényt, valos ideji adatkommunikaciot és automati-
zalt jelentéskészitést biztosit.
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E-mail: info@minibartech.com
Telefon: +36207779067
Web: www.minibartech.com

E-mail: szonja.jancso@log-x.systems
Telefon: +36304854539

Web: www.log-x.systems
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LIFTING-CONTROLL KFT. E-mail: sbcontroll@t-email.hu
Tervezé: SOMHEGYI BELA, SOMHEGYI KRISZTIAN Telefon: +36301579920

Web: www.lifting-controll.hu

Tablalemez tarold

A berendezés feladata 1ézervago gép kiszolgalasa a tablalemezek egyszer(i, kompakt he-
lyen torténd tarolasaval és a leszedési szintre siillyesztésével. Az egymas felett elhelyezett
12 db 1,5 x 3 m méretd, egyenkén 3 tonna teherbirasu pole sineken gordiil a vazban. A vaz
elott figgblegesen mozgo liftkeret hizza magaba és szallitja a polcokat a leszedési szintre.

Az iires polcokat az also szinten egy lancos elevator a vaz mogeé viszi, ahol egy ollos asztal
a keretbe emelkedik. A targonca a lemezkéteget az ollos emelére rakja, ami lesiillyedve a
keretbe engedi a lemezeket. Az elevator a polcot visszaviszi a vazba, majd a liftkeret magaba
htizza, a megfeleld szintre emeli és az iires polchelybe tolja.

A polcrendszer félautomata vezérlést, a kezelG a polc szamat megadva nyomogombokkal
lépteti a miiveleteket:
Kitarolas: A liftkeret az adott szintre megy, kihuizza a polcot és a kitarolasi szintre siillyed
Betarolas: A liftkeret az lires poleszintre megy és betolja a polcot
Berakodas: A liftkeret az also, kitarolasi szinten betolja az iires keretet a vazba, majd az
elevator a vaz mogé viszi a polckeretet.

A berendezés kivalo ar/érték aranyu, mivel nincs szintenként pole mozgatd mechaniz-
mus, kizarolag a liftkeretben 1év6 szan htizza ki, illetve tolja be a kerteket a vazba.

A BUDAPESTI IRODANKBA VARUNK A CHEMPLEXHEZ’f
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AUTOIPARI CELGEPEK

FRIMO INNOVATIVE TECHNOLOGIES HUNGARY KFT. E-mail: kovacs.zs@frimo.com
Tervezd: SZULEK GABOR, KOVACS ZSOLT, ANKA ZOLTAN, KADLECSIK ROLAND, KOHL MATE, Telefon: +36301476510

BALOGH PETER Web: www.frimo.com/en

Autdipari Iokharité termoformazo, lyukaszto, ultrahangos hegesztd gép

A berendezés autoipari l0kharitok festés utani feldolgozasat végzi el. A gép lyukasztassal — 3 - J—
alakitja ki a kiilonboz6 termékverziokhoz sziikséges nyilasokat, majd ultrahangos hegesz- : -
téssel rogziti a tolatast és parkolast segité szenzorok tartoelemeit.

A gép kiilonlegessége, hogy a nem merdleges iranyban allo szenzorok esztétikus és pontos
illesztése érdekében képes a l6kharito festés utani termoformalasara is. Ezt a folyamatot
a FRIMO altal szabadalmaztatott kombinalt termoformazo és lyukaszto technologia teszi
lehetévé

A hatékonysag novelése érdekében a berendezésnek két munkaallomasa van, a 16khari-
6 az ilékbe helyezve mozog a folyamat soran. Az els6 allomason torténik a 16kharito és a
szenzortartok iilékbe illesztése, valamint a késztermék eltavolitasa, amit operator végez.
A beépitéshez sziikséges informaciokat egy, a munkateriilet el6tt elhelyezett kijelzé és az
oldalso panelen megjelend utasitasok segitik. Az operator inditja az automatikus ciklust,
melynek soran a munkadarab a masodik allomasra keriil. Itt a termékverzio szerinti ter-
moformazas és lyukasztas torténik. A gyartasi minGség és ismételhetdség biztositasa érde-
kében a berendezés a teljes gyartasi folyamat soran szenzorokkal ellendrzi a 16kharito és a
beépiilé elemek jelenlétét.

PETO SANDOR EGYENI VALLALKOZO E-mail: petosandor84@gmail.com
Tervezé: PETG SANDOR Telefon: +36707206451
Web: -

Automata zsirzé-kiraké allomas

Ez az allomas 14 termék tipust tud kezelni, 7.8 s ciklusidé mellett. Jelenleg nem futo és
jovébeli termékeket kezelésére is alkalmas.

A megrendeld igénye egy olyan allomas volt, mely tobb terméktipust tud kezelni, rovid
ciklusidé mellett és a lehet6 legkisebb idéraforditast igényeli a tipusok kozotti atallas. En-
nek figyelembe vételével, a koltségeket is szem elGtt tartva a tipus atallas részben automata,
részben pedig kézi miivelet eredménye. Ez utdbbi egy beavatkozast jelent, a zsirzo fészek
atrakasat. Barmilyen komolyabb hiba esetén kiemelhet6 a sorbdl az allomas, igy athidalo
megoldassal tovabb folyhato a gyartas, amig az allomast javitjak.

Az allomas egy palettas rendszerd gyartosor része. Az allomasba szalagpalya altal moz-
gatott palettan érkeznek a termékek. Az allomas két munkapoziciéval rendelkezik. Az
els6 munkapozicioban megallitja a gép a palettat, leolvassa és értékeli az RFID kodot. Ezt
kovet6en atrakja a terméket egy zsirzo iilékbe. Itt megtorténik a zsirzas. A zsirzo ilékb6l
egy kirako manipulator a készterméket atrakja egy kihordora, amely Gtosével kiadagolja a
késztermékeket az operatornak. A masodik munkapozicioban egy paletta kiemeld-forgato
talalhato, melyet csak tipusvaltaskor kell miikodtetni.

DELTA-TECH MERNOKI IRODA KFT. E-mail: istvan.toth@deltatech.hu
Tervezo: DELTA-TECH GROUP CSAPATA Telefon: +36203913061
Web: www.deltatech.hu

DELTA - BOS-1100 Autdipari 11kW OBC Végszerelosor

A BOS-1100 egy komplex végszerelésor, amely elektromos autéhoz egy 11kW-os fedélzeti
toltéegység (OBC - On-Board Charger) 6sszeszerelését végzi. Kézi, félautomata és teljesen
automata allomasokat integral, és lefedi az 6sszes kritikus muveletet.

Az iparagban elterjedt sorok gyakran merev kialakitasiak, nem képesek kombinalni a
kézi és automatizalt miiveleteket. A BOS-1100 ezzel szemben egy soron beliil integralja a
kézi, félautomata és teljesen automatizalt allomasokat, ami nagyfokt rugalmassagot bizto-
sit. Az automatizalt anyagkezelés jelentésen csokkenti a pazarlast és a hibazas lehetdségét.
Integralt kameras ellenérzés van minden kritikus ponton. A tolt6egységeket 110 °C-on tart-
jaloran at, majd kontrollalt modon visszahtiti 20 °C-ra; ez az anyagok kikeményedéséhez
és szerelhetségéhez sziikséges. A gépsor minden eleme megfelel a szigoru tisztatéri eld-
irasoknak és a kritikus elektrosztatikus kistilés elleni (ESD) kévetelményeknek, garantalva
az érzékeny elektronikai alkatrészek védelmét. RFID és cimkézési rendszer biztositja az
adatok rogzitését és visszakereshetdségét.

A rendszer felépitése modularis, a sor elemei 6nalléan is mikodtethetdk, cserélheték
vagy bévithetdk, igy hosszu tavon rugalmasan alakithat6 az 0j termékgeneraciokhoz.
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DELTA-TECH MERNOKI IRODA KFT.
Tervez6: DELTA-TECH GROUP CSAPATA

E-mail: istvan.toth@deltatech.hu
Telefon: +36203913061

Web: www.deltatech.hu

DPC-220 3D latasvezérelt robotcella tengelyalkatrészek automatizalt feldolgozasahoz

A DPC-220 egy teljesen automatizalt, 3D latasvezérelt robotcella, amely tengelyszeri al-
katrészek intelligens felismerésére, pontos megfogasara és mardgépbe torténd betoltésére
szolgal. A két kiillonboz6 tipi munkadarab, 6mlesztve érkezik. A rendszer a munkadarab
pozicidjat 6nalloan felismeri és kezeli. A kész darabokat automatikusan kihordopalyara
tovabbitja.

A DPC-220 ereje az intelligens 3D bin picking technoldgiaban rejlik. Mig a hagyomanyos
robotrendszerek el6re pozicionalt, vagy fix palettas elrendezésbél dolgoznak, ez a rendszer
az 6mlesztve érkezé tengelyalkatrészeket onalloan felismeri, lokalizalja és precizen meg-
fogja. A robotfejbe integralt 3D kamera valds id6ben pasztazza a raklapot, és minden ciklus-
ban Ujraértelmezi a kornyezetet. Ha egy darabot nem lehet elsére kivenni, a rendszer masik
darabot valaszt, vagy poziciot korrigal.

A DPC-220 egy valos ipari kihivasra sziiletett. A kézi darabkezelés nemesak fizikailag volt
megterhel6 - hiszen az alkatrészek stlya eléri a 7 kg-ot —, hanem hatékonysag szempont-
jabol is komoly hatranyt jelentett. Az intelligens automatizalas nemcsak hatékonysagot
hozott, hanem munkaer6-megtartasi problémara is megoldast jelentett, hiszen korabban
nehéz volt megfelel operatort talalni.

ALPROSYS KFT.
Tervezd: CSAPO ANDRAS, IMREFI BELA, KOVACS ROLAND, NEMETH JOZSEF, NYERGES TAMAS

Elektromos tdltocsatlakozo osszeszereld gépek

A két korasztalos egység eld- és végszereld gépbdl all és villamos autdk toltGesatlakozo-
inak nagy sorozatl, automatizalt osszeszerelését végzi. A két gép miikodéséhez 6sszesen
egy-egy operator sziikséges, akik a nyersanyag be- és a végtermék kipakolasat végzik. Az
egyes allomasok konnyen hozzaférhetdék karbantartas és beallitas céljabol. A gépekben 1évé
8-8 allomas sokféle folyamatot lat el (pl. adagolas, hegesztés, diszpenzalas, csavarozas, mé-
rés, lézergravirozas).

Az autdipar mindségbiztositasi elvarasai és visszakovethetGségi kovetelményei miatt a
gyartasi és Osszeszerelési folyamatok a lehetd legmagasabb automatizaltsagi és ellen6rzési
lehetdségekkel kell, hogy megvalosuljanak. Az autoipar atallasa az elektromos jarmuvekre
megkoveteli, hogy az ehhez sziikséges alkatrész gyarto berendezések tervezése mar a ter-
méktervezés kezdeti szakaszaban elkezdddjon és kialakitasuk kelléen rugalmas legyen a
termék folyamatos valtozasanak kovetéséhez.

A berendezés teljesfokt automatizaltsag mellett képes tobb kiilonboz6 terméktipus gyar-
tasara, automatikus (bizonyos tipus esetén paletta cserés) atallassal. Kevés operatorral, sta-
bilan, révid ciklusid6vel (20 sec) miikodd gép volt az igény, ami megfelel az autdiparban 1évé
kritériumoknak.

SV-MACHINES KFT.
Tervezd: SIMON ANDRAS

Fényszoro csavarozo allomas

A fényszord automata csavarozo allomas az alapanyagok kézi behelyezését kovetéen
beolvassa az alkatrészeken feltiintetett kodokat. Ezutan a szervo egységeken elhelyezett
csavarhuzoval automata csavarozas torténik, majd az tilékbdl a termék kivétel szintén au-
tomatikus.

A gép kialakitasanal és felépitésénél a megrendeld elirasait kellett kovetni, igy ennél a
projektnél a tervez6i szabadsag hattérbe szorult.

A berendezés létrehozasanak indoka a vevdi lehivas novekedése volt, aktualitasat egy j
tipust termék bevezetése adta.
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JONAP PETER E.V - BAJCSYGEP E-mail: iroda@bajcsygep.hu
Tervezd: JONAP PETER, PESZEKI MIHALY Telefon: +36209592239

Web: -

HV kabelkoteg elokészitd félautomata célgép

A gép elektromos aut6 nagyfesziiltségli kabelkéteg el6készitésére szolgal félautomata
modon. A gépben 2 db termékspecifikus, gyorscserélhet6 talca van, ahol a csatlakozok,
gumigyirik, roppantogyirik kapnak helyet. A komponensek behelyezése utan indul az
automata folyamat. A forgoasztal forditasa utan a gép betolja a kabelt a csatlakozokba és a
szétnyitott gumigytirtikbe. A megfelel6 kabel betolasi hosszt szervomotorok biztositjak for-
gojelados ellendrzéssel. Ezt koveti a kabel elvagasa, és az igy el6készitett kabelek kicstsz-
nak egy ladaba, amit tovabb szallitanak szerelésre. Az operator felvaltva tolti a két talcat,
optimalizalva a ciklusidGt. A gép a cserélhet6 talcak és kabel bevezetd csovek miatt barmi-
lyen termék gyartasara alkalmas 2,1 méter hosszig és 120 mm? kabelkeresztmetszetig.

A gép komplex megoldast nyujt a kabelkoteg eldszerelésére, nines sziikség standard ka-
belvago gépre, és szerel6falra sem. Egyszersiti a logisztikat, és optimalizalja a ciklusid6t.
A felhasznal6 szabadon valtoztathatja a kabel el6tolas hosszat, és kiilonféle recepteket tud
létrehozni a programban. A cserélhet6 termékfogado talcaknak koszonhetéen percek alatt
at lehet allni egy masik termék gyartasara.

ALPROSYS KFT. E-mail: csaba.jahn@alprosys.hu
Tervezd: BOROCZ DAVID, FARKAS FERENC, KOVACS ROLAND, NYERGES TAMAS, NEMETH JOZSEF, Telefon: +36305308295
PASZTOR BENCE, PINTER ROBIN Web: www.alprosys.hu/projekt/inverter-szerelo-sor

Inverter szereld gyartosor

A gép feladata autoipari inverterek nagy sorozatu, automatizalt 6sszeszerelése és mingsé-
gellendrzése, teljes korid adatgyijtés és visszakovethetdség mellett.

A gép fejlesztését a jarmtiparban tapasztalhato névekvé automatizalasi és minéségbizto-
sitasi elvarasok hivtak életre. Az inverterek kulesfontossagu alkatrészei az elektromos vagy
hibrid meghajtast jarmtiveknek. Ez hatarozza meg a névekvé mennyiségi igényeket. Mas
oldalrdl gyartasuknal elengedhetetlen a kivalo mindség, a hibamentes szerelés, és a folya-
mat teljes nyomon kévethetdsége.

A hagyomanyos, félautomata megoldasok nem tudtak megfelel6en kezelni a névekvé da-
rabszam igényeket, a valtozo vevéi elvarasokat. Ez a berendezés képes gyorsan és precizen
Osszeszerelni invertereket, mikozben valds ideji minéségellendrzést és adatgyijtést végez
(MES). fgy nd a gyartasi hatékonysag, és biztosithaté az autéiparban elvart dllandé, magas
szinvonal.

A gép killonlegessége komplexitasaban és magas foku automatizaltsagaban all. A szereld-
sor tervezése és teljes kori megvalositasa hazai szakembergarda kozremiikodésével, hely-
ben tortént.

CELGEPCNC-TECH KFT. E-mail: celgepcnc.vi@gmail.com
Tervez: VARGA ISTVAN Telefon: +36308397984
Web: www.celgepcnc.hu

Kontroll lampak szerelése és ellendrzése

A két egylitt palyazo célgép hasonlo feladatot lat el: két eltérd kialakitast auto-miiszerfal-
ba visszajelzé lampak beszerelését és ellendrzését végzik.

Az alkatrészeket pneumatikus mozgatasu linearis szanok szallitjak a munkafolyamatok-
hoz. A f6bb munkafazisok:

« Az elsé pozicidban az operator behelyezi (a folyamat végén kiveszi) a késziilékbe a
szerelendé alkatrészeket és becsukja az ajtot.

« A masodik pozicioban torténik a szerelés. Pneumatikus hengerek segitségével
mozgatjuk a fényvezetd (light guide) elemeket a kivant pozicidba.

« A harmadik pozicioban keriil sor az ellenérzésre. Az ellenérzés Keyence GT2 tipust
mikronos pontossagu mér6 palcakkal torténik.

A folyamatot adatgyUjtéssel osszekotott PLC vezérelés iranyitja.

A gépek adott alkatrészekhez késziiltek. Olyan munkafolyamatot és ellenérzést végeznek,
amelyek manualisan nem, vagy csak nehezen lennének elvégezhetdk.
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ALPROSYS KFT.
Tervezd: BOROCZ DAVID, FARKAS FERENC, NAGY ISTVAN, KIRSCHNER KONRAD, KOVACS ROLAND,

PINTER ROBIN, TOTH BALAZS

E-mail: csaba.jahn@alprosys.hu
Telefon: +36305308295
Web: www.alprosys.hu

Kozponti kijelz6 egység - kameratarto dsszeszereld gép

A gép feladata prémium autdk kozponti kijelz6 egységének nagy sorozatu, automatizalt
oOsszeszerelése, teljes kori adatgyUjtéssel és visszakovethetGséggel. A gép kiilonleges szak-
mai értéke abban is all, hogy Magyarorszagon ritka egy ilyen komplexitast és ilyen magas
automatizaltsagi szintet képvisel célgép tervezése és teljes korti megvaldsitasa. Jol példaz-
za, hogy a magyar ipari innovacio képes vilagszinvonalti megoldasokat létrehozni.

Napjainkban a minél nagyobb és egyedibb kozponti multimédias egység jellemzi a prémi-
um kategorias jarmuveket. A gyartasi és osszeszerelési folyamatokat a lehetd legmagasabb
automatizaltsag és ellenGrizhetéség mellett kell megvalositani. A multimédia egység mo-
dositasa sokkal kisebb rizikoval jar, mint egy jarmubiztonsagért felelds egységé, ezért élet-
ciklusuk is révidebb. A gyarto és osszeszereld gépek tervezésénél fel kell késziilni minden
lehetséges konstrukeios modositasra, tovabbi terméktipusokra.

A berendezés teljesfoku automatizaltsag mellett képes tobb kiilonb6z6 terméktipus gyar-
tasara, melyek nemesak konstrukcioikban, de méretben is jelentésen eltérnek. Mindezt
ugy, hogy a tipusok kozotti atallas 20 perc alatt megvalosithato és a gyartas szenzorokkal,
kamerakkal teljes mértékben ellenérzott.

FRIMO Innovative Technologies Hungary Kft.
Tervezg: SZULEK GABOR BALOGH PETER ANKA ZOLTAN KADLECSIK ROLAND

E-mail: kovacs.zs@frimo.com
Telefon: +36301476510
Web: www.frimo.com/en

Modularis szereld és ellendrzdsor autdipari Iokharitokhoz

A modularis felépitésii rendszer kiilonb6z6 autolokharitok nagy hatékonysagu 6sszesze-
relését és minGségellendrzését teszi lehetévé. A gyartosor egymashoz illeszthetd cellakbol
épl fel, ezek szama rugalmasan alakithat6 a kivant gyartasi kapacitas és a termékvariaciok
szerint.

A folyamat a primer cellaban kezdddik, ahol az operator a 16kharitot a palettara rogziti,
majd elinditja az automatikus léptetést. A paletta minden cellaban megall, az operatorok
pedig elvégzik az el6irt szerelési miiveleteket, és nyugtazzak azok befejezését. A cellakban
alkalmazott intelligens alatamaszto egységek automatikusan illeszkednek a lokharito for-
majahoz. Az ellen6rzés minden cellaban elvégezhet6, mig a gyartosor végén egy kollabora-
tiv robot végzi el a funkcionalis tesztelést.

Az elterjedt ipari gyakorlat szerint a szerelést és ellen6rzést egyedi kialakitast alloma-
sokon végzik. Ezzel szemben ez a rendszer modularis, b6vithet6 és tjraprogramozhato,
igy tobbféle 16kharito tipus kiszolgalasara alkalmas a gyartosoron beliil, minimalis atallasi
idGvel és tobbletkoltség nélkiil. Az autéipari gyartok egyre szélesebb modellvalasztéka, a
rovidebb termékciklusok és a gyors piaci reakeid iranti igény indokolta a flexibilis és Gjra-
konfiguralhato rendszert kifejlesztését.

REVO-TEC GEPIPARI KFT.
Tervez6: FEJES FABIO

Sont csatlakozo szereld berendezés

A gép egy, az elektromos jarmivekben hasznalatos sont csatlakozo terminal szerelését
végzi teljesen automatizaltan, a haz manualisan torténd késziilékbe helyezése utan. A sze-
relési és ellenérzési folyamat teljesen automatizalt, a csatlakozo terminalok el6készitésére

A berendezés egy korasztalos alapkoncepciora épiilt, ahol az els6 munkahelyen torténik
a csatlakozo haz késziilékbe helyezése. Ez az egyetlen operatori feladat. Ezt kovetGen a
korasztal tovabbi allomasain keriil sor a szerelési és ellen6rzési feladatokra. A masodik al-
lasban a terminal csatlakozokat egy szervoprés a megfeleld pozicioban benyomja a hazba. A
harmadik allasban megy végbe a bepréselt csatlakozok automatizalt elektromos vizsgalata.
A negyedik allasban az elkésziilt darabot egy manipulator kiveszi a korasztal késziilékébdl,
majd a j6 vagy a rossz termék tarolasara kialakitott tarolo rekeszbe helyezi. Ezt kovetéen a
mar az tires késziilék visszakeriil a betoltési pozicioba.

A berendezés elektromos jarmiivek alkatrészei irant novekvé igény kielégitésére hivatott.
A csatlakozo szerelési ciklusideje kevesebb, mint 6 masodpere, ami manuélis szereléssel
nem lenne kivitelezhetd.
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FRIMO INNOVATIVE TECHNOLOGIES HUNGARY KFT. E-mail: kovacs.zs@frimo.com
Tervezd: SCHNEIDER ROBERT, KOVACS GABOR, SZABO LASZLO, KADLECSIK ROLAND, Telefon: +36301476510

BALOGH PETER Web: www.frimo.com/en

Tetokarpit peremezo gép

A berendezés kétféle hosszlisagu tetékarpit esetén végzi el a gépkocsi napfénytet6 koriili
szovetrészének automatikus visszaperemezését. Az operator a kezelGpulton kivalasztja a
gyartando tet6karpit tipusat, a gép pedig automatikusan atvalt a sziikséges beallitasokra. A
szovettel ellatott, a belsé ablakrésznél el6zetesen korbevagott tetékarpitot az operator he-
lyezi a gép iilékébe. Egy ipari robot ragasztoanyagot visz fel a szovet és a tet6karpit érintkezd
feliiletére. A visszaperemez6 egységek a szovetet behajtjak, majd rapréselik a tetkarpit ha-
toldalara. A ragaszto térhalésodéasa utan a peremez6 egységek automatikusan visszatérnek
alaphelyzetiikbe.

A berendezés egyik legnagyobb elénye a kiilonb6zé hossztisagu tetdkarpit tipusok kozotti
automatikus atallas. Mig a korabbi ipari gyakorlat szerint minden termékvaltozathoz kiilon
gépre volt sziikség, ez a rendszer egyetlen berendezésen beliil képes kezelni a két kiilonbo-
z6 méretl karpit tipust.

A megoldas nemesak jelent6s gyartohely- és koltségmegtakaritast eredményez, hanem a
gyartasi rugalmassagot is noveli. Valasz az ipar azon igényére, hogy egy berendezés minél
tobb termékvaltozat gyartasara legyen alkalmas, a lehet6 legrovidebb atallasi idével, embe-
ri beavatkozas nélkiil.

FRIMO INNOVATIVE TECHNOLOGIES HUNGARY KFT. E-mail: kovacs.zs@frimo.com
Tervezd: SCHNEIDER ROBERT, SZOKE FERENC, ANKA ZOLTAN, KADLECSIK ROLAND, KOHL MATE Telefon: +36301476510
Web: www.frimo.com/en

Univerzalis ultrahangos hegeszto gép lokharitokhoz

Az univerzalis robotcella négyféle autolokharitoba épiil belsé merevitGelemek ultrahan-
gos hegesztésére alkalmas, kiemelkedGen rovid ciklusidével. A 16kharitot és a behegeszten-
dé alkatrészeket az operator manualisan helyezi be, majd az automata ciklus inditasaval a
rendszer operatori beavatkozas nélkiil, a masik allasban végrehajtja a hegesztési folyama-
tot. Mikozben a robotok elvégzik a hegesztési miiveleteket, az operator a masik oldalon aka-
dalytalanul eltavolithatja a készterméket, és el6készitheti a kovetkez6 gyartasi ciklushoz
szlikséges alkatrészeket.

A termékvaltozatnak megfelelGen az tilékek félautomata modon, rovid id6 alatt cserélhe-
t6k egy kiils6 tarolobol. A robotcella hat kiillonb6z6 hegesztéfejjel szerelhet6 fel, amelyeket
a robotok automatikusan képesek cserélni a gyartasi igényeknek megfelelGen. A cellat a
nagyfoku rugalmassag és automatizaltsag, a minimalis allasidd, a gyors és hatékony mun-
kafolyamat, a felhasznalobarat kialakitas jellemzi. A beépitett folyamatellenérzés valos
id6ben figyeli a hegesztési paramétereket és automatikusan korrigalja az eltéréseket. Adat-
gyljtés biztositja a gyartas dokumentalasat.

Arobotcella lehet6vé teszi a négyféle termék kiszolgalasat egyetlen, rugalmas és 6nbealld
rendszerrel.

FRIMO INNOVATIVE TECHNOLOGIES HUNGARY KFT. E-mail: kovacs.zs@frimo.com
Tervezd: SCHNEIDER ROBERT, SZOKE FERENC, ANKA ZOLTAN, KADLECSIK ROLAND, KOHL MATE Telefon: +36301476510
Web: www.frimo.com/en

Univerzalis ultrahangos hegeszt6 robotcella korasztallal

Arobotcella kétféle autd lokharito beépiild belsé merevitéelemeinek ultrahangos hegesz-
tésére alkalmas. A berendezés automatikusan a megfelel6 pozicioba forgatja az iilékeket.
A lokharito és az alkatrészek elhelyezése manualis. A kézi rogzit6elemek aktivalasa utan
elvégezhetdk a tipus-specifikus szerelési mtiveletek. Félautomata kézi csavarozogép all
rendelkezésre, mig a klipszek és lemezanyak beépitése kézi segédeszkozokkel torténik. A
radarszenzorok tartok rogzitéséhez a FRIMO altal fejlesztett specialis, csapos rogzit6rend-
szer hasznalhato.

A kameras ellen6rzés utan, az automatikus ciklus elinditasaval a berendezés atforditja
a munkaasztalt, és végrehajtja az ultrahangos hegesztést. A robotcella robotjai cserélheté
ultrahangos hegesztéfejjel vannak felszerelve. Mikozben a robotok hegesztenek, az ope-
rator a masik oldalon eltavolitja a készterméket, el6késziti a kovetkezd gyartasi ciklushoz
sziikséges alkatrészeket és elvégzi a sziikséges szerelési feladatokat.

Ajarmuipari beszallitok elvarjak a termékvaltozat gyors, hatékony és rugalmas gyartasat,
amit a cella a manualis és automata miveletek j6 6sszehangolasaval biztosit.
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CONVALEN TEAM KFT. E-mail: csaba.gyozo@convalen.com
Tervezé: SOOS LASZLO, BALLA ZOLTAN Telefon: +36304844549

Web: www.convalen.com

Vizzaro kabelprés

A berendezés kabelek nagyfrekvencias csatlakozoval torténd kiszerelésére szolgal. A dol-
g0z0 az eldszerelt kabelt (a csatlakozo a kabelre van krimpelve) a hazzal egyiitt behelyezi,
majd a biztonsagi fedél lecsukasaval indit. A gép bepattintja a hazba a szerelt kabel csatla-
kozojat, méréssel ellendrzi a csatlakozo pozicidjat, majd bepréseli a szilikon tomitégytrit.
A nyomasellen6rzé egység tulnyomassal méri a tomorzarast. A gép hényomtatoval jeloli a
kabelt, majd a dolgozo kiveheti azt.

Ha barmelyik méret nem megfelel6 (és a beépitett javitasi ciklusok sem jarnak sikerrel),
a kijelz6n selejt felirat jelenik meg, csak RFID kartya hasznalataval nyithato a fedél, és a
zsilipelt selejtledobo hasznalata utan folytathat a munka.

A gép kompakt, asztali méret(i. A mérés referencia értékei és tiirései az érinté-kijelz6n
allithatok. Osszekapesolhat6 a vallalatiranyitasi rendszerrel. Az utolsé 50 darab értékeit a
gép tarolja, azok letolthetdk.

A tobb generacios fejlesztés soran a kézi préselést eldszor a gépesités valtotta fel, még
geometriai ellenérzés nélkiil. Ennél a berendezésnél jelent meg geometriai ellendrzés, a to-
morzaras ellendrzése, a megfeleldség jelolése, a selejtkezelés és a kommunikacio a gyartasi
rendszerrel.

A BUDAPESTI IRODANKBA VARUNK ACHEMPLEXHEZ °7"

STABILITAS,
KONCENTRACIO
ONALLOSAG,

LENYEGLATAS CHEMPLEXHU



Koszonto

Szakmai szovetségként a tagjaink érdekében
minden lehetGséget megragadunk arra, hogy fel-
hivjuk a figyelmet a magyarorszagi élelmiszergyar-
tok tudatos, dsszehangolt segitésének fontossaga-

ELELMISZERIPARI GEPEK

hogy be tudjuk hozni a nemzetkézi versenytar-
sakkal szembeni hatranyunkat, nagyon sokat kell
javulnunk a termelési technologiak terén is. A
piaccserzéshez, de mar a versenyben maradashoz
is elengedhetetlen a modern termelés, azon beliil
pedig a korszerd, hatékony és a digitalis vilagba
illeszked§ gép- és eszkozallomany. Ma még ezen a
teriileten is le vannak maradva az atlagos magyar
élelmiszergyarto vallalkozasok, kevés a kivétel,
ahol a legmodernebb berendezésekkel tudnak ter-
melni.

A MICN keretében ezt a technoldgia elérelépést
lehet segiteni azaltal, hogy az élelmiszeriparban
is alkalmazhat6d gépek gyart6i megismerkednek
iparagunk sajatossagaival, aktualis kihivasaival
és a sziikséges elvarasokkal is. Sajatos iparagnak
tekinthet6 az élelmiszerfeldolgozas, azaltal, hogy
amezdgazdasag és a klasszikus ipar kozott helyez-
kediink el, hiszen él6 alapanyagokkal dolgozunk,
élelmiszereket készitiink. Egyre inkabb meghata-
rozo lesz, hogy egy élelmiszergyarto a lehetdségei

mert nincs mar helye a legkisebb hatékonytalan-
sagnak, vagy mindéségi ingadozasnak se a mai piaci
versenyben.

Tavaly keriiltiink be el6szor az ipari célgép nagy-
dij vonzaskorébe, és rogton éreztiik, hogy itt a he-
lytink. A MICN keretében szamos otlet keriil el6, a
tagjaink 4j gépeket, (ij lehetdségeket ismerhetnek
meg, illetve az élelmiszeripar fel6l hasznos inputo-
kat tudunk hozni azon gépgyartoknak, akik esetleg
meég nem rutinosak ebben a szektorban.

Izgalommal varom az idei Magyar Ipari Célgép
Nagydijat, ahol majd a Gépész Szalonban nem csak
professzionalis  gondolatébreszté eléadasokra,
hanem tartalmas szakmai beszélgetésekre is sza-
mitok!

Voros Attila

Felelds Elelmiszergydrtok Szovetsége
ligyvezetd igazgato

int elérhetd 1 dernebb gépekkel gyart:
ra. A kozponti szabalyzokon tul, azonban ahhoz, szerint elerneto legmodernebb gepeikel gyartson,

GYOROK KFT.
Tervez6: AMPOVICS ZSOLT

E-mail: gyorok.zsolt@gyorokkft.hu
Telefon: +36306826502
Web: www.gyorokgep.hu

AMP0 1000, 1000 liter/dra kapacitasi injektoros szédagép

A teljesen automata szaturalogép megfeleléen hiitott ivoviz szén-dioxiddal torténé dusi-
tasara és palackozasara alkalmas.

A gép kompakt kiviteldi, 6nallo egységként miikodik, amelyhez napi tartaly és letolt6pult
csatlakoztathato. Innovativ megoldasai levet6vé teszik a hatékony szaturalast, a pontos nyo-
masszabalyozast és a biztonsagos, hosszu tavua tizemeltetést.

Lényeges a gép automata miikodése, a berendezés 6nalloan végzi el a szén-dioxiddal valo
telitést és a toltést. Emellett magas a CO2 telitettséget és a stabil minGséget biztosit, ezekrél
az AMPO 260-1 tipusu injektor és a forgo szivattyu gondoskodik.

Egyre nagyobb érdekl6dés van a szodaviz kornyezetbarat és hatékony eléallitasara. A szo6-
dagép lehetdvé teszi a nagy hatékonysagu és szabalyozott szodaviz gyartast.

MECHATROENGINEERING KFT.
Tervezd: MECHATROENGINEERING KFT. MERNOKSEG

E-mail: info@mechatroengineering.com
Telefon: +36204413423

Web: www.mechatroengineering.hu

Automata pohar mindségellendrz6 gépsor

A projekt egy olyan egyedi, teljesen automata gépsor tervezése volt, ami kiilonb6z6 tipu-
su, mintazatu és méretd poharak mosas utani kiils6 és bels6 mindségellendérzését képes
elvégezni gépi latas technologiajat hasznalva. A gépsor itemenként a mosogépbdl érkezé
hat darab poharat képes fogadni. Valyus palyan tovabbitja a poharakat az elsé mindségel-
lendrz6 allomashoz, ahol a poharakat 360° kortlforgatva a kiilsé palast mindségellenérze
és mintafelismerése fut le. A poharak ezutan keriilnek a belsé mindségellenérzést végz6
kameras palyaszegmensbe. A két vizsgalat utan automata dontés sziiletik a poharak meg-
felel6ségérdl (kare, repedés, kosz detektalas), nem megfelelés esetén a selejttaroloba keriil-
nek. A megfelelt poharak tovabbhaladnak a levalogat6 szegmensbe, ahol a kiilsé mintazat
alapjan kiilonb6z6 dedikalt ladakba keriilnek.

A gép tervezését az emberi hibafaktor kizarasa és a munkaerd kihasznalas optimalizalasa
indokolta. A monoton, nagy volument anyagarammal jaré minGségellenérzé munkat az au-
tomata mingségellendrz6 gépsor képes a leghatékonyabban elvégezni.

A berendezés egyedi, nem ismert az iparban hasonléan komplex, teljesen automata
anyagtovabbito és mindségellen6rzd gépsort.
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METRISOFT MERLEGGYARTO KFT.
Tervezd: GYOMRO-MOLNAR IMRE, KENEZ BALAZS, ZSOLNAI ISTVAN

Automata zsakold és palettazo rendszer

Az automata zsaktolté gép ipari kornyezetben, nagy hatékonysaggal tolti zsakokba az
Omlesztett arukat tomeg alapjan. A rendszer preciz mérlegeléssel és gyors toltési ciklussal
mikodik, minimalizalva az emberi beavatkozast. Alkalmas por, granulatum vagy szemcsés
anyagok kezelésére.

A robotos palettazo gép ipari robotkar segitségével automatikusan, elére beprogramozott
minta szerint pakolja a megtoltott zsakokat vagy dobozokat raklapra. A rendszer rugalmas,
gyors és pontos, noveli a termelékenységet, mikozben csokkenti a fizikai munkaterhelést és
az anyagmozgatasi hibakat. F6 jellemzéje, hogy a termék térfogatvaltozasahoz igazodva mo-
dositja a palettazasi poziciokat.

Az automata foliazo gép a raklapra helyezett termékeket korbe tekeri nyGjthato foliaval,
biztositva a szallitas és tarolas kozbeni stabilitast. A gép automatikusan felismeri a raklap
méretét és formajat, és a sziikséges rétegszam szerint végzi a csomagolast, id6- és anyagta-
karékosan.

A harom gép egyiitt olyan egységet képez, ami jol szolgalja a hatékonysag novelését, az €16-
munka kivaltasat, az aru biztonsagat és mindségmegérzését.

MAGANSZEMELYEK
Tervezd: MATYAS JOZSEF, TAKACS ERIK

Digitalis szintmérd és kapcsolo

A rendszer digitalis mérést és kapcsolast valosit meg, 6sszekotheté szamjegyvezérléses
egységgel és/vagy laptoppal. RCL cenzor impulzus modulélt jele vezérli a laptopot, amely
fiiggvényt jelenit meg és kapcsolo jelet ad.

Az eszkoz tobbek kozott a gabonataroloban 1évé gabona szintjének szamitogépes ellendr-
z6 mérését, a mért eredmények (toltottségi szint, nedvességtartalon) szamitogépes kijelzé-
sét, és az erre alapozott vezérlést (pl. a keverési utasitas kiadasat) valosithatja meg. Fejlett
digitalis technikat alkalmaz, hasznalataval okos tartaly, okos cs6vezeték, okos nyomaskap-
csold és/vagy szabalyozo, okos hosszisag mérd rendszer létesithetd, de alkalmas példaul
ipari, vagy orvosi mérdérendszerekhez is. Tagabb értelemben a mechanikus kapesolo elekt-
ronikus megfelelGje.

DANTOM KFT.
Tervezd: BUS DANIEL

DT-SA-90 félautomata sajtos rud készito gép

A DT-SA-90 egy félautomata mikodést ipari gép, amely 0j szintre emeli a klasszikus saj-
tos rud gyartasat. A magyar gasztronomia egyik legismertebb sos siiteményét ipari mennyi-
ségben, gazdasagosan és hatékonyan lehet eléallitani, a hagyomanyos kézmiives mindség
megtartasaval.

A gép kifejlesztésének f6 célja az volt, hogy egy idGigényes és nagy munkaerd-igényti folya-
matot automatizaljunk anélkiil, hogy a termék mindgsége sériilne. Mig korabban 20 ember
munkaja kellett napi 100-150 kg siitemény elkészitéséhez, ma ezt a mennyiséget 2-3 f6 1,5
ora alatt képes eléallitani a DT-SA-90 segitségével.

A DT-SA-90 teljes mértékben a hazai mérnoki tervezés és gyartas eredménye. A tésztaada-
golastol a szeletelésen és kenésen at egészen a siit6talcara helyezésig minden munkafolya-
matot precizen, megbizhatoan lat el. Kezelése egyszer(, betanitast nem igényel. Kompakt
meéretd, kisebb tizemekbe is konnyen beilleszthets. Mas ipari gépek gyakran teljesen au-
tomatizalt, sorozatgyartasra optimalizalt folyamatokat alkalmaznak, amelyeknél a termék
minGsége eltérhet a megszokott hazi valtozattol. A DT-SA-90 esetében a munkafolyamatok
gépesitése kizarolag a hatékonysagot noveli, mikozben az eredeti, hazias izvilag és allag val-
tozatlan marad.
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DANTOM KFT. E-mail: bus.daniel@dantom.hu
Tervezé: BUS DANIEL Telefon: +36209513095

Web: www.dantom.hu/dt-u500-univerzalis-tesztaszeletelo.html

DT-U500 Univerzalis tésztaszeleteld

Akorszerd tésztaszeleteld gépek egyik legfontosabb jellemzéje, hogy egyszertien kezelhe-
t6k, gazdasagosan tizemeltethetdk, és rovid id6 alatt nagy mennyiségii, valtozatos tésztati-
pus feldolgozasara alkalmasak.

A bemutatott, sajat fejlesztésti univerzalis tésztaszeletel6 gép a legfrissebb ipari elvara-
sok mentén keriilt megtervezésre. 11 kiillonb6z6 adapter érheté el, igy 11 féle tésztafajta
szeletelésére alkalmas a cérnametélttél a csipkés csuszatésztaig. Az adapter kinalat folya-
matosan béviil. A gép két szeletel6 egységgel rendelkezik, melyek tizemeltethet6k egymas-
tol fiiggetleniil (szimpla izemmodban), vagy szinkronban (iker tizemmodban) is. Ennek
koszonhetGen a gép kapacitasa 6ranként minimum 250 kg, maximum akar 550 kg tészta
feldolgozasat biztositja.

A rendszer teljes mértékben szamitogép-vezérelt, igy mikodése 6sszehangolhato a kap-
csolddo kiszolgalo egységekkel. Modularis felépitése és adapter rendszere tobbféle termék
eldallitasare teszi alkalmassa, ami a késztermék gyarto szamara piaci rugalmassagot bizto-
sit. Kettds szeleteld rendszer (szimpla / iker izemmod) alkalmassa teszi az atlagostdl a nagy
mennyiségi igények kiszolgalasara is, ami szintén noveli a gyarté rugalmassagat. Modern,
essztétikus megjelenése révén hozzajarulhat a termék imidzséhez.

VARGA KREAT{V MERNOKI IRODA KFT. E-mail: varga.tibor@vargakreativ.hu
Tervez6: VARGA TIBOR Telefon: +36305178941
Web: www.vargakreativ.hu

Forrasviz energetizalo késziilék

A berendezés emberi fogyasztasra szant, kereskedelmi mennyiség(i energetizalt forrasviz
eléallitasara, a forrasviz atfolyasos rendszer(i utokezelésére szolgal. A gép egy rozsdamen-
tes anyagbol hegesztett tartaly, melybe négy darab specialis kovet helyeztek el a megrendeld
altal meghatarozott, megfeleld elrendezéssel. Ennek eredményeképpen a ra aramlo viz tel-
jes egészében atjarja a koveket.

A gép vezérl szekrénye a viz hGmérésékletét, nyomasat és az atfolyo viz mennyiségét méri.
A kovek hatso megvilagitasa vizualis élményt nyujt.

A masodik generacios berendezés a Harmonia viz el6allitoja (https://harmoniaviz.hu/)
felkérésére késziilt, a megrendelG igényeire szabva.

KORAX GEPGYAR KFT. E-mail: tecsis@koraxsolar.com
Tervezd: KORAX GEPGYAR KFT. Telefon: +36204685925

Web: www.korax.hu

KORAX Ladamosé

A berendezés az élelmiszeriparban hasznalatos 600x400 mm-es alapteriileti E2-es M10-
es M20-as (maximum 230 mm magas) rekeszek gépi Gton torténd tisztitasat végzi.

A dolgozo a koszos ladakat a berendezés elején kialakitott bead6 asztalrészre egyesével,
kézzel elhelyezi, ahonnan a berendezés automatikusan, PLC vezérlésii gépi mozgatassal to-
vabbszallitja azokat. Van lehet6ség a ladak mosogépbe valo bejuttatasanak gépi modjara is,
mely altalaban egy kiegészité rahordo szallitopalyat igényel. A mozgatas sebessége fokozat-
mentesen allithat6 az igényelt kapacitasnak megfeleléen. A megtisztitott ladak a berende-
zés masik végén jonnek ki, ahonnan azokat kézi vagy gépi maodon el kell tavolitani.

A gép modularis felépitést, ladak tisztitasa hat fazisban térténik, mely az alabbi egymas
utan beépitett egységek segitségével valosul meg: elémosas, cimkemosas, két fazisban vegy-
szeres f6mosas, oblités, lefuvato. A berendezés teljes egészében rozsdamentes acélbol ké-
szilt.

A berendezés kifejlesztésének célja a tisztitasi munkafolyamat idGigényének csokkenté-
se, a munka megkonnyitése volt, szem el6tt tartva a higiéniai eldirasokat.
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SOMAPAK KFT.
Tervezd: ARMBRUSZT ADRIAN, GOLLENY AKOS

Nagyteljesitményii kiszereldsor

A megrendeld igényének megfelelGen tervezett, gyartott és iizembe helyezett berendezés
egy minimum 4000 flakon/6ra teljesitmény(i gytimolesszorp kiszerelGsor. A gép kétféle,
500 ml és 1000 ml toltettérfogatu flakon kezelésére alkalmas.

A rendszer tobb gépegységbdl all. A karusszel rendszert t6lt6gép a beadagolt flakonokat
atoltfej ala pozicionalja, ahol a dozishenger a tartalybol felszivja és bet6lti a kivant mennyi-
ségli szorpot. A feltoltott flakonok ezt kovetéen atkeriilnek a zarogépre. A szintén karusszel
rendszer( zarogép a flakonokhoz beadagolja a zarokupakokat és elvégzi a flakon lezarasat.
A kovetkez6 mivelet a kameras ellendrzés és a flakonok rendezése. A kétféle flakon kozti
atallas atszerelést igényel. A technologiai paraméterek beallitasa és ellendrzése képerny6n
torténik.

A megrendeld erdsen megnovekedett rendelésallomanyat mar nem lehetett félautoma-
tikus, alacsony kibocsajtasi volumend kiszereléssel megvalositani. A megrendeld igénye a
toltési teljesitményen tul az allando napi 10 oras gépilizem, a kiszamithato és hossza tavon
tervezhetd stabil kibocsatas biztositasa volt. Eddig nem ismert ilyen teljesitményti és mi-
szaki szinvonalt kiszerelGsor tervezése, gyartasa és tizembe allitasa Magyarorszagon.

ROBERTO WELDING, RAJTIK ROBERT FERENC E.V.
Tervezd: RAJTIK ROBERT FERENC

RWDL-1000

Az élelmiszeripari munkafolyamatok megkonnyitése kivanta meg egy, az RWSM-1500
z6ldség-gylimolesmosoval kompatibilis ipari daralo kifejlesztését. Az RWDL-1000 az ipari
felhasznalasi célokat szolgalja, nem csonthéjas gyiimolesok és zoldségek pasztérozés el6tti
daralasarval. Atlagosan 1000 kilogramm zoldség vagy gyiiméles daralasat képes elvégezni
orankeént, fajtatol és az adagolastol fiiggden. A gép konnyen kezelhet6 és konnyen tisztitha-
to, CE és EK megfelel6ségi bizonyitvannyal is rendelkezik.

Az RWDL-1000 zoldség- és gytimolesdaralo egyedi muszaki paraméterekkel is megren-
delhet6. Tartossaga okan az RWDL-1000 beszerzése hosszabb tavon jelenthet megoldast az
iigyfeleknek. Kompatibilis az RWSM-1500 zoldség-gyiimolesmosoval, vagy egybeépithetd
azzal, RWMD-1500 tipusjelzéssel rendelhet6. Kompatibilis tovabba az RWM-600 gytiméles-
magozo és passzirozo géppel is.

Ipari teljesitmény(i zoldség- és gytimolesdaralo gépeknél gyakrabban el6fordulo problé-
ma anagy terhelésbdl adodoa korai elhasznalodas, 1-2 szezon utan komolyabb karbantartas
vagy javitas sziikséges a megfelelé6 miikodés és teljesitmény fenntartasa érdekében. A gép
tervezésekor egyik f6 szempont volt, hogy a daralé sokaig, szinte gond nélkiil izemeljen,
mikozben a kezelése, tisztitasa nagyon egyszera.

ROBERTO WELDING, RAJTIK ROBERT FERENC E.V.
Tervezd: RAJTIK ROBERT FERENC

RWKM-1000

Az élelmiszeripar igénye hivta életre az RWKM-1000 ipari z6ldség- és gyiimolesmosot.
Kovetelmény a gyors és hatékony munkafolyamat biztositasa, a gépek konnyti kezelhetd-
sége, kedvez6 beszerzési ar mellet. Az RWKM-1000 ezeknek az igényeknek a kielégitésére
késziilt.

A gép gyiimolesok és zoldségek 4 lépesés mosasra alkalmas. Atlagosan 1000 kilogramm
termény moshato vele 6ranként, a gyiimoles vagy zoldség méretétdl és adagolasatol fiiggs-
en. Vizrendszere halozatrol és onmagaban is miikodik. Vezetékes vizzel folyamatos tiszta
vizes mosasra hasznalhat6. Ha utolagos mosas, esetleg adalékanyag hasznalata sziikséges
a szinmegGrzéshez, a gép a moso6 kadba feltoltott vizet forgatja. Ha a mosas utan daralas
kovetkezik, az RWMD-1500-hoz hasonl6an ez a moso is hasznalhato a daraldval egyiitt.

Frekvenciavalto szabalyozza a felhordo szalag sebességét. Mobilis, de a kerekei fixalhatok,
hasznalata biztonsagos. Kompatibilis az RWVA zoldség- és gylimolesvalogato asztallal. CE
és EK megfelel6ségi bizonylattal rendelkezik. Egyedi miszaki paraméterekkel is megren-
delhet6. A gépesalad tobbi tagjahoz hasonloan ezt a gépet is a hosszu élettartam, az egysze-
ri kezelhetGség és tisztithatoség, valamint a esekély karbantartasi igény jellemzi.
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ROBERTO WELDING, RAJTIK ROBERT FERENC E.V.
Tervezd: RAJTIK ROBERT FERENC

RWM-300

Az RWM-300 elsésorban a kisebb csaladi vallalkozasok, manufakturak igényei szerint
kifejlesztett gyliimolesmagozo és passzirozo gép. Olyan cégek szamara késziil, ahol mar je-
lentkezik a gytimoles- és zoldségfeldolgozas folyamatanak gépesitése iranti igény, de a na-
gyobb ipari gépek szamukra nem beszerezhetdk, vagy nem hasznalhatok ki gazdasagosan,
ugyanakkor a gépesitéssel elonyosen valthatjak ki a kézi munkaer6t.

Az RWM-300 beszerzési ara és az lizemeltetési koltsége kedvezGbb, mint a nagy gépeké.
Nem kell hozza ipari aram, a normal 230 voltos halézatrol tizemeltethetd, mikozben a fel-
dolgozasi teljesitménye 300-600 kilogramm/éra. Ossztomege 38 kilogramm, igy egyszerti-
en mozgathato, szallithato. Ezzel egyiitt konnyen és alaposan tisztithatd, és a szervizelése
sem bonyolult. CE és EK megfelelségi bizonyitvannyal rendelkezik. A gép egyedi paramé-
terezéssel is megrendelhetd.

Az RWM-300 gylimolesmagozo és passzirozo gép legfontosabb eldnye, hogy gy képes ipa-
ri szint(i z6ldség- és gytimolesfeldolgozasra, hogy a beszerzési ara, a mérete és az aramfo-
gyasztasa kisebb. Ugyanakkor a nagyobb RW gépekhez hasonléan a mingségi alapanyagok
hasznalata, a hosszu élettartam, az egyszer( kezelhetGség és tisztithatosag jellemzi.

ROBERTO WELDING, RAJTIK ROBERT FERENC E.V.
Tervezd: RAJTIK ROBERT FERENC

RWM-600

Az RWM-600 nagy teljesitmény(i gyiimélesmagozo és passzirozo gépet az hivtak életre,
hogy szamos élelmiszeripari vallalkozas részesiti elényben a jo teljesitményt, a konnyt
kezelhetGséget és a kedvezé beszerzési arat. Az RWM-600 egy olyan, ipari felhasznalasi
igényeket kielégité gép, ami minGségi alapanyagokbol késziil, sokaig hasznalhato, kolt-
ségkiméld a beszerzése és az lizemeltetése. Nagy mennyiség(i gyiimolesot lehet vele rovid
id6n beliil feldolgozni, a teljesitménye 600-1000 kilogramm/éra. Mobil gép, de a kerekei
rogzithetdk, igy a hasznalata biztonsagos. Nem tul hangos, nem rezonal, és kompatibilis az
RWMD-1500 z6ldség-gyiimolesmosd és daralo géppel. CE és EK megfelelGségi bizonyitvany-
nyal rendelkezik.

Az RWM-600 el6nyei kozé tartozik, hogy mindségi alapanyagok felhasznalasaval késziil,
igy az élettartama nagyobb és karbantartasi igénye kisebb lehet, mint mas versenytars gé-
peké.

Nagy teljesitményt gyiimolesmagozo és passzirozo gépek korabban is elérhet6ek voltak a
piacon. A gép tervezésekor az volt a cél, hogy a berendezés sokaig, szinte gond nélkil iize-
meljen, mik6zben a kezelése, tisztitasa nagyon egyszerti. A kiilonbozé felhasznalasi igények
miatt az RWM-600 egyedi paraméterekkel is rendelhet6.

ROBERTO WELDING, RAJTIK ROBERT FERENC E.V.
Tervezd: RAJTIK ROBERT FERENC

RWZF-1000

Az RWZF-1000 z6ldség- és gytimoles felhord6 gép szaraz zoldségek és gyiimolesok mozga-
tasra késziilt. Atlagosan 1000 kilogramm z6ldség vagy gyiiméles felhordasa lehetséges vele
oranként, a novények méretétdl és adagolasatol figgéen. Frekvenciavalto szabalyozza a fel-
hordo szalag sebességét. Mobilis, kerekeken gurul, nem kell fix helyre telepiteni, a kerekei
viszont fixalhatok, igy biztonsagos a hasznalata. Lényeges, hogy kompatibilis az RWVA zold-
ség- és gytimolesvalogato asztallal. CE és EK megfelelGségi bizonyitvannyal is rendelkezik.

A gép elbnyei kozé tartozik, hogy egyedi muszaki paraméterekkel is megrendelhet6, és -
mivel mindségi alapanyagok felhasznalasaval késziil - varhato élettartama nagyobb, mint
sok mas versenytérs, akar kiilfoldén gyartott gépnek. igy az RWZF-1000 beszerzése hosz-
szabb tavii megoldast, és megtakaritast jelent a javitasi, karbantartasi koltségek csokkené-
se miatt.

A gép tervezésekor fontos szempont volt, hogy az tartésan, szinte gond nélkiil izemel-
jen, mikozben a kezelése, tisztitasa nagyon egyszeri. Egyedi paraméterekkel is elérhetd,
az egyedi igényeket figyelembe vevé gyartas biztositja, hogy a felhasznalok valoban olyan
gépek kapnak, amilyent jol tudnak hasznalni.
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G-MAX EUROPE KFT.
Tervez6: DR. GOTTHARD VIKTOR

3D-MAX modularis nagymeéretii 3D-nyomtato

A 3D-nyomtat6 modularis felépitést, a munkatere 1 méter széles és 1 méter magas, a sza-
lagos végtelenitett targyasztalnak koszonhetéen 5 méter vagy akar még hosszabb termék
FDM technologiaju 3D-nyomtatasara alkalmas.

A piacon nem lehet kapni Im x Im x 5m mérett termék kinyomtatasara képes 3D-nyomta-
tot, ilyen kis méretben ekkora termék nyomtatasara képes 3D-nyomtaté pedig egyszeriien
nines. A gép konnyen telepithet6, attelepitése egy nap alatt megvalosithato, a stabil nyom-
tatok esetén ez sokkal tobb idd. Tovabbi elény, hogy modularis kialakitasa miatt rugalma-
san konfiguralhat6 az elérhet6 modulokbol és kés6bb, az igények valtozasa esetén gyorsan
atalakithato.

Kifejlesztését az extrém nagyméretd 3D-nyomtatasi igények indokoltak. Képes Gjrahasz-
nositott alapanyaghbol is nyomtatni.Kiilon el6ny, hogy nagy mennyiség(i, ujrahasznositasra
alkalmas alapanyag esetén nem a rengeteg anyagot kell szallitani, hanem a 3D-nyomtatot
lehet a helyszinre telepiteni.

Alkalmas nagyméret(i beton ont6formak gyors, szabad alaku elkészitésére, Gsmintak
gyartasarara, film vagy szinhazi diszletek koltséghatékony gyartasara. Az épitdipari és koz-
teriileti termékek fejlesztésének 1ij dimenzidjat teszi lehetéve.

JANKOVITS ENGINEERING KFT.
Tervez6: CSERI ZSOLT, BUGA VIKTOR

3MN Coupler Prés

A présgép feladata jarmibe épiil6 irreverzibilis energiaelnyel elemek ,feltanitasa”, majd
azok feszitett allapotban torténd eldszerelése, a hiszterézis-gorbék grafikus megjelenité-
se és az adatok digitalis archivalasa. Alacsony sebességii hidegalakitasi folyamatok soran
nagyfelbontasu er6-elmozdulas adatokat kell rogziteni az anyagmindség és geometriai pa-
raméterek altal meghatarozott energiaelnyelési képesség pontos kvantifikalasa érdekében.

Meg kellett talalni a gép nagysaga és pontossaga kozotti optimumot a feladat szempont;ja-
bol. A nagy gépek pontossaga altalaban nem kielégit6, amelyik pedig pontos, az nem ilyen
nagy. A validalo laboratoriumi mérések elvégzése is a feladatok kozé tartozik. A berendezés
daruzhat6 munkatér is megvaldsuljon. Az erén-tartas biztositasat redundans védelmi ele-
mekkel kellett meg oldani, mert a munkatérben szerelési feladatok is zajlanak.

A miikodtetd szoftver egyedi, amely megvaldsitja az egymastdl fiiggetlen hardverelemek
kozotti hatékony kommunikaciot. A vezérlés kialakitasanal kiemelt figyelmet kellett fordi-
tani a biztonsagtechnikara. A rendszer lehet6vé teszi elére nem definialt folyamat végre-
hajtasat is.

GABOS TERVEZO ES SZOLGALTATO KFT.
Tervezd: BARABASI SZABOLCS

Aluminium ontvény fiirészgép

A berendezés f6 feladata korszimmetrikus autdipari aluminium ontvények also gytiri-
jének levagasa, a levagott gytirt kiszallitasa és a vagasi forgacs eltavolitasa. A berendezést
robot szolgalja ki. Egyszerre 2db ontvény parhuzamos vagasat végzi, és 2 kiillonb6z6 méret(i
ontvény vagasara alkalmas.

A targyasztalon 2db 3 pofas kozpontosité megfogo van, melyek a munkadarabot beliilrél
kifelé szoritjak. A 3 pofas megfogok a tengelyiik koriil elforgathatok. Az egész targyasztal
egy vizszintes tengely koriil 90 fokban billentheté. Mikor a targyasztal a munkadarabokat
fogadja, vagy a robotnak atadja, a megfogok tengelye fiigg6leges. A flirészelés megkezdése
el6tt a targyasztal 90 fokkal billen. A bebillentett targyasztalt egy hidraulikus munkahenger
stabilan rogziti. A fiirészel6 motorok egy kozos, fliggdleges szerel6lapon vannak elhelyezve
és egy hidraulikus munkahenger mozgatja 6ket felfelé vagas kozben. A levagott gyliri meg-
fogd egység rudja bejar a munkadarabba, hogy a vagas végén a levagott gytirt alak hulladé-
kot megfogja és kiszallitsa a munkatérbdl a selejt kihordo palyara. A firészelés lemezekkel
koriilvett munkatérben torténik. A keletkezé aluminium forgacsot szallitdszalag hordja ki,
és gyljti tarolo edénybe.
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NCGEP AUTOMATIZALASI KFT.
Tervezd: TOTH LASZLO

E-mail: toth@ncgep.hu
Telefon: +36304733205

Argon patron kupakold gép

A gép feladata a cimkéz6bél érkezé patronok ellenérzése, menetének ragasztozasa, az
0O-gyliri és a kupak eldszerelése, majd adott méretre felcsavarasa, a kész termék ismételt
ellendrzése és szelektalasa.

A megnovekedett mennyiségi igénynek a korabban hasznalt kézi modszerekkel torténd
kiszolgalasa gazdasagtalanna valt és minéségi problémakkal jart. A kézi szereléshez hasz-
nalt elektromos csavarozo egység adott nyomatékra csavart, ami nem minden esetben

biztositotta az el6irasnak megfelel6 méretet, igy a kupakban elhelyezett O-gylr( nem volt
kell6képpen 6sszenyomva.

A kupakol6 gép ellendrzi a beérkezé patron menetét, felhordja a ragaszto anyagot és elle-
norzi a felhordast, elészereli a kupakot az O-gytrivel, felcsavarja a kupakot, mikozben egy

bels6 mérétiiske méri az aktualis poziciot, igy az O-gylird el6feszitése miatt fontos meghu-
zasi méret tarthato.

A megnovekedett mennyiségi igény gazdasagos kielégitése és az él6munka igény csok-
kentése mellett - mivel minden darab esetében megtorténik a ragasztdo meglétének és az
0-gytirtinek az ellendrzése - a hibas darabok mennyisége is csokken.

CELGEPCNC-TECH KFT.
Tervezd: VARGA ISTVAN

Automata tarcsas darabolo fiirészgép

A gép egy precizios vagoberendezés, amely aluminium t6mor rudak és alakos profil alap-
anyagok pontos darabolasara szolgal. A flirészgép egy 400 mm atmeéréjl vagotarcsaval van
felszerelve, amely akar 90 x 120 mm keresztmetszet(i anyagok feldolgozasara is alkalmas.
A vagasi feliillet minéségét hidro-pnumatikus flirész el6tolo segiti. A berendezés nagyfoku
precizitasat a szervomotorral hajtott golyosorsos anyagelGtolas biztositja. A harom ponton
torténé anyagmegfogas a munkadarab stabil rogzitését és rezgésmentes vagasat teszi lehe-
toveé.

A flrészgép kézi izemmodban egyedi darabolasok gyors és rugalmas elvégzésére alkal-
mas, mig az automata iizemmaod sorozatgyartas esetén biztosit hatékony és folyamatos
munkavégzést.

A berendezés egyik kiemelkedé jellemzéje, hogy nagyon rovid munkadarabokat lehet
pontosan és biztonsagosan darabolni a cserélheté munkadarab megfogoknak koszonhe-
téen. Az alakos pofak a fix és a szorito oldalon is gyorsan cserélhetdk, ezaltal rugalmasan
alkalmazhato a gép a kiilonb6z6 profilokhoz és munkadarabokhoz. Az alakos sajtolt alumi-
nium profilok deformacié mentesen vaghatok méretre. A gép olyan ipari felhasznalok sza-
mara ny(jt megoldast, akik nagy pontossagu és hatékony darabolasi folyamatokat kivannak
megvaldsitani.

LINAMAR HUNGARY ZRT. PPM DIVizIO
Tervezd: SCHRIFFERT ZOLTAN, GAL TIBOR, GAL PETER ISTVAN

Web: www.ncgep.hu

E-mail: celgepcnc.vi@gmail.com
Telefon: +36308397984
Web: www.celgepcnc.hu

E-mail: daniel.kardos@linamar.com
Telefon: +36204389174
Web: www.linamar.hu

Darabold célgép

A célgép feladata, hogy kiilonbo6z6 keresztmetszetd, akar nyitott profilt szalanyagokat
daraboljon méretre. Alkalmas mind acél, mind aluminium anyag vagasara. Egy rendelési
egységesomagot automatikus atallassal ledarabol, az operator feladata a megfelel6 profilok
beadagolasa és a darabolt alkatrészek kivétele. Darabolas utan a profilokat a gép kimeneti
oldalan lehet 6ssze csomagolni.

Automatikus atallassal képes acél és aluminium profilokat vagni. A gép also terében a
forgacsok elkiilonitése is megoldott elvalasztott talcakban. Kodolvasassal torténd lekér-
dezéssel automatikusan atall a gép egy fogasléces iitkozovel a megfelelé hosszméretekre,
és bevaltja az anyagmingséghez megfelelé vagotarcsat. Profilszkenner hatarozza meg a
termék szélességét, igy a gép gyorsjarati mozgassal kozelitheti meg a termék szélét a vago-
tarcsakkal, csokkentve a vagasi ciklusidGt. A két szijas leszorito egység megfelel6 rogzitést
biztosit mindenfajta kialakitasu profilnak. A szoritasi er termékspecifikusan, programo-
zottan valtoztathato.

A gép a kézi darabolast valtja ki, csokkentve a hibalehet6séget és az atallasi id6t. Killon
eldny, hogy az acél és aluminium anyag kozti atallas gyors és problémamentes.
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STA DESIGN & PRODUCTION KFT.
Tervezd: SZIJJARTO ALEX

Director sheet szereldgép

A gép egy mlianyag hazba, annak vékony csapjaira présel egy Imm vastagsaga aluminium
korongot. Mlianyag hazat az iilékbe az operator helyezi be és kézi leszoritoval rogziti, és
behelyezi a korongot a szereld egységbe, majd inditja az automatikus folyamatot.

Els6 1épésben a behelyezéshdl, illetve gyartasi pontatlansaghol adodo eltérések kompen-

zacidja torténik. Ekkor a szerel6 egységben 1év6 kozpontosito hiively a mianyaghaz csapja-
ira mozgatva kozpontositja azt. Ezt kovetéen a helyes pozicio rogzitésre keriil

pneumatikus munkahengerek segitségével. Kovetkez6 1épésben megtorténik a korong
beszerelése, a csapokra préselése, majd a rendszer automatikusan visszaall alaphelyzetbe.
A kézileszorit6 oldasa és a kész termék kivétele az operator feladata.

A gép képes a méretszorast és a behelyezési pontatlansagot kiegyenliteni, igy minden
esetben a csapokra kdzpontosan préseli a korongot. Miikddése folyamatbiztos, kikiiszoboli
amiianyag elem és az aluminium korong méretszorasabol adodo selejtes gyartast.

VT ASYST KFT.
Tervezd: MARTON BALAZS, SOS BALAZS, KOVECSES TAMAS, UDVARI ATTILA, MARKUS GABOR,
HODI ZOLTAN, FISCHER KRISTOF, BEKE PETER, MAAR JOZSEF, SZABO LASZLO

Diszpenzald és hazosszeszerelo berendezés

A gép a teljesitményelektronikai egységet és fedelét sszeszerelG félautomata berendezés,
amely alkalmas 2 fizikai megjelenésében is eltérd tipusu termékek gyartasara, 21 sec alat-
ti ciklusidével. A berendezés 8 allomasra bonthato. A munkadarabokat palettan helyezik
fel. A rogzitett darabot kamera ellendrzi és ha kell, pozicié korrekeio torténik. Ezt koveti a
ragaszto felhordasa és ellendrzése, a robotos fedélfelhelyezés, a préselés, a ragaszto megszi-
lardulasahoz sziikséges felfiités és a visszahtités, majd a termék atadasa a kvetkezG géphez.

A gyartasi folyamat az alapanyag adagolasatol automatikus, ezzel minimalizalva az embe-
ri hibabol kovetkez6 gyartasi mindség ingadozast. A préselés kozben az ut-er6 kiértékelés
lehetdvé teszi a présszerszam folyamat kozbeni mingségkovetését. A kameras vizsgalat mi-
nimalizalja a selejtes végtermék kialakulasat. A robotos fedélfelhelyezés csokkenti az alap-
anyag sériilésének veszélyét.

A gép 2 kiilonb6z6 tipus és azok valtozatai gyartasara alkalmas, az atallashoz a beallitasi
id6 kevesebb, mint 5 perc. A gyartasi paraméterek és a gyartasi eredmények folyamatosan
online mentésre kertilnek. A gép képes Gijabb tipusok fogadasara szoftveres és mechanikus
értelemben is.

EMI MERNOKIRODA KFT.
Tervezd: KOVACS ENDRE, GULYAS GABOR

Foliahasitd célgép
A gép 80 mikron és 150 mikron kozotti vastagsagu aluminium félia és fliz (nem szétt sz6-
vet) hasitasara késziilt. Kiillonlegessége, hogy a folia- és szalaghasitasi technologiakat 6tvozi.

A gépet a palyazo sajat felhasznalasra tervezte és épitette meg. A vallalkozas évente kb.
150 tonna aluminium foliat dolgoz fel 240 féle szin, szélesség, vastagsag kombinaciojaban.
Az alapanyag 90%-at 8 verzio teszi ki, a tobbin a maradék 232 variacio osztozik. A foliagyar-
totol 2 kombinaciéo minimum 3 tonnaval rendelhetd. Ezaltal az anyagellatas oriasi készletet
igényelne pénzben és raktarozasi kapacitasban, a hasitoval ezt a téredékére lehetett csok-
kenteni.

Az alapanyagot a fékezett adagolotengelyre rogzitjiik. Szélességi mérete maximum 570
mm lehet. Jelenleg maximum 8 felé lehet hasitani a foliat, és a gép szélhulladékot is mind-
két oldalon felesévéli. A hasitasi méret 40 mm-t6l folyamatosan allithatd. A felesévélés
meéretes csovekre torténik expanzios szoritassal. A hasitas sebessége allithato, koriilbeliil
30m/ pere, ez aluminium esetén koriilbeliil 1 tonna/miiszak feldolgozasat teszi lehetéve.
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CELGEPCENTRUM KFT.
Tervezd: MARKELLA MATE

E-mail: markella.mate@celgepcentrum.hu
Telefon: +36301803492

Fiirész célgép

A gép a megrendel6 altal gyartott 9 fajta hasonld 6ntvény ontési feleslegeinek levagasara
alkalmas, flirésztarcsak segitségével.

A berendezésbe operator helyezi be az 6ntvényt, majd miutan az operator a fényfiiggényt
elhagyja, a pneumatikus satu automatikusan rogziti a darabot. A satut sebességallandosito-
val ellatott pneumatikus munkahenger fogasléchajtason keresztiil forditja be a munkatér-
be. A flirésztarcsakat a motor szijhajtason keresztiil hajtja. A tarcsak vagasi sikja egymastol
fliggetleniil beallithato. A berendezés minimal kend rendszerrel rendelkezik, a forgacs egy
kihuzhat6 ladaban gyilik 6ssze. A berendezés vezérlését Omron PLC végzi.

A késziilékesere maximum 2 perc alatt elvégezhetd. A berendezés izemeltetése egyszerti,
ergonomikus és biztonsagos. Az ikersatus megoldas nagy hatékonysagot tesz lehet6veé.

A novekvé darabszamok tették sziikségessé egy gyorsabb berendezés megvalositasat,
amely kényelmesen iizemeltethetd. A vagasi méret egyszertien és precizen beallithato.

HOT & COLD THERM KFT.
Tervezd: DR. VEKONYNE JARECSNY KLARA, VEKONY MIKLOS, SZABO DONAT

Futdorlo berendezés

Nagynyomasu vizsugar technoldgian alapulé mikrorobbantasos technologiai eljarassal
a hasznalt tehergépjarmii gumiabroncsok futofeliileti gumi részét lehet levalasztani ugy,
hogy tjrahasznosithato legyen.

A hasznalt gumiabroncsokat zart korfolyamatu rendszerben, normal hémérsékleten,
minden alkotéelemében szelektaltan lehet feldolgozni kornyezetbarat és fenntarthato
modon. A teljes technoldgiai rendszer egyik legfontosabb eleme a futoérlé berendezés. A
gumiabrones futofeliiletének 6rlését nagy, >2000 bar nyomast munkaviz végzi egy spe-
cialisan kialakitott és mozgatott szerszamrendszer segitségével, abraziv segédanyag hoz-
zaadasa nélkiil. Egy teheraut6 abrones futofeliiletének ériése kevesebb, mint fél 6ra alatt
torténik meg.

A talnyomoéan 10 pm - 600 pum kozotti szemeseméretli gumi Grlemény viztelenités,
szaritas és osztalyozas utan kozvetleniil alapanyagként hasznalhato barmely gumi vagy
milanyag alapu termékben, az elvart szilardsagi tulajdonsagoktol figgéen kiillonb6z6 sza-
zalékos keverési aranyban. Ugyanez a berendezés alkalmas a gumiabrones belsé (butyl)
feliiletének feldolgozasara is. A berendezés hozzajarul a kornyezet tehermentesitéséhez.
Hasonlo technoldgiaval dolgozo berendezés a kereskedelemben nem ismert.

ROBOLUTION KFT.
Tervezd: KNAP ADAM, KASO PETER

Web: www.celgepcentrum.hu

E-mail: miklos.vekony®indereq.hu drvekonynejklara@hctkft.hu
Telefon: +36204470566 +36302361184
Web: www.hctkft.hu/mbhw/

E-mail: kaso.peter@robolution.eu
Telefon: +36205744008
Web: www.robolution.eu

Gépkiszolgalo robotcella

A robotcellaba a munkadarabok ladaban érkeznek, azokat bin-picking rendszerd 3D-s
kamerarendszer detektalja. A 1adabol elektro-permanens magneses megfogoval vessziik
fel a munkadarabokat. Tobb, mind 20 fajta, 5-35 kg kozotti munkadarab kezelésére képes a
rendszer. A magneses megfogoval nem nytlhatunk a megmunkalogépekbe, a ladabol felvett
munkadarabot at kell fogjuk egy pneumatikus, 3 ujju megfogoval. A munkadarabot harom
operacion vissziik at (2 db esztergalas és 1 db maras). Megmunkalas utan a bekészitett moso
kosarba helyezi a robot a munkadarabokat, amit az operator daruval tud a mos6hoz szalli-
tani.

A robotcella harom megmunkalogépet szolgal ki egyidejtileg, darabeserés logikaval opti-
malizalva a ciklusid6t, a kész darabokat pedig automatikusan mosokosarba helyezi. Mindez
egy rendkiviil sokoldalu, adaptiv és termelékenységre optimalizalt rendszert képez.

A gépet az a gyartasi igény hivta életre, hogy kiilonb6z6 méretd és stlyu nyers munkada-
rabokat automatizaltan, emberi beavatkozas nélkiil lehessen azonositani, megfogni, és
tobbféle megmunkal6gépbe nagy pontossaggal betdlteni. A korabbi kézi anyagmozgatas és
gépkiszolgalas munkaerd- és iddigényes volt, valamint jelentGs ergonomiai és biztonsagi
kockazatokat is hordozott.
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H-MACHINE MERNOKI SZOLGALTATO KFT. E-mail: laszlo.hagen@hmachine.hu
Tervezé: HAGEN LASZLO Telefon: +36305641717

Web: www.hmachine.hu

Karusszel eszterga

A berendezés egy Siemens vezérld egységgel rendelkezd karusszel eszterga, amelyen ma-
rasi miveletek is elvégezhetdk, ugyanis van egy vertikalis hajtott alaporsoja. A gép fejese-
rélével, automata szerszameserélével és szerszambemérs rendszerrel is rendelkezik.

A gép kiilonleges jellegét - komplexitasan és felszereltségén til - a nagy vagasi sebesség-
gel torténé megmunkalas lehetésége adja. A korasztal 400/min fordulaton, a mardorso
5000/min-es fordulaton képes dolgozni.

A berendezést a nagy méret(i, Osszetett megmunkalast igényl6 alkatrészek iranti ipa-
ri igény hivta életre. Alkalmas a kisebb megmunkal6 kozpontok muikodési tartomanyat
meghaladé méretii munkadarabok megmunkalasara, ugyanis a korasztalra akar 1,5-2 m
atmér6jl alkatrészeket is fel lehet fogni és azokat nagy fordulatszamon, hatékonyan lehet
megmunkalni.

FRIMO INNOVATIVE TECHNOLOGIES HUNGARY KFT. E-mail: kovacs.zs@frimo.com
Tervezd: SCHNEIDER ROBERT, KOVACS KRISZTIAN, KADLECSIK ROLAND, BALOGH PETER Telefon: +36301476510
Web: www.frimo.com/en/

Kontakthegeszto gép mosogatogép hdcserélohoz

A berendezés haztartasi mosogatogépek hicseréldinek két elembdl torténd 6sszehegesz-
tését végzi. A gép univerzalis kialakitasu, félautomata szerszameserélé rendszerrel rendel-
kezik, ami lehetGvé teszi a gyors atallast kiillonb6z6 termékvaltozatok gyartasa esetén.

Az operator ergonomikusan kialakitott munkateriileten helyezi be az 6sszehegeszten-
dé6 alkatrészeket, valamint az egyéb beépulé elemeket az also és felsG szerszamfélbe. A
gép szenzorok segitségével ellendrzi az alkatrészek jelenlétét és pozicidjat, biztositva a
hegesztési folyamat pontossagat. Az automatikus hegesztési ciklus elinditasat kévet6en a
berendezés a két termékelemet szabalyozott modon olvadaspontig felmelegiti, majd elle-
nérzott erével osszepréseli, ezzel 1étrehozva a stabil kotést. A gép pontosan szabalyozza a
hegesztéshez sziikséges hdmérsékletet és nyomast, igy az illesztés megbizhato, tartos és
egyenletes minGség.

A késztermék kivétele torténhet manualisan, vagy automatizalt modon, az erre a célra
kialakitott, fényfiiggonnyel ellatott oldalso ablakon keresztiil, robot segitségével, igy a gép
konnyen illeszthet6 automatizalt gyartosori kornyezetbe is. A gép hozzajarul a gyartasi fo-
lyamatok stabilizalasahoz, az allasid6 csokkentéséhez és az alland6 termékmindség bizto-
sitasahoz.

SCHOEN + SANDT HUNGARY KFT. E-mail: info@schoen-sandt.hu
Tervezé: BOLYKI ZSOLT, PALOK BENCE, GORCSOS GABOR Telefon: +3636511610
Web: www.schoen-sandtgroup.com/hu/ipari-automatizalas/

Korasztalos magnesmag préseld és dimenzionalis ellendrz6 célgép

A célgép feladata egy szelep elévezérlé modulba épiil§ tekercs vasmagjanak és lemezha-
zanak egyesitése. A magnesmag és a lemezkengyel kozotti kapesolatot peremezéssel hozza
létre egy automata présgép.

Az alkatrész beadagolast, a préselést, a mérést/osztalyozast egy négy fészkes forgoasz-
talos megoldas parhuzamositja. A magnesmagot és a kengyelt rezgdadagolok hordjak fel,
majd pneumatikus manipulatorok helyezik at a forgoasztal megfeleld fészkébe. A szazad
mm pontossagu pozicidra térténd préselést szervoprés, valamint kiilsé ut- és er6mérd
rendszerek biztositjak. A termék méret megfelelGségét optikai mérdérendszer ellendrzi.

A préselési, valamint a tesztelési folyamat teljesen automatizalt az alapanyag betoltéstol
a késztermék taroloban torténd elhelyezésig. A beépitett telecentrikus mérérendszernek
és szortirozo megoldasoknak koszonhetden az 6sszepréselt termékek méret és alaki miné-
sitése biztositott. A forgoasztalos elrendezéssel biztositott parhuzamositott méretellendr-
zéssel a gép alacsony ciklusidével biztosit nagyfoku termelékenységet minimalis munka-
térben.

Kihivast jelentett, hogy az alkatrészek néhany mm nagysaguak, emellett a megrendel
kérésére a sajat PLC programnyelvében kellett a gépet felprogramozni.
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METRIK MERNOKI ES CELGEPGYARTO KFT.
Tervezd: TARI GABOR

Menetes szar sorjazo berendezés

A berendezés présgépen vagy vagassal el6allitott, darabolt rozsdamentes menetes szarak
sorjazasat végzi. A beadagolas nagy mennyiségben 6mlesztve torténhet, emiatt a célgép
automatanak tekinthetd. M8-M12 méretben, 40mm-t6] 200mm-ig valtozo hosszisaghan
képes a sorjazast elvégezni. A szerszam cserélheté keményfém lapkas, kenérendszerrel.
PLC vezérelt, az aktuatorok pneumatikaval hajtottak. Tervezéskor a kis helyigény szem-
pont volt.

L

A berendezésben az egyik innovacio a sajat fejlesztési szerszam. A tesztek alapjan harom
darab keményfém lapka 4000 db A2 (rozsdamentes) alkatrészt képes lesorjazni, emiatt a
szerszamkoltség igen kedvezd. Nincs a piacon olyan szerszam, ami ilyen gazdasagos éltar-
tamot biztositana. Az automata adagolo rendszer lehet6vé teszi, hogy a darabol6 gépen dol-
go0z0 kolléga kiszolgalja a sorjazo gépet, igy munkaidé takarithatd meg. A gép idGigényes
atallitas nélkiil teszi lehet6vé valtozatos hossziisagu és atmérdjti darabok feldolgozasat.

A megrendel6 menetes szarakat darabol nagy tételben épitéipari konzolrendszerekhez.
A darabolas utan sorjazni kell a menetes szarak egyik végét, amit eddig egyesével szalag-
csiszolon végeztek. A sorjazo berendezés a darabologép mellé telepithetd, nem igényel kii-
16n dolgozot a sorjazas elvégzése.

BASECLASS AUTOMATION KFT.
Tervezd: VARGA GABOR

Menetmegmunkalo

A gép feladata fémalkatrészek furasa, élletérése, menetmegmunkalasa kézi betoltéssel,
automata kiszedéssel.

A gép 4 db kiilon programozhat6 3 tengelyes egységet tartalmaz, amelyek mindegyike al-
kalmas ftrasra, élletorésre és merevszari menetfurasra.

A gép alapja egy korasztal, melyen cserélhet6 JIG-ek kaptak helyet. A gép 6 allassal ren-
delkezik, amelyek rendre: kézi betoltés, megmunkalas 1, megmunkalas 2, megmunkalas 3,
megmunkalas 4, kirakas. Az operator a JIG-be illeszti a munkadarabot, majd jelzi, hogy az
asztal 1éptethet. A kezelG biztonsagarol fényfliggony gondoskodik. A JIG-ek tobb egyforma,
vagy tobb kiilonféle alkatrész befogadasara is alkalmasak. Minden f6ors6 szervomotorral
hajtott, igy egy id6ben lehetséges a Z tengely irany mozgatas és a féorso hajtasa. Megmun-
kalo egységenként 6 megmunkalasi pontot lehet felvenni. A receptek visszahivasaval az at-
allas néhany perc alatt megvalosithato. A munkadarabok kirakasat NACHI 6 tengelyes ipari
robot végzi.

A megrendel§ nagy darabszamokkal és nagyon széles termékportfolioval dolgozik. A cél-
gépekkel ilyen portfolio kiszolgalasa nehézkes, lasst és koltséges. Hagyomanyos CNC meg-
oldas viszont lassu. A ketté kombinacioja eredményezte ezt a gépet.

CELGEPCNC-TECH KFT.
Tervezd: VARGA ISTVAN

Nyomdégomb prés

Nyomogombok (miianyag alaptest és feliratozott fém sapka) ragasztasi mtiveletének vég-
s fazisahoz késziilt berendezés. A ragaszto pasztaval ellatott és osszeillesztett gombokat
megfelel6 erével és meghatarozott ideig préselni kell a ragaszté megfelel szétteriilése ér-
dekében.

Az operator a 9 fészkes alaptartoba rendezett gombokat egy nyilason keresztiil szallito-
szalagra helyezi. Itt puffert képezve var, amig a szan alaphelyzetbe all. Egy ollos emeld két
szembe mozgo pofa segitségével megfogja és a présasztal magassagaba emeli a tartol az
alkatrészekkel. Egy linearis palyan golyosorsoval mozgatott szan viszi a gombokat a prés
ala, ahol beallitott ideig, megfelel§ nyomoerdével minden gombon megtorténik a préselési
miivelet.

Ha a miivelet befejezddik, egy enyhe lejtésii kigurito asztal folé érkezik a csomag. A pofak
nyitnak, a tarto a kirakora jut, a szan pedig visszamegy alaphelyzetbe. Ha van tjabb alkat-
rész a szallitdszalagon, a folyamat ismétlédik.

A gombok préselése kézi sajtolassal lassu, pontatlan és faraszté miivelet. A berendezés
a kézi munkat valtotta fel. Kereskedelmi forgalomban elérhet6, hasonlo berendezés nem
ismert.
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TGK SZOLGALTATO KFT. E-mail: laszlo.nagy@tgk-sz.hu
Tervezé: POCZA AKOS Telefon: +36704302332

Web: www.tgk-sz.hu

Osszepattintd berendezés

A gép két alkatrész Gsszepattintasara késziilt. A dolgozo a két alkatrészt beonti a tarold
rekeszekbe, ahonnan a felhordoszalagok betdltik az alkatrészeket egy 1épesés, illetve egy
rezg6 adagoloba. A 1épcsés adagolo szallitoszallagra helyezi a darabokat, mig a rezg6 adago-
16 kényszerpalyan viszi az alkatrészeket a beadagolasi pozicioba.

Az egyik alkatrészt egy kapuzo rendszer beadagolja a 16 fészkes léptetémibe, ami tovabb
utan a korasztal tovabb fordul és a gép Osszepattintja a két részt. 0,8 sec allasidé utan egy
0,8 sec forgas kovetkezik, ez id6 alatt az 6sszepattintott darabokat kamerak ellenérzik. A
kovetkezd pozicidban az esetleges selejtek kilokddnek a selejtladaba. Az ezt kovetd pozicio-
ban a j6 darabok szallitoszallagra keriilnek, ami elszallitja a csomagolasi részre, ahol egy 8
féréhelyes dobozol6 varja az 6sszepattintott alkatrészeket.

A gép tervezésénél fontos volt a 0,5 sec/db kihozatal és a 98% rendelkezésreallas, ami ugy
valosult meg, hogy a gép 4 egyforma, de teljesen kiillon milkodé egységhdl épiil fel. Ennek az
ajarulékos el6nye, hogy egy esetleges meghibasodasnal csak egynegyed termeléskiesés 1ép
fel, mik6zben a masik 3 berendezés tizemel.

DOBAK ES TARSA KFT. E-mail: miklos.dobak@dobakestarsa.hu
Tervezg: DOBAK MIKLOS, TOTH LASZLO Telefon: +36204184249
Web: www.dobakestarsa.hu

Rid egyengetd célgép

A gép réz rudak egyengetésére szolgal. A termék darabolasat tekercs anyaghol végzik,
majd hékezelik, igy lap és él iranyban is lehet benniik iv. Ezekbdl a rudakbol épitik fel a
nagymeéretii villanymotorok és generatorok tekercselését, amihez méterenként maximum
0,5 mm gorbeség a megengedett. Ha a termék gorbébb, nem cstszik be sziik fér6helyére.

A tekercses alapanyagot darabold és egyenget6 gép nem alkalmas a megfelel6 siklapu-
sag eléréséhez, tovabba hékezeléskor is gorbiil a rud, ezért beszerelés elGtt egy precizebb
egyengetésre volt sziikkség. Korabban ezt kézzel végezték a dolgozok, sok id6 és energia be-
fektetésével.

A gép allithat6 gorgdsorok segitségével egyenget. A gorgéket 0,1 mm felbontasu, szam-
lalokkal ellatott marokesavarokkal lehet beallitani, igy a kés6bbi visszaallas egy adott be-
allitasra konny feladat. A beallitasi pontossag 0,05 mm. A hajtott gorgék fordulatszama
potméterrel szabalyozhatd, inverteres motor segitségével. Ha az anyag végighalad a gorgé-
soron, egy érzékeld figyeli és lebillenti a kiadot, az egyengetett anyag kicsuszik a tarolo asz-
talra. A kiilonboz6 termékek kozotti atallas szerszam nélkiil végrehajthato.

A gép a megrendeld technologiaihoz lett kialakitva sebesség, ergonomia és funkcio
tekintetében.

ALPROSYS KFT. E-mail: csaba.jahn@alprosys.hu
Tervezd: NYERGES TAMAS, TOTH BALAZS Telefon: +36305308295
Web: www.alprosys.hu

SMD induktiv tekercs hegesztogép

A gép feladata autoipari ellenallas leadfram-ek nagy sorozatu, automatizalt elGkészitése
a késébbi késztermékhez és mindségellendrzése, teljes kordi adatgytijtéssel és visszakovet-
hetdséggel.

A gép kiilonlegessége abban all, hogy Magyarorszagon ritkasagszamba megy egy ilyen cik-
lusidével és ilyen magas automatizaltsagi szinttel rendelkezé gépsor tervezése, programo-
zasa, valamint iizembe helyezése. A tervezés soran a késztermék mérete és a ciklusidé volt
ameghatarozo tényezd, ami a megszokott feladatoktol eltért. igy a jelenleg iparban hasznalt
PLC alapu vezérlések helyett egy vezérmitengelyes megoldasra keriilt sor.

A berendezés az ipari termelés soran jelentkezé gyors, megbizhato és kéltséghatékony
gyartasi igény kielégitésére jott 1étre. A megrendeld cégnél torténd egyre nagyobb szamu
mennyiségi lehivast mar nem tudtak a meglévé gépparkkal kielégiteni.

A berendezés f6bb jellemz6i: nagy sebességgel képes dolgozni, allando, egyenletes mi-
ndséget biztosit, minimalis el6készitést és utomunkat igényel, automatizalhaté a modern
gyartosorok igényeinek megfelelGen.
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CSEPELI SZERSZAMGEPGYAR KFT.
Tervezd: BAUMGARTNER ISTVAN, JUHASZ ISTVAN

UP 100A ultraprecizios eszterga

A gép minden olyan alkatrészgyartasi teriileten elényosen hasznalhato, ahol a geomet-
riai méret tlirése 1 mikron alatti, és a feliileti érdesség kisebb, mint Ra 0,05. A technolégia
elsddleges felhasznaloi a nagy pontossagu fém alkatrészeket gyartok kozil kertilhetnek ki,
ahol az edzett alkatrészek koszoriilését kell kivaltani a jobb feliileti érdesség megvaldsitasa,
és a gyartasi id6 csokkentése érdekében. Ilyen lehet egyes mikroelektronikai, hidraulikai
éa pneumatikai alkatrészek gyartasa. Szintén el6nyos csapagyhelyek készre munkalasanal,
valamint a nagysebességli szanok mozgatasahoz szolgald golydsorso anyak hatékony gyar-
tasanal.

Tovabbi felhasznalasi teriilet a nem fémes anyagok megmunkalasa, mint pl. az optikai
iparban az un. Frenel lencsék gyartasa. Alkalmas orvosi implantatumok készitésére, nape-
nergia direkt hasznositasahoz sziikséges un. siktiikros, parabola tanyéros naperémiivi,
atomerdémiivi, valamint hadipari alkatrészek gyartasara.

A gép hidrosztatikus f6orso csapagyazassal, hidrosztatikus rendszer(i szan megvezetés-
sel késziil. Egyedi szegnyereg kialakitassal rendelkezik. A konkurrens gyartok gépeire nem
jellemz6, hogy gépeik szegnyereggel késziiljenek. Tébbek kozott ez teszi a jelenlegi konst-
rukeiot egyedivé.

LOGMAS INTERNATIONAL KFT.
Tervez6: LOGMAS KFT.

Végszereld és ellendrzo gépcsoport

A gépesoport harom kiilonallo, egyedi fejlesztést gépbdl ll. A gyartosoron elkészitett ter-
mék a harom gépen a technologiai sorrend szerint megy végig.

1

Az els6 1épés egy egyedi azonositoval torténd jelolés, amit lézergravirozo berendezés vé-
gez. A jelolés datumat, idejét a rendszer rogziti a kozponti adatbazisban.

Masodik lépés a készre szerelés. Elészor egy O-gyiri keriil felhelyezésre, ezt koveti egy
préselési mivelet, majd a befejezé miivelet a besajtolt alkatrész csavarozasa. A préselési
miivelet Ut és eré paraméterei, valamint a csavarozasi meghtizasi nyomatékok rogzitésre
kertilnek a kozponti adatbazisban.

A harmadik 1épés a szivargasvizsgalat, ahol az 6sszeszerelés mingségét (tomitettségét) és
az egyes alkatrészek szivargasmentességét is ellendrizziik. A mérés miszerrel torténik, a
meért értéket rogzitjiik a kozponti adatbazisban.

A fejlesztés soran olyan miiszaki megoldasok keriiltek kialakitasra, amelyek alacsony
beruhéazasi koltséggel megvalosithatok. Bizonyos miiveletek nem lettek automatizalva, igy
azokat az operator végzi el, ezért is lett harom kiilon munkaallomas kialakitva. A legérzéke-
nyebb mitiveletek automatizalva, 100%-os miiszeres ellen6rzéssel, dokumentalva térténnek.
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VT ASYST KFT. E-mail: vamosi.attila@asyst.videoton.hu
Tervezé: BEKE PETER ES MASOK Telefon: +36203903167

Web: www.asyst.videoton.hu

ABS szenzor gyarto berendezés

A berendezés ABS-szenzor gyart6 automata gépsor, amely 6t, fizikai megjelenésében is
eltéré tipust termék gyartasara alkalmas 3,6 sec alatti ciklusidével. A gépsor funkciok 3
{6 részre bonthatok. Az els6 szakaszban a beérkez6 alkatrészek elékészitése és elégyart-
mannya alakitasa, valamint ellenérzése torténik. A masodik szakaszban az elégyartmanyt
frocesotd gépben burkolattal 1atjak el. A harmadik szakaszban a termék funkeiovizsgalata,
jelolése, komplettirozasa és csomagolasa van a soron.

A teljes gyartasi folyamat automatikus, ezzel minimalizalva a mindség-ingadozast. Az ala-
csony ciklusidével rugalmasan szolgalhatoak ki a gyakran valtozo vasarloi igények, emellett
az 5 kiilonboz6 tipussal jol kihasznalhat6 a berendezés termelékenysége, versenyképessé-
get biztositva. Ujabb tipusok felvétele is lehetséges, amennyiben beillesztheték a geometri-
ai kornyezetbe és a gyartasi kapacitasba.

A termékesalad gyartasara korabbi berendezések egy, legfeljebb két tipus kezelésére ké-
pesek, alacsonyabb mindségi kovetelmények mellett. A berendezés egyedisége, hogy képes
5 kiil6nboz6 tipus gyartasara, melyek kozotti atallashoz a két beallitonak sziikséges id6 ke-
vesebb, mint 1 6ra (a frocesszerszamok cseréje és felfiitése ennél tobb iddt igényel).

MERAI CSABA E-mail: optimagroup@optimagroup.eu
Tervez6: MERAI CSABA Telefon: +36302057825
Web: www.optimagroup.eu

Acélszalag-vezeto adagolo rendszer

A gép acélszalagbol késziilé, 60-120 mm-es atméréjl oszlopokra alkalmas rogzit6bilin-
csek nagysorozatt automatikus hajlitasara készitett berendezés. Az alapanyag adagolasat,
az acélszalag hajlitofejekkel szinkronizalt vezetését, az alapanyag tekercsek feladasat és
azok tompahegesztéses végtelenitését oldja meg automatizaltan. A hajlitasi folyamat koz-
ben a szalag nagy sebességi el6re-hatra iranyd pozicionalt mozgatasa, a folyamaton beliili
id6zitett adagolas és a szalag hajitofejekkel szinkronizalt vezetése sziikséges ahhoz, hogy a
termék gyartasanak folyamatossaga 5-6 masodperces ciklusidével biztosithato legyen.

A gép rendszerként kezeli a megoldand6 gyartasi, alapanyagellatasi és anyagmozgatasi fel-
adatokat. Minimalis helyigénnyel képes kezelni a tag mérettartomanyban (bels6 #3290 - 650
mm, kiilsé @900 - 1400 mm) felhasznalasra keriilé acélszalag tekercseket.

A berendezést a megrendel6 évekkel ezelGtt vasarolta, de annak alkalmazasi korlatai vol-
tak. A gépet, annak kiszolgalasat és vezérlést tobb szempontbdl Gjra kellett gondolni és ki
kellett egésziteni. A meglévé berendezés vezérlé programja nem volt hozzaférhetd, ezért a
rendszer miikodtetéséhez, folyamatvezérléséhez 1j, az eredetivel egytittmiikodé vezérlést
kellett épiteteni.

MAGANSZEMELY E-mail: krecsm81@gmail.com
Tervezd: KESKENY GABOR Telefon: +36209185646
Web: -

Atfolyasos rendszerii forgddobos koptatdgép, nedves és széraz eljarashoz

A talalmany sze rinti eljaras olyan forgodobos koptatogép, amely 6tvozi a forgédobos kop-

tatas és az atfolyasos rendszer el6nyeit, mind szaraz, mind nedvedves eljarasra alkalmas. .

Széraz koptatési (polirozasi) eljarasoknal lehetévé teszi a por elszivasat a teljes koptatasi
ciklus alatt. A keletkez por folyamatos vagy alkalmankénti elszivasa a dobbdl, a gép lealli-
tasa nélkiil torténik.

Nedves eljarasnal beallithato a folyadékszint, ami automatikusan valtoztathato a ciklus
alatt a gép leallitasa nélkiil, tovabba biztositja a tiszta technologiai folyadék ataramlasat a
dobon a teljes ciklusid alatt, és lehetévé teszi az alkalmankénti automatikus teljes folya-
dékeserét. A technolégiai folyadék tisztan tartasa szlirés utani visszakeringtetéssel megol-
dott a folyamat leallitasa nélkiil.

A megoldas elénye mas ismert megoldasokkal szemben, hogy hosszi {izemidét kivano
feladatok (akar 24-36 6ra) alatt sincs sziikség a gép leallitasara a technologiai folyadék tisz-
titasa végett, nincs sziikség a dob kitiritésére, a koptato média és az alkatrészek atmosasara.
Nedves eljarasnal kedvezd, hogy az munkafolyamat alatt a dobban 1évé technoldgiai folya-
dék szintje automatikusan szabalyozhato.
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BASECLASS AUTOMATION KFT. E-mail: info@baseclass-automation.com
Tervez§: VARGA GABOR, GAUDIA ANDOR Telefon: +36209831987

Web: www.baseclass-automation.com

Bilincsmegmunkalo

A berendezés elektromos kabelcsatornak tartobilincsét gyartja.

A gépsor 4 db kameras-robotos beadagoldval kezdddik. 2-2 korasztalra szallitopalyak se-
gitségével hordjuk fel az el6gyartmanyt, a menettel ellatott bilincs alsorészt és a furatos bi-
lines felsérészt. Anyaguk stancolt/préselt aluminium, horganyzott vagy rozsdamentes acél.

A koradagol6 egyedi fejlesztésy, atvilagithato anyagu, alatta egyedi tervezést, erds infra-
voros vilagitopanel van. Az 5 db. kamera kamerak képei alapjan a 6 tengelyes NACHI ro-
botok palettakba helyezik a darabokat, ahonnan azok a beraké robotokhoz keriilnek. Itt
a robot mar parban kezeli a darabokat és egy cserélhetd JIG-es korasztalba rakja. A 4 db.
Deprag automata csavarbehajto behajtja a 4 db csavart. Kameras rendszer ellenérzi, hogy
minden alkatrész a helyén van-e. Kiszedd robot, a két kihordd szallitopalyara helyezi vagy
selejtezi az alkatrészeket. A csomagolé robot formazza a lapra hajtott papirdobozt, majd
beletdlti és vibralassal tomoriti a kért mennyiségd bilincset. A felcimkézést, a doboz le-
zarasat, a tomeg méréssel torténg ellendrzeést és a raklapra helyezést szintén robot végzi.

A teljes automatizalassal sikeriilt elérni, hogy a nagy darabszam és a szamos valtozat elle-
nére a folyamatot egy gépkezel iizemelteti.

ECLIPSE AUTOMATION KFT. E-mail: zsolt.pap@eclipseautomation.com
Tervez: FORGACS MARTON Telefon: +36704432864
Web: www.eclipseautomation.com

Bushar lézerhegeszto

A busbar (gy(ijtésin rendszer) a nagy aramstiriiségli rendszereknél elényosen alkalmaz-
hat6 megoldas. A célgép 3 db flexibilis busbart és overmolded busbart hegeszt dssze 1ézer-
hegeszt6 berendezéssel.

A renszer tobb allomasbol épiil fel. A talcas adagolo az alkatrészek betoltését szogalja. A
flexibilis csatlakozokat egy 6 tengelyes robot adagolja. A robot a talcakbol egyesével elveszi
akiilonboz6 csatlakozokat és helyezi a koztes tilékbe. A rogzitett elemeket a robot egy 1épés-
ben megfogja és athelyezi a korasztalra. A fazis csatlakozok adagolasat rezgd adagolo bizto-
sitja. A termékeknek a korasztal iilékébdl a hegeszt6 kabin iilékébe valo athelyezését, majd
a kész termék kipakolasat egy 6 tengelyes robot végzi. A termékek hegesztése egy teljesen
zart kabinban torténik. A flexibilis csatlakozok felsd sikjanak mindségét profil scanner el-
lendrizi. A 1ézerhegeszté segitségével megtorténik az alkatrészek osszehegesztése. A kész
termékek hegesztésének a minGségét profilscanner ellendrizi. A tomitést hordozo iiléket a
beadagolo szalagrol egy pneumatikus egység helyezi at a benyomasi helyre.

A berendezés létrehizasat a volumen novekedése és a varratellen6rzés automatizalt elle-
nérzése iranti igény indukalta.

REVO-TEC GEPIPARI KFT. E-mail: krisztian.fekete@revotec.hu
Tervezd: HORVATH SZABOLCS, FEJES FABIO, VARGA NORBERT, VARGA DAVID Telefon: +36205271102
Web: www.revotec.hu

Jarmiioldali toltocsatlakozo szerel6 automata gyartosor

A gyartosor egy vezet6 autoipari gyarto elektromos autéihoz késziil toltéesatlakozo 6sz-
szeszerelését végzi teljesen automatizalt részfolyamatok soran. Az egyetlen manualis mun-
kafolyamat az alkatrészek betoltése a palettan 1év6 késziilékbe, de alkatrészek meglétét
mar egy vizualis ellen6rz6 allomas végzi. Ugyanitt torténik az elkésziilt termék eltavolitasa
a palettarol az ij szerelési folyamat megkezdése el6tt. A gépkezel altal bekészitett darabo-
kon kiviil sziikséges épitGelemeket rezgdadagolo rendszerek juttatjak el az adott munkafo-
lyamatokhoz. A szerelés soran az osszes épitési részfeladatot automata modul végzi emberi
beavatkozas nélkiil egészen a késztermék funkeiovizsgalataig és egyedi azonositoval vald
ellatasaig (1ézeres gravirozas)

A gyartosor a vevéi igényekhez igazodva (vev6i standard) modularis elemekbdl épiil fel. A
modularitasbol adodéan teljesen szabadon lehet tovabbi részfolyamatokat és/vagy 1j ter-
mékhez kapesol6do tovabbi allomasokat a meglévé layout-ba illeszteni.

AlapvetGen az elektromos jarmugyartas igényei indokoltak a fejelesztést. Kozelebbrol a
tengerentuli meghatarozo autdipari szerepl6 altal meghonositott és most felszabaditott t6l-
téesatlakozo szabvany elsé europai alkalmazasa hivta életre a berendezést.
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LUBFILTER KFT. - ECO DYNAMIC KFT. E-mail: info@lubfilter.hu
Tervezd: LASZLO ROLAND, LASZLO MARK, SZABO ATTILA Telefon: +36308162858

Web: www.lubfilter.hu

LubControl Digitalis Kenéstechnikai Karbantartasi Szoftver

A LubControl olyan karbantartast tamogaté szoftver, amely egyedi igények szerint fej-
leszthet6 barmely berendezésre, karbantartasi stratégiara. Egyszertien kezelhet6 a karban-
tartas-iranyitas, végrehajtas és a beszerzés teriiletén. Definialja a feladatokat, személyeket,
segédanyagokat, a végrehajtas modjat, idejét, adatokat rogzit, statisztikat készit stb. Valla-
latiranyitasi rendszerekhez kapesolhato.

A LubControl nem egy altalanos karbantartasi (szerviz) szoftver, gépre, berendezésre,
karbantartasi feladatokra kell meghatarozni a folyamatokat, az informacio aramlast, az
utasitasokat, az adatrogzités és kiértékelés modjat. Feltoltheté képek, videok segithetik
az adott feladat pontos, szakszeri ellatasat. Nem csak kenéstechnikai karbantartasoknal
hasznalhatd, barmely karbantartasi teriiletre programozhat6 a termék (villamos, mecha-
nikus, épliletgépész stb.).

A karbantartas tertiletén gyakorta probléma a pontos, gyors, teljeskor( informacioa-
ramlas, a feladatok iitemezése, a visszaellenérzések végrehajthatosaga, a tudastarolas. A
szoftver segitségével rugalmasan kezelhetjiik a karbantartas vezénylését, végrehajtasat, a
berendezésfeliigyeletet egyetlen feliileten, papiralapu dokumentalas nélkiil.

Kapcsolja karbantartasat is
Ipar 4.0 szintre

IA DESIGN GEPGYARTO KFT. E-mail: gabor.gal®@iadesign.hu
Tervezd: GAL GABOR, URSITZ GERGO Telefon: +36203731434
Web: www.iadesign.hu

Tisztitoszer tolto, zaro és cimkézo félautomata gépsor

A gépsor haztartasi hypo sorozatgyartasara késziilt. A megrendel6 kérésére a flakonok
berakasa gépsor elején kézzel torténik. A toltéfejek kézi lehtizasat kovetden a toltés és a
flakonok tovabbitasa a zard és cimkéz6 gépbe automatikusan, iranyitott modon torténik.

A feladat kihivasat az egyidejl nagy mennyiség(i folyadék toltése jelentette, amit egyedi
tervezés(i dugattyus toltérendszer végez. Egy id6ben akar 8 liter folyadék felszivasa és kitol-
tése is lehetséges. A gép egy vizes atmosato korrel rendelkezik, a program a miszak végén
kéri a tolté dugattyuk és a toltéfejek atmosasat. A gépsor vége a palack zaro és cimkéz6 auto-
mata. Ezek korabban kézi modon torténtek.

A gép kialakitasat nehezitette a flakon és a kupak eldnytelen alakja, és a 4 masodperc/fla-
kon ciklusidé. A megrendeld kérésére a gépen nagyobb gyartasi volumen igény esetén dup-
likalni lehet a csavarozo fejek szamat, amivel jobb ciklusid6 érhet6 el. A kupak adagolasa
egyedi fejlesztésti adagold tanyérbol torténik, csavarozasat pneumatikus csavarozo végzi.
A cimke automatikus felrakasahoz egyedi cimke adagol6 késziilt, ami tartalmaz egy alkohol
bazisu tintasugaras nyomtatot a gyartasi datum nyomtatasahoz. A gép nagyban novelte a
termelékenységet.

4 HUNGAR AGRI-TECH KFT. E-mail: mik@4hat.hu
Tervezd: HORVATH MIKLOS, SZABO ISTVAN Telefon: +36302354874

Web: www.4hungar.hu

TopDry BD 18-x-1

A palyazat targya egy egységben valositja meg az el6tisztitott nedves mezégazdasagi ter-
mény szaritasat, visszahtitését és tarolasat.

A nedves termény a szaritoberendezés tetején keriil a szarito fels6 terébe, a perforalt,
kuppalast kiképzést talcara, ahol a szaritasrol hosugarzo és ventilator gondoskodik. A ki-
1ép6 leveg6 a szarito berendezés tetején tavozik. Amikor a termény megszarad, az automa-
tikusan vezérelt kiiirité csiszda kinyitasaval a szaraz, meleg termény a szarito palast alatt
1év6 hiité-raktarozo térbe kertl. A kiilsé leveg ventilator segitségével, a hlit6-raktarozo
tér perforalt padozatan keresztiil jut a meleg terményhez. A bearamlo levegé a terményt
lehiiti, majd folfelé aramlik az 0j nedves termény felé. A szaritasi szakasz az 0j nedves ter-
mény betoltésével ciklikusan, automatikus folyamatban ismétlGdik. A szabalyozas a szari-
tokozeg-h6mérséklet és a ciklusidé beallitasaval torténik. A szarito levegé hémeérséklete a
magok bioldgiai igényének megfeleld. Az also hiit6zona kupos kialakitasa miatt a silon beliil
anyagmozgato6 berendezésre nincs sziikség.

Az1500-3000 tonna szaritasi kapacitasu egység a kis és alsokozép kategoriaju csaladi gaz-
dasagok igényeihez igazodik.
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METRISOFT KFT. E-mail: ifj.nagygyorgy.karoly@metrisoft.hu
Tervezd: IF). NAGYGYORGY KAROLY ABRAHAM JOZSEF PETENYI ISTVAN Telefon: +36302550570

Web: www.metrisoft.hu

Automata hidmérleg rendszer

A berendezés egy korszert, digitalisan vezérelt mérérendszer, amely jarmuvek, elsésor-
ban teherautdok, kamionok tomegének gyors, pontos és emberi beavatkozas nélkiili megal-
lapitasara szolgal. Ipari kornyezetben, példaul mezdgazdasagi telepeken, hulladékudvarok-
ban, logisztikai kozpontokban, gyartoiizemekben kiemelt szerepet jatszhat az aruatvétel és
-kiadas ellenérzésében és dokumentalasaban.

A hidmérleg mikodése teljesen automatizalt, nem sziikséges kezeld. Azonositja a jarmi-
vet, végrehajtja a mérést, és automatikusan naplozza az adatokat. Kamerak és az RFID/NFC
rendszerek révén képes azonositani a jarmiiveket, soféréket vagy a szallitott arut. Ossze-
kéthetd a vallalatiranyitasi rendszerrel (ERP), termelésiranyito szoftverekkel vagy sajat
adatbazist képez. A forgalomiranyitas is automatizalhato. Igény esetén a rendszer mérleg-
jegyet is nyomtat QR-koddal vagy vonalkdddal ellatva.

Az automatikus mérés, és a digitalis szenzorok, kalibralt rendszerek nagy pontossagu
mérést biztositanak. Kevesebb élémunkat, adminisztraciot igényel és kizarja a tévedés, a
visszaélés lehetdségét. Kezeld nélkiil is folyamatosan tizemeltethet6 éjjel-nappal. A rend-
szer referenciaja a MOL szazhalombattai telephelye, ahol tobb szaz athalad6 jarmii mérését
végezi naponta.

DELTA-TECH MERNOKI IRODA KFT. E-mail: istvan.toth@deltatech.hu
Tervez: DELTA-TECH GROUP CSAPATA Telefon: +36203913061
Web: www.deltatech.hu

DELTA-FS600/optikai porozitasvizsgalo allomas hengerfuratokhoz

Az egyedileg fejlesztett célgép egy korszerd, automatizalt minGségellenérzé rendszer,
amely kifejezetten V8 tipusu aluminium motorblokkok hengerfuratainak preciz feliileti
vizsgalatara készilt. A gép célja az APS bevonatu futéfeliileteken eléfordulé porusok, zar-
vanyok és egyéb feliileti hibak megbizhato, nagy pontossagu felismerése és kiértékelése. A
vizualis visszajelzést nytjt az operatornak. Egyedileg fejlesztett optikai képalkoto rendsze-
re és a hozza tartozo intelligens szoftver lehet6vé teszi a gyors, stabil és reprodukalhato ki-
értékelést, kikiiszobolve az emberi hibalehetdségeket.

Korabban az ellenérzés szemrevételezésen alapult, ami idGigényes és szubjektiv volt, nem
felelt meg a mai autoipari minGségbiztositas kovetelményeinek.

A DELTA SF600 teljes egészében sajat mérnoki fejlesztés. Az alkalmazott optikai megol-
dasok, valamint az azokhoz igazitott szoftveres kiértékelési algoritmusok a vilagon egye-
diilallo pontossaggal és megbizhatosaggal képesek a kritikus porusok, zarvanyok és feliileti
hibak detektalasara. Pontos és dokumentalt ellendrzést biztosit, a nulla hibas termékre
épil6 gyartasi filozofiat szolgalja.

REVO-TEC GEPIPARI KFT. E-mail: krisztian.fekete@revotec.hu
Tervezé: HOLIK LASZLO, ERDELY| GABOR Telefon: +36205271102
Web: www.revotec.hu

E-motor csatlakozo-gyiirii tesztberendezés

A berendezés egy elektromos motor allorész tekercseit osszekotd alkatrész (6sszekotd
gylirt) frocesontés utani vizsgalatat végzi. Elsként a gyliriben 1év6 vezetGsinek kozotti
atuitési szilardsag vizsgalata, valamint az egyes vezetGsineken az elektromos folytonos-
sag-vizsgalata torténik, majd a frocesontés minGségvizsgalata kovetkezik, melyet Al-tamo-
gatott kameras rendszer végez. Amennyiben a vizsgalati eredmények alapjan megfelelének
mindsiti a kiértékel4 rendszer a terméket, egy 1ézergravirozo berendezésben megkapja az
egyedi azonositokat, majd a gépkezeld a logisztikai taroloba helyezi a gépbdl eltavolitott ter-
méket.

A miianyag frocesontés soran eléforduld hibak nagyon tag hatarok kozott valtozhatnak,
és a darab feliilete mentén barhol el6fordulhatnak. Ennek gépi latassal torténd vizsgalata
és kiértékelése egy Al-tamogatott rendszerrel torténik, amivel a tanitasi folyamat utan igen
nagy valoszintiséggel lehet megallapitani, hogy a vizsgalt termék megfeleld-e.

A tesztberendezés tizembe allitasat az elektromos motor gyartas magas minGségi kovetel-
ményei és a gyartasi folyamat minél nagyobb foku automatizaltsaga iranti igény indokolja.

32



KISERLETI, LABORATORIUMI BERENDEZESEK, MEROESZKOZOK, TESZTPADOK, TESZT BERENDEZESEK

ST-AUTOMATIKA KFT.
Tervez6: IKER TIBOR

E-mail: st@stautomatika.hu
Telefon: +36209833053
Web: www.stautomatika.hu

Eloadotermi rejtett képernyd mozgo burkolata

A gép egy konferenciateremben keriilt telepitésre, ahol az el6adoi kivetitGt a fal mogeé rej-
tették. Ebben a falban kellett a burkolatot automatikusan mozgani ugy, hogy az elemei be-
forduljanak és teljesen eltiinjenek a tobbi fal elem mogott. A gép f6 funkcioja, hogy latvanyos
legyen, és emberi er6t ne igényeljen a tobbszaz kilogrammos burkol6 panelek mozgatasa.

Tobb kihivas is felmeriilt a feladat soran. Egy specialis beforgaté mechanizmust kellett
keészitsiink, mivel nem csak linearis mozgast kell végezni ahhoz, hogy zart allapotban sik-
ban legyenek a fal elemek. A négy f6 mozgatd egység (a végsé kb.12 m x 5 m befoglalé méret
miatt) a projekt soran elGszor a konferencia terem falan talalkozott, ami gondos elékészi-
tést igényelt mind gépész tervezés, mind telepités kozbeni mérések és koordinacio terén.

A szerkezet aluminium profil vazra épiilt, amelyben az ajt6 elemek gorgds vezérpalyan
mozognak aszinkron motorok és szoghelyzet jeladok segitségével. Az ajtok szoghelyzetét li-
nearis motorok mozgatjak. A vezérlés rejtett érintGképernyével rendelkezik a szerviz tizem
esetére, de alap esetben taviranyitoval nyithato és zarhato.

A gépet kivételesen nem ipari, hanem esztétikai igény hivta életre.

CELGEPCENTRUM KFT.
Tervezé: MARKELLA MATE

Ellenorzo robotcella

A teljes berendezés sorvégi tesztelés automatizalasara sziiletett gyartocella, amely 4 elté-
r6 alaptipusu szelep funkcionalis tesztjét és 1ézergravirozasat végzi.

Olyan egyedi palettas szallitorendszer és robotos megfogo késziilt, amely az eltéré geo-
metriaju alkatrészek biztonsagos kezelésére képes, kiszolgalva a 8 teszteldallomast és
a lézergravirozo berendezést. A megvalodsitas soran a legnagyobb kihivast a kiilonboz6
geometriaval rendelkezé darabok k6zos palettan torténd tovabbitasa és stabil megfogasa
jelentette. A beadagolast egy Bosch rendszerrel kompatibilis, Lipro gyartmanyt lancos pa-
lettaszallito palya végzi. A selejt és a jo termék kiadagolasa hevederes szalagon torténik. A
megfogas a csatlakozo6 furatokon keresztiil torténik egy Gisztatott pneumatikus kompenzald
fejjel, Schunk megfogoval. A munkadarab billenését egy pneumatikusan rogzitheté tam-
hengerrel akadalyozzuk meg.

A tesztelés automatizalasaval jelentésen csokkent az operatorok feladata és maximalisan
ki lehet hasznalni a tesztel6 allomasok kapacitasat.

BBM ENGINEERING SOLUTIONS ZRT.
Tervezd: BOViZ BOTOND, BOLGAR MILAN, BAJO PETER, BARTFAI ZOLTAN, CSATARI DANIEL

End Of Line Tester

A berendezés célja a gyartasi folyamatok utan a termékek 100%-os ellendrzése. Az 5 allo-
masos korasztalos mérGgép zomancozott hordozoju flitéelemek minéségét ellendrzi 2 sec
ciklusidével. Kiilonlegessége a megszokott mérési eljarasokon til (zomanc rétegvastagsag
mérés, nagyfesziiltséga atiités szilardsag vizsgalat) kamerarendszere, mellyel minéségvizs-
galati kritériumok szerint osztalyozza a terméket, valamint a kamerahoz hozzakapcsolt
robot, mely a termékeket mozgas kozben veszi fel egy futoszalagrol.

A gép kiilonlegessége az alkalmazott Multijig kontar rendszer, amivel egy sablonnal t6bb
méret( és alaku termék lekezelhetd. A jelenlegi rendszer 3 méret 9 termékkombinaciojat
kezeli. Innovativ megoldas a kamerarendszer, mely egyszerre szolgaltat pozicidinformaci-
6t, és végez komplex mindségiigyi kiértékelést.

A moduléris épitésbél adodoan a kozponti korasztal egység rugalmasan bévithetd. A gé-
pegység komplex konvejor rendszerrel lett felszerelve, amely kezeli az érkezé és tavozo ter-
mékaramokat, és szeparalja a selejteket.

A kameras ellendrzés nagyban hozzajarult a vevéi reklamaciok szamanak csokkentésé-
hez. A magasfoku automatizaltsagnak és a robotos kiszolgalasnak koszonhet6en kevesebb
operator sziikséges a gyartosora kiszolgalasahoz.
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GANZ MOTOR KFT. E-mail: info@ganzmotor.hu
Tervezd: URBAN PAL Telefon: +3612998500, +3612998600

Web: www.ganzmotor.hu

Forgdvaz terheld probapad

A tesztpadon a valds terhelési viszonyokat lehet modellezni 2-tengelyes vasuti forgova-
zaknal 1300-3100 mm-es tengelytav hatarok kozott. A kerékerdk beallitasa, az eltérések
tlirésen beliili tartasa a vasuti jarmu futasbiztonsaga miatt 1ényeges.

A probapadi terhelést 2 db 300 kN-os hidraulikus munkahenger allitja eld, vagy kozvetle-
niil a forgdvaz szekunder rugoit terhelve, vagy egy kozbeiktatott nyomogerendan keresztiil.
A terhelderdt a dugattytrud fejekre szerelt er6meérd cellak, mig a kerékerdket (reakciderék)
a sinrendszerbe beépitett er6méré cellak mérik. A tobblépesds terhelés az tizemi terhelés
130%-aig torténik. Az egyideji utmérésbdl a rugok tényleges karakterisztikajara lehet ko-
vetkeztetni. Mod van aszimmetrikus terhelésre is.

A probapad tobbféle standard nyomtavu forgovaz vizsgalatara alkalmas 760 mm és 1676
mm kozott. A berendezés PLC vezérlést, PC-s kezel6felilettel, ahol forgovaz tipusonként
meghatarozhatok a forgovazra jellemz6, ill. elvart paraméterek és azok eltéréseinek mér-
téke. A terhelésproba soran mért adatokat az adatgyijt6 rendszer lementi, és egy kozponti
halozati szerveren tarolja. A probapad felhasznalasaval a keret nyulasméré bélyegek alkal-
mazasaval vizsgalhato, ezzel validalva a szamitast.

KESCH ZRT. E-mail: info@kesch.hu
Tervez6: SZABO DANIEL, DOBOZY DANIEL, BONE BENCE, DR. REFY DANIEL IMRE, Telefon: +36207740008
DR. ZOLETNIK SANDOR Web: www.kesch.hu

Gyors, nagynyomasii gazszelep vezérlorendszer

A bemutatott méré-vezérlGegység flizios reaktorban zajlo destruktiv folyamat (diszrup-
cio) elharitasara, illetve annak csokkentésére hivatott rendszer kezelését végzi. A késziilék
segitségével laboratoriumi kisérleteket lehet végrehajtani, kiértékelhet6 adatokat biztosit
tovabbi kutatasokhoz. Egy specialis és egyedileg tervezett gazszelepet vezérel, amelynek
feladata, hogy egy kilovs cs6be fagyasztott hidrogén pelletet juttasson be a fuzios reaktor
plazmaéjaba rendkiviil nagy sebességgel, ezzel csokkentve a diszrupci6 hatasat.

A szelep miikodtetéséhez nagy energia sziikséges, amit a berendezés szabalyozott folya-
matok keretei kozt elgallit, folyamatosan monitoroz és a belovési eseményrél naplo adato-
kat biztosit kés6bbi elemzésekhez.

A vezérlGtorony a HUN-REN Energiatudomanyi Kutatokozpont - Fuzios Plazmafizika La-
boratérium megbizasara késziilt, szoros egytittmiikodésben a laboratérium kutatéival, akik
arendszer miikodéséhez sziikséges elméleti hatteret, tesztelési infrastruktirat, valamint a
vezérl6 egység altal kezelt specialis szelepet biztositottak.

A berendezés specialis feladathoz késziilt, a fuzids energia kutatast szolgalja.

NOVALAK KFT. E-mail: novalak.kft@gmail.com
Tervezd: NOVALAK KFT. MUNKATARSAI Telefon: +36309639322
Web: www.novalak.com

Intelligens latasu 7-es szabadsagfoku automata festorobot

A rendszerben az automata festési muveleteket egy, a kosarba rogzitett festérobot végzi. ?
Az automatizalt miikodéshez mesterséges latas biztositja az informéaciot, azaz optikai, 1é-
zeres és infrakameras szenzorok gytjtik az adatokat. Az intelligens computer vision egyedi
algoritmuson alapul6 feldolgozo része (mesterséges intelligencian alapuld képfeldolgozas)
teszi lehetévé, hogy digitalisan rekonstrualhatok a festend6 fal atmenetei, 3D méretei, vala-
mint a strukturaja. Ezek hatarozzak meg a robot szamara a festendg feliileteket.

A komplett rendszer olyan objektumok - épiilet, tartaly stb. - hészigetelési, festési fel-
adatainak ellatasara alkalmas, amelyek magassaga nem haladja meg a 40 métert. A stabil
festékréteg tartasa miatt olyan munkalatok is elvégezhetGk, ahol az egyenletes héeloszlas
megkoveteli a mindségi munkavégzést.

Jelenleg a piacon ilyen szinten automatizalt festékszoré nem kaphato. A fejleszék a ko-
saras emeld, a szorofej és a szamitogépes program harmonizaciojaval hozzak létre a XXI.
szazadi technoldgiat. Az eljaras a kézi festésnél 1ényegesen termelékenyebb. Az épiiletek
korbeallvanyozasa rendkiviil koltséges, a robot ezt feleslegessé teszi, igy egy beruhazas kb.
50 %-kal kevesebbe keriil. Megsziinik a nagy magassagban végzett munka okozta veszély is.
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SCADA KFT. E-mail: tornyi.balazs®@scada.hu
Tervezé: PAPP ZOLTAN Telefon: +36707021791

Web: www.scada-group.hu

Intelligens termékelemz6 és validalo rendszer

A célgép elsédleges funkcidja a kameratechnoldogian alapul6 termékelemzés és validalas.
Az intelligens mindségellendrzési eljaras a termékeket gyartasi paraméterek alapjan vizs-
galja, osztalyozza, majd a gyartosorrol robottechnologia alkalmazasaval valogatja le.

A gyartasi paraméterek feldolgozasat és elemzését kovetéen, mesterséges intelligencia
segitségével a rendszer képes eldre jelezni, hogy romld termékmindség esetén a gyartosor
mely pontjan sziikséges beavatkozni. A prediktiv eljaras jelent6sen csokkenti a selejtet és a
meghibasodasbol fakado tizemsziineteket.

A célgép termékfiiggetlen berendezésként lett kifejlesztve, ezaltal univerzalisan alkal-
mazhaté minéségelemzési feladatokra a mikroelektronikatol az élelmiszeriparig. Modula-
ris kialakitasabol adodoan konnyen illeszthet6 4j, vagy meglévé gyartasi rendszerbe.

Ezzel a megoldassal a felhasznalok gyors és automatizalt termékminGség ellenérzést,
termék szelektalast és objektiv validalasi eljarast tudnak bevezetni. A prediktiv, el6rejelzés
alapu gyartosori karbantartas, az itemezett hibaelharitas jelentGsen csokkentheti a varat-
lan meghibasodasbol ad6do gyartasi sziineteket.

SARSAN KFT. E-mail: janos.gyovai@sarsan.hu
Tervezd: GYOVAI JANOS, KIRALY ATTILA Telefon: +36703655883
Web: www.sarsan.hu

Magvalogato

A berendezés feladata a termel§ altal beszallitott vetémagok osztalyozasa a NEBIH altal
szabalyozottan. Az emberi alapokon mikod6 magvalogatas egy monoton, de nagy szakér-
telmet kovetelé munka, amely nagyban fligg az egyén éberségétdl is. Ez a gép a monoton
munkavégzés kivaltasa mellett a potolni hivatott nagy szakértelmet kivainé munkat.

s on

A gép mesterséges intelligencia felhasznalasaval egy kihaloban 1év6 szakmat potol digita-
lizalt formaban. Manapsag nincsen képzés, sajnos egyre inkabb hianyoznak azok a szakem-
berek, akik erre a feladatra alkalmasak. A még aktiv szakemberek segitségével sikeriilhet
ezt a szakmat ,digitalizalni” és megmenteni.

A gépbe bedntott magok rezgéadagolokon keresztiil (rezg6edény és sikrezgé kombinaci-
6ja), egyesével leesnek egy nagysebességli kamera eldtt, ezt megfelelé megvilagitassal és
nagysebességli érzékeldvel ellatva lefénykélpezziik. Amikor a mag beleesik az osztalyozd
zsilipbe, akkor mar a minésitése meg is tortént. Ezek utan a korosztalyozo rendszer a meg-
felel6 taroloba helyezi a magokat, azaz szeparalja 6ket. A folymat végén tudjuk, hogy hany
darab mag van a szeparatorokban, majd azok tartalmat le is mérjiik. A stly és mennyiségi
adatok segitségével ki is tudjuk allitani a mérési jegyz6konyvet.

F.B.L-TEAM KFT. E-mail: agulyas@fblteam.hu
Tervezd: GULYAS ADAM Telefon: +36203435979
Web: www.fblteam.hu

Modularis LED poszter

A digitalis LED poszter hat modulbdl all, kiillon-kiilon vagy egy egységként hasznalhato,
egységenként kiilon gurulés allvanyzatt, konnyen mobilizalhat6 és kiiltéri hasznalatra is
alkalmas. A hat modul egyiittes hasznalataval egy 3840 x 1920 mm méret(i kijelz6 hozhaté
létre. FGbb jellemzai:

« A hat modul tetszdlegesen kombinalhato, alkalmazkodik a helyszin és a tartalom igényei-
hez, akar egyetlen kijelz6ként, akar tobb onallo feliiletként is hasznalhato.

- A modulok konnyen mozgathatok, telepitésiik gyors, nem igényel fix beépitést vagy speci-
alis allvanyzatot.

« Az idGjarasallo kivitel lehetévé teszi a szabadtéri hasznalatot, igy nemcsak beltérben,
hanem utcai rendezvények, proméciok soran is bevethetd.

« Nincs sziikség daruzasra vagy specialis logisztikara, koltséghatékony és gyors megoldast
nyujt valtozatos reklam és informacios feladatokra.

- Wifi vezérlés mellett egy felhGalapu szolgaltatas is elérhetd, ami lehetévé teszi a LED
poszterek iranyitasat a vilag barmely pontjarol.

A hagyomanyos telepitett LED falakkal szemben modularis, konnyen mozgathato és gyor-
san tizembe helyezheté megoldast kinal. Meghibasodas esetén elég csak az adott panelt
kicserélni.
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VT TIPA KFT. E-mail: kiss.marton@tipa.hu
Tervezd: RABA DANIEL, SVED BENJAMIN, SZABO ATTILA, BERKES BALINT, NEMETH ADAM Telefon: +36202470534

Web: www.tipa.hu

Rugoerdméro berendezés

A jarmiivekkel egytitt perifériaik is fejlédnek. Ma mar az olvadd biztositékok hattérbe

l6dnak, igy nem kell 6ket cserélni.

A berendezés a biztositék miikodtetérugojanak mérését végzi a beépitési kornyezet figye-
lembe vételével. A mlanyag frocesontott termékek és a fém alkatrészek méretei szornak, és
ez is befolyasolja a biztositék miikodését. A cella a rugo erésségét, elmozdulasat az also haz-
ban hozzaépitett komponensek figyelembevételével méri, valamint méri a mianyag fedélen
ezen komponensek érintkez6 pontjait. Cél az, hogy hézagolas segitségével tudjunk adott ru-
goer6t beallitani. A rugo eléfeszitését - vagyis a hézagolast - tobb tényezd is befolyasolja: az
alkatrészek tlréslanca, a rugder6, valamint a felszerelés iranyatol fiigg6 gravitacios erd. A
program ezek figyelembevételével kiszamolja a sziikséges hézagolo alatétek vastagsagat és
szamat. A kovetkez6 allomason a megfelelé hézagolo alatétek kiadagolasa torténik dobrez-
g0k segitségével, és azok beépitése egy Scara robottal.

A berendezés a rendkiviil preciz mérési eljaras révén kiilonbozik a hasonlo ipari megolda-
soktol. Ez sziikséges a késztermék megbizhat6 miikodéséhez élettartama alatt.

LOSONCZI INNOVATION KFT. E-mail: losonczi@losonczi.hu
Tervezd: SELLEI ZOLTAN, PALYIK JANOS Telefon: +3666519930
Web: www.losonczi.hu

TacLAB tesztallomas-csalad

A TacLAB tesztallomas-csalad mindkét tagjat a gyartasi folyamatokban alkalmazott ké-
sziilékek preciz ellendrzésére és finomhangolasara terveztiik. A TacLAB T11 az esztergagé-
pek készilékezés mikodését vizsgalja, a TacLAB M700 pedig a hidraulikus marokésziilékek
tesztelésére lett kifejlesztve.

A TacLAB T11 a CNC esztergagépek f6orsojanak mozgasat szimulalja, beleértve a behu-
zoszar miikodését és a foorso forgasat. Az eszkoz integralt, intelligens felfekvés-ellenérzé
rendszerrel rendelkezik, amely a sajat fejlesztés(i Smart Grip Guard technoldgian alapul.
Valos idében, egyedileg monitoroz minden felfekvési pontot, ezzel biztositva a munkadara-
bok pontos rogzitését és a tesztelési folyamat maximalis megbizhatosagat. A TacLAB M700
négy, parban allithat6 hidraulikus korrel - két nagy nyomasu és két csokkentett nyomast
hidraulikus korrel - biztositja a marokésziilékek preciz tesztelését.

A TacLAB allomasok kiemelten hasznosak a sorozatgyartast végzé vallalatok szamara, mi-
vel lehetGvé teszik a megfogokésziilékek elGzetes ellendrzését és beallitasat anélkiil, hogy
a gyartoberendezéseket ki kellene vonni a termelésb6l. A TacLAB allomasokat a Losonczi
Innovation Kft. a sajat gyartast megfogokésziilékek preciz tesztelésénél és beallitasanal is
alkalmazza.

AXICONT KFT. E-mail: office@axicont.hu
Tervezd: BAJNOCZI GABOR, SCHNUR LASZLO, TESZERI KRISZTIAN Telefon: +3614120882
Web: www.axicont.hu

Univerzalis robotos mindségellendrzo és valogato gép

Az elkésziilt berendezés egy modularis felépitésti automata mindségellendrzo és selejt
levalogato gép prototipusa. A gépben egy sajat fejlesztési flexibilis adagolo (AxiVibe) bizto-
sitja az alapanyag-ellatast. Az adagol6 az 6mlesztett terméket képes atforditani és barmely
iranyba terelni. Az alkatrészek kivalasztasa kamerarendszer segitségével torténik.

A robottal kivett alkatrészt egy nagyfelbontasti kamerarendszer segitségével, Deep Lear-
ning algoritmus alkalmazasaval mindsiti. A kameran 1év6 360 fokos katadioptrikus lencse
segitségével a termék alja és palastfeliilete egy lépésben ellenérizhetd.

Az automatizalt megoldas 6tvozi a flexibilis adagolast, a robotos manipulalast és a fejlett
(Deep Learning alapu) gépi latast.

A célegy olyan gép létrehozasa volt, amely konnyedén beilleszthetd barmilyen gyartasi fo-
lyamatba. A berendezés valaszthatoan rogzithet6 a gyartosor részeként, vagy hasznalhato
6nallo eszkozként utolagos minGségellendrzésre is. Megfelel utantolt6 rendszerrel felsze-
relve képes emberi beavatkozas nélkiil, 6nalléan miikodni. A robothoz tartozé utantolté és
adagolo egységek tipusa a gyartott termékek méretéhez igazithata.

A berendezés teljeskori mindségellendérzést tesz lehet6vé emberi munkavégzés nélkiil.
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WALISE KFT. E-mail: kt@walise.com
Tervezd: KOLESZAR TIBOR, SZEMZO ANDRAS, TALLIAN RICHARD, SZABO ATTILA, HIDAS ANDRAS Telefon: +36303302600

Web: www.walise.com

WALISE SMU-506G

Az SMU-50G egy olyan vizre helyezhetd boja, mely a vizbdl tavozé gazok felfogasat és
elemzését végzi. Ezaltal fontos informaciokat kapunk a viztestben zajlé biologiai folyama-
tokrol. Segit megmeérni a viztest tiveghazhatasu gaz kibocsatasat, és az olyan folyamatok so-
ran keletkezd gazokat, melyek az él6lényekre karos hatassal vannak. A folyamatok lezajlasa
gyors és utolagosan mar nem mérhetd, ezért fontos a folyamatos monitoring.

Hasonlé megoldas nem létezik. Van ugyan lehetdség kézi mérésre, de annak eszkozei tar-
tosan nem telepithetdk, eseti és emberigényes mérésre alkalmasak. A SMU-50G rendszer
lényege, hogy egy vizen sz telepitett boja napelemes ellatassal egy gaztérben felfogja a
vizb6l tavozo gazokat és méri azokat.

A WALISE Kft a fejlesztést a HUN-REN Okolégiai Kutaté Kézpont tudoményos munka-
tarsaival kozosen végezte azért, hogy a vizsgalni kivant folyamatokat jobban megismerjiik.
Ezeknek a folyamatoknak a mérése alapot ad a j6v6beni beavatkozasra, hogy a karos gazok
kibocsatasat csokkentsiik. Mas oldalrol nézve a vizbdl tavozo gazok olyan indikatorok, me-
lyek felhivjak a figyelmet a veszélyes folyamatokra. igy idében térténd beavatkozassal lehe-
téség nyilik megel6zni a tomeges él6lénypusztulast.
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MECHAKOL KFT.
Tervezd: CSURCSIA ATTILA, VAS BENJAMIN

Automata talcatisztito berendezés

A berendezés akkumulator alkatrészek gyaron beliili mozgatasara szolgalo logisztikai
talcak megtisztitasat végzi. A folyamat teljesen automatikus, a talcak raklapon érkeznek a
gorgds szallitopalya rendszerre, ahonnan a géppel mozgatva keriilnek a tisztito berende-
zésbe. A talca rakatokat a gép megbontja és egyesével megtisztitja stritett levegével, majd
atforgatja és ismét tisztitja. Visszaforgatas utan visszahelyezi a szintén megtisztitott rakla-
pokra. Ezek utan keriilnek be a talcak a tiszta térbe, ahol a termékek csomagolasa torténik.

Erre a teljesen automatizalt feladatra nem volt kész megoldas a télca egyedi kialakitasa
okan. A szallitopalya rendszer 10 kiilon meghajtasa szakaszbol all, 1ancos oldalatadokkal és
forgatoasztalokkal. A tiszito berendezés pneumatikus iizemt, a mozgatasokat munkahen-
gerek végzik. A talca rakatok emelését és siillyesztését szervo motorok végzik. A tisztitas is
stiritett levegdvel torténik tobb fokozatban, 1égkésekkel.

A korabbi gép az tizemben egy egyszerd, kézzel toltendd kisebb tisztitasi hatasfoku be-
rendezés volt. A kifejlesztett 0j, komplex és teljesen automatizalt rendszer nem csupén a
tisztitas hatasossagat javitotta, de jelentés munkaerdt is felszabaditott.

MO-MECHATRONIKA BT. ES LAK-ELECTRIC KFT.
Tervez6: MOCHNACS MIHALY, ZSJAK VIKTOR

Cimkeadagold , géppuska”

Egy automata zsakolo gép hianyzo funkcidjat potolja ez a berendezés. Feladata a zsak le-
varrasa kozben egy vagy két eltéré méret(i cimke megfeleld pozicidba torténd bejuttatasa a
varrogép ala. A cimkéket a tarakbol szivokorongok emelik le és juttatjak az adagolo szalag-
ra. Az adagol6 szalag a megfelel§ pillanatban a varrogép ala vezeti a cimkéket. Az adagolo
kilon PLC-s vezérléssel, a zsakoloval szinkronizaltan miikodik. A HMI-rdl kivalaszthato,
hogy melyik, vagy mindkét cimke adagolasa torténjen. A gép minden eseményt (letiriilés,
megfogasi hiba stb.) folyamatosan feltigyel.

Ugyan a berendezés meglehetGsen gyorsan miikodik, de a fantazianevét onnan kapta,
hogy a szivokorongok szanjainak egymast atfedé mozgatasat lehet6vé tevé mechanizmust a
Sturmgewehr 44, illetve az AK 47 gépkarabélyok szan helyretolo rugovezetése ihlette.

A cimkeadagol6 berendezés kifejlesztésére azért volt sziikség, mert a Hollandiabol arve-
résen beszerzett hasznalt gép hianyzo funkeiojat kellett potolni ugy, hogy a gépen nem volt
a cimkeadagolo helye kialakitva. Korlatozott helyre kellett egy kompakt konstrukeiot meg-
tervezni és beépiteni. Az egymast atfedé szanmozgatas kényszere is innen ered.

VT ASYST KFT.
Tervezd: MARTON BALAZS, SZABO LASZLO, BEKE PETER

DCB atrako

A gép vakuumformazott talcabol pakolja at a DCB-ket miiveleti palettakba, mivel a gyarto-
sorra érkez6 munkadarabok vakuumformazott miianyag talcakban érkeznek, de azok nem
alkalmasak munkadarabok hordozasara a mtiveletek kozott. Mivel az elektronikai iparban
az egyik legkritikusabb feltétel a tisztasag, nem megengedett a kézi atpakolas.

A gépre akar 100 kiilonb6z6 tipustt DCB regisztralhato a receptek segitségéval, anélkiil,
hogy PLC vagy robot programozora lenne sziikség. A gépet 50 sec alatt hagyja el egy-egy
miiveleti paletta.

A gép 6 16 egységre, illetve feladat csoportra bonthatd. Kozponti egysége a korasztal, a
miiveleti palettakat deltarobot mozgatja a terméktdl fiiggéen automatikusan cserélhetd
vakuum fejjel.

A kompakt atrako berendezés monoblokk vazzal épiilt. A hat talcas tarold miatt ritkan
kell tolteni a gépet. A recept alapu tipuskezelésnek koszonhet6en nem sziikséges PLC vagy
robot programozo egy uj tipus felvételéhez még akkor sem, ha valtozik a talcak és palettak
belsé osztasa (a kiils6 méret nem valtozhat). Négy kameras rendszerrel miikodik a pontos
atpakolas és az ellenérzés miatt.
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ROBOLUTION KFT.
Tervezd: KASO PETER, IF). KASO TIBOR, LUKACS-LAZAR ANITA, KNAP ADAM, TOTH MATE

Depalettazo és palettazo robotcella

Azintegralt robotcella egyik oldalon a boltokbol visszaérkezd, tires palackokat tartalmazo
rekeszek depalettazasat végzi, a masik oldalon a gyartosorrol kikeriil6, ujratoltott palacko-
kat rekeszeli és palettazza. Tevezett kapacitasa 5000 palack/ora, de akar 10000 palack/ora
kapacitasra is képes lehet a raklap kezeléstdl fiiggéen.

Ennél a cellanal - szemben a célgépekkel — pont a robotok altal biztositott rugalmassag
volt a cél, hogy az uj palack tipusokat minél kisebb modositassal tudjuk kezelni. A robo-
tokhoz tobbfunkecios megfogot terveztiink, ami képes a palackok, a rekeszek és a raklapok
onallo kezelésére is. A depalettazo robot 250 kg, a pelettazo robot 450 kg teherbirasu és és
mindkettd képes full layer-eket kezel.

Az Gjratolthetd palackoknal nagy az igény a visszaforgatott csomagoléanyagok hatékony
és rugalmas kezelésére. A hagyomanyos célgépes megoldasok nehezen alkalmazkodnak
a gyakran valtozo palack- és rekesztipusokhoz. A projekt célja egy olyan robotcella volt,
amely képes egyszerre kezelni az ires gongyolegek depalettazasat, valamint az Gjratoltott
palackok rekeszelését és palettazasat. A rendszer nehéz manualis munkat valt ki, jelen-
tésen csokkenti az atszerelési idoket, és noveli a termelés rugalmassagat.

MAGANSZEMELY
Tervezd: BARTA LASZLO

Fdlia hizo
A berendezés koztes foliat huz a termékre palettazas kozben. A korabbi berendezéshez

képest tovabblépés, hogy karos mechanizmus htizza a foliat, mindent szervorendszer moz-
gat, és a folia bef(izése félautomata.

A cellaban a robot két raklapot pakol egyszerre, nagyon gyorsan, igy a folia felhelyezésére
igen rovid id6 all rendelkezésre, raadasul el is kell tiintetni a kart a robot munkaterébél. Ez-
zel biztosithato, hogy a robotnak ne kelljen varni a kiszolgalasra. Ennek a kovetelménynek
igyekszik megfelelni a f0liazo ,burkolata”, amelynek lelke egy harom poziciéban megallit-
hato redény. A folia tekercs csere idejére a redény elzarja a robotcellat, igy a robot zavarta-
lanul rakhatja a méasik pozicioban a terméket. Szerviz iizemmaodban a redény megall a felsé
koztes helyzetében.

A berendezéssel lehetGség van a robotos palettazasi és a csomagolasi folyamat hatékony-
sagnoveld osszehangolasara.

ONTOGEPSZERVIZ KFT.
Tervezd: DEZSI ZOLTAN

Hulladék balazé berendezés

A berendezés az lizem termelése soran keletkezd aluminium folia darabok tomaritésére
szolgal. A berendezésbe csdvezetékeken érkezo folia darabkakat a ciklon levalasztja. A le-
veg6 a ciklon tetején szlir6n keresztiil tavozik. A foliadarabok a tomorité kamraba hullnak,
a megfelel telitettség esetén a berendezés egy automata ciklust inditva 6sszetémoriti az
anyagot 600x600 mm alapteriilet(i, beallithat6 vastagsagt balakka. A kivant méret elérése

utan a kamra ajtaja kinyilik és a kész balak egy kihordo palyara kertilnek.

A berendezés kulcseleme a levalaszto ciklon, melyet 11.600 m3/h légaramra méreteztiik
ugy, hogy a szallitott foliadarabok mérete 5x5mm, vastagsaga pedig 12~50 pm is lehet. A
foliadarabok esetleges fennakadasa miatt a ciklon két oldalara rezgémotorokat szereltiink.
A tomorité nyomolap és géptest kozotti réseket minimalizaltuk, az érintkezé feliileteket
kenjiik. Egy tomoritett hulladék bala elkészitése tobb ciklusbol is allhat. A tomorités vas-
tagsagi mérete, tomorités ereje (max 500 kN), a nyomofej kenési ciklusa érint6képerny6n
beallithato.

Az akkumulator gyartashoz hasznalt katod foliat gyarto izem hulladékkezelését old-
ja meg a berendezés. A szallitashoz és ujrahasznositashoz csokkenteni kell a hulladék
térfogatat.
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LASRAM ENGINEERING KFT. E-mail: info@lasram.hu
Tervezd: KREISZ ISTVAN, LEVAY ARIEL, HARSANYI ATTILA, KON ATTILA Telefon: +36302631821

Web: www.lasram.hu

K-Pack 3 automata csomagolagép

A berendezés automatizalt csomagologép, mely helyigénynek megfelelGen képes kiilon-
boz6 méretl dobozokba csomagolni a termékeket. A termékek el6készitését kezel végzi,
majd a szalagon tovabbitott termékek kezelését robotok veszik at. A megfelel6 méretd do-
bozok nyitasaért vakuum-megfogos robot felelds, ahogyan az el6készitett termékek behe-
lyezését is ipari robot végzi, specialisan kialakitott megfogo fejjel. A megtoltott doboz ezu-
tan automata dobozlezaro egységbe kertil, amely lehajtja a fiileket és leragasztja a dobozt.
Az automatizalt cimkenyomtato egyedi azonositoval ellatott cimkét helyez a dobozokra,
ami egy kimeneti szallitdszagra keriilnek. A folyamatot 10 -os érintGképernyén keresztiil
vezérelheti és kovetheti nyomon a felhasznald. A rendszer Gsszekéttetésben van a cég infor-
matikai rendszerével. A rendszer biztositja a termékek nyomon kiovetését tavoli eléréssel.

A rendszer kiilonbozé méretli dobozok elékészitésére alkalmas. A robotos doboznyitas
és mozgatas programozhatdsaga nagy szabadsagot ad, lehet6ség van akar 4-8 kiillonb6z6
méretli doboz-alapanyag betarazasara. Elony a csomagolas gyorsasaga, a hibalehetdség és
az élémunka igény csokkenése, valamint a dobozmeéret optimalizalas lehetdsége, amivel a
szallitasi koltségek csokkentheték.

KESCH ZRT. E-mail: info@kesch.hu
Tervezd: SZABO DANIEL, KORMOS ATTILA, FEDRID BENCE Telefon: +36207740008
Web: www.kesch.hu, www.eng.hu

KESCH Pallet Inspection - KPI

A gép raklapon szallitott csomagok automatikus ellendrzését és azonositasat végzi, fel-
adata a teljes szallitmany regisztralasa és sulymérése. Beépitett mérleg, kodolvasok és
kamerak gondoskodnak a raklap ellendrzésérdl. A vizsgalat és a mozgatas automatikus, a
folyamat végén komplett riport keriil kiallitasra. A beolvasott adatok adatbazisba menté-
se a nyomon kovetést és az adminisztracios feladatokat egyszerdsiti egészen a kapcsolodo
konyvelésig. Grafikus felhasznaloi interfészen keresztiil felvihetd a szallito kamionhoz vagy
rakomanyhoz tartozo egyéb adat is.

Az allomas komplett megoldast nyujt adatok beolvasasara, mérlegelésre, mindségi és
mennyiségi ellendrzésre. A szoftver menedzseli az ellenérzési folyamatot, adatbazisba
ment, ERP rendszerrel kommunikal és tajékoztatja a kezel6t a folyamatok allapotairdl. A
rendszer kompakt kialakitasa és a nagymérték{i eszkozintegracio miatt rendkiviil sokolda-
14, ugyanakkor igény szerint bévithet6 tovabbi adatbeviteli késziilékekkel.

A rendszer a mar izemben 1év6, telepitett megoldas tovabbfejlesztése, az automatizalasi
trendnek megfeleld funkciokkal kiegészitve. Manualis adatbevitelt valt ki, ezaltal id6t taka-
rit meg, és minimalisra csokkenti az operatori hiba lehetdségét.

MAXX-CAD KFT. E-mail: vass.levente11@gmail.com
Tervez: SEBOK TIBOR, VASS LEVENTE, KOPASZ TIBOR, REIZINGER SANDOR Telefon: +36709054767
Web: -

Linedris automata paletta tovabbito rendszer

A rendszer a megrendel6 meglévé gépsora elé épiil be, igy csokkentve a gépsor kézi ada-
golas igényét. A folyamat elején a gépkezelG beszereli a munkadarabot a palettaba - ezt
nem lehetett automatizalni - és elinditja a munkafolyamatot. A munkadarab kiszerelése
a palettabdl szintén kézzel torténik. A dolgozé a munkadarabot tovabbadja a kivetkezd
munkafolyamathoz, a palettat pedig egy gravitacios elven m(ik6d6 palyan visszajuttatja a
rendszer elejére. A gravitacios palya végén egy lift munkamagassagba emeli a palettat. A be-
és kiszerel6 pontokon mindenképpen sziikséges az emberi beavatkozas, viszont a koztes
allomasokon, akar 4-6 gépegységnél a kiszolgalas nem igényel é16 munkat.

A megoldas érdekessége, hogy a komplett rendszert egy meglévé gépsorhoz kellett fizi-
kailag és vezérlés-technikailag illeszteni. A rendszer kivitelezésénél a legnagyobb kihivast
a vezérlés szinkronizalasa jelentette, mivel a meglévé sor gyartasakor a kornak megfeleld
kommunikacios halozatot épitettek be és a kiszolgalé rendszernek ehhez kellett igazodni.
Igy anélkiil novelhetd a termelékenység és csokkenthetd az élémunka igény, hogy a meglévé
gépsort fel kellene Gjitani.

A megoldassal mas teriileten miikodé palettas kiszolgalasu egyenes gyartosoroknal is al-
kalmazhato.
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Munkadarab tisztito, méro, korrekciozo és kiadagold gép

A robotcella feladata, hogy az INDEX MS 16 tipusi megmunkal6gépbél kiadagolt omlesz-
tett terméket szeparalja, majd egy lefivato rendszerrel megtisztitsa. A lefGvato rendszer
része egy elszivo. Tisztitas utan kamerarendszer ellenérzi a munkadarab feliiletét és pozi-
ciojat. A kamera és a nagy felbontasu profilszkenner megvizsgalja, hogy a tisztitas sikeres
volt-e és a megmunkalas soran esetleg 1étrejott fogacsbenyomodast is kisz{iri.

A tisztitas utan egy robotkar a munkadarabot mérégépbe helyezi, ahol méré tapintok és
air gauge segitségével meghatarozasra keriilnek a munkadarab f6bb méretei. A mér6gép
automata kalibralassal mlikodtethetd, a robotkar helyezi be az etalon darabot. Barmely
munkadarab kikérhet6 kiils6 mérésre, ilyen esetben a robotkar a kiadagol6 cstiszdara he-
lyezi a munkadarabot, mik6zben folyamatos a gyartas. A mért adatokat a mérégép atkildi
a megmunkalogépnek. A korrekeids tablazatban megadhaté az adatkiildés gyakorisaga, a
maximalis korrekcios érték és a korrekciozast indias, valamint a selejt méret hatarértéket
is. A rendszer a beallitott selejt darabszam utan megallitja a megmunkalogépet.

A berendezés kivaltja a kézi tisztitast, csokkenti és levalogatja a selejtet teljeskori elle-
nérzés mellett.

GYOROK KFT. E-mail: gyorok.zsolt@gyorokkft.hu
Tervezd: GYOROK ZSOLT Telefon: +36306826502
Web: www.gyorokgep.hu

PTP-4 szikviz toltopult

A gép miikodése soran a szaturald gépbdl a szikviz az 6sszekotd csoveken keresztiil a tol-
téesapokhoz aramlik. A t6lt6pult nyomas ala helyezése utan a palackozasi folyamat elkez-
dédik, ennek soran a szikviz a palackokba kertiil. A tolt6esap automatikusan lezar, amikor a
palackot kiemelik, ezzel biztositva a biztonséagos és hatékony mikodést.

A berendezés tervezése soran kiemelt fontossagot kapott a higiénia. Csakis olyan anyago-
kat lehet alkalmazni, amelyek megfelelnek az élelmiszer-higiéniai kovetelményeknek. Fon-
tos, hogy a karbantartas konnyd és egyszert, azt barki, aki egy minimalis mdszaki tudassal
rendelkezik, el tudja végezni. Nagy el6ny a gép automatikus miikodése.

A gép konkrét ipari igényre adott valasz, hisz az ipari szerepléknek (pl. kistizemi szikviz-
gyartoknak) olyan berendezésre van sziikségiik, amely gyors és megbizhaté modon képes
a szaturalt vizet palackokba tolteni, mikozben megfelel az eldirasoknak és minimalizalja
aveszteségeket.

LAMINATOR KFT. E-mail: laminator@laminator.hu
Tervezé: KOVACS FERENC Telefon: +36309584125

Web: www.roboweld.hu

Robotizalt valogatd, csomagolo gépsor

A kobotok mtianyag dobozokat valogatnak szin szerint. A dobozokat csoportokba ren-
dezik és hullamkarton dobozba rakjak. A csomagolashoz sziikséges dobozt kobot adagol-
ja. A kis m{ianyag dobozok taroloban érkeznek, ahol hat rétegben vannak és a poziciéjuk
rétegenként is valtozik. A robot egyszerre 8 dobozt emel ki a tarolokbdl, 6sszevalogatja és
paronként rakja le a kivant szinminta szerint. A miianyag dobozokat harom kobot valogatja
Ossze. Fontos a dobozok szine, szinelrendezése a kartonban, valamint a dobozfiilek iranya.
A kartonban egy rétegben 8 doboz van, 2x4 szin. Az dsszevalogatott dobozokat a kobot ren-
dezetten rakja a kartonba. A gépsor a megtelt dobozt ragasztoszalaggal lezarja és a raklapo-
z0 helyre tovabbitja.

A kartonba 2x4 szin{ (4 féle szin) dobozt kell berakni. Mas megoldasoknal a kobot a 4
tarolokbol kivesz 2-2 szint és berakja a dobozba. Ez lassu folyamat. A mi megoldasunknal a
robot egyszerre 8 dobozt emel ki a tarolokbal és bonyolult algoritmus szerint 6sszevalogatja
és paronként rakja le a a kivant szinminta szerint a dobozokat. A rakodas sebessége igy a
haromszorosara né.

A gép létrehozasanak célja a munkaerdé megtakaritas volt. 10 dolgozo valogatta és csoma-
golta a dobozokat. Jelenleg a gépsort 1 személy kezeli.
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METRISOFT KFT. E-mail: ban.bence@®metrisoft.hu
Tervezd: BAN BENCE, HEGYI LORANT Telefon: +3662246657/117

Web: www.metrisoft.hu

Szalagos Big-Bag tolto mérleg

Az MS-BB sorozatt Big Bag t61t6 nagy teherbirasu, félautomata t6lt6- és mérérendszer,
nagy mennyiségii omlesztett anyag kezelésére. Alapelrendezésben a toltési pozicio fiiggé-
leges, egy platformmeérleg, egy zsakmérethez allithato t6lt6fej és egy gorgds szallitoszalag
tartozik hozza. Az adagolé tartalyba az anyag betoltése ferde felhordo szalaggal, csigaval,
surrantassal vagy homlokrakodoval torténhet. Automata felhordas esetén a tartalyban
szintérzékeldk biztositjak a folyamatos anyagellatast.

Toltéskor kezeld helyezi fel a zsakot a toltéfejre, és automata megfogd karok vagy kézi mi-
kodtetésti molnarcsat fogja meg a zsak szajat. Ezt kovetéen egy ventilator felfujja a zsakot a
jobb anyag eloszlas érdekében. A t6ltés folyaman az anyag erdsen porzik, ezért egy elszivo
ventilatorral a keletkez6 port a zsakbdl és a tolt6fej koril elszivjuk. Toltés végeztével poliu-
retan bevonatu gorgés palya hordja el a teli zsakot, majd azt targoncaval elszallitjak.

71

A gép toltési sebessége 35 tonna per ora. Modularis felépitése lehetévé teszi a standard
egységek és a kiilonféle kiegészit6k kombinalasat. Miitragya granulatum toltéséhez késziilt,
de alkalmas szemestakarmany vagy barmilyen mas granulatum toltésére is.

31 FEJLESZTO ES SZOLGALTATO KFT. E-mail: bakos.I@3i.hu
Tervezd: ABRAHAM ROLAND, BAKOS LASZLO, IMRE SZILARD, KOLTAI ATTILA Telefon: +36203659243
Web: www.3i.hu; www.entra-sys.hu

Tégely cimkézo robotcella

Arobotcella kiilonbozd, tisztitoszerrel toltott tégely oldalara és aljara helyez fel cimkéket,
majd a terméket tovabbitja a csomagold allomasra. Tobbféle tégely mérettel képes dolgoz-
ni a let6ltott recepteknek megfelel6en, mechanikai atallitas nélkil. A tégelyekre négy kii-
16nb6z6 pozicioban keriil cimke. A két palast cimke felragasztasat 6 tengelyes robotkarok
végzik, amelyek preciz pozicionalast és nagy ismétlési pontossagot biztositanak a folyamat
soran. A cimke felhelyezési poziciok finomhangolasa gyorsan és egyszerten elvégezhet6 az
érint6s kezelGpanelek segitségével. A gyartosorrol érkez6 tégelyek mennyisége a harom ro-
botcella kozitt aranyosan megoszthato. A cimkézési sebesség soronként 1200 db/ora, igy a
héarom sor akar 3600 db/ora teljesitményre is képes.

1

A berendezés specialis jellegét az adja, hogy a ktipos formaju tégelyekre torténé cimke ra-
gasztashoz nem elegendd a tégelyt a fiiggdleges tengely koriil megforgatni. A gylirédésmen-
tes cimke felragasztashoz valtozo szogi billent6- és forgatomozgatas sziikséges. A robotok
képesek ezt a mozgast a beallitott recepteknek megfelelden elvégezni kiilonb6z6 méretii
tégelyek esetén is.

Megfogo fej cserével a robotcella rugalmasan atallithato mas termékek cimkézésére is.

ENTRA-SYS KFT. E-mail: koltai.attila@entra-sys.hu
Tervezd: KULCSAR LEVENTE, KOLTAI ATTILA, BAKOS LASZLO, POLYAK GABOR Telefon: +36309380158
Web: www.entra-sys.hu; www.3i.hu

Tégelyadagolo és tolto berendezés és tolto berendezés

A berendezés tobb méret(i tégely automata beadagolasat és ezek kiilonboz6 6sszetételd és
viszkozitasu tisztitoszerrel, meghatarozott tomegre valo toltését végzi. Két rezgbadagolo-
bol és soroldcsigaval ellatott behorddpalyabol, valamit 10-10 toltéfejbél és szalagmérlegb6l
allo parhuzamos toltéberendezés.

A mérlegvezérlés célelektronikajat, a mennyiségszabalyzo szelepek vezérlését, a tégelyek
terelGinek és a toltéfejek pneumatikus vezérlését (szelepszigetek), a szallitopalyak hajtasa-
it, a fejek magassagallitasat PLC-s vezérlés fogja ossze. A kezel6 az osszes funkciot HMI-n
keresztiil éri el. Az egyes mérlegek kijelzdi, valamint a toltéfejek kézi mikodtetésének
gombjai a toltéfej sor folé épitett “hidra” kertiltek, amelyet a kezeld kozelebb huizhat, a fejek
takaritasakor viszont hatra tolva nagyobb hozzaférést biztosit.

Kereskedelmi forgalomban kaphato gépek nem alkalmasak az itt kezelt str(, er6sen kop-
tato hatasu folyadék automata toltésére. A megrendelGvel korabban kozosen kifejlesztett
kis kapacitasa tolt6berendezés megoldasait felhasznalva késziilt a teljes ipari gyartosor,
amely a tégelyadagolas, a toltés, a szallitas, a jelolés és a cimkézés részfeladatokat végzi
3600 tégely/ora kapacitassal.
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Koszonto

Immaron harmadik alkalommal kdszonthetem
a Magyar Vegyipari Szovetség (MAVESZ) nevében
a Magyar Ipari Célgép Nagydij résztvevdit,
palyazoit, szervezéit és az érdeklédéket. Ez
a szam is mutatja, hogy Szovetségiink az elsé
probalkozasok utan rendszeres kozremikodéjévé
valt ennek a kitlin6 kezdeményezésnek.

A MAVESZ a vegyipar vallalatait képviseld
szakmai szervezet, mely mind a hazai,
mind a nemzetkozi forumokon tamogatja
és megjeleniti az Aagazat szakmai érdekeit.
Tevékenységiink elsédleges célja, hogy a
vegyipart érinté jogalkotasi folyamatokban vald
aktiv részvétellel segitsiik az EU dontéshozoit
és a magyar kormanyzatot az agazat
tevékenységét, versenyképességét befolyasold
dontések meghozatalaban. Ezen hagyomanyos

3DBEN KFT.
Tervezd: KUN JANOS, PAPP LASZLO

VEGYIPARI GEPEK

tevékenységiink mellett kiemelt feladatunknak
tekintjik a szakmai utanpotlasképzés és a
kutatasi, fejlesztési tevékenység tamogatasat,
az abban résztvev$ iparagi és agazaton Kkiviili
résztvev6k kapcsolatainak erdsitését.

Ebbe a sorba illeszkedik a Magyar Ipari
Célgép Nagydijhoz valé kapesolodasunk, ahol
eldszor 2023-ban hoztuk létre a szervezdkkel
kozosen a Vegyipari Szekeiot. Az elmult években
megbizonyosodtunk arrdl, hogy egy olyan
hianyp6tld  kezdeményezéssel talalkoztunk,
amely illeszkedik a MAVESZ tevékenységéhez,
céljaihoz. Korabban nagy sikert aratott a
vegyipari el6adassorozat és kiilon oromiinkre
szolgalt, hogy volt olyan év, amikor mind
az Ev Célgép TervezSje, mind a vegyipari
szekeid gyGztese tagvallalatunknal miikodd
berendezéssel nyerte el az elismerést. A Gépipari
Tudomanyos Egyesiilet (GTE) és a Chemplex Kft.
a Magyar Ipari Célgép Nagydij életre hivasaval,
megszervezésével és lebonyolitasaval olyan
forumot teremtett a gépipar és a termékeiket
hasznal6 agazatok szamara, amely kivalo alapot
teremt a folyamatos egyiittmikodésre, a kozos
gondolkodasra, fejlesztésekre.

Ne feledjik azonban, hogy a koz6s munka,
gondolkodas és egyiittmikodés mellett a
Magyar Ipari Célgép Nagydij egy verseny is.
Verseny azoknak a palyazoknak, akik évrél-évre
megmutatjak szakértelmiiket, kreativitasukat és
lenytigozik mind a zs(ri tagjait, mind a Gépész
Szalon latogatoit. A kezdeményezés sikerét
mi sem bizonyitja jobban, hogy a palyazatok
szama évrél-évre oromteli modon noévekedve
mara mar stabilan magas. Meggy6zddésiink,
hogy a célgépek, ezen beliil a vegyipari gépek,
berendezések fejlesztése, gyartasa ésalkalmazasa
szamtalan elénnyel jar. A mai valtozo és sokszor
nehezen atlathatd gazdasagi kornyezetben a
fejlesztések azok, amik tallenditenek minket
a nehézségeken és segitenek megdrizni,
megerésiteni versenyképességiinket.

A vegyipar fejlédésének kulcsa, hogy hogyan
tud alkalmazkodni a valtozd jogszabalyi és
gazdasagi kornyezethez. Ez nem megy a termel6
vallalatok és gépgyarto beszallitoik 6sszehangolt
munkaja nélkil. Kilon o6rommel tolt el
benniinket, hogy a fejlesztdk és gyartok gyakran
egyéni- és kisvallalkozok, akik kiemelkedd
szaktudassal allnak az ipar szolgalataba. Ez
a tény a vegyipari kis- és kozépvallalkozasok
szamara nagyon jo iizenet - 1étezik az a fejlesztési
hattér és szaktudas, ami a jovdbeli el6relépést,
fejlesztéseket tamogatni fogja.

A MAVESZ részérdl meggy6zodtiink arrol, hogy
a Magyar Ipari Célgép Nagydij tamogatasaval jo
iigyet szolgalunk. Bizonyiték erre a nagyszamu
tAmogato, akik évek ota a rendezvény mellett
allnak. Kiilon szeretnénk kiemelni a szakértd
zsliri munkajat, melyben magunk is részt
vallalunk évrél-évre. A zstri elkotelezett tagjai
hatalmas munkat végeznek a nagyszamu
palyamunka megismerésével és értékelésével.
Azt kell azonban mondani, hogy ez egy kellemes
teher, hiszen a palyamtvek értékelése egyben
élvezetes feladat, tekintve azok magas szakmai
szinvonalat.

Eltokélt szandékunk, hogy a MAVESZ a jovében
is tamogatja ezt a kezdeményezést, mellyel
lehetGséget biztosithatunk a vegyiparnak és
a gépgyartd szakmanak, hogy megoszthassa
egymassal ismereteit, tapasztalatait és nem
utolsésorban a szakemberek 0j kapcsolatokkal
erésodve és azokbol erdt meritve folytathassak a
munkajukat.

Szabo Csaba
igazgato
Magyar Vegyipari Szovetség

E-mail: kun.janos@3dben.hu
Telefon: +36203455317
Web: www.3dben.hu

3D nyomtatott alkatrész ultrahangos mosé

A 3D nyomtatas elterjedésével felmeriilt az igény nyomtatas-kiszolgalé berendezések
irant. Az altalanosan hasznalt, fix ultrahangos berendezésekhez képest ez a gép szélesebb
korben hasznalhato, j6l megfelel részletgazdag miianyag alkatrészek mosasara. Kimélete-
sen, de hatékonyan tisztithatok a tagolt, 3D nyomtatott mtianyag alkatrészek, valamint a
nyomtato elszennyez6d6 alkatrészei. Természetesen hasznalhato mas alkatrészek mosasa-

rais.

A berendezés forgd dobban vagy a dob kiemelése utan mosokosarban elhelyezett alkat-
részek mosasat végzi. A nagy mérett, 200 l-es mos6 medence vizsugaras fuvokakkal és ult-
rahang-generatorral van ellatva, igy mindkét technologia megvalosithato. Az alkatrészek
behelyezése és kivétele kézzel torténik, forgd dob vagy kosar medencébe siillyesztését és a
tovabbi feladatokat automatikusan végzi a berendezés. A gép kezelése klasszikus ipari kez-
elégombokkal torténik, a mosasi paraméterek kijelz6n kovethetdk.

A teljesen korrozioallo kivitel hosszu élettartamot biztosit, lecsokkenti a karbantartasi
igényt. A technolégiai részek karbantartasahoz konnyt hozzaférést biztositanak a levehetd
oldal-burkolatok. A vegyszeres mosofolyadék sziirésén kiviil kiilon olajlevalaszto is csok-

kenti a mosofolyadék elhasznalodasat.
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3DBEN KFT. E-mail: kun.janos@3dben.hu
Tervezd: KUN JANOS, PAPP LASZLO Telefon: +36203455317

Web: www.3dben.hu

Alagutmoso felado-leadd szallitopalya

Az ipari mosoalagut kiszolgalo berendezés korrozidallo kivitel(i, a mosokosarakban elhe-
lyezett alkatrészek szallitassal egyiitt torténd szint valtoztatasat végez. Az alagitmoso be-
rendezések szallitopalya szintmagassaga technoldgiai okokbdl altalaban olyan magas, hogy
kézzel nem lehet a mosokosarakba bepakolni. Ennél a berendezésnél a palya also, alacsony
végénél torténik az alkatrészek kosarba pakolasa, ezutan a ferde palya automatikusan
adagolja a mosokosarakat az alagiitmoso szallitopalyajara. Leadas soran a palya ellentétes
iranyban tizemel.

A berendezés a kosarak tovabbitasat és emelést egyetlen hajtott elemmel, elemtagos lanc-
cal oldja meg. A biztonsagi eldirasoknak megfeleléen el van latva a sziikséges védéburko-
latokkal, a kosar mérethez igazithato terelGkorlattal. Az elemtagos szallitolanc egymastol
azonos tavolsagokra elhelyezett meneszt6 fiilekkel tamasztja meg a mosokosarakat visz-
szacsuszas ellen. Nem szamit emel8berendezésnek, nem kell emeléberendezésként feliil-
vizsgaltatni. Mas alkalmazashoz mas méretben is megvalosithato.

Az érintés nélkiili érzékeldk jelei alapjan a berendezés 6nallo vezérlése ismeri a kosarak
pontos helyzetét, lehet6ség van a kapesolodo alagutmoso palya poziciéihoz torténd szink-
ronizalasra.

KISS-GEP KFT. E-mail: kissgepkft@t-email.hu
Tervezé: KISS ISTVAN Telefon: +36303036519
Web: www.kissgepkft.hu

Bioetanol vakuum szivatty

A berendezés alkohol és viz keverékét szétvalasztasat végzi magas vakuumu technologia-
val eseppfolyos és gaz halmazallapott anyagokra.

A gép nyitott térben, szélséséges kornyezeti feltételek mellett, folyamatosan tizemel. Ter-
vezésénél robbanastechnikai és fagyvédelmi szempontokat is figyelembe kellett venni.

JONAP PETER E.V - BAJCSYGEP E-mail: iroda@bajcsygep.hu
Tervezé: JONAP PETER Telefon: +36209592239
Web: -

Az tizemben a cs6halozat rendszer attervezésére volt sziikség, ahol az aramlo kozeg viz-
mentesitése, tovabba aramlastani optimalizalasa volt a feladat. A csérendszer attervezésé-
nél figyelembe kellett venni az tizem kotottségeit, j tolozarakat, mérémiiszereket kellett
elhelyezni a rendszerben. A csovek @630, @800 és P1200 mm mérettiek.

A viz levalasztasahoz egy kiilonlegesnek mondhaté turbinalapatos csepplevalaszto be-
rendezés késziilt, amit az 1200 mm atmérdjli csé belsejébe lehet beépiteni, mert nines
lehetéség a cs6rendszer komolyabb bévitésére, hogy a kb 3m hosszi berendezés elférjen
a cs6szakaszok kozott. A kozeg az @800 mm cs6keresztmetszetbdl 1ép at az #1200 mm at-
mérdbe. A turbinalapatok mérete tigy lett optimalizalva, hogy nagy ellenallasa ne legyen a
rendszerben, de a feladatat is el tudja latni. Két lapatszog esetére aramlastani szimulacioval
ellendriztiik a berendezés miikodését. A kozeg a turbinalapatokon felgyorsul és megpor-
diil, ezaltal a vizeseppek a falhoz esapodnak, ahol egy spiral vezeti le a vizet, ami vizlevezet6
csonkokon tavozik a rendszerbél. A csérendszer polypropilén anyaghol, mianyaghegesz-
téssel késziilt. A fejlesztés érdekessége, hogy a helyhiannyal kiizd6 tizemben a cseppleva-
laszto berendezés a cs6rendszer kis mértéki atalakitasaval beépithetd az 1200 mm atmé-
r6jli csészakaszba.
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BUTTNER ES TARSAI SZERSZAMELEMGYARTO ES KERESKEDELMI KFT. E-mail: titkarsag@buttner.hu
Tervezd: BUTTNER TAMAS GABOR, GULYAS GABOR, VERES GYORGY, BENCSIK LASZLO, Telefon: +3682553970

BODROGI DOMINIKA Web: www.buttner.hu

CVD bevonatold berendezés

A berendezésiink célja, hogy keramia jellegi CVD (Chemical Vapor Deposition) bevona-
tokat hozzon létre, ami jelentésen javitja a szerszamok és alkatrészek teljesitményét és
élettartamat. Kiilonallo részegységekbdl épil fel, f6bb egységei a muveleti tér (reaktor), a
fit6kopeny, a véggazkezeld és semlegesitd egység, a parologtato és gazellato rendszer, vala-
mint az elszivo és vezérlGegységek. A berendezés magas hémérsékleten (800-900 °C) hozza
létre a kivant bevonatot. A bevonodanyagokat gaz halmazallapotban viszi be a reaktorba,
ahol azok kémiai reakcio révén az alapanyag feliiletére rakodnak. A bevonatok rendkiviili
kopasallosagot, j6 csuszasi tulajdonsagokat és héallésagot biztositanak.

A berendezés Magyarorszagon egyediilallo, jelenleg nincs mas miikodé CVD bevonato-
16 az orszagban. Az egyedi technoldgiai megoldasok révén kiemelkedik a piacon elérhetd
egyéb megoldasok koziil. E16nyos jellemzdi a finomszabalyozott hdmérsékleti rendszer, a

tobbkomponenst rétegek eléallitasanak lehetGsége, az egyedi véggazkezel és parologtatd
egység, valamint a pontos gazkezelés.

A bevonatlas elényosen alkalmazhatd lemezalakito és forgacsolo szerszamok, energetikai
és autoipari alkatrészek, nehézipari gépalkatrészek élettartam novelésére.

ST-AUTOMATIKA KFT. E-mail: st@stautomatika.hu
Tervez6: KIS SZABOLCS Telefon: +36209833053
Web: www.stautomatika.hu

Kannamoso berendezés

A frissen gyartott kannakat bezsakolas el6tt egy extra porvédékupakkal latjak el. Az ope-
rator felhelyezi az lires kannakat a gépre, a gép leveszi és osszegyijti a porvéd6kupakot,
majd tovabbitja a moso6 egységhez a kannat. A moso egység nagy nyomast RO szlirt vizzel
kiobliti azokat. A kanna geometriaja nem teszi lehet6vé, hogy egy allasban kifolyjon bel6litk
az Oblitdviz, ezért egy extra mozgatassal kellett ellatni a rendszert, ami kibillegteti beldle az
egyébként benn marado vizet. Ezutan a gép tovabbitja a kannakat a tolt6 sorra.

Az utemid6 tartasahoz egyszerre 5 db kannat kell mosni, ehhez viszont joval nagyobb
térfogataramra volt sziikségiink, mint amit a halozat tudott szolgaltatni. A problémat egy
puffer rendszerrel lehetett megoldani, ahol a moso agat folyamatosan nyomas alatt tartja
egy nagy térfogataramu szivattyu és egy nyomashatarolo szelep, a betaplalashoz pedig folya-
matosan toltiink egy membransziirével ellatott atmoszferikus tartalyt a halozatrol.

Korabban 2-3 ember mosogat6 talcanal allva, kézzel 6blogette a tartalyokat. A beiizeme-
1ést kovetéen 1 ember konnyedén ellatja a feladatot. A gép gurithato kivitelben késziilt, ami-
kor nines ra sziikség, elteszik az utbol.

LUBFILTER KFT. E-mail: info®@Iubfilter.hu
Tervezd: SZABO ATTILA Telefon: +36308162858
Web: www.lubfilter.hu

LubHeater energiatakarékos olajmelegitd hovisszanyerdvel

Olajkarbantartas soran a sztirési folyamat felgyorsitasahoz célszert a sziirés el6tt az ola-
jat elémelegiteni, azaz a viszkozitasat csokkenteni. igy gyorsabban jatszédnak le a szepara-
cios folyamatok. Ez a mobil berendezés a sziikséges és elégséges héenergiat szolgaltatja az
elémelegitéshez energiatakrékos modon.

A szeparatorokat elhagyo olaj még jelentds mennyiség(i hdenergiat tartalmaz, melyet a
berendezés képes nagy részben hasznositani. A hulladékhé visszanyerésére lemezes hé-
cserél6t hasznaltunk fel, amely elémelegiti a még sziiretlen az olajat még a fiitékamraba
belépés elétt, vagyis a veszteséghd visszanyerhetd egy hécserélén keresztiil. igy a korab-
ban felhasznalt villamosenergia mennyiség akar 1/3-ara csokkenthetd. Tovabbi elénye a
finoman hangolhato, kis hiszterézissel jellemezhetd vezérlés, ami a flitéelemek 3 szenzoros
kialakitasanak és beszabalyozasanak koszonhet6.

Elsdsorban olajkarbantartasi korfolyamatokhoz hasznaljuk a berendezést a teljesitmény
novelésére. Legf6bb elénye az alacsonyabb energiafogyasztas. A megoldas egyéb korfolya-
matokban is hasznnosithato energiahatékony hémennyiség betaplalasra.
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VEGYIPARI GEPEK

CELITRON MEDICAL TECHNOLOGIES E-mail: bata.m@celitron.com
Tervezd: MOLNAR FERENC, BATA MARCELL Telefon: +36706555369

Web: -

MWS3000 Korhazi hulladékkezeld

A berendezés a korhazban keletkez6 hulladékot kompakt modon sterilizalja és daralja.
Automatikus bet6ltés utan felftitésre keriil a kamra belsé tere a sterilizalasi h6mérséklet-
re és nyomasra. A belsé integralt daralé nyomas alatt mtikodik és ciklus kozben elvégzi a
daralasi feladatot. A gép a steril, daralt anyagot anyagmozgato csiga segitéségével kitarolja.

A berendezés nagyobb kapacitasu feldolgozassal és alacsonyabb telepitési magassaggal
bir, mint versenytarsai. 3000 liter térfogatu fogad6 kamraval rendelkezik. Ez alatt helyez-
kedik el a két tengelyes daralo, majd pedig az also vizszintes elrendezésii gy(ijt6é edény. A
harom rész karimakkal csatlakozik egymashoz, mindharom rész 2,7 bar iizemi tulnyomas-
ra van tervezve. Savallo, PED direktiva szerint épiil.

A korhazi hulladékok jellemzden veszélyes hulladéknak tekinthetdk, melynek szallitasa
és elhelyezése szignifikAnsan magasabb koltséggel jar, mint a haztartasi hulladék. A be-
rendezésbdl kijovo sterilizalt és megdrolt anyag kommunalis hulladékként kezelhet6, igy
a berendezés nem csupan a hulladék biztonsagos kezelését szolgalja, hanem a koltségek
csokkentéséhez is hozzajarul.

BASECLASS AUTOMATION KFT. E-mail: info@baseclass-automation.com
Tervezd: VARGA GABOR Telefon: +36209831987
Web: -

Tetris

A berendezés WC illatosito gyarto és ellenérz6 gyartosor. A frocesont6tt miianyag szap-
pantarto kereteket kézi erével Flexlink palettakra rakjak, majd a gép automatikusan feltolti
kétféle extrudalt illatositd szappannal. A feltoltést kameras ellenérzés, majd a jo darabok
lezarasa koveti. A termék omlesztve dobozba, a tobbi pedig selejt ladaba keriil.

Nagysebességi kameras rendszer figyeli a szappanok poziciojat, amelyet egy 7.5 m hosz-
sz1 palyan visziink végig. 4 db Fanuc scara robot folyamatos szallitoszalag kovetéssel menet
kozben veszi fel a szappanokat és helyezi el a mianyag keretekben +Imm-es pontossaggal. A
rendszer dinamikus terheléselosztassal miikodik, hogy minden robotnak jusson szappan,
ne kelljen varakoznia egyiknek sem. Ebbdl a 4 robotos pick and place modulbol két parhu-
zamos ag van a gépben, hogy az eltérd alaku és szind szappanokat egyszerre tudjuk kezelni.

A szappanok kézi pakolasa veszélyes mivelet. A szappanoknak erds a kiparolgasa, a tartos
érintés borirritaciot okozhat, ezért a gépesités alapkovetelmény volt. Az esztétikai megjele-
nés is fontos. A kameras pozici6 felismerés automatikus minéségellendrzést is hozzatesz a
folyamathoz, a sériilt termékek automatikusan ujra hasznositjuk azokat.

TRIBOLOGIC KFT. E-mail: info@tribologic.hu
Tervezd: KERTAY NANDOR SZTANEK PETER SEBOK PETER MARKUS JANOS Telefon: +36309216639
Web: www.tribologic.hu

TL-10 EX Oil Filtering Machine

A TL-10 EX késziilék egy robbanasbiztos kiviteld gép, amely jelentGsen eltér a nem rob-
banasveszélyes kornyezetre tervezett TL-10 késziiléktGl: gyakorlatilag Gjra kellett tervezni
az 0sszes, nem robbanasveszélyes kornyezetben megfelel6 miiszaki megoldast. A kompo-
nensek a robbanasveszélyes kornyezetben valo miikodésre vonatkozo jovahagyassal ren-
delkeznek.

Az ATEX valtozat a VISCOR CALIBRATION FLUID 120 D a gépjarmu befecskendezési
rendszerek kalibralasara szolgalo folyadék tisztitasara szolgal, ami az 1272/2008/EK rende-
let szerint a 3. kategoriaba tartozo tlizveszélyes folyadék. Mivel alifas szénhidrogén bazisu
veszélyes hulladék ujra felhasznalasat teszi lehetévé, jelentGsen mérsékli a gyartasi folya-
mattal jaro koltségeket és a kornyezetterhelést. Integralt, el6zetes diagnosztikai funkeioja
révén megvizsgalja, hogy a hasznalt folyadék alkalmas-e az Gjra felhasznalasra.

A bekapcsolast kovetéen az egyes részfolyamatok automatikusan miikodnek, egészen a
felhasznalasra kész folyadék elkésziiléséig. KezelhetGsége nagyon egyszert, érintékijelzés
vezérlésd. Megbizhat6 miikodést, széles kort 6ndiagnosztikai funkciokkal ellatott készii-
1ék. A gép egyéb, nem észterbazisu (API Group V), szénhidrogén alapu kalibracios folyadé-
kok diagnosztizalasara és tisztitasara is alkalmassa tehetd.
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*{ CHEMPLEX

Ha kell egy j6 kapcsolat, ezen a
harom teruleten szadmithatsz

rank:

IPARI
HAJTASTECHNIKA

Ha lényeges szamodra, hogy a
beszallitéddal j6 legyen a
kapcsolatod, ha biztos akarsz
lenni abban, hogy idében ellat
hajtastechnikai eszk6zokkel,
tanacsokkal, muUszaki
megoldasi javaslattal, és
rugalmas hattércsapata van,
ami szervizzel és karbantartasi-
fejlesztési kihivasaidban is
tamogat, akkor fordulj
hozzank!

ROLUNK

Harom Uzletdgunk mindegyike tud tamogatni téged,
de akar a komplex munkajukra is szamithatsz.

A Magyar Ipari

Célgép Nagydij
szervezésével motorjai vagyunk az
kozotti szinergiak, kapcsolddasok létrejottének.

Toébb mint 20 éve teszUnk azért, hogy Magyarorszagon

VEGYIPARI GEPEK
ES TECHNOLOGIAK

Olyan keveréberendezést,
technoldégiat, rendszert vagy
kislzemi allomast készitink
neked, amely a gyartasodhoz

szUkséges.

Standard keveréberendezések
a leggyakrabban eléforduld
ipari igényekre szinte polcrél

elérheték.
Indulhatunk az étlettdl, de 22
év vegyipari gyakorlat
gépkatalégusabdl valogathatsz
is.

Otletével és
iparvallalatok

minden gép mukodjon, de kivaltképp a tiéd.

Tadmogatas
% Az els6é egyeztetéstdl, a

u : : tervezésen és gyartason

at a telepitésig, és még
azutan is melletted
vagyunk.

© info@chemplex.hu

Stabilitas
Elégedett Ugyfelek, valds

referencidk.
Tobb mint 20 éve a

magyar gépipar
élvonalaban.

www.chemplex.hu

IPARI GEPEK
SZERVIZE

Ipari tapasztalatunk Uzletagga
fejlédte ki magat:
allapotfelmeérés, javitas,
karbantartas és feldjitas - bizd
rank!

Senki nem tudja jobban annal,
aki maga is tervez és gyart.
TervezzUnk, id6zitstnk, tartsuk
egyutt a figyelmunket a
gépeiden.

J6 kezekben lesznek!

MIERT A CHEMPLEX?

Innovacids szemlélettel a te kihivasodra kinalunk
neked egyedi és idedlis alkalmazasokat, személyre
szabottan. Kitartéan dolgozunk azért, hogy stabil és
kiszamithaté hatteret nyujtsunk termelé és
gépgyartd partnereinknek.

Tapasztalat

O Iparagspecifikus
A szakértelem, tobb
*{?ﬁ mint két évtizedes
gyakorlat.

® +361347 0682




Reality vs. Virtuality — az él6 kapcsolat ereje

Az online vasarlds mara szinte életformava valt: amit kereslnk, néhany kattintassal elérhetének tlinik. De linedris technika
esetén is igaz, hogy mindent megkaphatunk az interneten? A valasz dsszetettebb annal, mint amit egy webshop felllete elsé
pillantasra mutat. Tobbféle nemzetkdzi online aruhaz létezik — és ezek kozott oridsi kulonbségek vannak.

- ,Gagyik” — kétes eredetU, gyakran gyenge mindségl termékeket kinald oldalak

- Kereskedelmi piacterek - minéségi ellenérzés nélkul, legtébbszér maradék/hasznalt darabok

« Ipari nagykereskedések — professzionalis felhasznalasra szant termékek széles valasztékaval, de gyakran kevés szakmai
tamogatassal

Bar webaruhazat ma mar barki tud inditani, ez nem jelenti azt, hogy a kinalt termékhez megfelelé szaktudas vagy hattér is
tarsul. Egy webshopban targyakat vasarolhatunk — de komplex szolgaltatasokat, szaktdamogatast nem.

A legmegfelel6bb megoldas - az RWH Kft. szemlélete

Cégunk, az RWH Kft. tobb vezetd gyartd hivatalos partnereként nem egyszerlen termékeket értékesit — hanem testre szabott
megoldasokat kinal. Minden esetben a konkrét feladathoz illeszkedd, mindségi valasztékot biztositunk, legyen szd standard
vagy egyedi igényekrol.

Mlszaki hattér — tudasra és tapasztalatra épitve

Partnereinket a gyartok teljes muiszaki dokumentacidja, hattértdmogatasa alapjan segitjuk, és felhasznaldink tapasztalatai is
nalunk gyllnek dssze, igy folyamatosan fejlesztjuk tudasunkat. Rendszeresen részt veszlnk gyartoi képzéseken, igy biztositjuk,
hogy mindig naprakészek legylnk a legujabb technolégidkban és megoldasokban.

Szabvanyok felismerése - megfelelés és biztonsag

A mUszaki megoldasok kivalasztasakor kulcsfontossagu a megfeleld szabvanyok betartasa. Segitink tgyfeleinknek eligazodni
az elbirdsok kdzott, és biztositjuk, hogy minden termék megfeleljen az elvart mindségi és biztonsagi normaknak.

Taylor made - amikor minden részlet szamit

Egy adott feladathoz a megfelel6 terméket nem csak tipus, hanem pontossag, élettartam, karbantarthatésag, valamint
alapanyag, bevonat, mechanikai védelem és kenés alapjan kell kivalasztani. Szikség esetén a gyartdval egyedi terméket
készittetlink az adott alkalmazashoz, igy biztositva a teljes testreszabott megoldast.

Reality vs. Virtuality — az él6 kapcsolat ereje

Bar az internet kényelmes, sok esetben fontos a személyes kommunikacio.
Bemutatétermiinkben és raktarunkban a kivélasztott és alternativ
termékeket fizikai formajukban is meg lehet tekinteni. Ezen felUl helyszini
felmérést, konzultaciét és prezentacidkat kindlunk, valamint segitink a
gyartdi azonositok értelmezésében is.

«= Azonnal - mert van, amikor nem varhat

Szolgaltatdsunk egyik legfontosabb pillére a gyors rendelkezésre allas: tervezett raktarkészletlinkbdl akdr napon beldli
preciziés daraboldssal tudunk kiszolgalni. Vészhelyzet esetén pedig késlekedés nélkul biztositjuk a szikséges alkatrészt vagy
megoldast - legyen szé hétvégérdl vagy Unnepnaprol.

Az interneten sok mindent meg lehet talalni — de ha valédi megoldasra, szakmai tdmogatasra és egyedi igényekre szabott
kiszolgalasra van szUkség, az RWH Kft. tobb mint egy webaruhaz: szakérté partner.

the linear solution
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)ert of linear motion

-= |inearis technika

e -= teleszkopos mozgatas
. — -=- |inedris motorok

-= gktudtorok

-= pozicionald asztalok

= golyésorsok egyedi igények szerint
' specialis- és hagyomanyos
csapagyazas

= mernoki tamogatas

www.rwh.hu rwh@rwh.hu

TOBB EZER NELKQLé;HETETLEN
ALKATRESZ SZAKERTO
GYARTOTOL

info@essentracomponents.hu




TecheGon

Tech-Con - Tobb mint 30 évinnovacio és teljes kori megoldasok az ipari automatizalasban

A Tech-Con tébb mint harom évtizedes ipari tapasztalataval mara a kozép- és kelet-eurdpai ipari automatizalasi piac egyik
meghatarozo szereplGjévé valt. Innovacio iranti elkotelezettségiink, magas szintl szakértelmiink és széles termékportfolionk révén
partnereinknek mindig a legjobb megoldasokat kinaljuk a gyorsan fejlédé ipari kornyezetben.

srawE T AT

Széles termékkinalat, komplex ipari megoldasok

Portf6lionk tébb mint 150 000 prémium terméket tartalmaz,
lefedve az ipari automatizalas legkiilonb6zébb teriileteit.
Pneumatika, hidraulika, vakuumtechnolédgia, szallitészalag
rendszerek, linearis mozgas vagy gépészeti berendezések -
szakért6i csapatunk minden teriileten képes gyors és hatékony
megoldasokat nyujtani. 145 magasan képzett mérnokiink mély
szaktudassal és gyakorlati tapasztalattal tamogatja tigyfeleinket.

Teljes korili automatizalasi szolgaltatasok egy kézbdl

Nem csak termékeket kinalunk, hanem komplex
szolgaltatasokat is nyGjtunk. Szallitészalag rendszerek tervezése
és telepitése, vakuumtechnologia, linearis mozgas megoldasok -
mindez egy helyen elérhetd. Ez a rugalmassag és gyors reagalas
kiilonosen fontos a versenyképes piacon, ahol a hataridék és a
mindség kulesfontossaguak.

Szallitoszalag rendszereink optimalizaljak az anyagmozgatast
és termékaramlast, novelve a termelékenységet és csokkentve
a manualis munka igényét. A vakuumtechnolégia gyors,
pontos és megbizhaté miikodést biztosit még a legosszetettebb
kornyezetekben is. Linearis mozgas megoldasaink preciz és
gyors mozgast tesznek lehet6vé gépek és berendezések szamara.

Innovacioé a Tech-Con DNS-ében

Cégiink filozofiaja, hogy mindig a legtjabb ipari trendeket
koveti, sot alakitja is azokat. JelentGs er6forrasokat fektettiink
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a robotikaba, kiilonosen az egylttm(ikodé robotok (cobotok)
teriiletén. Ezek az eszkozok ismétlédé vagy ergondmiailag
kihivast jelentd feladatokat végeznek, novelve a hatékonysagot és
javitva a munkakornyezetet.

A Tech-Con az Universal Robots és az MIR autonom mobil
robotok egyik vezetd forgalmazoja a régioban, tobb szaz robot
telepitésével segitve az ipari vallalatokat hatékonysaguk és
biztonsaguk novelésében. Azonban nem csak robotikaban
vagyunk eréGsek: teljes termék- és szolgaltatasportfolionk
lehetGvé teszi az integralt automatizalasi rendszerek atadasat a
legkiilonb6zdbb ipari igényekre.

Szakértelem és ligyfélkozpontusag a siker kulcsa

Csapatunk magas szintii mUszaki ismeretekkel és iparagi
tapasztalattal  rendelkezik, rugalmas automatizalasi
megoldasokat kinalva, amelyek zokkendmentesen illeszkednek a
meglévé folyamatokba. Tréning laboratériumainkban gyakorlati
tapasztalatot biztositunk a kollaborativ robotok és egyéb
technologiak hasznalataban, elGsegitve az alkalmazottak gyors
betanulasat.

Gyors reagalas és zokkenomentes projektmenedzsment

Széles ipari portfélionk és mérnoki partnerhalézatunk révén
gyorsan reagalunk a valtozo igényekre, zokkendmentesen
valositiuk meg projektjeinket a megadott hataridékre. Ez
garantalja az tgyfelek maximalis elégedettségét.

Tech-Con - Az ipari jovo épitéje

A Tech-Con nem csupan beszallito, hanem hosszu tavu partner,
amely folyamatosan keresi az 1j lehetGségeket és megoldasokat,
hogy iigyfelei a kovetkez6 szintre emelhessék termelésiiket. A
folyamatos fejl6dés, technologiai innovacio és iigyfélkozponta
szolgaltatasok révén a Tech-Con az ipari automatizalas egyik
meghatarozo szerepldje a régioban.



TecheGon

Iradnyt mutatunk az
automatizalasban!

A Tech-Con Hungdria Kft. megbizhaté
partner az ipari automatizaldas teruletén,
széles termékkindlattal és szakértdi
tdmogatdssal all ugyfelei
rendelkezésére.

Szolgaltatasaink:

v Pneumatikus megolddsok
v Gépépitd és szdllitdbrendszerek
v Kollaborativ robotok és automatizalas

v Mérndki szolgdltatdsok és tandcsadds

@ Weboldalunk:
www.tech-con.hu

JescHE

The Fluid Managers

Mindent eqy kezhol

Hordodszivattydak = Tartalyszivattydk m Adagoldszivattydak = Klérdioxidos berendezések = Folyamatrendszerek

Lutz-Szivattyik Magyarorszag Kft. Q : :
. Vasvari Pal. u. 9 - HU-9024 Gy6r - HUNGARY - Tel.: 0036 /96 /419813 - Fax: 0036 /96 /4198 14 - lutz-szivattyuk@lutz.hu
“www.lutz.hu- www.jesco.hu : .



Garazscéghdl a célgepgyartas elvonalaba

interjii Konkoly Szabolcesal a Konkoly Electro Kft. tigyvezetd-tulajdonosdval

A cég 23 éve alakult, jelenleg elsésorban célgépek tervezésével és
gyartasaval foglalkozik. Milyen volt a kezdet?

21 éves voltam, amikor egyéni vallalkozo lettem. Nem volt 4j az irany,
hiszen a nagysziileim is kisiparosak voltak. A kovetkezG nagy lépés pedig
2002-ben volt, amikor Kft.-vé alakultunk.

Nagyon sokszor kérdezték t6lem, hogy mit akar elérni a cég, mit
akarok én elérni a cégben. Hosszu évekig mindig ugyanazt valaszoltam:
csak csinalom a dolgom. De a garazscéget tullépve ki kellett tlizniink
magunk elé egy olyan célt, ami iranyt mutat mind nekiink, mind pedig a
megrendeldinknek. Jelenleg olyan technologiakat, megoldasokat allitunk
el6, amelyek hosszu ideig kiszolgaljak Partnereinket és tartosan stabil
megoldasokat biztositanak szamukra. Ezért valasztottuk magunknak az
alabbi mottot:

Modern gydrtdsi technoldgidkhoz biztositunk eszkozoket, amelyek

ey

Hogyan érkezett meg a cég abba az iranyba, amit jelenleg képvisel?

Az évek alatt nagyon sok mindennel foglalkoztunk: épiiletvillamossag,
épiletbiztonsagtechnika, egy idében nagy igény volt a nyugatrol bejové
hasznalt gépek felujitasara, igy ez is része volt a tevékenységi koriinknek.
Evek alatt megszereztiik azt a tudast, amivel azutan elindulhattunk
a célgépek gyartasanak iranyaba. Persze arra is sziikség volt, hogy
felépitsiik a csapatunkat. Jelenleg van egy stabil, erés, hatalmas szakmai
tudassal rendelkez6 ,,magunk”, akikre barmikor szamithatunk és 6k is
barmiben szamithatnak rank.

ElGszor csak kisebb munkakat vallaltunk, majd felvettiik az els6 mérnok
kollégakat és lassan felépitettiik a jelenlegi arculatunkat. A célgépek
iparagaban nincs megallas, folyamatosan tanulunk és megajulunk. Néha
persze szembesiiliink a gyengeségeinkkel is, és folyamatosan fejlesztjiik
azokat a teriileteket, ahol nem vagyunk elég kompetensek.

Hdny embert foglalkoztatnak jelenleg?

A 2024. januarjaban tortént iparag bévitésnek koszonhetéen most
mar nehézipari gorgéket is gyartunk, a munkavallalok létszam 80 fére
emelkedett.

Milyen célgépekril van sz62 Ezek a gépek hol hasznosulnak az
iparban?

A kezdetekben gépeink a kisebb, magyarorszagi cégeket szolgaltak ki.
Azokat a vallalkozasokat, akik egyszerisiteni akartak a folyamataikat. A
fejlédéstinkkel ezt a kategoriat kivaltottak a multinacionalis cégek, illetve
anagyobb magyar véllalkozasok. Jelenleg szamos hazai, illetve a kornyezd
orszagokban tizemel6 gépjarmi-beszallitot mondhatunk partneriinknek.
Munkéankkal segitjiikk a Magyarorszagon miikod6 vasutikocsi-gyartast,
illetve egyiittmikodiink a haztartasi gépeket osszeszereld cégekkel is.
Ezen kivill ipari hiités automatizalassal is foglalkozunk, de terveink
kozott szerepel sajat fejlesztés(i termék gyartasa is.

A termékek teljesen vevé-specifikusak. A megrendel6ink megkeresnek
benniinket elérend6 célokkal, réviditendé munkafolyamatokkal vagy
éppen operator-kivaltasi igényekkel, mi pedig megtalaljuk szamukra a
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koltségvetésiikbe beleilld legidealisabb megoldast. Az altalunk eldallitott
gépek a tomegtermelésben vesznek részt, igy partnereink nagyobb
volumenben és sokkal gyorsabban, kevesebb selejttel tudnak terméket
eldallitani.

Mi volt a legnagyobb kihivds a cég életében?

Minden megvaldsithato, amit elképzeliink. Sokszor a sajat fejiinkben
1év6 korlatok azok, amik megnehezitik a feladatunkat, de olyankor mindig
van egy régi motoros, aki a megfelelé nézépont megadasaval atsegiti a
teriileten a csapat tobbi részét. Ebben az iparagban nagy a rizik6, minden
fogaskeréknek homokszem nélkiil kell mozognia a megfelel6é eredmény
eléréséhez.

A piacon sok hasonlo profilu cég van jelen. Mitél egyedi a Konkoly
Electro és mit6l mas, mint a versenytarsak?

Ami mellettiink szol, az az altalunk hasznalt technologiak pontos
ismerete, a korabban emlitett, hosszu évek ota jol egyiitt dolgozo csapat,
és persze a szolgaltatasunk mindsége is dont6. Amikor egy parteriink
megoldast kér valamire t6liink, a legfontosabb a mi hozzaallasunk, a
valaszaink. Valahonnan innen indul a sikeriink, hogy nagyon szoros
kapesolatban vagyunk a megrendeléinkkel. Mar az arajanlat készitése
kozben is folyamatos, segitd kommunikaciot képviseliink, amit a
megvalositas soran is megkapnak t6liink.

Emellett a korabban mar emlitett stabil munkavallaldi csapat. Mi azon
munkavallalokkal tudunk sikeresen egyiitt dolgozni, azok érzik igazan jol
magukat nalunk, akiket érdekelnek az 4j technologiak, akik folyamatosan
tanulni szeretnének. Nalunk minden nap mas, minden nap hoz valami
ujat. Komoly hangsulyt helyeziink a belsé és kiilsé képzésekre, valamint
a munkavallalok motivalasara.

Van olyan ipardg, ahova szeretnének betorni2

Az élelmiszeripar automatizalasa a legfrissebb munkank, kozben az
egészseégligyi iparban is elindultunk egy fejlesztéssel.

Cégvezetioként mire a legbiiszkébb?

A cég egy komplett életm{i. Tobb tigyfeliink van, akik mar a kezdetekt6l
veliink vannak. Az igazi biiszkeség az, ahogyan ez a magyar cég fejl6dott.
Emogott nagyon sok id6 és munka van. J6 latni nap mint nap, hogy mit
adunk a megrendeldinknek és mit ériink el kozosen a Munkatarsainkkal.

EU-ROLLER

Specialis, szélsGséges lizemi koriilmények kozott is hosszu élettartamu
gorg6k gyartasa. A gorgGtipus - melynek licencével tarsasagunk
rendelkezik - mar tébbéves megbizhato miikodést produkalt elsGsorban
Dél-Afrika banyaiban. Az EU-ROLLER markanéven forgalomba keriild
termékeinkkel jelentGs beszallitoi kivanunk lenni a banyaiparnak,
hulladék-feldolgozoknak erémiveknek és mas, kiilszini, vagy poros
technologiat alkalmazo cégeknek.
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KONKOLY ELECTRO

@ Konkoly Electro Kft.
© www.konkolyelectro.hu

~Modern gyartasi technolégiakhoz
biztositunk eszk6zoket, amelyek tartéosan a
jové fejlédését és generaciojat szolgaljak.”

Konkoly Szabolcs, Tulajdonos,
Ugyevezeté Igazgaté

Egyedi célgépek tervezése, gyartasa, karbantartasa
Hiitésvezérlo rendszerek

Forgacsolas
Ipari automatizalas

VARIO X

CONNECTED
FUTURE.

Solution.

Vezérlési megoldasunk az IPC és a CODESYS PLC legjobb
tulajdonsagait egyesitve hoz létre egy nyitott és jov6be
mutaté automatizalasi platformot. Ajtét nyitunk az ipari
automatizalas uj korszakara szinte az 6sszes elterjedt
halézati és adatatviteli protokoll tamogatasaval.

EGYSZERUEN CSAK CSINALNI KELL!

www.murrelektronik.hu

mhAm ELEKTRONIK




Személyre szabott digitalizacios megoldasok

A minGség mellett az egyszeriségre és a hatékonysagra fokuszalunk a
vallalkozasok digitalizacios torekvéseinek tamogatasa soran. Erre a tobb
mint 25 éves tapasztalattal rendelkez6 CAD-Terv Mérnoki Kft. kivald

szakembergardaja a garancia.

A Mérnokirodaként indultunk. Bévitettiik portfolionkat és mara sze-
mélyre szabott digitalizacios megoldasokat nyujtunk egyiittm(ik6dé part-
nereinknek. Amikor elinditottuk a céget, akkor a tervezés és a fejlesztés
volt a f6 teriiletiink, ami a mai napig a gerincét képezi a tevékenységiink-
nek. Erre épiil a konzultacios szolgaltatasunk, amelynek az alapjait a Das-
sault Systems és a Siemens PLM termékei alkotjak. Nem licenckulcsokat
arulunk, hanem olyan kulesrakész eszkozoket, amivel az tigyfeleink a le-
het6 leggyorsabban hasznalhatjak azokat a szoftvermegoldasokat, amiket
vasaroltak. A digitalizacios megoldasaink része az, hogy ne csak paran-
csokat hasznaljunk és ismerjiink, hanem olyan automatizmusokat épit-
siink be a fejlesztési folyamatunkba, amivel id6t, energiat, takarithatunk

meg, és mindségi termékeket allithatunk el6.

MEGOLDASAINK A JOVO VALLALATAINAK

Mérnoki szolgaltatasok: Négy teriileten (innovativ termékfejlesztés,
ipari automatizalas és késziilékfejlesztés, logisztikai eszkozok fejleszté-
se, légi-, hadi- és (iripar) miikodve az iparban jelentkezd igények jelentds
részét képesek vagyunk lefedni. A Red Dot design dijas fejleszt6 csapat
az Otlet felmertilésétdl a tervek részletezésén keresztiil a sorozatgyartasig
tamogatja az tgyfeleket, legyen sz6 komplex termékfejlesztésrél vagy ki-
sebb, egyszertibb projektekrol.

3DEXPERIENCE - One Cloud Platform, Endless Possibilities - A plat-
form hasznalataval a folyamatok minden szerepldje egy forrasbol képes

lesz az Gsszes informaciot elérni, ami lehet miiszaki vagy tizleti tartalom.

CATIA - SHAPE THE WORLD WE LIVE IN - Az egyik leghatékonyabb
és legszélesebb korben hasznalt fejleszté rendszer kiemelkedd feliilet és
alkatrészmodellezési képességekkel, nagy szamu osszeallitasok hatékony

kezelésével. Az automatizalasi lehetdségeknek csak a képzelet szab hatart.

Szimulacié - REVEAL THE WORLD WE LIVE IN - Az innovativ és ha-
tékony termékfejlesztés kulesa, hogy a szimulaciora a folyamat részeként
tekintsiink, mar a koncepcié megalkotasanal is. igy folymatosan kézben
tarthaté a termék viselkedése, mindek6zben biztosithaté a magas ming6-
ségis. Csokkenthetd a fejlesztés koltsége és hamarabb vezethet6 be az aru

a piacra.

Folyamatautomatizalas. A mérnoki gyakorlat soran a tervezérendsze-
rekkel kapcsolatban szamos egyedi igény meriil fel, ahol arra van sziikség,
hogy a mérnoki szemlélet programozoi tudassal egésziiljon ki. Ezek azok
a megoldasok, amit kezdetben a konstrukcios id6 megtakaritasa érde-
kében kezdiink el fejleszteni. Ahogy haladunk el6re gyorsan rajoviink a
tovabbi elényokre és realizaljuk azokat az elényoket, ami a fejlesztési
folyamat digitalizacidja mogott rejenek.

Hitvalldsunk, hogy a digitalizdciés torekvések meguvalésitdsa sordn a Part-
nerek a sziikséges és elkeriilhetetlen dtalakuldsi lépéseket kellemes élmény-
ként éljék meg. Ennek elengedhetetlen feltétele a Partnerek kozotti kolesonos

bizalmon alapulé egyiittmiikodés kialakitdsa.

MEGOLDASOK EGY KEZBOL A TELJES
FEJLESZTESI FOLYAMATRA
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= DIGITAL FACTORY =  INDUSTRIAL 3D PRINTING

FEDEZZE FEL MAGYARORSZAG LEGNAGYOBB 3D DIGITALIS GYARAT!

stratasy=

A VARINEX meghiv minden mérndkét, fejlesztét A program soran szakértdi vezetés mellett
és gyartasi szakembert Magyarorszag legna ismerheti meg az aldbbi terileteket:
gyobb 3D Digitalis Gyaraba, ahol nemcsak az e ipari fém 3D nyomtatas

ipari 3D nyomtatdkat és 3D szkennereket e polimer 3D nyomtatas kilonb6zd
nézheti meg, hanem mikoédés kdzben figyelheti technologiakkal

meg, hogyan sziletik meg egy digitélis tervbdl nagy pontossagu 3D szkennelés

valds, kézzelfoghatod targy — akar mianyagbdl, valds ipari alkalmazasokban bizonyitott
akar fémbdl. nyomtatott modellek

Helyszin: VARINEX Zrt. - 1106 Budapest, Fehér ut 10. /22. épiilet
A latogatas regisztracidhoz kotott.
Varjuk szeretettel!

VARINEX Zrt. 1106 Budapest, Fehér ut 10. 3dp@varlnex.hu ___' VARINEX3D
+36 30 251 9991 varinex.hu = DIGITAL FACTORY

/ Q@ LUA RESORT BALATONFURED
‘ B 2025. augusztus 15. (péntek)

@ETWORKING ELMENY A BALATON K(")ZEPI'EID

BONTSUNK VITORLAT, EPITSUNK ELETRE SZOLO KAPCSOLATOKAT!
‘4) Networking buli a Balatonon vitorlasokon és VIP hajokon

4) sunrise Brunch és egyedi programok indulas el5tt

C_Q A kikétés utan Sunset Beach Party var a parton

Augusztus 15-én tobb, mint 150 vallalkozéval kapcsolodhatsz a Balaton kézepén a hajokon ésia
balatonfiiredi kik6tében! Ne hagyd ki a nyarlegnagyobb networking bulijat!

i e WW
i www.networklngkonferenCIalwtorIazas

1 Ismerd meg a vilag legnagyobb Uzleti' szervezetének 40 éve mukodé receptjétr - épits
kapcsolatokat a legjobb) vallalkozokkal a BNI profii tamogatasaval a Networking
Szekciéteremben!




Digitalis mérnoki tudas, mesterséges intelligenciaval megtamogatva -
igy tamogatja a 3DEXPERIENCE és a SOLIDWORKS a hazai gépipart

A gyartoiparban a versenyképesség mar nem pusztan a jo konstrukciokon mulik. A sikeres termékfejlesztés és piacra lépés alapfeltétele,
hogy a vallalat minden érintettje - a tervezést6l a beszerzésen, gyartason at egészen az értékesitésig és karbantartasig - ugyanazokkal az
informaciokkal dolgozzon. A modern mérnoki munka nem egyéni zsenialitas, hanem csapatmunka, ahol az informacidaramlas gyorsasaga és
pontossaga legalabb olyan fontos, mint maga a technikai tudas.

A Dassault Systéemes 3DEXPERIENCE platformja és a SOLIDWORKS szoftvercsalad erre a kihivasra kinal egységes és integralt valaszt. Az
Eurosolid Zrt., mint a SOLIDWORKS magyarorszagi kiemelt partnere, abban segit partnereinek, hogy ne csupan szoftvert vasaroljanak,

hanem digitalis miik6désmodot épitsenek ki - a fenntarthato, hatékony és skalazhato jovo érdekében.

Egy platform - sok szerepld, k6zos nyelven

A 3DEXPERIENCE platform egyik legnagyobb erdssége, hogy
képes egységesiteni a kiilonbozd szakteriileteken dolgozo csapatok
munkajat. Legyen szo6 tervezomérnokokrol, projektmenedzserekrol,
gyartastechnologusokrol vagy logisztikai szakemberekrdl, mindenki
ugyanabban a rendszerben dolgozik, valds id6ben elérhetd,
naprakész adatokkal. Ez nemcsak a hibak szamat csokkenti
drasztikusan, hanem a fejlesztési ciklusidejét is jelentdsen leroviditi.

A SOLIDWORKS ebben a kérnyezetben ,,csak” egy alkalmazas a sok
kozil - de az egyik legfontosabb. A tervezémérnokok 3D modelleket
hoznak létre, melyek valosaghlien mutatjadk be az elképzelt
gépeket, alkatrészeket. Ezek a modellek viszont nem csak vizualis
segédletek: azonnal hasznalhatok gyartastervezésre, szimulaciora,
darabjegyzék-készitésre vagy épp koltségbecslésre.

Robotics
Process Planning

NC Manufacturing

Creative Design

Additive Planning & Ideation

Manufacturing Prod Deslj
roduct Design

Design Revision
& Review

Analysis

Szimulacio - amikor a szamitogép el6bb hibazik, mint a
gyartosor

A SOLIDWORKS beépitett szimulacios moduljai lehetévé teszik,
hogy még a gyartas megkezdése el6tt valos miikodesi koriilmények
kozott teszteljik a terméket. Legyen szo statikai, vibracios,
aramlastani vagy hétani szimulaciorol, a virtualis tesztelés idét,
alapanyagot és pénzt takarit meg. A kinematikai szimulaciok
pedig azt is lehetdvé teszik, hogy mozgd gépelemek Gsszhangjat
ellendrizziik, példaul célgépek, robotkarok vagy szallitopalyak
esetén.

Factory Flow - a gyartosor digitalis tiikre

A 3DEXPERIENCE egyik kiemelked6 modulja a Factory Flow, amely
nem egy CAD-modul, hanem egy gyartastervezd és -szimulacios
kornyezet. Segitségével a gyartotizemek térbeli felépitése és az
anyagaramlas teljes rendszere modellezhet6 - még mielGtt egyetlen
gépet is athelyeznénk.

Mesterséges intelligencia a tervezdasztalon és a
szerszamgép mellett

P

A mesterséges intelligencia (AI) mara mar nem a j6v6, hanem a
jelen szerves része a CAD és CAM vilagaban is. A SOLIDWORKS egyre
tobb teriileten kinal Al-alapu funkcidkat: intelligens asszisztensek
segitik a parametrikus modellezést, automatizaljak a hibakeresést
és gyorsabb dontéshozatalt tesznek lehet6vé.

Digitalis folyamatok a teljes életciklus mentén

Adigitalis mérnoki kornyezet elénye nem all meg a tervezdasztalon.
A SOLIDWORKS PDM rendszer biztositja az adatok védelmét,
verziokovetését, valamint automatizalja az olyan iddigényes
folyamatokat, mint a fjlkonverzio (DXF, STEP, PDF), darabjegyzékek
generalasa, vagy az ERP-rendszerbe valo adatbetdltés.

Az Eurosolid kiildetése: a digitalis gyartas élvonalaba
segiteni a magyar ipart

Az Eurosolid Zrt. nemecsak forgalmazoként, hanem digitalis
gyartasi tanacsadoként is mikodik. Tapasztalatunk szerint az
atallas nem csak technologiai kérdés - gyakran a gondolkodasmod
megvaltoztatasa jelenti az elsd lépést. Epp ezért kiemelt figyelmet
forditunk a konzultaciora, a testreszabott bevezetésre és a gyakorlati
oktatasra.

A SOLIDWORKS és a 3DEXPERIENCE platform nem csupan a
tervezés eszkozei, hanem a jovo iparanak motorjai. Egylittmtikodést,
gyorsasagot és precizitast kinalnak - mindezt egy atfogd, mesterséges
intelligenciaval tamogatott rendszerben. Az Eurosolid célja, hogy
ezek az eszkozok ne csak elérheték legyenek, hanem valoban
miikodjenek is a magyar vallalatok mindennapi gyakorlataban. Mert
ajovo gyarat ma kell megtervezni.

(3 EuroSolid Zrt.

Az On SOLIDWORKS partnere
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Mi a sikeres vallalkozas titka?

Ma mar elengedhetetlen a teljes lizleti miikodés egyetlen, atlathato,
egységes szoftveres kornyezetben torténé tamogatasa.

S—

GYARTAS

[ E— -
TERVEZES ERTEKESITES

©
—

SZIMULACIO IRANYITAS

Szeretnéd optimalizalni cegmiikodésed? Valaszd az EuroSolid megoldasait!
Kérd dijmentes konzultacidonkat a konzultacio@eurosolid.hu mail cimen!

www.eurosolid.hu (S EuroSolid Zrt.
3DEXPERIENCE'

@8}?5%229 @odmid

GOODWILL Goodwill Goodroid Kft
CEGCSOPORT Consulting Kft. ‘
A Goodwill cégesoport mar tobb FINANSZIROZAS DIGITALIZACIO
mint 20 éve segiti a vallalkozasokat . 3 . - . . e 2 )
) .. . Elérhetd hazai és unids Szamla és szallitélevél kezelés,
fejlesztéseik megvaldsitasaban. . . ) . P e .
tamogatasok figyelése, palyazatiras, konkurenciafigyelés,
KilBnboz8 teriletek tunk projektmenedzsment, gyartasoptimalizalads, automatizalt
Hionbozo teruieteken nyutun hiteligénylés. készletgazdalkodas, automatikus

specidlis igényeket kielégitd
szolgaltatasokat, mint palyazatiras
és projektmenedzsment, valamint
digitalizacio és Al fejlesztések
tamogatasa.

rendeléskezelés.

Személyre szabott fejlesztési
csomagokkal varjuk, akar
telephelyét fejlesztené,
beruhdazasokat valdsitana meg, vagy
automatizalt szoftveres
megoldasokkal [épne kovetkezd
szintre vallalkozésaval.

+36 70 492 5411 ._
@ owconsulting.hu : .+ ' 4 . »
info@gwconsulting.hu DIJMENTES FEJLESZTESI TANACSADASSAL VARJUK!
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A palyazatok csapdai

Gépet szivesen vesziink - az ERP rendszert halogatjuk

A gépek csillognak, forognak, villognak - jol mutatnak a gyarlatogatason,
PR-cikkben, palyazati elszamolasban. Egy Gj gépre biiszke a cégvezetd,
szivesen mesél rola, kézzelfoghato a fejlédés. Egy szoftver ezzel
szemben nem latvanyos. Nincs fiistje, nincs hangja, és senki nem fogja
megsimogatni. A vallalatiranyitasi rendszer a hattérben dolgozik - és

talan épp ezért olyan konnyd halogatni.

Pedig egy sikeres rendszerbevezetés 0j idészamitas a cég életében.
Olyan attorés, ami nem egy Gj termékhez vagy géphez kotédik, hanem a
miikodés egészéhez. Mégis sokan nem veszik észre, mennyire hatraltatja
Gket a rendszer hianya. Egyre tobb pénzt koltenek kapacitasbGvitésre, 4j
gépekre, mikozben milliokat veszitenek, mert nincs meg az az eszkoz,
ami 0sszehangolna a mikodéstiket.

A dontést pedig addig halogatjak, amig mar késé. Amikor a hibak és az
atlathatatlansag miatt elkeriilhetetlenné valik a valtozas, mar nemcsak
egy rendszert kell bevezetni, hanem a kéoszt is fel kell szamolni. Ez pedig
sokkal nagyobb eréfeszitést igényel, mint ha idében 1éptek volna.

Es van még egy szempont, amit ritkdin mondanak ki nyiltan:
valsaghelyzetben mar nincs id6 rendszert bevezetni. Akkor mar minden
nap szamit - és aki addig csak htizta-halasztotta a dontést, ott mar csak
tlizoltasra lesz lehetGsége.

Palyazati pontok - el6ny vagy csapda?

A jelenlegi palyazati rendszer egyre tobb pontot ad az ERP rendszer
bevezetésére — és ez els6 ranézésre remek hir. A dontéshozok is
felismerték, hogy a hatékonysag nem csak az eszkozok beszerzésén
mulik.

Csakhogy a valosag arnyaltabb. Nagy baj, amikor az ERP rendszer nem
stratégiai eszkoz lesz, hanem egy pipalhato tétel a palyazati listan.

A szandék tehat jo - a pontok iranyt mutatnak. De ha a rendszer nem
valodi igényre, hanem palyazati logikara épiil, akkor megagyazunk egy
Gjabb tanulopénzes projektnek. Nem lesz elkotelezédés, nem lesz bels6
tamogatas, nem lesz miikod6 bevezetés. Lesz viszont egy rendszer, amit
~megnyertiink”, és egy csapat, aki azt kivanja: barcsak ne tettiik volna.
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Ez nem szoftver - ez szervezetfejlesztés

A legtobben elkovetik azt a hibat, hogy a rendszerbevezetést
informatikai projektként kezelik. Mintha arrol lenne sz6, hogy vesziink
par Gj gépet, adunk hozza egeret, billentylizetet, aztan kész. Pedig a
gyartasiranyitasi rendszer bevezetése valojaban szervezetfejlesztés.
Valtoznak a munkafolyamatok, Gj szerepek sziiletnek, bizonyos hibak
végre felszinre keriilnek - és ez senkinek sem kényelmes.

Ha a projekt fokuszat elviszi egy nagyobb palyazat (pl. gépbeszerzés,
Uj telephely), nem marad elég figyelem, eréforras és elkételezédés a
rendszer bevezetésére. Az egész egy ,bekeriilt a projektbe, mert kellett”
tipusu tétellé silanyul.

Akkor mégis mit lehet jol csinalni?

Egyszeri: el6szor a rendszer, aztan a gép. Hasznaljuk a palyazatokat
arra, amire valoban alkalmasak: timogatni egy atgondolt, el6készitett
fejlesztést.

A cégvezetés pedig ne informatikai beruhazasként tekintsen a
gyartasiranyitasi rendszerre, hanem kulcseszkozként a mikodés
optimalizalasahoz.

Ha a szervezet felkésziil, van belsé elkotelezdés, és id6t szannak a
folyamatok valodi megértésére — akkor sokkal nagyobb az esély a sikerre.

Baracsi Ferenc,

Direktor Szoftver Kft.

DIREKT{4R

gyartasiranyitasi rendszer
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Tobb, mint alkatrész - mérndki gondolkodas az ipar szolgalataban

Az ipar gyorsan valtozo vilagaban olyan partnerekre van sziikség, akik nemcsak termékeket szallitanak, hanem valddi mtiszaki tamogatast is

nyujtanak. Tébb, mint 15 évvel ezelGtt megvaldsitottunk Magyarorszagon egy olyan kereskedelmi céget, amely az ipar szamara nemcsak elad, hanem

vev6it miiszaki oldalrol is tamogatja géptervezéi, karbantartasi és végfelhasznaloi szemszoghdl.

Hivatalos DESTACO képviselet - az automatizalas
legjobbjaival dolgozunk

Biiszkék vagyunk arra, hogy cégiink a DESTACO hivatalos magyarorszagi
képviselete mar tobb, mint 12 éve. A DESTACO neve 90 éve egyet jelent
az automatizalasban elért miiszaki kivalosaggal: 1936-ban tervezték és
gyartottak az elsé kézi leszoritot, azota pedig vilagszinten vezetd szerepet
toltenek be az innovacioban.

Kinalatunkban szerepelnek kézi és pneumatikus leszoritok,
korasztalos és linearis pozicionalé és léptet6rendszerek, megfogas-
és szoritastechnikai megoldasok, valamint robotos alkalmazasok.
E termékek mogott nemecsak egy markanév, hanem tobb évtizedes
fejlesztési tapasztalat all - mi pedig gondoskodunk rola, hogy mindez

elérhet6 legyen a magyar piac szamara.

A fejlesztés azota sem allt meg. Az elektrifikacio jegyében hamarosan
Uj tipust plug&play elektromos megfogoval jelentkeziink, valamint
a legnépszeriibb, 60IRDM koérasztalos hajtasunk is kap egy frissitett
verziot.

s még egy ok, hogy a szoritastechnika mellett a Destaco legyen az egyik
europai vezet( automatizalasi komponens: 2024-ben a nagy mualtu német
autoipari beszallitd, a Stabilus GmbH megvasarolta és atkoltoztette
Amerikabol a markat, igy immar Németorszagban és Franciaorszagban
gyartjuk termékeinket, valamint a fejleszt6kozpont is itt kapott helyet.

Ami pedig nem talalhato meg a Destaco palettajan, azt igyeksziink

kiegészit6 termékekkel potolni, hasonléan magas mindségben.
Cégiink képviseli a Carver Clamps, Brauer, GoodHand és IPS prés- és

szoritastechnikai cégeket.

Rendszerkompatibilis aluprofilok - stabil alap minden
iparag szamara

L DESTACO

ASTABILS CONPANR

Termékpalettank jelentés részét az aluminium profilrendszerek
alkotjak. A legelterjedtebb 40x40 és 45x45-6s kompatibilis aluprofiljaink
az ipar szinte minden teriiletén alkalmazhatok: az élelmiszeripartol
kezdve az elektronikai szektoron at egészen az egyedi gépgyartasig.
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Természetesen profiljaink teljes mérettartomanya ennél joval szélesebb:
20x20 mm - 160x160 mm, 5-6-8-10 mm-es horonymérettel. Hengeres
profilok pedig D28 méretben érhetdk el.

Profiljainkat igény szerint méretre

osszeszereljiilk, emellett kedvezé ar/érték aranyt kot6elemeket és

vagjuk, megmunkaljuk,

alternativ kiegészitdket is kinalunk, melyek lehet6vé teszik a rugalmas,
gazdasagos rendszerépitést.

Mérnoki csapatunk (akar kézi skicc alapjan is) megtervezi a kivant
biztonsagi keritésrendszert, gépvazat, szallito és tarolo allvanyokat,
kocsikat, munkaallomasokat és véddéburkolatokat. Barmelyikrdl is
legyen szo, profilrendszereink stabil alapot biztositanak a modern ipari
kornyezethez - mi pedig nem csupéan az elemeket, hanem a miiszaki
tamogatast is biztositjuk.

Mi kellhet még egy célgép megépitéséhez?
Sok apro alkatrész, mely teljessé tesz egy tiléket, berendezést.

A KIPP gépépit6 elemek kivalo valasztast jelentenek ergonoémia,
pozicionalas, és egyéb szabvanyelemek tekintetében.

Léckefe, kefetomités, ajtoszigetelés, technikai kefék - TRIBOLLET.
Francia partneriink akar egyedi igények alapjan legyartja elképzeléseit a
legegyszer(ibb térelvalaszto kefétél a kefés szallitohevederen at az ipari
tisztito kefékig.

Lézeres pozicionalas - A Z-LASER Piacvezeté szamos iparagban,
ahol tokéletes helymeghatarozasra, pozicionalasra, iranyitasra van
szilikség. Ezek kozé tartozik a famegmunkalas (a pontos vagasi iranyok
meghatarozasa segit a legkisebb anyagveszteséggel flirészelni),
gumiabroncs, k6 és fémmegmunkalas, de segitség lehet akar egy, vagy
tobb pozicio megjelélésére is, mondjuk csavarozasi vagy szegecselési

feladatoknal is.
Jovot épitiink partnereinkkel

Cégfilozofiank alapja az egyiittmiikodés. Ugy gondoljuk, hogy kozos
tudassal, tapasztalatcserével és korrekt egyiittmikodéssel lehet igazan
hatékony ipari megoldasokat létrehozni. Partnereink céljai szamunkra is
fontosak. Ha az On vallalkozasa sikereket ér el a hatékony egyiittmtikodés
révén, akkor mi is elértiik célunkat.

Innovacié helyben

Bar vilagszinten elismert gyartokkal dolgozunk, timogatasunk mindig
helyben torténik. Ez azt jelenti, hogy gyors reakci6idével, magyar és
angol nyelvli miszaki tdmogatassal, rugalmas logisztikaval segitjiik
ugyfeleinket. Legyen szo egy egyszer( alkatrész beszerzésérél, vagy
egy komplett gép fejlesztésének igényérdl, minden esetben elérhetd
partnerek vagyunk.

Ha On olyan céget keres, amely nemecsak kiszolgalja, de meg is érti az
ipar kihivasait, valodi megoldasokat kinal, akkor nalunk j6 helyen jar.

IPT Kereskedelmi Kft.
Ipar, ProfiL, Technika
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A HAFNER Pneumatika kiildetése

A HAFNER mar t6bb, mint 30 éve kiemelked6 szereplé a magyar és nemzetkozi pneumatika piacan. Nagyon magas minGségi szintet képviseliink
Partnereink és a piac szemében, id6tallé megoldasokat és termékeket biztositunk megfizetheté ar mellett. A vevéi elégedettségre kiemelt figyelmet
forditunk, meghatarozo mértékiiek nalunk az egyedi fejlesztések és az innovacio.

Rengeteg egyedi megoldast valositunk meg. Evente atlagosan 219 olyan projektiink van, ami kiilénleges vevéi igényre lett kifejlesztve. Képesek
vagyunk rovid idén beliil megoldast kinalni a vevéink problémaira - a tervezést6l egészen a gyartasig.

Cégiink egyedisége, hogy a probléma megértésére fokuszalunk, ezaltal a lehet6 legjobb megoldas megtalalasra 6sszpontositunk. Levessziik vevéink
vallarol a terhet azzal, hogy nem nekik kell kitalalni, milyen termék vinne kézelebb a céljuk eléréséhez, hanem engedik, hogy mind miszakilag, mind
funkcionalisan, mind a gazdasagossag szempontjabol a legjobb konstrukeiot tudjuk szamukra kidolgozni. Ebben segitségiinkre van a tobb évtizedes

tapasztalat, rutin és kollégaink szakértelme.

HAFNER

HAFNER Pneumatika tizeme

Pontosan mivel is foglalkozunk?

Nagyon leegyszer(isitve: pneumatikus szelepek, munkahengerek
fejlesztésével és gyartasaval, illetve pneumatikus rendszerek elemeinek
kereskedelmével foglalkozunk.

Sajat fejlesztési és gyartasi szelepeink lelke az egyedi tomitési
rendszeriilk, aminek koszonhetéek sokkal hosszabb élettartamot
tudunk garantalni, mint mas felépitést szelepek. Ugyancsak érdemes
megjegyezni, hogy minden szelepiinket egyenként teszteljiik és 2 év
garanciat is biztositunk rajuk.

Gyartasunk teljes folyamata hazon beliil torténik, ez lehet6vé teszi,
hogy gordiilékeny legyen az egyiittmikodés a fejlesztés, technologia,
gyartas és az értékesités kozott. Ez az egyik titka, hogy kitlind minGségi
és koltséghatékony megoldasokat tudunk kinalni Partnereink szamara.

Termékeinkkel az ipar szamos teriiletén jelen vagyunk: papiripar,
gépgyartas, olaj- és gazipar, jarm(- és hajogyartas, élelmiszeripar,
mezdgazdasag, logisztika, épitdipar, gyogyszeripar, vegyipar és a beton-
és cementiparban is.

Mindéségbiztositas

Gyartasunk soran csak a legjobb minéségii alapanyagokkal dolgozunk,
melyeket beérkezéskor minden esetben a meghatarozott miiszaki
parameétereknek megfeleléen bevizsgalunk.

Kollaborativ robotok munka kozben
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Termékeink  gyartastechnologiank  magas  fejlettsége  miatt
lesznek kiemelkedé minGségliek. Folyamatos fejlesztéseinknek
koszonhetéen szamos folyamat automatizaltan torténik, ezzel

is novelve hatékonysagunkat: egy- és sokorsos célgépek lehetévé
teszik  kiillonb6z6 ~megmunkalasi fazisok egyidejii  torténését,
szerel6automataink tobb gyartasi folyamat egymasra épiild szintjeit
fedik le, automatizalt csomagologépiink gondoskodik a koltséghatékony
és gyors csomagolasrol, kollaborativ robotjaink preciz és hibamentes
munkat végeznek - emberi feliigyelet nélkil is. Munkatarsaink
képesek a legbonyolultabb szerszampalyak programozasara CAD/CAM
szoftverekkel, rendkiviili rugalmassagot biztositunk 3D tervezéssel és
szimulacioval, aminek koszonhetéen gyors atalakitasokat, alternativakat
tudunk eszko6zolni. CNC gépparkunk fejlettsége és nagy kapacitasa révén
magas szériaszamban is biztosithatjuk a megszokott HAFNER mindséget
és gyorsasagot.

A sajat magunk altal gyartott alkatrészek esetében pedig folyamatos
mindségellendrzést tartunk operatori szinten is. A bonyolult dimenziok
ellenérzéséhez minGségbiztositasi részlegink a legmodernebb
berendezésekkel rendelkezik: méréeszkoz parkunk évrél évre béviil,
méré- és ellen6rzé eszkozeink szama jelenleg tébb, mint 170 darab.
Kézi mérdeszkozeink mellett optikai mérdgéppel, mikroszkopokkal, 3D
koordinata mérégéppel is ellendrizziik termékeink minéségét.

Elkoteleztiik magunkat kérnyezetiink tamogatasa mellett

Céglink szamara mindig is kiemelkedGen fontos szerepet toltott
be kornyezete tamogatasa. Szamos helyi és orszagbeli szervezetet
tamogatunk: oktatasi intézményektél kezdve az egészségiigyi
alapitvanyokon at a helybéli kisebb egyestiletekig.

Emellett kozvetett kornyezetiink fenntarthatosaga is fontos szamunkra:
mindennapi tevékenységiink soran szigoruan ellenérizziik, hogy a gyartas
soran keletkezett kiillonbozé hulladékokat megfeleléen elkiilonitve
taroljunk és ezutan a lehetd legnagyobb mértékben ujrahasznosithatova
valjanak. Uzemiink tet6szerkezetének szinte egészét egy 95 kVA-
os és egy 60 kVA napelemrendszer fedi le, melyre a jovében tovabbi
bévitést terveziink. Napelemrendszeriinknek koészonhetéen éves
aramsziikségletiink akar 38%-at megtjuld energiabol tudjuk fedezni,
ezzel is hozzajarulhatunk a fenntarthatésaghoz.
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Tobb mint 30 év tapasztalat az ipari automatizalas
es energiaelosztas teriiletén

Az 1991-ben megalapitott MILE
Kft. dinamikus ipari és gazdasagi atalakulas idészakaban indult. A

Ipari-Elektro Nagykereskedés

megvaltozott piaci kornyezet szamos 1j lehetGséget teremtett mindazok
szamara, akik mertek nagyot almodni. A valtozasra reagalva Mile Andor
egy olyan vallalkozas oOtletével allt el6, amely a szakkereskedelmet
magas szint(i szakmai tdmogatassal 6tvozi. Ez a korszerd szemlélet és
uigyfélbarat hozzaallas hamar sikeresseé tette a céget.

A MILE Kft. olyan komplex szolgaltatast nyuajt, amely jol o6tvozi a
nagykereskedelmi aruvalasztékot és a projektvallalati szakértelmet.
Komplex projektek megvalositasat az teszi lehet6vé, hogy az iparag-
specifikus tudas mellett a megfelel6 beszallitoi hattér és kivitelez6i

kapesolatok is rendelkezésre allnak, legyen sz6 automatizalasi

rendszerekrdl, épiiletvilagitasi megoldasokrol vagy villamosenergia-
elosztasrol.

A MILE Kft. szakteriiletei kozt mindig fontos szerepet toltott be az
ipari automatizalas. A villamosipar leggyorsabban fejlédé agazata
altal tdmasztott igényekkel igy tud lépést tartani, hogy munkatarsai
folyamatosan tanulnak azoktol a partnerekt6l - mind gyartoi, mind vevéi
oldalrol - akikkel nap mint nap kapesolatban vannak. Ezt a tudasbazist
kiakndzva tudja a MILE Kft. csapata a legmagasabb szinvonalu
szolgaltatast nygjtani.

Mile
A legjobbnak maradni...

» Ipari automatizalas
» Energiaelosztas

 Epiletintelligencia 4
» Installaciotechnika
» Specialis termékek
» Vezetékek, kabelek
» Vilagitastechnika |
. E-mobility l

Ipari Elektro-Nagykereskedés Kft. -
1104 Budapest, Madi u. 52. |
milekft@mile-kft.hu N
www.mile-kft.hu
www.e-mile.hu

Az 1j késziilékekkel, kommunikaciés formakkal és trendekkel
kapesolatos vevdi visszajelzések alapjan mindig a legjobb megoldasokat
tudja ajanlani partnereinknek. Az ipari automatizalas termékkorében
a MILE Kft. rendelkezik hazankban a legnagyobb és legkomplexebb
raktarkészlettel.

Ennek a termékportfolionak az Osszetételét a piac folyamatosan
valtozo elvarasainak és a szigorod6 normaknak a figyelemmel kisérésével
dinamikusan, a vevéi igényeknek megfelel6en valtoztatja a Kft.

A legelterjedtebb PLC-k, frekvenciavaltok, HMI-k és érzékel6k azonnal
hozzaférhet6k a MILE Kft. kindlataban. A termékértékesitésen tul
komplett megoldasi javaslatokkal tamogatja partnereit, de megbizhato
alvallalkozok bevonasaval akar a kivitelezésben is segitséget tud nytjtani.
Ez torténhet készre szerelt vezérlGszekrény-szallitassal, programozasi
és paraméterezési feladatok atvallalasaval vagy a kérdéskorben szakérté
személyek bevonasaval.

A MILE Kft. sikerének titka a rugalmassag, a szaktudas és a hosszu évek
munkajan alapulé kiérdemelt bizalom, mert a kereskedelem emberi
kapesolatokrol is szol, nem csupéan értékesitésrol.

A cél pedig tovabbra is a piac minden szegmensének megfelelve a
legjobbnak maradni ...

Elsok az
iparban
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Lifels ®n | Schneider
ﬁ Electric

Fedezze fel a gépgyartas

jovojét a Schneider Electrickel
Innovativ megoldasok az On vallalkozasa szamara

Az energiamenedzsmenten tal: Atfogé Schneider Electric
ipari automatizalasi portfolié gépgyartok szamara

Atfog6 ipari automatizalasi termékkinalat, amely magaban foglalja

az egyszerl nyomogomboktodl, a frekvenciavaltékon, HMI-n at vezérlékig
és egyéb eszkozodket. Minden, amire sziiksége van a gyartasi
folyamatok automatizalasahoz.

Mozgasvezérlés és Robotika

Fejlett és skalazhaté mozgasvezérlési és robo-
tikai megoldasok, amelyek novelik a pontossagot
és hatékonysagot. Segitiink optimalizalni a gyartasi
folyamatokat és novelni a termelékenységet.

Uj generacios, szoftvercentrikus gépek

A gépgyartas vilagaban a versenyképesség megdrzése érdekében elengedhetetlen,
hogy mar a tervezéskor figyelembe vegyuk a szoftveres megoldasokat. Az olyan
innovativ technolégiak, mint a flottamenedzsment és a prediktiv karbantartas,
nemcsak a gépek hatékonysagat noévelik, hanem Uj bevételi forrasokat is teremtenek.
A szoftvervezérelt automatizacio lehetéveé teszi a gépgyartok szamara, hogy
rugalmas, skalazhatoé és adatvezérelt szolgaltatasokat kinaljanak tgyfeleiknek,
amelyek hosszu tavon biztositjak a vallalat sikerét. Ne maradjon le a versenyben,

és kezdje el mar ma a jové gépeinek tervezését szoftveres megoldasokkal!

Alkalmazas specifikus helyi tamogatas és megoldasértékesités

Személyre szabott tamogatas és megoldasok az On egyedi igényeihez igazitva.
Segitunk megtalalni a legjobb megoldasokat alkalmazasaihoz.

Konzultaljon Schneider Electric magyar értékesité, illetve miiszaki tamogaté
kollégaival. J6jjon el magyar nyelv(, budapesti képzéseinkre!

Megrendeléseit magyarorszagi keresked® partnereken keresztul, vagy
kdzvetlenil szigetszentmiklosi logisztikai kdzpontunkbdl teljesitjuk.

mySchneider Portal

Exkluziv er6forrasok és tamogatas a mySchneider portalon keresztul.
Csatlakozzon k6z6sségunkhoz, hogy hozzaférjen a legfrissebb hirekhez,
képzésekhez és eszkdzokhoz.

Digitalis katalogus: digicat.se.com

Kapcsolat

Latogasson el standunkhoz vagy vegye fel vellink a kapcsolatot Rakosi Adam mérnokértékesitével

a +36 706529111 telefonszamon vagy adam.rakosi@se.com cimen tovabbi informaciokért. Dolgozzunk
egyutt az innovacié elémozditasan a gyartasi folyamatokban.




MACH-TECH és IPAR NAPJAI
2026 majusaban

Jegyezze fel naptaraba mar most!

Tarsrendezvény: AUTOMOTIVE HUNGARY
Nemzetkozi jarmUipari beszallitdi szakkiallités

Helyszin: HUNGEXPO Budapest Kongresszusi
és Kiallitasi Kézpont

Bovebb informacio: www.iparnapjai.hu
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17. Nemzetkdzi gépgydrtas-technolégiai
és hegesztéstechnikai szakkidllitas

IPAR NAPJAI ©

13. Nemzetkézi ipari szakkidllitas
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Pihenjen Ugy, ahogy
megérdemli!

Barack Thermal Resort - a feltoltodés természetes helye
TISZAKECSKEN BARACK

THERMAL RESORT

Toltédjon fel a Tisza-part nyugalmaban, modern
wellnessrészleggel, gyogyvizzel,
élménymedencékkel és valtozatos
szallaskinalattal! A Barack Thermal Resort
tokéletes valasztas céges kikapcsolddasra,
csapatépitésre vagy egy jol megérdemelt
pihenésre.

Foglalja le online augusztusi
pihenését 15% kedvezménnyel,
legalabb 2 éjszakara, Barack
Vakacié félpanzios
csomagunkkal.

Kuponkéd: CELGEP15
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Az év célgépe 2024

Az év célgépe 2024-ben Anyagmozgatas,
anyagtarolas kategoriaban:
Végatvételi munkahely robotos logisztikai
kiegészitése
Revo-Tec Gépipari Kft.

Az év célgépe 2024-ben Elelmiszeripari gépek
kategoriaban:

Desszert adagolo és szamlalo gép
ST-Automatika Kft.

Az év célgépe 2024-ben GyartaselGkészités gépei,

alapanyag és nyersanyagfeldolgozas kategoriaban:

Nagy teherbirasu robotfej szogkiegyenlit6
egyseég
MechatroEngineering Kft.

Az év célgépe 2024-ben Gyartogépek, rész vagy
készterméket eléallito gépek kategoriaban:

Fogaskerék prés
VT TIPA Kft.

A gyoztesek listaja:

Az év célgépe 2024-ben Kisérleti, laboratoriumi,
tesztberendezések, mérbeszkozok, tesztpadok
kategoriaban:
EV04-02W power modul tesztel6 sor
schoen + sandt Hungary Kft.

Az év célgépe 2024-ben Teljes gyartosorok, iizemi
és kistizemi technologiak kategoriaban:

Automata szitanyomtato gyartosor
BBM Engineering Solutions Zrt.

Az év célgépe 2024-ben Termék kiadagolas,
beadagolas, csomagolas gépei kategoriaban:

Kiadé/visszavevd automata
1Q Kecskemét Kft. és KESZ Ipari Gyarto Kft.

Az év célgépe 2024-ben Vegyipari gépek
kategoriaban:
Automata toltd, ultrahanghegeszt6 és
csomagold berendezés

Meérai Csaba

Kiilondijban részesiiltek:

Az év célgéptervezdje 2024-ben: Holik Laszlo

Az év OKO célgépe 2024-ben: Médositott EUR
papirraklap gyartésor, HunMecH Kft.

Az év btlete 2024-ben: Takarito robot, Henkel
Magyarorszag Operations Kft.

A dijazottak értékes nyereményeket vehettek at tamogatoinktol

¢ A Schneider Electric Zrt. felajanlasaként utalvany érkezett brutto 2 millio Ft értékd ipari automatizalasi termék vasarlasara, tovabba 2 napos

képzés 4 {6 részére és meghivas 10 6 részére az Innovation Hub & logisztikai kozpont meglatogatasara.

* A Hafner Pneumatika Kft. felajanlasaként 500 000 Ft és 300 000 Ft értéki ajandékutalvanyt terepi buszos szelepsziget vasarlasra.

* AKonkoly Electro Kft. felajanlasaként ajandékutalvany a Tréfea Grill Etteremben 10 6 részére, és ingyenes nevezés a IV. Jaszsag Dinamikéja

Futénap rendezvényre 10 6 részére, tovabba 500 000 Ft értékben forgacsolasi szolgaltatas.

* ALinamar Hungary Zrt. 500 000 Ft értéki forgacsolasi szolgaltatast ajanlott fel.

* A MILE Kft. felajanlasaként 400.000 Ft értéki beszerzési keret érkezett, ipari automatizalasi komponensek beszerzésére.

* Az RWHKft. 1.000.000 Ft + AFA 6sszegii beszerzési keretet nyitott meg a dijazottnak a teljes palettajara.

* AVARINEX Zrt. 500 000 Ft-os 3D nyomtatéasi nyeremény kupont és 1 db 300 000 Ft értéki nyeremény kupont ajanlott fel 1-1 gy6ztes szamara.

¢ A CAD-Terv 25 ora dijmentes konzultaciot végeselemes szimulacios teriileten.

* ABOSCH Rexroth Kft. 2 f6 részére valaszthato, nyitott irodai oktatast ajanlott fel a kategoriagyGztes részére.

* ADIREKTOR Gyartasiranyitasi Rendszer tulajdonosa minden dijazott szamara szakmai tamogatast ajanlott fel, workshop keretében.

¢ 1évre szolo tagsagot és a Szakmakultira Konferencian el6adasi lehetdséget biztositott a dijazottaknak a Gépipari Tudomanyos Egyesiilet, a Magyar

Ipari Célgép Nagydij tarsszervezdje.

¢ A Hungexpo Zrt. 2025-ben is teret adott a Magyar Ipari Célgép Nagydij 2024 dijazottainak a bemutatkozasara, egy 6nallo MICN sziget épitését

biztositva, ahol a nyertesek kozos standdal jelentek meg az IPAR NAPJAI szakkiallitason.

* A Chemplex Kft. a kozonségszavazas nyertesének 1 000 000 Ft értéki hajtastechnikai beszerzési keretet ajanlott fel.
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TudOG' ’;’,’:s"' Gépipari Tudomanyos Egyesiilet t6bb, mint 75 éve all
Egyesiilet gépipar és tagabb értelemben az ipar szolgalataban.

Kiildetésének tekinti, hogy otthont adjon a gépipari
szakteriileteknek, és az ott dolgozd szakembereknek. A
hagyomanyos gépészeti ismeretek mellett befogadja az 1j
technikat, s6t a kapcsolodo, a gépipart kiszolgalo teriileteket is.
Szemléletébdl adédoan rugalmas szervezet — ha a szakemberek egy
csoportja kozos platformot akar teremteni, a GTE tamogatni tudja éket
torekvéseiket.

4

Az utébbi néhany évben zarkoztak fel a GTE-n beliili hagyomanyos
szervezetek (pl. anyagtudomanyok, anyagvizsgalat, gépjarmivek, gyartasi
rendszerek, haztartasi gépek, hegesztés, hidraulika-pneumatika,
repiiléstechnika, tlizvédelem) mellé az olyan, viszonylag 1j teriiletek,
mint a mechatronika, az additiv technol6giak, a logisztika, az alkalmazott
informatika stb.

Az Egyestilet mtikodése és Alapszabalya lehet6séget biztosit arra, hogy
egyéni tagok csatlakozzanak a megléve szervezetekhez, szakosztalyokhoz,
de arra is, hogy otthont és szervezeti format biztositson 6nszervez6dé
szakember-csoportok szamara, ha a kozhaszni, nonprofit egyestileten
beliil talaljak meg a sziik vallalati tevékenységen atnyul6 szakmai munkajuk
forumat.

A GTE erdssége abban all, hogy a kiilonboz6 szakosztalyok tagjai kozott
szamos, széleskori ismeretekkel és szakmai kapcsolatrendszerrel
rendelkez6 szakember van. Ez alkalmassa teszi az Egyesiiletet egy-egy
iparag, de akar az egész gépipar attekintésére is.

GTE: hagyomany és aktualitas

Maga az Egyesiilet rendszeresen egylittmiikodik a hazai egyetemekkel,
tudomanyos miihelyekkel és a rokon szakmai szervezetekkel. Ezen
tal szamos nemzetkozi szakmai egyesiilés aktiv tagja, igy hozzajut a
legtijabb ismeretekhez és azokat szivesen osztja meg tagjaival, a szélesebb
szakmaval és a vallalatokkal. Részt vesz palyazatokon, azok szervezésében
és lebonyolitasaban mind hazai, mind nemzetkozi téren.

A miihelymunkan tdl rendszeresen szerveziink szakmai forumokat.
Ezek koziil kiemelkednek konferenciaink, ahol a legjabb eredményeket
ismerhetik meg a résztvevok. A rendezvényeken az Egyesiilet tagjai mellett
szivesen latott vendégek azok is, akik (még?) nem tagjai a GTE-nek.

Szakembereink orommel vesznek részt kapcsolodd rendezvények
lebonyolitasaban, akar tarsrendezdként, akar szakmai tamogatokét. Erre
kivalo példa, GTE - Chemplex egyiittm(ikodés a Magyar Célgép Nagydij,
szervezésében, a zstiri miikodtetésében, a HUNGEXPO bekapcsolasiban az
el6z6 évi Dijazottak kiallitasi lehet6ségeinek megteremtésében.

Szakembereink orommel vesznek részt kapcsolodd rendezvények
lebonyolitasaban is, akar tarsrendezéként, akar szakmai tamogatokét. Erre
kivalo példa a GTE és a Chemplex egyiittm{ikodése a Magyar Célgép Nagydij
szervezésében, a zstiri miikodtetésében és - a HUNGEXPO bekapesolasaval
- a dijazottak kiallitasi lehetdségének megteremtése az Ipar Napjai
rendezvényen.

A GTE rendezvényei 2025-ben

Vallalati digitalis K+F Online workshop
K+F+I és piacra lépést tamogato program
Mérnokklub
és negyedévenként ismétlédden

januar 16.

Budapest, aprilis 23.

A rendezvény alkalmanként vdltozé témdt dolgoz fel, a GTE és a Magyar Mérnoki Kamarakiozos szervezésében

Az emberkozpontu gyartas kihivasai

Jaszberény, aprilis 24.

A Hdztartdsi Gépek Szakosztdly regiondlis rendezvénye a Konkoly Electro Kft-vel és a Scintlla Kft-vel kzosen

X. Gépészeti Szakmakultira Konferencia

Budapest, oktober 10.

A Konstrukcids Szakosztdly rendezvénye a gydrtmdnyok teljes életciklusdt targyalja a marketingtél és a fejlesztéstdl a gydrtdsig

Gyartas 2025 Konferencia

Budapest, oktober 16-17.

A 26. Gydrtds konferencia a Gydrtdsi Rendszerek és az Operdtor Szakosztdly rendezvénye a Pannon Egyetem Fenntarthatésdgi

Kompetenciakézpontjdaval kozdsen

55. Autobusz Szakért6i Tanacskozas

Zsambék, oktober 29.

A kidllitdssal egybekitott konferencia témdja a buszkizlekedés, fejlesztés, gydrtds és tlizemeltetés

Géptervezok és Termékfejleszt6k XLI. Szeminariuma

Miskole, november 6-7.

A konferencia a gépfejlesztés szakmai kérdéseit tdrgyalja, a miiszaki kérdések és oktatds vonatkozdsdban is.

BOGIE Nemzetkozi Vasutijarmii és Futomi Konferencia

Budapest, november 10-12.

A hdrom évente megszervezésre kertilG rendezvény nemzetkizi dttekintést ad.

45. Balatoni Ankét

Siofok, november 27-29.

A konferencia a nyomdstarto rendszereket, azok biztonsdgtechnikdjdt dolgozza fel.

Rendezvények a GTE szakmai tamogatasaval

Automotive Hungary, Ipar Napjai

TechTogether hallgatoi szakmai verseny az Ipar Napjain
Magyar Ipari Célgép Nagydij és Gépész Szalon

4th International Conference on Cognitive Mobility

TechTogether hallgatoi szakmai verseny és autoipari konferencia
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Kiallitoink és tamogatoink

Kapcsolat: Telefon:
. Rékosi Adam +36 70 652-91-11
Schneider
Electric | E-mail:adam.rakosi@se.com

Weboldal: www.se.com/hu/hu

Schneider Electric az On partnere digitalis, hatékony és fenntarthato
gépek épitésében

A Schneider Electric globalisan vezet6 szerepet tolt be az energiaelosztas
és az automatizalas teriiletén integralt megoldasaival, egyesitve az
energiaellatast, az ipari automatizaciot és a szoftvereket az Ipar 4.0 jegyében.
Gépgyartok szamara széleskorii ipari automatizalasi megoldasokat és
vezérlérendszereket kinal az ipar teriiletén hasznalt egyszerii gépekhez vagy
komplex folyamatiranyitasi alkalmazasokhoz.

A vallalat kinalatdban minden gépgyarté megtalalja a sajat alkalmazasahoz
- legyen az egyszerti, vagy kritikus - a megfelel6 automatizalasi termékeket
a nyomogomboktol a frekvenciavaltokon at a PLC-ig és szervo, illetve
robotika (Delta, Cobot, SCARA) megoldasokig. Minden termékkategoridban
elérhet6 az alap igényeket kiszolgalo, meghizhato és tartos eszkozok, a magas
miszaki igényeket kielégité termékek és a prémium megoldasok egyarant.
érjik el szoftvercentrikus automatizéaciot az AVEVA, illetve EcoStruxure
szoftveres alkalmazasaink segitségével.

A Schneider Electric 1991 éta van jelen Magyarorszagon. A hazankban
mintegy 2300 f6t foglalkoztatd tarsasagnak jelenleg négy gyara és egy logisztikai
kozpontja van Magyarorszagon. Emellett Budapesten miikodik az Ertékesitési,
valamint Energia- és Fenntarthatosagi egység. A tarsasag globalis pénziigyi és
beszerzési szolgltatasokat nyjto szervezetének szintén a magyar févaros ad
otthont.

A vallalat béviti a tavaly megnyitott, dunavecsei Duna Smart Power Systems
(DSPS) nevii okosgyarat. 44 millio eurdbol 18 000 négyzetmeéteres 1j
lizemrészt alakitanak ki. A Schneider Electric a piaci kereslethez rugalmasan
alkalmazkodva fejleszti kapacitasait, a fokozatossag elvét is megtartva. Az 1j
uzemrészben a fokusz a kisfesziiltségli elosztoberendezések készitésén lesz,
igy a létesitmény gyartasi kompetenciaja ezzel a termékkel boviil.

A Schneider Electric fenntarthatésagra és hatékonysagra valo
torekvésének elismeréseként a TIME magazin és a Corporate Knights is a
vilag legfenntarthatobban miikodé vallalataként nevezte meg a céget. Az elmult
honapokban a DSPS is tobb elismerést kapott, a Magyar Ingatlanfejlesztési
Nivodijon az Ipar kategoriaban az els6 helyen végzett ez a fejlesztés, a Magyar
Kérnyezettudatos Epités Egyesiilet (HuGBC) Zéro Karbon Dij palyazatan uj
épités kategoriaban nyert dijat, a tavalyi ,Green Awards powered by Green
Cloud” palyazaton a harom legjobb projekt kozé keriilt. Emellett a CRE Awards
megmérettetésen a BTS (Build-To-Suit) kategoriaban dontGs helyezést ért el, a
Joint Venture Association pedig , Best Technology Investment of the Year” dijjal
ismerte el a fejlesztést.

Telefon:
+361277-88-66

Kapesolat:

Farkasvolgyi Antal

WH

the linear solution

E-mail: rwh@rwh.hu

Weboldal: www.rwh.hu

Az RWH Kft. immar tobb, mint 25 éve mtikédik egyiitt partnereivel. Mar
a célgépek, miszerek tervezésekor vagy a karbantartas iitemezésének
pillanataban biztositjuk mérnoki szaktudasunkat, hogy egyitt talaljuk
meg a legoptimalisabb megoldast az adott mozgatasi feladatra. Legyen
sz0 magas precizitdsu orvostechnikai igényekrdl, specidlis hémeérsékleti/

korrozios kortilmények kozotti mikodésrdl, vagy koltséghatékony egyszer(
megoldasokrol, az RWH Kft. mérnoki szakértelme és széleskorti kereskedelmi
kapcsolata révén minden helyzetben biztositja az igényekhez illeszkedd
termékek beszerzését.

Tobb prémium marka kizarolagos hazai képviselete mellett széleskor(
megoldast kinalunk golyos és gorgés linearis vezetékek, teleszkopos mozgatas,
aktuatorok, egyedi igények alapjan is gyarthato golyosorsok, valamint specialis
és hagyomanyos csapagyazas terén.

Talalkozzunk, beszélgessiink 2025. jinius 19-én a Gépész Szalonban! Mi ott
lesziink!

Telefon:
+36 20 250-35-05

Kapcsolat:

® Klajzovics Istvan

E-mail: klajzovics.istvan@mile-kft.hu

A legjobbnak maradnl...

Weboldal: https://www.mile-kft.hu/

Tobb mint 30 éves tapasztalatunkkal és neves gyartok termékeivel garantaltan
a legjobb megoldasokat kinaljuk az ipari automatizalas és energiaelosztas
terén. Magyar tulajdonban 1év6, piacvezetd vallalatként egy kézb6l kinalunk
mindent, ami az ipari projektek sikeres megvalositasahoz sziikségesek.

Gyors és megbizhato szallitasi halézatunk, valamint optimalizalt raktarozasi
és logisztikai rendszeriink révén gyorsan reagalunk tigyfeleink igényeire.
Rugalmas értékesitési megoldasaink és magas szinti miiszaki ismereteink
biztositjak, hogy minden partneriink a legjobb szolgaltatast kapja.
Folyamatosan frissitjilk termékpalettankat, és innovativ megoldasokat
kinalunk a legtjabb technologiakkal, igy mindig biztositva a versenyel6nyt
partnereink szamara.

Profitaljon versenyképes arainkbol, megbizhato termékeinkbdl, és tapasztalja
meg a MILE Kft. kollégai altal ny(jtott kivalo szakmai timogatast!

Kapesolat: Telefon:

Mérki Enikd

IPAR NAP[AI o

dhungexpo’__

E-mail: iparnapjai@hungexpo.hu

Weboldal: www.iparnapjai.hu

IPAR NAPJAI

Magyarorszag legnagyobb iizleti ipari talalkozoja a HUNGEXPO Budapest
Kongresszusi és Kiallitasi Kézpontban, mely évek 6ta meghatarozo gazdasagi
szerepet tolt be idehaza és a régidban. Az IPAR NAPJAI Nemzetkozi ipari
szakkiallitdis minden majusban felvonultatja az ipar Osszes agazatat annak
érdekében, hogy a kiallitok és a latogatok elsé kézbdl adjanak és kapjanak
informaciét a szakmai trendekrél, valamint, hogy a résztvevék kihasznalhassak
az iparagak kozott 1évé szinergiat, talalkozzanak meglévé és jovendd

uzleti partnereikkel. A rendezvényt széleskorti média, szakmai és allami
tamogatottsag, gazdag szakmai program jellemzi. Jelen van kozel 500 kiallito
és tobb ezer cégt6l érkez6, minimum 30 iparagat képvisel§ 15 000 szakmai
latogato, akik egy helyen, egy idében kivancsiak a piac kinalatara, résztvevéire,
a megjelend agazatok nyujtotta lehetéségekre, a legijabb koltséghatékony
megoldasokra, fejlesztésekre és innovaciokra.

A Hungexpo tobbek kozott azért csatlakozott a versenyhez, mert ez a nagydij,
akar az ipari kiallitasok, olyan talalkozasi, egylittmiikodési lehetéségeket nyuijt,
amelyek segitenek a szakembereknek képességeik, tudasuk bemutatasaban,
kittizott céljaik elérésben, a fejlédésben vagy abban, hogy a vallalatukat érint6
kérdéseikre valaszokat talaljanak. Az IPAR NAPJAI és tarsrendezvénye, az
AUTOMOTIVE HUNGARY nemzetkozi jarmdipari beszallitoi szakkiallitas
2026. majus 18-21-én is egyiitt varja a szakembereket a HUNGEXPO-n.
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Telefon:
+36 30 508-57-91

Kapcsolat:
Weisz Gabor

E-mail: weisz.gabor@hafner-pneumatika.com

HAFNER

Weboldal: www.hafner-pneumatika.com

HAFNER Pneumatika - Személyre szabott megoldisok minden iparag
szamara

A HAFNER Pneumatika egy masodik generacios csaladi vallalkozas, amely
elkételezett a hossza tavy, fenntarthato fejlédés mellett. Tobb, mint 30 éves
tapasztalatunk van a pneumatikus elemek fejlesztésében - standard, valamint
egyedi megoldasainkat tobb, mint 50 orszagba szallitjuk elégedett vevéinknek.
Evente tobb, mint szaz 1j sikeres egyedi fejlesztést végziink vevéi igények
alapjan, ami kivaloan tiikrozi rugalmassagunkat és innovacios képességeinket.

Magyarorszagi termeld és fejleszté kozpontunk gondoskodik arrol, hogy

maximalis flexibilitds mellett hatékony gyartast és rovid fejlesztési id6ket
tudjunk biztositani még nagyon egyedi vevéi igények és kis darabszamok esetén
is. Mindezt munkatarsaink szaktudasara és elhivatottsagara alapozva érjiik el,
ami mar tobb évtizede megalapozta a ,német minéség, magyar termék” rangjat
az iparban. Ezt a szemléletet tiikrozi az a folyamatos torekvésiink is, melynek
eredményeképp a legijabb technologiai fejlesztésekkel és vevokozponta
megkozelitéssel meghatarozo szerepldi lehessiink a globalis pneumatika
piacnak, tamogatva a hatékonysagot és a fenntarthat6sagot minden iparagban.

A HAFNER Pneumatika biiszke arra, hogy 100%-ban eurdpai termékeket
kinal, ami egyben a mindség, az innovéacio és a munkaer felhatalmazasa iranti
elkételezettségiinkrél tanuskodik, biztositva, hogy a pneumatikus tervezés
élvonalaban maradjunk, paratlan értéket nyujtva iigyfeleinknek. Mindez
lehet6vé teszi szamunkra, hogy termékeink és szolgaltatasaink tovabbra is
megfeleljenek a legmagasabb elvarasoknak.

Telefon:
+36 20 222-04-54

Kapcsolat:

Wiesler Zoltan

(=5 EuroSolid Zrt.
2.0n SOLOWORKS parnere

E-mail: info@eurosolid.hu

Weboldal: www.eurosolid.hu

Tevékenységiink a SOLIDWORKS és 3DEXPERIENCE platform képviseletében
kiterjed a szakmai ugyféltimogatasra, oktatasra, adatkezel6 rendszerek
kiépitésére, tervezési feladatok vallalasara, illetve kiilonbozé szoftveres

vizsgalatokra. Szolgaltatasainkkal és innovativ szoftvermegoldasainkkal, a
képzelberodt, innovaciot és az alkotast kivanjuk tamogatni. Jelenleg is vezet6
szerepet toltiink be a digitalis technologiak és trendek alakitasaban, a proaktiv
megoldasok fejlesztésében és azok megvaldsitasaban.

Tobb mint 20 éve foglalkozunk CAD, CAM, PLM szoftverek bevezetésével,
folyamatoptimalizalassal, illetve gyartastechnologiai szoftverek oktatasaval és
tamogatasaval.

T6bb mint 1100 elégedett tigyfelet szolgalunk ki SOLIDWORKS szoftverekkel.

Telefon:
+361461- 90-00

Kapesolat:
Nadj Istvan

codte”’

E-mail: mernokseg@cadterv.hu

Weboldal: www.cadterv.hu

Személyre szabott digitalizaciés megoldasok

Tobb, mint 25 éve, amikor elindult vallalkozasunk, a tervezés és a fejlesztés volt
a f6 teriiletiink, ami a mai napig a gerincét képezi a tevékenységiinknek. Erre
épil a konzultacios szolgaltatasunk, amelynek az alapjait a Dassault Systems
és a Siemens PLM termékei alkotjak. Mara a fejlesztési szolgaltatasok mellett
személyre szabott digitalizacios megoldasokat nyujtunk partnereinknek.
Nem licenckulesokat arulunk, hanem olyan kulesrakész megoldasokat,
amivel az ligyfeleink a lehetd leggyorsabban elkezdhetik a fejlesztési munkat.
A digitalizaciés megoldasaink része, hogy olyan automatizmusokat épitsiink
be a fejlesztési folyamatunkba, amivel id6t, energiat, takarithatunk meg, és
mindségi termékeket allithatunk el6.

a

Megoldasaink a jové vallalatainak

Mérnoki szolgaltatasok (https://www.cadterv.hu/mernoki-megoldasok/) Négy
teriileten (innovativ termékfejlesztés, ipari automatizalas és késziilékfejlesztés,
logisztikai eszkozok fejlesztése, 1égi-, hadi- és (ripar) mikodve az iparban
jelentkezé igények jelentGs részét képesek vagyunk lefedni. A Red Dot
design dijas fejleszté csapat az otlet felmeriilésétdl a tervek részletezésén
keresztiil a sorozatgyartasig tamogatja az ugyfeleket, legyen sz6 komplex
termékfejlesztésrél vagy kisebb, egyszertibb projektekrol.

3DEXPERIENCE - One Cloud Platform, Endless Possibilities -
(https://3dexperience.cadterv.hu/) A platform hasznélataval a folyamatok
minden szereplGje egy forrasbol képes lesz az dsszes informaciot elérni, ami
lehet miszaki vagy tizleti tartalom.

CATIA - SHAPE THE WORLD WE LIVE IN - (https://3dexperience.cadterv.
hu/termekek/catia/) Az egyik leghatékonyabb és legszélesebb korben hasznalt
fejleszt6 rendszer kiemelked® feliilet- és alkatrészmodellezési képességekkel,
nagy szamu Osszeallitisok hatékony kezelésével. Az automatizalasi
lehet6ségeknek csak a képzelet szab hatart.

Szimulacios megoldasok - REVEAL THE WORLD WE LIVE IN -
(https://3dexperience.cadterv.hu/termekek/simulia/) Az innovativ és hatékony
termékfejlesztés kulesa, hogy a szimulaciora a folyamat részeként tekintsiink
mar a koncepcié megalkotasanal is. igy folyamatosan kézben tarthaté a termék
viselkedése, mindekozben biztosithato a magas mingség is.

Folyamatautomatizalas. (https://3dexperience.cadterv.hu/megoldasaink/
folyamat-automatizalas/) A mérnoki gyakorlat soran a tervezérendszerekkel
kapcsolatban szamos egyedi igény meriil fel, ahol arra van sziikség, hogy
a mérnoki szemlélet programozoi tudassal egésziiljon ki. Ezek azok a
megoldasok, amit kezdetben a konstrukcios id6 megtakaritasa érdekében
kezdunk el fejleszteni.

Hitvallasunk, hogy a digitalizacios torekvések megvalositasa soran a Partnerek
a szlikséges és elkeriilhetetlen atalakulasi lépéseket kellemes élményként éljék
meg. Ennek elengedhetetlen feltétele a Partnerek kozotti kolesonos bizalmon
alapulo egytittmiikodés kialakitasa.

Telefon:
+36 20 974-98-17

Kapesolat:
Baracsi Ferenc

DIREKTX4R

gyartasiranyitasi rendszer

E-mail: baracsi.ferenc@direktor.hu

Weboldal: https://direktor.hu/services-item/gyartasiranyitas/

Uzem - Zavar nélkiil

Mennyivel eredményesebben mikodhet a vallalata, ha gyartasi kapacitasat
10%-kal megnoveli ugy, hogy kézben nincs sziiksége tobb gépre és emberre?

Most egy percre képzelje el, milyen lenne az élete, ha
—az ajanlatadas és a gyartas el6készités toredék idé alatt elkésziil,
-nem kell aggodni a szallitasi hatarid6k miatt,

- ugyanannyi géppel és emberrel tobb terméket tud gyartani,
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- mindenki hozzajut a szamara lényeges informaciokhoz, elkeriilheték a
technoldgiai hibak,

- a kénnyen elérhet6 utokalkulacio segitségével kiszlrheték a rendszeresen
veszteséges projektek,

- mindig megfeleld mennyiségd alapanyag lesz a raktarban,

- minden munkadarabrol tudja, hogy éppen hol van, megsz{inik a keresgélés és
a hianyos szallitas,

- cége megfelel az Ipar 4.0 kovetelményeinek,

-nyugodtan alszik az auditok el6tt, a legkukacosabb nagyvallalati partnerétdl is
alegjobb mindsitést kapja a cége.

Nos, hogy hangzik? Es ehhez nem kell csoda, csak egy jo szoftver!



Telefon:
+36 30 925-45-21

Kapcsolat:
Konkoly Szaboles

=’

KONKOLY ELECTRO

E-mail: szabolcs.konkoly@konkolyelectro.hu

Weboldal: www.konkolyelectro.hu

Modern gyartasi technologiakhoz biztositunk eszkozoket, amelyek tartosan a
jove fejlédéseét és generaciojat szolgaljak.

Jaszberényi székhelyl vallalkozasunk 23 éve alakult, az évek soran egyre
erGsebb és biztosabb szerepet betoltve a Jaszsag, ezaltal Magyarorszag
gazdasagaban. A piacon eltoltott évek alatt kiforrott szolgaltatasi palettaval
rendelkeziink, magyar és nemzetkozi megrendeldket is magunk mellett tudva.
Az egyedi célgépek tervezésével és gyartasaval egy folyton fejl6dé és fejlédést
kivano iparag szerepl6i lettiink, ahol tudasunk legjavat nyujtjuk.

Technikai és gazdasagossagi szempontok szerint optimalizaljuk a tervezést,
hogy célgépeink megfeleljenek Ugyfeleink altal timasztott egyedi elvarasoknak.

Szakmai csapatunk megvizsgalja a megoldasra varo6 feladatot, Ugyfeliinkkel
kozosen kialakitjuk a leghatékonyabb gyartasi folyamatot. Részletes, minden
tekintetben teljes dokumentaciot készitiink, hogy Ugyfelink és csapata
minden kérdésére valaszt kapjon a helyszini beiizemelés utan is. A garancialis
id6ben és id6n tal igény szerint tavfeliigyeletet biztositunk.

Az altalunk hasznalt technoldgiak pontos ismerete, a hosszu évek ota jol
egylitt dolgozd csapat és a szolgaltatasunk mindsége az, ami kiemeli cégiinket
a hasonlo profilt versenytarsak koziil.

EU-ROLLER

Specialis, szélsdséges tizemi kortilmények kozott is hosszu élettartamu gorgék
gyartasa. Az EU-ROLLER markanéven forgalomba keriild termékeinkkel

jelentds beszallitoi kivanunk lenni a banyaiparnak, hulladék-feldolgozoknak,
erémiveknek és mas, kiilszini, vagy poros technoldgiat alkalmazo cégeknek.

Telefon:
+36 20 295-74-13

Kapcsolat:

Csenki Laszlo

Tech-Con

E-mail: csenki.laszlo@tech-congroup.com

Weboldal: https://tech-con.hu/

A TECH-CON GROUP Kozép- és Kelet-Eurdpa egyik vezeté ipari
automatizalasi beszallitgja, amely t6bb mint 150 000 prémium mindségli
terméket kinal tigyfelei szamara. Vallalatcsoportunk 145 magasan képzett
meérnokkel dolgozik vilagszerte, hogy partnereinknek a leghatékonyabb
megoldasokat biztositsa. Folyamatosan béviil6 tigyfélkoriink olyan iparagakban
tevékenykedik, mint az autdipar, a gépgyartas, a vegyipar, az élelmiszer- és
italgyartas, a miianyag- és faipar, valamint a csomagoldipar.

A Tech-Con Hungéria Kft. 1992-ben kezdte meg miikodését Magyarorszagon,
2005-ig Yeruham Muvek Kft. néven. Azota is meghatarozo szerepldi vagyunk

az ipari automatizalasi piacnak, és szamos nemzetkozi marka kizarolagos
hazai forgalmazdjaként biztositjuk tgyfeleink szdmara a legkorszertibb
technologiakat.  Sikeriinket a partnereinkkel kialakitott —szakmai
egytittmikodésnek, felkésziilt csapatunknak és az igényekhez igazitott
raktarkészletiinknek koszonhetjiik.

Céglink pneumatika, hidraulika, linearis technika, gépépités, kisfesziiltségt
ipari rendszerek, vakuumtechnika, robotika, szallitorendszerek, hajtas- és
vezérléstechnika teriileten kinal automatizalasi megoldasokat. Kiildetésiink,
hogy partnereink igényeit meghaladva, folyamatosan fejlessziik termékeinket
és szolgaltatasainkat.

Ertékeink kozott kiemelt helyen szerepel tigyfeleink elsédlegessége, a tisztelet
és tamogatas, az etikus miikodés, a vallalkozoi szemlélet és a kiemelkedd tizleti
teljesitmény.

Telefon:
+36-70 558-32-01

Kapesolat:
Mazur Péter

T i KL
Ipar, Profil.,

E-mail: mazur.peter@iptker.hu

Weboldal: https://iptker.hu/hu

Innovacio és szakértelem az ipar szolgalataban.

Céglink 2008 6tavanjelenapiacon, célunk mindigisazvolt, hogy tigyfeleinknek ne
csak alkatrészeket, hanem teljes korti megoldasokat is kinaljunk. Tevékenyégiink
kozéppontjaban az automatizlasban, a gépépités soran felhasznalt alkatrészek
kereskedelme all, melyeket gyakorlati tapasztalattal tudunk tadmogatni
célgéptervezésben és gyartasban jartas mérnok kollégaink altal.

Legyen sz6 Bosch- és Item-kompatibilis profilrendszerekrél, Destaco vagy
GoodHand leszoritastechnikarol, pneumatikai elemekrdl, nalunk minden
sziikséges eszkozt megtalalnak.

To6bb, mint kereskedelem - valodi miiszaki tamogatas

Nem csak értékesitjiik az ipari alkatrészeket, de aktivan alkalmazzuk is azokat
igény szerint partnereink célgéptervezési és automatizalasi projektjeiben.

Mérnokeink miiszaki tdmogatast is nyujtanak, segitenek a megfelel§
termék kivalasztasaban és tervezési tanacsadassal is allnak az tgyfeleink
rendelkezésére.

Kinalatunkban megtalalhatoak:

- Destaco leszoritastechnika

- GoodHand leszoritastechnika

-Kipp, Brauer, Z-Laser, Carver termékek

- IPS prések

- Item és Bosch kompatibilis profilrendszerek

- Festo, SMC és egyéb pneumatika rendszerek

- Egyéb gépépitd elemek (csapagyazas, hajtastechnika, elektromos rendszerek)
- Vezérléstechnika (PLC, szekrényépités)

Céglink tizlete és székhelye Veszprémben talalhato, de telefonon, e-mailben és
webaruhazon keresztiil orszagosan allunk tigyfeleink rendelkezésére.

Telefon:
+361432-02-48

Kapesolat:
Winkelbauer Renata

21 VARINEX

= INDUSTRIAL 3D PRINTING

E-mail: 3dp@varinex.hu

Weboldal: www.varinex.hu

VARINEX - 32 éve a 3D technoldgiak és az innovacio szolgalataban
Szenvedélyiink az értékteremt6 3D nyomtatas!

32 éve segitjiik kis- és nagyvallalati partnereink sikerét, egyiitt fejlédve a leg-
izgalmasabb 3D technologiakkal. 25 éve els6ként vezettiik be Magyarorszagon
a 3D nyomtatast, és azota minden nap alkatrészek tucatjait, szazait vagy akar
ezreit nyomtatjuk ki bérnyomtatasként sajat ipari 3D nyomtatd berendezésein-
ken. Rengeteg 3D nyomtatot probaltunk ki. Szakmai meggy6zédésiink alapjan
a legnagyobb mult, piacvezet6 amerikai Stratasys gyarto mellett tettiik le a
voksunkat.

F6 profilunk a gyors megtériiléssel dolgozo, profittermeld ipari 3D nyomtatok
és 3D szkennerek forgalmazasa és teljeskor(i szakmai tamogatasa 5 kiilonb6z6
3D nyomatasi technoldgiaban: a legfontosabb FDM és PolyJet mellett a harom
viszonylag j P3, SAF és SL technologiaban.

Az innovacié megszallottjaiként mindig a legizgalmasabb, 1ij technoldgiakat
térképezziik fel és hozzuk el a hazai piacra, legijabban a megfizethet6 aru, nagy
teljesitményi Xact Metal 3D fémnyomtatokat. Ezek a berendezések tiikrozik az
amerikai gondolkodasmodot: egyszert, konnyen kezelhet6 berendezések, ami-
ket a magyar kis- és kozépvallalkozasok is meg tudnak fizetni. Az Xact Metal
jelenleg a legolesobb poragyas valodi fém 3D nyomtatd Magyarorszagon.

Varjuk 3D nyomtatassal, 3D szkenneléssel vagy gépbeszerzéssel kapcsolatos
kérdéseit!
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Telefon:
+36 30 588 3960

Kapcsolat:
Maroth Géza

IMYMURR

mhAm ELEKTRONIK

E-mail: geza.maroth@murrelektronik.hu

Weboldal: https://murrelektronik.hu

A Murrelektronik kiilldetése az ipari automatizalast iigyes megoldasokkal
egyszeraveé, zokkendmentessé és koltséghatékonnya tenni. A Murrelektronik a
decentralizalt elektromos telepitési és automatizalasi technologia tttordje, és
az elmult 50 évben ezzel a szellemiséggel a teriilet vezetd vallalatava fejlodott.
A Murrelektronik megoldasai a jeleket, az adatokat és az energiat a folyamat
kozvetlen kozelébe juttatjak, és ezaltal feleslegessé teszik a vezérlGszekrények
hasznalatat. Vilagszerte egyre tobb gyartoipari lgyfél tamaszkodik erre

a kiilonleges kompetenciara. A Stuttgart kozelében 1évé oppenweileri
székhelyd, sikeres csaladi vallalkozas t6bb mint 50 orszagban mintegy 3000
szakemberbdl allo kiterjedt halozattal rendelkezik. Szamos globalis gyarto
és logisztikai telephelyével a Murrelektronik kozel keriil tigyfeleihez, hogy
gyorsan és talalékonyan megoldhassa sokoldalii kihivasaikat. A vallalat
szabvanyoknak megfeleld széles kori kinalattal rendelkezik a csatlakozoktol
az 1/0 rendszereken, tapegységeken és halozati megoldasokon at egészen a
Vario-X telepitési rendszerig, amely egy gyorsan és egyszerten telepithet6,
modularis, teljeskori megoldas a vezérldszekrény nélkiili automatizalashoz.
,Plug-and-play” automatizalasi filozofiajat kovetve, a Murrelektronik tovabba
integralt digitalis szolgaltatasokat is kinal gépek és berendezések telepitéséhez,
belizemeléséhez és karbantartasahoz.

Kapcsolat: Telefon:
Kocesis Zsuzsi +36 30 677-32-31
’ INNO
e E-mail: kocsis.zsuzsi@innoleads.eu

Weboldal: www.innoleads.eu

Az InnoLeads Event Manager egy innovativ konferenciaszervezé szoftver,
amely leegyszeriisiti a rendezvényszervezést, hatékonyabba teszi a
leadgyijtést és tamogatja a networking és értékesitési folyamatokat. A QR-
kod alapd rendszer segit a konferenciak teljes atlathatosagaban, lehetévé téve,
hogy minden érintett - legyen sz6 szervezorél, kiallitorol vagy résztvevordl - a
legjobb élményt kapja. A funkcidinak koszonhetéen

- arésztvevok egyszert és modern beléptetése valosul meg;

- a résztvevék megkapjak minden kiallitd elérhetéségét, amely alapjan
konnyedén megkereshetik dket;

« a résztvevok szamara InnoLeads szoftvert biztositunk, amely lehetdséget
teremt az elérhet6ségek QR kod alapu beolvasasara. Egy adatbazisba
landolnak a kapcsolati adatok, igy a résztvevék a rendezvényt kovetSen
konnyedén fel tudjak keresni egymast és tudjak folytatni a megkezdett
beszélgetéseket;

- ,business passport” jaték elektronikus lebonyolitasat teszi lehet6vé;
- a kiallitok egy lead capture megoldast kapnak a keziikbe, amely segiti 6ket
abban, hogy a rendezvényen valo részvételiik iizletileg eredményes legyen;

- a rendezvényszervezOk pedig elemzéset kapnak, amely a kovetkezd
rendezvények el6készitési, értékesitési folyamatait tamogatja.

Telefon:
+361610-58-45

Kapcsolat:

Mayer Péter

YESSENTRA

4 coMPONENTS | E-mail: info@essentracomponents.hu

Weboldal: https://www.essentracomponents.com/hu-hu

Alkatrészre van sziiksége egy projekthez?

Az Essentra Components az ipari alkatrészek globalis vezet§ gyartoja és
forgalmazodja.

Széles valasztékot kinalunk 45 000 termékkel, 17 kiilonb6z6 termékkorben és
egyedi megoldasokat biztositunk a legkiilonb6z6bb projektekhez. Tobb, mint
65 év gyartoi tapasztalattal a legnagyobb gyartocégek 70%-at szolgaljuk ki,
80 000 kis- és kozépvallalkozas mellett.

Ugyfeleink projektjeit szilkséges alkatrészekkel egyedi médon segitjiik,
egyesitve a gyartd szakértelmét és rugalmassagat a forgalmazo
szolgaltatasaival és termékkinalataval. Megkonnyitjiik tigyfeleink munkajat

akar a gépgyartas, az ipari elektronika, az autdipar, a meguajulo energiak vagy
az épitGipar teriiletén.

A kényes alkatrészeket véd6 sapkaktol és dugoktol a tomlé és csévédelemig
nalunk szamos megoldas megtalalhato. Kabelrendezési megoldasaink
kiillonbozé felhasznalasi teriiletre és kornyezethez alkalmasak, tovabba
optimalis funkcionalitast biztositanak. Berendezés-épitési megoldasaink
széles valasztéka fokozza a projektek biztonsagossagat, mig precizios
termékeink segitséget nytjtanak minden meglévé és leend6 partneriinknek
a pozicionalas, rogzités, vibracidesokkentés , linear technika teriiletén, igény
szerint, akar specialis anyagkivitelben is.

Akar 500 darabra, akar 5 000 000-ra van sziiksége partneriinknek, rugalmas
miikodési modelliink segitségével azt a mennyiséget kinaljuk amire
sziikségiik van.

Zokken6mentes, végponttol végpontig tartd szolgaltatasunkat folyamatos
innovacio és digitalis élmény tamogatja.

Telefon:
+36 20 365-42-25

Kapesolat:
Szalo Rita

lII'J :..-1|=

E-mail: r.szalo@lutz.hu

Weboldal: https://www.lutz-jesco.com/hu

A Lutz Group a szivattyutechnolodgia teriiletén vezet6 gyartod és beszallitd
vallalat.

Az 1954-es alapitasa ota csaladi tulajdonban 1évé vallalatcsoport ma mar
hatékony, kozepes méret(i vallalatokat foglal magaban, amelyek vilagszerte
termelési és értékesitési helyszinekkel rendelkeznek. Ide tartozik az 1998-ban
alapitott LUTZ-Szivattyak Magyarorszag Kft. Gyérben. A leanyvallalat a két
marka magyarorszagi képviseletét 1atja el kereskedelem, szervizelés és tizembe
helyezés teriiletén. Az elmult években gyéri csoporthoz csatlakoztattak
Szlovénia és Szlovakia teriileteit, ahol a Lutz-Jesco adagolastechnikai termékek
képviseletit latjuk el.

A Lutz mérka a kivalé minGségi szivattyukat jelenti a folyadékok hordokbol
és tartalyokbol torténé tiritésére és szivattyizasara. Amiota 1954-ben Karl
Lutz Wertheimben megalapitotta a céget, a marka a folyadékok szallitasara és

feltoltésére szolgald komplett rendszerek szinonimajava fejlgdott.
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A Lutz-Jesco termékeink az ivoviz, az uszodaviz és az ipari szennyviz kezelése
teriiletén a vizmindség ellendrzésére és kezelésére szolgalo alkatrészek neves
gyartoja.

LUTZ-Szivattyuk Kft.  Alapitva: 1998 | Székhely: Gyor

Lutz termékvalaszték: Hordo- és tartalyszivattyuk | IBC tartalyszivattytk

| Excentrikus csigaszivattytk | AtfolyAsmérdk | Membranszivattyuk |
Centrifugalis szivattytk.

Lutz-Jesco termékesalad: Adagoloszivattyik | Klorgaz adagolo késziilékek |
Géazadagolo késziilékek | Szarazanyag-adagolo | Mérés- és szabalyozastechnika
| Centrifugalszivattyuk | Fertdtlenitd rendszerek | Rendszer- és

non

folyamattechnoldgia | Szlirérendszerek.

Lutz termékek felhasznalasi teriiletek: Vegyipar és vegyianyag gyartok |
Galvanizalas és feliiletkezelés | Festék- és lakkipar | Elelmiszer- és italipar |
Papir- és cellulozipar | Autdipar és jarmiipar | Fémfeldolgozo és gépgyarak |
Banyészat, vas- és acélipar | Villamos ipar | Berendezésgyartok

Lutz-Jesco alkalmazasi teriiletek: Vizkezelés | Szennyvizkezelés/
szennyviztisztito telepek | Varosi fedett és szabadtéri iszomedencék | Privat
uszomedencék | Vegyipar | Galvanizalas és feliiletkezelés | Festék- és lakkipar |
Keramiaipar | Papir- és cellulozipar | Ipari csévezeték épités



Telefon:
+36 20 610-81-28

Kapcsolat:
Kiss Mirtill

.
gooduill 20

E-mail: kiss.mirtill@gwconsulting.hu

Weboldal: https://www.goodwillconsulting.hu

A Goodwill Consulting Kft. Magyarorszag egyik vezeté palyazati tanacsado
cége, amely mar tobb, mint 20 éve segiti a vallalkozasokat és szervezeteket
a hazai és unios forrasok sikeres lehivasaban. Legyen sz6 palyazatokrol,
hitelprogramokrol vagy tékeprogramokrol. Célunk, hogy minden tigyfeliink
szamara a legjobb tamogatasi lehetGségeket talaljuk meg, segitve Gket a
novekedésben és projektjeik megvaldsitasaban. Elsédleges szolgaltatasaink
kozé tartozik a palyazatiras, projektmenedzsment, {izleti tanacsadas, valamint
az innovacios projektek timogatasa.

Cégesoportunknak koszonhetGen komplex fejlesztéseket is egy kézben

tudhat! Legyen szo megtjuld energiaberuhazasok, energetikai fejlesztések
vagy digitalizacids (AI) megoldasok feltérképezésérél és megvalositasarol, a
hatékonysag novelése érdekében.

Céglink tobb ezer sikeres palyazatot tudhat a hata mogott, és tobb szaz milliard
forint timogatast segitett elnyerni tigyfeleink szamara. Emellett nemzetkozi
szinten is elismert szerepl6vé valtunk, jelenleg 5 orszagban — Magyarorszag
mellett Romanidban, Bulgaridban, Horvatorszaghan és Szerbidban -
mikodink, igy akar a kiilpiaci torekvéseiben is partnerei lehetiink.

Palyazati kérdéseivel, fejlesztési otleteivel keressen minket!

Friss palyazati informaciokért pedig kovesse kozosségi média oldalainkat:
Instagram: https://www.instagram.com/goodwillconsulting_hu/
Facebook: https://www.facebook.com/GoodwillConsultingKft

LinkedIn: https://www.linkedin.com/company/goodwill-consulting-ltd-/

Telefon:
+361424-22-42

Kapesolat:

[ CIB LIZING E-mail:

Weboldal: https://www.cib.hu/lizing

FELPORGETNE A VALLALKOZASA FORDULATSZAMAT?
CIB Lizingfinanszirozasi szolgaltatasok vallalkozasoknak

A CIB Lizing a finanszirozasok széles skalajat biztositja mind a magan-, mind
pedig a véllalati és intézményi tgyfelek részére. Az eszkozfinanszirozasok
teljes korével foglalkozik a személygépjarmi-finanszirozastol kezdve a
(mezb6gazdasagi) gép- és berendezésfinanszirozason at a termelGeszkozok
(nyomdagépek, foldmunkagépek) és szamitastechnikai berendezések
finanszirozasaig. A CIB Lizing 100%-os tulajdonosa a CIB Bank, amely az Intesa
Sanpaolo Csoport leanyvallalata.

MIERT A CIB LIZING?

Uzleti tigyfeleink igényeit szem el6tt tartva gyorsan reaglunk a gazdasagi

élet valtozasaira, toreksziink a vallalati tigyfélkor specialis igényeit kielégité
termékek és szolgaltatasok kialakitasara, folyamatosan fejlesztjiik mar
meglévé termékeinket és szolgaltatasainkat.

LIZING ONLINE KALKULATOR GEPJARMUVEK VASARLASAHOZ

Szeretné gyorsan megtudni, mennyi lesz a fizetend6 lizingdija? Vagy kivancsi
arra, hogyan alakulna havi lizingdij-fizetési kotelezettsége kiilonboz6
futamiddk mellett?

Az online kalkulatort itt érheti el: www.ciblizingkalkulator.hu

Bévebb informéacidért, kérjiik, latogasson el a www.cib.hu/lizing honlapra,
hivja a CIB24 telefonos tigyfélszolgalatunkat a (+361) 4242242 telefonszamon,
vagy irjon nekiink honlapunkon keresztiil az alabbi elérhetdségen: www.cib.
hu/lizing/ugyfelszolgalat

Talalkozzunk személyesen a Gépész Szalonban 2025. junius 19-én, ahol
kollégainkkal konkrét kérdéseirdl is beszélgethet. Varjuk a standunkon!
Porgessuk fel egyiitt a vallalkozasat!

Telefon:
+36 20 333-45-43

Kapesolat:
Borszéki Gyorgy

oo = N E-mail: gyorgy.borszeki@transalliance.eu

Weboldal: https://www.transalliance.eu/fr/

A Rapidsped Zrt. tobb évtizedes multtal rendelkez6 logisztikai cég, amelynek a
{6 profilja a szallitmanyozas és a raktarozas. Koztton a legfébb szolgaltatasunk
anormal ponyvas és hiit6s komplett, részrakos és gyijtds szallitasok szervezése
belfoldon és nemzetkozi téren egyarant.LegfGbb desztinacioink: FR, DE,
Benelux, UK, ES, IT, RO, CZ, SE, SRB, TR, Kozel-Kelet és belfold.

Foglalkozunk ttlméretes, tulstlyos projektek megvalésitasaval is, legyen sz
szallitasrol, daruzasrol vagy tarolasrol.

Raktaraink:

- Szeghalmon rendelkeziink egy sajat 3 500 m2-es fedett, szigetelt raktarral
- Debrecenben egy 4 500 m2-es bérelt raktarral

-Moron 2 000 m2-en bérliink kozvamraktarat

- Budapesten 1000 m2-es Cross Dock raktarral

Teljeskori raktari szolgltatast tudunk nyujtani tgyfeleink szamara
komissiozassal, disztribucioval egybekotve az orszag egész teriiletén.

A Transalliance cégesoporthoz tartozunk immaron 30 éve.

- A cégesoportnak tobb leanyvallalata és telephelye miikodik Franciaorszaghban,
Angliaban, Belgiumban, Luxemburgban, Spanyolorszagban és Olaszorszagban.

-600vontatobol és1200 nyerges és silos potkocsibol allo flottaval rendelkeziink.

- Eurdpa-szerte vannak raktaraink, melynek 6ssz feliilete eléri a 800 000 m*-t,
osszesen 2 800 f6t foglalkoztatva.

Telefon:
+06 30 535-77-03

Kapesolat:

Bir6 Zoltan

BNi

Uzleti kapesolatokra mindenkinek sziiksége van. Neked is. Mi abban segitiink,
hogy gyorsan, egyszertien és eredményesen épithesd a kapcsolataidat, amivel a
kovetkez6 szintre léphetsz az iizletben és a karrieredben.

E-mail: marketing@hcs-c.hu

Weboldal: www.networkingkonferencia.hu

Kapesolddj veliink itt: https://networkingkonferencia.hu/bni-uzleti-talalkozo/
Eletre szolo iizleti sikerkozosségeket épitiink

A BNI® Magyarorszag vezet6 kapesolatépitG szervezete, amelyet az “Aki ad,
az nyer” iizleti filozofia mentén miikodtetiink. Az a célunk, hogy életre szolo
uizleti sikerkozosségek halozatat épitsiink, ahol tagjaink és vendégeink hétrol
hétre minGségi kornyezetben, minéségi emberekkel toltenek el minéségi idot,

a nalunk szerzett kapcsolati t6ke és tudas révén pedig el6relépnek a vallalkoza-
sukban, karrierjiikkben.

Az eredményeink onmagukért beszélnek. 1000 cég és vallalkozas (szerveze-
tlink tagjai) az elmult évben 30 milliard forintnyi tobbletbevételt generalt egy-
masnak.

A BNI mogott egy 1985-ban alapitott, nemzetkozi franchise all, amelynek a Fold
tobb mint 76 orszagaban, tobb mint 300 000 tagja van és csak az elmult évben
6ta 20,6 milliard dollarnyi (kb. 7 billié Ft) forgalmat generalt a benne résztvevé
vallalkozasoknak. Ehhez a globalis hal6zathoz minden tagunk gy csatlakozott,
hogy eldszor vendégként vett részt egy altalunk szervezett iizleti talalkozon.

Meg szeretnénk valtoztatni azt, ahogy a vilag és benne Magyarorszag tizletel -
kivanesi vagy ra, hogyan dolgozunk ezen a célon?

Egy meghivora vagy életed eddigi leginspiralobb iizleti talalkozojatol.
https://networkingkonferencia.hu/bni-uzleti-talalkozo/
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A GEPESZ SZALON PROGRAMIA
2025,06.19. 10:00-17:30

IPARI NETWORKING - GEPGYARTO SZEKCIO

11.50-12.35 Networking program I. a BNI vezetésével - 6 asztal, 45 perc - Bird Zoltdn, operativ vezetd - HCS-Center Kft. - BNI HUngary

12.45-13.30 Networking program II. a BNI vezetésével - 6 asztal, 45 perc - Bird Zoltdn, operativ vezetd - HCS-Center Kft. - BNI HUngary
SZUNET

14.00-14.45 Networking program lIl. a BNI vezetésével - 6 asztal, 45 perc - Bird Zoltdn, operativ vezetd - HCS-Center Kft. - BNI HUngary

14.50-15.35 Networking program IV. a BNI vezetésével - 6 asztal, 45 perc - Bird Zoltén, operativ vezetd - HCS-Center Kft. - BNI HUngary

FMCG/CPG SZEKCIO

1.40-11.45  Koszontd: Sipos Sandor, igyvezetd, tulajdonos, a Nagydij tletgazdaja - Chemplex Kft,

11.50-12.00  Ujév, tj Eurdpai Bizottsdg - miben valtoznak a célkitiizések? - A vegyipar helyzete 2025-ben kilatasok és iranyok -
Szabd Csaba, ligyvezetd igazgatd - Magyar Vegyipari Szovetség

12.0512.25  Elemiszeripar és piacanak helyzete, iparagi aktualitisok, az FMCG szektor kihivésai 2025-ben - Virds Attila, tigyvezetd
igazgatd - Felelds Elelmiszergyartck Szovetsége

12.30-12.50  Elelmiszeripari termeléshatékonysagi megatrandek - Juhdsz Marton, Business Leader for IA SW Solutions - Schneider Electric

12.55-13.15 Digitalizalt és adatalapii gyartas az élelmiszeriparban - Vit Gruner, Customer Success Manager - AVEVA

13.20-13.40  EAE-az Gjgeneracids automatizalasi platform - Virdg Péter, Szenior alkalmazas-tdmogatd mérndk - Schneider Electric
Kérdezz-felelek
SZUNET

14.15-14.55  Hogyan csomagoljunk fenntarthatdan és hatékonyan - Fabidn Péter, Technical and Process Manager | Packaging Development
Expert - Felelds Elelmiszergyartdk Szovetsége

15.00-15.15  Hogyan lettem kevéshé kezdd? - Nagy Rdbert, hivatasos agitator - Chemplex Kft.

Kérdezz-felelek

@ MICN 2025
Qo



A GEPESZ SZALON PROGRAMIA
20250619, 10:00-17:30

SCHNEIDER ELECTRIC TEREM

10.00-10.30  Megnyitd - Protokollkdszdntd - Dr. Nagy Adam ipariigyekért felelds helyettes dllamtitkér - Nemzetgazdasagi Minisztérium
Szervezdi kiszontd: Sipos Sandor, igyvezetd, tulajdonos, Gtletgazda - Magyar Ipari Célgép Nagydij, Chemplex Kit.
Dr. Bardos Krisztina, tigyvezett igazgatd, térsszervez( - Gépipari Tudoményos Egyesiilet

10.35-10.45  Fdszponzori iizenet - Veres Zsolt, Country General Manager Hungary - Schneider Electric

10.50-11.30  ,Gyartani tudsz. De versenyképesen is?” - A jovd termelése: trendek, dilemmak, valaszok. Kerekasztal beszélgetés a
termeldi hatékonysagndvelésrdl - Moderator: Baksai Bianka, marketing manager, gépgyartdi teriilet - Schneider Electric
Vendégek: Oltvai Mdrton, Power Drives Vienna Manufacturing gyérigazgatd és Global Supply Chain HUB vezetd - Schneider Electric, Vrds
Attila, ligyvezetd igazgatd - Felelds Elelmiszergyrtdk Szovetsége, Fabidn Péter, Technical and Process Manager | Packaging Development
Expert - Felelds Elelmiszergyartk Szivetsége - Kun Levente Alex, ligyvezetd igazgatd - Machinify Kft./MechatroEngineering Kft.
SZUNET

11.50-12.20  Mikell a mérndknek? - Nadj Istvan, ligyvezetd igazgatd - CAD-Terv Mérndki Kft. és Wiesler Zoltan, ligyvezetd igazgatd - EurosSolid Zrt.

12.25-12.35  Alavallalati valdsagban: Mit jelent, mit enged és ki fizeti? - Kiss Mirtill, Goodwill Consulting - Goodroid

12.40-12.50  Mesterséges Intelligencia nagykovet - GTE tapasztalatok az iparbdl - Dr. Bardos Krisztina, igyvezetd igazgatd - Gépipari
Tudoményos Egyesillet
SZUNET

13.15-13.25  Akalapacsot végiil igyis kézbe kell venned - Kiss LaszI0, tigyvezet, tulajdonos - Chemplex Kft.

13.30-13.40  Innovacid a gyartastamogatashan - Fehér Zoltan, ligyvezetd igazgatd - VARINEX Zrt,

13.45-13.55  Palyazati pontok csapdajaban - ERP rendszer bevezetés buktatoi palyazatos kornyezetben - Baracsi Ferenc, iigyvezet
igazgatd - Direktor Szoftver Kft.

14.00-14.10  Hogyan lesznek a 3D modellekbdl iizleti adatok? - Ondi Tamds, ligyvezetd igazgatd, Konkoly Electro Kft.

14.15-14.25  Szoritunk! - Mazur Péter, ligyvezetd, tulajdonos - IPT Kereskedelmi Kft.

14.30-14.40  Reality vs. Virtuality - Kutala Ferenc, operativ vezetd - RWH Kft.

14.45-14.55  Vakuumtechnikai alkalmazasok az iparban - Csenki LaszI6, vakuumtechnikai iizletdg vezett, Tech-Con Hungdria Kft.

15.05-1515  Megtartod vagy elhagyod? A humantdke ereje szervezeti szinten - Peth AnikG, igyvezetd - Aarenson Consulting
SZUNET

15.45-1615  Innen mér csak felfelé - Sterczer Hilda

16.20 DiJATADO

Azsiiri beszamoldja a Magyar Ipari Célgép Nagydij 2025 versenyrdl - Metal Attila, a Magyar Ipari Célgép Nagydi] zsirielndke
Az év célgépe 2025 kihirdetése - a kizonségszavazas nyertesének kiszontése
Kategdrianyertes és kiilondijas palyazok kihirdetése, dijak atadasa, nyertesek kdszontése

A MAGYAR IPARI CELGEP NAGYDIJ KIEMELT TAMOGATOJA,
AZ IPARI AUTOMATIZALAS SZAKERTOJE

Schneider
ﬁ Electric





