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Kdszontjiik a IV. Magyar Ipari Célgép Nagydijat

Ezt elmondhatjuk mas rendezvényekrdl is.
igy hozza kell tenni, hogy a Célgép Nagydij a
maga nemében formabonté mind a hangula-
ta, mind a tartalma miatt. Sokat lehetne irni
a célgépek szerepérdl az iparban: nélkiilozhe-
tetlenek a rugalmas atallasban, az ipari alkal-
mazkodasban, a gyartasdigitalizacioban vagy
a termékfejlesztésben. Eddig szinte mindig a
gépekrdl beszéltiink, de idén el6térbe keriil a
gép-ember, ember-gép kapcsolat. Az un. ope-
rator 5.0 fogalom lényege, hogy ezt a kapcso-
latot optimalizalja, elsGsorban az intelligens
gyartasi rendszerek teriiletén, az ember-gép
interakciora és a rugalmassagra 6sszpontosit-
va. Mindazt, amit szervezékként kit(iztiink a
Célgép Nagydijban, meg is testesiti a fogalom:
az emberek és gépek kozotti rugalmas alkal-
mazkodast, a munkaerd 6nallo képességét a be-
avatkozasra az optimalis m{ikodés érdekében,
valamint olyan kulesfontossagu technologiak
alkalmazasa, amelyek a digitalis gyartas és a
kiterjesztett valosag terén elorelépést jelente-
nek. A célgépek ebben az Gsszefiiggésben nem-
csak végrehajto eszkozok, hanem a munkafo-
lyamatok integralt részei, amelyek valos idejti
visszajelzést adnak az operatornak, mikézben
olyan preciziés muveleteket hajtanak végre,
amelyek emberi kézzel nehezen kivitelezhe-
tok. Ez kiilonosen fontos az orvostechnikai esz-
kozok és elektronikai termékek gyartasaban,
ahol a pontossag alapvetd kovetelmény.

Mar a mostani versenyen is megjelenik az un.
intelligens célgépek fogalma, amelyek valos
idejli adatgy(ijtéssel, valamint az IoT haloza-
tokba torténd integracioval, a mesterséges in-
telligencia alkalmazasaval még inkabb segitik a
rugalmas és digitalis atallast, a termelékenység
novelésével parhuzamosan.

Kiilonleges és kiemelkedden fontos eseményhez érkeziink immar hagyomanyosan
janius 28-an Budapest szivében, a Millenium Hazban. A IV. Magyar Célgép Nagydij
egyszerre hagyomanyteremto és formabonto rendezvénye a gépiparnak. Nemecsak
az iparagi innovaciot és kivalosagot iinnepli, hanem forumot biztosit a szakmai
kozosségek és vallalatok szamara is, hogy megosszak tudasukat és tapasztalataikat.

Magyarorszagon az ipar szerepe meghata-
rozo, a gazdasag 6todét adja, kozel 20 % koriili
GDP-aranyos hozzajarulassal. Eppen ezért
alapveté fontossagu a hozzaadott értékd ter-
melés elsegitése, tamogatasa. Ez tiikrozédik
a tavasszal megjelent versenyképességi stra-
tégiaban is. A trend viszont, hogy Eurdpa ver-
senyképessége folyamatosan csokken a USA-val
és Kinaval szemben, mara mar egyértelmtivé
valt. A versenyképességi stratégia jelenleg hat
iparag koré épil: jarmdipar, élelmiszeripar,
kreativipar, egészségipar, infokommunikacios
szektor és alapanyagipar. Ezeket a gépipar ho-
rizontalisan fogja dssze, hiszen - egyéb ténye-
z6k mellett - minden szektor teljesitményét a
gépek, a berendezések és a szakértelem, konk-
rétan azok egytuttmiikodése hatarozza meg. Az
adott célra felhasznalhato célgépek pedig nem-
csak az agazat alkalmazkodasat, hanem von-
zerejét is novelik a kiilfoldi ipari beruhazasok
tekintetében. A szektor nemzetgazdasagi jelen-
t6sége, noha statisztikailag nehezen kériilhata-
rolhat6 teriiletrd]l van szo, minden varakozas
szerint novekedni fog. Rendezvényiinkkel a
neves és nivos dijak mellett a célgépgyartok
kiilpiacra jutasat is tdmogatjuk, valamint a
Gépipari Tudomanyos Egyesiilet nemzetkozi
kapesolatrendszere révén segitjiik bemutatko-
zasukat kiilpiacon, vasarokon.

Egyesiiletiink idén {innepli 75. sziiletésnap-
jat. Ezen id6 alatt egyediilallo szerepet toltétt
és tolt be a magyar gépiparban és muszaki
életben. Nemesak alland6 képviseletet biztosit
a muszaki értelmiség szamara, és egyensulyt
teremt a szakemberek, szakpolitikai dontés-
hozdk, egyetemek és vallalatok kozott, ha-
nem az egyesiileti keretek kozott megvalosulo
szakmai demokracia révén a GTE a gépipar
hangja, koveti annak valtozasait, ugyanakkor
értékrendjében allandé marad. Szervezetiink
a célgépgyartd szamara lehetdséget biztosit,
hogy részt vegyenek a folyamatos és pezsg6,
mindig naprakész szakmai életben és eljusson
hozzajuk a jové gyartastechnologiaival kapeso-
latos tudas és ismeret. Példaul a ManuFuture
europai technologiai platform révén a GTE a
legmagasabb szint ipari tudést és formalddo
technologiai kezdeményezéseket hozza kozel
a hazai és régios szakemberekhez, elGsegitve a
technoldgiai innovaciok elterjedését és alkal-

mazasat . Emellett az egyesiilet tarsult partner-
ként aktivan részt vesz az Eurdpai Innovacios
és Technoldgiai Intézet (EIT) Gyartastechnolo-
giai K6zpontjanak munkajaban, valamint sza-
mos mas nemzetkozi szervezettel is egyiitt-
mikodik, mint példaul a német VDMA vagy
a francia CIRP. Evente 10-12 rendezvényével a
gépipar szinte minden szegmensét lefedi. Az
idén indul6 Regionalis Gépipari Platformjaval
pedig lehetéséget ad egyfajta virtualis érték-
lancot 1étrehozva a sokszor térben és id6ben el-
kiiloniilt piaci igények, a szakértelem, a gépek,
kapacitasok talalkozasara, ahol a célgépgyar-
tok els6 kézbdl értesiilhetnek az aktualis piaci
igényekrdl 2024-ben.

Hét és fél évtizedes multja mellett a GTE
folyamatosan megujul, hogy lépést tartson a
technologiai valtozasokkal és kihivasokkal.
Uj szakosztalyokat hoz létre, mint példaul az
Operator 5.0, amely a digitalis és automatizalt
gyartasi folyamatok fejlesztését tamogatja, va-
lamint az additiv gyartasi és a hulladékgazdal-
kodasi szakosztaly, amelyek a legijabb ipari
trendekre és fenntarthaté megoldasokra foku-
szalnak, szem elGtt tarta a csekély vagy zéro
hulladékkal jaro korforgasos gazdasag elvét.

Az Egyesiilet a kozosségi értékeket és tarsa-
dalmi felelGsségvallalast egyediilallo mddon
képviseli, hiszen rendezvényeink és prog-
ramjaink nemecsak a szakmai tudas bévitését
szolgaljak, hanem a kozosségi kapesolatot is
eldsegitik. Az egyesiilet rendezvényein évente
kozel ezer résztveve és tobb szaz ipari vallalat
képviselteti magat, igy biztositva a személyes
és sokszor hosszl tavra szol6 szakmai és em-
beri kapcsolat és egyiittmiikodés folyamatos
fejlédéseét.

Dr. Bardos Krisztina
ligyvezetd igazgato
Gépipari Tudomdnyos Egyestilet



Negyedszer talalkozik a szakma

Tisztelt Kollégak,
Célgéptervezok, Gépgyartok!

A zs(iri nevében nagy tisztelettel koszon-
tok minden résztvevét a IV. Magyar Ipari
Célgép Nagydij atadojan, a szakma iinne-
pén, a Gépész Szalonon!

Evr6l évre egyre izgatottaban virom a
verseny kiirasat, milyen wjdonsagokat
rejt, majd ezt kovet6en a honlapon figye-
lem a hétrél hétre gyarapodo palyazatok
szamanak alakulasat. Nagy orommel tolt
el, hogy minden évben egyre tébb cég,
tervezomérnok gondolja gy, hogy meg-
méretteti magat. Ez azt is mutatja, hohy
a nivé erdsodik, az ,Ev célgépe” dijnak
presztizse van, a gy6ztes cégek biiszkén
hirdetik sikeriiket, amelynek hire aztan
tovabbi megrendeléseket general.

Tobb mint 27 éve dolgozom a hazai
gépiparban multinacionalis vallalatnal
fejlesztési vezetGként, nagyon sok céggel
alltam kapcsolatban és naivan azt gondol-
tam, hogy j6 ralatasom van a magyar gép-
gyartasra, illetve a géptervezésre. Azota
tudom, hogy nem igy van, miéta a verseny
zslrijében iilok és ralatdsom van a jobb-
nal jobb, altalam még nem ismert cégektol
érkez0 palyazatokra. Ezek altalaban olyan
iparagi teriiletekrdl érkeznek, amelyek
korabban vakfoltok voltak szamomra.
Ujabb cégek, izgalmas konstrukciok mu-

A Célgép Nagydij szamomra az év egyik szakmai csiicspontja,
egyfajta kiallitoi tér, egy ,,szépségverseny”, egy olyan seregszemle,
ahol felsorakoznak a nivésabbnal nivosabb alkotasok, a forgo-
miikodé-alkoto-gyarto gépek, amelyet a kozonség a kiallitoi térben

megcsodalhat.

tatkoznak be és sikertorténetek indul-
nak. Az elmult év soran kiemelt figyelem-
mel hallgattam a szervezdk altal készitett,
havi rendszerességgel megjelené Gép-
zsir podcastot, amelyben gybztes cégek
és cégvezet6k mutatkoztak be kotetlen
beszélgetés keretében. Rendkiviil érde-
kes torténetek voltak hallhatoak gépek
sziiletésér6l, mihelytitkokrol, fejleszt6i
munkamegosztasrol, de az esszenciaja
mindegyiknek az volt, hogyan jutottak el
a ,garazscégtol” a sikerig buktatokon és
hullamvolgyeken keresztiil. A f6 tényezd
kivétel nélkiil mindenhol két sz volt: in-
novacio és inveszticio, ezek garantaltak
a fejlédést. Mi, mint zstiri természetesen
csak az innovacio részét ismertiik meg és
fedeztiik fel ezekben a palyamtivekben,
emiatt is volt érdekfeszité megismerni a
gép tervezdjének hatterét. Biztosan gon-
dolom, hogy idén is ilyen sikeres cégek és
torténetek Kkeriilnek majd kozéppontba
az eredményhirdetés utan.

A tuddsokbol és ipari szakemberekb6l
allo zstirinek egyre nehezebb dolga van,
sok kivalo palyazat koziil kell kivalasztani
a legjobbat, ami csak egy szigoru, objektiv
szempontrendszer alapjan lehetséges.
Ennek a tébbkoros biralatnak koszonhe-
téen ma a trofeak valoban a legjobbak ke-
zébe keriilhetnek!

Ez a szaznal is tobb palyam{i megmu-
tatta, milyen erés és innovativ a mai ma-
gyar kis- és kozépvallalkozoi szektorban a
gépipar és a gépgyartas. Lehet ra alapozni
ajovot!

“Jové, te szép jovd! Vastton, az idén,
hadd robogok feléd, jovd, te szép jovendd!
Feléd, eléd: beléd! Sohasem elegendd
paripdm sint sodor, meg nem fékezhetén.”
(Babits Mihdly: J6v6)

Négy év tavlatabol azt gondolom, hogy a
hazai gépipar j6v6 felé robogé vonatanak
a Magyar Ipari Célgép Nagydij is nagy len-
diiletet ad.

Gratuldlok a gyézteseknek, gratuldlok
minden résztvevonek!

Metal Attila

zstirielnok

a GTE Konstrukcios Szakosztdlydnak titkdra

a Knorr-Bremse Vasuti Jarmii Rendszerek Budapest
kutatds-fejlesztési részlegvezetdje



Szivhol gratulalok a Nagydij palyazéinak!

Tisztelt palyazok, résztvevok,
zsuritagok és tamogatok!

A Gépész Szalon tobb, mint egy dija-
tado szakmai nap; ez egy iinnep, ahol a
szakma legjobbjai talalkoznak. A verseny
lehetdséget biztosit a palyazoknak, hogy
bemutassak kreativitasukat, technikai
tudasukat és problémamegoldo képessé-
giiket. A mindennapi munkaban ritkan
van alkalom a kiemelkedé teljesitmény
elismerésére, sokszor még arra sem, hogy
észrevegyiik, milyen nagy hatassal van egy
gépiink a megrendeld életére. A Szalon
egy olyan esemény, ahol meg kell allnunk,
és méltatnunk kell a palyazok szakmai
tudasat és bravurjat, bizonyitva, hogy a
magyar gépészmérnok barhol a vilagon
megallja a helyét.

A most keziikben tartott kiadvany 2024
Osszes palyamtvét tartalmazza. Ez tiikro-
zi azt a szenvedélyt és elkotelezettséget,
amelyet mindannyian érziink a szakmank

Orémmel készontom Onodket immar negyedik alkalommal a Magyar Ipari Célgép
Nagydij keretein beliil. Biiszkeséggel tolt el, hogy ennyi palyazo osztja meg munkajat
veliink, és ezzel felhivja a figyelmet a miiszaki szakma fontossagara. Mindannyian
tudjuk, hogy mérnékok és miiszaki szakemberek nélkiil a modern vilag nem
miikédhetne. Az dltalunk létrehozott innovdciok és fejlesztések elére mozditjak a
technolégiai fejlédést és javitjak életminéségiinket.

irant. Itt az ideje, hogy kiemeljiik a leg-
jobbat koziliink, inspiraljuk egymast, és
egyiitt emeljiik a muszaki palya presztiz-
sét.

A kozosség ereje killonosen fontos,
hiszen az Osszetartds, a tapasztalatok
megosztasa és a kozos célok elérése
mindannyiunkat eldre visznek. Az ilyen
versenyek lehetGséget adnak arra, hogy
kapcsolatokat épitsiink, tanuljunk egy-
mastol, és egyiitt dolgozzunk a ko6zos jo-
vonkért. Az ipari célgépek tervezése és
gyartasa rendkiviili kihivasokat tartogat,
és csak a legkivalobbak képesek meg-
felelni ezeknek a kovetelményeknek. A
verseny célja nemesak a legtehetségesebb
mérnokok megtalalasa, hanem a folyama-
tos fejlédés és innovaci6 6sztonzése is. Az
ilyen megmeérettetések soran sziiletnek
azok az otletek és megoldasok, amelyek
eldreviszik az ipart, és amelyekb6l mind-
annyian profitalhatunk.

Fontos, hogy felismerjiik a jov6 mérno-
keinek nevelésének jelentéségét is. A fi-
atal tehetségek tdmogatasa és fejlesztése
alapveté fontossagi ahhoz, hogy a szak-
mank tovabbra is viragozzon. A kovetkezd

MAGYAR IPARI

MICN 2025

CELGEP NAGYDIJ

Talalkozzunk 2025-bhen is!

generacio inspiralasa és oktatasa biztosit-
ja, hogy a mérnoki tudomanyok és a tech-
nikai innovaciok tovabbra is fejlédjenek.

Gratulalok minden résztvevének, hogy
vallalkoztak erre a kihivasra, és koszo-
nom, hogy hozzajarultak a verseny sike-
réhez. Higgyenek magukban, mert a te-
hetség és a szorgalom mindig meghozza
gylimélesét. Legyiink biiszkék arra, amit
elértiink, és nézziink bizakodva a jovo-
be, mert a miiszaki szakma legjobbjai itt
vannak kozottiink. Meggy6z6désem, hogy
mindenki nyertes, aki ma a Gépész Sza-
lonban részt vesz, fiiggetleniil attol, hogy
dijat nyer-e.

Hajra, épitsiik tovabb a jovot! Sok sikert
kivanok mindenkinek!

Udvozlettel,

Sipos Sandor

jovébtervezd mérnok (valéjdban kézgazddsz
és gépész tervezémérndik,

a vegyipari technoldgidk szakértdje)

a Magyar Ipari Célgép Nagydij
szervezdje és Otletgazddja

kapcsolat@gepedvanhozza.hu
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ANYAGMOZGATAS, ANYAGTAROLAS GEPEI

PELSOPROJECT KFT. E-mail: hajoterv@pelsoprojekt.hu
Tervezd: MATLUKA AGOSTON, LUKACS ADAM Telefon: +36204643781

Web: www.pelsoprojekt.hu

Nyilobarka

A barka csukott allapotban 6mlesztett aru, példaul iszap, homok, soder szallitasara al-
kalmas. Az érkezési ponton a két félbdl allé hajtotest hidraulikus nyitasaval a rakomany
maradéktalanul a vizbe tirithetd.

A barkaval a mederbdl kikotort sodert a partra szallitjak, ahol osztalyozzak, majd a med-
dé tartalmat ugyanazzal a barkaval visszaszallitjak és a vizbe tiritik. Nincs sziikség tovabbi
rakodo segitségre a medd§ tartalom visszajuttatasahoz. A kitermelt sodert a rendeltetési
helyére szallitjak, majd a folosleget visszaszallitjak és visszaeresztik a mederbe az eredeti
helyére. A gép vizépitésre is alkalmas, mert a szallitando t61t6kézet szorasat is el tudja latni.

A megrendel6 specialis igényéhez alkalmazkodva a barka kisebb meriilés(i, mint a szé-
ria termékpalettarol beszerezhetdk. A széria termékek meriilése jellemzéen 280 cm, mig a
Nyilébarka 200 cm, igy sekélyebb vizekre is alkalmas.

A Pelsoproject Kft. 1991. 6ta foglalkozik személyszallito és aruszallito hajok és altalaban
Usz06 objektumok tervezésével.

3B HUNGARIA KFT. E-mail: info@3bh.hu
Tervezd: KOVESDI LASZLO Telefon: +3670489 4466

Web: https://3bhungaria.hu/

Folyamatos iizemii hajorakodo allomas

A berendezés - a kiszolgalo rendszerével egyiitt - gabonaszallito hajok berakodasat végzi.

Arendszer innovativ eleme a darualvazra épitett teleszkopos szallitoszalag. A két egymas-
tol fiiggetleniil mozogni képes, kitolhato vazegység lehet6vé teszi a hajo teljes szélességében
torténd egyenletes és folyamatos rakodasat. A gém hossza a vaztagok teljesen kitolt allapo-
taban 60,2 m. Az 6njar6 alépitmény a haj6 mellett hossziranyban képes mozogni. A szallita-
si teljesitmény 1000 m3 /6ra, ez 750 -780 tonna gabona berakodasat teszi lehetévé oranként.

A gép nagy mozgasi lehetéségeivel csokkenti a hajok berakodasi idejét, valamint a hajokat
kevesebbet kell a kikot6ben mozgatni. A gép orran talalhaté ejtées6 az anyagaram iranyita-
sa mellett a kiporzas csokkentésére is szolgal. A kiporzasra hajalmos helyeken porelszivo
van, a teleszkopos szalagok fedettek.

A gép jelenleg a helyszinen dsszeszerelés alatt 4ll. Atadasa 2024. szeptemberében lesz.

METRISOFT KFT. E-mail: ifj.nagygyorgy.karoly@metrisoft.hu
Tervezd: NAGYGYORGY KAROLY, ABRAHAM JOZSEF Telefon: +36302550570

Web: www.metrisoft.hu

4 robotos palettazo rendszer

Aberendezés alogisztikai teriileteken a kézi anyagmozgatast helyettesit6 automata palet-
tazo rendszer, amelyben négy robot szolgalja ki a két munkaallast sajat gyartast megfogo

fejekkel. A csatlakozo szallitopalyak és a raklapadagolok sajat fejlesztéstiek. A robotcellak
kiilon vezéreltek, a rendszert PLC vezérlés fogja dssze.

Egyediilallo megoldast kinal: tobb szallitészalagrol érkezé kiilonboz6 aru egyidejii palet-
tazasat teszi lehet6vé. A rendszer redundans: 2db automata raklapadagol6 és 2db automata
foliazo berendezés biztositja a miikodéképességet, a robotcellakhoz érkezé termék kony-
nyen atiranyithat6 masik cellaba, példaul, ha egyik cella karbantartas alatt van. A gépcso-
port tobbféle elrendezésben allithato fel.

A berendezés létrehozasanak célja a hatékonysag- és iitemszamnovelés volt, teljes auto-
matizalassal biztositva a tobb gyartdsorral val6 egytittmiikodést is.
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GANZ DANUBIUS WATERCRAFT AND CRANE KFT. E-mail: a.horvath@ganz-danubius.com
Tervezd: SZABO ENDRE, HORVATH ANDRAS, SZABO PETER, ACS JANOS, LANG RUDOLF Telefon: +36301783735

Web: www.ganz-danubius.com/hu/uszodaru-ganz-expert

GANZ EXPERT 1077

A tengeri 6mlesztett aru atrakasa terén megnovekedett igény indokolta egy nagy anyag-
mozgatasi teljesitményti tszodaru kifejlesztését. A GANZ EXPERT sorozatu EXPERT 1077-
es lemniszkata-rendszer(i tiszodaru anyagmozgatasi teljesitménye kiemelkedGen magas az
omlesztett aruk mobilgéppel valo atrakas teriiletén: 1100t/h anyagmozgatasi teljesitményt
biztosit. A kiemelked6 anyagmozgatasi teljesitményt 2x350kW-o0s emelémotor és innovativ
energiavisszanyer6 biztositja.

Az atrakasi helyszinek valtozatosak. A helyszin eléréséhez gyakran hidak, mtitargyak
alatt kell athaladni, ezért a gémrendszer gyors, akar fél ora alatt torténd lefektetése és
visszaallitasa kulesfontossagu volt. Az Gszodaru kiemelked6 hajozasi képességekkel bir a
piactarsakkal szemben, akik csupan vontatmanyként képesek kozlekedni. Nyilt vizen 8 cso-
moval folyamatosan képes haladni, Az 6njarast 3 darab 650kW-os f6gép biztositja.

A GANZ EXPERT 1077-es ergonémiai szempontbol is jelentdsen fejlettebb a tarsainal, nem
csupan a munkavégzés kozben a korszert berendezésekre kell gondolni, hanem az éppen
pihend személyzetre is. Szamukra az EXPERT sorozat lakdtere egy harom csillagos szallo-
daval feléré kényelmet biztosit

KOREZON KFT. E-mail: barta@korezon.hu
Tervezs: BARTA LASZLO Telefon: +36209239697
Web: http://korezon.hu/kicker.gif

Kicker

A berendezés malomipari felhasznalasra késziilt, de barhol hasznalhato, ahol a feladat a
zsakos aru elGkészitése robotos raklapozashoz, ahol a zsakokat a robot munkaterébe kell
juttatni. A zsak formaja és pozicioja egyarant fontos a megfeleld rakatképzéshez.

A berendezés az allitva érkez6 zsakokat fektetve tovabbitja a masik palyara. Mas ismert
megoldasok akadalyon 16kik at a zsakot, vagy kititik az aljat. az ajanlott billentémuves meg-
oldas kiméletesebb. Az elfektetett zsak egy masik munkaallomason athalad az egyenget6n,
miel6tt megérkezik a felvételi helyre.

ST-AUTOMATIKA KFT. E-mail: st@stautomatika.hu
Tervezo: IKER TIBOR Telefon: +36209833053
Web: www.stautomatika.hu

Paletta adagold

A berendezés iires raklapokat adagol palettazo robot szamara automata modon. Létre-
hozasaval az volt a cél, hogy az adagol¢ kiszolgalasat, egy egyszer( kézi palettaemelGvel
lehessen megoldani. fgy a sor kiszolgalasa nem igényel képzett, anyagmozgatd vizsgaval
rendelkez6 kezeld személyzetet. A legegyszeribb kézi raklapemelével, pl. az un. békaval
kiszolgalhato. Az adagolni kivant palettakat a berendezés a padlorol emeli meg és adagolja a
gorg6s palyara. CP1 és EU raklapok adagolasara alkalmas. A tar kapacitasa 10db.

L

Az adagolo automatikus vezérlési, a cellat PLC vezérli. Teljesen elkeritett, a felt61t6 ajtot
biztonsagi kapesolo védi.

Barmilyen gorgds palyahoz hozzailleszthet6 akar utdlagosan is.
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ST-AUTOMATIKA KFT. E-mail: st@stautomatika.hu
Tervez6: IKER TIBOR Telefon: +36209833053

Web: www.stautomatika.hu

Paletta gyuijto rendszer

A berendezés egy kiszerel tizem kiilonboz6 szintjein keletkezd készaru raklapok 6ssze-
gyUjtésére és elhordopalyara juttatasara szolgal. Az épiileten beliill mar mlik6dott egy kézi
kiszolgalasu teherlift, de nem tudta ellatni a gongyoleg helyszinre szallitasat és a komplett,
készaru raktarozasra elGkészitett raklapok elszallitasat. Ezzel egyiitt, a teherlift meghiba-
sodasa esetén alternativ gongyoleg beadagolast is ellathatja a berendezés.

Az 1j berendezéssel egyiranyl anyagmozgast lehet megvalositani. Felfelé a bels6 lifttel
csak a csomagol6 anyagok, gongyolegek mozognak, lefelé pedig a berendezéssel a komplett
raktarozasra varo készaru raklapok. A kész raklapok harom szinten csatlakoznak a rend-
szerhez. A 2. szinten automatikusan a to1tégépbdl, illetve a kézi fel/lerakasi ponton keresz-
tiil, az 1. szinten csak kézi fel/lerakasi ponton keresztiil, illetve 0. szinten egy megel6z6 gor-
g0s palyarol vagy az automata gyartosorrol érkeznek a raklapok. A prioritasokat meniib6l
lehet beallitani.

A berendezés izembe allitasaval egyszeriisodott a szallitas és a teherlift meghibasodasa
esetén is biztosithato az iizemen beliili szallitas.

TOMETH KFT. E-mail: tothp@tometh.hu
Tervezd: TOTH PETER, KOVACS DENES Telefon: +36309674421

Web: www.tometh.hu

QUICK FIX nullpont rendszer

A gyartas egyik 1ényeges és komoly koltségeket hordozo része a munkadarabok megfo-
gasa. Ebben komoly szerepet jatszik a gépbeallitok felkésziiltsége és magas foku a selejt
kockazata. A palyazati megoldas alkalmazasaval a gyartasi mellékid6 akar 80%-kal is csok-
kenthetd.

A munkadarabok megfogasa és beallitasa a gépi f6id6 terhére torténik, vagyis a gépkihasz-
nalas szempontjabol veszteségidd. Az idémegtakaritas termelési tobbletet jelent, hiszen
az érték akkor keletkezik amikor a szerszam éle belép az anyagba és levalasztja onnan az
anyagfelesleget, és ahogy az él elhagyja az anyagot, az értékképzés megall. A rendszer f6
célja a termelékenység novelése a mellékid6k csokkentése révén. Ezen kiviil a gépbeallito
tévedési lehetGsége is nagyban csokken.

A megoldas a szerszamgépeken és hegesztérobotokon hasznalhat6 gyorscserélés null-
pont rendszer, mely lehet6vé teszi a munkadarabok, vagy akar komplett palettak cseréjét,
térben nagypontossagu indexelését és biztos megfogasat. Nemesak termék, hanem komp-
lex skalazhato megoldast biztosit a megfogas-technikaban.

KOREZON KFT. E-mail: barta@korezon.hu
Tervez: BARTA LASZLO Telefon: +36209239697

Web: http://korezon.hu/terminator.gif

Terminator

A berendezés a gépjarmi keréktarcsa megmunkal6 gépsorhoz illeszkedik. Feladata a ke-
réktarcsak manipulalasa. A gorg6spalyan érkezé keréktarcsat fel kell emelni és meg kell
forditani, a kovetkezG technologiai fazisnak megfelelGen. A berendezés a megrendeld igé-
nyének megfelelGen a gorgds palya mellett van elhelyezve, fentrél kozeliti meg a darabokat,
majd megfogja, felemeli és az atforditas utan visszahelyezi azt. Ezzel killonosen a haszon-
jarmui keréktarcsaknal nehéz fizikai munkat valt ki és gyorsabba teszi a gépkiszolgalast. A
befog6 szerkezet minden gyartott méretet kezel, nem kell az adott keréktarcsa mérethez
kiilon beallitani.
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SARSAN KFT.
Tervezd: GYOVAI JANOS, KIRALY ATTILA

E-mail: janos.gyovai®sarsan.hu
Telefon: +36703655883

Tubusatraka célgép

A gép a dobozokban érkezé tubusokat kiemeli a dobozbol és felhelyezi a fest6gép bevezetd
szalagjara, majd az iires dobozokat atszallitja a csomagol6 részre. Ezzel jelentds él6munkat
valt ki és noveli a gyartas biztonsagat.

A berendezés egyedi igények alapjan tervezett és kivitelezett célgép. Ehhez hasonl6 ada-
gologép kereskedelmi forgalomban nem kaphato, illetve nem ismeretes.

REVO-TEC GEPIPARI KFT.
Tervezd: HORVATH SZABOLCS, VARGA DAVID

Web: www.sarsan.hu

E-mail: krisztian.fekete@revotec.hu
Telefon: +36205271102

Web: www.revotec.hu

Végatvételi munkahely robotos logisztikai kiegészitése

A berendezés egy végatvételi munkahely kiegészitése robotos cellaval, amely a mindség-
uigyi ellendrzést végzék munkajat kiegészitve elvégzi az alkatrészek szallitasi egységekbe
torténd elhelyezését. A robotos alkalmazast az alkatrész mérete és tomege mellett az indo-
kolja, hogy a szallitasi egységekben kiilonb6z6 pozicioban helyezkednek el az alkatrészek,
ami emberi ervel munkabiztonsagi és ergonomiai, egészségiigyi szempontb6l nem elfo-
gadhatd. A nem-robotos megoldas joval nagyobb beruhazast igényelne.

A cella alkalmas a végatvételi helyrél érkez6 darabok azonositasara és szallitasi egység-
be, vagy n. puffer polcra valo elhelyezésre, valamint a polerol a csomagolasi egységbe valo
elhelyezésre is, tovabba rendelkezik egy ladamozgatd manipulatorral a ladak tobb szintd
rakatolasahoz.

A cella egyetlen megoldasban 6tvozi a darablogisztika és a ladalogisztika feladatat. Te-
hermentesiti a végatvételt végz6 munkatarsakat azok alol a kiegészit6 tevékenységek alol,
amik felesleges id6raforditast jelentenének és mindenképpen kiegészité berendezéseket
igényelnének.



Koszonto

Szakmai berkekben elfogadott, hogy a magyar
élelmiszergyartok technoldgiailag le vannak
maradva eurdpai vetélytarsaiktol. A feladat nem
egyszert, ha figyelembe vessziik a t6kehianyt és
a tovabbi, a versenyképességre hato hatraltato

ELELMISZERIPARI GEPEK

tényezdket is. Innen szép nyerni, szoktak mondani.
Ha valahol el lehet és el kell kezdeni, az az, hogy
az élelmiszeripari gépeket és berendezéseket

gyartokkal jobban  megismerkedjenek az
élelmiszer-feldolgozok, beinduljon a kozos
gondolkodas.

Az élelmiszergyartok szamara kiilonosen fontos
a technikai szint emelése, az energiahatékonysag,
az alapanyagkihozatal és altalaban a mindség
javitasa. Egy felel6s élelmiszergyarté minden meg
kell tegyen az er6forrasok hatékony felhasznalasa
érdekében. A korszerii termelési rendszerekhez
a csucstechnologas célgépek nélkiilozhetetlenek.
Ma mar fontos az is, hogy a gépek a digitalis
termelési strukturakba integralhatok legyenek,
megfelelve az Ipar 4.0 elvarasainak.

A Felel6s Elelmiszergyartok Szovetsége lelkesen
vagott bele idén elGszor az egyuttmiikodésbe a
MICN 2024 szervez6ivel. Az id6zités nem is lehetne
jobb, hiszen idén nyaron jelennek meg a régota vart
unios élelmiszeripari fejlesztési palyazati kiirasok,
és elGszor lesz élelmiszeripari szekci6 a MICN

keretein beliill. Az megnyilo fejlesztési forrasok
nagyban hozza tudnak jarulni a Kkiillonb6z6
élelmiszergyarté berendezések fejlesztéséhez,
ahhoz, hogy azokat kiegészitsék uj elemekkel, vagy
akar teljesen Uj gépeket szerezzen be.

Az uniés forrasok varhato megnyitasaval
egyidében a MICN élelmiszeripari kiirdsa a
legjobbkor jon, mert igy az élelmiszergyarto cégek
megismerhetik a hazai beszallitotoktol elérheté
legtjabb és a szakmai zstri altal legjobbnak itélt
feldolgozd és csomagold célgépeket.

Biztos vagyok benne, hogy sok kivalo hazai

gépgyartot és  nagyszerli  élelmiszeripari
célgépet ismerhetink meg a MICN 2024
eredményhirdetésekor!

Vords Attila

Felels Elelmiszergydrtok Szovetsége
tigyvezetd igazgato

RAPID TOLTO KFT.
Tervezé: BANHELYI GABOR

E-mail: banhelyigabor@rapidtolto.hu
Telefon: +36204479882

Web: www.rapidtolto.hu

Doboz hajtogato gép

A berendezés feladata sik teritékbdl ragasztas nélkiili kartondoboz hajtogatasa. A karton-
doboz masodlagos csomagolasra hasznalatos kinal6 jelleg(i, feliil nyitott. Lapos, hengeres
alaku, t6ltott mlianyag tégelyeket csomagolnak bele. A gép alapvetGen négy {6 egységhdl
épiil fel: doboz tar és adagol a teritékek tarolasara és adagolasara, doboz kihordé egység,
kitolo egység, és fiigg6leges hajtogato géprész.

A hajtogatas két 1épésben torténik. A fiigg6leges hajtogaté a dobozt a berendezés alsé ré-
szébe nyomja, mikozben a hajtogat6 lemezek segitségével az els6dleges hajtasok megtor-
ténnek. Az alsé térbe keriil6, részben hajtott dobozt a kitolo egység a kihorddba tovabbitja,
ahol a kényszerpalyak miatt a doboz tovabbi hajtogatasa végbemegy.

A gép aram és siritett levegé ellatast igénye. Teljesitménye 40 doboz/perc. Hatékonyan
véltotta ki a korabbi kézi hajtogatast. Egy kiszolgalo személy kell az tizemeltetéshez.

KREATIV OFFICE KFT.
Tervezd: JENEI ADAM, HAVASI AKOS

E-mail: jenei.adam94®gmail.com
Telefon: +36204147182
Web: www.kreativagro.hu

Automatikus iizemii, univerzalis, modularis felépitésii sikasztalos szaritoberendezés

Az eszkoz a mezGgazdasagi termények termelési helyen torténd feldolgozasat teszi lehe-
tévé. A berendezés szaritasi modja konvencios szaritas. Az asztal also részén 1évé légesa-
torna felett 1évG perforalt lemezen elhelyezked6 szaritando anyag a légesatornabdl feljové
magas hémeérsékletii levegével talalkozik. A nedvességgel telitett leveg6 a szabadba tavozik.
Az asztal folott 1év6 kever6 kocsi az asztal két végpontja kozott alternalé mozgast végez.
Haladas kozben a kever6 kocsin 1év6 keverészar folyamatosan keveri a szaritandé anyagot.

A kever6 kocsi része a szaritott termék asztalrol torténd eltavolitasara szolgalo letolo lap.

A tervezésnél két f6 el a modularitas - a 2,7 m-es hossztisagit modulokbol lehet épitkezni
- és a széleskori felhasznalhatosag volt. A felhasznalasi teriiletek: étkezési céli termékek,
magok szaritasa, vetbmag és terményszaritas, gyogyszeripari alapanyagok és gyogynoveé-
nyek szaritasa.

A kever6 berendezés elektromos energia ellatasat biztosito és a vezérléshez sziikséges
kabelek energialancon csatlakoznak a kiil6nall6 vezérlészekrényhez.
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VARGA KREATIV MERNOKI IRODA KFT. E-mail: varga.tibor@vargakreativ.hu
Tervezd: WENSZKY FERENC, VARGA TIBOR Telefon: +36305178941

Web: www.vargakreativ.hu

Cserekazettas orbitalis keverd

A gép feladata a kiilonféle szaritott termékek, porok, folyadékok és ezek kombinacioinak
kiméletes keverése.

A keverend6 anyagok Gsszekeveredése kiilsé fizikai rahatés kovetkeztében jon létre. Az
altalanos gyakorlat szerint a keverést valamilyen keverdelem (rotor, lapat, trcsa) alkalma-
zasaval, vagy a keverGedény megforgatasaval érjiik el, aminek hatdsara anyagaramlas jon
létre, ezéltal a kivant komponensek osszekeverednek.

Ennél a berendezésnél a keverés egy specialis modja valosul meg, ahol a keverGedényt bir-
juk haromdimenzios mozgasra. Ebben az esetben nem sziikséges az edényben keverdlapot
elhelyezni, hiszen az egyedi mozgasa biztositja a megfelelé aramlast és iranyvaltoztatast.
Az eljaras el6nye, hogy nem tori az anyagot, a kazetta kénnyen tisztithatd, gyors anyagval-
tas lehetséges kazetta cserével és kis mennyiségl keverékek elGallitasara is képes akar a

kazettalO %-os toltottsége mellett. JOl alkalmazhato pl. szaritott zoldségfélékbél elGallitott
prémium ételizesitd el6allitasakor, vagy fagylalt alapanyag gyartasanal.

ST-AUTOMATIKA KFT. E-mail: st@stautomatika.hu
Tervezo: KIS SZABOLCS Telefon: +36209833053

Web: www.stautomatika.hu

Desszert adagold és szamlald gép

A berendezés komplex megoldas a teljes csomagold sor automatizalasara. A hiitészalag-
rol érkez6 termékeket nagy sebességgel (130 db/min) vizszintes csomagologépbe adagolja.
Eddig ezeket a termékeket kézzel rendezték és adagoltak. A jelenlegi megoldas kivaltotta az
él6munkat és a termelékenység is novekedett.
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A gép nagyon eltéré geometriajui termékek adagolasara is alkalmas. Kiegyenliti a gyartasi
technoldgiabol adodé mennyiségi ingadozasokat. A folia és gyartokod valtas folyaman 6sz-
szetorlodott darabokat pufferbe teszi, a puffer tartalma kés6bb visszataplalhat6 a rendszer-
be. Kivalasztja az iires csomagokat, a készterméket beallitott paraméterek alapjan dobozba
szamolja. A nagy foku parametrizalhatosagnak koszonhet6en széles termékskalahoz alkal-
mazhat0.

A berendezés élelmiszeripari kialakitast, lehet6vé teszi a gyors szalag le- és felszerelést
(tisztithatosag). Minden szalag sebessége és iranya egyedileg allithat6. A beadagolé rész
szervomotoros mozgatasu, szinkronban mozog a csomagol6 géppel. A csomagolo gép lan-
caba val6 beadagolas 6sszes paramétere (gyorsulasok, sebességek, késleltetés, visszahuizas)
recepttrabol allithato.

ELEKTRO-KRUCSO KFT. E-mail: krucsolaszlo@gmail.com
Tervez: ELEKTRO-KRUCSO KFT. Telefon: +36702842532

Web: www.elektrokrucso.hu

Elelmiszeripari egalizald célgép

A berendezést az a feladat hivta életre, hogy a megrendel6hoz beérkezé élelmiszeripari
termék egységek (adott esetben sajt korongok) csupan elméletileg egyforma témegiiek, de
ezeket a kiskereskedelmi értékesitéshez egyforma, azonos, elére definialt tomegi darabok-
ra kell vagni.

A feladatot gy sikeriilt megoldani, hogy a bej6vé termékek tomegét a gép leméri, majd 3D
modellt készit roluk. Az adatok birtokaban a rendszer megtervezi az adott korong darabo-
last, és a robotra szerelt ultrahangos késsel mindig azonos tomeg{i darabokra vagja. A ter-
mékrdl levagott tobblet darabok visszakeriilhettek a gyartasba, elkeriilve ezzel a korabban
fennall6 alapanyag veszteség problémajat.

A gép 2022-ben lett iizembe helyezve. Varhato élettartama 15 év. A szamitott megtériilési
id6 2-3 év.
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ELELMISZERIPARI GEPEK

METRISOFT MERLEGGYARTO KFT. E-mail: gyomro.molnar.imre@metrisoft.hu
Tervezg: GYOMRO-MOLNAR IMRE Telefon: +36303494620

Web: https://metrisoft.hu/

Elelmiszeripari fagyasztott aru kiszereld mérlegrendszer

A berendezés 6mlesztetten érkezé zoldség és gytimoles kimérése, zsakolasa késziilt. A
rendszer egyarant alkalmas zsakok és kartondobozok toltésére. Jellemz6 felhasznalasa a
hiitdiparhoz kapcsoladik, ahol 10 és 20 kg-os zsakok, valamint 10 kg-os kartondobozok t6l-
tését végzik.

A tobbcélu alkalmazas érdekében a berendezés tobbféle adapterrel késziilt. Az adagold
szerv kivalasztasaval specifikalhat6 az adagolt anyag jellemzéje. gy fagyasztott aru esetén
szallito hevederes, nedves termékek esetén modulhevederes hajtast, bizonyos por jellegl
anyagok esetén pedig vibrator talcas adagolo adapterrel dolgozik.

Az elvégzend6 feladatokhoz szabva egyedi kialakitasokat tartamaznak a berendezések.
Az adott koriilményeknek megfelelGen egyedi megoldasok, illetve kiegészité berendezések
biztositasaval toreksziink a vevdi igények kielégitésére.

MOLTECH ANYAGMOZGATAS ES HAJTASTECHNIKAI KFT. E-mail: info@moltech.hu
Tervezd: DOBOS PETER LEVENTE Telefon: +3662573057

Web: https://moltech.hu

Elelmiszeripari kivitelii szallitdszalag zoldségcsomagolashoz

A szalagos szallitoberendezés egy zoldségfeldolgozo iizem tiszta terében keriilt elhelye-
zésre, ahol taleas zoldségesomagok elGkészitését végzik. A szallitoszalagon torténik az lires
talcak feltoltése a valogato személyzet altal.

A széllitoberendezést a korabbi kisérleti fejlesztéseink eredményeként, a 2023-ban a pa-
lyazatra nevezett prototipusunkban alkalmazott miszaki megoldasokkal épitettiik vevéi
megrendelésre. A szallitoszalag rozsdamentes, élelmiszeripari kivitel(, konnyen tisztitha-
to, higiénikus kialakitasa. M{ikdésében a kiilonlegesség az osztott poliuretan szallitohe-
vederrel és a dupla soros, két iranyban allithat6 oldaltereléssel megvaldsitott arutovabbi-
tas. A megbizo szerette volna egy palyan, egy meghajtassal, koltséghatékonyan lekezelni az
ires, a félkész és a teli talcakat. Kérésének a higiénikus kialakitas megtartasa mellet eleget
tudtunk tenni.

A szallitoszalag szétszerelés nélkiil tisztithatd, rozsdamentes acél vazszerkezetével ma-
gas higiéniai szint(i terekben alkalmazhato. A megrendel a zoldség egységesomagok 0ssze-
allitasat kivanta gyorsitani és konnyiteni, amire a megépitett palya megoldast nyujt.

METRISOFT KFT. E-mail: ifj.nagygyorgy.karoly@metrisoft.hu
Tervezd: NAGYGYORGY KAROLY, ABRAHAM JOZSEF Telefon: +36302550570

Web: www.metrisoft.hu

Elelmiszeripari termékek automata kimérése oktabinba

A berendezés fagyasztott zoldség automatizalt toltésére szolgal oktabinba. (Az oktabin
egy raklapon 1évé 8 szogleti karton doboz, amibe akar 1tonna fagyasztott aru is belefér.)

A gép f6bb részei: szalagos adagolo egység puffer tartallyal és utvaltoval, mérleg alvaz
lanchajtassal és razo egységgel, lancos palyak az iires és teli oktabinok mozgatasara, auto-
matikus cimkézG egység, vezérld szekrény Omron PLC-vel és MS-HD10 mérleg miiszerrel. A
berendezés rozsdamentes kiviteldi.

A gép mobil kialakitast, hogy tobb gyartosoron is tudjak hasznalni, 1 ora alatt attelepithe-
t6. Gyorscsatlakozokkal kapcsolhato a halozatra. 2db vibro-motor biztositja az oktabinba
toltott aru ,teritését”.

A berendezés alkalmazasaval cs6kken a termelési id6 és koltség, nem sziikséges, hogy
dolgozok foglalkozzanak a termék manualis kimérésével. Ez noveli a hatékonysagot és
csokkenti a munkaerd igényt. 2021 6ta megbizhatéan miikodik harom mtiszakban.

11



ELELMISZERIPARI GEPEK

METRISOFT MERLEGGYARTO KFT E-mail: gyomro.molnar.imre@metrisoft.hu
Tervez6: GYOMRO-MOLNAR IMRE Telefon: +36303494620

Web: https://metrisoft.hu/

Gravitacids vetdmag adagolo és mintavételezo

A szigorodo élelmiszeripari szabalyok és el6irasok betartasa meglév tizemek szamara
gyakran nehézséget jelent, mivel kiegészit6 technoldgiai berendezések utdlagos beépitése
ameglévé gépekbe nem, vagy csak nehezen lehetséges. Egy ilyen igényre ad megoldast a be-
rendezés azaltal, hogy az adagold egységbe integralja mintavételez6t. Ehhez a zsakol6 mér-
leg adagolo szervét kellett lecserélni. Az 0j kialakitas az adagolason til megfelel a vet6mag
mintavételezési eljarasanak.

Az adagold ivzar feladata harom kiilonb6z6 keresztmetszet biztositasa az adagolas meg-
valositasahoz (durva-finom-dekazo). Az adagoléhoz tartozé mintavételez6 feladata egy tol-
csér mozgatasa az atoml keresztmetszet teljes hosszaban, amellyel igy az anyagarambol
teljes keresztmetszetben megvalosul a mintavételezés.

A fejlesztésnél cél az eredeti géphez valo alkalmazkodas volt a meglévs adagoloszerv mé-
reteinek meg6rzésével, valamint a kompakt kialakitas.

HACONA KFT. E-mail: zoltan.nagy@hacona.com
Tervezé: LENGYEL ZSOLT, NAGY ZOLTAN, SOLYMOS DAVID, TOTTOS AKOS Telefon: +36702103345

Web: http://www.hacona.com

Hacona Bl-tipus

A Hacona Bl-tipust gép nagy teljesitményti, 2500 mm hegesztési hosszal rendelkezd, va-
kuum/gaz oblitési ipari impulzus foliahegesztd gép. A vAkuum/giz csomagolas célja, hogy
védje a terméket a kornyezeti tényezdktél, a paratol, az oxidaciotol, a kartevoktdl és koroko-
z0kt0l, az UV sugarzastol stb. Felhasznalhat6 husipari termékek, vegyszerek, gyogyszeripa-
ri alapanyagok, élelmiszerek és nyers élelmiszeripari alapanyagok, olajos magvak stb. ipari
méret(i csomagolasara és tartositasara.

A gép modositott légtérfogatii csomagolo technologiaval miikodik. Vakuummal és gaz
Gblitéssel biztositja a csomagold anyagon beliili idealis gazosszetételt. Az alacsony oxi-
génszintnek és a szabalyozott gazoblitésnek koszonhetGen a termékek eltarthatosaga jelen-
tdsen novelhet6.

A berendezés nagyméret(i egységben, pl. Big Bag zsakba, vagy raklap méretd kalodaba
torténd csomagolasra alkalmas. A felhasznald termékspecifikus ciklusok kozott valaszthat:
légmentes hegesztés, vakuumozas és 1égmentes hegesztés, a vakuumozas plusz gaz adago-
las és légmentes hegesztés, valamint vakuumozas plusz gaz oblités és légmentes hegesztés.

DOLINA KFT. E-mail: ecothermirsa@gmail.com
Tervez6: BERTALAN MIHALIK Telefon: +36706118893

Web: www.dolinakft.hu

Kod gomba- fagyvédelmi gép

A Kod-Sarkany gépesalad legkisebb tagja a Kod-Gomba. Sz616 és gyiimolesiiltetvények ta-
laj menti fagy elleni védelmére szolgal. A gép a tiiztérben meggyujtott tiizelGanyagot elégeti
és a keletkez6 hét, fiistot, valamint a gép sajat tartalyabol hozzaadott vizb6l képzett vizpa-
rat az iiltetvényben elteriti. A meleg leveg6 a fagy ellen véd, mig a fiist nem engedi ,elszok-
ni” a talaj melegét. A porlasztott viz megnoveli a kifujt, fiistos, meleg leveg6 térfogatstlyat,
kovetkezésképpen az szétterjed az iiltetvényen, akar egy kodpaplan.

A berendezés kezelhetGsége egyszer(i. Sajat hajtomotor gondoskodik az energiaellatas-
rol. A vontathatosag mobil hasznalatot tesz lehetévé, barmilyen vontatasra alkalmas, vo-
nohoroggal felszerelt jarmiivel vontathato. A tiizeléanyagok széles valasztéka hasznalhato
fel, ami a gazdasagban keletkezik (balazott széna, szalma, kukoricaszar, sz6l6venyige, vagy
akar ronkfa, kitermelt tusko), igy azok az iiltetvény fagy elleni védelmében hasznosulnak.
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ELELMISZERIPARI GEPEK

METRISOFT MERLEGGYARTO KFT. E-mail: kenez.balazs@metrisoft.hu
Tervezd: KENEZ BALAZS, FOLDHAZI ATTILA Telefon: +36209250531

Web: www.metrisoft.hu

M10-es rekesz boritd

A gytiimolespép eldallito izemben a gép tizembeallitasa el6tt kézi felontés volt, ezt valtotta
fel 2023. év elején az itt bemutatott berendezés. A dolgozok feladata a rekeszek beboritasa
helyett a gép kiszolgalasara korlatozodik: a teli rekeszeket felhelyezik a bead6 gorg6spalya-
ra, majd az iires rekeszeket elveszik és raklapra helyezik.

A gorgdspalyara felhelyezett, terménnyel megrakott rekeszek a gép altal kontrollaltan
athaladnak egy mérlegen, ahonnan a mérés utan egy pneumatikus attol¢ kar billentési po-
zicioba mozgatja azokat. A billentés a kért szallitasi teljesitménynek megfelelé titemben,
vezérelten torténik, a feldolgozandé gyiimolesot beallithaté iitemben boritja a berendezés
az elszallitd technologiaba, megelGzve ezzel az apritogép tulterhelését, meghibasodasat.

A gép beallitasaval csokkent az emberi munka igény, novekedett a feldolgozasi teljesit-
mény, valamint a moso és aprito gépnek homogén anyagaramot lehetett biztositani a meg-
felel mikodéshez.

Tervezé: MATYAS JOZSEF E-mail: matyasjozsef8@gmail.com

Telefon: +36308316541
Web: www.fecabook.com/Matualap

Okos gabonatarolo tartaly és tartalycsoport

Az eszkoz a gabonataroloban 1évé gabona szamitogépes ellenérz6 mérését, a mért ered-
meények (toltottségi szint, nedvességtartalon) szamitogépes kijelzését és az erre alapozott
vezérlést (pl. a keverési utasitas kiadasat) valositja meg. A mérés elve egyarant alkalmazha-
to fém és mlanyag tartalyok esetén. A rendszer jol alkalmazhaté malmok, takarmanykeve-
ré iizemek, tarolotelepek, hibrid tizemek, szaritoiizemek szamara.

A tartaly toltottségét és a tarolt anyag hémérsékletét kapacitiv elven méri a rendszer, a
sziikséges kompenzacioval. Az elektrodak kozé keriilé gabona hozza létre a jel valtozasat,
fém tartaly esetén az egyik elektroda a tartaly fala, manyag tartaly esetén kiilon fém ele-
met kell a tartaly falara erGsiteni. Az elv egy masik megvaldsitasanal az also és a felsé szint-
kapesoloknal a testet szilard drotkeret helyettesiti, igy az elektroda és a drotkeret kozott
er6tér alakul ki. Ha az erétérbe gabona aramlik, akkor kapacitas valtozas jon létre. Az elGre
beallitott kapcsolasi pontoknal a kimeneten zar6 vagy nyito jel képz6dik. A jeleket szamito-
gép dolgozza fel és jeleniti meg.

REINHARDT-91 KFT. E-mail: reinhardt.suto@gmail.com
Tervezd: REINHARDT GYULA Telefon: +36709309529

Web: https://reinhardtsuto.hu

Reinhardt siito

A siit6 cukraszati és finom pékaru készitésére alkalmas. A legtjabb technoldgiai és ter-
vezési elvek szerint késziilt. A siités folyamata egyszer(i és hatékony még akkor is, ha a
kezel6nek nincs tapasztalata az ipari siit6k vilagaban. Az iranyitott légaram és forgo regal
biztositja az egyenletes siitést. A befivas és az elszivas sszehangolt miikodése a siitétérben
allando légaramlast hoz létre, igy minden siitési ciklus soran azonos eredmény érhet6 el.

Az ajtonyitas kiilonlegesen konnyiivé valt a neodimium ajtomagnesnek koszonhetben.
nagy betekint6 ablak és a 5 szintes vilagitas révén mindig attekinthetd a siités. A siit6 tel-
jesen automatizalt, a magyar meniirendszer intuitiv és egyszerti, akar 99 program is testre
szabhato.

A Reinhardt siit6 kiilonb6z6 méretben érheté el. A kisebb méreti siit6k akar egy négy-
zetméteres alapteriileten is elférnek, igy kis helyen is lehetéség nyilik az ipari szint( ter-
melésre. A nagyobb kapacitasu siit6k akar 16 tepsit is képesek befogadni. Fébb jellemzdik:
hatékony szigetelés, forgo regal, felhasznalobarat kialakitas, teljes automatizaltsag, haté-
kony szervizellatottsag.
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M-QUALITA IPARI TERMELO KERESKEDELMI ES SZOLGALTATO KFT. E-mail: mqualitakft@gmail.com
Tervezd: KOVACS SANDOR LAJOS Telefon: +36302397526

Web: -

Specialis sorkészito berendezés 200/250 liter kapacitasi egység

A berendezés minGségi kraft sorok el6allitasara alkalmas. Kisebb, mobilizalhatd, 200/250
liter kapacitasu egység osszevont funkciokkal, kis helyigénnyel.

A berendezés alkalmas nagyobb éttermek, szallodak sajat sorkiilonlegességei, vagy na-
gyobb soriizemek kisebb méretti recepturak kisérleti elkészitésére, bevezetendd 1j sor la-
borméretii kikisérletezésére. Mod van a f6z6berendezés bérlésére az eddigi ,gerillaf6zok”
eszkozeiként, de hasznalhato példaul cégek kozosségformalé programjainak keretében

rivalizalasi gyakorlat eszkozeként is.

A berendezés 2019. 6ta miikodik. Elettartama megfelelé hasznélat esetén korlatlan.

MAURERGEP KFT. E-mail: vincze.miklos@maurergep.hu
Tervezd: VADASZ MATE, SZENASI PETER, SZENASI BARNABAS Telefon: +36709444494

Web: https://maurergep.hu

Szalag gyiimolcsprés

A berendezés technolégiajaban tér el a korabban hasznalt csomagpreésekt6l. A szalagp-
rés hatékonyabban, kevesebb energiafelhasznalassal dolgozik. A daralotol érkezé gytimoles
folyamatos feldolgozasara alkalmas, igy a ledaralt gyiimolesot nem kell varakoztatni a
préselés el6tt. A préselés és gyiimoleslé gytijtése a gépen beliil torténik, igy elkeriilhet6 a
gylimoleslé levegGvel torténd érintkezése. A gép a frissen ledaralt gyiimolesbdél kipréseli a
gytuimoleslevet, és érintés nélkiil eljuttatja egy pasztorizalo géphez. Zart munkatere miatt
az oxidacio minimalis. A gép also részében egy magasnyomasu vizes forgofej kapott helyet,
melynek feladata a présszalag folyamatos tisztitasa, ezzel garantalva a gép folyamatos mi-
kodését.

A tervezés soran cél volt a gép kompakt felépitése, a gyiimolcslé légmentes tovabbitasa,
alacsony energiafelhasznalas, a folyamatos iizen biztositasa, a munka végén a tisztitasi, fer-
tétlenitési folyamatokhoz a gép egyszer(i (minimalis szerszamigény(i) szétszerelhetdsége.

VARGA KREATIV MERNOKI IRODA KFT. E-mail: varga.tibor@vargakreativ.hu
Tervezd: WENSZKY FERENC, VARGA TIBOR Telefon: +36305178941

Web: www.vargakreativ.hu

Loldség, gyiimolcs fertotlenitd alagut, technoldgiai oblito

A berendezés feladata a z6ldség és gyiimoéles forrd/technoldgiai vizes kezelése.

A berendezés puttonyabdl a zuhanykamraba a termény egy tovabbit6 heveder segitségé-
vel jut el. A zuhanykamraban megtérténik a kivant 6blités, majd a kimend oldalon a termék
tavozik a rendszerbél. A zuhanyviz hdmérséklete 80-90° C, melyet a vazra épitett viztartaly
szivattyuval biztosit.

A betoltési oldalon van egy mennyiségszabalyzo zsalu, ami a zuhanyzoba keriil6 termény-
réteg magassagat szabja meg, a kimend oldalon 1év6 lengéfiiggony a zuhanyviz frocskolését
akadalyozza meg.

A szalagrendszere egyedi kialakitasu, melynek jellemz6i: barmekkora méretben ,épithe-

t6”, teherbirasa nagy, h6allo, zajmentes kialakitasu, konnyd a tisztithatosaga, minimalis a
karbantartasi igénye, sériilés esetén betétcserével konnyen javithato.

A gép alkalmas pl. el6f6z6tt csoves csemegekukorica technologiai oblitése, de akar import
gyumoles feliileti sterilizalasa is.
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GYARTASELOKESZITES GEPEI: ALAPANYAG ES NYERSANYAGFELDOLGOZAS

BARABAS MERNOKIRODA KFT. - GYEGEP KFT. E-mail: dani.barabas@bmikft.hu
Tervezé: BARABAS MERNOKIRODA KFT. Telefon: +36205595055

Web: https://bmikft.hu/berendezesek-vasuti-valtogyartashoz

Mobil sincsavaré

A berendezés a vasuti valtogyartas soran felhasznalasra keriil sinek torzios hibainak
megsziintetése szolgal a sinre kifejtett csavard nyomatékkal, a helyszinen, a sin kiszerelése
nélkil.

A csavard nyomatékot két hidraulikus munkahenger biztositja. A hidraulikus munkahen-
gerek miikodtetéséhez sziikséges nyomast a gépre szerelt hidraulikus tapegység szolgaltat-
ja, igy a gépnek csupan villamos energia-ellatasra van sziiksége a mlikodéshez. A berende-
zés harom emeléponton darura fliggesztve szallitando és hasznalando.

A berendezés a mar valtoba épitett sinek utdlagos egyengetésére alkalmas. Ebben rejlik a
gép ujdonsag értéke: a mar épitett hibas sint nem kell a valtobol kiszerelni, megmunkalasra
elszallitani, és visszaépiteni. Ezzel jelent6s munka- és idéraforditast lehet megtakaritani. A
berendezés geometriaja gy lett kialakitva, hogy a kész valtoba beleférjen, ez egy igen jelen-
t6s kihivas volt a tervezésnél.

BARABAS MERNOKIRODA KFT. - GYEGEP KFT. E-mail: dani.barabas@bmikft.hu
Tervezd: BARABAS MERNOKIRODA KFT. Telefon: +36205595055

Web: https://bmikft.hu/berendezesek-vasuti-valtogyartashoz

3x400t prés

A berendezés vasuti valto alkatrészek egyengetését, ivek, egyenes sinek, nagy méret(i
alkatrészek pontos hajlitasat végzi. A nagyméretii alkatrészeket egy befogasban, harom o - = —J—
iranya hidraulikus sajtolassal készre egyengeti. Azzal, hogy a munkadarab muveletkozi i il =
mozgatasa elmarad, a logisztikai és alkatrészmozgatasi id6 jelentd csokkentése érhetd el.

A berendezés teljes mértékben a vevé egyedi igényeinek megfeleléen keriilt kialakitasra.
Ez a berendezés egy 3x350T nyomoerejii berendezés fejlesztett valtozata a jelen kor igénye- AN
inek megfeleléen.

1

FEJES ART STEEL KFT. E-mail: fejes@artsteel.hu
Tervezd: FEJES ILLES Telefon: +36706103735

Web: www.artsteel.hu

artSteel CXR-600

Az artSteel CXR-600 fekvd kiviteld, nagyteljesitményti, villanymotoros hidraulikus ronk-
hasito gép, ipari felhasznalasra.

A gépvaz lemezanyaga 10 mm-es acél, melyet lézerrel vagva és élhajlitva munkalunk meg
apontos és preciz illesztések érdekében. Letalpalokkal ellatott fekvé, villanymotoros hidra-
ulikus hasitogépiinket barmilyen terepen kénnyedén hasznalhatjak. A gép beallitasa kiala-
kitasanal fogva egyszerd. Energiaellatasa 4 kW teljesitményd villanymotorral torténik, ami
hidraulikus tapegységet hoz tizembe. Ronkbefogadd képessége kb. 50 cm. Fontos tudnia,
hogy valamennyi gépiink alkatrészeit teljes mértékig cégiink gyartja, igy sziikség esetén
folyamatos utanpotlassal tudunk szolgalni.

A gépek késziilhetnek tobb kivitelben, pl. benzinmotorral 6.5 LE-t6l a 22 LE teljesitmé-
nyig vagy fuggesztett kivitelben sajat onallo tapegységgel, amit a traktor kardan tengelye
hajt meg. Tanyak, kisebb gazdasagok, tiizeléanyag kereskedések, fatelepek mellett lakossa-
gi felhasznalasra is ajanljuk.

A vallalkozas a faipari gépek széles korét gyartja és forgalmazza.

15



GYARTASELOKESZITES GEPEI: ALAPANYAG ES NYERSANYAGFELDOLGOZAS

FEJES ART STEEL KFT. E-mail: fejes@artsteel.hu
Tervezd: FEJES ILLES Telefon: +36706103735

Web: www.artsteel.hu

artSteel MVFG-600 PRO

Az artSteel VGF-600 PRO nagy teljesitmény, fekvé villanymotoros szalagfiirész gép ipari
felhasznalasra.

A gépvaz lemezének anyaga 5mm acél. Ezt 1ézerrel vagva és élhajlitva munkaljuk meg a
pontos és preciz illesztése érdekében.

A szintezékkel ellatott fekvd, villanymotoros szalagfiirésziink barmilyen terepen kony-
nyen hasznalhato. A gép beallitasa egyszerd, sin tagokra szétszedhetd. A tagok hosszusaga
egyenként 2,5 méter (120 kg/tag), igy a harom tag egyiittes hossza 7,5 méter. Az eldtolas, va-
lamint a vagofej vizszintes és fiigg6leges mozgatasa egyarant elektromotoros, erételjes haj-
tomuviikon keresztill, és allithatd. A mozgato kocsit specialisan erre a célra alakitottuk ki.

A gép alapkivitelben 7,5 kW teljesitmény(i motorral késziil. Igény esetén nagyobb teljesit-
mény(i motorral is szerelhet6. Ronkbefogadd képessége 80 cm. Fontos tudnia, hogy vala-
mennyi gépiink alkatrészeit teljes mértékig cégiink gyartja, igy sziikség esetén folyamatos
utanpotlassal tudunk szolgalni.

FEJES ART STEEL KFT. E-mail: fejes@artsteel.hu
Tervezd: FEJES ILLES Telefon: +36706103735

Web: www.artsteel.hu

artSteel T-REX 500

A gép az ipari felhasznalasra tervezett artSteel apritogépek csticsmodellje. Minden alkat-
része lézervagott és élhajlitott acélbol késziilt. A gép szivét egy 22 16erds Zongshen-motor
jelenti, 6sszesen 200 kg lendkerékkel. Két késes (1 ellenkéssel) kivitelben, kétoldali ciklon-
nal késziil a hatékony kifuvas érdekében. A futomi Knott gyartmanyt torzids tengellyel.
Letalpalokkal, 2T kapesolé fejjel, miibizonylatokkal ellatva késziil. Ellathato koziati rend-
szammal, vagy z6ld rendszammal, amikor csak mezégazdasagi géppel lehet vontatni.

A garat mérete a kések fel6l 280 mm x 270 mm. A gép 8-10 m3/ ora teljesitményre képes.
A maximalis aprithat6 gally vastagsaga 12 cm. A tolesérben aktiv fékez6 rendszer talalhato,
amivel az aprithaté gallyak vastagsaga szabalyozhato. A kifuvé kémény korbefordithato. Az
apriték mérete 20-25 mm kozotti.

A gép lizeme kornyezetbarat, ideértve a bels6égést motort. A meghajtasban lendit6 kerék
minimalizalja a karos anyagok kibocsatasat. Kivitele id6tallo, massziv, strapabird. Tanyak,
kisebb gazdasagok, erdészetek, onkormanyzatok szamara és lakossagi felhasznalasra ajanl-
juk.

KARMAN MECHANICS KFT. E-mail: adam.laszlo@technofalt.hu
Tervezd: DR. FELHOS DAVID, ESZENYI TAMAS, DR. BARANYI ISTVAN, LASZLO ADAM Telefon: +36302021820

Web: https://technofalt.hu/

Aszfaltsarkany - katyujavito gép

A magyarorszagi utakon szamos katyu neheziti a kozlekedést, sok bosszusagot és karté-
ritéssel jaro gumisériilést, baleseteket okozva. Az elterjedt javitasi technoldgia miatt a sok
telepiilésen évi egyszeri katyuzas lehetséges, és télen egyaltalan nincs moéd a munkat elvé-
gezni.

A Technofalt technoldgiaval évszakfiiggetleniil, sajat munkaerével megoldhato a javitas, az
uthiba észlelést kovetéen azonnal, jo mindségben, ezzel jelentds koltségeket takaritva meg.

Az Aszfaltsarkany aszfalthibak hézagmentes javitasara szolgalo segédberendezés. Segitsé-
gével a katyu koril 1év6 utfeliilet aszfaltja gyorsan felmelegithet6, megolvaszthato. Az alkal-
mazott technoldgia és a specialis alapanyag (Technofalt aszfaltgranulatum) lehet6vé teszi,
hogy a javitast akar sajat magunk elvégezziik. Az aszfaltgranulatum kornyezeti hémérsékle-
ten tarolhato, egész évben felhasznalhato, igy a tartos javitas télen is megoldhato.

A gép robosztus felépitési, konnyen szallithatd, kezelése specialis szaktudast nem igényel.
Nem sziikséges elektromos betaplalas, az aszfalt hevitéséhez sziikséges hét 3 darab, PB pa-
lackkal mtikodtetett vilagossugarzo panel termeli, a fitépanelek kiilon-kiilon kapcsolhatok.
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2G TERVDESIGN KFT. E-mail: galgyula68@gmail.com
Tervezé: GAL GYULA Telefon: +36303641432

Web: www.2gplan.hu

Finomhomok kivalaszté gépsor

A gépsor lizembe allitasara egy kavicsbanya osztalyozo rendszer kiegészitéseként kertilt
sor a kibdvitett technoldgiai felhasznalas miatt. A technolégiaban utdlag meriilt fel az igény
a 0-1 mm-es szemcseméret levalasztasra. Ezért késziilt el a csuszdas adagolobunkert6l
kezd6dben a kihordé szalagokig torténé osztalyzas gépsora. Feladata a 0-4 mm-es homok-
szemesék tovabbi szétvalasztasa 0-1 és1-4 mm méretekre. igy a 0-1 mm-es szemeseméret is

felhasznalasra kertiil.

A gépsor telepitése 2024. aprilisban megtortént.

MECHATROENGINEERING KFT. E-mail: info@mechatroengineering.com
Tervezd: MECHATROENGINEERING KFT. Telefon: +36204413423

Web: https://mechatroengineering.hu/

Nagy teherbirasu robotfej szogkiegyenlito egység

A mar meglévé lemezrakodo robot magneses felvevGegysége a kameras felvevéegység fel-
vételi pontatlansaga miatt esetenként nem volt képes a lemezeket felvenni. A szogkiegyenli-
t6 egységgel a rendszer pontatlansaga kompenzalhato.

A szogkiegyenlit6 egység a magneses felveviegység és a robotfej csatlakozofeliilete kozott
két tengely mentén +/- 5°-0s szogelfordulast, valamint a robotfejre meréleges iranyt elmoz-
dulast teszi lehet6vé, amivel a szog- és offset hiba korrigalhato. A sik felvétele harom darab
induktiv szenzor jelének elemzésébdl allapithato meg. A munkadarab felvételét kovetGen a
kompenzatornak biztositania kell, hogy a felvevéfej visszaalljon a robotfejjel parhuzamos
alaphelyzetbe, amit egy pneumatikus toml6henger nyomas ala helyezésével ériink el. Ez az
egység a kulespontja a berendezésnek, mivel ez biztositja a szogkiegyenlitést is a tomlGhen-
ger leszell6zésével. Ezt kovetGen biztositani kell a rendszer kozpontossagat a reteszeléskor.

A kompenzator egység kiilonlegessége, hogy nagy terhelések mellett (akar 300 kg), kiil-
pontos emelés esetén is képes a robotfejjel pArhuzamos reteszelt helyzetet biztositani.

FURESZTECH KFT. E-mail: nemeth.nikolett@furesztech.hu
Tervezé: NEMETH NIKOLETT Telefon: +36703634805

Web: www.furesztech.hu

N-lron A-200DM

A flirészgép egy félautomata, kétiranyu szogvagos berendezés, amely a fémiparban fel-
hasznalt alapanyagok széles korének darabolasara alkalmas, ideértve a nagy szakitoszilar-
dsagt, erésen 6tvozott acélokat is. A félautomata flirészgépeknél nem megszokott moédon
adatot szolgaltat a termelékenységrél, és hibajelzéssel, illetve problémamegoldasi segédlet-
tel latja el az operatort.

A satuzaras és nyitas hidraulikus munkahenger és szoritopofa segitségével torténik, a
munkahenger egy forgézsamolyon felfekvé alapanyagot rogzit. A forgoézsamoly forgasponti
tengelyén encoder kapott helyet, a vagasi szoget tizedpontossaggal lehet leolvasni a kezeld-
pulton elhelyezett HMI-n. A szalagsebesség fokozatmentesen allithaté egy frekvenciavalto-
val 6sszekotott potenciométer segitségével.

A jelenleg forgalomban 1év6 kis kapacitast gépek altalaban egyszeri felépitéstiek, kevés
opcionalis, a vagasi feladatot megkonnyit6 funkciéval. Ez a gép az automata, vagy nagyobb
félautomata gépekre jellemz6 alapfelszereltséggel és adatszolgaltatasi rendszerrel rendel-
kezik, mik6zben a tervez6 fokozottan figyelt a konnyti karbantarthatosagra.
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ST-AUTOMATIKA KFT. E-mail: st@stautomatika.hu
Tervezo: KIS SZABOLCS Telefon: +36209833053

Web: https://www.stautomatika.hu/

Olajlevalaszto

Olajlevalaszt6 hasznalataval a hlit6folyadék élettartamat nagyban novelhetjiik. A bemuta-
tott szijas olajlevalaszto berendezést minden olyan megmunkaldgépnél érdemes hasznalni,
ahol a hitéfolyadék lebeg6 olajtol szennyezetté valik.

A kereskedelemben kaphat6 hasonld olajlevalasztokkal szemben a legfébb fenntartast a
rovid, esetenként 2-4 honapos élettartam, valamint a nem szerelhetd kivitel jelentette, ezért
igény volt egy robosztus kialakitasu, szerelhet6 kivitelii termékre, amelyben az esetleges
kopo alkatrészek konnyen cserélheték. Tovabbi igény volt a fordulatszam szabalyozhato-
saga, mindig az adott hiit6kozeg mindséghez igazodva. A berendezés ezen til rugalmasan
modosithato kialakitast, egyedi igények kielégitése érdekében.

A megrendel6 az els6 sikeres telepitése utan tGjabb 10db-ot telepitett A tapasztalatok
bizonyitottak, hogy érdemes az itt bemutatott gépre atallni. A jévében 50+ megmunkalo-
kozpontjukon az ST-Automatika Kft. olajlevalasztoja fogja biztositani a tiszta hiit6folyadék
ellatast.

TRIBOLOGIC KFT. E-mail: info@tribologic.hu
Tervezd: KERTAY NANDOR, SEBOK PETER, SZTANEK PETER Telefon: +36309216639

Web: www.tribologic.hu

Online olajdiagnosztikai és olajtisztitd rendszer

A folyamatosan, tobb miiszakban dolgozo6 présgép esetén fontos a hidraulikus munkafo-
lyadék megfelel6 tisztasaga, a gép rendelkezésre allasi ideje és élettartama szempontjabol.

Az egyedileg kifejlesztett komplex, online ipari olajdiagnosztikai rendszer egy karosszé-
riaelem-présmiibe telepitett minden olajos tapegység (18 db) real-time olajallapot ellenér-
zését automatikusan elvégzi. Az adatok az egyes tapegységektdl RS485 szabvany szerinti
vezetékes adatkommunikacios halézaton érkeznek az in. kommunikacids szekrényekbe
(0sszesen 3 db), amelyek vezeték nélkiili adatkommunikacioval juttatjak el a mérési adato-
kat a szerverre. A rendszer képes az olajok ISO 4406:1999 vagy NAS 1638, illetve SAE AS 4059
szabvanyok szerinti tisztasagat, relativ viztartalmat és h6mérsékletét mérni, de letoltheték
aziddbeli valtozasra vonatkozo adatok is. A rendszer automatikusan inditja a telepitett mel-
lékaramkor sziir6 egységet, és/vagy riasztast general a karbantart6 személyzet részére.

Az 6sszefliggé halozatot alkot6 online olajdiagnosztikai rendszer egy komplett gyaregység
osszes hidraulikus és kend tapegységének olajdiagnosztikai funkcidjat ellatja.

ORBITALCHAMP KFT. E-mail: bendeguz.horvath@orbitalchamp.com
Tervezd: HORVATH TIBOR, HORVATH BENDEG(Z, VARGA EVA Telefon: +36305622299

Web: www.orbitalchamp.com

ORBITALCHAMP hegeszttokosito berendezés

Az OrbitalChamp egy olyan hegeszt6 okosit6 berendezés, amelynek alapfeladata, hogy
barmely TIG hegesztégéphez csatlakoztatva, orbitalis hegesztések (korkeresztmetszet(i
munkadarabok, pl. csévek hegesztése) elvégzésére tegye azt képessé magas minéségben.

Az eszkoz egy SmartBox-bol és egy orbitalis hegesztGfejbél all. Az orbitalis hegesztéfej
feladata, hogy a hegesztGivet a meghegesztendd cs6 koriil a meghatarozott paraméterek
alapjan korbe vezesse. A SmartBox feladata, hogy kapcsolatot hozzon létre a hegeszt6gép és
az orbitalis hegesztéfej k6zott, ez vezérli az iv gytjtast és a hegesztési kor folyamatat. A he-
gesztési paramétereket egy mobilapplikacion lehet beallitani, ami Bluetooth-os kapesola-
ton keresztiil kommunikal a SmartBox-szal. A beallitasok elmenthetdk és tjra el6hivhatok.

Az OrbitalChamp legnagyobb elénye, hogy barmely TIG hegeszt6géppel kompatibilis, igy
a hegeszt6 cégek az ismert hegesztégépeikhez tudjak csatlakoztatni. Ugyanakkor az Orbi-
talChamp egy olyan hegeszt6-okosito berendezés, mellyel magas mindségi hegesztést tud
késziteni olyan munkavallalé is, aki nem rendelkezik hegesztdi végzetséggel.
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SZATMAR-FOOD-TECH KFT. E-mail: szatmarfoodtech@®gmail.com
Tervezé: VERES TAMAS Telefon: +3644512522

Web: www.szft.eu

Pneumatikusan vezérelt zldségadagolo

A hossztengely mentén 15 °-ban megdontott szallitoszalag darabos termékek (tisztitatlan
csuhés kukoricacsovek) kiméletes tovabbitasara és leosztasara szolgal. 7 db kukoricafosz-
tora osztja le a terméket, pneumatikus munkahengerek segitségével adagolja egyszerre,
azonos id6ben a mlik6d6 gépekre terhelése fiiggvényében. A hengereket érzékeldk vezérli.

A szallitoszalag a hossztengely mentén 15 *-ban dontétt, hogy az egymashoz tapad6 csu-
hés kukoricacsovek konnyebben csusszanak le. Ez a sikszovetes szallitoszalag élettartalmat
nem csokkenti.

»KIS” SZERELO ES KERESKEDO KFT. E-mail: arvay.attila@kiskft.hu
Tervezd: ARVAY ATTILA Telefon: +36304731053

Web: https://www.kiskft.hu/

Rogtord gép omlesztett anyagokhoz

Avegyiparban és az élelmiszeriparban egyarant el6fordulnak olyan 6mlesztett, szemesés,
vagy por allagu alapanyagok, melyek rogosodésre hajlamosak. A tarolas soran ezek az anya-
gok jellemzden nagyobb csomoékba, tombokbe tomorodnek, ami megneheziti vagy ellehe-
tetleniti a tovabbi feldolgozast. A gép funkcidja az 6sszetomorodott, rogosodott alapanya-
gok apro darabokra torése a tovabbi feldolgozas megkonnyitése érdekében.

A cég a gépet egy komplett zsakiirit6, beadagolé rendszer részeként hozta létre, de akar
6nallo egységként is értékesithetd. A teljes rendszer részét képezi a tartoszerkezet, az alap-
anyagok rogtorébe adagolasat segité bevezetd tolesér, illetve a gép alatti gy(ijt6 tartaly. Igény
szerint a berendezés kiegészitd acélszerkezettel, Big-Bag zsak emel6 és mozgato szerkezet-
tel, és a rogtor6 bevezetd tolesérébe szerelhetd zsakbonté pengével is késziilhet. A beren-
dezés célja, hogy az alapanyagok feldolgozasa a lehet6 legkevesebb emberi beavatkozassal
torténjen.

A berendezés minden elemét a megrendeld igényeit szem el6tt tartva, egyedileg alakitha-
to ki és gyarhato. A cég nem csupan egy gépet, hanem megoldast kinal az 6mlesztett alap-
anyagok feldolgozasara.

HENKEL E-mail: csikosiren@gmail.com

Tervezd: CSIKOS IREN Telefon: +36305881176
Web: -

Takarito robot

Bizonyos vegyipari teriileteken nem elfogadhat6 a szennyezett gydjt6karton. Az idésza-
kosan hasznalatos kartonszallité palyak az tizemen kiviili idészakban porral szennyezéd-
hetnek, és ismételt tizemeltetéskor az elporosodott gorgék szennyezik a szallitando karto-
nokat. A palya tisztitasa féként a fejfeletti és nehezen megkozelithetd szallitopalyak esetén
probléma.

A kartonpalyak takaritasara fejlesztetett takarito gép kifejezetten gorgds szallito palyak
vegyszermentes mechanikus tisztitisara alkalmas. A gép a széllitott kartondobozok mé-
retével kozel azonos méretli autondm rendszer, ipari tavvezérlgvel miikodtethetd, amely-
lyel indithat6 a berendezés, valamint kiilon ki-és bekapesolhaté mind a két kefe hajtasa.
Akkumulatorral mikodik, és egyedi porszivoval elszivja a takaritas soran keletkezett port.
Kiilonboz6 finomsaguy, allithato magassagu és cserélhetd tisztito kefékkel ellatva nagy for-
dulatszammal mechanikusan tavolitja el a szennyezddést a palyagorg6krol.

A gép kiil6nosen el6nyos magasan futd, vagy nehezen hozzaférhet6 gorgéspalya szakaszo-
kon. A kartonokdobozok utvonalan barhol felhelyezhetd a szllité palyara. Uzemeltetésé-
hez egy f6 sziikséges.
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CELGEPCNC-TECH KFT.
Tervezd: VARGA ISTVAN

Termék csiszold berendezés

A berendezés kor keresztmetszetl radbol flirészelt tarcsa (D42 x 23 mm) véglapjain fel-
tapadt forgacs eltavolitasara szolgal csiszolo technologiaval. A berendezés teljesen automa-
tikus PLC vezérléssel. A darab mozgatasa, megfogisa pneumatika elemekkel torténik. A
csiszolast 2 db egymassal szembe forditott lamellas taresa végzi, fordulatuk szabalyozhato.
A két fiirészelt oldal megmunkalasa egy id6ben torténik. Darabolas utan a korongokat tisz-
titjak, zsirtalanitjak.

Az operéator egy ferde bevezetd palyara helyezi a darabokat. Egy pneumatikus adagolo
atadja egy csipesz-szer(i megfogoba a csiszoland6 terméket, ami athalad két vezérpalyan
mozgatott, egymassal szembeforditott forgé csiszol6 tarcsa kozott és megtorténik a forga-
cseltavolitas. A mivelet utan egy kigurit6 palyara keriil a termék.

A gép bedllitasa el6tt mliszakonként 2-2 dolgozo végezte a forgacseltavolitast kézi lamellas
csiszologéppel. Ez elég faraszto és lassu folyamat volt. Jelenleg 1 operator végzi a gép adago-
lasat és feliigyeletét. A megmunkalt feliilet egyenletesebb a kézi tisztitashoz képest.

NCGEP BT.
Tervezd: CSEPREGI DEZSO

Ureges polikarbonat lemezvagé

A polikarbonat lemeztablakat altalanosan korfiirésszel daraboljak méretre. Az itt alkal-
mazott megoldasnal a tablak vagasa specialis késsel torténik, igy nem keletkezik forgacs és
sorja a vagott feliileten.

Az lireges polikarbonat tablak értékesitésénél a piaci verseny hozta az igényt, hogy a vevét
a lehet6 leggyorsabban, forgacs- és sorjamentes, pontos méretre vagott terméket kapjon.
Gazdasagi szempont volt, hogy a gép egyszertien, id6takarékosan és meghizhatoan végezze
feladatat.

A gép CNC vezérléssel rendelkezik, aminek specialis szoftvere lehetévé teszi az egyedi
vagasokon tilmendéen azt, hogy a munkafelvételnél leadott tablaméreteket egy halézaton
beliil feldolgozva optimalizalja a teriték kiosztast, vagyis a lehet6 legjobb legyen a tabla
kihozatala, minimalis a hulladékot. A gép egyarant alkalmas egyenes és tetszdleges szogli
vagasokra. A gépasztalon a tablak rogzitése vakuummal torténik. A biztonsagos miikodést
térszkenner biztositja.

Az optimalizalt program alapjan a gép automatikusan levagja a megfelel6 méretii tablakat
amegrendel szamara.
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VT TIPA KFT. E-mail: kiss.marton@tipa.hu
Tervezd: VARGA ZOLTAN, KOVACS ANDRAS, DROBINA ANDRAS Telefon: +36202470534

Web: www.tipa.hu

Fogaskerék prés

A berendezés hajtomiibe beépiilé alkatrészek elészerelését végzi. Fogaskereket és bor-
dastengelyt présel 6ssze indukeios hevités utan ut-és eréfeliigyelet mellett. A fogaskerék és
a tengely bordaskotéssel kapesolodik egymashoz. A bordaskotés dsszeillesztését a préselés
soran a gép automatikusan elvégzi. Majd a préselés utan méretellenérzést végez mérGtapin-
tok segitségével.

Az operator behelyezi a fogaskereket és a bordastengelyt a 8 pozicios korasztalon talal-
hat¢ tilékekbe, majd elinditja a folyamatot. A berendezés ellenérzi, hogy mindkét termék
benne van-e a sajat {ilékében és leolvassa az egyedi azonositokodokat. A masodik pozicio-
ban a hevités torténik egyedi indukcios hevit6 fejjel. A harmadik poziciéban egy manipu-
lator Gsszeilleszti a bordaskotést és megtorténik a sajtolas. Ezt koveti a hités, a jelolés és
améretellendrzés.

A gép amegrendeld jelenlegi id6- és koltségigényes szerelési folyamatait teszi hatékonyab-
ba. Ez hatékonyabb indukcios hevitéssel, gyorsabb hiitéssel és a folyamat automatizalasaval
volt elérhetd.

GEPESZ 2000 KFT. E-mail: info@papirgepesz.hu
Tervezd: UZONYI ANTAL Telefon: +36309154441

Web: www.papirgepesz.hu

.C" papir kéztorlo kiszerel gép

A gép a kiindul6 papirtekercsbdl C papir kéztorlét allit eld, ami lehet egyrétegii, vagy
kétrétegli rétegragasztott. Az anyatekercs dupla széles, a gép azt ketté vagja hosszaban,
igy a gép két palyas. A rétegragasztas utan a formara hajtasi mavelet kovetkezik, kozben
a papirpalya hosszaban ketté valik. A rétegragasztas (laminalas) a gépen torténik. Egyedi
gravirozott mintaval torténé dombornyomas utan a kirakasi mivelet kovetkezik ugy, hogy a
PLC-ben beallitott darabszamnak megfelel6en egy lap kiall a rakatbol, és az elszedés annak
segitségével torténik. PLC vezérel mindent, tobbek kozott a harom motor szinkron forga-
sat is. A gép termelékenysége: masodpercenként 10 db. kéztorld. A gép része a szintén sajat
tervezésli csomagologép is, ami a csomag mind a hat oldalat zarja; ez a gép egy kovetkezd
alkalommal keriil bemutatasra.

A gép egyszerlisége, praktikussaga, hibamentessége mellett olcso iizemeltetést. llyen gép
a kereskedelemben nem kaphato, vagy ha van is, nagy témeg{i és nagyon draga.

STRIGON ESZTERGOMI SZERSZAMGEPGYAR KFT. E-mail: gergely.szabo@strigon.hu
Tervezé: CSEPREGI DEZSG, SZENCZI GYORGY Telefon: +36302916879

Web: www.strigon.hu

.MZPG" portal mardgép

MZPG tipusjeld CNC megmunkalé kozpontjaink mozgé portallal és allithat6 keresztge-
rendaval épiilnek. Ezek a cég legnagyobb marogépei. A megrendeldk a gép massziv konst-
rukcidja és az extra magas méret(i alkatrészek megmunkalasanak lehetGsége miatt valaszt-
jak ezt a konfiguraciot. Tipikus felhasznalasi teriilete minden olyan iparag, ahol extra nagy
méreti munkadarabokat kell marni, megmunkalni, pl. banyagép daruk megmunkalasa,
nagy méretl hegesztett alkatrészek marasa.

A cég altal gyartott legkisebb gépek 2X4 méteres, a legnagyobbak pedig 5X20 méteres
asztal mérettel késziilnek. Kijelenthet6, hogy ezek a gépek egyediilallo bonyolultsagtiak és
meéretliek Magyarorszagon. Nemzetkozi viszonylatban pedig azért masok és jobbak, mert a
legmodernebb technoldgiaval és piacvezetd tudassal vannak felvértezve, emellett a koltsé-
gek tekintetében is kedvezGbb szolgaltatast nyujt a vevéknek a gyar, mint a versenytarsak.
Ezaltal az ugyanolyan tudasu gépekre szant beruhazas a Strigon gépeivel gyorsabban tériil-
het meg, mint a versenytars gépekkel.

A fémmegmunkalas szinte minden teriiletén: marashoz, esztergalashoz, menetfarashoz
sth. kinal megmunkalo fejet a vallalat.
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NCGEP BT. E-mail: ncgep@ncgep.hu
Tervezs: TOTH LASZLO Telefon: +36209651552

Web: https://ncgep.hu/

Biztositék késprofil maro-darabold

A gép az olvadobiztositékok késprofiljat késziti el szalanyaghol (vorosréz, illetve sarga-
réz). A szalanyagokkal felt6ltott tarbol automata adagolassal jut az anyag a munkatérbe. A
szalak meglétét és hosszat szenzorok ellenérzik, az esetleges tultolast szaloptika ellendrzi.
A leszoritas hidraulikus hengerekkel torténik. A gép nyolcasaval marotarcsaval munkalja
meg a késprofil befogo részét, majd keményfém fiirésztarcsaval automatikusan levagja. A
szal elfogyasakor a maradék anyagot, a kész terméket és a forgacsot kiilon kezeli, az 0j sza-
lakat az el6re feltoltott tarbol automatikusan betolti. A gép vezérlését NCT vezérld latjael, a
szanokat és a behtizot NCT szervomotorok mozgatjak. A vezérlG lehetdvé teszi, hogy a gépet
CNC ismeretek nélkiil is kezelni tudjak

A késeket eddig egy régi, korszertlen célgéppel munkaltak meg, ami gyakran meghiba-
sodott. A megnovekedett darabszam igény és a megbizhatd minGségi, folyamatos gyartas
szlikségessé tette egy korszer(i CNC vezérlésii automata berendezés létrehozasat. A gépb6l
mar 2 db késziilt és a megrendeld nagyon elégedett a hasznalataval.

HUNMECH KFT. E-mail: peter.nemeth@hunmech.hu
Tervezd: NEMETH PETER, TOTH ZOLTAN Telefon: +36302366208

Web: -

Biztositékbeiiltetd automata

A berendezés biztositékok betiltetését végzi az elGszerelt panelekbe.

A gép alapja egy 8 osztasos korasztal. Az automata az operator altal behelyezett elGszerelt
alaptestbe a reléket szabalyozott nyomassal bepréseli. Ezt kovetéen a 12 rezgéadagolobol
beadagolt biztositékokat 4 SCARA robottal beiilteti a biztositéktabla, a megfelelé pozicio-
jaba. Beiiltetés utan 3D scannerrel, kameraval, és alacsony fesziiltségli funkcidteszttel el-
lendrzi az elkésziilt termékeket. A selejtes a terméket az automata egy zart szallitopalyara
helyezi.

Az els6 gép 2023. novemberben lett lizembe helyezve. A megrendeld célja a gép tizembe
allitasaval a bérkoltségek csokkentése, a termelékenység novelése, valamint az emberi hiba
kisziirése volt.

IPT KERESKEDELMI KFT. E-mail: mazur.peter@iptker.hu
Tervezd: NAGY ERVIN Telefon: +36705583201

Web: www.iptker.hu

CPS 2.1 NISSAN manual bracket

A gombesuklokaros alkatrészek egy zsirzo egységbe keriilnek, ahol adott mennyiségi,
térfogatra szabalyozott zsirt juttat a gép a csuklo belsejébe. A szerelés csak megfelelf zsir-
zas utan folytatodhat. Ezek utan a prés pozicioban a csuklds elemeket ellenérzott pozicio-
ban és nyomassal 6sszepréseli a gép. Ebben a rogzitett allapotban az operator félautomata
csavarozo karral egy felfogd lemezalkatrészt a termék hazahoz rogzit. Amennyiben minden
1épés megfeleld, a késztermék a csomagold asztalra keriil, ahol a kédolvasast kovetéen au-
tomatikusan cimkét nyomatunk, amely a terméket tovabb kiséri az autogyarig, ahol a darab
beszerelésre keriil.

A munkaallomas fejlesztését 0j termék bevezetése indokolta. A berendezés tilékrend-
szere ugy lett kialakitva, hogy 4 terméktipust is le tudjon kezelni ugyanazokkal az aktua-
torokkal (gombesuklé bepattintas), zsirzofejekkel, csavarozo karral. A kameras ellenérzé
berendezés rugalmas tipusvizsgalatot enged mechanikai atallitas nélkiil.

A szerel§ allomas segiti az operator munkajat, valamint a folyamatos kontroll miatt ga-
rantalja a termék mindségét. Minden 1épés 100%-ban ellendrzott, az adatokat egy adatba-
zisba mentiink, kommunikalva a vallalatiranyitasi rendszerrel.
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MAKKAI FAZEKAS GEPGYARTO ES SZOLGALTATO KFT. E-mail: makkaiesfiaikft@gmail.com
Tervezd: MAKKAI ISTVAN Telefon: +36304631799

Web: www.fazekas-korongozo.hu

Csakvari korong

Az eszkoz fazekasipari termékek korongozasra alkalmas, nevezetesen, talak, kancsok,
fazekak, f6z6, siitéedények sorozatgyartasban torténd elkészitését teszi lehet6vé hagyoma-
nyos modon, mégis uj eszkozzel.

Az Gsi Csakvari korongnal két foldbe dongolt fiigg6leges hengeres fa oszlopon (c6l6pon)
egy vizszintes négyzet keresztmetszetlire munkalt fa gerenda van a két végén csapolassal
rogzitve. Ennek a fémbdl késziilt mobil valtozata a gép. A berendezés f6bb jellemz6i: a fiig-
gbleges oszlopokon van egy-egy labtartarto (1abitd), melynek a magassaga allithato, a rugdo-
sOs tarcsa magassaga is allithatd, az 6si géphez hasonléan van egy felcsavarozhato kereszt-
tarto a szerszamoknak, szétszerelve szallithato.

Felhasznalhat6 iskolakban, 6vodakban, faluhézakban, kozintézményekben. Gépeink az
orszag tobb teriiletén dolgoznak, pl. elsdsorban a hagyomanyos kézmives eljaras megis-
mertetése céljabol. Nevezetesebbek a didsgy6ri var, a felujitott flizéri var, Sitke, de a parko-
kok kedvenc gépei is.

A csakvari mesterek tiszteletére készitettem el fémb6l ennek modern valtozatat.

IPT KERESKEDELMI KFT. E-mail: mazur.peter@iptker.hu
Tervezd: SZARKA KORNEL, MAZUR PETER Telefon: +36705583201

Web: https://iptker.hu

Csatornakonyokiv gyartd berendezés

A berendezés el6hajlitott, félkész csatornakonyokok végeit vagja méretre, majd formazza
készre két 1épésben. Maga a termék is Gjszerti: a bordazott, préselt konyokiv helyett hegesz-
tett, ivelt konyok. A letisztult, egyszeribb termékhez késziilt a berendezés.

A gép miikodtetéséhez egy operator elég, a folyamat végén a késztermék visszakeriil egy
szallitoszalag segitségével az operator elé. A termék mozgatasat manipulator végzi. A meg-
fogas pneumatikus rendszerd, vezérléssel. A vago szerszamnal a kést szintén pneumatika
zarjuk, de a koriilfordulast egy hajtomiives villanymotor segiti. A szlikit6 és tagito szer-
szamhoz sziikséges er6ket hidraulikus munkahengerek biztositjak. A formazoé miveletek 3
1épésrél lecsokkentek 2-re. A berendezésen atszereléssel 3 kiilonboz6 atmérdji és 2 kiilon-
boz6 szogli terméket lehet gyartani tobbféle anyagmindséghdl, 30 sec ciklusidével.

Mindent osszevéve csokkent a miiveletszam, az litemidd, a nyersanyagkoltség és kezel6
személyzet szama, ugyanakkor béviilt a portfolio.

NCGEP BT. E-mail: ncgep@ncgep.hu
Tervezd: TOTH LASZLO Telefon: +36209651552

Web: https://ncgep.hu

Csodarabold

P

Nagyobb atmérd6ji és falvastagsagu csévek méretre darabolasara szolgal. Az ilyen jellegli
és méretli csoveket altalaban szalagfiirésszel, plazmaval, vagy lézerrel vagjak, azonban
ezeknek vannak hatranyaik. A szalagf(irészelés nagy gépet igényel és gyakran ferde vagast
eredményez, a plazmanal az olvadt fémet kell utdlag eltavolitani, mig a lézeres vagas draga
berendezést igényel.

Az itt bemutatott megoldasnal keményfémlapkas flirésztarcsaval, a csovet forgatva torté-
nik a vagas, ami utan a vagasi feliiletet nem kell utinmunkalni. A berendezés 220-420 mm
atmeéréjii, 10-12 mm falvastagsagu csovek darabolasara szolgal. A eséveket daruzassal a két
also hajtott gorgdsorra helyezik, a cs6 végét gorgével titkoztetik. Ezt kovetGen a cs6 végén
egy gorgls satu raszorit. A csévek alakhibaja miatt kiilon gorgésoros leszoritas is sziikséges.
A méretreallas torténhet kézzel, vagy automatikusan. A flirészegység mellett egy tapinto-
gylrd érinti meg a cs6 felszinét, hogy a fogast kisebb eltolassal végezhesse el. A munkatér
fényfiiggonnyel hatarolt.

P

A PLC vezérlésii, automata megmunkalast lehet6vé tevé célgép relative kis helyigénnyel
oldja meg a nagy atméréji csovek darabolasat.
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NCGEP BT. E-mail: ncgep@ncgep.hu
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Csofejmaro

A gép egy kézi adagolasu, de automatikus megmunkalasu kivitel.

A cséfej nevii alkatrész lényegében a geodéziai allvanyok labainak csukloja. Az alkatrész
két egytengelyli hengeres megmunkalast igényel, amit a gép két szervomotoros el6tolasu
aggregattal, fix méretii keményfémbetétes forgoészerszammal végez. A nyers munkadarabo-
kat a bevezetG szallitoszalagra kézzel kell felhelyezni, ahonnan az adagol elé keriilnek. A
munkadarab adagolasat pneumatikus miikodési manipulator, a darab tajolasat és rogzité-
sét szintén pneumatika henger végzi. A forgacs eltavolitasat elszivo berendezés biztositja

Az elkésziilt darabok a kivezet6 palyan sorakoznak, ahonnan kézzel eltavolithatok.

Az erre a feladatra eddig hasznalatos régi gép korszertitlen elemekbdl késziilt, kézi adago-
lasu volt, a mai munkavédelmi elGirasoknak mar nem felelt meg. Az itt bemutatott cséfej-
maré gép a megmunkalast automata ciklusban, gyorsabban, pontosabban végzi.

H-MACHINE MERNOKI SZOLGALTATO KFT. E-mail: laszlo.hagen@hmachine.hu
Tervez6: HAGEN LASZLO Telefon: +36305641717

Web: www.hmachine.hu

Félautomata elektromos csatlakozé szereld

A berendezés a szerelend6 hazba elektromos csatlakozo behelyezésére szolgal. A teker-
csben érkezé érintkezGt iitkozésig betolja a gép, vagasi pozicioban optikai szenzor érzékeli
és engedélyezi a darabol6 allomasrész miikodését. A gép bal oldalan elhelyezett cstiszdaba
egymas utan toljuk be a szerelendé héz alapanyagot. igy készen all a berendezés a gyartasra.

Bekapcsolast kovetéen minden ajtonak zarva, és a vészgomboknak kioldott allapotban
kell lenni. Az automata tizemmodban az AUTOSTART gomb megnyomasa utan elindul a
gyartasi ciklus. A betiltetd munkahenger az érintkez6t a haz f61é mozgatja és beiilteti, majd
megtorténik a munkadarab optikai ellendrzése és a termék kidobasa, elkiilonitve a jo és a
hibas darabokat.

A cél a kiilonboz6 termékek gyors és hatékony szerelése. Az automatizalasnak koszénhe-
téen sikeriilt minimalizalni a selejt szamot. A berendezés 2017-ben lett izembe helyezve,
varhato élettartama 10 év.

NCGEP BT. E-mail: ncgep@ncgep.hu
Tervezd: TOTH LASZLO Telefon: +36209651552

Web: https://ncgep.hu

Fiinyirokeés egyengeto

A berendezés a flinyiré kések gyartasa soran keletkez6 deformaciok korrigalasat, egyen-
getését szolgalja. A gép lizembeallitasa el6tt az egyengetés kézzel vezérelt mechanikus se-
gédeszkozzel, a mérés és a minGsités foleg szemrevételezéssel tortént, ami idGigényes és
nagy gyakorlatot, tapasztalatot igényel. Az 1ij gép az ontanulé PLC programnak koszénhe-
téen, a szervo hidraulika segitségével a miiveletet rovid id6 alatt nagy pontossaggal automa-

tikusan elvégzi.

A gép a rogzitett késnek a mesterdarabtdl valo eltérését szenzorok segitségével automa-
tikusan beméri és az eredménytdl fiiggéen, a korabbi egyengetések tapasztalati értékeit
felhasznalva deformalja. Az eredményt ellendrzi és ha sziikséges, megismétli a miveletet
az uj mérési eredményeknek megfeleléen. A program folyamatosan fejleszti 6nmagat, mi-
nél tobb darabot munkal meg a gép, annal pontosabb eredményt kapunk, egyre kevesebb
alakitasi ciklussal. A kifejlesztett megoldassal a gép kezelése egyszerd, szakértelmet nem
igényel.

A termékpaletta sokszinlisége miatt a pozicionald elemeket cserélni kell az adott tipus-
nak megfeleléen, és a négy darab alakitoegységet a flinyirokés hossza mentén megfeleld
méretre kell allitani.
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GST-20 automata labosszenyoma

A célgép geodéziai méréallvanyok labainak automatikus Gsszeszerelését végzi. Az eddig
hasznalt, ma mar korszerttlen, megbizhatatlan berendezést valtotta fel.

A berendezés a kézzel adagolt elemeken (falab, taposo, csavarozas) egy lancos mechaniz-
mus segitségével, lépésenként végzi el a 1ab dsszeszerelését. Els6 allomason a taposo kifu-
rasa, az alatét helyének kialakitasa torténik meg. Masodik allomason kertiil sor a taposovég
felsajtolasara a labra szervomotoros megoldassal. Harmadik allomason a csavar és alatét
adagolasa torténik rezg6adagoloval, majd ezek alulrdl torténé behajtasa nyomatékhataro-
16s csavarozoegységgel. Az utolso allomason kovetkezik a darab kiemelése a fészekbdl, és a
felsé kihordora helyezése, ahol a kész darab visszatér a kezel6hoz.

A gép lizembe allitasaval novekedett szerelés hatékonysaga, megbizhatosaga és javult a
minGség.

IPT KERESKEDELMI KFT. E-mail: mazur.peter@iptker.hu
Tervez6: NAGY ERVIN, SZARKA KORNEL Telefon: +36705583201

Web: www.iptker.hu

Iveco daily PCB Assembly Station

A négy allomashbdl all6 szerelGsor az Iveco Daily PBC egységének osszeszerelésére szolgal.

PCB csavarozo allomason egy lehajthatd maszkon keresztiil a nyaklemezt csavarozzak
hozza a kijelz6hoz.

A Speaker és Shield prés allomas els6 iilékében torténik a Shield és a Speaker préselése
a PCB-re és a termék kameras, optikai vizsgalata, a masodik iilékben az addig 6sszeszerelt
terméket rakjuk bele a Backplate-be, itt keriil a helyére a Light guide is.

A Backplate csavarozo szerel6 allomas els6 iilékében a Reflector modul Gsszecsavarozasa
torténik a Backplate-tel, majd a masodik iilékben kovetkezik a Dial-ok rapréselése.

A Front csavarozo allomas feladata a Frontpalete-tel 6sszecsavarozni a korabbi alloméaso-
kon osszeallitott terméket. Ez automata modon mikodik.

L

Az operatoros muikodtetés(i félautomata allomasok oleso tizemeltetés mellett jol szepa-
ralt munkafolyamatokat realizalnak.

NPD ENGINEERING KFT. E-mail: npd@npd.hu
Tervezd: DICSKO MARK Telefon: +36302878308

Web: www.npd.hu

Kotodoboz csavarozo cella

A gipszkartonfalba épithet6 elektromos kt6doboz 6sszeszerelését 4db robot segiti em-
beri munka és a hagyomanyos 6sszeszerelési folyamatok kivaltasara. Kis médositassal bar-
milyen kétédoboz révid id6 alatt Gsszeszerelhetd a robotkarok segitségével. A piacon fellel-
hetd késziilékek tobbnyire egy terméket tudnak kezelni, ez a gép 3 méretet is.

A gép folyamatos gyartast biztosit 1 operatorral. Az operator 2 talcara tud betélteni koté-
dobozt. Onnan 6 tengelyes robot teszi a 10 allomasos korasztalra a darabokat, majd meg-
torténnek a csavar behelyezések és nyomatékra csavarozas. Ezutan a vakuumos kivevé
tavolitja el a darabot.

Az sszeszerel6 allomas nagy segitség, mert az emberi munkavégzést tamogatja, illetve
valtja ki. Ahol nagy darabszamban szerelnek és kevés a munkaerd, hasznos tamasz a csava-
rozo cella. Mind ciklusid6ben, mind minGségben el6relépést jelent.
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Kiipkapocs gyarté automata

A célgép festett, lapos, tekercselt szalanyagbol készit tobb lépésben kiipeseréphez hasz-
nalt, kész rogzit6 kapesokat. Az alapanyag lehet acél, aluminium, réz is.

A berendezés teljesen mechanikus elven miikodik, leszamitva a villamos hajtast. Kény-
szerpalyas, fogaskerekes attételeken keresztiil hajtja meg a formazo, a kivago szerszamokat
és a szalanyag adagold loketegységet. Ennek koszonhet6en a berendezés termelékenysége
extrém magas, akar 120 db késztermék is elGallithaté percenként. Az iitemid6 a termék
alakjatol, méretétdl és bonyolultsagatol fiigg. A jelenlegi szerszamozassal gépiink 30 db/

perc teljesitményre képes.

A folyamatot egy villanymotor hajtja, mely tengelyek és tarcsak segitségével miikodteti
a formazo szerszamokat. Komplett PLC feltigyelt vezérlés és ipari nyomtato6 egésziteti ki a
mar meglévé alap mechanikat.

ST-AUTOMATIKA KFT E-mail: st@stautomatika.hu
Tervezd: IKER TIBOR Telefon: +36209833053

Web: www.stautomatika.hu

Laser garvirozo cella

Aberendezés komplett végellendrzo és jelol6 allomas. Feladata a csomagolas el6tt allo ter-
meékek jeloléseinek ellendrzése, illetve gyartaskozi kod alapjan adatbazisbol a termékkodok
(tipus, sorozatszam, GTIN kod és az ezeket tartalmazo GS1-es kad) és beallitasi paraméterek
gravirozasa.

A folyamat elején a kezel6 behelyezi a terméket. A gép leolvassa a gyartaskozi kodot, amit
adatbazissal egyeztet. Ezzel megtorténik a termék azonositas, és a tipushoz sziikséges belsé
paraméterek beallitas. Ezt koveti a jelolések és megel6z6 miiveletek meglétének ellendrzé-
se, majd a gép a munkadarabra gravirozza az adattablat és a beallitasi értékéket. Az utolsd
1épés a képkészités, a gravirozott kod visszaolvasasa és adatbazisba mentése.

A berendezés alkalmazasa el6tt a jelolés kézzel el6re elkészitett tablacskak ragasztasaval
tortént. A mivelet sok hibalehetGséggel jart, idGigényes volt, a felhasznalt ragaszto, illetve
zarolakk hasznalata nehézkes volt. Az 0j rendszer tisztabb, gyorsabb, kevesebb hibalehet6-
séggel jar, valamint az ellenGrzés atvételével a sorvégi operator terhelése is csokkent.

VESZ-MONT 2000 KFT. E-mail: sales@veszmont.hu
Tervezd: TARSO GABOR, JOBBAN BATOR Telefon: +3688505730

Web: http://veszmont.hu

Lézeres parnalemez hegesztd gép

A berendezés a vevé altal specifikalt mérettartomanyba es6 és meghatarozott alapanya-
gu lemezeket hegeszt Ossze lézerrel tigy, hogy ezzel parnalemez mintazat alakuljon ki. A
hegesztési folyamat teljes mértékben automatikus, a lemezek behtzéasat, pozicionalasat és
a hegesztést a gép automatizaltan végzi el, mindekozben kameraval ellenérzi a hegesztés
mindségét.

A tervezés soran a legfontosabb szempont volt a meglévé ipari megoldasokon tilmutato
gép létrehozasa. Mindezt a sziikséges gyartasi id6 csokkentésével, a termék lehetséges be-
foglalo méreteinek novelésével, specialis alaku parnalemezek gyarthatosagaval és a kelet-
kez6 selejtszam csokkentésével lehetett elérni.

A gép kameraval vizsgalja a varratok minéségét. Nem megfelel6 minGség esetén vagy au-
tomatikusan kijavitja a hibat, vagy jelzi a gépkezel6 szamara a problémat és tovabbi utasita-
sig varakozik. A keletkezd hibakrol naplot készit, ami felhasznalhato a folyamatok tovabbi
optimalizalasahoz.

Tobb iparagban elterjedt a tartalyok parnalemezekkel valé burkolasa. A megnovekedett
felhasznalasi igényeket csak nagyobb gyartasi kapacitassal lehet kielégiteni. A gép egyszert
és hatékony eldallitasi megoldast kinal.
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CELGEPCENTRUM KFT. E-mail: markella.mate@celgepcentrum.hu
Tervez6: MARKELLA MATE Telefon: +36301803492

Web: https://celgepcentrum.hu

Ontvény sorjazo célgép

A berendezés nyomasos aluminiumontéssel eldallitott alkatrész kiilsG és belsé feliiletei-
nek sorjazasat és az 6ntott furatok ellenérzését végzi. 5 allomason parhuzamosan zajlanak
a miiveletek, ezaltal biztosithat6 a 7 masodperces ciklusid6. Mindez viszonylag kis helyen
valosul meg a karbantartas szempontjabdl 1ényeges géprészek konnyi hozzaférhetdsége

mellett. A selejtnek mindsitett ontvényeket selejtgytijtébe helyezi a gép, a kész termékeket
szallitoszalagon keresztiil adagolja ki. A beadagolas kézzel torténik.

A célgép egy adott termék egy Gsszetett gyartasi miveletét végzi rovid ciklusidével, elle-
nérzési funkeioval kiegészitve. Az 6ntvény 4 oldalan az osztosikot, valamint egy oldalmag 3
élét kell sorjazni, 11 kilokét és 6 ontott feliratot, illetve datumbélyegzét, valamint egy atme-
né furatot kell esiszolni, tovabba 9 6ntott zsakfuratot kell ellenGrizni. Az egyedi geometriaju
keféket egy kompakt rendszerbe integraltunk, igy hatékonyan képesek eltavolitani az 6nté-
si sorjat, allando feliileti mindséget biztositva.

A projektet a megnovekedett darabszam, és az az igény hivtak életre, hogy ne a sorjazas
legyen a sziik keresztmetszet a gyartasban.

ENTRA-SYS KFT. E-mail: koltai.attila@entra-sys.hu
Tervezd: IMRE SZILARD, KOLTAI ATTILA, POLYAK GABOR, BAKOS LASZLO Telefon: +36309380158

Web: www.entra-sys.hu; www.3i.hu

Raklap szegez6 robotcella

A robotcella sablonban elékészitett raklap elemekbdl kész raklapot szegez, a raklapokbol
szallitasra/tarolasra alkalmas rakatot épit, majd a kész rakatot a cellan kiviilre tovabbitja. A
szegezési, rakat épitési és killonboz6 technologiai paraméterek a berendezés érint6képer-
ny6jén modosithatok. Az Gj raklap szegezési és rakat épitési recept felvétele vagy modosita-
sa nem igényel kiilonleges szaktudast.

A robot fejen elhelyezett szenzoroknak koszonhetden az esetleges hibak kisztirhet6k. A
szegez0 fejek pozicioit analog utado figyeli, igy titkozés vagy szeg beakadas esetén a folya-
mat megall. A szegtarak letiriilését figyel6 szenzorok a bel6tt szegek szamlalasara is alkal-
masak, ezért akar 1 db kihagyott szegbelovés esetén is figyelmeztetés kiildhetd. A robot a
raklapokbdl normal mddon egymasra rakva, vagy helytakarékosan 6sszeforgatva is képes
rakatot épiteni.

Problémat jelentett az egyedi raklapok kisebb szamban torténé gyartasa, mivel ezeket
csak egyedi sablonokkal és kézi gyartassal lehetett megoldani. A robotcella segitségével ez
leegyszertisodott. A szegez sablon rugalmasan beallithat6 killonboz6 raklapokhoz, és a ro-
bot szegezési pozicioi is testre szabhatok.

CSEPELI SZERSZAMGEPGYAR KFT. E-mail: pa@csepel.eu
Tervezé: BAUMGARTNER ISTVAN, JUHASZ ISTVAN Telefon: +3612785800

Web: www.csepel.eu

Scharmann Ecocut 1Z 5Axi

A gép nagyméretl préskovacs szerszamok gyartasara kertilt kialakitasra. Feladata a nagy-
meéret(i (9-10 tonnas) szerszamok 3D-s feliileteinek 5 tengelyes interpolacioval térténg for-
gacsolasa. A géppel kivalo feliileti mindség érhetd el nagy hatékonysag mellett. A préskovacs
szerszam fiigg6leges elhelyezése mellett biztositott a forgacs eltavolitasa, és a folyamatos
korasztal lehetévé teszi a maximalis szerszimméret kihasznalasat. A sajat tervezési és
gyartasu orsomotor fliggleges elrendezése mellett a C tengely és a korasztal (mint B ten-
gely) elhelyezése tér el a konvencionalis gépekhez képest.

A gép specialis vevéi igény alapjan kertiil kialakitasra egy korabban gyartott Scharmann
megmunkalé kézpont részbeni felhasznalasaval. A meglévé gépagyon kerilt kialakitasra
egy céliranyos 5 tengelyes interpolaciora alkalmas 4j gép, a korabbi 3+1 tengelyes megmun-
kalogép helyett. A munkadarab gyors atallasa biztositott, ami noveli a hatékonysagot. F6 cél,
hogy a szerszamok egy gépen, egy felfogasban keriiljenek legyartasra, azaz a nagyolasi és a
simitasi feladatok egy felfogasban torténjenek.

A nagyméretl préskovacs szerszamok irant a jovében megnovekedett kereslettel szamol
azipar.
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GYEGEP KFT. - BARABAS MERNOKIRODA KFT. E-mail: gyetvai.zsolt@gyegep.hu
Tervez6: BARABAS MERNOKIRODA KFT. Telefon: +36209629425

Web: www.gyegep.hu

Tetokibuvé korcolo berendezés

A berendezés félautomata ciklusban képes tet6kibivo lemezeket korcolni. Egy munkafo-
lyamat 4 lemez - két tiikérszimmetrikus oldallemez, egy also és egy felsé lemez - alakzaro
kotését végzi el. Ezen lemezeket a berendezés két oldalan allva 1-1 gépkezel behelyezi, meg-
felelGen Gsszeilleszti az alkatrészeket, majd a ciklus elinditasa utan a gép automatikusan el-
végzi amunkafazisokat. A ciklus befejezése utan a késztermék a berendezésbél kiemelhetd,
az Uj alkatrészek behelyezése utan a ciklus Gjra indithato.

Mind szélességében, mind hosszusagaban tobbféle méret elégyartmany fogadasara al-
kalmas, ezért a munkaasztal sikjaban két iranyban beallithat a szerszamok poziciéja. igy
a teljes tetékibuvo termékesalad korcolasa egy géppel végezhetd el. Az atallas gyors és egy-
szerd.

Korabban aluminium lemezekbdl késziilt a tet6kibuvo, tobb kiilon gépen korcolva. A gyar-
t6 horganyzott lemezre allt at és egy gépben, egy lépésben kivanta a korcolasokat elvégezni.

REVO-TEC GEPIPARI KFT. E-mail: krisztian.fekete@revotec.hu
Tervezs: HOLIK LASZLO Telefon: +36205271102

Web: www.revotec.hu

Toltocsatlakozo froccsonto cella automatizalasa

Az elektromos autok szamanak megugrasa magaval hozta a beépiil6 elemek, igy a tolt6-
csatlakozd iranti megnovekedett darabszam igényeket is, ami a gyartdi kapacitas novelését
kovetelte meg.

A fejlesztés egy frocesonté berendezés automatizalasa. A toltGesatlakozo gyartas un.
overmolding technoldgiaval torténik. A hatékony miikodés szempontjabol a cella kritikus
funkeioja a frocesontd berendezés alapanyaggal valo iizembiztos ellatasa rovid ciklusidével
és minimalis logisztikai toltésigénnyel, hogy hosszu ideig tudjon dolgozni megallas nélkiil a
berendezés. A cella lehet6vé teszi az alapanyag betoltését a cella automata iizeme mellett is.

A cella kialakitasanal alkalmazkodni kellett a megrendel6 gyartoegységének elrendezésé-
hez. A nagy szamu alkatrész manipulalas, a berendezés layout kialakitasa bonyolult feladat
volt. A cellaban késziil6 kiilonboz6 tipusu termékek kozti eltérés olyan kicsi, ami nehezitet-
te az alkatrészkezelést. A bels6 anyagaramlas megvalositasahoz specialis megfogok fejlesz-
tésére volt sziikség, illetve olyan effektor kialakitasara, mely illeszkedik a cella és az atrako
asztal geometriajahoz.

FBL-TEAM KFT. E-mail: info@fblteam.hu
Tervezd: GULYAS ADAM Telefon: +36209811054

Web: https://www.fblteam.hu

Lsirz0 és szereld késziilék nyomatékhatarold alkatrészhez

A berendezés a rugobol és a fogadd alkatrészbél egy Gsszeszerelt félkész terméket hoz
létre biztonsagos, zart koriilmény kozott, a megfelel6 mennyiségi zsir kijuttatasa mellett.
A késziilék altal el6allitott nyomatékhatarold egy villanymotorral alkot egy egységet. Ez az
egység egy fedelet mozgat. A villanymotor védelmének és élettartamanak a maximalizalasa

a feladata.

A biztonsagos szerelés mellett a koltségek minimalizalasa is kit(izott cél volt. A nagy
darabszamu szérianal fontos a zsir pontos adagolasa, amivel csokkenteni lehet a felesle-
ges gyartasi koltséget. A zsir mennyiségének adagolasat egy munkahenger végzi. Az adott
mennyiség kijuttatasa a masodperc tort része alatt torténik és milligramm pontossaggal
allithato. A késziilék lehet6vé teszi, hogy egy miiveletben torténjen a zsirzas és a szerelés.

Biztonsagos szerelés és megfelel( ciklusidf tartasa volt a f6 cél. Emellett a minGség folya-
matos biztositésa is feladat volt. A dolgozo csak akkor fér hozza a szerelt komponenshez, ha
az biztonsagosan mozgathato. A gép olyan védelmi funkciokkal van ellatva, ami megakada-
lyozza, hogy instabil allapotban eltavolitasra keriiljon a szerelt nyomatékhatarolo.
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MATULAY INNOVATIONS KFT. E-mail: david@matulay.com
Tervezé: MATULAY DAVID, LOVASZ ANDRAS Telefon: +36303760871

Web: www.matulay.com

3D koordinata mérdgép

A berendezés alkatrészek nagy pontossagu, 3 dimenzids méretellenérzésére alkalmas. A
szokasos GD&T mellett képes a munkadarab pontjait a CAD-hez hasonlitani, az eredmé-
nyeket grafikus jegyzékonyvbe menteni. Rendelkezik h6kompenzacioval, porvédelemmel,
ezért gyartas kozelébe is telepithetd, nem igényel szigoruan szabalyozott laborkoriilménye-
ket.

Egy termeléshez kozel helyezett, rugalmas és egyszerten hasznalhaté automata mércbe-
rendezés szamos elényt kinal, pl. csokken a termékmintak mérésének atfutasa,

korabban észlelhetd a gyartasi folyamat valtozasa, 6sszekothetd termelési rendszerekkel,
adatbazisokkal.

Kelet-Kozép-Eurdpaban még nem terveztek mérdgépet. Mas mérégép gyartokkal ellen-
tétben ez a berendezés automatizalasra teljesen elékészitett. F6bb jellemzdi: beépitett
munkadarab nullponti rendszerrel, a gépvezérl6hoz csatlakoztatott PLC-vel, érzékeldkkel,
kodolvasoval, jelzélampaval van ellatva, kézi vagy robotos munkadarab betéltéssel is tize-
meltethetd. Az operator gombnyomas és komolyabb el6képzettség nélkiil képes inditani a
méréseket: a mérend6 alkatrészek megfogoit RFID-vel lattuk el, a felhelyezést szenzorral
figyeljiik, a munkalampa fényjelzései segitik a gépkezel6k munkajat.

HUNMECH KFT. E-mail: peter.nemeth@hunmech.hu
Tervezd: NEMETH PETER, TOTH ZOLTAN Telefon: +36302366208

Web: www.pro-tar.com

Akkumulatoros taplalasu elektromotoros katapult

A ProTAR F4J légvédelmi célrepiil rendszert a Magyar Honvédség Modernizacios Inté-
zetének megbizasara fejlesztette ki a Rotors & Cams Zrt. Célja, hogy a modern légvédelmi
rakétarendszerek éles és gyakorlo l6vészeteinek végrehajtasat, valamint az ahhoz valo fel-
késziilést célanyag szolgaltatasként tamogassak és segitsék.

A ProTAR célrepiilé rendszer kulesfontossagu eleme az elektromos katapult, ami kife-
jezetten nagy sebességi és nagy tomegi pilota nélkiili repiilégépek gyors, egymast kovetd
inditasara keriilt kifejlesztésre. A katapult a ProTAR F4J légijarm{i szimara 30 m/s kilévési
sebességet és kevesebb, mint 2 perc ismétlési id6t biztosit. 360 fokban fordithato.

Ebben a méretben nincs még elektromos kil6vé. A berendezés integralt akkumulatorral
és energiavisszanyerd rendszerrel mikodik, szallithato és terepen is telepithetd.

A ProTarTM célrepiil6 rendszer és az elektromos katapult kizarolagos gyartoja és forgal-
maz0ja, és valamennyi jog tulajdonosa a Rotors & Cams Zrt.

CELGEPCENTRUM KFT. E-mail: kiss.csaba@celgepcentrum.hu
Tervezd: KISS CSABA Telefon: +36308510324

Web: https://celgepcentrum.hu/

Csatlakozo ellendrzo

Ez a klasszikus értelemben vett célgép egy adott termék Osszetett ellenérzési miivele-
tét végi rovid ciklusidével. Az autdipari csatlakozot egyenesen a beiiltetd gépbél veszi at.
A termék tuiskéinek elektromos tulajdonsagait, poziciojat, sértetlenségét és a hazbol valo
kiallasat vizsgalja nagy darabszamban. Az egyedi, konnyen cserélhetd méréfejek képesek
az egymashoz meglehetGsen kozel talalhato csatlakozo érintkezék vizsgélatara a termék
megsértése, deforméalasa nélkiil. Ehhez tobb, az iparagra jellemzd, erre a célra fejlesztett
mérdeszkozt integral a kompakt berendezés.

Kilenc allomason parhuzamosan zajlanak a mitiveletek, ezaltal biztosithaté a 16 masod-
perces ciklusidé. A korasztalos elrendezésnek koszonhet6en mindez viszonylag kis helyen
valosul meg a karbantartas és a késziilékesere szempontjabol 1ényeges géprészek konnyt
hozzaférhetésége mellett. Az ellendrzés soran selejtnek mindsitett termékeket automati-
kusan selejtgytjt6be helyezi, a kész termékeket az utolso allomasrol visszahelyezi a betilte-
t6 gépbe, ami a csomagolast is végzi.

A projektet az autoipari csatlakozok gyartasanal minden egyes darabra kiterjed6 ellendr-
zés igénye hivta életre.

29



KISERLETI, LABORATORIUMI BERENDEZESEK, MEROESZKOZOK, TESZTPADOK, TESZT BERENDEZESEK

ATAKOMB KFT. E-mail: hajtomu@atakomb.com
Tervezé: DR. CSOBAN ATTILA Telefon: +36209821065

Web: www.atakomb.com

Egyedi, 370 l6erds jacht hajtomii

Egyedi fogaskerék hajtom, amely optimalizalt hatasfokkal juttatja el a 370 16erdnyi tel-
jesitményt a hajocsavarig, mikozben a fordulatszamot és a nyomatékot a kivant mértékben
lehet modositani.

A két villanymotor hajtasat egyesitd, kozos kimeng tengelyre tovabbito hajtomi telje-
sen egyedi, kizarolag a COMO Yacht Kft. altal tervezett prémium minéségii luxus jachtjai
szamara késziil. Maximalis nyomaték terhelhetésége t6bb, mint 1700 [Nm], mikézben a
kompakt szerkezet kiilonleges hétechnikai szamitasokat kovetelt meg, 1ég- és glikolhtitési
aluminium hazas prémium hajtomi. A feladat alegmagasabb minéségli miiszaki megoldast
koveteli meg.

Az elektromos hajtaslanc kornyezetbarat, a hazai és kiilfoldi vizeket, a levegét nem szeny-
nyezG6 megoldas, ugyanakkor a kategoriaban elvart nagy teljesitménynek koszénhet6en ko-
moly élményt tud nydjtani a vezetés!

MECHATROENGINEERING KFT. E-mail: info@mechatroengineering.com
Tervez: MECHATROENGINEERING KFT. Telefon: +36204413423

Web: https://mechatroengineering.hu/

Erintkezdcsap hosszmérd allomas

A feladat egy olyan egyedi, autoipari gyartaskozi ellen6rzést szolgald mérégép létrehozasa
volt, amely képes tobb mint szaz féle terméktipus mérésére tag méréstartomanyon beliil.
Az adott termék mindkét érintkezécsapjanak egyidejli hosszmérésére alkalmas. A termé-
kek palettas rendszer(i szallitészalagon érkeznek, a mérégépen beliil pozicionaltak. A kis-
meéret(i és adott tliréssel illesztett alkatrészek mérése miatt fontos volt, hogy a mérGegység
kell6en robosztus, megbizhat6 legyen és megfelel6 mérési ismétlési pontossaggal rendel-
kezzen. A termékek a vizsgalatot kvet6en tovabb haladnak a kévetkezé manualis operatori
allomas felé, vagy ha a mért érték nem megfeleld, selejtkezeld tarba keriilnek.

A 2024. év elején lizembe allitott gép a gyartoteriileten azonos céllal miik6d6 el6z6 gene-
racios mérGgéphez képest korszertibb mérési elvet hasznal. Megbizhatdsaga, mérési ismét-
1ési pontossaga és az adott termék mérésére vonatkozo ciklusideje megfelel a mai korszert
autoipari gyartaskozi mérés kovetelményeinek.

Egy uj terméktipus gyartasanak és az ehhez kapcsolodo szigortbb gyartaskozi ellendrzési
kovetelményeknek valo megfelelés vezérelte a projektet.

SCHOEN + SANDT HUNGARY KFT. E-mail: info@schoen-sandt.hu
Tervezd: MESTER BARNABAS, FEHER PATRIK, VANKO NORBERT, LADANYI SANDOR, Telefon: +3636511610

HORVATH RICHARD Web: https://schoen-sandtgroup.com/hu/ipari-automatizalas

EV04-02W power modul tesztelo sor

Elektromos autOk inverteréhez szant teljesitmény modulokat alacsony ciklusidével, ki-
emelt precizitassal, operatori beavatkozas nélkiil, autéipari szabvanyok altal megkovetelt
kornyezetben kell el6késziteni, majd villamosan tesztelni és mindsiteni.

A teljesitmény modulok ontétt gyljt6sinben (leadframe) érkeznek, keretenként harom
darab. Mindegyik modul DMC és szoveges lézergravirozott jelolést kap. A modulokat 3 po-
zicidéban szervopréssel mikodtetett kivago szerszam vagjak ki a keretekbdl, a modul érint-
kezdit igény szerint meg is hajlitja. Egy AOI (Automatic Optical Inspection) ellendrzi a vagas
és hajlitas minéségét.

Ezutan villamos paraméterek mérése kovetkezik szobahémérsékleten, 165 C*-on, 155 C°-
on, majd Gjra szobah6mérsékleten. A mérések kozotti melegitést 1-1 U-alagutas fiit6kabin,
a visszah(tést vizhiitéses berendezés biztositja. Az OK-nak mindsitett darabok palettara
keriilnek, a palettak a folyamat leallitasa nélkiil, zsilipajton keresztiil cserélhetdk.

Parhuzamositott villamos teszteléssel a sor alacsony ciklusidével biztosit nagyfok ter-
melékenységet, magas autoipari minGségi elvarasok mellett, minimalizalt munkatérben.
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GUSTAV WOLF MISKOLCI DROTGYAR KFT. E-mail: szabolcs.olah@gustav-wolf.com
Tervezé: SLIZ GABOR Telefon: +36706201986

Web: -

Kihazo forgas figyeld

A cégnél izemeltetett legtobb paszmagyarté gép hajtomi segitségével csévéli fel a kész
terméket. A hajtomi 2 kihtizotarcsanak, egy terelének és egy csévélGnek is tovabbitja a f6-
motor forgasat egy jaromban. Ez a fémotor hajtja a keretet is, ami a jarom koriil forog nagy
sebességgel.

A hajtomi meghibasodasa esetén azonnal le kell llitani a gépet a nagyobb kar elkeriilése
érdekében. A hiba detektalasahoz és a jel kivezetéséhez a gyorsan forgo kereten keresztiil a
jarom jelentGs és koltséges atalakitasara lenne sziikség.

Mindenképp a forgokereten keresztiil kell vizsgalni a kihtizo forgasat. Nem talaltunk
olyan kereskedelmi eszkozt, ami ezt a problémat kezelni tudja.

Az alkalmazott megoldasnal a kihuzotarcsa forgo tengelyén egy kis méret tiikkor veri visz-
sza a gép belsejét megvilagito reflektor fényét. Ezt a reflexioit egy fényérzékeld érzékel. A
fényérzékel6n képz6d6 periodikusan valtozo jel alkalmas a forgasi sebesség meghataroza-
séra és ez Osszevetésre keriil az el6zményekkel. Ha nagyobb eltérés van a jelek id6 interval-
luma kozott, a rendszer azonnal megallitja a termelést az adott gépen.

VISION-EXPERTS KFT. E-mail: simon.ervin@vision-experts.hu
Tervezd: SIMON ERVIN Telefon: +36204141949

Web: www.vision-experts.hu

Miianyag szelep ellendrzo

A berendezés a frocesontégépbdl kikeriilé termékeket ellendrzi és valogatja szét jo és
rossz darabokra. A nagy darabszamban gyartott miianyag alkatrészeket tobbnyire mintavé-
tellel ellenérzik, de ebben az esetben 100%-o0s ellenérzésre volt sziikség.

Frocesontott mianyag alkatrészek méretét, alakjat és a sorjasodast kamerarendszer elle-
nérzi. Egy szalag minden darabot atvisz a kamerak alatt, a révid ciklusidé miatt négy sor-
ban. A termékeket egy optikai szalbol kialakitott fénykapu érzékeli, ami inditja az egyedileg
kifejlesztett megvilagitas bekapcsolasat és a képfelvételt. A sajat fejlesztést VEXiS képe-
lemz6 rendszer mindsiti a darabokat és tarolja a felvételeket. A jo darabokat a pneumatika
leftjja a szalagrol egy taroloba, a hibas darabok lehullanak a szalagrol. Ha a tarolé megtelik,
a gép automatikusan kicseréli egy masik bekészitett taroloval és jelez az operatornak.

A rendszer frocesontGgép mellé rakhat 6nallo berendezés.

CELGEPCNC-TECH KFT. E-mail: celgepcnc.vi@gmail.com
Tervez: VARGA ISTVAN Telefon: +36308397984

Web: www.celgepcnc.hu

Szélgép

Korunk egyik nagy szakmai kihivasa a zoldenergia, igy pl. a szélenergia hatékony kihasz-
nalasa és a megtermelt energia felesleg tarolasa.

A fuggéleges tengely(i szélturbinak (FTS) eddig nem terjedtek el. Az FTS-ek innovativ ter-
vezési elvei és miikodési mechanizmusuk olyan lehetdségeket kinalnak, amelyek lehetévé
teszik a szélenergia hatékonyabb kihasznalasat valtozo széliranyok és sebességek mellett is.

Az FTS-ek képessé teszik a szélenergia kihasznalasat olyan teriileteken is, ahol a hagyo-
manyos vizszintes tengelyi szélturbinak (VTS) telepitése korlatozott vagy nem lehetséges.
Alacsonyabb zajszintjiik okan varoskozeli, akar varosi kornyezetekben is telepithetdk, vagy
ahol a domborzati viszonyok a VTS telepitésének nem kedvezdk.

Az FTS esetében - a VTS-vel szemben - a gépészeti és aramatalakito egységek az also6 gép-
hazban vannak. A kiilsé terel6lapat henger all, a forgorész egy bels6, lapatokkal ellatott hen-
ger. Miutan a rendszer hengerszimmetrikus, nem érzékeny a széliranyra.

Az FHS prototipus épitése és az el6nyok kisérleti igazolasa folyamatban van.
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METRIK MERNOKI ES CELGEPGYARTO KFT. ES AM-LAB E-mail: gepesz.gabor@gmail.com
Tervezé: TARI GABOR, TAKACS ADAM Telefon: +36706247183

Web: www.metrik.hu

Szin szerinti valogato gép

A berendezés egy SMC SIF-400 gyartosor kiegészit6 eleme, amin féleg szoftveres megol-
dasokat mutat be a partneriink a gyarto cégek felé. A gyartosor végén az Gsszekeveredett
szines golyokat szin szerint szétvalogatja a gép. A valogatast kompakt méretben, egyszeri
és megbizhat6 mechanikus felépitéssel valositja meg.

A berendezésr6l digitalis iker (digital twin) késziilt. A digitalis iker Mixel Reality kornye-
zetben keriilt megvalositasra, szoftveresen. A vizualis megjelenéshez Unity fejlesztdplat-
formot hasznaltunk.

A digitalis iker segitségével barhol a vilagon be lehet mutatni a fizikai gépet. Szimulacios
modban tesztelhet6 a gép akar a fizikai hatarain tal is, amivel a valdsagban lehetséges, hogy
kart okoznank benne, de mivel ,csak” egy szoftveres digitalis ikerrdl van sz6, nem kockaz-
tatjuk a gépet.

A Mixed Reality-ben elkészitett digitalis ikerrel tobb, nagyobb cég felé tudtunk nyitni,
amivel felkeltettiik az érdeklGdésiiket.

A digitalis iker létrehozasaban az am-LAB munkatérsai, Takacs Adam, Kénezol Boldizsar,
Gal Gyula, Tolner Ferenc, Magyarfalvi Marton és Gy6rffy Milan vettek részt.

JANKOVITS ENGINEERING KFT. E-mail: szigeti.aszodi.szilvia@jankovits.hu
Tervezd: CSERI ZSOLT Telefon: +36706831515

Web: www.jankovits.hu

Tesztberendezés nyomoszilardsag ellendrzésére

A berendezés rendeltetése a megrendeld altal gyartott aluminium profilok gytirédési ill.
energia elnyelési vizsgalata, és a deformald eré mérése az elmozdulas fiiggvényében.

A gép miikodésében annyiban specialisan, amennyiben felszereltségében eltér a szokasos
szakito-nyomo gépektdl (Id. példaul a képen a probadarab befogasat és a hengeres nyomo-
testet). Csak a megrendeld altal gyartott aluminium profilok gytirdéses vizsgalatara lett a
megrendeldvel kozosen kifejlesztve, egységesitve. A célul kitlizott feladatnak megfelelen
torténik a vizsgalt profilok rogzitése és terhelése. A gép alkalmazasaval egységessé lehetett

tenni a vilag tobb pontjan 1év6 gyarakban a végatvételi folyamatot.

A roncsolasos vizsgalat folyaman az aluminium profilok esetén mar a félkész terméken
kimutathatok a gyartastechnologia esetleges hibai, ezaltal garantalhatd, hogy a beépitésre
keliil§ elemek megfelelGek.

TRIBOLOGIC KFT. E-mail: info@tribologic.hu
Tervezd: KERTAY NANDOR, SEBOK PETER, SZTANEK PETER Telefon: +36309216639

Web: www.tribologic.hu

TL-11 Aero Flushing Cart

A berendezés gazturbinas kiser6mii blokkok olajellato vezetékeinek bels6 tisztitasat vég-
zi a gyartasi folyamat egy bizonyos fazisaban, a sériilékeny turbinaalkatrészek mechanikai
szennyezGdésekt6l valo védelme érdekében.

A gép a tisztitando6 csévezetéken zart rendszerben aramoltatja a tisztitofolyadékot, és
tobb 1épesés szlirGegységen elvégzi a folyadék mechanikai szennyezédésekt6l valo mente-
sitését. A kivant tisztasag minGsitését az iizemeltetd az SO 4406:99 szabvany, illetve sajat
tisztitasi elGirasai szerint végzi, amire a gépet alkalmassa kellett tenni. Hogy a tisztitashoz
megfeleld turbulens olajaramlas biztositott legyen, el kellett latni a gép tartalyat megfeleld
teljesitményfi fiit6betétekkel, hGmérséklet-, nyomasérzékelGkkel és a gép része egy fliigget-
len diagnosztikai egység a lézeres részecskeszamlaloval. A folyamatot szamitogép vezérli,
a kezel6 érint6-kijelz6 feliileten adhat parancsot a gépnek, amely az egyes el6készit6, illet-
ve tisztitasi fazisokat automatikusan elvégzi. A gép hibadiagnosztikaval is rendelkezik. Az
adatok tarolasra keriilnek és tobbféleképpen lehivhatok.

A tisztitasi folyamat a gép beallitasaval rovidebb ideig tart és nyomon kovethetd lett.
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Tervezé: PETROVICS ISTVAN E-mail: istvanpetrovics@yahoo.com
Telefon: +36308937192

Web: -

tuliPan - innovativ szélenergia hasznositas

A kisérleti stadiumban 1év6 projekt targya egy, a szélenergiat hasznosito, de az eddigiek-
t6l eltérd elven miikodo, energiatermelést szolgalo eszkoz kifejlesztése.

Az ismert szélgeneratorok tilnyomo tobbsége forgomozgassal allit el6 elektromos ara-
mot. Eszrevehetéen megvaltozott a szél munkaja, megsziinében vannak az 4llandé sebes-
ségll ‘kifjt’ szelek, inkabb széllokéseket tapasztalunk, gyakran viharos erésséglieket. Az
idGjarasi széls6ségeket, viharokat egyre nehezebben tudjak lekezelni a forgd turbinak,

gyakrabban hibasodnak meg, mennek tonkre.

A fejlesztés alatt all6 gépesalad a szél 16késeit hasznositja, abbdl els6sorban elektromos-
sagot, masodsorban hasznalati meleg vizet, vagy suritett leveg6t allitana eld, és mindezt
hangtalanul, forgé mozgas nélkiil tenné. Kikiiszoboli a jelenleg piacon kaphatd, haztaji és
ipari méretd szélturbindk Osszes negativ tulajdonsagat. Konstrukeiojat, formavilagat te-
kintve is innovativ megoldas.

ELTE IK SAVARIA M{SZAKI INTEZET E-mail: bt@inf.elte.hu
Tervezd: PROF. DR. SIDOR JURIJ, DR. BORBELY TIBOR, LAJBER KRISTOF Telefon: +36204504131

Web: http://smi.inf.elte.hu/

Ultragyors hokezeld berendezés

A kutatasi célu fejlesztés eredménye a hékezelés soran az ultragyors hevitéssel elérhetd
jobb szilardsagi és keménységi jellemzékkel rendelkez6 szovetszerkezet elérésére iranyuld
kisérletekhez hasznalhat6 hékezel6 berendezés megvaldsitasa. Az igy megvalositott gyors
felmelegedés finom szemcseszerkezet( szovetet biztosit (a szemeseméret 2-3 um) szemben
a kiilsG hevités soran kialakuld 20-30 pum szemesemérettel. K6zismert, hogy a finomabb
szovetszerkezet kedvezobb anyagjellemz6ket eredményez. A folyashatar, a szakitoszilard-
shg és a keménység jelentGsen novekszik a plaszticitas (képlékenységi potencidl) esokke-
nése nélkiil.

A megvaldsitott berendezésbe a hevités nagy aramatfolyassal térténik a probatest teljes
keresztmetszetében 100...1000 °C/s hevitési sebességet biztositva a fém fajtajatol, azon be-
lil az 6tvozet tipusatol fiiggden. Az elektrodak kozé befogott probatest hevitési sebessége az
aramerGsséggel, véghémérséklete a felfltési idGvel szabalyozhato.

ARH ZRT. E-mail: miklos.antal@arh.hu
Tervez6: ARH ZRT. Telefon: +36202674298

Web: https://adaptiverecognition.com/

VIDAR robotcella

A gép az ARH Zrt. altal fejlesztett és gyartott VIDAR tipust rendszamolvasé késziiléket
véso vizsgalatat végzi, majd egy burkolatot is racsavaroz. A termék valtozasa esetén lehet6-
ség van az Ulékek cseréjére és a tesztmodszerek atparaméterezésére.

A berendezés néhany fontos jellemzéje: a szoftvertesztek kozponti adatbazisrol futnak; a
nyomasmérés felbontasa 1 mbar; a rendszer vonalkodos gyartmany azonositast biztosit; a
folyamat indulasa a munkadarab észlelésével torténik; a nyomasmérés kiilon is indithato.
A gép tavfeliigyelettel mikodtethetd.

A berendezés onalléan mikodik a betarazott darabszamig, akar tobb miszakban is. Mo-
noton munkafolyamatot valt ki.
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1Q KECSKEMET KFT. ES DVB KFT. E-mail: ezsias.gergo®@igkecskemet.hu
Tervezd: EZSIAS GERGO, BALLA NORBERT, KREPLER BENEDEK Telefon: +36305095751

Web: igkecskemet.hu; dvb-szeged.hu/#kesz

3D betonnyomtato

A gép funkecidja tobbek k6zott bonyolult geometriak gyors és koltséghatékony gyartasa
additiv technoldgiaval. Segitségével akar organikus, vagy szoborfeliiletek gyartasa is lehet-
séges. Az épitdipari szakképzett munkaer6 hianya jelent6sen elémozditotta a gép megalko-
tasat, de a kornyezettudatossag, valamint az 4j design Gtletek megvalositasa iranti igény is
kozrejatszott a dontésben.

A betonnyomtat6 sajat betoniizemében el6allitja a specialis, nyomtatasra hasznalhato
betont, majd ezt egy habarcspumpan és flexibilis csévezetéken keresztiil a nyomtatofejbe
tovabbitja. Egy extruder egység juttatja ki a betont specialis fuvokan keresztiil a targyasz-
talra. A nyomtato fiigg6leges tengely mentén haladva, rétegenként alakitja ki a targyat. A
bels6 kitoltés allithato. A rétegek vastagsaga allithato, igy ives feliiletek esetén kisebb ellé-
péssel finomithato a kinyomtatott munkadarab modellh{isége. A nyomtatas befejezése utan
a cserélhetd talcaval ki lehet emelni a kész darabot és at lehet helyezni egy tarolo teriiletre,
ahol a beton kétése végbemegy.

Az eljaras alkalmas komplett lakasok, hazak ,nyomtatasara”, bar ott még hianyzik a tor-
vényi hattér.

ARTH-PAX KFT. E-mail: arthpax®gmail.com
Tervez: PALCZA ARTHUR Telefon: +36309442259

Web: www.arthpax.eu

APM 500/30 Compact

A gép a legtobb ipari vagy mezGgazdasagi melléktermékb6l vagy hulladékbol képes mas
teriiletek szamara alapanyagot elGallitani. Egyik f6 alkalmazasi teriilete az allattartas sza-
mara takarmany el6allitasa. A folyamat soran a mechanikai és hé atalakulasnak koszon-
hetGen olyan részei is emészthetévé valnak a novénynek, amik addig nem. Tovabbi el6ny,
hogy mivel préselés el6tt finom porra 6rli a gép az alapanyagot, minden rost és alkotdelem
hozzaférhetGvé valik az emésztés soran. E16ny, hogy a pellet szaraz, hosszan eltarthato, gaz-
dasagosan szallithat6 anyag. Tlzipellet, tragyapellet is eldallithat6 a berendezéssel.

A gép legnagyobb elénye a kompakt kivitel, a gazdasagos, egyszer(i izemeltetés. Telepité-
se egyszer(, a helyszinen alig igényel szerelést, alapozast nem igényel. Egyben felemelhet6,
targoncaval konnyedén mozgathato. A halézatra csatlakozas utan azonnal hasznalhato.

A gép tartalmaz minden, a pellet gyartashoz sziikséges gépelemet. Ezek miikGdése egy-
masra épiil, az alapanyag aramlas szabalyozottan torténik.

A berendezés kiilfoldon is jol értékesithet6, f6leg Hollandia és Belgium azok az orszagok,
ahol eladunk gépeket, de folyamatban van a kanadai piacon vald értékesités is.

PROMATECH CELGEPGYARTO KFT. E-mail: zoltan.kindla@promatech.hu
Tervezd: BURANSZKI TIBOR, KINDLA ZOLTAN Telefon: +36706442184

Web: www.promatech.hu

Autdipari szerel6allomas II.

A berendezés egy autoipari 6sszeszereld és tesztel célgép, az elGallitott termék egy bel-
s6égésti motor gytjtotekercs. A cella feladata, hogy félkész alkatrészekbdl Gsszeszerelje és
az egyes szerelési fazisokban tesztelje a készterméket. A gép teljesen automatizalt, a kezeld
személyzet feladata csupan az alapanyagok folyamatos utantéltése. A cella 7.5 masodper-
cenként készit el egy félkész terméket.

A berendezés 8db egységet épit ossze, ezek: seconder, primer tekercsek, vasmag, konnek-
tor, konnektor érintkezd, vezérld panel és a haz burkolatok. Ezek 0sszeszereléséhez nagy
pontossagra volt sziikség, egységenként maximum par tized mm hely van az alkatrészek
osszeillesztéséhez. A kis 0sszeillesztési rések azt igényelték, hogy a berendezés szazad mm
pontossaggal legyen képes elvégezni az egységek Osszeszerelését.

A szerel6 allomas 6tvozi a jol bevalt modszereket a legtijabb technoldgiaval. Megtalalhaté
benne a bevalt excenterhajtas elven miik6d6 stancologép, tobb pneumatikus hajtassal sze-
relt egység és természetesen a robotos alkalmazas is.

Az autoipari gyartasi igények indokoltak a gép létrejottét. Termelékenyen, allandé ming-
ségben képes gyartani a termékeket.
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BBM ENGINEERING SOLUTIONS ZRT. E-mail: info@bbmes.hu
Tervezd: BOViZ BOTOND GERGO ES MASOK Telefon: +36707724270

Web: www.bbmes.hu

Automata szitanyomtato gyartosor

A gyartosor acél hordozora keramiaval zomancozott alapanyagokbol, vastagréteg techno-
logia segitségével (Thick-Film) fiitéelemeket allit el6, melyek tobb helyen felhasznalhatok
(vizforrald/turmixgép, prémium konyhai f6z6/stt6 eszkozok, g6zol6 egységek stb.).

A gyartosor az alaphordozok elGtisztitasa utan szitanyomtatasi eljarassal hozza létre
a tobb rétegli nyomtatott Aramkori mintazatot. Az egyes rétegeket infras szaritoberende-
zéssel stabilizaljak, majd kb. 600 Celsius fokos kemencében beégetve véglegesitik. A flitést
biztositd aramkor eléallitasat kovetéen a termék tovabbi feldolgozasi fazisokon megy ke-
resztiil.

Az eljaras sajatossaga, hogy az egyes rétegek rendkiviil vékonyak, csak néhany szazadmil-
liméter vastagok, ugyanakkor tobb kilowattos teljesitmény atvitelére képesek. Az eljaras
fokozott tisztasagot igényel és egzotikus (nemesfémek, ritkafoldfémek) anyagokat hasznal
az aramkorokben.

A gyartosor teljesen az tgyfél telephelyi adottsagaira lett szabva. Integralja és automati-
zalja a korabbi manualis eljarasokat és a mintavételezés alapu ellenérzést 100%-0s ,,in-line”
ellendrzés valtotta fel. A gyartosor szamos ipari csucstechnoldgiat integral modularis ki-
alakitas mellett.

HiROS ENGI TEC KFT. E-mail: info@hirosengitec.eu
Tervezé: SCHAAF BALAZS, KATUS ATTILA Telefon: +36703189030

Web: https://hirosengitec.eu

Automata tamponozé sor

A berendezés vastitmodell sin egységeket gyartd, robottal ellatott 4j frocesontd gép mel-
1é illeszthet6 tamponozo cella a kapesolodo szallitopalyakkal, kihordo- és kiemeld egysé-
gekkel egyiitt. A projekt felolelte az automata tamponozo sor megtervezését, megépitését,
programozasat és telepitését.

A gyartasi folyamat soran a frocesontd gépben elkésziilt sin egységeket a robot az egye-
dileg kialakitott palettara helyezi, majd a palettat a szallitopalya felsé szintje a tamponozo
cellaba juttatja. Itt a tamponozo gép felviszi a sinekre a sziikséges festékréteget. A paletta
ezutan a szallitopalya also szintjén eljut a kirakodo cellaig, ahol a kiemel6 egység a kirakodd
cella magassagaba emeli azt. A kirakodo egység a sin darabokat leemeli, amelyek a kihordo-
szalagon eljutnak az operatorhoz.

A korabbi cellaban talalhaté tamponozo két gép az Gj konstrukeioban - a korszerdbb mi-
kodési metodus miatt, a tamponozo gépek gyartojaval egyeztetve, a nyomo erd és a ciklusidé
figyelembevételével - kivalthatd volt egy géppel, amely megnovekedett hatékonysaggal latja
el a feladatot.

ARH ZRT. E-mail: miklos.antal@arh.hu
Tervez6: ARH ZRT. Telefon: +36202674298

Web: www.adaptiverecognition.com

Diszpenzald robotcella

A gép az ARH Zrt. altal fejlesztett és gyartott késziilékek kiilonféle alkatrészeinek ragasz-
tasara, tomitésére és feliilettisztitasara alkalmas.

A gép kiilonlegessége a rugalmas gyartmanykezelés lehetdsége a cserélhet tilékek és a fo-
lyamat-specifikus kezel6feliilet révén. Tavoli feliigyelettel izemeltethetd, alkalmas a meg-
allitott vagy elakadt miivelet folytatasara. Tobb muszakban is izemeltethetd.

A korabban kézzel végzett folyamatok miiszakilag és gazdasagilag is kedvez6bben végez-
hetdk a pontosabb adagolas, hatékonyabb anyaghasznalat miatt.
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ALFA-MONT 97 KFT. E-mail: takacs.jozsef@alfamont.hu
Tervezd: PALOSI GABOR, TOROK CSABA, TAKACS JOZSEF Telefon: +3694514370

Web: www.alfamont.hu

HR12 magcsomag ragaszto és ellendrzo berendezés

A berendezés feladata 6ntészeti homokmag csomag készités ragasztassal, valamint a kész
terméken a relativ pozicié mérése tapinto érzékel6kkel és az eredmény kiértékelése. A fo-
lyamatban 0j a mérés, ezt a tipusu relativ mérési elvet korabban nem alkalmaztuk.

Az 6ntodei magesomagokat korabban kézzel ragasztottak és sablonnal ellendrizték a
méretpontossagot. Az alacsony termelékenység miatt tobb kézi munkahelyen, és igy tobb
él6munka bevonasaval lehetett az 6ntodei igényt kielégiteni viszonylag nagy szamu selejt
termelés mellett. Az Gj berendezésen a harom allasu korasztal els6 allasaban operator
behelyezi a korasztal ilékébe az elemeket, a masodik allasban torténik a ragasztd anyag
felhordas és a ragasztanddé magok robotos berakasa, a harmadik allomason a ragasztott
magesomag mérése torténik.

A gép Uzemélésével a selejt szam drasztikusan csokkent, a berendezés egy 6 kiszolgalo
személyzettel kielégiti az ontodei darabszam igényt.

HUNMECH KFT. E-mail: peter.nemeth@hunmech.hu
Tervezd: NEMETH PETER, TOTH ZOLTAN Telefon: +36302366208

Web: www.alfamont.hu

Madositott EUR papirraklap gyartasor

A berendezés stancolt hullimpapir teritékekbdl raklap komponenseket gyart hajtassal
és hideg/meleg ragasztassal. A részelemek be- és kitirazasa automatikus az egyes gyar-
toegységek és az osszeszereld gép kozott. Az utolso fazisban a részelemek Gsszeszerelése és
rogzitése torténik hideg/meleg ragasztassal. A kész termékek pufferelése a gyartosor végén
torténik.

A gépsor teherbiras tekintetében teljes értékli EUR raklapot gyart hullampapirbol. Ko-
rabbi gyartosorokhoz képest tovabbfejlesztett a raklap felépités, stabilabb a gyartasi folya-
mat, Uj ragasztorendszer keriilt alkalmazasra.

A faanyag éra drasztikusan emelkedett. A papirraklap gyartasavan a cél a fafelhasznalas
csokkentése, a kornyezetvédelem. Plusz el6ny, hogy a papirraklap tobbszor felhasznalha-
t6. A hullampapir egy modern, higiénikus anyag, ami ujrahasznositott papirbol késziil és
teljeskorien Gjrahasznosithato. A szallitmanyozasban jelentkez6 el6ny a sulycsokkentés.

VT ASYST KFT. E-mail: info@asyst.videoton.hu
Tervezd: MAAR JOZSEF, KISS MARTON, ADER DANIEL Telefon: +3622533620

Web: https://asyst.videoton.hu/

Rail Washing Machine

Huszonot kiillonboz6 termék mosasara, valamint szaritasara alkalmas a berendezés.

A kiilonb6z6 termékek (Rail-ek) mozgatasara szolgalo egységes palettakat az operator a
behordd palyara helyezi, ahol egyidejiileg négy paletta helyezhet6 el. A behordé palya au-
tomatikus véghelyzetbe mozgéasa utan a mosétérben elhelyezett robotok elvesznek egy-egy
palettat, természetesen mindig adott poziciobol. A két kiilonb6z6 (egy belsd, a furaton ke-
resztiili mosasra szolgalo, mig egy a masik, a kiilsG furatokon keresztiili mosasra szolgalo)
mosofejhez viszi, amely harmine masodpercen keresztiil 150 bar-os nyomassal megmossa
a termékeket.

A munkafolyamat befejezése utan a robotok egy athordo palyara rakjak a palettakat és a
palya tovabbitja azokat a szarito térbe. Innen egy manipulator tovabbitja a vaikuumszarito
berendezésbe a termékeket, egy megfogassal két palettat tud kezelni, valamint a szarit6 be-
rendezés is két egyideji szaritast tud kezelni. A szaritasi id6 hatvan masodpere.

Miutan befejez6dott a szaritas, a manipulator egy szallitoszalagra helyezi a termékeket,
ami tovabbitja azokat az operatorhoz.

Az automata munkafolyamat miatt csak a gép kiszolgalasakor van sziikség emberi eré-
forrasra.
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LOGMAS INTERNATIONAL KFT. E-mail: office®@logmas.eu
Tervezd: LOGMAS INTERNATIONAL KFT. Telefon: +3646560296

Web: www.logmas.eu

Robotizalt mindségellendrzo cella

Az autoipari késztermék mindségellenérzé gépeinek kiszolgalasa robottal torténik, ami
az ellendrzést végz6 operatorok munkajat segiti, részben atveszi. A cellaban talalhat6 mi-
néségellendrzé berendezések sajat tervezésiiek, gyartasuak. Az egyes gépek altal mért pa-
raméterek egy kozponti adatgydjtGben letarolasra keriilnek. A termék ttja a cellan beliil
fiigg a mindsitéseitdl. A teljesen jo termékek a cella végén csomagolasra keriilnek. A cella
egy idében tobb tipust terméket képes kezelni és tipusonként csomagolni.

A rendszer jelenleg harom robotos cellara bonthato. Az els6 cellaban egy optikai méretel-
lendrz6 gépbdl érkezé munkadarabot kell a robotnak kivenni. A kivételt kovetden a termék
egy forditéasztalra kerill. A forditoasztalbol egy négy allomasos szivargasellenérzé (leak-
test) és atfolyasmér6 (flowtest) berendezésbe jut a termék. A rendszer teljesen automati-
zalt, minden termék atesik a minGségellendérzésen. Csak 100%-ban jo termék keriil csoma-
golasra. A mérési eredmények letarolasra keriilnek, késébb barmikor visszakereshet6ek.

A termékek mindsitése és tipusok szerinti valogatasa, csomagolasa egy zart rendszerben
torténik nullara csokkentve az operatori hiba lehetdségét.

REVO-TEC GEPIPARI KFT. E-mail: krisztian.fekete@revotec.hu
Tervezd: HOLIK LASZLO, FEJES FABIO, VARGA NORBERT Telefon: +36205271102

Web: www.revotec.hu

Tovabbfejlesztett automata toltokabel szerelosor

Az elektromos autdzas térnyerése, az elektromos autok szamanak novekedése magaval
hozta a megnovekedett igényt a jarmtivek tolt6kabelei irant. A szerelGsoron a kabelesoport
megmunkalasa torténik. A kabelcsoport elégyartmanyként épiil be kés6bb a toltGesatlako-
zoba.

A projekt egy korabbi szerel6sor modernizalasa, tovabbfejlesztett valtozatanak létreho-
zasa volt. A soron késziil6 termék a tolt6kabel, mely még nem rendelkezik a csatlakozo fej-
jel, itt csak az egyes kabelek csatlakozo hiivelyeinek szerelése torténik.

Az megmunkalas 1épései jol elkiilonithetden két csoportba lettek besorolva. Az els6 négy
allomas olyan manuélis (operatori) mtiveletek elvégzésére alkalmas, melyek nem, vagy csak
kiugréan magas koltségek mellett gépesithet6k, automatizalhatok a termék specialis jellege
miatt. A sor masodik részén tovabbi 6 allomas talalhatd, melyek automata iizemben, opera-
tori beavatkozas nélkiil végzik a munkajukat.

A termék jellegébdl fakadoan nem talalhat6 kereskedelmi forgalomban kaphato (szabva-
nyos) eszkoz, melyek az elvart feladatot teljesiteni tudna. A berendezés tervezésekor inno-
vativ megoldasokra volt sziikség, melyek alkalmasnak bizonyultak a feladathoz.

KOROSPACK KFT. E-mail: info@tuff-pallets.com
Tervezé: PINTER JANOS, GAL JANOS Telefon: +36309281061

Web: tuff-pallets.com

TUFF Pallet papirraklap gyarto gépsor

A gép hullamkarton lemezbél hajtogatéassal és ragasztassal készit 100%-ban Gjrahaszno-
sithat6é EUR és 1000x1200mm méret{ raklapot.

A kiindulas 6trétegt, sik, kimetszett lemez alapanyag, valamint papircséve. A lemez alap-
anyag kotegelve érkezik, a pant levagasa utan kozvetleniil a tarba keriil az érkez6 raklapon.
A papiresévét, mint teherviseld elemet szervo elétolassal hosszméretre vagja a gép. A leme-
zekre hajlitas el6tt és utan vizbazisu ragasztot visziink fel, majd a hajtogatas utan a kezdeti
szilardsag kialakulasaig alaktarté dinamikus taroldba helyezziik. Ugyanez vonatkozik a
kész raklapra is.

A terméket - és igy kozvetve a gépet - a fenntarthatdsag iranti igény, valamint a logisz-
tikai el6nyok hoztak létre. A 25 kg tomeg( fa raklappal szemben a papir raklap 4kg, és ki-
kiiszoboli a fa raklapok hatranyait, a nedvesség- és kartevG-érzékenységet, a szogek okozta
gondokat, a vetemedést. Az tjrafeldolgozas lehetGségén tul a koltséghatékonysag is a papir
raklap mellett szol.
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BIMATIK KFT. E-mail: bimatik@bimatik.hu
Tervezd: BAKOS BENCE, BOLICSKA GABOR Telefon: +36209450262

Web: http://bimatik.hu

Bimatik dobozallito

A gép kiilonb6z6 méretii hullampapir és karton csomagolé dobozok automatikus felalli-
tasara alkalmas teritékb6l.

A jellemzéen kiilfoldrél importalt dobozallito gépek nagy részénél szokasos L alaku kiala-
kitas helyett ez a gép linearis felépitést, igy konnyebb beilleszteni a gyartosorokba. A tob-
bi gépen altalaban a tar fiigg6legesen fogadja a nyers dobozokat, amelyeket a f61dtdl olyan
magassagban kell betolteni, amihez a kézi raklapemeld emelési magassaga nem elegend6.
Ennél a gépnél a tar vizszintesen fogadja a doboz csomagokat, raklapemel6rél egyszertien
a tarba csusztathatok. A kiillonboz6 dobozméretekre a gép automatikusan all at, az atallas
HMI-r6l vezérelhetd.

Az L alaku gép beillesztése egy gyartosorba bonyolult, sok esetben extra ivelt szallitopalya
szakaszokat igényel. A linearis kialakitas igy helyet sporol meg. A dobozallit6 gépek manu-
alis atallitasa mas méretekre koriilményes, és sok id6t igényel a helyes beallitas. A felhasz-
nalo egy gyartosoron szeretne tobbféle terméket is gyartani. Az atallas HMI-rél vezérelt, ez
a szolgaltatas noveli a gyartasi felxibilitast.

A gép funkeiojat tobb gép is kielégiti, de ez a gép kialakitasaban és szolgaltatasait tekintve
egyedi.

METRISOFT MERLEGGYARTO KFT. E-mail: ban.bence@metrisoft.hu
Tervezd: BAN BENCE, ABRAHAM JOZSEF Telefon: +36303526712

Web: https://metrisoft.hu/

Automata méztolto

A gép elsGdleges feladata méz toltése tarolo edényekbe. A tarold edények elGszor egy
puffer gorgds palyan helyezkednek el, ezt kovetGen a mérd gorgds palyara keriilnek, ahol a
meérlegelés és a toltés folyamata torténik.

A méz adagolasa folyékony allapotban torténik, ehhez 40C°-ra kell heviteni. A hevité
tartalybol egy szivattyu segitségével a méz folyamatos nyomason tartva a toltéfejhez jut. Az
adagolas soran a t6lt6fej zarofedelét egy kettGs pneumatikus munkahengerrel mozgatva
végezhet6 a durva és a finom toltés. A tolt6fej magassaga manudlisan allithato, igy barmek-
kora tarol6 edénybe torténhet a toltés. A toltés végeztével a tarold edények a tarolo palyara
keriilnek, ahol a tarolok lezarasa kézzel torténik. A gép egy f6s kiszolgalassal kezelhet6, a
tarolo edényekkel valo folyamatos ellatasat, valamint a termék palettazasat is beleértve, a
kiszolgal6 személy tulterhelése nélkiil.

A gép beallitasa utan - a korabbi harom munkatars helyett - egy operator tudja ellatni a
feladatot és a toltési mivelet is felgyorsult.

GABOS TERVEZO ES SZOLGALTATO KFT. E-mail: gabor.feith@gabosengineering.hu
Tervezd: GABOS TIBOR, BARABASI SZABOLCS Telefon: +36205241778

Web: www.gabosengineering.hu

Celluloz balazo gépsor

s

A sajat fejlesztésii berendezés omlesztett cellulozbol 15 kg tomegi, 400x300x800 mm
meéretii téglatest balakat présel. A celluloz egy 2,5 m3-es puffertartalyba keriil. Innen egy
lapatos szalagos felhordo adagolja a mérlegkamraba. A kimért cellulézt hidraulikus prés
préseli balava. A bala egy alagtton keresztiil sikfoliabol hegesztett cs6foliaba keriil. A folia-
vago és hegesztégép a cs6foliat a bala méretére szabja. A foliazott balara egyedi azonositd
keriil, majd a kész bala egy szallitoszalagon hagyja el a berendezést.

s

A gép létrehozasat a kapacitasbdvités, a csomagolasi folyamat automatizaltsaga, a nyo-
mon kovethetdség javitasa iranti igény motivalta. A megrendel6 régebbi bala csomagold be-
rendezéseire kézzel kellett a kész zsakokat felhtizni, ehhez képest az Gj berendezés sik foli-
abol késziti automatikusan a folia zsakokat. A régebbi prés berendezések nem rendelkeztek
pontos mérlegeléssel, igy a csomagolt mennyiség jelent6sen ingadozott. Az Gij berendezés
egyedi azonositot nyomtat a csomagolasi egységre és kozponti adatbazisban regisztralja a
tomeg értéket.

A géppel jelentds munkaeré megtakaritas érhet6 el és a csomagol6 anyag ara is kedvez6bb.
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CELGEPCENTRUM KFT. E-mail: markella.mate@celgepcentrum.hu
Tervez6: MARKELLA MATE Telefon: +3630180 3492

Web: https://celgepcentrum.hu/

Elektromos kerékpar manipulator

Az elektromos kerékparok osszeszerelése soran a gyartosoron kerékkel felfelé érkez6 ke-
rékpart a manipulatorral emelik le a nyeregesénél megfogva. Az atforditast kovetéen tesz-
telés esetén a talajra, vagy kozvetleniil a késztermék csomagolo dobozba helyezik.

A hasonldé manipulatorokhoz képest ez az egyedi megoldas a csuklos felépitésnek koszon-
het6en kell6 merevségli anélkiil, hogy korlatozna a kezel6t az akar 40 kg-ot is meghaladd
tomegl termék preciz mozgatasaban, 2,7 m sugarti mikodési tartomany belill. Az 1,7 m
fiiggbleges mozgastartomany egy kezel6karral vezérelhetd, ezaltal ergonomikus kezelési
magassagbol iranyithat6 a berendezés a konvejoron érkez6 1,5 m magassagt dobozok felett
mozgatva is. A mozgas emel6 mozgasbol és egy stlykompenzald balanszer mozgasbol ado-
dik 6ssze. A pneumatikus megfogo kialakitasa lehetGvé teszi, hogy a kerékpar a csomagold
doboz aljaig lesiillyeszthetd legyen a falak kozott rendelkezésre allo sziik hely ellenére is.

A projekt megvaldsitasaval az operator egyedill is képes a kerékparok mozgatasara és
atforditasara a korabbi ciklusidén beliil, ugyanakkor kevesebb a termék és a csomagolas
sériilésének valoszinlsége.

METRISOFT KFT. E-mail: ifj.nagygyorgy.karoly@metrisoft.hu
Tervezd: NAGYGYORGY KAROLY, ABRAHAM JOZSEF Telefon: +36302550570

Web: www.metrisoft.hu

Félautomata fiiggesztett Big-Bag mérleg

A félautomata berendezés kiillonb6z6 méret(i Big-Bag zsakokba t61t6tt termény (kukorica,
buza stb.) kimérésére szolgal.

A zsakot az operator helyezi fel a t6ltGcsonkra, valamint a zsakfiileket a zsakfiiltarto hor-
gokra akasztja. Ezt kovetGen a toltés kétkezes inditassal indithato. Elsé 1épésként automati-
kusan megtorténik a zsak megfogasa a t6lt6es6nél és rogziil a fiiltarto horog. Az ollés emeld
megemeli a zsakot, és miutan a kivaint mennyiségi terményt a zsakba toltotte a gép, a zsak
megfogasa leold a tolt6esérol. A Big-Bag zsak elengedés a hatarérték elérésekor automati-
kusan torténik. Az elszallitas egyedileg, villastargoncaval torténik, de a megoldashoz hoz-
zarendelhetd lenne egy automata raklapadagol6 gorgdspalyakkal, amennyiben a raklapon
taroljak a Big-Bag zsakot, igy megsporolva a folyamatos raklap el6készitést. A berendezés
tobbfajta zsaktipus hasznalatara alkalmas.

A projektet a human eréforras hianya inditotta el. A folyamat egyes részeinek automatiza-
lasaval el lehetett érni, hogy a zsakok toltése egyszemélyes kiszolgalassal torténjen.

KOREZON KFT. E-mail: barta@korezon.hu
Tervez: BARTA LASZLO Telefon: +36209239697

Web: http://korezon.hu/felforgato.gif

Felforgato

A berendezés a megrendeld altal gyartott keréktarcsak manipulalasara szolgal. A gravi-
tacids palyan az allomasra érkezd keréktarcsat — megallitas és pozicionalast kovetéen - fel
kell emelni a gorgéspalyarol és meg kell forditani Ggy, hogy az operator el tudja végezni a
belsé feliiletek ellendrzését. Az ellenérzést kovetden a termékre csomagoloanyag keriil,
aminek a felhelyezéséhez a keréktarcsat vissza kell forgatni és — a miivelet idejére - a gor-
gbspalya szintje felett néhany centiméterrel meg kell tartani. A dobozolast kovetGen, a ter-
méket vissza kell helyezni a gorg6spalyara.

A mechanikusan mitik6d6 berendezés kifejlesztésére azért volt sziikség, mert a korabbi
pneumatikus rendszer nem valt be. El6relépés, hogy a korabbi gépeket a kiilonb6z6 méretd
termékek kezeléséhez at kellett allitani, amire most nincs sziikség, és a billentés szoge is tag
hatarok kozott allithaté programbol.

A berendezés kifejlesztésére a termelékenység novelése, a munkabiztonsag fokozasa és a
kényelmes hasznalat igénye miatt keriilt sor. A gépészeti rész a gorgéspalya al4, a legkisebb
térfogatba kertilt.
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1Q KECSKEMET KFT. ES KESZ IPARI GYARTO KFT. E-mail: ezsias.gergo®@igkecskemet.hu
Tervez6: EZSIAS GERGO, BALLA NORBERT Telefon: +36305095751

Web: www.igkecskemet.hu; www.keszgyarto.hu/#kesz

Kiadd/visszavevo automata

Az automata egy kiado és egy visszavételez6 egységb6l all. A dolgozok a munkakoriikhoz
rendelt eszkozoket és rezsianyagokat tudnak felvenni a gép segitségével. A felvett termé-
keket, eszkdzoket a visszavevé automata veszi vissza szelektalva. Monitorozé szoftver se-
gitségével a raktar folyamatosan latja az automata tolt6ttségi szintjét, illetve karbantartas
igényét.

A visszavételez6 automata képes a sarokkdszorti korongokat atméré alapjan osztalyozni.
Ha a visszahozott korong atméréje még elegendd a tovabbi hasznalathoz, akkor a korongot
a gép visszaadja a dolgozonak. Amikor a korong atmérdje mar til kicsi és nem hasznalha-
0 tovabb, a korong egy taroloba keriil. Térott vagy sériilt korongok esetén a miiszakvezetd
segitségével tudja a dolgozo visszaadni a korongot. Az automata képes tovabba egyéb esz-
kozok, pl.: kesztyd, aramatado stb. visszavételére. Ezen targyak esetén is fénykép késziil a
visszahozott termékekradl.

A gép célja a belsé folyamatok hatékonysaganak novelése és a koltségek csokkentése a cé-
gen beliil. BGvithet6 funkciokkal rendelkezik, igy konnyen testre szabhato az aktualis igé-
nyekhez. A visszahozott aruk ellenérzése is része a gép funkcionalitasanak.

MO-MECHATRONIKA BT. E-mail: mihaly@mochnacs.hu
Tervez6: MOCHNACS MIHALY, ZSJAK VIKTOR Telefon: +36303181080

Web: www.mochnacs.hu

Nehézipari robotizalt gyartocella

Korabban kézi kiszolgalasu kovacsprés anyagmozgatasi feladatait ipari robot és manipu-
lator alkalmazasaval oldottuk meg. A robot a fiiggetlen miikodésmodu indukeos kemencé-
bél érkezé hevitett elGgyartmanyok ellenérzését és sziikséges tajolasi pontossagu adago-
lasat biztositja a kovacsprés szerszamfelei kozé. A kovacsolt darab elvételét nehéziizemi
manipulator végzi. A rendszer tobbféle termék kezelésére alkalmas.

A nehézipari koriilmények fokozottan szennyezett és nagy héterhelésti kornyezetet ered-
ményeznek. A robot rendszerintegracidja és a manipulator megtervezése soran a tébb mint
1000 C’-os el6gyartmanyok kezeléséhez aktiv, passziv és vezérelt hGvédelmi és alkalmazas-
technikai megoldasokat valositottunk meg a berendezések hosszu idejii hasznalata érde-
kében.

A megterheld és alapvet6en veszélyes humanerds gépkiszolgalast valtottuk ki robotizacio-
val. Egyben a megmunkalasi pontossag is javult a szubjektiv faktor kiiktatasaval a tajolasra
érzékenyebb gyartmanyok esetében.

FAY AUTOMATIKA KFT. E-mail: fay.automatika.kft@gmail.com
Tervezd: FAY CSABA Telefon: +36202186802

Web: www.fayaut-kft.hu

Ontozdigép kertészetekbe

A berendezés szabadfoldi és névényhazi altalanos célt 6nt6z6gép, tapoldatozassal.

A rendszer nagyon jol alkalmazkodik a hazai agrarium 6nt6zés technikai igényeihez.
Messze a legtobb 6nt6z6 szelepet tartalmazo gép a piacon. Egyedi és altalanos egyszerre,
konnyen kezelhet6, megbizhat6 gép. Sok helyen mar meglévé ont6zdégép is integralhat6 a
vezérlés programjaba. A hazai tervezés és kivitelezés jarulékos el6nye, hogy karbantartas
iskérhetd a géphez.

A fejlesztést az indokolta, hogy az agrariumban egy komolyabb 6nt6z6gép vagy nagyon
draga, vagy egyszertien nincs. Ezt a piaci rést kivanjuk betolteni immar 16 éve gépeinkkel.
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31 FEJLESZTO ES SZOLGALTATO KFT. E-mail: bakos.I@3i.hu
Tervezdé: ABRAHAM ROLAND, BAKOS LASZLO, IMRE SZILARD, KOLTAI ATTILA Telefon: +36203659243

Web: www.3i.hu; www.entra-sys.hu

Palettazo H-portal

A berendezés a gyartdosorrol érkez6, kiilonb6z6é méret(i dobozok felcimkézését és raklap-
ra tortn6 automatizalt rakodasat végzi. Tobbféle dobozmérettel és paletta elrendezéssel ké-
pes dolgozni a letoltott recepteknek megfelelGen. A palettazasi elrendezések a végfelhasz-
nalo altal hasznalt szoftverben el6készithetdk és letolthet6k, de lehetdség van képernydrél
torténd beallitasra és modositasra is.

A portalszerkezet robusztus, ugyanakkor onhordd, igy a rogzités nem igényel kiilon ala-
pozasi munkakat. Sziikség esetén a berendezés egyszeriien attelepitheté egy uj felhaszna-
lasi helyre.

A szerkezet mas terileteken is alkalmazhato, mivel kialakitasanak koszonhet8en, akar
nagyobb tomeg(, nagyobb fizikai méret(i termékek palettazasara is alkalmas. Ennek meg-
valositasahoz mindossze a bevezetd palyat és a megfogot kell termékspecifikusan alakitani.

Ezen az elven mlik6d6, univerzalis palettazo berendezés sorozatgyartott termékként ke-
reskedelmi forgalomban nem elérhet6. A berendezés hasznalataval a termékgyartas paletta
épités fazisa is automatizalt miveletté valik.

HiROS ENGI TEC KFT. E-mail: info@hirosengitec.eu
Tervezé: SCHAAF BALAZS, KATUS ATTILA Telefon: +36703189030

Web: https://hirosengitec.eu

Pick and place gépek csomagolt csokoladé termék dobozolasahoz

A projekt soran a feladat két darab pick and place gép megtervezése és kivitelezése volt
egy vilaghir(i édesipari gyarto ausztriai gyaranak megbizasabol. A gépek feladata a kétfeé-
le méretd, dobozolt édesség 6, illetve 8 darabos csoportokban valé felemelése és dobozba
helyezése.

A tele dobozok egy fiokba keriilnek, amelyeket az operator folyamatosan cserél.

A gépek a csomagolasi folyamat optimalizalasat célozzak azaltal. hogy nem manuéalisan
torténik a termékek dobozba helyezése. A gépek révén lehet6ség nyilik a manualis dobozo-
las helyett a termékek vakuumfejes egységek révén megvaldsulo taroloba helyezése.

ROBOWELD - LAMINATOR KFT. E-mail: roboweld@roboweld.hu
Tervezd: KOVACS FERENC Telefon: +36309584125

Web: www.roboweld.hu

Robotizalt doboz 6sszeallito gép

A fréeesontd gépbdl kikeriil§ dobozokba robotkar helyezi be a cimkét és rakja fel a doboz
tetejét.

Tobbféle doboz mérethez hasznalhaté a berendezés egy kivalaszto kapesolo atallitasaval.
A robot vezérl6 egység vezérel minden funkeiot PLC alkalmazasa nélkiil.

A robotizalt gép a termelékenységet noveli és munkaer6t takarit meg. A programrendszer
és a gép kezel6 feliilete tgy épiil fel, hogy a gépet betanitott munkas is el tudja inditani,
tudja kezelni, sziikség esetén be tud avatkozni.
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HiROS ENGI TEC KFT. E-mail: info@hirosengitec.eu
Tervezd: SCHAAF BALAZS Telefon: +36703189030

Web: https://hirosengitec.eu

Tobb iranyban mozgathato permetezokeret

A berendezés egy vontatott permetezégép vazra telepitett szorokeret. Az elsédleges cél a
sziikséges mennyiségli permetszer hatékony kijuttatasa a névény aktiv feliileteire tigy, hogy
a vegyszerveszteségek minimalizalasa révén csokkentsiik a kornyezetterhelést. Az eszkoz-
zel a novényvédelem és a gyomirtas, illetve a novénytaplalas mellett megvalosithato a haté-
kony szerekkel torténd levéltragyazas is.

A permetezékereten a fivokakat tartalmazo oldalkarok vizszintes és fiiggleges iranyban
is allithatok, vizszintes iranyban kiilon-kiilon is. A szorokeret jelen allapotaban szél6iiltet-
vényeken, illetve a 2,5 m-es novénymagassagot meg nem haladé gytimélesosokben hatéko-
nyan alkalmazhato. Lehetség van egyszerre két sor permetezésére. A 3 db munkahenger-
nek koszonhetéen a permetezékeret favokakat tartalmazo karjai vizszintes és fiigg6leges
iranyban is képesek elmozdulni, csokkentve ezzel az elakadast, a karképzédést a gépben
vagy a novényzetben.

A szérokeret egyszerre két sor permetezésére alkalmas, ezért az id6- és izemanyag igény
csokken. A mezGgazdasagban, jellemzéen a sz616-, de akar a gyiimolestermesztésben is al-
kalmazhat6 a berendezés.

INNOMOTION KFT. E-mail: zoltan.zambo®@innomotion.hu
Tervezd: ERDELYI SANDOR, RETTEGI ANDRAS, ZAMBO ZOLTAN Telefon: +36305846333

Web: www.innomotion.hu

Ty-Fast csomagolo cella

A berendezés frocesontés utan a terméket csomagolja. A folyamat része a termékek le-
vagasa az enguszrol, majd azok Osszegytijtése és elGkészitése a csomagolasra. A gép a be-
tarazott toml6bél tasakokat készit, felviszi az el6re definialt vevéi cimkét, valamint egy
bels6 gyartasi azonositot is nyomtat ra. A zacské szétnyitasa utan a gép a tasakba tolti a
gyorskotozdket, vizet fecskendez a tasakba, elegyengeti a terméket, lehegeszti a tasakot és
kistancolja az ,eurohole”-t. Hegesztés utan a berendezés pozicidba mozgatja a zacskozott
termékeket és rendezetten a megfelel6 dobozba helyezi. Egyszerre 3 dobozt tud tolteni a
berendezés. Ezutan az operator lezarja a megtelt dobozt.

A gép komplex és folyamatautomatizalas szempontjabol egyedi. Kihivas a miianyag sor-
jamentes vagasa, a toml6 tasakka alakitasa 6 killonb6z6 méretben, a csomagolasi egységek
leszamolasa, valamint a tasakok dobozba helyezése, mindezt 12s-os ciklusidével.

Partneriinknél a folyamatosan felmeriil operatorhiany motivalta a berendezés megren-
delését. Tovabbi cél volt a termelékenység és a rendelkezésre allas javitasa.

DOBAK ES TARSA KFT. E-mail: miklos.dobak@dobakestarsa.hu
Tervezs: DOBAK MIKLOS Telefon: +36204184249

Web: www.dobakestarsa.hu

Visszagyiijto automata

A berendezés a gyarakban automatakbol kiadott eszkozok (védéfelszerelés, rezsianyag)
visszagyijtésére, valogatasara és nyomon kovetésére szolgal. A gépet cégiink fejlesztette
a Rock Safety Kft. részére tigy, hogy az altaluk forgalmazott kiadé automatahoz lehessen
csatlakoztatni. A rendszer rogziti, ki és mikor inditotta a visszagytijtést, tovabba fényképet
készit a begyUjtott eszkozrol.

A legf6bb kiilonbség mas gépekhez képest, hogy ez a gép nemcsak visszavenni, de valo-
gatni is képes, tovabba halozatba kothetd, amivel tovabb bévithet6 a kategoriak szerinti
gyljtés.

A kiad6 automatak régota jelen vannak és mar egészen elterjedtek. Az utobbi idében vi-
szont az elhasznalt védéfelszerelések, rezsianyagok (példaul keszty(ik) visszagyujtésére is
igény meriilt fel. Ezzel a megrendel6 mentesiil az tizemeltetés, arufeltoltés, visszagydjtott
aru elszallitasa alol és egyszertisodik a hulladék kezelés. Legnagyobb elény a szelektalas le-
hetdsége, amivel kiilon gy(Gjthetjiik az tjra felhasznalhat, moshaté anyagokat a kidobasra
szantaktol. Tovabba a rogzitett adatok hatasara csokken a felvett eszkozok mennyisége, tu-
datosabb hasznalatra 6sztonoz.
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Koszonto

A Magyar Vegyipari Szovetség (MAVESZ) a
vegyipar vallalatait képvisel6 szakmai szervezet,
mely mind a hazai, mind a nemzetkozi forumokon
tamogatja és megjeleniti az agazat szakmai
érdekeit. Tevékenységiink elsdleges célja, hogy
a vegyipart érint6 jogalkotasi folyamatokban
valo aktiv részvétellel segitsik az EU
dontéshozoit és a magyar kormanyzatot az agazat
tevékenységét, versenyképességét befolyasold
dontések meghozatalaban. Ezen hagyomanyos
tevékenységiink mellett kiemelt feladatunknak
tekintjik a szakmai utanpotlasképzés és a
kutatasi, fejlesztési tevékenység tamogatasat,
az abban résztvevé iparagi és agazaton kiviili
résztvevok kapesolatainak erésitését.

Ebbe a sorba illeszkedik a Magyar Ipari
Célgép Nagydijhoz vald kapecsolédasunk, ahol
elészor 2023-ban hoztuk létre a szervezdkkel

METRISOFT KFT.
Tervezd: KENEZ BALAZS, FOLDHAZI ATTILA

Vegyipari gépek

kozosen a Vegyipari Szekciot. Az elmult évben
megbizonyosodtunk arrdl, hogy egy olyan
hianypotlo kezdeményezéssel talalkoztunk, amely
illeszkedik a MAVESZ tevékenységéhez, céljaihoz.
Nagy sikert aratott a vegyipari el6adassorozat
és killon oromiinkre szolgalt, hogy mind az
Ev Célgép TervezSje, mind a vegyipari szekcid
gy6ztese tagvallalatunknal miik6d6 berendezéssel
nyerte el az elismerést. A Gépipari Tudomanyos
Egyesiilet (GTE) és a Chemplex Kft. a Magyar Ipari
Célgép Nagydij életre hivasaval, megszervezésével
és lebonyolitasaval olyan forumot teremtett
a gépipar és a termékeiket hasznalo agazatok
szamara, amely kivalo alapot teremt a folyamatos
egylittmikodéshez, a kozos gondolkodashoz,
fejlesztésekhez.

Ne feledjiik azonban, hogy a ko6zos munka,
gondolkodas és egyiittmiikodés mellett a Magyar
Ipari Célgép Nagydij egy verseny. A kezdeményezés
sikerét mi sem bizonyitja jobban, mint az az
6romteli tény, hogy a palyazatok szama évrél-évre
oromteli modon novekszik. Meggy6zGdésiink,
hogy a célgépek, ezen belill a vegyipari gépek,
berendezések fejlesztése, gyartasa és alkalmazasa
szamtalan el6nnyel jar. A mai valtozo és sokszor
nehezen atlathaté gazdaségi kornyezetben a
fejlesztések azok, amik tullenditenek minket
a nehézségeken és megdrzik, megerdsitik
versenyképességiinket. A vegyipar fejlédésének
kulesa, hogy hogyan tud alkalmazkodni a valtozo
jogszabalyi és gazdasagi kornyezethez. Ez nem
megy a termeld vallalatok és gépgyarté beszallitoik
osszehangolt munkaja nélkil.

A palyamiivek szama és mindsége azt bizonyitja,
hogy mind a gépgyartok szakértelme, mind
a vallalatok igénye adott a célgépek gyartasa
és alkalmazasa irant. Kiilon orommel tolt el
benniinket, hogy a fejleszték és gyartok gyakran
egyéni- és kisvallalkozok, akik kiemelkedd
szaktudassal allnak az ipar szolgalataban. Ez
a tény a vegyipari kis- és kozépvallalkozasok

szamara nagyon jo iizenet - létezik az a fejlesztési
hattér és szaktudas, ami a jovobeli el6relépést,
fejlesztéseket tmogatni fogja.

A MAVESZ részérél meggy6zddtiink arrol, hogy
a Magyar Ipari Célgép Nagydij tamogatasaval jo
iigyet szolgalunk. Bizonyiték erre a nagyszamu
tamogato, akik évek Ota a rendezvény mellett
allnak. Kiilon szeretnénk kiemelni a zsiri
tevékenységét, akik hatalmas munkat végeztek
a nagyszamu palyazat megismerésével és
értékelésével.

Eltokélt szandékunk, hogy a MAVESZ a j6vében
is tamogatja ezt a kezdeményezést, mellyel
lehetdséget Dbiztosithatunk a vegyiparnak és
a gépgyartd szakmanak, hogy megoszthassak
egymassal ismereteiket, tapasztalataikat, és nem
utolsdsorban a szakemberek uj kapcsolatokkal
er6sodve és azokbol er6t meritve folytathassak a
munkajukat.

Szabé Csaba
igazgato
Magyar Vegyipari Szévetség

E-mail: kenez.balazs@metrisoft.hu
Telefon: +36209250531
Web: www.metrisoft.hu

2 soros linedris adagoldval szerelt portdlto mérleg

A gép feladata a vegyipari porok adagolasa vodrokbe és akar borulékony kis szajméretii

flakonokba.

Kiilonbozé méretli vodrok és flakonok egalizalt automata t6ltése nehezen adagolhatd

vegyipari poroknal. Az iires, felmatricazott edényeket az automata rendszer beadagolja a
toltégarat ala és a pontos tomegu alapanyagot az edényekbe tolti. Amint a toltés megtortént
egy automata kapurendszer belépteti a kovetkez6 edényt és Gjra kezdddik a toltési folya-
mat.

A berendezés teljesen egyedi vezérlésével és technologiai kialakitasaval koltséghatéko-
nyan megoldhaté az edények pontos megtoltése. Ennek egyik kulcsa a linearis vibro-talcas
adagolo, igy precizen adagolhat6va valik a por. A pneumatikus vibratorral szerelt beadagolo
tolesér és a flakont razo pneumatikus vibrator egyiitt biztositja, hogy a kivint mennyiségd
por beleférjen az edénybe.

A kezel6knek berendezés alkalmazasaval kevesebbet kell a vegyszerekkel kozvetleniil
érintkezni. A gép kiszolgalasahoz két kezeldre van sziikség, egy kezel6 felhelyezi az iires
flakonokat a beadagolo szalagpalyara, a masik elveszi a t6lt6tt edényeket és azokat raklapra
rendezi.
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ANSA BT. E-mail: sandor.berger@ansa-pack.hu
Tervez6: BERGER SANDOR Telefon: +36302499505

Web: www.ansa-pack.hu

ANSA 2000 SO palack rendezd gép

ANSA 2000 palack rendezé gép miianyag és fém palackok rendezéséhez késziilt. Minden
olyan iparagban és felhasznalasnal alkalmazhato, ahol ezeket a palackokat toltik, a t6lt6so-
rok elsé gépei az ANSA palackrendezé gépek. Szekunder orientacidval és tisztitoberende-
zéssel egészithetd ki, amely antisztatizal és elszivja a szennyez6dést a palackok belsejébél.
Avilag nagy gyogyszergyaraiban dolgoznak a cég gépei minden foldrészen. Ez a nagyméretii
gép egy masodlagos szervo fordito egységgel van ellatva. Kameraval megnézi, hogy a palack
fogantyuja hol van (eliil, vagy hatul). Ha elol van, akkor egy szervomotoros fordito egység
180 fokkal elforditja a palackot. igy minden palack azonos poziciéban érkezik a tolts- és
cimkéz6 gépekhez.

Ez a gép abban kiilonbozik a tobbi hasonlo funkei6ju gépt6l, hogy a felhasznalt alkatrésze-
ket a vilag barmely pontjan, a legnagyobb elektronikai cégeknél el lehet érni. Olyan magas
szintl vezérlGrendszerrel van ellatva, amely egyértelmiien segitséget nyujt a gépkezeldnek,
mindenre felhivja a figyelmet. Minden gépiink a t6lt6sorhoz integralhato.

A berendezést nagyon gyorsan at lehet allitani kiillonb6z6é méret(i palackokra, akar 11 féle
palackot tud kezelni.

LUM.Y IR E-mail: sandor.berger@ansa-pack.hu
Tervez6: BERGER SANDOR Telefon: +36302499505

Web: www.ansa-pack.hu

ANSA 1000 Palack rendez6 gép

A palackrendez6 gép feladata, hogy az 6mlesztett allapotti mianyag palackokat — emberi
kéz érintése nélkiil - sorba rendezve felrakja a tolt6gépbe vezetd szallitészalagra. Amennyi-
ben igény van ra, a gépbe egy palacktisztito berendezés is beépithetd. Az itt bemutatott gép
Hollandiaban, egy gyogyszergyarban dolgozik.

Az aszeptikus kovetelmények kielégitésén tul a gép sebessége is kiemelked6: 250-260 db.
flakont képes kezelni percenként. Osszehasonlitasul egy ember - szimmetrikus palackok-
bol - egy perc alatt 40-45 db palackot tud felrakni a szallitoszalagra, tehat ez a gép 5-6 ember
munkajat képes kivaltani.

L

A gép teljesen automatikus mikodést. A vezérld PLC berendezés a toltdsor mikodését
figyelembe véve iranyitja a gépet, néveli, vagy ecsokkenti a sebességét. A legkivalobb gépésze-
ti és elektromos egységek keriiltek beépitésre. A gép teljesen rozsdamentes, illetve eloxalt
aluminium alkatrészekbdl van felépitve. A felhasznalt alapanyagok a gyogyszeripari kove-
telményeket messzemendGen kielégitik.

OPTIMACSOPORT KFT. E-mail: optimagroup®@optimagroup.eu
Tervezd: MERAI CSABA Telefon: +36302057825

Web: -

Automata toltd, ultrahanghegeszto és csomagolo berendezés

A berendezés egy munkaallomason egy adott brand szamara kifejlesztett kézfertGtlenité
adagol6 berendezés cserélhetd utantolté tasakjanak automatizalt toltésére szolgal. Ezen
kiviil tovabbi 6t munkaallomason 12 féle (100 - 1000 ml) gongy6leg automatizalt toltése tor-
ténik. A gép a tasak biztonsagos lezarasat, cimkézését, dobozolasat is elvégzi, kimondottan
stirtin valtozo kis szérias toltési feladatokhoz alkalmazkodva. A gyartocellaban 5 kollabora-
tiv robot dolgozik, egy végzi a gongyoleg kiszolgalast, tovabbi 2-2 robot pedig a vezérlGprog-
ram altal meghatarozott kiszerelési feladatot végzi.

A gép a ,standard” tolt6berendezések feladatain tul egy specialis kialakitast gongyoleg
(mtianyag csérrel ellatott folia tasak) fogadasara és biztonsagos kezelésére alkalmas. A ta-
sak kizarolag a csérre felfiiggesztett allapotban tolthetd, ehhez egyedi megfogo és rogzité
rendszer kialakitasa volt sziikséges. A toltési ciklust kovetGen a tasak lezaré dugdjanak be-
préselése és ultrahang hegesztéssel torténd biztosito rogzitése is sziikséges.

A termékvaltas nem igényel kézi beallitast, az adott tipust gongyoleghez torténd alkal-
mazkodas kozponti vezérléssel megoldott.
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KNOTT TECHNIK-FLEX KFT. E-mail: monika.nagyne®technik-flex.hu
Tervezd: NAGYNE FEKETE MONIKA Telefon: +36308617893

Web: -

Feliilet-elokezelés

A palyazat targya a korroziovédelmi eljaras fejlesztése, ezen beliil az el6készit6 kezeléshol
az egészségre artalmas anyagok kivaltas.

A korroézioval szembeni passziv védelemre az ipar a kataforetikus mart6 festést (KTL) ré-
szesiti el6nyben, mivel széria feliiletkezelésre kivaldan alkalmas, j0l automatizalhato, a leg-
jobb elérhetd technologiak (BAT) ajanlasa megvalosithatd, bar nagy a beruhazasi koltsége.
A KTL festés el6tt az alkatrészek el6kezelése elengedhetetlen. Az alkatrészeknek fémtisz-
tanak és szennyez6dést6l mentesnek kell lennie, valamint a szubsztraton olyan konverzios
réteg kialakitasa sziikséges, ami jo tapadast biztosit az alapfém és a festékbevonat kozott.

Az autdipar a cinkfoszfatos konverzios réteget preferalja, elsésorban a trikationos cink-
foszfatot, ahol a felilletkezeld oldat harom nehézfémet is tartalmaz, nikkelt, mangant és
cinket, amelyekbdl a nikkel a Reach listan a rakkelt6anyagok kozott is szerepel.

A fejlesztés célja, hogy olyan anyagot hasznaljunk, olyan technoldgiat alkalmazzunk, ahol
eleve nincsenek jelen a rendszerben ezek a karos anyagok. A rakkelté anyag kivaltasan tal a
viz- és energiatakarékossag is fontos szempont.

3DBEN KFT. E-mail: info@3dben.hu
Tervezd: KUN JANOS, PAPP LASZLO Telefon: +36203455317

Web: www.3dben.hu

Fiiggoleges elrendezésii tobbfunkcios feliiletkezeld mosokabin

A korrdzioallo kivitell berendezés szallitokosarakban elhelyezett kis méreti alkatrészek
mosasat, oblitését és a szaritasat végzi. A moso medence vizsugaras fuvokakkal és ultra-
hang-generatorral van ellatva. A talcak behelyezése és kivétele kézzel torténik, a tovabbi
feladatokat automatikusan végzi el a gép: kosarak medencébe siillyesztése mosashoz, ki-
emelés Oblitési szintre, emelés zart technologias szaritasra, kosarak visszaengedése kosar-
cseréhez a kezelési szintre.

Az altalanosan hasznalt horizontalis elrendezést gépek jelentds helyet foglalnak, és a ke-
letkez6 g6zok elvonasa komoly légtechnikai kiépitést igényel, magas energia koltségekkel.
A vertikalis elrendezéssel tobb technoldgiai 1épés azonos miiveleti kamratérben torténhet,
a hészivattys légszaritasnak koszonhet6en gyakorlatilag gézkibocsatas-mentesen és ener-
giatakarékosan.

Az alkatrészgyartas soran felmeriilé egyre szigorubb tisztasagi kovetelmények miatt ha-
tékonyabb tisztitasi technologiat kellett kidolgozni egyszemélyes kiszolgalassal. A berende- 1 |

zés szakaszos mikodést, a tisztitasi mivelet ideje alatt a kezel6 el tudja latni az el6készitd LA
és kiszallitasi, csomagolasi feladatokat. /

GEOPRODUCT KFT. E-mail: tibor@geoproduct.hu; gabor@geoproduct.hu
Tervez6: MATYAS TIBOR, BATO GABOR Telefon: +36302780426

Web: -

Kitviz tisztito berendezés

A kutvizek kezelése, tisztitasa jelenleg olyan berendezésekkel torténik, amelyeket egye-
di, 6sszevasarolt elemekbdl épitenek 6ssze. A bemutatott berendezés egységes tervezést,
szabvanyositott kotGelemeket és csatlakozokat tartalmaz. Egyedi, sajat fejlesztést az alkal-
mazott kétéstechnika, a vakuumot el6allit6 egység, és az adagoloszivattyuk is. A rendszer
mikodtetése hidraulikus. A vezérlG szelepek mind j, sajat fejlesztésti gépészeti elven mi-

kodnek.

A berendezés legfeljebb 9 m mélységi kutak, talajvizek és felszini vizek megtisztitasat
végzi, pl. vastol, mangantol, arzéntdl, ammoniatol, bioldgiai, mechanikai és vegyi szennye-
z6ktdl. Egyetlen szivatty( alkalmazasaval képes megvalositani a viz vakuummal térténd fel-
szivasat, a vizel6készit6 reaktorban torténd vegyi el6készitést, a gaztalanitast, a vizszilirés
el6tti nyomasfokozast, a kezelt viz megszlirését, a tisztitott viz halozati nyomasfokozasat,
a vizszlir6 granulatum visszaoblitését, eldszlirését, regeneralasat és fertGtlenitését. A fo-
lyamat két pontjan is adagolni tud maximum 6 féle vegyszert. Az el6kezelt vizet specialis
szlir6anyagon lesz{iri.

A rendszer univerzalisan alkalmazhato egyedi vizkezelési problémak kompakt megolda-
sara.
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MECHATROENGINEERING KFT. E-mail: info@mechatroengineering.com
Tervez: MECHATROENGINEERING KFT. Telefon: +36204413423

Web: https://mechatroengineering.hu/

Lakkadagold automata

A vegyszeradagol6 automata feladata elGre programozott receptek alapjan a kivalasztott
mennyiségli vegyszerkeverék kiadagolasa. A miikdtetés menete szerint az operator eld-
szor elvesz egy papirpoharat a tartobol, majd behelyezi az adagolotér kialakitott fészkébe,
kivalasztja a keverék receptjét és az adagolni kivant mennyiséget. A gép ellen6rzi, hogy
megfeleld pohar keriilt-e behelyezésre, illetve, hogy az ajto zarva van-e. Csak ezutan torté-
nik meg az adagolas. A folyamat végén a berendezés cimkét nyomtat, amin szerepel a kia-
dagolt recept, a mennyiség, a kiadagolas ideje és a felhasznalhatosag ideje. A cimkét kézzel
ragasztja az operator a poharra.

Kompakt, mozgathatd, univerzalis gép két vegyszer komponens és egy viz komponens
adagolasahoz alkalmas. A megrendelGvel kozosen, kiilonos odafigyeléssel alakitottuk ki a
berendezés automatizaltsaganak mértékét, hogy a koltségeket alacsonyan tudjuk tartani.

A cél a gyartott termékek minéségének biztositasa. A berendezés megrendelése el6tt tel-
jesen manualisan tortént a vegyszerek adagolasa. A megrendel§ legfébb igénye a mindség
stabilizalasa volt a lehet6 legkoltséghatékonyabb megoldassal.

LUBFILTER KFT. E-mail: info®@lubfilter.hu
Tervezd: SZABO ATTILA Telefon: +36308162858

Web: www.lubfilter.hu

LUBFILTER MAGNESEP 40 kombinalt, automata folyadék szeparator

A LUBFILTER® MAGNESEP 40 kombinalt szeparator elsésorban a fémmegmunkal6 se-
gédanyagok tisztantartasanak eszkoze. Funkcioja a nehezen kezelhetd forgacsiszapok, me-
chanikai szennyez6k, oldott viztartalom levalasztasa a vagoolajokbol nagy hatasfokkal, kis
karbantartasi igénnyel, kéltséghatékonyan.

Egy specialis anyagmindség miatt képz6dé tort forgacs, forgacsiszap folyamatos gyartasi
és karbantartasi nehézségeket okozott egy adott megmunkald kozpont iizemeltetésében, a
gyari szeparatorok folyamatos eltomdédését okozva. Ezt a problémat oldotta fel a LUBFIL-
TER® MAGNESEP 40 kombinalt szeparator alkalmazasa.

A szeparator 3 sziirési technologiat hasznal egyszerre, képes folyamatos magas tisztasagu
FMS-t biztositani a gyart berendezésnek (NAS 7/1 mikron). Kis helyigény, szinte barmely
tipusu gyartoegységhez telepithet6, szlirési kapacitasa igény szerint alakithatd. Gyarthato
emulzidkhoz, hidraulikus munkafolyadékokhoz is. Opci6 az ISO 4406 szerinti tisztasag és
relativ viztartalommeérd altali vezérlés.

A szeparator alacsony karbantartasi igénye és koltsége nagyban elésegiti a koltséghaté-
kony és kornyezetbarat fémmegmunkalo segédanyagok és mas ipari folyadékok hasznala-
tat.

POLINVENT KFT. E-mail: aron@polinvent.com
Tervezd: NAGY ATTILA ARON, KOSZEGI REKA, PETHO GABOR, SZEIBEL JOZSEF, BOCSKAI BENCE Telefon: +36304741689

Web: www.polinvent.com

SewerBot Mini - csdbéleld robot

Célgépiink egy automata csGbéleld robot, amely lyukas vagy repedt folyadék vezetékeket
javit kiiltéren és beltéren egyarant (pl. szennyviz, es6viz, lizemi vezetékek, vegyi vezeté-
kek). Szivargas esetén bontas nélkiil nagyon gyorsan és hossza tavra lehet restauralni a
csbvezetéket.

A késziilék miigyantaval atimpregnalt tomlét juttat be a csGvezetékbe, amely UV fényre
térhalosodik, és a cs6vezeték javitasat béleléssel elvégzi. A gép teljesen integralt kompozit
test, automata Al vezérelt, sziikség esetén push értesitésekkel, sokkal nagyobb intenzitast
és hatékonyabb bevilagito fejjel és OTA frissitésekkel, egyre jobb neuralis halo modellekkel.

A géppel elérhetd a koltség, a munkaerd igény, a javitasi id6 és a hiba csokkentés. Olyan
cégeknek készitettiik, akik bontasmentes javitast végeznek. Bontas nélkiil javithatok a csé-
vezetékek akar 300 mm atmérGig.

A gyors beavatkozassal meghibasodas esetén a kornyezetszennyezés minimalisra csok-
kenthetd, eldbéleléssel a szennyviz vagy mas veszélyes anyagok talajba jutasa megakada-
lyozhat6. Szamos orszagban elbiras a csébélelés, pl. Németorszagban a lakossaggal szem-

o7

ben is elvaras a koziizemi halozatra torténd csatlakozo bélelése.
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Linamar: Minden egy kézben

A Linamar Tervez6 és Gyarto Kozpontja legyen a szemed el6tt, ha nehézipari megmunkalasi folyamatokhoz keresel
befogokésziiléket, célgépet, vagy gyartdcella-beruhazashozkapesolatot. -Kardos Daniel kereskedelmiképvisel6vel a gépészszakma
egyik hajtomotorja, a Célgép Nagydij és a Gépész Szalon megalmodoja, a Chemplex tulajdonosa, Sipos Sandor beszélgetett.

Kulesrakész gyartasi megoldasokat kinaltok a Linamar Tervezd
és Gyarto6 Kozpontban, amit széles és sok teriiletet lefedd
ugyfélkorotok is igazol. Példaul olyan alkatrészekhez gyartotok
késziilékeket, amelyek minden jarmiiben nélkiilozhetetlenek.
Hogyan képzeljiik el ezt a folyamatot?

A részlegiink feladata, hogy gyartasi segédeszkozoket
biztositsunk a gyartandé termékekhez, nemcsak belso,
Linamar-felhasznélasra, hanem mas partnerek szamara is.
Ilyen segédeszkozok a befogokésziilékeink. Képzeld el, hogy
van egy-egy autoalkatrész, amit forgacsolni sziikséges, példaul
a futomtiben talalhato differencialmii-haz. Nem is gondolnank,
milyen Osszetett a megmunkalasi folyamata: egymashoz bettirt
poziciokat kell létrehozni és megtartani, méghozza nagyon
szigoru szempontok alapjan. Az alkatrész folyamatosan forog,
ahogy a gépjarmli kereke is, és ennek az eléréséhez nagy
pontossagu befogokésziiléekekre van sziikség, amelyekkel le lehet
gyartani egy megmunkalgépben.

A mi részlegiink erre specializalodott: tébb mint 20
éves tapasztalattal birunk a hidraulikus és mechanikus
befogbkésziilékek gyartasaban, ami az ilyen autdipari
kovetelmények betartasahoz sziikséges. Sok esetben a gyartando
alkatrész tlirésmezeje mikronpontossagu, ami a milliméter
ezredrésze. A kovetkez6 tlrésfokozat mar a repiilgépiparban
hasznalatos.

Mit nyer egy vallalat, egy gyartdiizem, ha hozzatok fordul?

Egyre kevesebb human er6forras all rendelkezésre, még
Magyarorszag keleti régidjan beliil is. Sok cég azért mlkodik
veszteségesen, mert all a gép: nem azért, mert nincs alapanyag,
hanem a megfelel6 munkaerd hianya miatt. Erre a problémara is

%
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jo megoldas az automatizacio, amely sok iparagban alkalmazhato,
és alapjaiban szabja 4t a termelési folyamatokat, hiszen a
munkat tamogatjak, sok esetben pedig nagymértékben képesek
helyettesiteni az embert. Azt tapasztaljuk, hogy egy automatizalt
cella vagy gyartosorba épitett robot ara akar egy éven belill is
megtériilhet, és onnantol folyamatosan profitot termel. A mi f6
kiildetésiink, hogy a cégek profitjat ilyen megoldasokkal noveljiik,
tehat sokat nyer veliink az tigyfél.

Milyen teriileteken van nagy tapasztalatotok?

Partnereink Magyarorszag piacvezetd nagyvallalatai, akik
szamara kulcskérdés a mindség. Tobbek kozt terveziink és
gyartunk hegesztd és szerel6 késziilékeket markolokanalakhoz,
mérbeszkozoket ipari gbz- és gazturbinakhoz, hidraulikus,
pneumatikus és mechanikus munkadarab-megfogo rendszereket

vasuti fékekhez, hengerfejekhez, turbofeltolt6khoz,
karosszériaelemekhez. Ezek mellett nagymértékd ipari
automatizaciét végziink az autdipar és az elektromos
berendezéseket  gyarto  vallalatok  szamara. JelentGs
projektmenedzsment-terhet tudunk ugyanakkor levenni

az ugyfelek vallarol, ha egy beszallitoként kezelnek minket
a munkadarab-megfogas, az automatizaci6, a keményfém-
forgacsolo szerszamok tervezése és gyartasa teriiletén is. Mi
vagyunk az a beszallito, amely mindent egyiitt biztosit, komplex
megoldasokat kinal, hazon beliil. Varom a megkeresésedet, ha
automatizalasban torod a fejed, és nagy tapasztalattal rendelkez6
beszallitot keresel: Daniel.Kardos@linamar.com

Power to Perform
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Stratasys nagy formatumu ipari 3D nyomtaté magyarorszagi premier

Sziiksége van nagymeéretl vagy sok kisebb alkatrészre, ami
hataridére elkésziil? Hasznosabban is el tudja tdlteni a
munkaid6ét, minthogy 3D nyomtatok és alapanyagok
paramétereivel kisérletezzen? A kutatas-fejlesztés a
3D nyomtatasban nem a munkahelye tevékenysége? Van
egy jo hirtink!

3D nyomtatdja athidalja az additiv gyartasi megoldasok
hianyossagait: lehetévé teszi akar komplex, nagy méretd, és
akar 1 méter hosszu alkatrészek megfizethet®, megbizhat6é
és pontos 3D nyomtatasat, javitva a gyartolizemek és a
fejleszték termelékenységét. Nem lesz sziikség mérnoki
bravurokra a hasznalatdhoz, betdlti a CAD modellt, bedllitja
az orientaciot, vagy megnyomja az automatikus berendezést
ésindulagyartéas.

Mibél tud nyomtatni? Elérheté az ABS, ami valédi ipari
mindéségl, erés és kivald mechanikai tulajdonsagokkal
rendelkezik. Eppen ezért is kell a fiitstt, forrd levegds zart
munkatér. UV allé megoldasokhoz ASA alapanyagot is tud
hasznalni, mechanikailag hozza az ABS tulajdonsagait, de a
felllet az ASA esetében még annal is megnyerébb és UV
allo, kiltéri termékek nyomtatasara is alkalmas. Ebben a
gépben nem vetemedik az ABS, sem az ASA. Mindkét
anyaghoz enyhén lagos oldatban old6d6 tamasztékot
hasznal, igy nem jelent kihivast a tamasztékok eltavolitasa a
legkomplexebb alkatrészbdl sem.

Nem rabolja a 3D nyomtatas a draga mérnokorakat,
hanem az 6n legmegbizhatébb beosztottja lesz a
Stratasys F770 FDM 3D nyomtato!

A GrabCAD vezérlészoftver kezeli a nativ CAD fajlokat és az
STP formatumot is. Allitsa be a rétegvastagsagot, az
orientaciot és mehet a gyartas, perceken belll! EQy csomag
alapanyaggal, ami tébb, mint 3200 cm® legalabb 140 6rat tud
nyomtatni, az alapanyag ehhez a géphez olcsobb, mint
gondolna. A gyartas alatt nem kell a géphez nyulni, hibatlanul
végzi a feladatot. A 3D nyomtatd minden gyartas el6tt
automatikusan kalibral. A nyomtatasra ra tud nézni a
beépitett kameran keresztilis.

25 éve segitjiik additiv gyartassal Magyarorszag vezeté
ipari cégeit és innovacioikat

A VARINEX Zrt. az additiv gyartas élenjaré hazai speci-
alistaja, 25 éve megbizhatd partnere a vallalkozasoknak,
100%-ban magyar tulajdonu csaladi vallalkozas. Az
innovativ gyartastechnologia szakértéjeként szamos
piacvezeté 3D szkenner, 3D nyomtatd, 3D szoftver és
feluletkezel®6 markaval dolgozik egyiitt. A VARINEX Zrt.
nemcsak piacvezeté vildgmarkakat forgalmaz az additiv
gyartas terlletén, hanem 3D Digitalis Gyaraban 25 éve
naponta tdbbezer alkatrészt gyart sajat, kdzép-eurdpai
szinten is egyedulalldé gépparkjan. A cég magyar és
nemzetkdzi kutatés-fejlesztési projektekben is bizonyitja
szakértelmét, és az oktatas terlletén a legtobb neves hazai
egyetemmel szorosan egyttm(ikodik.

Ismerje meg a Stratasys F770
3D nyomtatot!
https://lwww.varinex.hu/f770/

1 VARINEX
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VARINEX 3D DIGITALIS GYAR
3D NYOMTATAS ES 3D SZKENNELES AZ IPARBAN

A VARINEX Zrt. 1998 6ta uttord szerepet tolt be az additiv gyartds terén szakért6ként. A cég Magyarorszagon els6ként

kezdett el 3D nyomtatdssal és gyors prototipusgyartassal foglalkozni Falk Gyorgy Gabor Dénes-dijas gépészmérndk és Ipari
Professzor vezetésével. A VARINEX 3D Digitalis Gydr 25 éves ipari szakmai tapasztalattal segiti Ont, hogy a legmegfele-
I6bb 3D nyomtatdsi technoldégidval gyartott terméket kapja.

3D nyomtatas, 3D szkennelés

Szolgaltatasok

.
* Gyors prototipusgyartas - termék prototipusok, alkatrészek gyartdsa akar egy nap alatt E E
e Sorozatgydrtas - szerszamozas nélkil kis és kozepes széria gyartdsa rovid hataridével ;

e Szerszamgyartas - hagyomanyos gyartasi eljarasokhoz szerszamok 3D nyomtatasa

e Gyartastamogatas - gyartosori eszk6zok, robotkarok, szerel6 tlékek és sablonok gyartasa E
* 3D bérszkennelés és 3D bérnyomtatas

Megrendelés és gyartas
Sajat gépparkunknak koszonhetben a gyartasok hazon belil zajlanak, ligyelve az adatok biztonsagos kezelésére és a
gyors kiszallitasra. Az adltalunk hasznalt 3D nyomtatasi technoldgidk: FDM, FFF, Polylet, SLS, SAF, DLP, SL, DMLS

Vilagmarkakkal torténd szolgaltatas és gyartas

+%

IOI SCANTECH

Ajanlatkérés e-mailben és telefonon

Arajanlatkéréshez a nyomtatni kivant alkatrész 3D-s digitalis modelljét kiildje el kollégdinknak a 3DP@varinex.hu email
cimre STEP, IGES vagy STL kiterjesztésben, és par széban irja le 3D nyomtatasi igényeit. Ajanlatadas el6tt kollégaink
telefonon vagy emailben egyeztetni fogjak Onnel a részleteket, hogy kdzésen ki lehessen valasztani az Onnek legmeg-
felel6bb technoldgiat és alapanyagot.

VARINEX Zrt.
1106 Budapest, Fehér ut 10.

sdp@arinonh R VARINEX3D
-

DIGITAL FACTORY

varinex.hu




Komplex mérnoki projektekben otthon - A Bosch Rexroth sikertorténetei

Ebben a cikkben a Bosch Rexroth harom kiemelkedé projektjét
mutatjuk be, amelyeken keresztiil az olvasok megismerhetik a vallalat
elkotelezettségét a projektmenedzsment és a technoldgiai innovacio
teriiletén. Az Operahaz szinpadtechnikai megujitasatol kezdve,
Magyarorszag viziigyi infrastruktirajan végzett munkakon at, egészen
az Emerson Automation gyari logisztikai folyamatainak fejlesztéséig,
ezek a projektek szemléltetik, hogyan integralja a vallalat a legtjabb
technologiakat, szem el6tt tartva az tigyfelek specifikus igényeit és a
biztonsagi elGirasokat. Ha az alabbi révid ismerteték felkeltették az
On érdekl6dését, vegye fel kapesolatot szakértdinkkel, akik készséggel
valaszolnak tovabbi kérdéseire!

Grandiozus rekonstrukcio az Operahazban

Az Operahaz szinpadtechnikai beruhazasat ugy kellett megvaldsitani,
hogy nemcsak a patinds miremek kiillemét 6rizzék meg, hanem a
jelenlegi tobb szaz megléve diszletet is megovjak és helyiiket ugy alakitsak
ki, hogy modositas nélkiil beépithet6k maradhassanak, hiszen ezek adjak
a jovében megrendezésre keriilé el6adasok szinpadelemeit. A felgjitasi
munkalatok keretében a szinpadtechnika teljes kort atalakitason esett at,
beleértve az also- és felsGgépészeti egységek és berendezések elbontasat,
Ujratervezését, gyartasat és
telepitését.

Az Uj alsogépészeti
megoldasok kozott szerepel
324 négyzetméteren
elhelyezett hat uj, 12x3
meéteres fészinpadi podium,
tiz oldalszinpadi siillyedd
és egy szintkiegyenlité
podium. Az 6njaro, 11 méter
atmérdja  gylrlis forgoval

felszerelt szinpadi koesi
és a kétszintesre cserélt,
onalléan mozgathato

podiumok - melyek akar 0,5

m/s sebességgel mozgathatok

- a szinpadi képek soksziniiségét novelik. Az SYB 3.0 vezérlérendszer
segitségével a szinpadtechnikai megoldasok kiterjesztik a dramaturgia
és a diszlettervezés hatarait, mikozben megfelelnek a legszigortibb
biztonsagi kovetelményeknek. A zenekari arok is teljes mértékben
felujitasra keriilt, két 0j zenekari arok podium épiilt itt, 6sszesen 80
négyzetmeéteren.

A felségépészeti berendezések, mint a 96 ponthuzo, 65 diszlethuzo,
tovabba a vilagitasi és diszitési elemek, mint a harom vilagitasi tarto, 12
utcai vilagitasi tarté és 8 lancos emel6, valamint négy személyemel§ és
egy tehersulyemeld, a diszletek és a szinpadi elemek zokkendmentes
kezelését biztositjdk. A Bosch Rexroth igy nem csak a miiszaki
megoldasokat nyujtotta, hanem a projektmenedzsment minden
aspektusaban is kivalosagot garantalt, biztositva a miivészi és technikai
igények magas szint(i 6sszehangolasat.
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Vizgazdalkodas a jovo technoldgidjaval: a Bosch
Rexroth innovativ megoldasai Magyarorszag viziigyi
Iétesitményeiben

A Bosch Rexroth tobb évtizedes tapasztalattal rendelkezik a viziigyi
berendezések teriiletén, kilonosen erémivek, duzzasztomivek,
hajozsilipek, arvizvédelmi tarozok és vizszintszabalyzo létesitmények
szamara kinal komplex hajtas- és vezérléstechnikai megoldasokat. A cég
elsésorban hidraulikus technolégiat alkalmaz az acél elzardszerkezetek
mozgatasara, de elektromechanikus berendezéseket is biztosit. Az
egész folyamatot - a mérnoki tervezést6l a projektmenedzsmenten at a
kivitelezésig - egy kézbdl nyujtja, biztositva ezzel a létesitmények hosszu
tavl, megbizhato miikodését.

Magyarorszagi viziigyi projektjeik kozott kiemelkedik a Mosoni-
Duna torkolataban épilt miitargy, amely az utobbi idészak legnagyobb
Ujonnan épiilt viziigyi létesitménye. A létesitmény harom nyilasanak
mozgatasahoz 6t hidraulikus tapegységet és nyolc nagynyomatéku
hidromotort szallitottak, amelyeket a helyszinen telepitettek és tizembe
helyeztek. A hidraulikus tapegységek elektronikus vezérlGegységei a
hajtasvezérlést, beépitett kondicionald elemeket kezelik, biztositva a
kommunikaciot a mitargy kozponti vezérl6jével, és lehetévé teszik a
szegmenstablak helyszini miikodtetését.

Az Emerson Automation FCP Kft. intralogisztikajanak
automatizalasa az ACTIVE Shuttle AMR-ekkel

Az EMERSON-Rexroth egyiittmiik6dés a cég egri b6viilé gyarépiiletében

a belsGlogisztikai folyamatok optimalizalasara vallalkozott. Ennek

érdekében a Bosch Rexroth ACTIVE Shuttle AMR robotjait vetették be

az aru- és alapanyagaramlas fejlesztésére. Ebben az esetben az AMR-

eket gy modositottak, hogy kocsik nélkiil szallitsak a KLT ladakat,

amely a projekt specifikus kovetelménye volt. Ez az egyedi megkozelités

idedlissa tette azokat a

létesitményen beliili Rexroth

TS2 palyak kiszolgalasara.

Altalanossagban azonban az

ACTIVE Shuttle AMR-eket

ugy alakitottak ki, hogy a

KLT ladakat kocsival tudjak

szallitani. Ezért a projekt

sordn a Bosch Rexroth

szereléstechnikai {izletaga

egyedi fejlesztéseket és

tantsitasokat hajtott végre,

hogy megfeleljen az tigyfél

specialis igényeinek. A cél

az anyagaramlasi folyamat

automatizalasa volt, ami

felszabaditja a munkaer6t

a nagyobb hozzaadott értékkel jaro feladatok ellatasara és noveli

az Uzemeltetés atlathatosagat. Az eredmények figyelemre méltoak

voltak: felszabadult munkaérak az operatorok szamara és atlathatobb

anyagaramlas. Az AMR-ek kritikus fontossagu feladatokat latnak el:

tobbek kozott a késztermékek begytjtését a tobb mint 100 Gsszeszerelé

cellabdl és a késztermék-raktarba torténd szallitasat. Emellett

megkonnyitik az iires Kanban-dobozok mozgatasat a gyartasi teriiletrél a

nyersanyagraktarba. Ezenkiviil az AMR-ek félkész termékeket szallitanak

araktarbol az 6sszeszereld cellakba, optimalizalva a munkafolyamatokat
az egész létesitményben.



Onnek

nekiink

Egy gyartovallalatnak nemcsak egyszeri kihivasokkal kell
megbirkdzniuk, hanem Osszetett rendszerek atfogo
kezelésével is, ahol az egyes elemek - hatékonysag,
minodség, kapacitas, valamint az automatizacio és a digi-
talizacio - 6sszekapcsolodnak, és egymast erdsitve hozzak
létre az iizleti siker alapjait.

. www.boschrexroth.hu/kulcsrakeszprojekt

A Bosch Rexroth csapata mélyrehatoéan érti a gyartasi
folyamatok bonyolult 6sszefiiggéseit. Szakértelmiinkkel
célzottan és gyakorlatiasan kozelitiink minden projekt
felé, hogy integralt megoldasokat biztositsunk, melyek
pontosan illeszkednek az On vallalati célkitiizéseihez.

rexroth

A Bosch Company



LINEARIS MOTOROK TERNYERESE

A linedris motorok lenyligozé fejlédésen mentek at az elmult években, ezzel egyeduldllé megoldast kinalva az elektromos
energia linedris mozgassa alakitasara anélkul, hogy hagyomanyos forgd mechanizmusokra lenne szUkség.

A nagy sebességU szallitérendszerektdl a pasztazason at a precizids gyartdberendezésekig terjedd alkalmazasokban a linearis
motorok forradalmasitottak a kilénbdzé iparagakat, merében Uj szemléletet hoztak a linedris mozgas tervezésébe.

Nézzuk meg, hogy mik is a legfontosabb elényei a lineadris motoroknak!

Nagy pontossag: egyeduladlld megoldast kindlnak a pozicionaldsban és a vezérlésben, igy ideadlisak a pontossagot és
ismételhetéséget igénylé alkalmazasokban. A kdzvetlen hajtds és — kapcsolddd elemek hianydban — szinte zérd holtjatékkal
a linedris motorok paratlan precizitassal képesek bonyolult feladatokat
végrehajtani, igy biztositva a konstans minéséget és megbizhatésagot

a gyartasi folyamatokban.

Nagy sebesség és akar 10g gyorsulas: e két tényezé rovidebb
ciklusidét, nagyobb kapacitast tesz lehetévé az ipari folyamatokban.
Ez kUlonosen értékes az Osszeszerelés, csomagolds, anyagmozgatas
és nyomtatott aramkor beulltetése esetén, ahol a hatékonysag és a
termelékenység elengedhetetlen.

Rugalmassag: az egyszerl programozhatésdagnak koszonhetéen a
linearis motorok sokoldald mozgaskombinacidkat tesznek lehetdvé,
ezért egyszerlen lehet reagalni a valtozé gyartasi kdvetelményekhez.
Ez a képesség elengedhetetlen a valtozd igényekkel és Osszetett
gyartasi Utemtervekkel rendelkezé ipardagakban, ahol a folyamatok Ujra
konfiguralasa és optimalizalasa jelentés elényt biztosit.

Csokkentett karbantartasi kovetelmények: mivel a linedris motorok
minimalis szdamu mechanikus alkatrészt, kapcsolddd elemet tartalmaznak,
igy jelentésen csokken a kopas, ami alacsonyabb karbantartasi koltségeket
eredményez és megndveli a rendszer élettartamat. Mivel nincs szUkség szijakra,
fogaskerekekre vagy golydsorsdkra, hidraulika/pneumatika dugattyukra és azok
csatlakozd elemeire, a linearis motorok nagyobb megbizhatésagot és muikodési
hatékonysagot kinalnak, minimalizalva a meghibasodasbdl vagy karbantartasbol
fakado allasidét.

Kompakt kialakitas: a kompakt és vékony profil lehetévé teszi a helytakarékos
beépitésta gépekbe ésberendezésekbe, optimalizaljaazalapterulet-kihasznalast,
és hatékonyabb elrendezést tesz lehetévé a gépekben, mUlszerekben.

Energiahatékonysag: a hagyomanyos megoldasokhoz képest |ényegesen magasabb hatdsfokon mukoédnek, mivel az
elektromos energiat kozvetlenul linearis mozgassa alakitjak, anélkul, hogy a mechanikus eréatviteli elemek energiaveszteséget
okoznanak. Az energiafogyasztas csokkenése egyben hozzajarul a fenntarthatébb és kérnyezetbaratabb gyartasi kornyezethez
is.

Zaj- és vibraciocsokkentés: a linedris motorok a
hagyomanyos mechanikus rendszerekhez képest kevesebb
zajt és vibraciot keltenek, igy csendesebb és simabb muikodést
biztositanak. Ez kulénosen elényds olyan alkalmazasokban,
ahol a zajszennyezést és a vibracié okozta hibdakat minimalisra
kell csokkenteni, mint példaul a pasztazas, analizalas,
félvezetégyartas.

Ar-érték arany: bar a lineédris motorok ara magasabb, a beépitési hely megtakaritasa, egyéb mozgatasi elemek elhagyasa,
egyszerUbb o6sszeszerelés iddmegtakaritasa, alacsonyabb karbantartasi kdltségek, a minimalis karbantartas miatti allasidé és
hosszabb élettatam jelentésen ellensilyozza a kezdeti koltségeket.

A technolégia fejlédésével és a nagyobb teljesitmény iranti igény ndvekedésével a linearis motorok létfontossagu szerepet
jatszanak az ipari automatizalasban, innovaciot és versenyképességet biztositanak a mai dinamikus gyartasi kornyezetben.

AMENNYIBEN EBBEN A VERSENYBEN NEM SZERETNE LEMARADNI,
MIELOBB VEGYE FEL A KAPCSOLATOT AZ RWH KFT SZAKERTOIVEL!

WWW.RWH.HU RWH@RWH.HU
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-= |nearis technika
- -= teleszkopos mozgatas
- - -= |inedris motorok

-m gktuatorok

-= pozicionald asztalok

—= golydsorsok egyedi igények szerint

~m gpecialis- és hagyomanyos
csapagyazas

~m- meérnoki tdmogatas

A technologia
az atalakulashoz itt van.

Az IPAR NAPJAI kiallitas évrdl évre teret

ad az ipari agazatok, az egyedulalld
innovaciok bemutatasara, valamint az uzleti
kapcsolatépitésre.

Egyideji rendezvény: AUTOMOTIVE HUNGARY
Nemzetko6zi jarmUipari beszallitdi szakkiallitas

Helyszin: HUNGEXPO Budapest Kongresszusi
és Kiallitasi Kézpont

Bovebb informacié: www.iparnapjai.hu

IPAR NAPJAI

12. Nemzetkézi ipari szakkiallitas

AUTOMOTIVE

HUNGARY

13. Nemzetkozi jarmiiipari beszallitéi
szakkiallitas

2025. majus 13-16.
CPS <
hungexpo =

@




Egy gép 500 millids ara természetes,
de a szoftver par milliojan mindenki elsapad

A gyartasiranyitasi rendszerek nagy igérete az, hogy
segitenek kihozni a cégben rejlé tartalékokat. De esetitkben
mégiscsak egy egzakt, kézzel nem foghato termékre kellene
milliokat elkolteni. Aztan kicsit mogé néztem a dolgoknak
és Baracsi Ferenctél, a Direktor Szoftver Kft. iigyvezet6jétol
megtudtam, hogy a gyartasiranyitasi szoftverek
bevezetésének 50%-a szinte biztosan kudarcba fullad. Mivel
a cége pont egy ilyen rendszert forgalmaz, nagyon Kkivancsi
voltam, mi ennek a megdobbentéen magas kudarc aranynak
amagyarazata.

A gyarto-termel cégek esetében egy-egy komolyabb szoftver
bevezetése olyan hosszii és fajdalmas folyamat, mint egy
foghtizas. Addig huzzuk-halasztjuk, amig mar elviselhetetlen
a fajdalom. Pedig lehet, hogy kozben fajdalomesillapitokra és
egyéb étrendkiegészitékre sokat koltiink, az mégsem fordul meg
a fejiinkben, hogy a gyokerénél kezeljiik a problémat.

Halogatasban vilagbajnokok vagyunk

Kevés hazai cégvezeté gondolkodik annyira el6re, hogy egy
bizonyos szintet elérve komolyabb gyartasiranyitd rendszerbe
fektessen. Persze a szakember tapasztalata az, hogy valamilyen
rendszer minden cégnél van, amit egy-egy részfeladatra,
ideiglenesen hasznalni tudnak. De ennek egy jol fejléd6 cég
hamar eléri a korlatait.

,Nagyon sokszor azt ldtom, hogy csak hiuzzdk, halasztjdk
annak meglépését, hogy valamilyen komoly és integrdlt rendszert
vezessenek be. Vannak kisebb prébdlkozdsok, tehdt vagy Excelben
ligykddnek, vagy esetleg valamelyik iigyesebb kollega csindl nekik
valamiféle kisebb rendszert, és akkor ezzel kiizdenek. Probdljdk
eloddzni, hogy dltaldnossdgban megoldjdk ezt a feladatot. Személyes
tapasztalatom, hogy gépnél senki sem akad fenn azon, ha az 500
milliéba keriil, viszont, ha egy szoftvernél meg elhangzik néhdny
milli6 forint mindenki elsdpad, hogy Uristen, mennyi pénzt kell rd
kolteni!”

A gyartasiranyitasi rendszer bevezetések 50%-a kudarc

Igaz, sokszor nem csak az ar a legfontosabb ellenérv, hanem
a szoftver hosszas, akar 12 honapos bevezetésével egyltt jaro
macera, valamint a programot hasznalni hivatott kollégak
ellenallasa is. Tény, hogy nem egyszert az 0j rendszerre valo
atallas, hiszen a szoftver egy dolog, annak kitapasztalasa,
a hasznilatanak elsajatitisa és a program cégre, illetve
folyamatokra szabasa egy méasik.

~Amikor bevezetiink egy ilyen rendszert, annak 3 eleme van. Maga
a szoftver, ami utdn a cégen beliili folyamatok felmérése kovetkezik,
vagyis annak dtvildgitdsa hogyan dolgozik a cég. Ezutdn jon a
felhaszndloi elvdrdsok és a gyakorlat ellentéte. Ezek kitisztdzdsdval
és a folyamatok cégre szabdsdval telik el sok-sok id6 egy ilyen
rendszer felépitése sordn. Szerintem a support és az Gszinte, vildgos
kommunikdcié az, amire a legtobb szoftveres cég nem szdn elég idét
és energidt. Csak a terméket adjdk el, de nem tamogatjdk a vevdiket

a bevezetés folyamatdban vagy a kollégdk oktatdsdban.”
v vV l }
DIREKTR
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Dwem - Zavar nélkcil

Baracsi Ferenc és Sipos Sandor a Magyar Ipari Célgép Nagydijon

»~Az egeész vilagrol beszélve elmondhatjuk, hogy a
gyartasiranyitasi rendszerek bevezetésének kb. 50%-a nem
sikeres, vagyis a folyamat végén nem elégedett a vasarlo és azt
mondja, inkabb bele se fogtak volna az egész proceduraba.
Volt olyan érdekl6do cég, akinél a mi termékiink mar a 4. lett
volna a sorban.”

Az elején csak vért és veritéket lehet igérni, mégis megéri

Bar a gyartasiranyitasi szoftverek esetében nem lehet olyan
egzakt modon kiszamolni a megtériilést és a termelékenységet,
mint egy 300 millié forintos gyartogépnél, ez nem jelenti azt, hogy
a szoftverre forditott pénzt kidobtuk az ablakon, hiszen akar 10%-
kal novelheti a produktivitast és a hatékonysagot, nem mellesleg
a kollégak elégedettségére és a frusztracioik csokkentéséhez is
jelentésen hozzajarul.

,van egy partneriink, aki bevezette a rendszeriinket, majd
3-4 év elteltével megduplaztak a forgalmukat. Gyartd cégként
anélkiil szoroztak meg kettovel a termelést, hogy Gjabb csarnokot
adtak volna at, vagy barmilyen latvanyos dolog tortént volna
az lizemben. Ugyanannyian dolgoznak ott, mint korabban. A
gépparkjukat folyamatosan cserélgették természetesen, tehat
nem ugyanazokkal a gépekkel dolgoztak, mint 5 évvel ezeldtt.
Amikor a helyére keriilt minden puzzle darab, megkétszerez6dott
a termelésiik. Mi az ehhez hasonl6 sikerek érdekében tartunk
workshopokat cégvezetoknek, hogy megtanitsuk dket arra,
hogyan valasszak ki a szamukra megfelel6 gyartasiranyitasi
rendszert, mire figyeljenek a bevezetés folyaman és milyen
buktatokat kell elkeriilni. A rossz szoftvervalasztas vagy egy
elhibazott bevezetési folyamat elkeriilésével akar t6bb millids
tanulopénzt sporolhatnak meg és egybdl a hatékonysagra
mehetnek.”

Végiil is, ha egy szoftver segitségével ugyanazon koltségek
mellett plusz 10% bevételt termelhetiink, ami amugy is benne van
a cégiinkben, az szerintem nem hangzik rossz dealnek.

Sipos Sandor

a Magyar Ipari Célgép Nagydij
otletgazddja, vegyipari technoldgidk
szakértdje, a Chemplex Kft. tulajdonos
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Nemzeti Innovécids Ugynokség - timogatas a magyar
innovativ vallalkozasoknak

Magyarorszag innovacios teljesitménye terén van még hova elérelépni - ehhez a hazai Okoszisztéma szorosabb
egyiittmiikodésére is sziikség van. A Nemzeti Innovacios Ugynokség egyik kiemelt célja, hogy minél tobb innovativ vallalkozas
szamara segitsen még sikeresebbé valni. Akar itthon, akar kiilfoldén.

ﬁ
NEMZET
INNOVACIOS

UGYNOKSEG

Magyarorszag innovacios stratégidja, a Neumann Janos
Program (NJP) egyik kiemelt célja, hogy minél tébb sikeres
magyar innovaci6 tudjon megjelenni a hazai és a kiilpiacokon.
A globalis megatrendek, valamint a hazai képesség alapjan
az NJP 3+1 teriiletre fokuszalja az innovacios befektetéseket
(digitalizacio; egészséges élet; zold atallas; biztonsag és védelem).

A Neumann program megalkotasakor kideriilt, sok
innovatornak nem feltétleniil pénzre van sziiksége els6sorban,
hanem olyan tudasra és tamogatasra, amely eligazitja Gket
az innovaciés oOkoszisztémaban és segit nekik innovacios
elképzeléseik megvaldsitasaban. Ennek tamogatasara alakult
meg a Nemzeti Innovacios Ugynokség (NIU) 2023-ban. A NIU célja
az innovacios 6koszisztéma dinamizalasa és a magyar innovacios
teljesitmény megemelése. Ehhez olyan programokat valosit meg,
amelyekre az 6koszisztéma szereploknek ugyan sziikségiik van,
de pénziigyileg nem feltétleniil éri meg nekik ezeket piaci alapon
megcsinalni. De az ligynokség nem a piaci szerepldk helyét akarja
atvenni, hanem veliik egylittmiikodve, az 6 igényeiket figyelembe
véve dolgozni. A NIU tevékenysége ezek szellemében harom cél
koré szervezodik: az innovativ vallalkozoi és kutatdi utanpotlas
erdsitése; az innovativ projektek hazai- és kiilpiacra segitése,
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valamint az innovacié kulturajanak elterjesztése és a hazai
okoszisztéma nemzetkozi lathatosaganak erdsitése.

Aziigynokség vallalati szolgaltatasai kozott hamarosan elérhet6
lesz példaul a projektfejlesztési, innovacids, iparjogvédelmi,
valamint tizletfejlesztési, tékebevonasi és piacra 1épési szakmai
tamogatas is. Emellett a terveik szerint kora 6szt6l innovacios
voucher programot is inditanak, amelynek Kkeretében az
innovativ vallalkozasok a legkivalobb piaci szerepl6kt6l vehetnek
igénybe innovaciés tanacsadasi szolgaltatasokat, valamint
ujraindulhat a Teriileti Innovacios Platformok haldzata is, ezzel
erositve az innovaciopolitika regionalis jellegét.

A NIU azonban mar most is fontos szolgaltatasokat kinal az
innovativ vallalkozasok szamara. Aprilisban indult az XPAND
program, amelynek segitségével a kiillonbozé felkésziiltségi
szinten 1évé kis- és kozépvallalkozasoknak lehetdségiik van
gyakorlati példakon keresztiil megismerni a nemzetkozi piacra
lépés folyamatat, annak kihivasait és azt is, hogy a kiilonféle
orszagokban (példaul az USA-ban, Kinaban, az Egyesiilt
Kiralysagban, Németorszagban) milyen sajatossagokra kell
odafigyelniiik.

A janiusban indulé IMPULSE program pedig innovativ kkv-
knak és startupoknak segit projektfejlesztésben, piacra lépés
tamogatasaban, illetve innovaciés projekteket mentoral. A
felhivassal nem k6zvetlen pénzforrast nytjt az iigynokség, hanem
az érdekl6d6k a projektfejlesztési szolgaltatasok igénybevételére
palyazhatnak.

A magyar innovacio6s teljesitmény a vilagban a 33., az EU-n
beliil a 21., ami az Eurdpai Unids atlag 70 szazalékanak megfelel4
teljesitmény. A gazdasagi novekedést a kovetkezo években
els6sorban a termelékenység novekedése tudja huzni: ehhez
azonban jol mikod6é innovacidos Okoszisztémara, és annak
részeként kivaloan teljesité egyetemekre, kutatdintézetekre,
technikumokra és vallalkozasokra, startupokra van sziikség.

Az innovaciopolitika elsGdleges célja a magyar tulajdonu
vallalati szektor nemzetkozi versenyképességének erdsitése.
Ennek fontos eleme, hogy lehet6ség szerint minden masodik
kis- és kozépvallalkozas innovaljon (ma minden harmadikra igaz
csak ez), hiszen termék- és iizletifolyamat-innovacio nélkiil nem
tud versenyképes maradni a magyar gazdasag gerincét képez6
KKV-szektor. A masik, hogy j6jjon létre 300-500 nemzetkozileg
is kiemelked6en versenyképes, magyar tulajdoni innovativ
vallalkozas: ezek lehetnek a magyar gazdasag motorjai.

Tovabbi informaciok: niu.hu



DIGITALIZACIO

e Megbizhat6 diagnosztikai és felugyeleti rendszerek
jarmavek, infrastruktdra elemek;
vaganykomponensek;

o Kulonféle szenzorok és I0OT megoldasok
kombinacidinak kialakitasa;

o Uj PHOENIXDS platform.

ROBUSZTUSSAG

Kitérdalkatrészek igénybevételének csdkkentése;
Megnovelt keresztmetszetd ,6nellendrzd” csucssinek;
TOZ Plus optimalizalt teherbirasu csucssinek;

400 UHC® HSH® szuper prémium min8dségu sinek.

PROAKTIVITAS

e Testreszabott mérndki megoldasok;

e Gyartémuvi el8szerelés, JIT szallitas;

e Beépités tamogatas;

e Els8, rendszeres, vagy eseti karbantartasok;

o Nagygépes sink0szorulés, sinmaras és kézi kisgépes
kitérd koszorulés;

e Oktatas.
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Tul a SOLIDWORKS megoldason - Mit nyujt a 3DExperience SolidWorks
a gepgyartashan

A SOLIDWORKS kozel harom évtizede a mérnoki szoftverek piacanak egyik vezeté markaja. Az 1993-ban alapitott

)

SOLIDWORKS szoftvert 1997 ota a Dassault Systémes fejleszti, amely folyamatosan béviti és tokéletesiti a programot, hogy az
a legkorszeriibb technologiai és legmagasabb felhasznaldi igényeknek is megfeleljen. A SOLIDWORKS mara szamtalan Add-In
és kiegészit6é modullal rendelkezik, amelyek mind az asztali, mind a felh6s megoldasokban elérhetéek. Ezaltal lehetévé valik,
hogy a felhasznaldk akar asztali, akar felhés vagy hibrid kornyezetben dolgozzanak, taroljak és megosszak a projekteket.

Ma mar nem elég csak egy adott gép konstrukciojara figyelni,
folyamatosan kapcsolatban vagyunk a megrendelGvel, a
beszallitokkal a kollégakkal és mindez akkor a leghatékonyabb,
ha azonos informaciokrol van tudomasunk, azonos “platformon”
vagyunk.

Az a nyilvanvalo cél, hogy a leheté legkonnyebben elérhet6
legyen a sziikséges informacio azok szamara, akik a tervezést6l
a gyartason, beszerzésen, értékesitésen és karbantartason
keresztiil részt vesznek egy termék, célgép elGallitasan.

Ennek a célnak megfelelden fejleszt a Dassault Systémes is a
felhasznalok részére és ebben a kérnyezetben a SOLIDWORKS
CAD “csak” egy alkalmazas a platformon. A SOLIDWORKS
felhasznalok szamara kib6viil a tovAbbi alkalmazasok
elérhet6sége, és a résztvevék bekapcsolhatok az eldallitasi
folyamatba. A platform a 3DExperience nevet kapta.

A 3DExperience 6sszekapcsolja a hagyomanyos 3D-s tervezést
és a j6v6be mutato egyiittmlikodési megoldasokat.

A gépgyartas teriiletén, legyen sz6 egyedi célgépekrdl vagy
sorozatgyartasrol, a 3D szoftverek elengedhetetlenek. A tervezési
folyamatok soran a 3D modellezés segitségével a mérnokok
valosaghlien megjelenithetik az elképzelt berendezéseket, és
ellendrizhetik azok funkcionalitisat és kompatibilitasat még a
gyartas megkezdése el6tt. A SOLIDWORKS lehet6vé teszi, hogy a
tervezdk pontos és részletes modelleket hozzanak létre, amelyek
alapjan az alkatrészek és rendszerek gyartasa hatékonyan
megvalosithato, raadasul id6t és pénzt sporolhatnak meg a cégiik
szamara.

Az elkészilt modelleket szamos szimulacionak lehet alavetni, a
statikai szimulaciotol kezdve arezgés, aramlastani szimulaciokon
at rengeteg féle ellendrzés létezik annak érdekében, hogy a
megtervezett eszkoz, berendezés a lehetd legjobb legyen.

A 3D modellezést kovetGen az alkatrészek gyartasa kovetkezik,
amelyhez gyakran sziikség van CAM szoftverek hasznalatara. A
hagyomanyos, kézzel irt CNC programok nagyon id6igényesek
és nagyobb eséllyel tartalmaznak hibakat, ami jelent6sen
csokkentheti a hatékonysagot, valamint 3 vezérelt tengely felett,
illetve bonyolultabb feliileteknél nem lehet egyszertien leirni a
szerszampalyakat. Ezzel szemben a SOLIDWORKS integralt CAM
megoldasai lehetdvé teszik a gyors és preciz programozast, amely
minimalizalja a gyartasi id6t és a hibalehetdségeket. A CAM
szoftverek segitségével a mérnokok automatikusan generalhatjak
a sziikséges CNC kodokat, amelyek a gépek vezérléséhez
sziikségesek, ezaltal biztositva a magas mindségli és pontos
gyartast.

A gépgyartas soran az elektromos rendszerek tervezése
szintén kulesfontossagu, mivel a legtobb berendezés vezérléssel,
elektromos komponensekkel rendelkezik. A SOLIDWORKS
Electrical modulja lehetdséget nydjt a 2D és 3D elektromos
tervek készitésére, amelyek nagy eldnye, hogy a miszerészek
szamara egyértelmiivé teszik a kabelek és vezetékek elhelyezését.
A 3D modellezés ezen a teriileten is el6nyoket biztosit, hiszen
a tervek alapjan pontos tételjegyzékek készithetdk, amelyek
segitik a beszerzési folyamatot. Ez kiillonosen fontos, példaul egy
tobb eres, arnyékolt, extraflex kabel ara jelentdsen eltérhet egy
egyszerl vezetékétdl, és a pontosan meghatarozott darabjegyzék
ismerete jelentds koltségmegtakaritast eredményezhet.

A rengeteg adat létrehozasa és kezelése soran elengedhetetlen
az adatkezel6 megoldasok alkalmazasa. A SOLIDWORKS
PDM rendszere nemcsak a verzidkezelést teszi lehetdvé,
hanem védi is az adatokat, és automatikusan elvégzi a kételez6
folyamatlépéseket, példaul fajlkonverziokat DXF, PDF, STEP
és adatokat ir bele a fajlokba, valamit tételjegyzéket ment egy
ERP, MES, vagy PLM szamara. Ez jelentdsen tehermentesiti a
tervezdéket, akik igy tobb id6t fordithatnak az innovativ munkara
és a fejlesztésre.

(33 EuroSolid Zrt.

Az On SOLIDWORKS partnere
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Azoknal a cégeknél, ahol sorozatgyartas zajlik és visszatérd
rendelések vannak egy adott termékre, elengedhetetlen a PLM
rendszer alkalmazasa. A SOLIDWORKS Manage ebben nyujt
hatékony megoldast, amely integralja a projektmenedzsment,
a folyamatmenedzsment és az adatkezelés funkcidit. Ezaltal
a cégek nyomon kovethetik a termék teljes életciklusat, a
tervezéstdl kezdve a gyartason at egészen az értékesitésig és a
karbantartasig.

A SOLIDWORKS egyre inkabb a felh6alapti megoldasok iranyaba
mozdul el, amely szamos elénnyel jar. A felhalapu munkavégzés
lehetGvé teszi a csapatok szamara, hogy barhonnan, barmikor
hozzaférjenek a sziikséges adatokhoz és fajlokhoz. Ez kiilonésen
fontos a globalis piacon milkodé vallalatok szamara, ahol a
kiilonb6zé idézonakban dolgozd csapatoknak folyamatosan
egyutt kell m(ikodniiik. A felhdalapi tarolas és megosztas révén a
projektek gyorsabban és hatékonyabban haladhatnak elére.

A SOLIDWORKS szoftvercsomagjai minden mérnoki igényre
megoldast nyujtanak, és szamos specialis igény kielégitésére is
képesek. Legyen sz6 akar az autoiparrol, az elektronikai iparrol,
az orvostechnikai eszk6zok gyartasarol vagy mas iparagakrol,

a SOLIDWORKS rugalmas és sokoldali megoldasokat kinal.
Az Add-In modulok és a testre szabhat6 funkciok lehet6vé teszik,
hogy a szoftver a specifikusabb kévetelményeknek is megfeleljen.

A 3DExperience, a SOLIDWORKS modulok mellett olyan
megoldasokat is nyudjt, mely tilmutat egy oOsszeallitds, egy
célgép megalkotasan. Ilyen példaul a LINEBUILDER amely
gyartoi gépsorok, iizemek komplett tervezését is lehetdvé teszi.
De alkalmas robotok és robotcelladk mozgasanak vizsgalatara,
melynek segitségével sokkal komplexebb gyartasi folyamat,
szimulacio is megvalosithato.

A SOLIDWORKS jelentds szerepet jatszik a gépgyartasban,
hiszen lehetOséget nyujt a tervezés, a gyartas, az elektromos
évtizedekben a Dassault Systémes fejlesztéseinek koszonhetéen
a SOLIDWORKS egyre inkabb felhéalapu és globalisan elérhet6
megoldasokat kinal, amelyek lehet6vé teszik a rugalmas és nem
helyhez kot6tt munkavégzést. A SOLIDWORKS szoftvercsomagjai
és kiegészité moduljai révén a mérnokok képesek valora valtani a
legmerészebb elképzeléseiket is, biztositva a magas szinvonal
termékek létrehozasat és a versenyképesség megGrzését a piacon.

Mi a sikeres vallalkozas titka?

Ma mar elengedhetetlen a teljes lizleti miikodés egyetlen, atlathato,
egységes szoftveres kornyezetben torténé tamogatasa.

S—

TERVEZES

—-—

SZIMULACIO

-—

GYARTAS

ERTEKESITES

IRANYITAS

Szeretnéd optimalizalni cégmiikodésed? Valaszd az EuroSolid megoldasait!
Kérd dijmentes konzultacionkat a konzultacio@eurosolid.hu mail cimen!

www.eurosolid.hu



Fenntarthatosagra tervezve: eco-design a Knorr-Bremsénél

A fenntarthatosagi célok elérése és az ESG iranyelvek teljesiilése megkoveteli, hogy a zold szempontok mar a tervezésnél a kozéppontba

keriiljenek. Az eco-design szemlélet egyre tobb vallalatnal jelenik meg, a Knorr-Bremse egy lépéssel el6rébb jar: olyan eco-design standardot
hozott létre, amely minden fejlesztés alapkovének szamit.

Ma mar a sikeres termék egyik fontos jellemzéje a teljesitmény mellett az, hogy mennyire fenntarthato. A legfontosabb mutaté a szén-dioxid-
kibocsatas, ezt a teljes életciklusra vetitve hatarozza meg a Knorr-Bremse. Vagyis az alapanyag kibanyaszasa, felhasznalasa, a termék tervezése,
tizemideje alatt generalt emisszio, valamint a kérforgasbol torténd kivonas, az Gjrahasznositas, a feldolgozas is beleszamit a kornyezeti labnyomba.

A budapesti vasuti fejleszté- és gyartokozpontban tizenegy évvel ezel6tt kezdtek el foglalkozni az eco-designnal, miutan a jarmtveket gyarto
vallalatok egyre tobb adatot kértek a termékek kornyezetvédelmi tulajdonsagairol. A Knorr-Bremse a vilag tobb pontjan végzi a termékeinek elemzését,
a feladatokat és keletkez6 adatok feldolgozasat Budapesten fogjak Gssze. A magyar csapat a cégesoporton beliil tobb mas leanyvallalatnak is dolgozik.
A kornyezeti hatasokra vonatkozé adatokat példaul vevéi dokumentaciora, életciklus-elemzésre, vagy a vallalati felelGsségvallalasi programokkal

kapcsolatos jelentésekhez hasznaljak fel.

Kozponti iranyitas mellett sziiletett meg a Knorr-Bremse eco-design
standardja, amely minden fejlesztési tevékenységre vonatkozik. Egyebek
kozt a dokumentacioval, a veszélyesanyag-tartalommal kapcsolatos
eldirasokat is tartalmazza, és a beszallitokkal is meg kell osztani, hogy
figyelembe tudjak venni az alapanyagok, alkatrészek leszallitasanal.
A termékfejlesztés egy pontjan szintén a magyar csapat ellendrzi és
véleményezi fenntarthatosagi aspektusbol az adott terméket, javaslatot

téve, ha modositasokra van sziikség.
Hazankban szinte egyedi a Knorr-Bremse felfogasa

Magyarorszagon egyediilallonak szamit, hogy a témaval kiilon csapat
torédik. Multicégeknél ugyan mar foglalkoznak eco-design szemlélettel,
de inkabb gazdasagilag fejlettebb orszagokban fordul el a hasonlo,
rendszerbe illesztett eljarasrend. A hazai gyakorlat ugyanakkor oktatasi
modulokkal is kiegésziil, hogy a fejlesztémérnokoknek mindig naprakész
informacidjuk legyen a legtjabb kornyezetvédelmi standardokrol. Az
ismeretanyagot minden évben frissitik. Erre azért is van sziikség, mert
nemzetkozi, 6sszetett strukturaju vallalatrol van szo, amelyben fontos
az informacidaramlas erdsitése. A Zo6ld Tervezés nevil, szemléletvaltasi
célzatu projektnek a fentiek miatt tehat kulcseleme a tudasatadas.

Toébb jarmiivezérlé rendszer tervezésénél az eco-design szemlélet
alapjan jartak el a Knorr-Bremse Budapestnél. A Leader elnevezésii
vonatvezetést tamogato rendszer a palya sajatossagait is figyelembe véve
segiti a jarmi{ vezetGjét a minél energiahatékonyabb ilizemeltetésben.
Segitségével 10 éves ciklus alatt 5 szazalékos energiamegtakaritas érhetd
el. Akkora kornyezetterhelést lehet vele megtakaritani, mint amennyit
egy repiil6gép a Foldet 21-szer megkeriilve bocsatana ki.

(9] KNORR-BREMSE
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Nem kell kidobni azt, ami régi

A szemlélet mas teriileteken is megjelenik: célja lehet az is, hogy a
meglévé termékeket minél tovabb a korforgasban tartsak. A Knorr-
Bremse Budapest Szerviz Kozpontjaban nem ritkan fél évszazada
legyartott termékeket javitanak, wjitanak fel, biztositva a tovabbi

hasznalhatosagot.

Az eco-design jo példa arra, hogyan lehet egy vallalat egyszerre sikeres
az Uzleti életben és a fenntarthatosagi célkitlizések elérésében is. A
vallalat a szemlélet mellett olyan forradalmi termékeket is piacra dob,
mint a vasuti teherszallitast versenyképessé tevé automata, digitalis
vono- és ltkoz6keésziilék, amely a tehervagonok palyaudvari rendezését
teszi a mostaninal hatékonyabba és gyorsabba. Ez alapveté fontossagu
ahhoz, hogy a kozuti transzportalast a sokkal kornyezetkimélGbb vasuti
szallitassal valtsak fel.



Személyre szabott digitalizacios megoldasok

A minéség mellett az egyszeriiségre és a hatékonysagra fokuszalunk a
vallalkozasok digitalizacios torekvéseinek tamogatasa soran. Erre a tobb
mint 25 éves tapasztalattal rendelkez6 CAD-Terv Mérnoki Kft. kivalo

szakembergardaja a garancia.

A Mérnokirodaként indultunk. Bévitettiik portfolionkat és mara sze-
meélyre szabott digitalizaciés megoldasokat nyujtunk egylittm(ikodé part-
nereinknek. Amikor elinditottuk a céget, akkor a tervezés és a fejlesztés
volt a f6 teriiletiink, ami a mai napig a gerincét képezi a tevékenységiink-
nek. Erre épiil a konzultacios szolgaltatasunk, amelynek az alapjait a Das-
sault Systems és a Siemens PLM termeékei alkotjak. Nem licenckulcsokat
arulunk, hanem olyan kulcsrakész eszkozoket, amivel az tigyfeleink a le-
hetd leggyorsabban hasznalhatjak azokat a szoftvermegoldasokat, amiket
vasaroltak. A digitalizaciés megoldasaink része az, hogy ne csak paran-
csokat hasznaljunk és ismerjiink, hanem olyan automatizmusokat épit-
stink be a fejlesztési folyamatunkba, amivel id6t, energiat, takarithatunk
meg, és minéségi termékeket allithatunk elé.

MEGOLDASAINK A JOVO VALLALATAINAK

Mérnoki szolgaltatasok: Négy teriileten (innovativ termékfejlesztés,
ipari automatizalas és késziilékfejlesztés, logisztikai eszkozok fejleszté-
se, 1égi-, hadi- és (iripar) m{ikodve az iparban jelentkezé igények jelentds
részét képesek vagyunk lefedni. A Red Dot design dijas fejleszté csapat
az Gtlet felmeriilésétdl a tervek részletezésén keresztiil a sorozatgyartasig
tamogatja az tigyfeleket, legyen sz6 komplex termékfejlesztésrél vagy ki-
sebb, egyszertibb projektekrol.

3DEXPERIENCE - One Cloud Platform, Endless Possibilities - A plat-
form hasznalataval a folyamatok minden szereplGje egy forrasbol képes

lesz az Gsszes informaciot elérni, ami lehet miszaki vagy iizleti tartalom.

CATIA - SHAPE THE WORLD WE LIVE IN - Az egyik leghatékonyabb
és legszélesebb korben hasznalt fejleszt6 rendszer kiemelkedd feliilet-és
alkatrészmodellezési képességekkel, nagy szamu osszeallitasok hatékony
kezelésével. Az automatizalasi lehetdségeknek csak a képzelet szab ha-
tart.

Szimulaci6 - REVEAL THE WORLD WE LIVE IN - Az innovativ és ha-
tékony termékfejlesztés kulesa, hogy a szimuléciora a folyamat részeként
tekintsiink, mar a koncepcié megalkotasanal is. igy folymatosan kézben
tarthato a termék viselkedése, mindekdzben biztosithaté a magas ming-
ség is. Csokkenthetd a fejlesztés koltsége és hamarabb vezethetd be az aru

apiacra.

Folyamatautomatizalas. A mérnoki gyakorlat soran a tervezérendsze-
rekkel kapesolatban szamos egyedi igény meriil fel, ahol arra van sziikség,
hogy a mérnoki szemlélet programozoi tudassal egésziiljon ki. Ezek azok
a megoldasok, amit kezdetben a konstrukecios id6 megtakaritasa érde-
kében kezdiink el fejleszteni. Ahogy haladunk elére gyorsan rajoviink a
tovabbi elényokre és realizaljuk azokat az elényoket, ami a fejlesztési
folyamat digitalizacidja mogott rejenek.

Hitvalldsunk, hogy a digitalizdciés torekvések megvaldsitdsa sordn a Part-
nerek a sziikséges és elkeriilhetetlen atalakuldsi lépéseket kellemes élmény-
ként éljék meg. Ennek elengedhetetlen feltétele a Partnerek kizotti kolesonds

bizalmon alapulé egyiittmiikodés kialakitdsa.

MEGOLDASOK EGY KEZBOL A TELJES
FEJLESZTESI FOLYAMATRA

www.cadterv.hu

63



A HAFNER Pneumatika kiildetése

A HAFNER mar t6bb, mint 30 éve kiemelked6 szerepld a magyar és nemzetkozi pneumatika piacan. Nagyon magas mindségi szintet képviseliink
Partnereink és a piac szemében, id6tallo megoldasokat és termékeket biztositunk megfizethetd ar mellett. A vevéi elégedettségre kiemelt figyelmet
forditunk, meghatarozo mértékiek nalunk az egyedi fejlesztések és az innovacio.

Rengeteg egyedi megoldast valdsitunk meg. Evente atlagosan 219 olyan projektiink van, ami kiilonleges vevéi igényre lett kifejlesztve. Képesek
vagyunk rovid idén beliil megoldast kinalni a vevéink problémaira - a tervezéstdl egészen a gyartasig.

Céglink egyedisége, hogy a probléma megértésére fokuszalunk, ezaltal a lehet6 legjobb megoldas megtalalasra 6sszpontositunk. Levessziik vevéink
vallarol a terhet azzal, hogy nem nekik kell kitalalni, milyen termék vinne kozelebb a céljuk eléréséhez, hanem engedik, hogy mind miiszakilag, mind
funkecionalisan, mind a gazdasagossag szempontjabol a legjobb konstrukeiot tudjuk szamukra kidolgozni. Ebben segitségiinkre van a tobb évtizedes

tapasztalat, rutin és kollégaink szakértelme.

HAFNER

%mﬂ.mwwrs"""""' ;

HAFNER Pneumatika tizeme
Pontosan mivel is foglalkozunk? Termékeink  gyartastechnologiank  magas  fejlettsége  miatt
lesznek kiemelkedd minGségliek. Folyamatos fejlesztéseinknek
Nagyon leegyszeriisitve: pneumatikus szelepek, munkahengerek kiszonhetben szamos folyamat automatizaltan torténik, ezzel

fejlesztésével és gyartasaval, illetve pneumatikus rendszerek elemeinek
kereskedelmével foglalkozunk.

;o

Sajat fejlesztési és gyartasi szelepeink lelke az egyedi tomitési
rendszerik, aminek koszonhetéek sokkal hosszabb élettartamot
tudunk garantalni, mint mas felépitést szelepek. Ugyancsak érdemes
megjegyezni, hogy minden szelepiinket egyenként teszteljiik és 2 év
garanciat is biztositunk rajuk.

Gyartasunk teljes folyamata hazon beliil torténik, ez lehet6vé teszi,
hogy gordiilékeny legyen az egyiittmikodés a fejlesztés, technologia,
gyartas és az értékesités kozott. Ez az egyik titka, hogy kitliné minGségu
és koltséghatékony megoldasokat tudunk kinalni Partnereink szaméra.

Termékeinkkel az ipar szamos teriiletén jelen vagyunk: papiripar,
gépgyartas, olaj- és gazipar, jarm(- és hajogyartas, élelmiszeripar,
mezigazdasag, logisztika, épitdipar, gyogyszeripar, vegyipar és a beton-
és cementiparban is.

Mindségbiztositas

Gyartasunk soran csak a legjobb minéségii alapanyagokkal dolgozunk,
melyeket beérkezéskor minden esetben a meghatarozott miiszaki
paramétereknek megfeleléen bevizsgalunk.

Kollaborativ robotok munka kozben
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is novelve hatékonysagunkat: egy- és sokorsds célgépek lehetGvé
teszik  kiilonb6z6 megmunkalasi fazisok egyidejli torténését,
szereléautomataink tobb gyartasi folyamat egymasra épiilé szintjeit
fedik le, automatizalt csomagologépiink gondoskodik a koltséghatékony
és gyors csomagolasrol, kollaborativ robotjaink preciz és hibamentes
munkat végeznek - emberi feliigyelet nélkiill is. Munkatarsaink
képesek a legbonyolultabb szerszampalyak programozasara CAD/CAM
szoftverekkel, rendkiviili rugalmassagot biztositunk 3D tervezéssel és
szimulacioval, aminek koszonhetéen gyors atalakitasokat, alternativakat
tudunk eszkozolni. CNC gépparkunk fejlettsége és nagy kapacitasa révén
magas szériaszamban is biztosithatjuk a megszokott HAFNER mindséget
és gyorsasagot.

A sajat magunk altal gyartott alkatrészek esetében pedig folyamatos
minGségellendrzést tartunk operatori szinten is. A bonyolult dimenziok
ellenérzéséhez mindségbiztositasi részlegink a legmodernebb
berendezésekkel rendelkezik: méréeszkoz parkunk évrél évre béviil,
méré- és ellendrzé eszkozeink szama jelenleg tébb, mint 170 darab.
Kézi mérdeszkoézeink mellett optikai mérdgéppel, mikroszképokkal, 3D
koordinata mérégéppel is ellendrizziik termékeink minGségét.

Elkoteleztiik magunkat kornyezetiink tamogatasa mellett

Cégiink szamara mindig is kiemelkedéen fontos szerepet toltott
be kornyezete tamogatasa. Szamos helyi és orszagbeli szervezetet
tamogatunk: oktatasi intézményekt6l kezdve az egészségiigyi
alapitvanyokon at a helybéli kisebb egyesiiletekig.

Emellett kozvetett kornyezetiink fenntarthatosaga is fontos szamunkra:
mindennapi tevékenységiink soran szigoruan ellendrizziik, hogy a gyartas
soran keletkezett kiilonboz6 hulladékokat megfeleléen elkiilonitve
taroljunk és ezutan a lehetd legnagyobb mértékben tjrahasznosithatova
valjanak. Uzemiink tetdszerkezetének szinte egészét egy 95 kVA-
os és egy 60 kVA napelemrendszer fedi le, melyre a jovében tovabbi
bévitést terveziink. Napelemrendszeriinknek koszonhet6en éves
aramsziikségletiink akar 38%-at megujuld energiabol tudjuk fedezni,
ezzel is hozzajarulhatunk a fenntarthatosaghoz.
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Kontron ipari digitalizacios megoldasok gépeszeti rendszerintegratoroknak

Komplex egyedi gép fejlesztése Creo-val a VT Tipanal

GEPTERVEZES ES -GYARTAS 360 FOKBAN

A gépgyartok, a gépészeti rendszerintegratorok komoly gazdasagi
kihivasokkal szembesiilnek napjainkban a sziikiil6 piaci lehetéségek
szoritasaban. A sikeres miikodéshez minden tartalék mozgositasara
sziilkség van. Ma mar mindenki tisztiban van vele, hogy ipari
digitalizacié nélkiil nehéz boldogulni a zsufolt gépgyartdi piacon.
Ugyanakkor a magyar KKV-k jelentés része nem rendelkezik
elegendé belsé digitalizacios kompetenciaval. A Kontron Hungary
tobb évtizedes tapasztalattal segit megtervezni és végrehajtani az
elkeriilhetetlen digitalis transzformaciot a legkorszeriibb, high-tech
szoftvereket alkalmazva.

S&T-bél Kontron

Cégiink 2023. februar 1-t6l, Kontron Hungary néven miikodik, régebben
S&T Consulting Hungary-ként ismerhetek benniinket a szakmaban. Csak
a cég neve valtozott, a csapatunk és a portfolionk valtozatlan, immar 31
éves tapasztalat birtokaban segitjiik a magyar vallalkozasokat. A Kontron
Hungary egyike a vezeté IT rendszerintegrator cégeknek hazankban,
tavaly 36,9 milliard forintos arbevételt értiink el.

Modernizacios kényszer

A vilagban mélyrehat6 valtozasok torténnek. Jo példa erre a jarmtipar
villamgyors elektronizacioja, aminek koszonhetéen komoly kihivoként
megjelent Kina, emellett radikalisan lecsokkent az autokba beszallithato
alkatrészek szama. A gyors valtozasok kozepette csak azok a cégek tudnak
fejlédni, amelyek gyorsan alkalmazkodnak, és kiaknazzak a digitalizacié
és robotizacio nyujtotta el6nyoket.

Kontron Ipar 4.0 audit: pengeéles rontgenfelvétel

Mi arra specializalédtunk, hogy segitsiink a tartalékok felfedésében
és korszer(i digitalizacios megoldasokkal javitsuk a cégek
versenyképességét. Harom évtized tapasztalatara alapozva kidolgoztunk
egy atfogo, gyakorlatias Ipar 4.0 audit modszertant. A felmérés feloleli a
termékfejlesztés (CAD, CAM, CAE, PLM) és a gyartas (robotizacio, APS,
MES, ERP) teljes vertikumat. Az eszkozt Gigy alakitottuk ki, hogy a felmért
cégnek a lehetd legkevesebb iddt kelljen az auditra aldoznia. Az elemzés
eredményeképpen a cégek vezetése egy részletes rontgenfelvételt
kap a sajat miikodésérdl, és konkrét javaslatrendszert tesziink le az
asztalra, ismerve a legkorszerdbb digitalizacids eszkozokkel realisan
megvalosithaté modernizacios 1épéseket.
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Géptervezés és -gyartas 360 fokban, egy kézhdl

Minden cég mas, ezért az adott vallalatra szabott adaptiv recept
sziikséges. Ennek megfelelGen a tervezés, gyartas teriiletén a szoftver
eszkozeinket Onalléan vagy egymassal integralva kinaljuk. Néhany
kiemelt professzionalis megoldas a portfolionkbal:

- Visual Components: gyartdsor és gyartervezés, gyarszimulacio,
optimalizalas, robot szimulacid, offline robot programozas a robot
allasid6 radikalis csokkentésére. PLC szimulaci6 parhuzamosan a
gépészeti tervezéssel.

- Creo CAD: komplex gépek részletes tervezése. Nagy osszeallitasok
hatékony kezelése. Atombiztos, gyors CAD technologia komoly
feladatokra: minden, ami a géptervezéshez sziikséges egy skalazhatd
rendszeren beliil.

- SimSolid: villamgyors CAD-fiiggetlen szerkezeti szimulacios eszkoz,
amivel radikalisan csokkenthetd a gépek tomege.

« Windchill PLM: a esoportmunkaban rejl6 tartalékok kiaknazasa,
folyamatok automatizalasa.

- ESPRIT EDGE: vezetd CAM technoldgia az alkatrészgyartasban
- MES Pharis: gyartas szervezés és végrehajtas

« GanttPlan: Halado gyartasi iitemezés akar 7 szempont szerint
optimalva

- Infor LN: Gyartas, logisztika és pénziigy teljes kontrollja gépgyartasra
kihegyezett ERP-vel

Tovabbi informacid: https://kontron.hu/ipar40

kontron
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A Kontron Hungary Kft. Magyarorszag egyik vezet6 IT-rendszerintegratora, 30+ év tapasztalattal.
Professziondlis ipari digitalizaciés megoldasaink a géptervezés és -gyartas teljes vertikumat lefedik.

CAD GYAR,
ROBOT

Creo Visual Components

> Atombiztos, gyors és elérheté CAD-technolégia komplex > QGydr- és PLC-szimuldcid, offline robotprogramozas
gépek részletes tervezésére

PLM FEA

Windchill SimSolid

> Csoportmunka tédmogatas, PDM/PLM funkciék, folyamatok > Villdmgyors, CAD-fliggetlen szerkezeti szimulacids eszkoz
automatizalasa, standardizalasa, BOM és valtozas kezelés

CAM MES

ESPRIT EDGE MES Pharis

> Vezetdé CAM-technolégia az alkatrészgyartasban > Modularis gyartas-végrehajté rendszer

APS ERP

GANTTPLAN Infor LN

> Haladé gyartasi Utemezés akar hét szempont szerint > Qyartas, logisztika és pénzigy teljes kontrollja

optimalizalva gépgyartasra kihegyezett ERP-vel



Garazscéghdl a célgepgyartas elvonalaba

interjii Konkoly Szabolcesal a Konkoly Electro Kft. iigyvezetd-tulajdonosdval

A cég 21 éve alakult, jelenleg elsésorban célgépek tervezésével és
gyartasaval foglalkozik. Milyen volt a kezdet?

21 éves voltam, amikor egyéni vallalkozo lettem. Nem volt 0j az irany,
hiszen a nagysziileim is kisiparosak voltak. A kovetkezG nagy 1épés pedig
2002-ben volt, amikor Kft.-vé alakultunk.

Nagyon sokszor kérdezték t6lem, hogy mit akar elérni a cég, mit
akarok én elérni a cégben. Hosszt évekig mindig ugyanazt valaszoltam:
csak csinalom a dolgom. De a garazscéget tullépve ki kellett tizniink
magunk elé egy olyan célt, ami iranyt mutat mind nekiink, mind pedig a
megrendel6inknek. Jelenleg olyan technoldgiakat, megoldasokat allitunk
el6, amelyek hosszu ideig kiszolgaljak Partnereinket és tartosan stabil
megoldasokat biztositanak szadmukra. Ezért valasztottuk magunknak az
alabbi mottot:

Modern gydrtdsi technoldgidkhoz biztositunk eszkozoket, amelyek

Hogyan érkezett meg a cég abba az iranyba, amit jelenleg képvisel?

Az évek alatt nagyon sok mindennel foglalkoztunk: épiiletvillamossag,
épuletbiztonsagtechnika, egy idében nagy igény volt a nyugatrol bejové
hasznalt gépek feltjitasara, igy ez is része volt a tevékenységi koriinknek.
Evek alatt megszereztiik azt a tudast, amivel azutan elindulhattunk
a célgépek gyartasanak iranyaba. Persze arra is sziikség volt, hogy
felépitsiik a csapatunkat. Jelenleg van egy stabil, erds, hatalmas szakmai
tudassal rendelkez6 ,,magunk”, akikre barmikor szamithatunk és 6k is
barmiben szamithatnak rank.

El6szor csak kisebb munkakat vallaltunk, majd felvettiik az els6 mérnok
kollégakat és lassan felépitettiik a jelenlegi arculatunkat. A célgépek
iparagaban nincs megallas, folyamatosan tanulunk és megajulunk. Néha
persze szembesiiliink a gyengeségeinkkel is és folyamatosan fejlesztjiik
azokat a teriileteket, ahol nem vagyunk elég kompetensek.

K=’

KONKOLY ELECTRO

Hany embert foglalkoztatnak jelenleg?

A 2024. januarjaban toértént iparag bdvitésnek koszonhetéen-most
mar nehézipari gorgéket is gyartunk- a munkavallalok 1étszam 80 fére
emelkedett.

Milyen célgépekril van szo?2 Ezek a gépek hol hasznosulnak az
iparban?

A kezdetekben gépeink a kisebb, magyarorszagi cégeket szolgaltak ki.
Azokat a vallalkozasokat, akik egyszerdsiteni akartak a folyamataikat. A
fejlédésiinkkel ezt a kategoriat kivaltottak a multinacionalis cégek, illetve
anagyobb magyar véllalkozasok. Jelenleg szaimos hazai, illetve a kornyezé
orszagokban tizemel6 gépjarmi-beszallitot mondhatunk partneriinknek.
Munkankkal segitjiikk a Magyarorszagon mikod6 vasutikocsi-gyartast,
illetve egytttmiikodiink a haztartasi gépeket Osszeszerel6 cégekkel is.
Ezen kivill ipari hiités automatizalassal is foglalkozunk, de terveink
kozott szerepel sajat fejlesztés(i termék gyartasa is.

A termékek teljesen vevd-specifikusak. A megrendelGink megkeresnek

benniinket elérend6 célokkal, réviditendé munkafolyamatokkal vagy
éppen operator-kivaltasi igényekkel, mi pedig megtalaljuk szamukra a
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koltségvetésiikbe beleilld legidealisabb megoldast. Az altalunk eldallitott
gépek a tomegtermelésben vesznek részt, igy partnereink nagyobb
volumenben és sokkal gyorsabban, kevesebb selejttel tudnak terméket
eldallitani.

Mi volt a legnagyobb kihivas a cég életében?

Minden megvaldsithatd, amit elképzeliink. Sokszor a sajat fejiinkben
1év6 korlatok azok, amik megnehezitik a feladatunkat, de olyankor mindig
van egy régi motoros, aki a megfelelé nézépont megadasaval atsegiti a
teriileten a csapat tobbi részét. Ebben az iparagban nagy a riziko, minden
fogaskeréknek homokszem nélkiil kell mozognia a megfelel6 eredmény
eléréséhez.

A piacon sok hasonlo profilu cég van jelen. Mitél egyedi a Konkoly
Electro és mitél mas, mint a versenytarsak?

Ami mellettiink szol, az az altalunk hasznalt technologiak pontos
ismerete, a korabban emlitett, hosszu évek 6ta jol egyiitt dolgozo csapat,
és persze a szolgaltatisunk mindsége is dont6. Amikor egy parteriink
megoldast kér valamire t6liink, a legfontosabb a mi hozzaallasunk, a
valaszaink. Valahonnan innen indul a sikeriink, hogy nagyon szoros
kapesolatban vagyunk a megrendeléinkkel. Mar az arajanlat készitése
kozben is folyamatos, segitd kommunikaciot képviseliink, amit a
megvalositas soran is megkapnak téliink.

Emellett a korabban mar emlitett stabil munkavallaldi csapat. Mi azon
munkavallalokkal tudunk sikeresen egyiitt dolgozni, azok érzik igazan jol
magukat nalunk, akiket érdekelnek az 4j technolégiak, akik folyamatosan
tanulni szeretnének. Nalunk minden nap mas, minden nap hoz valami
ujat. Komoly hangsilyt helyeziink a bels6 és kiilsé képzésekre, valamint
amunkavallalok motivalasara.

Van olyan iparag, ahova szeretnének betorni?

Az élelmiszeripar automatizalasa a legfrissebb munkank, kézben az
egészségligyi iparban is elindultunk egy fejlesztéssel.

Cégvezetdként mire a legbiiszkébb?

A cég egy komplett életm{i. Tobb tigyfeliink van, akik mar a kezdetekt6l
veliink vannak. Az igazi bliszkeség az, ahogyan ez a magyar cég fejlodott.
Emogott nagyon sok idé és munka van. J6 latni nap mint nap, hogy mit
adunk a megrendeldinknek és mit ériink el kozosen a Munkatarsainkkal.

EU-ROLLER

Specialis, széls6séges tizemi korillmények kozott is hosszu élettartamu
gorg6k gyartasa. A gorgGtipus - melynek licencével tarsasagunk
rendelkezik — mar tobbéves megbizhato miikodést produkalt elsGsorban
Dél-Afrika banyaiban. Az EU-ROLLER markanéven forgalomba keriilé
termékeinkkel jelentGs beszallitéi kivanunk lenni a banyaiparnak,
hulladék-feldolgozoknak erémiveknek és mas, kiilszini, vagy poros
technologiat alkalmazo cégeknek.
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~Modern gyartasi technolégiakhoz
biztositunk eszkézéket, amelyek tartésan a
jové fejlédését és generaciojat szolgaljak.”

Konkoly Szabolcs, Tulajdonos,
Ugyevezeté Igazgaté

Egyedi célgépek tervezése, gyartasa, karbantartasa
Hitésvezérlo rendszerek

Forgacsolas

Ipari automatizalas




Magas hoallosagu miiszaki alapanyagok nyomtatasa az ipar szamara

3D

PRINT SOLUTIONES

3DGENCE INDUSTRY IPARI SZALHUZASOS 3D NYOMTATOK

A lengyel 3DGence ipari szalhiizasos nyomtatokra specializalodott. Céljuk, olyan megbizhato és koltséghatékony berendezések
gyartasa, amelyek nyilt alapanyagrendszeriiknek koszonhetGen sokoldaltian hasznalhatok az ipar kiilonboz6 teriiletein. A zart, fiitott
munkatér és a magas extrudalasi hémérséklet lehet6vé teszi konny, de erds alkatrészeket készitését kompozit (PA-CF, PC-CF) vagy
nagy hé6allosaga alapanyaghdl (PEEK, PEKK, ULTEM™),

Nagy nyomtatasi méret - Darabolas nélkiil készithetiink nagy méretd
alkatrészeket vagy akar egy menetben nyomtathatunk kisebb szériakat

Gyors nyomtatasi sebesség - Akar 400 mm/s nyomtatasi sebesség és 1
m/s utazasi sebesség

Nyilt alapanyagrendszer - A 3DGence sajat, felprofilozott alapanyagai
mellett lehetséget biztosit mas gyartok filamentjeinek a hasznalatara,
ezaltal szélesiti az alkalmazasi lehetGségeket

MMS alapanyagkezel6 - Az MMS rendszer biztositja az alapanyagok
megfelel§ tarolasat és el6kezelését, ezaltal elkeriilheték a nyomtatasi
hibak

Zart alapanyag tarolo - A megfelel6 nyomtatasi mindség biztositasa
érdekében a temperalt belsé filament adagold optimalizalja a nyomtato

szalak nedvességtartalmat

Automata kalibracio - A nyomtaté modulok és a nyomtato kalibralasa
automatikusan torténik, nines sziikség manualis beavatkozasra

Felh6 alapi rendszer - Az intelligens felh§ alapu szoftver lehetGvé teszi
a tavoli elérést és a nyomtatasi folyamat ellendrzését

Minéség és megbizhatosag - A kivalo alkatrészeknek és robosztus
kivitelnek k6szonhetéen a nyomtatonak minimalis a karbantartasi igénye
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A gyarto sajat filamentjei NFC chippel vannak ellatva, amely segitségével
teljes kontroll alatt tarthat6 a nyomtatas folyamata. Kiolvashato bel6le a
nyomtatoszal tipusa, szine, gyartasi ideje, illetve az is, hogy mennyi ideig
volt szaritva az MMS (Material Management System) rendszerben. Ha ez
az id6 nem volt elegendd, a nyomtaté figyelmeztet minket, hogy tovabbi
szaritas sziikséges.

A 3DGence nyomtatok magyarorszagi forgalmazdéja a KVINT-R
Kft., tovabbi informacioért keresse fel weboldalunkat. Amennyiben
szivesen megismerné miikodés kozben a kivalo ar-érték aranyu 3DGence
INDUSTRY F421 3D nyomtatot, j6jjon el bemutatotermiinkbe.

KVINT<«R

www.kvint-r.hu




Mi vezérelt robot technoldgia a takaritasbhan
akar 80% 16 munkaero megtakaritassal

A Mesterséges Intelligencia napjainkban mar egyre tobb teriileten
hodit - a takaritasi 4gazatban is megjelend technologia minden eddiginél
magasabb hatékonysagot kinal! A jové technoldgidja a takaritasban
elengedhetetlen, ha szeretnénk hatékonysagunkat novelni, vagy ha éppen
amunkaer6hianyra keresiink megoldast.

Mit érdemes tudni a robot takaritas technoldgiajarél?

A robot takaritas technoldgidja innovativ megoldast kindl mind a
hatékonysag novelésére, mind a munkaerdhiany megsziintetésére: ez
a takaritasi megoldas konstans magas minéségii munkat tesz lehetGvé
- mindezt hatékonyan és kiszamithato, akar 10 évre elére tervezhetd
koltségekkel. A miikodés soran a tobb LiDAR szenzornak koszonhetéen
ezek a robotok 100%-ban ki tudjak zarni a bArminem karokozast - akar
emberi egészségben, életben, akar targyi eszkozben. Ez az egyik fontos
lépése annak, hogy ipari kornyezetben egyaltalan meg tudjanak jelenni
ezek a fejlesztések. A legnagyobb robot, mellyel dolgozunk, kizel 500
kg sulyu, éppen ezért a legfontosabb elvaras a biztonsagos miikodés és
a kornyezet biztonsagossa tétele. Az altalunk hasznalt takarito robotok
dokkoloallomassal, workstation rendszerrel rendelkeznek, ahol fel
tudjak az akkumulatoraikat télteni, illetve a szennyezett vizet is tiszta
vizre tudjak cserélni. A gépek folyamatosan nyomon koévetheték
egy applikacion keresztill, a riportalas része az elvégzett feladatok
mennyisége, a barmilyen akadaly miatt kihagyott teriiletek listaja,
illetve a hibatizenetek is a platformon keresztiil érkeznek. Emellett az
applikacioban azt is lathatjuk, hogy mennyi ivovizre és mennyi aramra van
sziikség az adott feladatokhoz. Az altalunk hasznalt robotok mikodésiik
soran jelentds mennyiségli vegyszert takaritanak meg, 5 fokozatu
szlir6rendszeriikkel pedig 80%-al kevesebb édesvizet hasznalnak.

Mely teriileteken alkalmazhato a robottakaritas technoldgiaja?

Ez a technologia gyakorlatilag barhol kiemelkedé eredményeket hoz,
legyen az ipar, egészségiigy, élelmiszeripari teriilet, gyar, gyartocsarnok,
intézmények, vagy éppen irodahaz, bevasarlokozpont, logisztikai
kozpont... A felhasznalasi lehetéségek a technolégia pormentes
sokszintisége miatt szinte végtelenek.

Felilletek tekintetében szintén sokoldali megoldast nyujtanak
robotjaink: egyarant alkalmazhatok természetes kéfeliileteken,
marvanyon, graniton, keramia feliileteken, PVC, Vinyl, epoxy, beton, vagy
ESD feliileteken is.

Miként ndveli a hatékonyséagot a robottechnoldgia?

A hatékonysag napjainkban kiemelt fontossaguva valt, erre is
megoldast nyujt arobottechnologias takaritas. A takaritas soran arobotok
400-3000 m*/h takaritasi teljesitménnyel dolgoznak, akar 24 6ran &t
képesek dolgozni (toltési sziineteket is beleértve). Mindezt elenyészd
hibaszazalékkal, illetve kiszamithato koltségekkel.

Munkaerdhianyra megoldast nyijto robotok

Az egyre éget6bb munkaerdhiany és a novekvd bérigények mindinkabb
sziikségessé teszik a takaritorobotok alkalmazasat. Bar a kézi erére olyan
teriileteken sziikség van, ahova nem fér be a gép - példaul szélezés, sarok,
beugro -, az irodahazi vagy parkolohazi kornyezetben a robotizacio az
élémunka koriilbeliil 80%-at tudja kivaltani.

Milyen robotok segitenek a legmagasabb mindségii tisztasag eléréséhen?

Phantas robotunk kompakt méretével akar az asztal alatt is elfér,
igy kivalo irodahazak, kis- és kozepes méretd intézmények padldinak
tisztitasara. Porszivozés, surolas, soprés és szemétfelszedé funkeidja
mellett automata folttisztitas, rugalmas ttvonaltervezés és automatikus
tisztitasi mod kapesolo is segiti munkajat.

SC50-es robotunk integralt surolas, soprés, porfelmosas és fert6tlenités
funkcioival akar 1800 m*/h hatékonysagot kinal. Egyidejl padlotisztitas
és porlaszto fert6tlenités mellett automatikus folttisztitas és intelligens
akadalykeriilés funkcioval is rendelkezik.

SC75-6s robotunk a kategoria legjobb érzékeldivel rendelkezik. Integralt
surolas, soprés, porfelmosas és zsirtalanitas funkeidival, illetve akar 3000
m?/h tisztitasi teljesitményével maximalizalja a takaritas hatékonysagat.
Ezen kiviil felismeri és automatikusan feltisztitja az olajfoltokat, 270°-ban
elforgathat6 strolofeliiletével akar a 90°-os sarkokat is eléri, igy a lehetd
legminimalisabb emberi beavatkozassal iizemel.

Eléremutato lehetiség a takaritashan

A Taképszolg Zrt. az els6 takarito cég, aki a robot takaritasra
komplett takaritasi tervet készit, robottal és él6 munkaerdvel
osszehangolt takaritasi feladatokat professzionalisan elvégezziik
nap mint nap. Hissziik, hogy bar ipari méretben jelenleg még nem
elterjedt ez a technoldgia, de az mar lathatd, hogy elkezdédott az iparag
robotizacidja, és varhatoan egyre nagyobb teret hodit majd a takaritas
teriiletén is a jové technologiaja.

www.robottakaritas.hu/celgep
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A BME SharkTeam, a Budapesti Miiszaki és Gazdasagtudomanyi Eqyetem
energiahatékony auto-épito versenycsapata

A Shell Eco marathon versenyére fejlesztenek belsé égésti dizel

motorral hajtott prototipus versenyautot. A csapat er6forrasa egy egyedi
épitésti nagyjabol 7 kg tomegl motor, amely a piacon kaphato legkisebb
30 kg-os aggregatnal nemcsak kisebb és konnyebb, de hatékonyabb is. A
versenyauto vazat egy szendvics szerkezetii karbon kompozit monocoque
adja, amely a megfelel6 merevség és teherbiras mellett minddsszesen 10
kg.

A csapat célja a folyamatos fejl6dés, ezért mindig ujabb és ujabb
lehetGségeket keres arra, hogy optimalizalja az autd fogyasztasat. Ennek
koszonhetGen a csapattagok naprakész technoldgiaval dolgozhatnak és
Uj, kreativ megoldasokkal allhatnak el6.

Elektronika terén idén kezdtek nagyobb fejlesztésbe és az eredetileg
hasznalt Arduino-rél STM32 alapt mikrovezérlére tértek at.

A csapat miikodéséhez hat csoport Osszecsiszolt munkéajara van
sziikség, nekik koszonhetden jott 1étre Léna, a csapat versenyautoja.

A csapat mechanika csoportja biztositja az egyedi autonak megfeleld
futomivet, kormanymtivet és a fékrendszert. A vaz csoport pedig idén 0j
karbon keresztmerevitével allt eld, amellyel csokkent Léna versenysulya.

A csapat tagjai az egyetemen megszokottal ellentétben komplex
konstrukeios folyamatokban vesznek részt, amely a benchmarkingtol
kezdve a koncepcio fazison, és a tervezésen at, a gyarthato alkatrészek
elkészitéséig, illetve az alkatrészek beszereléséig és teszteléséig terjed. A
BME SharkTeam nagyrészt sajat tervezésii egyedi alkatrészeket hasznal,
amelyeket a partnerei gyartanak szamara. A megfelel6 gyartaselGkészitést
és a gyarto partnerek felkutatasat pedig a gyartas csoport végzi.

A mérnoki részegységeken tul a csapatnak rengeteg szervezési feladata
van, melyekkel az operativ csoport foglalkozik. Ezek kozé tartozik
elsésorban a csapat képviselete a csapaton kiviili személyekkel szemben,
hiszen az operativ csoporton keresztiil torténik a kapcsolattartas a csapat
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ipari partnereivel. Az operativ csoport feladatai kozott szerepel még a
kozosségi média kezelése, mely szorosan Osszefiigg a csapat arculatanak
kialakitasaval.

A csapat jogel6dje a GSZK SharkTeam 2015-ben alakult. Az els6 auto
a capa formaju prototipus versenyauté Mr. Shark volt, ami a 2015-6s
rotterdami maratonra épiilt. Ot kovette Léna, akinek épitését még
2016-ban az els6 csapat kezdte. A csapat 2017-ben hibernal6dott, amig
egy lelkes tarsasag 2022 nyaran fel nem ébresztette. Tavaly kijutottak
Franciaorszagba a Shell Eco-marahon Europe and Africa versenyére,
ahol bemutatkozott Léna a csapat masodik versenyautoja. Jelenleg is
Léna fejlesztése folyik, aki idén majusban mésodszorra fog szerepelni a
Franciaorszagban megrendezésre keriil6 Shell Eco marathonon.

ABME SharkTeam idei céljaj6 eredményt elérni a forradalmian j motor
segitségével. A csapat hosszu tavu tervei kozott szerepel egy 1j varosi
auto fejlesztése, amely hidrogén tizemanyagcellas hajtassal rendelkezik,
valamint egy 6nvezetd rendszer is a konstrukeio részét képezi majd. A
csapatban nagyjabol 40 aktiv hallgaté dolgozik, akik a tanulmanyaik
mellett szeretnének valamilyen plusz kihivast, amin keresztiil olyan
tapasztalatokat szerezhetnek, amire mashol nem lenne lehetGségiik.

A BME SharkTeam célja, hogy az egyetemrdl kikeriild mérnokoknek
egy olyan kozeget biztositson, ahol kibontakozhatnak és felkésziilhetnek
az ipar nyujtotta kihivasokra. A csapatban hatalmas mérnoki potencial
van, viszont Oner6bdl képtelenek megépiteni az elképzeléseiket,
ezért keresnek folyamatosan ipari partnereket, akik segitségével
megvalosithatjak az almaikat.

Ratki Gergely - Csapathapitdny
+36 50 1295658
ratki.gergely@edu.bme.hu
https://sharkteam.eu



Tobb mint 30 év tapasztalat az ipari automatizalas
es energiaelosztas teriiletén

Az 1991-ben megalapitott MILE Ipari-Elektro Nagykereskedés a legjobb megoldasokat tudja ajanlani partnereinknek. Az
Kft. dinamikus ipari és gazdasagi atalakulas id6szakaban indult. ipari automatizalas termékkorében a MILE Kft. rendelkezik
A megvaltozott piaci koérnyezet szamos 0j lehetdséget teremtett  hazankban a legnagyobb és legkomplexebb raktarkészlettel.
mindazok szdmara, akik mertek nagyot almodni. A valtozasra
reagalva Mile Andor egy olyan vallalkozas otletével allt eld,
amely a szakkereskedelmet magas szint(i szakmai tAmogatassal
6tvozi. Ez a korszer(i szemlélet és tigyfélbarat hozzaallas hamar
sikeressé tette a céget.

Ennek a termékportfélionak az 6sszetételét a piac folyamatosan
valtozo elvarasainak és a szigorodé normaknak a figyelemmel
kisérésével dinamikusan, a vev6i igényeknek megfeleléen
valtoztatja a Kft.

A legelterjedtebb PLC-k, frekvenciavaltok, HMI-k és
érzékel6k azonnal hozzaférhet6k a MILE Kft. kinalataban. A
termékeértékesitésen tul komplett megoldasi javaslatokkal
tamogatja partnereit, de megbizhato alvallalkozok bevonasaval
akar a kivitelezésben is segitséget tud nyujtani. Ez térténhet
készre szerelt vezérl6szekrény-szallitassal, programozasi és
paraméterezési feladatok atvallalasaval vagy a kérdéskorben
szakért6 személyek bevonasaval.

A MILE Kft. olyan komplex szolgaltatast nyujt, amely jol
otvozi a nagykereskedelmi aruvalasztékot és a projektvallalati
szakértelmet. Komplex projektek megvalositasat az teszi
lehetGvé, hogy az iparag-specifikus tudas mellett a megfeleld
beszallitoi hattér és kivitelezdi kapesolatok is rendelkezésre
allnak, legyen sz6 automatizalasi rendszerekrol, épiiletvilagitasi
megoldasokrol vagy villamosenergia-elosztasrol.

A MILE Kft. szakteriiletei kozt mindig fontos szerepet toltott
be az ipari automatizalas. A villamosipar leggyorsabban fejléd6
Agazata altal tamasztott igényekkel tigy tud 1épést tartani, hogy
munkatarsai folyamatosan tanulnak azoktdl a partnerektdl
- mind gyartoi, mind vevéi oldalrol - akikkel nap mint nap
kapcsolatban vannak. Ezt a tudasbazist kiaknazva tudja a MILE
Kft. csapata a legmagasabb szinvonalu szolgaltatast nyGjtani.

A MILE Kft. sikerének titka a rugalmassag, a szaktudas és
a hosszi évek munkajan alapuld kiérdemelt bizalom, mert
a kereskedelem emberi kapcsolatokrol is szdl, nem csupan
értékesitésrol.

A cél pedig tovabbra is a piac minden szegmensének megfelelve
alegjobbnak maradni ...

Az 10j Kkésziilékekkel, kommunikacios formakkal és
trendekkel kapcsolatos vevdi visszajelzések alapjan mindig

» Ipari automatizalas
» Energiaelosztas

. Epiiletintelligencia

» Installaciétechnika

» Specialis termékek

» Vezetékek, kabelek

» Vilagitastechnika Schneider omrRoOn ®wesma

&'EI ectric
» E-mobilit =
/ SIEMENS TRITTAL mﬁﬂ HARTING

Ipari Elektro-Nagykereskedés Kft. L PHENIX
1104 Budapest, Madi u. 52. BALLUFF  [LJeoNTAGH
milekft@mile-kft.hu 3
www. mile-kft.hu = [od ¢ Pz  weidmiiier 3

www.e-mile.hu Sensor Intelligence.




Tech-Con Hungaria:

A MEGBIZHATO AUTOMATIZALASI MEGOLDASOK SZAKERTOJE

A Tech-Con Hungaria Kft. mar tobb mint 30 éve kinal
automatizalasi alkatrészeket és teljes megoldasokat nagy ipari
végfelhasznalok és gépépit6 vallalkozasok szamara. A Kozép-
kelet-eurdpai orszagokban aktiv Tech-Con Group tagjaként része
vagyunk egy megbizhato, stabil nemzetkézi kozépvallalkozasnak,
amely szamos el6nnyel jar:

Prémium termékek: Kozvetlen gyartéi képviselet révén
prémium termékeket kinalunk.

Gyors és hatékony megoldasok: Nemzetkozi beszerzési és
értékesitési strukturank felgyorsitja az egytittmiikodést.

Globalis jelenlét: Biztositjuk az egyiittmtikodés lehetGségét a
régioban és az Eurdpai Uni6 t6bb orszagaban.

Megbizhato folyamatok: Egységes, atjarhato SAP ERP
rendszeriink garantalja folyamataink megbizhatosagat.

TERMEKEINK ES SZOLGALTATASAINK

Portfolionk tobb mint 26.000 kivald minGségli terméket
tartalmaz, amelyek kozé tartoznak a Tech-Con gépépitd
profilrendszerek, THK linearis vezetékek és rendszerek, PIAB
vakuumtechnikai megoldasok, Camozzi pneumatika, Universal
Robots és MiR (Mobile Industrial Robots). Az értékesitésen tul
tervezéssel, tanacsadassal és gyartassal is segitjiik vevéinket, és
minden termékkoriinkh6z szakmérnoki tamogatast nygjtunk.

PIAB: AZ AUTOMATIZACIO INNOVATORA

A Piab vakuumtechnikai gyart6 1951 6ta az ipari automatizacio
fejlédésére fokuszal, és innovativ megoldasokkal segiti tigyfeleit
a termelékenység, fenntarthatésag és biztonsag teriiletén.
Széles valasztékot kinalunk palettazasi miveletekhez, beleértve
az ergonomikus emeldket és vakuumos megfogokat ipari vagy
egyiittm(ikod6 robotokhoz. Integralt megoldasai egyszertsitik
a telepitést és biztositjdk a maximalis teljesitményt és
termelékenységet az iigyfelek szamara.
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KIEMELT TERMEKEK

PiCobot: Az Egyiittmiikd6 Robotok Erételjes Tarsa

A piCOBOT® kompakt és erds
vakuum megfogs, amely kivald
teljesitményt nyujt 6sszeszerelési
és adagolasi feladatokhoz. A Piab
tobblépesos COAX® technologiaja
és integralt vezérlése biztositja a
konnyd telepitést és a rugalmas
programozast.

CPT: Az Innovativ Raklapozo Megoldas

ACPT egykompakt megoldasdobozolt termékek raklapozasahoz
cobotokkal. Rugalmas fogofelillete alkalmassa teszi tobbféle
termék kezelésére, mik6zben konnyt stlya esokkenti a robotra
nehezedd terhelést.

Kenos: Nagy Feliiletii Vakuum Megfogok

A Kenos® széleskorii megoldast kinal a nagy feliiletd
termékek kezelésére és manipulalasara. Integralt vagy kiils6
vakuumgeneratorral, a Kenos megfogo6i konnyen karbantarthatok
és novelik a termelékenységet.
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A hatékonysdg és mindség
szakértdje a gépgydrtdasban

HAJTASTECHNIKAI
ESZK6ZOK KERESKEDELME

Ha valds referenciakkal és tobb
évtizedes szakmai
tapasztalattal rendelkezé
partnert keresel, olyat, aki
biztositja a hajtastechnikai
eszkozeidet és ha szUkséges,
tanacsadassal, muszaki
megoldasi javaslattal, szervizzel
és karbantartasi-fejlesztési
kérdésekben is tAmogat, akkor
megtalaltad!

ROLUNK

Harom Uzletdgunk mindegyike tud tdmogatni téged,

de akar a 3 Uzletdg komplex

szamithatsz.
A  Magyar lpari

munkajara is

Otletével és

Célgép Nagydij
iparvallalatok

szervezésével motorjai vagyunk az
kdzotti szinergiak, kapcsolodasok létrejottének.

VEGYIPARI GEPEK
ES TECHNOLOGIAK
TERVEZESE ES GYARTASA

Olyan keveréberendezést,
technolégiat, rendszert vagy
kisizemi allomast készitlink
neked, amely a gyartasodhoz

szukséges. Standard
keveréberendezéseink a
leggyakrabban el6fordulé ipari
keverési feladatokra készultek.
Egyedi kever6berendezések
tervezése és gyartasa a
szakteruletunk.

_ IPARI GEPEK
ES BERENDEZESEK
SZERVIZE

Széleskoru iparigép-szerviz
szolgaltatassal tamogatunk.
Allapotfelmérés, javitas,
karbantartas és felljitas
igényeddel keresd
szervizcsapatunkat!
Iparagspecifikus
tapasztalatunk garancia arra,
hogy a gépeidet j6 kezekben
tudhatod, ha azokat a
Chemplexre bizod!

MIERT A CHEMPLEX?

Innovacids szemléletlink teszi lehetévé, hogy

a vallalatod kihivasaira egyedi és idealis

20 éve azon dolgozunk, hogy Magyarorszagon
minden gép mukddjon, de legféképp a tiéd!

Ugyféltamogatds

Az els6 egyeztetéstdl, a
tervezésen és gyartason
at a telepitésig, és még
azutan is tdmogatunk.

ol
=

© info@chemplex.hu

Megbizhatésdag
Elégedett Ugyfelek,
valés referenciak.

20 éve a magyar
gépipar élvonalaban.

https://chemplex.hu

megoldasokat talaljunk. Kitartéan dolgozunk azért,
hogy stabil és kiszamithatd hatteret nydjtsunk
termelé és gépgyartd partnereinknek.

Szakértelem

Iparagspecifikus
szakértelem,

két évtizedes tapasztalat.
Magas szintld know-how.

® +361347 0682




Az év célgépe 2023

Az orszag legnagyobb gépgyarto versenyére 2023-ban 114 palyazat
érkezett, a zsiirinek pedig nem volt egyszerii dolga, ugyanis 2023
volt az az év, amelyben latvanyosan emelkedett a nevezett célgépek
mindsége.

A miiszaki tudomanyok professzoraibdl és az ipar szakembereibGl
allo zsiri egyel6re meghatarozott szempontrendszer szerint pontozott.
Megvizsgaltuk, hogy milyen ipari igény indukalta a célgép kifejlesztését,
milyen “problémara” ad valaszt a konstrukcid, milyen szinvonala
innovaciot képvisel, milyen gazdasagi el6nyokkel jar, figyelembe vették-e
a tervezdk az lizemeltethet6ség, karbantarthatosag, fenntarthatosag,
digitalizaciéo szempontjait, mennyire volt korszerid a tervez6i munka.
Ezeket kiértékelve, osszegezve, sulyozva hozta meg dontését a zstri
a nyerteseket illetGen. - mondta el Metal Attila zsiirielnok a GTE
Konstrukcids Szakosztalyanak titkara, a Knorr-Bremse Vasuti
Jarmii Rendszerek Budapest kutatas-fejlesztési részlegvezetdje.

A gyoztesek listaja:

v Az év célgépe 2023 Anyagmozgatas, anyagtarolas gépei kategoriaban: v Az év célgépe 2023 Rész- vagy készterméket el6allito gépek

VANLIFT é6nrakodo berendezés, Blue Drive Tech MHE Kft. kategoriaban: Automata korasztalos csatlakozo szerel6 berendezés,
KLS 2000 Kft.

v Az év célgépe 2023 Kisérleti, laboratoriumi, tesztberendezések,

mérGeszkozok, tesztpadok kategoriaban: Automata karosszéria v Az év célgépe 2023 Vegyipari gépek kategoriaban: Nagy teljesitményii

ellenérzo allomas, Jankovits Engineering Kft. 8 és12 toltofejes sulyratolto kiszereld gépsor, Bimatik Kft.

v Az év célgépe 2023 Gyartas-el6készités gépei: alapanyag és v Az év célgéptervezdje 2023-ban: Iker Tibor és Kis Szabolcs,

nyersanyagfeldolgozas kategoriaban: Automata fiirészgép, Custom ST-Automatika Kft.

Robotic Solution Europe Kft. .
v Az év Oko-célgépe 2023-ban: WALISE teljes vizoszlopban profilozo

v Az év célgépe 2023 Termék kiadagolas beadagolas vagy csomagolas autoném béja, CAD Production Kft./ESH Embedded Systems
gépei kategoriaban: RS-Pack csomagologép, Solmax Kft. Hungary Kft.

v Az év célgépe 2023 Teljes gyartosorok, iizemi és kisiizemi technologidk v Az év btlete 2023-ban: K.0.SZ.A. - Félautomata gépesalad,
kategoriaban: Jelado magnes ragaszté automata, Schoen+ Petrovics Istvan

Sandt Hungary Kft.
v A K6zonségszavazas nyertese: Promatech Célgépgyarto Kft.

A dijazottak értékes nyereményeket vehettek at:

* Az RWHKft. 2023-ban 1.000.000 értéki beszerzési keretet ajanlott fel az egyik kategoriagydztes szamara, aki valaszthatott linearis megoldasok,
csapagyak, csapagyhazak, tengelyek koziil, 10 gyarto altal kinalt szortimentbdl.

* A Hungexpo Zrt. 2024-ben is lehetGséget biztositott a bemutatkozasra: az IPAR NAPJAI és MACH-TECH kiallitasegyiittesen a dijazottak egy kozos
szigetet alkotva mutatkozhattak be a szakvasar kozonségének.

* A HAFNER Pneumatika Kft. 300 000 Ft értékii személyes pneumatika oktatassal timogatta az egyik nyertest, aki nettd 200 000 Ft érték vasarlasi
lehetdséggel is élhetett terepi buszos szelepsziget levasarlasara.

* A CAD-Terv Mérnoki Kft. 25 6ra szakmai konzultacioval tamogatta az egyik kategoriagy6ztest végeselemes szimulacio teriiletén.

* A Mitsubishi Electric kétnapos képzéssel tamogatta az egyik kategorianyertes szakmai utjat.

* Az EuroSolid Zrt. egy 3600 Euro értékii tervezészoftver licenc-t ajanlott fel az egyik kategorianyertes szamara.

* AKonkoly Electro Kft. a zs(irizett kategoria nyertesének egy ajandékutalvanyt ajanlott fel, amely a Tréfea Grill Etterembe szolt 10 f6 részére, és
korlatlan étel- és italfogyasztasra adott lehetGséget.

* A kozonségtél legtbb szavazatot elnyerd palyamd tulajdonosa(i) szaméara 1.000.000 Ft értékii hajtastechnikai beszerzési keret nyilt meg a
CHEMPLEX Kft. j6voltabol.

* 1évre sz0lo6 tagsagot és a Szakmakultura Konferencian el6adasi lehetdséget biztositott a djiazottaknak a Gépipari Tudomanyos Egyesiilet.

* ADIREKTOR Gyartasiranyitasi Rendszer tulajdonosa minden dijazott szamara szakmai tamogatast nyGjtott: részvételt a gyakorlati fokuszu
,Hogyan vezess be JOL gyartasiranyitasi rendszert..” workshopon.

* A BNI® Magyarorszag a piacuk felkutatasiban tamogatta a nyerteseket: minden dijazott meghivéast kapott prémium networking rendezvényre,
ahol bemutatkozhatott az érdekl6d6knek.
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A XXI. Szazad egyik legnagyobb kihivasa a vildgban a korforgasos,
karbonsemleges gazdasidg megteremtése. Kiemelt fontossagu feladat a
hagyomanyos energiatermelés és a kozlekedés zolditése, a szén-dioxid és
egyéb iiveghazhatasu gazok kibocsatasaval jar6 technologiak megujitasa.

A Magyar Akkumulator Szovetség létrehozasa 2021. juliusdban
kezd6dott, amikor tobb mint hetven cég részvételével sor keriilt a Magyar
Akkumulator Szovetség alakuld iilésére. A Szovetséget harminckilenc
alapito taggal nyilvantartasba vette a F6varosi Torvényszék 2021.
szeptember 29-én. A Szovetség megalakulasa az els6 jelentds 1épés volt
a hazai akkumulatoripari szerepléket t6morité platform létrehozasara,
és az akkumulatoripari stratégiai célkit(izéseinek megvaldsitasanak
iranyaba.

A Szovetség célja a magyar akkumulatoripari értéklancban
tevékenykedé tarsasagok érdekképviselete, valamint, hogy eldsegitse a
hazai akkumulatoripar fejlédését és eurdpai integraciojat. Kézremiikodik
az iparstratégia, az akkumulatoripari stratégia végrehajtasdban a
tagok, a felel6s kormanyzati és intézményi szervek kozotti szakmai
egylttmiikodés biztositasaval. A Szovetségnek jelenleg 94 tagja van.

A Szovetség 2022-ben csatlakozott a European Battery Alliance-hez,
amely egylittmi{kodés 0j nemzetkozi perspektivakat nyitott a magyar
akkumulatoripari szerepl6k szamara.

A szakmai tevékenység kiilonb6z6 munkacsoportok mentén halad,
melyek fokuszterilletei az e-mobilitas, kutatas-fejlesztés-innovacio

o
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és oktatds, ujrahasznositas, gyartok-beszallitok Osszekapcsolasa,
szabalyozasi kérdések. A Szovetség 2023 évben két alkalommal belsé
képzési programjat is megrendezte akkumulatoripari alapismeretek
cimen. A résztvevok atfogo képet kaphattak a komplex akkumulatoripari
értéklanc egyes elemeirdl, valamint az elektrokémiai energiatarolashoz
kapesolodé  legfontosabb mdszaki, technoldgiai megoldasokrol.
A Szovetség bels6 képzései mellett tovabbra is dolgozik a hazai
akkumulatoripari képzési koncepcié részletesebb kidolgozasan és
megvalositasan.

A hazai és régiés akkumulatoripar szerepldinek legfontosabb éves
talalkozojat idén is megrendezziikk, melyre szeretettel varjuk az
érdeklédéket. A Hungarian Battery Week 2024. november 6-7-8-an kertiil
megrendezésre Budapesten a Hungexpon. https://hungarianbatteryday.
hu/

s

Az immar negyedik alkalommal megrendezésre keriil6 kibévitett
tematikaju konferencia egyediilallo platformot biztosit az iparagi
egylittmiikodés megerdsitéséhez, a kiillonboz6 szegmensekben érdekelt
szereplGk Osszekapcesolasahoz, valamint a nemzetkozi egyiittmiikodés
eldsegitéséhez. A rendezvény egy E-Mobility Day-el, kiallitasilehetdséggel,
é site visit-tel bviilt.

A konferencia keretében Magyarorszag és a régid meghatarozo
vallalatainak vezetdi, magasrangli kormanyzati és eurdpai unios
dontéshozok, prominens szakmai szervezetek vezet6i, valamint a teriilet
elismert kutatdi vitatjak meg az akkumulatoripar el6tt allo lehetdségeket
és kihivasokat

MAGYAR AKKUMULATOR SZOVETSEG
1111 Budapest, Bertalan Lajos u. 2

www.hu-ba.hu

Iﬂbw% /

UGORJUNK FEJEST A NYARBA
A BARACKBAN!

Tengernyi élmények varnak Onre és csalddjara
a Tisza olelésében Tiszakécskén, ahol az igazi
vendégszeretet és az onfeledt fiirdés élmények,
mar 40 éve kéz a kézben jarnak!

Vv

(o)

Eve érika BARACK

BARACK

THERMAL RESORT

TISZAKECSKE

GYOGY- ES ELMENYFURDO | SZALLASHELYEK
ETTERMEK | ELMENY PROGRAMOK

www.barack.hu



Egyiitt a Gépipari Tudomanyos Egyesiilettel

e=
oo f— Innovacio és jovo a KKV-k szamara Al eszkozokkel
epipari
Tudomé,:u‘/)os
Egyesiilet

A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet, mint a projekt

/ magyarorszagi nagykovete nevében ajanlom Onnek és
cégének az AIRISE palyazatot, amely az eurdpai kkv-kat

tamogatja gyartasi teriileten hasznalt mesterséges intelligencia
(AD) alapti alkalmazasok bevezetésében és fejlesztésében szakmai

segitségnyujtassal, partnerhalozattal és pénziigyi tamogatéssal.

A konzorcium olyan oOkoszisztémat hoz létre, amelyben a projekt
mesterséges intelligencia szakértGi tamogatjak a kisérletezé kkv-kat,
Osszekapcsoljak dket a digitalis innovacios kozpontokkal és kereskedelmi
vallalatokkal a val6s megoldasok megvalositasa érdekében.

Az AIRISE projekt célja a kkv-k gyartasdigitalizaciojanak elGsegitése
Al-megoldasok megvaldsitasaval, amelyek elésegithetik tobbek kozott

Tovabbi informaciok a projekttel
kapesolatban az https://airise.eu/
honlapon talalhatok.

a megbizhatd adatintegraciot, a modellek és adatok egyesitését a
mesterséges intelligenciaban, a mérnoki rendszerek dontéshozatalat és a
mesterséges intelligencia rendszertechnikéajat.

Ha felkeltettiik érdeklédését a mesterséges intelligencia alkalmazasaval
és a vallalatanal valé fejlesztésével kapcsolatosan, akkor elsé 1épésként
kérjik, hogy toltse ki a kérddivet, ami a https://forms.office.com/e/
DJUzSKd6zu link alatt, vagy a QR koddal érhet6 el.Itt eredményként
merithet néhany javaslatot, hogy milyen teriileten lehetne a mesterséges
intelligencia alkalmazasat fejleszteni a céges folyamataiban.

Hlinka Jozsef PhD
vdllalati kapcsolati szakértd
Gépipari Tudomdnyos Egyestilet

GTE rendezvények 2024-ben

Mérnokklub
A magyar Mérnok Kamaraval kozos negyedévenkénti rendezvény.
Budapest, a GTE telephelyén

CECOL 2024 Europai Logisztikai Konferencia
A Miskolci Egyetemmel k6zos rendezvény
Lillaftired, 2024. aprilis 22-24.

Magyar Ipari Célgép Nagydij 2024
A Chemplex Kft-vel kozos rendezvény
Budapest, 2024. junius 28.

54. Autdbusz Szakértdi Tanacskozas
Zsambék, 2024. oktober 2.

Géptervezok és Termékfejleszt6k XL. Szeminariuma
A Miskolci Egyetemmel és az MTA Miskolci Teriileti Szervezetével kozos

rendezvény - Miskolc, 2024. november 7-8.

44. Balatoni Ankét
Siéfok, 2024. november 14-16.

IX. Gépészeti Szakmakultira Konferencia
Budapest, 2024. november 21.

Rendezvények az Egyesiilet tamogatasaval

Ipar Napjai, Hungexpo, Budapest, 2024. majus 7-10.

IEEE Cognitive Mobility Conference (COGMOB), Budapest, 2024. oktober 9-10.

TechTogether, Zsambék, 2024. oktdber 17.

A rendezvényekrdl aktualis informacio a www.gteportal.eu honlap Események oldalan érhetg el.
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Kiallitdink és tamogatoink

Schneider Electric Zrt.

CAD-Terv Mérnoki Kft.

Kapcsolat: Telefon:
o Rékosi Adam +36706529111
Schneider
Electric | E-mail:adam.rakosi@se.com

Weboldal: www.se.com/hu/hu

Telefon:
+361461-90-00

Kapesolat:
Nadj Istvan

cw‘ﬁ-‘/

E-mail: mernokseg@cadterv.hu

Weboldal: www.cadterv.hu

Schneider Electric az On partnere digitélis, hatékony és fenntarthat6 gépek épitésében.

A Schneider Electric globalisan vezet6 szerepet tolt be az energiaelosztas és az automatizalas teri-
letén integralt megoldasaival, egyesitve az energiaellatast, az ipari automatizaciot és a szoftvereket
az Ipar 4.0 jegyében.

Gépgyartok szamara széleskord ipari automatizalasi megoldasokat és vezérl6rendszereket kinal az
ipar teriiletén hasznalt egyszeri gépekhez vagy komplex folyamatiranyitasi alkalmazasokhoz.

Avallalat kinalataban minden gépgyarto megtalalja a sajat alkalmazasahoz - legyen az egyszert, vagy
kritikus - a megfelel6 automatizalasi termékeket a nyomogomboktol a frekvenciavéaltokon at a PLC-
ig és szervo megoldasokig. Minden termékkategoriaban elérhetd az alap igényeket kiszolgald, meg-
bizhato és tartos eszkozok; a magas miszaki igényeket kielégitG termékek és a prémium megoldasok

vercentrikus automatizaciot AVEVA, illetve EcoStruxure szoftveres alkalmazasaink segitségével.

A Schneider Electric 1991 6ta van jelen Magyarorszagon. A hazankban mintegy 2300 f6t foglalkoztato
tarsasignak jelenleg ot gyara és egy logisztikai kozpontja van Magyarorszagon. Emellett Budapesten
miikodik az Ertékesitési, valamint Energia- és Fenntarthat6sigi egység. A tarsasag globalis pénziigyi
és beszerzési szolgaltatasokat nyujto szervezetének szintén a magyar févaros ad otthont.

A vallalat 2022 szeptemberében jelentette be, hogy 16 milliard forint értékl beruhazassal Gj gyarto
lizemet épit Dunavecsén, ahol 2024 tavaszan indult meg a termelés.

Bosch Rexroth Kft.

Kapcsolat: Telefon:

rexroth

A Bosch Company E-mail: info@boschrexroth.hu

Weboldal: www.boschrexroth.hu

A Bosch Rexroth a hajtas- és vezérléstechnika egyik vezetd szallitojaként vilagszerte hatékony, erd-
teljes és biztonsagos gépipari megoldasokat kinal, legyen sz6 barmilyen tipusrol vagy méretrél. A
vallalat a mobil alkalmazasok, a gépipari alkalmazasok, a tervezés és a gyartasautomatizalas piaci
szegmenseiben egyesiti vilagszint( alkalmazastechnikai tapasztalatat. A Bosch Rexroth intelligens
komponensei, testreszabott megoldasai és szolgaltatasai utjan alakitja ki a teljes mértékben halozat-
ba kapesolt alkalmazasokhoz sziikséges kornyezetet.

A Bosch Rexroth a hidraulika, a villamos hajtasok és vezérlések, a hajtomii-technoldgia és a linearis
mozgatas- és szereléstechnika, tovabbé az loT-szoftverek és interfészek teriiletein kinal tigyfeleinek
megoldasokat. Az Engineering to Order portfolioban kinalnak tobbek kozott szallitopalyarendsze-
reket a hozzatartozo liftekkel, amik teljes mértékben konfiguralhatoak. Az olyan eszkézok, mint
az online konfiguralhat6 szervoprések és komplett manipulatorok pedig a cég Smart MechatroniX
termékesaladjanak részeként nyujtanak forradalmi megoldast szamos feladat koltséghatékony el-
végzésére.

Avéllalat tobb mint 80 orszagban van jelen, mintegy 33 800 munkatarsat foglalkoztat és 2023-ban 7,6
millidrd eurd drbevételt ért el.

Direktor gyartasiranyitasi rendszer

Telefon:
+36 20 974-98-17

Kapcsolat:

Baracsi Ferenc

DIREKT¥R

gyartasiranyitasi rendszer

E-mail: baracsi.ferenc@direktor.hu

Weboldal: https://direktor.hu/services-item/gyartasiranyitas/

Uzem - Zavar nélkiil

Mennyivel eredményesebben miikodhet a véllalata, ha gyartasi kapacitasat 10%-kal megnoveli tgy,
hogy kozben nincs sziiksége tobb gépre és emberre?

Most egy percre képzelje el, milyen lenne az élete ha...

- Az ajanlatadas és a gyartas el6készités toredék ido alatt elkésziil...

- Nem kell aggodni a szallitasi hataridék miatt...

- Ugyanannyi géppel és emberrel t6bb terméket tud gyartani...

- Mindenki hozzajut a szamara lényeges informaciokhoz, elkeriilhet6k a technoldgiai hibak...

- A konnyen elérhet6 utokalkulacio segitségével kisziirhet6k a rendszeresen veszteséges projektek...
- Mindig megfelel6 mennyiségii alapanyag lesz a raktarban...

- Minden munkadarabrol tudja, hogy éppen hol van. Megszlinik a keresgélés és a hianyos szallités...
- Cége megfelel az Ipar 4.0 kovetelményeinek...

- Nyugodtan alszik az auditok el6tt, a legkukacosabb nagyvallalati partnerétdl is a legjobb mindsitést
kapja a cége...

Nos, hogy hangzik?

Es ehhez nem kell csoda, csak egy jo szoftver!
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Személyre szabott digitalizacios megoldasok: https://www.cadterv.hu/

T6bb, mint 25 éve amikor elindult vallalkozasunk a tervezés és a fejlesztés volt a {6 teriiletiink,
ami a mai napig a gerincét képezi a tevékenységiinknek. Erre épiil a konzultacios szolgaltatasunk,
amelynek az alapjait a Dassault Systems és a Siemens PLM termékei alkotjak. Mara a fejlesztési
szolgaltatasok mellett személyre szabott digitalizacios megoldasokat nydjtunk partnereinknek.
Nem licenckulesokat drulunk, hanem olyan kulesrakész megoldasokat, amivel az tigyfeleink a lehetd
leggyorsabban elkezdhetik a fejlesztési munkat. A digitalizacios megoldasaink része, hogy olyan au-
tomatizmusokat épitsiink be a fejlesztési folyamatunkba, amivel id6t, energiat, takarithatunk meg,
és minGségi termékeket allithatunk el6.

Megoldasaink a jové vallalatainak:

Mérnoki szolgaltatasok (https://www.cadterv.hu/mernoki-megoldasok/): Négy teriileten (innovativ
termékfejlesztés, ipari automatizalas és késziilékfejl logisztikai eszkozok fejl légi-,
hadi- és Gripar) mikodve az iparban jelentkezd igények jelentds részét képesek vagyunk lefedni. A
Red Dot design dijas fejleszté csapat az otlet felmeriilésétdl a tervek részletezésén keresztiil a soro-
zatgyartasig timogatja az tigyfeleket, legyen sz6 komplex termékfejlesztésrol vagy kisebb, egysze-
riibb projektekrol.

3DEXPERIENCE - One Cloud Platform, Endless Possibilities - (https://3dexperience.cadterv.hu/) A
platform hasznalatéval a folyamatok minden szerepl6je egy forrasbol képes lesz az 6sszes informéci-
Ot elérni, ami lehet muszaki vagy tizleti tartalom.

CATIA - SHAPE THE WORLD WE LIVE IN - (https://3dexperience.cadterv.hu/termekek/catia/) Az
egyik leghatékonyabb és legszélesebb korben hasznalt fejleszté rendszer kiemelkedé feliilet-és alkat-
részmodellezési ké kkel, nagy szamu osszeallitisok hatékony kezelésével. Az automatizalasi

lehetdségeknek csak a képzelet szab hatért.

Szimulécios megoldasok - REVEAL THE WORLD WE LIVE IN - (https://3dexperience.cadterv.hu/
termekek/simulia/) Az innovativ és hatékony termékfejlesztés kulcsa, hogy a szimuléciora a folya-
mat részeként tekintsiink, mar a koncepcié megalkotasanal is. fgy folyamatosan kézben tarthaté a
termék viselkedése, s mindekozben biztosithaté a magas minGség is.

Folyamatautomatizalas. (https://3dexperience.cadterv.hu/megoldasaink/folyamat-automatizalas/)
A mérnoki gyakorlat soran a tervezérendszerekkel kapcsolatban szamos egyedi igény meriil fel,
ahol arra van sziikség, hogy a mérnoki szemlélet programozoi tudassal egésziiljon ki. Ezeknek azok
amegoldasok, amit kezdetben a konstrukeios id6 megtakaritasa érdekében kezdiink el fejleszteni.

Hitvallasunk, hogy a digitalizacios torekvések megvalositasa soran a Partnerek a sziikséges és elke-
riilhetetlen atalakulasi lépéseket kellemes élményként éljék meg. Ennek elengedhetetlen feltétele a
Partnerek kozotti kélesonos bizalmon alapul6 egyiittmiikodés kialakitasa.

Knorr-Bremse Vasuti Jarmii Rendszerek Hungaria Kft.

Telefon:
+36128-94-100

Kapesolat:
Kovécs Beatrix

KNORR-BREMSE - -
E-mail: karrier.vasut@knorr-bremse.com

Weboldal: https://rail. knorr-bremse.com/en/hu/

A Knorr-Bremse Vasuti Jarm{ Rendszerek Budapest a vilag vezetd vasuti fékrendszergyarté vallala-
tanak legjelentdsebb fejleszt6- és gyartokozpontja.

A soroksari telephelyen 1900 f6s szakembergarda, koztiik kozel 400 mérnok dolgozik. A budapesti
leanyvallalat a magyarorszagi gépipari vallalatok kozott is kiemelked6, mivel a teljes gyartasi folya-
mat a fejlesztéstdl a szoftveres vezérlésen at a megvalositasig egy helyszinen torténik.

Vallalatunk élen jar az innovativ megoldasok fejlesztésében és az innovativ technoldgiak céliranyos
felhasznalasaban. Mérnokeink vilagszint(i fejlesztéseken dolgoznak nap mint nap, melyek 6j kihiva-
sokat, teriileteken ativel tapasztalatokat és folyamatos fejlédési lehetdséget jelentenek szamukra.
Budapesten gyartott Knorr-Bremse rendszerek fékezik tébbek kozott a japan Sinkanszen szupe-
rexpresszt, valamint szamos nagysebességii és hagyoményos személyvonatot, tehervonatokat, met-
rokat és villamosokat a vilag tobb, mint 100 orszagaban.

Naponta egymillidrd ember helyezi a bizalmat a Knorr-Bremse termékeibe.

CDS Bettinelli F.11i S.p.A.

Kapcsolat:

Telefon:
+39 0373237311

Pierluigi Devecchi

E-mail: pierluigi.devecchi@bettinelli.it

Weboldal: https://www.cdsindexers.com/

A CDS Bettinelli olaszorszagi vallalat kivalo mindségli automatizalasi megoldasokat kinal gépgyar-
toknak.

Szaktertiletik a precizios forgoasztalok, indexel6k, linearis és rotacids pozicionalok gyartasa.
Termékeiket széles korben alkalmazzak kiilonféle iparagakban, mint példaul az autdipar, a gyogy-
szeripar és az élelmiszeripar. A CDS Bettinelli innovativ technoldgiakat hasznal, hogy hatékony és
megbizhato megoldasokat biztositson partnereinek.



EuroSolid Zrt.

Hungexpo Zrt./MACH-TECH és IPAR NAPJAI szakkiallitasok

Telefon:
+36 20 222-04-54

Kapesolat:
Wiesler Zoltan

3 EuroSolid Zrt.

E-mail: info@eurosolid.hu

Weboldal: www.eurosolid.hu

Kapcsolat: Telefon:

Marki Enikd

E-mail: iparnapjai@hungexpo.hu

Weboldal: www.iparnapjai.hu

Tevékenységiink a SOLIDWORKS és 3DEXPERIENCE platform képviseletében kiterjed a szakmai
ugyféltamogatasra, oktatasra, adatkezel$ rendszerek kiépitésére, tervezési feladatok vallalasara, il-
letve kiilonb6z6 szoftveres vizsgalatokra. Szolgaltatasainkkal és innovativ szoftvermegoldasainkkal,
a képzelGerdt, innovaciot és az alkotast kivanjuk tamogatni. Jelenleg is vezetd szerepet toltink be a
digitalis technoldgiak és trendek alakitasaban, a proaktiv megoldasok fejlesztésében és azok meg-
valositasaban.

T6bb mint 20 éve foglalkozunk CAD, CAM, PLM szoftverek bevezetésével, folyamatoptimalizalassal,
illetve gyartastechnoldgiai szoftverek oktatasaval és tamogatasaval.

Tobb mint 1100 elégedett tigyfelet szolgalunk ki SOLIDWORKS szoftverekkel.

BME SharkTeam

IPAR NAPJAI

Magyarorszag legnagyobb tizleti ipari talalkozoja a HUNGEXPO Budapest Kongresszusi és Kiallitasi
Kozpontban, mely évek ota meghatarozo gazdasagi szerepet tolt be idehaza és a régioban. Az IPAR
NAPJAI Nemzetkozi ipari szakkiallitis minden méjusban felvonultatja az ipar dsszes agazatat, an-
nak érdekében, hogy a kiallitok és a latogatok els6 kézbdl adjanak és kapjanak informaciot a szak-
mai trendekrél, valamint, hogy a résztvevk kihasznalhassak az iparagak kozott 1évé szinergiat,
talalkozzanak meglévé és jovend§ tizleti partnereikkel. A rendezvényt széleskord média, szakmai
és allami timogatottsag, gazdag szakmai program jellemzi. Jelen van kozel 500 kiallito és tobb ezer
cégtdl érkezé, minimum 30 iparagat képviseld 15 000 szakmai latogato, akik egy helyen, egy idében
kivancsiak a piac kinalatara, résztvevdire, a megjelend agazatok nyujtotta lehetéségekre, a legiijabb
koltséghatékony megoldasokra, fejlesztésekre és innovaciokra.

A Hungexpo tobbek kozott azért csatlakozott a versenyhez, mert ez a nagydij, akar az ipari kiallita-
sok, olyan talalkozasi, egytittmiikodési lehetGségeket nyujt, amelyek segitenek a szakembereknek a

Telefon:
+3650129-56-58

Kapesolat:
Ratki Gergely

E-mail: ratki.gergely@edu.bme.hu

Weboldal: https://sharkteam.eu

A BME SharkTeam, a Budapesti Miszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem energiahatékony auto-épi-
t6 versenycsapata.

A Shell Eco marathon versenyére fejlesztenek belsé égési dizel motorral hajtott prototipus ver-
senyautot. A csapat eréforrasa egy egyedi épitésii nagyjabol 7 kg tomeg(i motor, amely a piacon kap-
hato legkisebb 30 kg-os aggregatnal nemesak kisebb és konnyebb, de hatékonyabb is. A versenyautd
vazat egy szendvics szerkezeti karbon kompozit monocoque adja, amely a megfelel6 merevség és
teherbiras mellett mindosszesen 10 kg.

A csapat célja a folyamatos fejlédés, ezért mindig Gjabb és ujabb lehetéségeket keres arra, hogy opti-
malizalja az aut6 fogyasztasat. Ennek koszonhetGen a csapattagok naprakész technologiaval dolgoz-
hatnak és 0j, kreativ megoldasokkal allhatnak el6.

Elektronika terén idén kezdtek nagyobb fejlesztésbe és az eredetileg hasznalt Arduino-rol STM32
alapt mikrovezérldre tértek at.

A csapat miikodéséhez hat csoport dsszecsiszolt munkajara van sziikség, nekik koszonhetGen jott
létre Léna, a csapat versenyautoja.

A csapat mechanika csoportja biztositja az egyedi autonak megfeleld futomivet, kormanymiivet és a
fékrendszert. A vaz csoport pedig idén uj karbon keresztmerevitvel allt el, amellyel csokkent Léna
versenysulya.

A csapat tagjai az egyetemen megszokottal ellentétben komplex konstrukeids folyamatokban vesz-
nek részt, amely a benchmarkingtol kezdve a koneepcio fazison, és a tervezésen at, a gyarthato al-
katrészek elkészitéséig, illetve az alkatrészek beszereléséig és teszteléséig terjed. A BME SharkTeam
nagyrészt sajat tervezési egyedi alkatrészeket hasznal, amelyeket a partnerei gyartanak szamara. A
megfelel§ gyartasel6készitést és a gyarto partnerek felkutatasat pedig a gyartas csoport végzi.

A mérnéki részegységeken til a csapatnak rengeteg szervezési feladata van, melyekkel az operativ
csoport foglalkozik. Ezek kozé tartozik els6sorban a csapat képviselete a csapaton kiviili személyek-
kel szemben, hiszen az operativ csoporton keresztiil torténik a kapesolattartas a csapat ipari partne-
reivel. Az operativ csoport feladatai kozott szerepel még a kozosségi média kezelése, mely szorosan
0Osszefiigg a csapat arculatanak kialakitasaval.

A csapat jogelddje a GSZK SharkTeam 2015-ben alakult. Az els6 auté a capa formaju prototipus ver-
senyaut6 Mr. Shark volt, ami a 2015-6s rotterdami maratonra épiilt. Gt kovette Léna, akinek épitését
még 2016-ban az els csapat kezdte. A csapat 2017-ben hibernalodott, amig egy lelkes tarsasag 2022
nyaran fel nem ébresztette. Tavaly kijutottak Franciaorszagba a Shell Eco-marahon Europe and Afri-
ca versenyére, ahol bemutatkozott Léna a csapat masodik versenyautoja. Jelenleg is Léna fejlesztése
folyik, aki idén majusban masodszorra fog szerepelni a Franciaorszagban megrendezésre keriild
Shell Eco marathonon.

A BME SharkTeam idei célja jo eredményt elérni a forradalmian Gj motor segitségével. A csapat
hosszu tava tervei kozott szerepel egy Gj varosi auto fejlesztése, amely hidrogén tizemanyageellas
hajtassal rendelkezik, valamint egy 6nvezetd rendszer is a konstrukeio részét képezi majd. A csapat-
ban nagyjabol 40 aktiv hallgat6 dolgozik, akik a tanulmanyaik mellett szeretnének valamilyen plusz
kihivast, amin keresztiil olyan tapasztalatokat szerezhetnek, amire mashol nem lenne lehetdségiik.
A BME SharkTeam célja, hogy az egyetemrél kikeriil6 mérnokoknek egy olyan kozeget biztositson,
ahol kibontakozhatnak és felkésziilhetnek az ipar nyujtotta kihivasokra. A csapatban hatalmas mér-
noki potencial van, viszont 6nerébél képtelenek megépiteni az elképzeléseiket, ezért keresnek folya-
matosan ipari partnereket, akik segitségével megvalosithatjak az almaikat.

HAFNER Pneumatika Kft.

Telefon:
+36 30 508-57-91

Kapesolat:
Weisz Gabor

E-mail: weisz.gabor@hafner-pneumatika.com

HAFNER

Weboldal: www.hafner-pneumatika.com

A HAFNER Pneumatika Kft. tobb, mint 30 éve a magyarorszagi pneumatika gyartas meghatarozo
alakja, hiszen véllalatunk megalakulasa 6ta kiilonleges figyelmet szenteliink a folyamatos fejleszté-
seknek, hosszatavu célunk, hogy partnereink részére teljes megoldast tudjunk biztositani a pneu-
matika teriiletén felmeriil6 feladatokra az optimalis termelési hatékonysagot szem el6tt tartva.

kép tudéasuk bemutatasaban, a kitlizott céljaik elérésben, a fejlédésben vagy abban, hogy a
véllalatukat érint6 kérdéseikre valaszokat talaljanak. 2025 méajusaban az IPAR NAPJAI tarsrendezvé-
nye az AUTOMOTIVE HUNGARY Nemzetkozi jarmiipari beszallitoi szakkiallitas. A két kiallitas egy
helyen, egy id6ben varja a szakembereket a HUNGEXPO-n.

VERDER Hungary Kft.

Kapcsolat:
Prohaszka Zsolt

Telefon:
+361365-11-40

E-mail: zsolt.prohaszka@verder.hu

Weboldal: http://www.verderliquids.hu/

A vezet6 szivattyigyarto specialista.

1959 6ta szenvedélyiink a szivattyu! Kiterjedt disztribicios haldzatunk, valamint 27 telephelyiink
segitségével barhol a vilagon igénybe veheti szolgaltatasainkat. A Verder Csoport vilagszerte veze-
t6 technologiai vallalatként fejlett szivattyuzasi technoldgiat és modern analitikai berendezéseket
kinal tigyfelek ezreinek szerte a vilagon. Olyan létfontossagt eszkozoket, amelyek segitik Gket a gaz-
dasagi, technologiai és kornyezetvédelmi fejlédésben, naprol napra, sokak hasznara.

A professzionalis szivattyuzasi alkalmazasok terén szerzett tobb mint 60 éves tapasztalata miatt a
VERDER Liquids kézenfekv§ valasztas szamos iparagban tevékenykedd tigyfelek szamara, minden
kontinensen. A vallalatot a folyamatok ismerete, a technoldgiai szakértelme és a piaci tapasztalatai
segitik abban, hogy olyan szivattyuzasi megoldasokat fejlesszen ki, amelyek a vilag legjobbjai kozé
tartoznak.

Magyarorszagon 20 éve segiti tigyfeleit a VERDER Hungary Kft. abban, hogy a lehet6 leghatékonyabb
és legjobb szivattyis megoldasokat hasznaljak, mellyel el6segitik gyartasi folyamatuk hatékonysagat.

Szakértd csapatunk varja megkeresésiiket.

Essentra Components Kft.

Telefon:
+361610-58-45

Kapesolat:
Mayer Péter

E VESSENTRA
4 E-mail: info@essentracomponents.hu

Weboldal: https://www.essentracomponents.com/hu-hu

Alkatrészekre van sziiksége a kovetkez6 projektjéhez?
Az Essentra Components az ipari alkatrészek globalis vezet gyartdja és forgalmazoja.

Széles valasztékot kinalunk 45 000 termékkel 17 killonboz6 termékkorben és egyedi megoldasokat
alegkiilonboz6bb projektekhez.

Tobb mint 65 év gyartdi szakértelmiinkkel a vilag legnagyobb gyartoinak 70%-at szolgaljuk ki tobb
mint 80 000 kis- és kozépvallalkozas mellett.

Projektjét a sziikséges alkatrészekkel egyedi modon segitjiik, egyesitve a gyarto szakértelmét és ru-
galmassagat a forgalmazo szolgaltatasaival és termékkinalataval.

Wixroyd termékeink segitséget nyujtanak minden meglévé és leend6 partneriinknek a pozicionalas,
rogzités, vibracidesokkentés, lineartechnika teriiletén, igény szerint, akar specialis anyagkivitelben
is.

Célunk, hogy miikodésiink 2040-re teljesen szén-dioxid-semleges legyen és 2025-re 25%-kal csok-
kentsiik Scope 1 és Scope 2 kibocsatasunkat.

Kivalé eredményeket értiink el az 50% feletti Gjrahasznositott tartalom bevezetése terén szamos
LDPE és PP termékesaladunkban.

Mindegy hogy 500 darabra vagy 5 000 000 darabra van sziiksége, rugalmas miikodési modelliink
segitségével azt nytjtjuk Onnek amire sziiksége van, amikor sziiksége van ra.

Vilagszerte iroddinkkal, az On kozelében is.

Gondtalan, végponttol végpontig tartd szolgaltatasunkat folyamatos innovacio és jobb digitalis él-
mény thmogatja.

Megkonnyitjilk munkajat akar a gépgyartas, az ipari elektronika, az autdipar, megajuld energiak, az
épitdipar teriiletén.
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Konkoly Electro Kft.

KVINT-R Kft.

Telefon:
+36 30 925-45-21

Kapcsolat:
Konkoly Szaboles

E-mail: szabolcs.konkoly@konkolyelectro.hu

KONKOLY ELECTRO

Weboldal: www.konkolyelectro.hu

Telefon:
+36 30 277-40-56

Kapesolat:
Kasnya-Kovacs Lasz1o

KVINT<R

E-mail: 3d@kvint-r.hu

Weboldal: www.kvint-r.hu

,Modern gyartasi technoldgiikhoz biztositunk eszkézoket, amelyek tartosan a jovo fejlédését és ge-

Jaszberényi székhelyu vallalkozasunk 21 éve alakult, az évek alatt egyre erdsebb és biztosabb szere-
pet betoltve a Jaszsag, ezaltal Magyarorszag gazdasagaban. A piacon eltoltott évek alatt méara kifor-
rott szolgaltatasi palettaval rendelkeziink, magyar és nemzetkozi megrendel6ket is magunk mellett
tudva. Az egyedi célgépek tervezésével és gyartasaval egy folyton fejlédd és fejlédést kivano iparag
szerepl6i lettiink, ahol tudasunk legjavat nyuajtjuk.

Technikai és gazdasagossagi szempontok szerint optimalizaljuk a tervezést, hogy célgépeink meg-
feleljenek Ugyfeleink ltal tAmasztott egyedi elvirasoknak. Szakmai csapatunk megvizsgalja a
megoldasra varo feladatot, Ugyfeliinkkel kézésen kialakitjuk a leghatékonyabb gyartasi folyamatot.
Részletes, minden tekintetben teljes dokumentaciot készitiink, hogy Ugyfeliink és csapata minden
kérdésére valaszt kapjon a helyszini belizemelés utan is. A garancialis id6ben és id6n tal igény sze-
rint tavfeliigyeletet biztositunk.

Célgépgyartas soran alkalmazott technologiak

-Csavarozas (robotos, manualis, linearis)

«Préselés (kis alkatrészek, maximum 1 tonna)

«Diszpenzalas (egy- illetve kétkomponensti)

«Konvejor palyak (palettas, hevederes, lancos)

+Robot automatizalas (csavarozd, pakolo, ellenérzd)

-Hegesztés (ponthegesztés, robotos hegesztés)

-Forrasztas

-Teszteld allomasok (kameras, szenzoros mérés, darabérzékelés)
-Komplett szereléstechnologiat megvalosito gyartocellak
EU-ROLLER

Specidlis, szélsGséges tizemi koriilmények kozott is hosszu élettartamu gorgék gyartasa.

A gorgétipus — melynek licencével tarsasagunk rendelkezik — mar tébbéves megbizhaté miikodést
produkalt els6sorban Dél-Afrika banyaiban.

Az EU-ROLLER mérkanéven forgalomba keriil§ termékeinkkel jelent6s beszallitoi kivanunk lenni
a banyaiparnak, hulladék-feldolgozoknak erémiiveknek és mas, kiilszini, vagy poros technologiat
alkalmazo cégeknek.

Az altalunk hasznalt technoldgiak pontos ismerete, a hosszu évek 6ta jol egyiitt dolgozo csapat és a
szolgaltatasunk minésége az, ami kiemeli cégiinket a hasonld profilti versenytarsak koziil.

RWH Kft.

WH

the linear solution

Telefon:
+361277-88-66

Kapesolat:
Farkasvolgyi Antal

E-mail: rwh@rwh.hu

Weboldal: www.rwh.hu

Az RWH Kft. immar t6bb, mint 25 éve mikodik egyiitt partnereivel. Mar a célgépek, miiszerek ter-
vezésekor vagy a karbantartas iitemezésének pillanataban biztositjuk mérnoki szaktudasunkat,
hogy egyiitt talaljuk meg a legoptimélisabb megoldast az adott mozgatasi feladatra. Legyen sz6 ma-
gas precizitasu orvostechnikai igényekrdl, specidlis hdmeérsékleti/korrozios koriilmények kozotti
miikodésrol, vagy koltséghatékony egyszer(i megoldasokrol, az RWH Kft. mérnéki szakértelme és
széleskori kereskedelmi kapcsolata révén minden helyzetben biztositja az igényekhez illeszked6
termékek beszerzését.

T6bb prémium marka kizarolagos hazai képviselete mellett széleskori megoldast kinalunk golyods
és gorgds linearis vezetékek, teleszkopos mozgatas, aktuatorok, egyedi igények alapjan is gyarthato
golyosorsok, valamint specialis- és hagyomanyos csapagyazas terén.

Talalkozzunk, beszélgessiink 2024. junius 28-an a Gépész Szalonban! Mi ott lesziink!

MILE Ipari-Elektro Nagykereskedés Kft.

Kapesolat:
Klajzovics Istvan

Telefon:
+36 20 250-35-05

Professzionalis 3D nyomtatasi megoldasokkal segitiink a hazai vallalatoknak novelni a hatékonysa-
gukat, versenyképességiiket.

A KVINT-R Irodatechnikai és 3D Nyomtatasi Kft. 100%-ban magyar tulajdonu vallalkozasként 1991
ota jelentds szerepld a hazai irodatechnika és specialis nyomtatok piacan. Innovativ iizleti filozofi-
anknak koszonhetéen kezdtiink el foglalkozni 3D technologiakkal és valtunk napjainkra a 3D nyom-
tatas és az additiv gyartastechnoldgia egyik hazai piacvezet6 cégévé. Magyarorszag legjelentdsebb
technologiai és alapanyag valasztéka lehet6vé teszi szamunkra, hogy megtalaljuk az tigyfeleink gyar-
tasi igényeinek leginkabb megfelel6 megoldast.

Céguink elsésorban ipari 3D nyomtatokra specializalodott, kinalatunkban megtalalhatok a 3D Sys-
tems, HP Jet Fusion, Evo-Tech, Builder 3D, Sinterit, Craftbot, Mimaki professzionalis gépei, 3D szoft-
verek, 3D szkennerek és utokezel egységek. Legyen szo prototipus gyartasrol, kisebb vagy kozepes
széridk elkészitésérol, ezek a megbizhaté késziilékek megoldast kinalnak a legkiilonboz6bb ipari
kihivasokra.

Szolgaltatasaink: 3D szkennelés, visszatervezés, 3D bérnyomtatas

Tovabbi informacioért 1atogasson el weboldalunkra vagy kovessen minket kozosségi oldalainkon.

LIMAMAR Hungary Kft.

Telefon:
+36 20 43-89-174

Kapesolat:
Kardos Daniel

&

Power ta Perform

E-mail: daniel.kardos@linamar.com

Weboldal: www.linamar.hu

A legnagyobb autoipari cégeket a legmagasabb technoldgiai szinvonalon kiszolgalé Linamar Hunga-
ry Zrt. részeként Békéscsaban, a Precision Part Manufacturing gyaregységen belill, mégis szinte 6n-
allo szervezeti egységként mikodik a Linamar Tervezd és Gyarto Kozpont. A belsé ellatassal és kiilsé
megrendelésekkel egyarant foglalkozo részleg a tervezéstdl, a gyartason és beiizemelésen keresztiil,
az utdlagos karbantartasig minden folyamatot lefed. Vallaljuk célgépek, manipulatorok, robotcellak
tervezését; robot- és PLC-programozast; komplett gyartosorok automatizalasat; a forgacsolo, froes-
csontd szerszamok, munkadarab-befogo és hegeszt6 késziilékek, egyedi alkatrészek tervezését és
gyartasit; mind vezést, a keményfém forgacsold szerszamok élezését, bevona-
tolasat; illetve az ezekhez kapesolodo karbantartast és szervizszolgaltatasokat.

llett a szer:

Egyedi tervezési és gyartasi megoldasainkkal a partnereink olyan berendezésekhez jutnak, amivel
stabil gyartasi rendszert tudnak kialakitani. Az els6 gondolattol az atadas pillanataig biztositjuk a
megfelel$ projekt menedzsmentet, ami a siker egyik zaloga.

Ha 0n is tovabb szeretné novelni a versenyképességét, keressen fel benniinket. A Gépész Szalonban
személyesen is taldlkozhatunk!

Kontron Hungary Kft.
Kapesolat: Telefon:
Nyir6 Ferenc +36 20 944-39-03

kontron

E-mail: kontron@kontron.hu

Weboldal: https://kontron.hu

A Kontron Hungary Kft. (korabban S&T Consulting HUngary Kft.) 30 éve nyujt high-tech ipari digita-
lizacios megoldasokat az ipar szaméra az alabbi szakteriileteken:

CAD, CAM, CAE, PLM, MES, IoT, Augmented reality, gyar-, robot- és PLC szimulacio, végeselemes
analizis, gyartasorientalt ERP.

Kiemelt figyelmet forditunk az egyedi gépgyartok és rendszerintegratorok vilagara.
Megoldasainkkal a legkomplexebb gépek, gyartosorok, gyarak is megtervezhetdk, szimulalhatdk és
optimalizalhatdk. ,Kontron Ipar 4.0 Audit” szolgaltatasunkkal segitiink tigyfeleink szaméara azono-
sitani a legjobban megtérild kovetkezd digitalizacios 1épéseket, és tevilegesen részt vesziink azok
megvalositasaban is.

VAMAV Kft.

E-mail: klajzovics.istvan@mile-kft.hu

Weboldal: https://www.mile-kft.hu/

MILE Ipari-Elektro Nagykereskedés Kft.

T6bb mint 30 éves tapasztalatunkkal és neves gyartok termékeivel garantaltan a legjobb megolda-
sokat kinaljuk az ipari automatizalas és energiaelosztas teriiletén. Magyar tulajdonban 1év6, piac-
vezet6 vallalatként egy kézb6l kinalunk mindent, ami az ipari projektek sikeres megvalositasahoz
szilkséges.

Gyors és megbizhato szallitasi halézatunk, valamint optimalizalt raktarozasi és logisztikai rendsze-
riink révén gyorsan reagilunk tigyfeleink igényeire. Rugalmas értékesitési megoldasaink és magas
szintd muszaki ismereteink biztositjak, hogy minden partneriink a legjobb szolgaltatast kapja.

Folyamatosan frissitjiikk termékpalettankat, és innovativ megoldasokat kinalunk a legtijabb techno-
logiakkal, igy mindig biztositva a versenyel6nyt partnereink szamara.

Profitaljon versenyképes arainkbol, megbizhat6 termékeinkbdl, és tapasztalja meg a MILE Kft. kol-
légai altal nyujtott kivalo szakmai tamogatast!
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Kapesolat: Telefon:

E-mail: ertekesites@vamav.hu

Weboldal: www.vamav.hu

Térsasagunk a VAMAV Kft., avaRS GmbH ésa MAV Zrt. vegyesvallalata, amely a vasuti kitérdk, atsze-
1ések, vaganykapcesolatok és mas vasuti felépitményi szerkezetek széles palettajat tervezi és gyartja.

Gyongyoson 70 éve miikodiink és kozvetleniil 200 csaladnak nydjtunk megélhetést.

Termékeinket és szolgaltatasainkat tekintve innovativ megoldasokat kinalunk a valtok mikodte-

nosztikai és monitoring feladatok megoldasara.
Tevékenységiink soran élettartam koltségre optimalizalt rendszerek biztositasara toreksziink, ame-
lyek segitségével partnereink sajat rendelkezésre allasukat novelhetik. Jelenleg Magyarorszagon

piacvezetd helyet foglalunk el, de termékeinket Svéjctol, Térokorszagon és Szaud-Arabian keresztiil
Indidban is hasznaljak a kotottpalyas kozlekedési vallalatok.



TECH-CON Hungaria Kft.

VARINEX Zrt.

Telefon:
+36 20 295-74-13

Kapesolat:
Csenki Laszlo

Tech.Gon

E-mail: csenki.laszlo@tech-congroup.com

Weboldal: https://tech-con.hu/

Telefon:
+361432-02-48

Kapesolat:
Winkelbauer Renata

1 VARINEX

™ INDUSTRIAL 3D PRINTING

E-mail: 3dp@varinex.hu

Weboldal: www.varinex.hu

Vallalatunk 1992 6ta kinal a nagy ipari végfelhasznalok és a gépépitéssel foglalkozd vallalkozasok széa-
mara automatizéalasi alkatrészeket és komplett megoldasokat.

A Kozép-kelet-eurdpai orszagokban aktiv Tech-Con Group tagjaként egy megbizhatd, stabil nemzet-
kozi kézépvallalkozas részei vagyunk, melynek On szamos elényét élvezheti:

« Kozvetlen gyartoi képviseletiink révén prémium termékekhez juthat.
+ A nemzetkozi beszerzési és értékesitési struktura felgyorsitja az egytuittmiikodést.

+ Ha cégének a régioban, illetve az Eurdpai Unio tobb orszagaban is vannak érdekeltségei, a hataro-
kon tul is biztositjuk az egytittmiikodés lehetGségét.

- Folyamataink megbizhatdsigat az egységes, atjarhato SAP ERP rendszeriink garantalja.

« Mivel a Tech-Con Group 6 orszagra kiterjedd raktarkészletéhez hozzafériink, igy szinte barmely
vevéi kivansagot konnyen teljesitjik.

« Folyamatos belsé képzésekkel, a Tech-Con cégek kozotti informacidcserével toreksziink a minél
magasabb szint(i kiszolgalasra.

Az Gsszesen, tobb mint 26.000, kiemelkedé minGségli terméket tartalmazo portfolioval a teljes auto-
matizalasi termékkort lefedjiik, melynek kuleselemei:

Tech-Con gépépitd profilrendszer, PIAB vikuumtechnikai megoldasok, Camozzi pneumatika, Uni-
versal Robots kollaborativ robotok, Mobile Industrial Robots (MIR) autoném mobilrobotok

Az értékesitésen tal tervezéssel, tanacsadassal, gyartassal is kiszolgaljuk vevéinket:

- valamennyi termékkoriinkhoz termékmenedzser-szakmérnoki tamogatast adunk

- értékesitési lefedettségiink orszagos

« komplett megoldasokat és projekteket terveziink, gyartunk, kulesrakészen atadunk

- raktari programunkban tobb mint 18.000 cikkszambol valogathat

- sztenderd raktari tételek esetén 1 munkanapos kiszallitast vallalunk

- kiemelten siirgds szallitasokkal is allunk rendelkezésére

- webshopunkban azonnal feldolgozzuk megrendelését

- vevdink telephelyén folyamatosan tartunk termékbemutatokat, roadshow-kat, oktatasokat
Komplett portfolionk az alabbi gyartok termékeit tartalmazza:

CAMOZZI | PIAB | KENOS | ODE | FAIRCHILD | ENIDINE | ELCOM | THK | ROLLON | SAMICK |
HIWIN | IMO | DELTA | IGUS | CHIARAVALLI | UR | MiR

Nemzeti Innovacios Ugynokség

Telefon:
+36 30 883 2249

Kapcsolat:
Foltanyi Arpad

E-mail: info@niu.hu

Weboldal: https://niu.hu/

A Nemzeti Innovaciés Ugynokség (NIU) kiildetése Magyarorszag innovacios teljesitményének és
kapacitasainak magasabb szintre emelése. Katalizalo tigynokségként kiemelten 6sztonozziik az
Okoszisztéma szerepl6éi kozotti egyiittmiikodéseket azok Osszekapesolasan keresztiil, valamint
naprakész, adatalapu informaciokat nyGjtunk az innovacios okoszisztémarol, annak szereplirél és
eredményeirdl.

Az tigynokség feladatait, céljainak elérését 3 nagy téma koré csoportositja. Az egyik a vallalkozoi és
kutatdi utanpotlas. Fontos, hogy minél tobb piacképes, innovativ vallalkozas legyen Magyarorszagon,
amihez kutat6i utanpotlasra, vagyis minél t6bb, innovativ vallalkozas inditasara nyitott fiatalra van
szilkség.

A masik nagy ugykor az, amely a gépgyartok, ipari termel6k szamara a legfontosabb. Az innovativ
vallalkozasok szamara a NIU iranymutatast ad ahhoz, hogy elképzeléseikkel hova forduljanak pél-
daul kezd6 befektetésért, miként ragadjak meg szakmailag, amit kitalaltak, vagy hogyan alapitsanak
erre akar egy Uj céget. Egy cég alapitasa, felfuttatasa, fenntartasa soran egy sor olyan kérdés meriil
fel, amelyre nem varhato el, hogy mindenki azonnal tudja a valaszt. A NIU szakért6i épp azért van-
nak, hogy segitsenek a cégeknek eligazodni az elmult években kialakult magyar 6koszisztéméaban
és piacra tudjanak 1épni - akr itthon, akar nemzetkozi szinten. Az IMPULSE program célja példa-
ul, hogy elésegitse a magyar vallalkozasok magas piaci potenciallal bir6 innovacioi vagy innovacios
szolgaltatasai, termékei piaci hasznositasat. A kiilfoldi piacra 1épést pedig az XPAND program segiti,
ahol a vallalkozasok tobb 1épesében szerezhetik meg az ehhez szitkséges tudast: kiderithetik, jelen-
leg hol tartanak és milyen feladatokat kell elvégezniiik a nemzetkozi piacra 1épéshez, és gyakorlati,
modszertani ismeretekre tehetnek szert, illetve konkrét célpiacokkal kapesolatos tudast is elsaja-
tithatnak.

A harmadik iigykér az innovaci6s légkér, kulttra kialakitisa Magyarorszagon. A NIU azon dolgozik,
hogy kozponti és kozérthetd téma legyen az innovacio (f6leg a fiatalok korében): ehhez az tigynokség
minél tobb nemzetkozi és hazai rendezvényt szervez, kiadvanyt, elemzést készit, hogy az innovacios
okoszisztéma eredményeit megismerjék itthon és kiilfldén is. A Nemzeti Innovéciés Ugynokség
arra torekszik, hogy az innovacio vilaga ne egy absztrakt, megragadhatatlan fogalom legyen, hanem
egy mindenki szamara egyértelm és vonzo kozeg. A kultiraformalas egyik fontos eleme, hogy itt-
hon még mindig visszavetd tud lenni, ha egy vallalkozas elbukik. Pedig a bukastol nem kell tartani:
az Egyesiilt Allamokban ez egy olyan pillanat, amely utén a vallalkozok azt mondjak, rendben, akkor
legkozelebb nem igy fogom csinalni. Vagyis tanulnak bel6le. Magyarorszagon is az lenne az idealis, ha
nem félnénk a gazdasagi kudarctol, hanem a fejlédés egy 1épes6fokaként gondolnank ra.

VARINEX - 33 éve a 3D technoldgiak és az innovacio szolgalataban
Szenvedélyiink az értékteremtd 3D nyomtatas!

33 éve segitjiik kis- és nagyvallalati partnereink sikerét egyiitt fejldve a legizgalmasabb 3D techno-
logidkkal. 26 éve els6ként vezettiik be Magyarorszagon a 3D nyomtatast, és azota minden nap alkat-
részek tucatjait, szazait vagy akar ezreit nyomtatjuk ki bérnyomtatasként sajat ipari 3D nyomtatd
berendezéseinken. Rengeteg 3D nyomtatot probaltunk ki. Szakmai meggy6z6désiink alapjan a leg-
nagyobb mult(, piacvezetd amerikai Stratasys gyarté mellett tettiik le a voksunkat.

F6 profilunk a gyors megtériiléssel dolgozo, profittermeld ipari 3D nyomtatok és 3D szkennerek for-
galmazasa és teljeskorii szakmai tamogatéasa 5 kiilonb6z6 3D nyomatasi technoldgiaban: a legfonto-
sabb FDM és PolyJet mellett a harom viszonylag uj P3, SAF és SL technoldgiaban.
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Az innovacio it ottjaiként mindig a l bb, Gij technologiakat térképezziik fel és hoz-
zuk el a hazai piacra, legujabban a megfizethetG aru, nagy teljesitmény(i Xact Metal 3D fémnyomta-
tokat. Ezek a berendezések tikkrozik az amerikai gondolkoddsmadot: egyszerti, konnyen kezelhetd
berendezések, amiket a magyar kis- és kozépvallalkozasok is meg tudnak fizetni. Az Xact Metal jelen-
leg a legolesobb poragyas valodi fém 3D nyomtatd Magyarorszagon.

Varjuk 3D nyomtatéssal, 3D szkenneléssel vagy gépbeszerzéssel kapesolatos kérdéseit!

Taképszolg Zrt.

Telefon:
+3670 770-70-53

Kapesolat:

Nemess Viktor

E-mail: info@takepszolg.hu

Weboldal: https://robottakaritas.hu

,Takaritas, ahogy még nem ismeri!”

Szlogeniink tiikrozi azt a mindséget, mely mellett immar 30 éve elkételezGdtiink. Cégiink csaladi val-
lalkozashol nétte ki magat stabil kozépvallalatta, ugyanakkor stabilan kitartottunk a csaladi tulajdon
mellett, ami fontos értékeinket és elktelezettségiinket tikrozi.

Kifejezetten ipari teriiletek takaritdsara specializalodtunk, gyartoiizemek, logisztikai kézpontok,
csarnokok bels6 és kiils6 teriileteire, hogy MegrendelGink a termelésre tudjak forditani az eréfor-
résaikat. Célunk, hogy olyan tisztasagot rendet és allagmegovast biztositsunk takaritasi helyszinein-
ken, amely maximalis elégedettséget nyujt partnereinknek.

Szolgaltatasainkat folyamatosan fejlesztjiik, kornyezetbarat, koltséghatékony megoldasaink kozott
arobot technoldgias takaritas mar tobb - altalunk takaritott - teriileten jelen van. Magas mindségti
takaritasunk alappillérei biztositjak a kiemelkedé tisztasagot.

Szlogeniink is ezt tikkrozi: ,Takaritas, ahogy még nem ismeri!”

BNI°® Magyarorszag

BNI

Uzleti kapesolatokra mindenkinek sziiksége van. Neked is. Mi abban segitiink, hogy gyorsan, egysze-
rlen és eredményesen épithesd a kapesolataidat, amivel a kovetkezd szintre léphetsz az tizletben és
akarrieredben.

Telefon:
+06 30 535-77-03

Kapesolat:
Bir6 Zoltan

E-mail: marketing@hes-c.hu

Weboldal: www.networkingkonferencia.hu

Kapcesolddj veliink itt: https://networkingkonferencia.hu/bni-uzleti-talalkozo/
Eletre sz0l6 iizleti sikerkozosségeket épitiink

A BNI® Magyarorszag vezet kapesolatépitd szervezete, amelyet az “Aki ad, az nyer” iizleti filozofia
mentén mikodtetiink.

Az a célunk, hogy életre sz616 tizleti sikerkozosségek halozatat épitsiink, ahol tagjaink és vendégeink
hétrdl hétre minGségi kornyezetben, mindségi emberekkel téltenek el minGségi id6t, a nalunk szer-
zett kapcesolati t6ke és tudas révén pedig el6relépnek a vallalkozasukban, karrierjiikben.

Az eredményeink 6nmagukért beszélnek. 1000 cég és vallalkozas (szervezetiink tagjai) az elmult év-
ben 30 milliard forintnyi tobbletbevételt generalt egymasnak.

A BNI mogétt egy 1985-ban alapitott, nemzetkozi franchise all, amelynek a Féld tobb mint 76 orsza-
géban, tobb mint 300 000 tagja van és csak az elmult évben 6ta 20,6 milliard dollarnyi (kb. 7 billié Ft)
forgalmat generalt a benne résztvevd vallalkozasoknak.

Ehhez a globalis haldzathoz minden tagunk gy csatlakozott, hogy elészor vendégkeént vett részt egy
altalunk szervezett iizleti talalkozon.

Meg szeretnénk valtoztatni azt, ahogy a vilig és benne Magyarorszag tizletel - kivancsi vagy ra, ho-
gyan dolgozunk ezen a célon?

Egy meghivora vagy életed eddigi leginspiralobb tizleti talalkozojatol.

https://networkingkonferencia.hu/bni-uzleti-talalkozo/
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FOBEJARAT
REGISZTRACIO
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Kontron Hungary Kft.

MILE

HAFNER Pneumatika

Essentra Components

DIREKTOR gyartésirdnyitasi rendszer
Sajtésarok

SCHNEIDER ELECTRIC TEREM
SCHNEIDER ELECTRIC

RWH

Bosch Rexroth Kft.

LINAMAR Tervezd és Gyartd Kozpont
EUROSOLID

CAD-Terv

KVINT-R

BME SharkTeam

KONTRON TEREM

Taképszolg Zrt.

HUNGEXPO

Nemzeti Innovécids Ugynokség
Chemplex

(DS Bettinelli

VERDER

Gépipari Tudoményos Egyesiilet
Tech-Con

BNI

-1 SZINT

VEGYIPARI, ELELMISZERIPARI, AKKUMULATORIPARI SZEKCIOTEREM
E REGISZTRACIO ES INFORMACIOS KOZPONT
E RUHATAR, ERTEKMEGORZO
F HOLGYEK
G URAK
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A GEPESZ SZALON PROGRAMIA
2024,06.26.10:00-18:30

GEPESZ SZALON - SZEKCIOTEREM

12.10-12.15 Kdszontd - Kiss LaszI0, Chemplex Kft.
12.20-12.30 Cégek ndvekedési motorja - Avidor Andrds - BNI
12.35-13.15 Networking program|
Vezeti: Bird Zoltan, operativ igazgatd - BNI Center - Szervezk: BNI és Kontron Hungary Kft.
13.20-13.55 Networking program Il
Vezeti: Bird Zoltan, operativ igazgatd - BNI Center - Szervezék: BNI és Kontron Hungary Kft.
SZUNET
15.20-15.35 Innovacid a projektfejlesztéstdl a piacra jutasig - 0lah Istvan, igazgatd -Vallalati Szolgaltatasok Igazgatdsdg, Nemzeti Innovdcids
Ugyndkség
15.40-15.50 Az innovacids dkoszisztémaban torténd eligazodas -Koleszar Tibor, ligyvezett - ESH Kft.
15.55-16.05 Versenycsapatok vilaga” - BVE Shark Team - Rétki Gergely
KONTRON TEREM
11.00-11.10 Kdszontd - Sipos Sandor, tigyvezeto, tulajdonos, a Nagydi] tletgazdéja - Chemplex Kft.
11.15-11.25 Merre tovabb, magyar vegyipar? - Szabd Csaba, igyvezetd igazgatd - Magyar Viegyipari Szovetség
11.30-11.40 Az Anilin projekt megvaldsitasa a BorsodChem Zrt.-nél - Szaldczi Dénes, projektmenedzser - Borsodchem Zrt,
11.45-11.55 MOL Petrolkémia Poliol Projekt - A tervezéstdl az iizembehelyezésig - Kétai Istvan, Lead Process Engineer - MOL Nyrt.
12.00-12.10 Kihivasok és tanulsagok egy egyedi elektrolizald tesztallomés épitése soran - Dr. Jandky Csaba - Szegedi Tudomanyegyetem,
GanzAir Kft
12.15-12.30 Képzési és K+F vallalati vegyipari gépészeti egyiittmiikdések a Miskolci Egyetemen - Dr. Siménfalvi Zoltan, dékan - Miskolci
Egyetem
Kérdezz-felelek
SZUNET
14.00-14.15 A hazai akkumulatorgyartas helyzete és a gépgyartok kapcsolddasi lehetdségei - Dr. Kaderjak Péter, ligyvezetd igazgatd -
Magyar Akkumuldtor Szdvetség
14.20-14.40 Potencidlis beszallitoi egyiittmiikddések - Fasi Ferenc, kormanyzati és kizkapcsolati igazgatd - Sunwoda Hungary
SZUNET
15.00-15.15 Az élelmiszeripar aktualis kihivasai - attekintés - Virds Attila, igyvezetd igazgatd - Felelds Elelmiszergyértdk Szovetsége
15.20-15.50 Mire van sziiksége egy élelmiszergyarta vallalatnak a gépek kapcsan - Fabian Péter, Technical & Process Development Manager
- GIERLINGER Holding GmbH - Tamdsi-Hls Kft. - Felelds Elelmiszergyartk Szovetsége
15.55-16.10 Ez nem lesz egyszerii! A PPWR - az tij csomagolasi rendelet - Iényeges djdonsagainak bemutatasa, csomagoldgépi

kapcsolddassal - Nagy Miklds, fatitkar - Csomagoldsi &s Anyagmozgatasi Orszdgos Szovetség
Kérdezz-felelek
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A GEPESZ SZALON PROGRAMIA
2024,06.28, 10:00-18:30

SCHNEIDER ELECTRIC TEREM

10.05-10.20  Megnyitd - Protokollkdszontd - Fabidn Gergely iparpolitikaért és technoldgidért felelds allamtitkdr - Nemzetgazdasagi Minisztérium
10.25-10.50  Szervezdi kdszontd - Sipos Sandor, tigyvezetd, tulajdonos, Gtletgazda Magyar Ipari Célgép Nagydij, Chemplex Kft.
Dr. Bérdos Krisztina, ligyvezetd igazgatd - tarsszervezd, Gepipari Tudomanyos Egyesiilet
10.55-1.10  Holisztikus digitalizacid a gyartastechnoldgiaban - Dr. Barta Balzs, elndk - Pannon Gazdasagi Halozat
11.15-11.25  EC0-Design a Knorr-Bremse-nél - Gaddcsi-Borosi Aranka, ECO-Design Manager - Knorr-Bremse Hungaria Kft.
11.30-1.35  3DEXPERIENCE - A kdzos szoftverplatform ereje a fejlesztési folyamathan - Nadj Istvén, ligyvezetd igazgatd - CAD-Terv
1.40-1.50  Azallapot- és gyartasfeliigyeleti rendszerek dj generacidja - dr. Sas Zoltan |40 rendszertervezd mérndk - Bosch Rexrath Kit.
11.55-12.05  Robot or Cobot - Kardos Daniel - Mérndkségvezetd - Linamar Hungary Zrt.
SZUNET
14.00-1410 Linedris motorok térnyerése - Kutala Ferenc, operativ vezetd - RWH Kft
14.15-14.25  Solidworks szoftverekkel az ajanlatadastol a szallitasig - Virdg Péter, ligyvezetd - Eurosolid Zrt.
14.30-14.40  Apélyazatok csapdai - Baracsi Ferenc, ligyvezetd igazgatd - Direktor Gydrtdsiranyitdsi Rendszerek
14.45-14.55  Szimuldcid alkalmazasa a célgépgyartasban - Konkoly Electro Kft. - Ondi Tamas ligyvezetd igazgatd
15.00-15.15  Innovacid: a magyar versenyképesség kulcsa - BGdis LészId, vezérigazgatd - Nemzeti Innovacids Ugyndkség
SZUNET
16.00-16.10  One Partner unlimited solution - Pierluigi Devecchi - CDS Bettinelli (1)
16.15-16.35  Hogyan emelkedhet ki a versenytarsak koziil a high-tech segitségével? Kiilonboztesse meg cégét Creo és Visual Compo-
nents megoldasokkal. A sziikséges pluszt adjuk az iizletek elnyeréséhez, és a projektek hatékony megvaldsitasahoz.
Legyen nyertese az ipar turbulens idészakanak! - Nyird Ferenc, ipari digitalizécid iizletdgvezetd - Kontron Hungary Kft. "
16.40-16.55  Joviiformalo megoldésok célgépgyartoknak - Hadobs Tibor - Ertékesitési igazgatd - gépgyartck, rendszerintegrétorok, ipari
végfelhasznaldk - Schneider Electric
1700-18.00  DiJATADO

A zsiiri beszamoldja a Magyar Ipari Célgép Nagydij 2024 versenyrdl - Metal Attila, a Magyar Ipari Célgép Nagydij zstirielnoke
Az év célgépe 2024 kihirdetése - a kdzonségszavazas nyertesének kiszontése
Kategdrianyertes és kiilondijas palyazok kihirdetése, dijak atadasa, a nyertesek kiszontése

A MAGYAR IPARI CELGEP NAGYDIJ 2024 KIEMELT TAMOGATOJA,
AZ IPARI AUTOMATIZALAS SZAKERTOJE

Schneider
0 Electric
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