2023 ivaricéiven vasyai

IIl. MAGYAR IPARI CELGEP NAGYDI) 2023

y LIV, EVFOLYAM 2023 KgLONSZAM ’
& . 1 J.'ua; \




2023 irarieiven vaoi

A VERSENY SZERVEZOI:

Egyesiilet

4

=/ .
e:/ Q%cHEMPLEX

Hajtémiivek szakért6i tamogatassal

TAMOGATOK:
MITSUBISHI
ELECTRIC
Changes for the Better
T ULIFTING
CONTROLL @

Power to Perform

(=3 EuroSolid Zrt.

Az On SOLIDWORKS partnere

(1) KNORR-BREMSE

HAFNER

Pneumatika

BNi

K=’

KONKOLY ELECTRO

VESSENTRA
_4 COMPONENTS

kontron

2

RWH

the linear solution

rexroth dte”
A Bosch Company
MAcCH.TECH )

KVINT<R

IPAR NAPJAI °

& " T') hungexpo

1 VARINEX T :
g!tggygggr "= HIGH TECH 3D PRINTING VAMAV we’dmu"er § B,Wf‘}éég’”l(
MEDIATAMOGATOK:

- B = z, m
TechMonitor I | JOVU GYARA ™| Ilvelanlale]le}=\V
INN{XVATOR MEDIA PUIVA MAGAZIN autoprohu FroplEneNEER
STAKMAI TAMOGATOK:
+ - MAGYAR O
8] s ol




Koszontjiik a lll. Magyar Ipari Célgép Nagydijat

Az utobbi években a valsagok sora, és az
ezzel jaro kiszamithatatlansag jellemzi
az egyes iparagakat, ami kiillonosen igaz
az importra erésen tamaszkodo6 gépipar
esetében. A Magyar Ipari Célgép Nagydij
és az azt megel6z6 megmérettetés kii-
16nds jelent6séggel bir egyrészt hagyo-
manyteremt6 jellege, masrészt ennek a
szegmensnek a rugalmas gyartasban és
ezaltal a termelési lancok alkalmazkoda-
saban betoltott szerepe miatt. A verseny,
mindamellett, hogy a kivalo és igen kiilon-
leges mérndki teljesitményeket ismeri el,
egyben lehet6ség is a résztvevlknek an-
nak bemutatasara, hogy megoldasaikkal
hogyan veszik figyelembe az energiaha-
tékonysagot, a zold gyartast és a rugalmas
ellatasi lancokat elémozdit6d technoldgi-
akat. Ezek a tényezok elengedhetetlenek
a fenntarthat6 és versenyképes gépipari
szektor fejlédéséhez. Célgépek nélkiil
nincsen alkalmazkodo és valsagallo ella-
tasilanc.

Versenyiinkkel nemecsak gy6zteseket és
bajnokokat keresiink, hanem lehetdséget
adunk tobbek kozott ebben a kiadvanyban
is a bemutatkozasra, a szélesebb ismert-
ségre, akar az egylittmikodésre, a kapa-
citasok megosztasara. Kézzelfoghatova
és lathatova szeretnénk tenni azokat a
szereploket, akik ugyan ott vannak a min-
dennapi életiink, hasznalati targyaink

A III. Magyar Ipari Célgép Nagydij kiemelt esemény a gépipar és a Gépipari
Tudomanyos Egyesiilet (GTE) szempontjabdl is, szervesen illeszkedik az évente
ezernél is tobb résztvevovel megvalosulo iparagi rendezvényeinek sorozataba.
A célgépgyartok szegmense Kiilonos jelentséggel bir nemesak a gépipar, hanem az
azokkal tamogatott szamos mas iparag fejlédésében, rugalmas alkalmazkodasaban.
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A célgépek teszik lehetdvé krizisek vagy piaci kihivasok esetén egyrészt a megfelel
termékek gyartasat, masrészt az alkalmazkodast, sziikség szerint az atallast és az

ezzel jaro lehetdségek kiaknazasat.

vagy az Osszetett ipari alkalmazasok lét-
rejottében, de a legtobb esetben mégsem
lathatok.

Az energiavalsag és az energiatermelés
fenntarthatésaga kulcsfontossagii kér-
déssé valt napjainkban. Az energiahaté-
konysag, az alternativ energiaforrasok és
az alternativ anyagok hasznalata, az ezek
figyelembevételével létrejove célgépekkel
elérhet hatékonyabb termelés a zaloga
a kornyezettudatos és exportpiacokon
versenyképes, rugalmas gyartasnak. A III.
Magyar Ipari Célgép Nagydij olyan innova-
ciokat és technologiakat ismer el, amelyek
- tobbek kozott - elGsegitik az energiaha-
tékonysagot és a fenntarthaté energia-
forrasok kiaknazasat. Ezaltal a verseny a
z6ld, modern gyartastechnologiai gondol-
kodasra és a hosszutava fenntarthatosa-
gara is inspiralja a résztevéket.

A globalis gazdasagban a rugalmas ella-
tasi lancok létfontossagiiak minden ipar-
ag, de kiilonosen a gépipar szamara. A pia-
ci valtozasokra és a varatlan eseményekre
valo gyors reagalas és alkalmazkodas nél-
kiil6zhetetlen a termelékenység és a ver-
senyképesség fenntartasahoz, amit a je-
lenlegi, igen valtozékony és ezért sokszor
kiszamithatatlan piaci kérnyezet is meg-
kovetel. A III. Magyar Ipari Célgép Nagydij
- ha tagabb kontextusba helyezziik - ta-
mogatja az agilis termelési folyamatokat
és az innovaciora val6 6sztonzést, hiszen
mindig egyfajta innovacids gondolkodas
és/vagy a termelésben indokolt valtozas
eredményeképpen jonnek létre specialis
célu gépek, azaz célgépek.

Oriasi biiszkeség szamunkra az Gtlet-
gazda Chemplex Kft-vel egyiitt, hogy idén
mar 114 célgépgyarto vallalta a bemutat-

kozast és a megmérettetést. Ha az elmult
3 évre visszatekintiink, igy mar kozel ha-
romszaz célgép gyartojaval keriilhettiik
kozvetlen kapcsolatba. Ezaltal a GTE tu-
das- és ismeretkozvetité szerepe elGtérbe
kertl, hiszen kozhasznu szervezetként
ez a kiildetésiink, ahogy a szakpolitika, a
szakértok és a gépipari KKV-k, nagyvalla-
latok kozotti egyiittmtikodés elémozdita-
sa is. Tessziik ezt nem esak hazai, hanem
régios tavlatokban gondolkozva is.

Ko6szonjiik palyazoinknak, hogy egyre
nagyobb szamban vesznek részt ezen az
egyediilall6 kezdeményezésen, tamogato-
inknak pedig, hogy a hazai ipar egy ilyen
fontos szeletét jelentd ,seregszemle” je-
lentdségét felismerték és neviikkel, timo-
gatasukkal segitik, hogy a kovetkez6 évek-
ben még tobb versenyzével jelenhessiink
meg a nagykozonség elGtt.

Dr. Bardos Krisztina
ligyvezetd igazgato
Gépipari Tudomdnyos Egyesiilet



A harmadik mérfoldko

2020-ban, amikor az elsé versenyt meg-
hirdettiik, az egyik f6 motivaciénk a ha-
gyomanyteremtés volt. Ebbdl az id6tavlat-
bol nézve, tigy érzem, most mar valoban
hagyomanyrol beszélhetiink. Megterem-
tettiink egy forumot, ahol a hazai ipar
egyik leginnovativabb agazatat, az egyedi
célgépgyartast allitjuk a kozéppontba.
Egy rendezvény sikere nem kizarolag a
szervezOkon mulik, sokkal inkabb a részt-
vevekon, jelen esetben a palyazokon, a
megtervezett és a palyazatra beadott cél-
gépek minGségében és szamaban mérhe-
t6. Ez adja meg a verseny nivojat, elismert-
ségét, tekintélyét.

Az elsG két évben rengeteg kiemelke-
dé palyazat érkezett és a harmadik évre
fordulva felmeriilt a kérdés, hogy sike-
rill-e fenntartani ezt a szintet, esetleg
tud-e még a Magyar Ipari Célgép Nagydij
bevonzani tovabbi mérnokirodakat, cél-
gépgyartokat, iparagakat. A kérdésiinkre
a csattands valaszt meg is kaptuk majus
kozepén, amikor a zstiri postafiokjaba 114
palyazat érkezett. Ez a szdm nem sokkal
kevesebb, mint az elsé két évben 6sszesen
nevezett célgép!

Tavaly hat kategoriaban 64 palyamunkat
értékeltiink, idén a kategoriakat kibévi-
tettiik egy hetedikkel, a ,Vegyipari gépek”
korével. Torekedtiink arra, hogy az adott
kategoriaba sorolt célgépek egymassal
osszemérhetok legyenek.

A miiszaki tudomanyok professzoraibol
és az ipar szakembereibdl allo zsiri egy
elére meghatarozott szempontrendszer
szerint pontozott. Megvizsgaltuk, hogy
milyen ipariigény indukalta a célgép kifej-
lesztését, milyen “problémara” ad valaszt
a konstrukcio, milyen szinvonald innova-
ciot képvisel, milyen gazdasagi el6nyokkel
jar, figyelembe vették-e a tervezdk az tize-
meltethet6ség, karbantarthatosag, fenn-
tarthatosag, digitalizacio szempontjait,
mennyire volt korszer( a tervez6i munka.
Ezeket kiértékelve, dsszegezve, sulyozva
hozta meg dontését a zsliri a nyerteseket
illet6en.

Az eddigi dijatadokon tobbszor elmond-
tam és ennek tovabbi nyomatékot adva
idén is csak ismételni tudom: nemcsak a
dijakat atvevé mérnokok a nyertesek, ha-
nem minden kolléga gy6ztes, aki alkotott,
tervezett, palyazott és meg tudta mutatni
az alkotasat. Szabo Lérinc az alkotassal, a
gépekkel kapcsolatos élményét egyik ver-
sében igy fogalmazta meg:

JAllat a vas, élet a tiiz,
testvéreim a gépek.

Rezek ragyogtak és vasak,
csoddk minden sarokban.

Rezek ragyogtak és vasak,
zugtak, forogtak, éltek;

s aznap mi inditottuk el,
apdm és én a gépet.”

Harmadszor rendezziik meg a Magyar Ipari Célgép Nagydijat,
harmadik alkalommal irok koszont6t a Zsiiri elnokeként és ezt
a szamot mérfoldkének, sorsforditonak gondolom. Ez a harmas
szam népmeséink vilagaban is kiemelt jelentdséggel bir, sokszor
a harmadik, legkisebb legény bérében éreztem magunkat,
szervezoket: harom feladatot oldottunk meg, ahol az akadalyok
fokozatosan egyre nehezebbek lettek, harom kiralylany koziil
kellett kivalasztanunk a ,gyé6ztest”. A palyazatokat kiértékelve, a
gyozteseket latva ugy érzem, az akadalyokat sikeresen vettiik és a
mese tovabb folytatodhat.

Nagyon koszonom a szervezéknek, a ta-
mogatoknak, és kollégaimnak a zsiiriben,
hogy a Gépész Szalon és a Magyar Ipari
Célgép Nagydij ismét 1étrejohetett és gyGz-
teseket hirdethetiink! Nagyon kdszonom
a palyazoknak, hogy betekintést nyerhet-
tink a munkéajukba a verseny altal, hogy
innovacioikkal gazdagitjak iparunkat.

Gratuldlok minden résztvevének!

Metal Attila

zstirielnok

a GTE Konstrukcids Szakosztdlydnak
tithdra

a Knorr-Bremse Vastti Jarmii Rendszerek
Budapest

kutatds-fejlesztési részlegvezetdje



Tanuljunk egymastol!

Tisztelt Olvaso!

Orémmel és biiszkén koszontom a Ma-
gyar Ipari Célgép Nagydij 2023-mas kiad-
vanyaban! Orommel, mert idén mar har-
madik alkalommal tudtuk megrendezni
a versenyt, és biliszkén, mert folytatva az
elmult évek novekedését 2023-ban is sike-
riilt sok szempontbol felillmulni az el6z6
két év versenyeit. 114 palyazo gondolta
ugy, hogy érdemes megmutatni a tudasat
a szakmanak, ami kozel duplaja a korabbi
évek palyamuveinek. Ez az érdekl6dés, ez
a jelenlét ugyanugy rekord, mint az, hogy
az eddigieknél is tobb szakmai tamogato
jelezte: tamogatasukra érdemes a kezde-
ményezés - ez egy olyan iligy, amely mellé
orommel allnak.

A kiadvany, amelyet a kezében tart, ékes
gylijteménye a hazai gépgyartd szakma
sokszinliségének. Elég csak belelapozni,
jol lathato, mekkora és milyen sokrétii
az a munka, amit gépgyartoink végeznek
azért, hogy egyre pontosabban, automati-
zaltabban, hibamentesen termelhessiink,
és elkésziiljenek a mindennapi hasznalat
termékei. A gépek sokszinl kavalkadja
pontosan tiikrozi a piaci igények szamos-
sagat és azt, hogy ezek kiszolgalasahoz
milyen hatalmas tudast halmozott fel
szakmank az évtizedek alatt.

...az egyes ember semmivel, vagy csak nagyon kevéssel jarul is hozzd az igazsdaghoz,
valamennyiiik 6sszefogdsabol mégis egy csomo tudds sziiletik meg.

A verseny kitalalojaként konnyl par-
huzamot talalnom a mindennapi mun-
kam - a vegyipari technoldgiak tervezé-
se és gyartasa - és akozott, ahogy évek
alatt alkotjuk, formaljuk ezt a versenyt a
szervezd csapattal. Epp, ahogy a gépgyar-
tasban is sokszor arra toreksziink, hogy
modernek legyiink, Gjitok, formabontok,
ugyanakkor tegyiik egyszertibbé masok
életét, mikozben a bevalt modszereken
nem valtoztatunk. Tiszteljiik a tradiciokat
és szakmank multjat.

Mik azok az értékek, amelyek mentén
létrehoztuk ezt a versenyt? A kezdetektol
fogva hissziik azt, hogy ha megmutatjuk a
tudasunkat, azzal mindannyian gazdag-
szunk. Valljuk, hogy érdemes megtalal-
nunk és kiemelniink a célgépgyartas leg-
jobb szakembereit, alkotomiihelyeit. Ne
az alapjan déljon el, hogy mi a jo (Iegjobb),
hogy olecsé vagy draga, kicsi vagy nagy,
hanem hogy mennyi és milyen minéségii
mérnoki lelemény van egy-egy alkotas
mogott. Sziikségét éreztiik annak, hogy a
célgép piacon annyira nagyra nyissuk az
ajtot, amin a lehetd legtobben beférnek,
hogy mindenki kapjon lehetdséget a meg-
meérettetésre és a lahatova valasra.

Gépgyartoként arra toreksziink, hogy a
gépiink jobb legyen, mint az el6z6. 20 év
folyadék- és porkever6 berendezés gyar-
tasban szerzett tapasztalat utan is ala-
zattal tanulok minden nap. Ez a célunk a
versennyel is: minden év tapasztalataibol
tanulunk és szeretnénk, ha egyre jobb és
jobb lenne a kovetkezd valtozat: egyre tobb
szakembert szolitsunk meg, egyre tobben
érezzék ugy, hogy érdemes részt venni a
versenyben és azt, hogy érték megosztani
a tudasunkat masokkal és biiszkének kell
lenni arra, amire képesek vagyunk.

Arisztotelész

Még egy parhuzam. A csapat. Csapatban
minden jobban megy, hiszen mindenki
azt teszi hozza a folyamathoz, amiben a
legjobb. Azért, hogy létrejohessen ez a
verseny, halas vagyok a fészervezének,
Torok-Dongd Melittanak, szervezdtar-
sunknak, a Gépipari Tudomanyos Egye-
suletnek, Dr. Takacs Janosnak, Dr. Bardos
Krisztinanak és kollégaiknak. Koszone-
temet fejezem ki szakmai tamogatdink-
nak, Szabo Csabanak, a Magyar Vegyipari
Szovetség ligyvezetd igazgatodjanak és Dr.
Kaderjak Péternek, a Magyar Akkumula-
tor Szovetség ligyvezetdjének, tovabba az
tizleti szférabol érkezé tamogatoinknak,
akiket egyenként bemutatunk ebben a ki-
advanyban. K6szonjiik a szakérté munkat
a zslri elnokének, Metal Attilanak, vala-
mint a teljes grémiumnak, kiilon kiemel-
ve azt az aldozatos szakmai munkat, amit
végeznek évrol évre. A sajto képviselGinek
is koszonjiik a figyelmet, hogy egy napig
téliink is hangos a média, mert ez is az el-
ismerés kifejezése.

Bizom abban, hogy minden Nagydijjal
egyre kozelebb keriilink a fenti célok
maradéktalan megvalosulasahoz és juni-
us 28. még sokaig a gépész szakma mélto
iinnepe lehet. A Gépész Szalon az a hely,
ahol magas podiumra emeljiik azt a mér-
noki leleményt, ami els6sorban a mliszaki
ember, a gépészként gondolkodé kreativ
ember sajatja, és amire nemcsak napja-
inkban, hanem a jovGben is egyre nagyobb
sziikség lesz.

Baratsaggal,

Sipos Sandor

jovétervezé mérnok (valéjdban kézgazddsz
és gépész tervezdmérndik,

a vegyipari technologidk szakértdje)



A zsiiri

ZSURIELNOK:

Metal Attila

A GTE Konstrukcids Szakosztdlydnak titkdra

kutatds-fejlesztési részlegvezeté Knorr-Bremse Budapest Rail Systems

A Magyar Ipari Célgép Nagydij zstirielndke

A ZSURI TOVABBI TAGJAI:

Dr. Horak Péter

egyetemi docens, tanszékvezetd

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi
Egyetem, Gép- és Terméktervezés Tanszék

Dr. Borbas Lajos

Prof. emeritus, cimzetes egyetemi tandr
EDUTUS Egyetem,

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi
Egyetem

Dr. Haidegger Géza
kutatémérnok

Szdmitdstechnikai és Automatizdldsi
Kutatédintézet (SZTAKI)

Dr. Toth Sandor

cimzetes egyetemi tandr

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi
Egyetem,

Gép- és Terméktervezés Tanszék

Dr. Tamas Péter
egyetemi tandr, intézetigazgatd
Miskolci Egyetem, Logisztikai Intézet

Dr. Takacs Janos

egyetemi tandr

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi
Egyetem, Gépjarmiitechnoldégia Tanszék
Gépipari Tudomdnyos Egyestilet, elnék

Dr. Jonas Szabolcs

oraado tandr, szimuldciés mérnok
Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi
Egyetem,

Gép- és Terméktervezés Tanszék
Knorr-Bremse Budapest Rail Systems

IPARI SZAKERTOK:

Greff Levente

miiszaki tdmogatd mérnék
Mitsubishi Electric Europe B.V.
Magyarorszdgi Fidktelepe

Farkasvolgyi Antal
okleveles gépészmérndk, tigyvezetd igazgaté
RWH Kereskedelmi Kft. és Mérndkiroda

Falk Gyorgy

alapito és stratégiai igazgato

A BME ipari professzora, Gdbor Dénes dijas
gépészmérnck, VARINEX Zrt.

Farkas Laszlo
regiondlis tizletfejlesztd
HAFNER Pneumatika Kft.

Almas Jozsef
alkalmazdsmérnok
EuroSolid Zrt.

Konkoly Szaboles
tulajdonos, ligyvezetd
Konkoly Electro Kft.

Orban-Romhanyi Attila
vezetd automatizdldsi tervezd
Bosch Rexroth Kft.

Nadj Istvan
Ugyvezetd igazgaté
CAD-Terv Mérndéki Kft.

Gal Péter Istvan
Automatizdldsi mérnok
Linamar Hungary Zrt.

VEGYIPARI SZAKERTOK:

Szabo Csaba
Igazgatd
Magyar Vegyipari Szévetség

Szikszay Gabor

A Magyar Vegyipari Szovetség ellenérzé
bizottsdg tagja

gépészmérnok, vegyipari és élelmiszeripari
szakmérnok

korabban a VEGYTERV igazgatdja

Dr. Blazsek Istvan
Nyugalmazott vezérigazgato
Nitrogénmiivek Zrt.



Anyagmozgatas, anyagtarolas gépei

Tervezd és kivitelezd E-mail Telefon Web

DR. CSOBAN ATTILA hajtomu@atakomb.com +36209821065

ATAKOMB GEMEMELO

A gémemel§ egy kozel 50 tonna témegl gém mozgatasat, kontrollalt emelését
és siillyesztését valositja meg egy side reclaimer banyagépen, fokozatmentes
sebességvaltoztatas lehetdségével. Egyedi konstrukcidjanak koszonhetéen a
gém mozgatasa, pozicioban tartéasa, f6 elemeinek karbantartasa a szervizallason
kiviil is biztonsagos. Az innovativ hajtaslanc minden f6 eleme kereskedelmi
forgalomban beszerezhetd, konnyen szerelhetd, ezzel biztositva a gyors
karbantartas, javitas lehetGségét. A kotéleré érzékelésén tul a gégmemeld képes
az Osszes f6 elem karosodasa esetén is megallitani, pozicidban tartani és ezzel
megvédeni a gémet.

A legnagyobb kihivast a banyaipari {izemi kériilmények kozotti biztonsagos
mikodés jelentette. A fék a legporosabb ipari kérnyezetben is iizembiztos, a
hajtaslancban elfoglalt helyének készénhetéen maximalis biztonsagot nyuijt.
Avezérlésjol illeszkedik az automatizalt rendszer miikodéséhez.

A gép létrehozasaval az tizembiztonsag névelése volt a cél.

MECHATROENGINEERING KFT. info@mechatroengineering.com +36709536841 www.mechatroengineering.com

BANYAIPARI SZALAGRENDSZER EGYUTTES

A berendezés négy elemtagbol, harom ferde felhordo és egy sik részbdl allo szallitoszalag
palyarendszer, amely technologiai folyamatok kozotti termékatszallitast végez. Az egyiittes
szalaghossz 4x15 m, a szallitoképesség 6-8 t/ora, 4 m szintkiilonbség mellett. A rendszer modularis
felépitésti, egységes elemekbdl all, igy gyorsan és koltségkimélé modon gyarthato. A feszit6 és
futasallito agyazas egyedi tervezési. A szalagrendszer V-valyusitott, integralt mérlegrendszerrel.
A megbizhato mikodés érdekében az oldalfutast és a hevederszakadast érzékeld egységgel van
felszerelve.

Atervezés egy adott épiilet és a mar meglévé berendezések szabta feltételek figyelembevételével
tortént. Telepitésének célja a kapacitas bévitése volt.

KONC ENDRE, ZSJAK VIKTOR lakalarm@zsjak.hu +36303375828 www.lakalarm.hu

BIG-BAG MATRIX RENDSZER

A berendezés minden olyan munkateriileten hasznalhato, ahol az 6mlesztett
arukészletezése nagyzsakos rendszerben torténik. Tobb big-bag zsak kezelését,
biztonsagos mozgatasat végzi a feladasi helytdl a dokkolas helyéig, részben
automatizaltan. A gép maga végzi a zsakok pozicioba mozgatasat. A zsikok
felakasztasa és cseréje manualis. Ezt kovetden a gép akar tobb napig is képes
automatikusan 6sszemérni és a keverérendszerbe adagolni a komponenseket.

Az adott berendezés egy sertéstelep takarmanykeveré iizemében
keriilt telepitésre, ahol a zsakok a taroldallvany acélszerkezetében 2x4-es
elrendezésben helyezkednek el. (A moduléris felépitésnek készonhetéen a
gép bovithetd, késziilhet 2x5, 2x6 stb. méretben is.) A berendezés létesitése
el6tt a tapgyartas a komponensek kézi 6sszemérése miatt személyi jelenlétet
igényelt, a folyamatos lizem miatt hétvégén is. Telepités utan a személyi jelenlét
csupan zsakesere esetén sziikséges, igy jelentGs a bérmegtakaritas. A folyamat
automatizalt, az emberi tévedés lehetGsége minimalis.
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Tervezd és kivitelezd

E-mail Telefon

CZEPAN LAJOS czepan.lajos@gmail.com +36703220311 www.csigalevelhu

BIOGAZUZEMI ADAGOLO BUNKER

Az egyedi tervezésii adagolo bunker a biogaz tizemhez hasznalt kukoricacsuhé
és a hozzakevert kiilonboz6 komposzt anyagok daraloba torténd juttatasara
szolgal, napi tarolo és adagold berendezésként funkcional.

A betarolt komposzt anyag biztonsagos mozgatasat két, a berendezés kozel
4 méteres hosszaban beépitett csiga végzi, a bunkerre épitett elektromos
géppel meghajtva. Feltoltés utan megbizhatéan keveri és szallitja a belerakott
komposzt anyagokat a daraloba. Koltséghatékonysaga és megbizhatosaga kiemeli
a mas, hasonld céli berendezések sorabdl. A told ladas megoldassal szemben
az energiafelhasznalas és a gyartasi koltség sokkal kedvezGbb és kevesebb a
hibalehet6ség. A gép a 2018-ban tértént iizembe helyezés 6ta meghibasodas
nélkil miikodik.

GANZ EXPERT 1077

AGANZEXPERT sorozati EXPERT1077-eslemniszkata-rendszer(iuszodaruatengeren, 6ceanokon
szallitott omlesztett art atrakasara szolgal. Legtobb vetélytarsaval szemben onjaro, a nyilt vizen 8
csomoval folyamatosan képes haladni 3 darab 650kW-os f6gépével. Az atrakas helyszinére érkezve
az tszédaru lehorgonyoz. Oranként 1100 t aru atrakasara alkalmas. Kiemelked6 anyagmozgatasi
teljesitményét 2x350kW-os emelémotor biztositja elektromos hajtassal és innovativ energia
visszanyer6 rendszerrel, ami a daru tizemanyag felhasznalasat jelent6sen csokkenti.

A GANZ EXPERT 1077-es tiszodaru egyik nagy ujdonséaga, hogy automatikusan, akar fél 6ra alatt
képes teljes gémrendszerét lefektetni a fedélzetre, ami lehet6vé teszi az tszodaru hidak alatti
athaladasat. Hasonlo daruk esetében ez a miivelet 8-10 orat szokott igénybe venni.

Az Gjszeri megoldasok sora, a nagy rakodasi teljesitmény és nem utols6 sorban a fedélzeti
szemeélyzet szinte szallodai kényelmét szolgald kabinrendszer a GANZ EXPERT 1077 tiszodarut

kategoriaja legjobbjai kozé emeli.

DR. CSOBAN ATTILA hajtomu@atakomb.com +36209821065

KOMPAKT, NAGY TERHELHETOSEGU, NYOMATEKHATAROLASSAL RENDELKEZO KARDANTENGELY

A gépiparban megkivant kiegyenlitési funkciot megvalositdo kardantengely
minimalis szam\, koltséghatékonyan gyarthatd, tobbfunkcios elembdl épiil fel.
Nyomatékhatarolas és konny(i szerelhetGség jellemzi. Kézzel egyszeriien helyére
illeszthetd csavarozas nélkiil, a gyakorlatban is kiprobalt felhasznalasi tertileten.
A Kkiegyenlitést egyszer(i, de megbizhatd konstrukci6 valositja meg minimalis
elemszammal és beépitési idével. A geometriai méretben - kiils6 atmérében —
megegyez6, kereskedelmi forgalomban kaphat6 legerésebb csuklokhoz képest
300 %-kal nagyobb nyomatékkal terhelhet. 15000 tizemora élettartamra tervezték.
Felujitasa alkatrészeserével torténhet.

Nagyon kompakt egyengeté hajtomiivek és kazettdk esetében a hatékony
helykihasznalas mellett a novelt terhelhetéség csak egyedi megoldasokkal volt
megvalosithato. Erre példa ez az innovativ csuklos tengely.
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SABITZ LASZLO, MATLUKA AGOSTON hajoterv@pelsoproject.hu +36204643781 www.pelsoproject hu

NAD- ES HINARVAGO USZ0 MUNKAGEP

Ez az Usz6 munkagép az alf6ldi 6nt6z6csatornak medrének tisztitasara késziilt.
Kis meriilésével sekély vizen is milikod6képes, alacsony stlya miatt konnyen
szallithat6. A nad és hinar akar 1,3 méter mélységben torténd levagasara alkalmas,
akar 100%-ban ben6tt vizteriileten is.

A munkagép meghajtasarél a kis meriilésii, stabil Gszomiitestbe épitett,
futomivétél megfosztott, Mitsubishi motorral hajtott Farmtrac kistraktor
gondoskodik. A hajocsavart a kistraktor hajtomiive miikodteti, megtartva a 9
eléremeneti és 3 hatrameneti fokozatot. A kaszak hidraulikus meghajtastiak,
tapegységiik a kistraktor sajat hidraulikus egységei. A hajo iranyitasa a kistraktor
kormanykerekének és gazpedaljanak hasznalataval lehetséges.

A piacon elérhet6 hasonl6 céli berendezések méretiik miatt kedvezétlenek a sziik csatornakban valo mozgasra és 1ényegesen dragabbak. A kistraktor
beépitése jelentés ar-el6nyt jelent. Ebb6l a munkagépbdl eddig négy egység késziilt és tizemel.

NAGY GABOR, SZENES JOZSEF info@feigel.hu +36306769724 www.feigel.hu

OVAL KONVEJOR SZINTKULONBSEGRE

A berendezés feladata élelmiszeripari termék transzportalasa az el6hiit6tol - - e R o
a méro- és detektald allomasokig, elvart térkoz biztositasaval. A konvejor kialakitasat
a rendelkezésre 4ll6 hely, valamint az indokolja, hogy a termék szallitasi érzékenysége
korlatozza a megengedhet6 lejt6szoget. A szallitdszalag fogadja az el6hiitébdl érkez6
arut, elvégzi a termékfolyamat iranyvaltasait, létrehozza a technoldgia miatt 1ényeges
megszakitasokat, és konnyu atadast biztositani a detektor egységre. Mlikodése igazodik
a termékpalettan beliili valtozasokhoz.

Az allvanyzat rozsdamentes acélbodl késziilt, a terméket cstiszasmentes miianyag
elemes heveder tovabbitja. A sebességszabalyozas villamos uton torténik.

A gép élomunkat valt ki, ugyanakkor biztositja a termék kiméletes kezelését és a
technoldgiai folyamatnak megfelel adagolasat.

ONJAROG LAMINATCSEVELO

A hulladékfeldolgozas soran a lerakoba keriilé szerves anyagok mennyiségének
csokkentése kornyezetiinket legkevésbé terhel6 modon komposztalassal
torténik. A szagemisszio megel6zését és a komposztalddast segité paraméterek
(hémérséklet, nedvesség- és oxigéntartalom) levegéztetéssel torténd szabalyozasat
Lélegz6 membrantakarok” teszik lehetGvé. Ezek a leveg6t lassan atengedik, de a
szaganyagokat, parat, h6t nagyrészt visszatartjak. Az ilyen nagy méret(i és nagy
értékd laminatok o6vatos leteritésére, illetve felcsévélésére szolgal az oOnjaro
laminatcsévél6 berendezés.

A berendezés - szemben a szokvanyos, bels6égésii motorral ellatott, hidraulikus
mikodtetési rendszerekkel - elektromos mikodtetési. Az aramellatas
akkumulatorrél torténik, napelemmel is tdmogathato, de aramfejleszt6s
véaltozatban, vagy onfelcsévél6 haldzati kabellel is rendelhetd. Taviranyitassal miikodtethetd, kormanyozhato, a csévézési és a haladasi sebesség
szinkronizalhato. A gép biztonsagos mikodését és alaminat kiméletes kezelését szamos érzékeld tamogatja.
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Tervezd és kivitelezd E-mail Telefon Web

QUICK2000 KFT. quick@quick2000.hu +3642520140 www.quick2000.hu

QUICKLIFT

A berendezés elsGsorban a gyogyszeripar szamara kifejlesztett, GPM! kovetelményeket kielégité mobil
emeld, amely 100 és 1500 kg kozotti tomegli teher, pl. anyag, vagy technoldgiai berendezés emelésére
alkalmas. A feladatnak megfelel6 egyedi megfogo szerkezettel, tartovillaval stb. lathato el. Az elektromos
mikédtetést, 6nzaro csigaorsos emeld tébb ponton megallithaté és az emelé 360°-ban forgathatd. Onallo
vezérléssel rendelkezik, de gépsorba is illeszthetd. Igény esetén ATEX ? kivitelben késziilhet.

A berendezés laboratoriumi célra, pilot gyartashoz alkalmas és tizeni kivitelben is elérhetd.

1. GPM (Good Manufacturing Practice, J6 Gydrtdsi Gyakorlat) a gydgyszeriparban és az élelmiszeriparban elterjedt, a
szokdsos mindségbiztositdsi rendszereknél szitkebb szabdlyozds.

2. ATEX: robbandsveszélyes kirnyezetbe telepithetd kivitel.

DOBOS PETER LEVENTE, JUHASZ ZOLTAN info@moltech.hu www.moltech.hu

SELF-CLEAN CONVEYOR SOLUTIONS - HIGIENIKUS ELELMISZERIPARI SZALLITOSZALAG

A szallitoszalag mar megjelenését tekintve is kiemelkedé modon higiénikus
kialakitasa azaltal, hogy az alkalmazott anyagok, a geometriai kialakitas és az
alkatrészvalasztas tdmogatja az élelmiszeripari tizemekben megkivant tisztitasi
és fertGtlenitési metodikat. Egy szervesen beépitett gépészeti egység latja el a
szalag feliiletének folyamatos, szakaszos, illetve a termelésen kiviili idészakban
automatikus tisztitasat és fert6tlenitését. A szallitoszalag és a tisztitd egység
vezérlését ipari PLC végzi. A berendezés beallitasa és feliigyelete vezeték nélkiili
halozati kapcsolaton keresztiil barmely WiFi-képes eszkozrol elvégezhet6.

A versenyre nevezett prototipusnal a sajat fejlesztésti szalagot, vazszerkezetet és
tisztito rendszert vezetd hajtas-, vezérlés- és érzékeléstechnikai cégek termékei
egészitik ki. A telepitésnél csak a szokvanyos épiiletgépészeti kapcsolodasokra van
sziikség. A gépen beliil a dugaszos kapcsolatok megkonnyitik az alkatrészeserés
javitast.

FARAGO TIBOR, JAGICZA DANIEL tid.develop0Ti0@gmail.com +36706091311 www.tid-develop.hu

SZALLITOPALYA RENDSZER

Az élelmiszeripari készletezéshez kifejlesztett szallitopalya feladata a termék
eljuttatasa toltGgéphez, egalizaléhoz, csomagologéphez. A feladatot és a
palyarendszer kialakitasat bonyolitotta, hogy a termék - a lépesméz - tobbféle
kiszerelésben, iiveges és dobozos csomagolasban késziil. Ezek kezeléséhez
kellett alkalmassa tenni a szallitopalyat. Az {ires talcakat a mosdohoz, a terméket
a toltégéphez, az egalizalohoz, a kupakolohoz és a cimkéz6hoz kell tovabbitani.
A dobozos termék kihagyja a tolt6gépet. A szétvalasztas mechanikusan torténik.

PLC vezérlés gondoskodik az tizemi paraméterek beallitasardl és betartasarol.
A PLC a frekvenciavaltokat MODBUS RS-485 kommunikaciéval vezérli. A STOP
gomb megnyomasaval a rendszer leallitasa kettds, egyrészt szoftveres, masrészt
hardveres beavatkozassal.

A szalagpalya rendszer gyors termékeldallitast és egyszer( atallast biztosit.
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BAJZATTIBOR panelko@panelko.hu +36209463556 www.panelko.hu

SZENNYVIZTISZTITO TELEP ELO- ES UTOULEPITO KOTRO

> ‘?!?_ A kornyezetvédelmi szempontok, a csatornazas széleskord terjedése miatt

por s nagyon sok szennyviztelep épiil az utobbi idében. A korszerd szennyviztisztito
telepek egyik fontos eleme a kotroberendezés. A kialakitas tobbféle, legtobbszor
egyedi, telephelyre szabott, de a feladat kozos: a szennyvizbdl kiiilepedett anyag
eltavolitasa, legyen az homok, mas inert (nem oldddo6, nem lebomld) anyag, vagy
szennyviziszap.

Ezek aberendezések folyamatos tizemre késziilnek, a nap 24 drajaban tizemelnek.
Szerkezeti kialakitasuk robusztus, anyaguk korrdzioallo, mivel altalan szabad ég
alatt keriilnek beépitésre, ki vannak téve az id6jaras hatasanak. A Panelko Kft. az
elmult 30 év soran kb. 200 db kiilonféle kotro berendezést gyartott és szerelt be, a
mai napig ezeknek a gépeknek szinte mindegyike izemel. A cég a szennyviztisztito
telepeken a kotrokon tal a beépitésre keriil6 berendezése széles palettajat gyartja.
Ezek a berendezések nagyrésze sajat fejlesztéstiek, tobb év gyartasi tapasztalat all
mogottiink.

Tervezd és kivitelezd “ Telefon
MOHAROS SANDOR, MARKOS SZILARD moharos.sandor@szinpadtechnika.com +36203144482 WWW., szmpadtenhnlka com

TELESZKOPOS SZEMELYEMELO

Az Operahaz felGjitasakor egy teljesen uj, a korabbinal sokkal korszertibb siillyed6rendszer
keriilt beépitésre, ahol a siillyesztSutcak also és felsé szintje is mozgathatd. A berendezés feladata
szemeélyek és kisebb diszletek emelése és siillyesztése. Az athidaland6 szintkiilonbség valtozo. A gép
egyediségét a teleszkopos kialakitas adja. Ezzel a megoldassal a mozgathat6 alsé szinpad kiillonb6z6
allasaiban, vagyis valtozé szintkiilonbség mellett is hasznalhat6 a berendezés.

A rendszer Osszetett: egy kiils6 keretszerkezetben mozgathato egy bels6 emelGplato. A mozgatast
két kiilonallo hajtasegység végzi. A mozgd keret lassitasat, és az emel6platé indulasat a vezérlés
hangolja éssze 1'1gy, hogy a szerkezetben 4llo személy nem érzi a mozgésvéltést A berendezés

Yy

vezet6kocsival, az emelGplatd vezetésénél poliuretan feluletu kerekek alkalmazasaval sikeriilt
megvalositani.

A VANLIFT egy olyan sajat fejlesztésii villas anyagmozgaté berendezés, amely
lehetdséget biztosit egy 500 kg 6ssztomegl raklap azonnali ki- és berakodasara.
A paletta beemelése utan a gép sajat magat is képes ,beemelni” a rakodétérbe,
igy segitségével elvégezhet6 a rakodotéren beliili raklaprendezés. Egyiitt utazhat
a jarmiivel, a kovetkez6 ki- vagy berakodaskor nem kell kiilsé segitségre varni.
Szemben az emel6hatfalas rendszerrel, tobb jarmivet ki tud szolgalni, és nem
igényel kiilon eszkozt a raktéri arumozgatas. Harom kivitele készil kiillonb6z6
rakodasi magassaggal, igy a kis varosi aruteritokhoz, a kozépkategorias és a nehéz
tehergépkocsikhoz is van megfeleld valtozat.

A tisztan elektromos berendezés sajat akkumulatorrél mikodik és az aru
stillyesztésekor visszataplal, igy lényegesen jobb a hatasfoka, mint az elterjedten
alkalmazott hidraulikus emel6knek. Tovabbi elény, hogy nincs sziikség a gép
magassagat megnovelG vertikalis tolooszlopra. A golyosorsos emelésimechanizmus
zarasat 24V-os elektromagneses fék biztositja.
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FULGP TAMAS danczigabor@gmail. com +36305438777 _

VILAGITASI HID, SZINPADI DISZLETMOZGATAS ES MOZGATHATO VILAGITASTARTOK

A Dberendezés kézi mozgatasi szinpadi vilagitasi hid beépitett
fliggonymozgatassal. A diszlettartok és vilagitastartok mozgatasa géppel
torténik,dearendszernemautomatizalt. Marbevalt, minimalishibalehetdséggel
mikodtethet6, egyszeri villamos vezérléssel. 2012 6ta mikodik.

(A kép szemléltetés, nem a pdlyamiivet dbrdzolja.)

Tervezd és kivitelezd “ Telefon
DR. CSOBAN ATTILA hajtomu@atakomb.com +36209821065

VILLAMOS MOTORBA INTEGRALHATO, NAGY TELJESITMENYSURUSEGU HAITOMU

A WPGear nagy attételekre és nagy forgatonyomaték atvitelére alkalmas
kompakt, motorba integralhat6 fogaskerék hajtomd. A ciklo-hajtomiivekkel azonos
teherbirast, am a belsé teljesitmény elagazasnak és innovativ koncepcidjanak
koszonhetGen azoknal nagyobb teljesitménystirtiségii hajtas. Tovabbi f6bb el6nyos
jellemz6i a nagy (akar 1:200) attétel egy fokozattal, az allando vagy valtozo attétel, az
onzaras kialakithatosaga, valamint a lassit6 vagy gyorsito hajtas lehetsége, a nagy
torzios merevség, az alacsony zajszint és a koaxialis felépités.

sz

tobb, mint 100 kiviteli alak a legszélesebb korben megvalosnando hajtastechnikai
feladatok kivitelezéségét teszi lehet6vé. Az elényoket a mechatronikai
szerkezetektdl kezdve egészen a nehézipari alkalmazasokig ki lehet hasznalni.

HARTMANN GYORGY, FEKETE ARNOLD hartmanninox@hartmanninox.hu +36303300103

VIZLEVALASZTOS VIBRO RENDSZER VALYUS SZALLITOSZALAGGAL

Az élelmiszeripari gép-egyiittes a salata feldolgozo géplanc része, feladata a
darabologépbdl kijové salata mosasa és tovabbitasa. Az els6 gép, a vizlevalaszto
egység, vibracios adagold favokakbol kiaramld vizpermet segitségével biztositja
a salata mosasat. Kadja perforalt lemezb6l késziilt, amin keresztiil a mosasra hasznalt
viz egy taroloba keriil. A masodik gép, a valyus szalag a salata tovabbitasat végzi, azt
gyorsan és automatizaltan eljuttatja a kovetkez6 gyartasi folyamathoz.

A gép tervezése és az anyagvalasztas a higiéniai kovetelmények messzemend
figyelembevételével tortént. Takaritasnal a gép konnyen szétszedhet6, a szallitoszalag
meghajto dobja és a visszaforgato tengely egyoldali megfogassal késziilt, igy a heveder
a gép megbontasa nélkiil levehetd.

Mind a vibraciéos motorok, mind a valyus szalag meghajo motor rozsdamentes
és frekvenciavaltoval szabalyozhat6. Az indit6o és leallitd6 gomb, valamint a
frekvenciaszabalyozo tarcsa a vezérlddobozon talalhato.
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Tervezd és kivitelezd E-mail Telefon Web

FAY AUTOMATIKA KFT fay.automatika kft@gmail.com +36202186802 www.fayautomatika.hu

VIZTERMELO KOT

Az iparban igen sok helyen van sziikség viz, ill. folyadék kitermelésére,
tovabbitasara. Ezzel a magas szinten automatizalt viztermel6 rendszerrel
kielégithet6 ez az igény. Termal fités, 6ntozés, vizmiivek, uszodak stb.
vizigényének biztositasara konnyen, egyszeriien telepitheté a rendszere.
Univerzalitasa miatt szinte barhol hasznalhato.

r 152bar

A rendszer teljesen automatikusan termel ki vizet, vagy egyéb folyadékot,
tavoli vezérléssel és hozzaféréssel. Az igényekhez valo igazodast
frekvenciavaltos hajtas biztositja, PLC vezérlés és 7”-os megjelenitd (HMI)
tamogatja a miikodtetést. Nagyon konnyen konfiguralhat6, igen sok
funkciot tartalmaz a szoftver. Ontozésre, tartaly toltésre, nyomasfokozasra,
vizmivekhez, kertészekben, flitésrendszerek elé, vagy barmilyen céla
viztermelésre lehet hasznalni. Onalléan vagy kommunikaciés protokollon
keresztiil, tavoli feliigyeletbe kapecsolva, telefonos applikacioval is

hasznalhatd.

PALAGA ZOLTAN hello@winchmasterhu +36308449617 wwwwinchmasterhu

WINCHMASTER 250RC

WIEN SEEW

A berendezés a sikloernyd sport muvelését teszi széles korben elérhetGvé.
A magaslati rajthelyek megkozelitése nehézkes, a kis repiilterek, ahol megfelel
személyzettel lehetdség lenne csorlésre, tulzsufoltak. A bemutatott rendszer
személyzet nélkiil, tetszéleges sik helyrél (pl. mezérél) torténd csorlGzést tesz
lehetGvé.

Agépet250ccm-esbenzinmotor hajtjameg. A pilotaa magasfoku automatizaltsag
mellett taviranyiton keresztiil iranyitja a gépet. A gép méri a kotélen a huzoer6t,
asebességet, akotél hosszat és iranyat, valamint t6bb mas, a vezérléshez sziikséges
paramétert. A mért adatok alapjan mesterséges intelligencia valtoztatja a
szabalyozasi algoritmust és szoban is tajékoztatja a pilotat. Szamos biztonsagi
funkcidval rendelkezik. Redukalja a maximalis gyorsulast, letiltja a huzoerdt, ha
a pilota tavolodik a csorl6tdl. Automatikusan redukalja a hizoéer6t, ha a esorlézés
véget ér.

A megoldasa egyediilallo. A szabalyzas kihivasa, hogy egy 3 dimenzids térben
kaotikusan mozgd targyra juto erdt kell szabalyozni egy statikusan elhelyezett
gépen mért értékek alapjan.
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FEJES ILLES fejes@artsteelhu +36706103735 wwwartsteel.hu

ARTSTEEL BMA-650

A berendezés gallyak, agak apritasara szolgal. A garat 200 x 150 mm, az aprithat6 gally
vastagsaga 7 cm plusz az Y-elagazasok, az apriték hossza 20 - 25 mm kozott valtozik. A gép
megfeleld kiszolgalas esetén 4-5 m3/6ra teljesitményre is képes.

A gép a 2022-ben palyazott MBA-300 tipus tovabbfejlesztett, nagyobb teljesitményt és
erésebb kivitel(i valtozata. Tavaszi metszések, elburjanzott kertek rendbetartasahoz,
veszélyes fak kivagasa esetén elsGsorban vallalkozasok szamara ajanljuk.

A gép vazszerkezete 5 mm vastagsagu acéllemez, ami massziv, id6tallo kivitelt biztosit.
Ameghajtas kornyezetkimél6, 15 LE teljesitmény(i Zonghsen motorral torténik, igény esetén
Hondamotorraliskésziilhet. A 4 + 1késeskivitelben késziil6 gép lendkerekeinek 6ssztomege
65 kg, ami energiataroloként miikodik a nyomatékigény ingadozas kiegyenlitésére.
Az agaprité minden specidlis alkatrészét (beleértve az apritokéseket is) az artSteel gyartja,
igy biztositott a folyamatos alkatrészellatas.

+,

KOBOLAK ZOLTAN, SZABO LASZLO info@zoszkoworks.com

AUTOMATA FAIPARI RAKATVAGO

www.zoszkoworks.com

A rakatvagd a deszkarakatok nagy pontossiggal (+/-0,5 mm) torténd
szélezését és keresztbevagasat teszi lehetévé. Az operator targonca
segitségével elhelyezi a gépen a kb. 3,5 tonnas rakatot, megadja az els6
vagas helyét (szélezés), majd megadja a kivant hosszokat milliméterben.
Az automatika gondoskodik a preciz pozicionalasrol, a vagas vezénylésérdl
és a kiils6 segédkorok (kenés, elszivas, hulladékkihordas) kezelésérdl.

A berendezés modernizalt, automatizalt valtozata a 35 éve késziilt,
manudlis miikodtetésti gépnek. A tovabbfejlesztett gép hidraulikus motorral
és fékkel, valamint elektronikus vezérléssel és taveléréssel miikodik.
A cél az operatori beavatkozas és ezzel egyiitt a hiba minimalizalasa volt.
A méretmegadason, és a mozgas inditason, vagas inditason és nyugtazason
kiviil nines sziikségiink mas inputra a kezeld részérél. A nehéz és idigényes
fizikai munka Kkivaltasaval egyediilallé folyamathatékonysagot sikeriilt
elérni, amivel a termék piacvezetGvé valt.

KARCZUB JOZSEF, MACSUKA TAMAS karczub.jozsef@crs-europe.hu +36305914017

AUTOMATA FURESZGEP

A berendezés kokillaontéssel el6allitott fék fémunkahengerek tapfejeit vagja
le 0.03 mm pontossaggal. Egyedi vagasi beallitasokkal és egyedi fiirész sablonnal
tetsz6leges alkatrész tipus megmunkalasara alkalmassa tehet6 a gép. A berendezés
a terméket és a termék helyzetét kamerak segitségével mindsiti, jelez, ha nem
megfelel termék keriilne a flirész sablonba vagy ha kimozdulna a munkadarab
flirészelés el6tt. Csak 100 %-ban jo és jol elhelyezett termék vagasat inditja. A nem
megfeleld darabot visszaszéllitja a bead6 részhez. A beadast jelenleg operator
végzi, de a berendezés alkalmas robottal torténg kiszolgalasra is.

A berendezés annyiban nyujt tébbet mas gépekhez képest, hogy mindsiti a
munkadarabot és annak pozicidjat, hiba esetén visszajelez az operatornak, ezzel
kikiiszobolve az operator altal elkovetett hibat is, kiemelkedd a méretpontossaga,
valamint rendkiviil rovid a ciklusideje (15 sec/3 darab).
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TARDOS PETER tardos@tardos.eu +36209421337 www.tardos.eu

ELOTOMORITETT ALUPALACK BALA BONTO KESZULEK

Az olesobb szallitas miatt el6tomoritett italos palackokat nem lehet megfelelGen tomériteni, mert a kész bala
szétesik. Ez a gép a végleges feldolgozas el6tt ujra aprozza az alapanyagot, igy lehet6vé valik annak tovabbi ipari
feldolgozasra alkalmas toméritése.

A gép az Ujrahasznosithato hulladék italos dobozokbdl jol értékesitheté és szallithato ipari alapanyag
eldallitasat végzi a tovabbi feldolgozas kovetelményeinek megfeleléen. Ezzel el6segiti a fenntarthatosagot.

p—

BURIAN BENCE maxxcad.burianbence@hotmail.com +36208517987

HIDRO-PNEUMATIKUS PALASTCENTIROZO ALLOMAS

A gép egy hékezeléstl megvetemedett hengert centriroz ki, hogy a kévetkezd szerelési fazisban
illeszkedjen az ellendarabjaba. Egy nagy teljesitmény(i hidro-pneumatikus atalakitd egység
segitségével, és egy dupla kupos egyedi szerszammal parhuzamosan képes 8 iranyba egyengetni
a feliiletet.

A gép 16 egysége egy egyedileg fejlesztett 8 pofas, kupos centrirozd szerszam. A 8 pofa
parhuzamosan mozog a dupla kupos kivitelnek kdszonhetGen, ami lehet6vé teszi, hogy a
munkadarab palastjat egyenletesen alakitsa. A gép vezérlését SIEMENS PLC végzi, a szenzorok
tilnyomo részt a féegység mozgasat, valamint a munkadarab meglétét figyelik.

Félautomata gép, az adagolast operator végzi, a start gombbal inditja a ciklust, az automatizalt
munkafolyamat végén ugyanaz az operator tavolitja el a megmunkalt darabot.

Tervezd és kivitelezd
MATYAS JOZSEF matyasjozsef8@gmail.com +36308316541 www.facebook.com/Mautalap

|GBTs IMPULZUSUZEM{ HEGESZTO ES VILLAMOS HEVITO

A berendezés alkatrészek indukeios hevitésére, valamint a hegeszté aram folytonos
szabalyozasara alkalmas. A gép tovabba biztositja az impulzusiizemi ivhegesztés
aramellatasat elektrodaval, huzallal, MIG eljarassal, wolfram elektrodaval végzett
hegesztésnél acél, savallo acél, aluminium, vorosréz esetén. Biztositja az aramellatast
lemezek ponthegesztéséhez, fémek izzitasahoz, ivvel vagy indukciésan torténd
melegitéshez, folyadékok indukciés melegitéséhez, illetve plazma hegesztéshez és
vagashoz.

Az eljarassal a hegeszt6 fesziiltséget lehet amplitudoban és impulzus szélességben
modulalni.

Az IGBTs technika az impulzus ivhegesztés mellett alkalmas az inverteres hegesztésre
és izzitasra, valamint jarmtiveken biztosithatja a soros egyenaramu villamos hajtast,
fékezést és energia visszataplalast impulzus modulalt izemben.
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MECHATROENGINEERING KFT. info@mechatroengineering.com +36709536841 www.mechatroengineering.com

LEMEZ STANCOLO CELGEP

A berendezés olyan mozgathatd stancolo gép, amely kizarolag mechanikai és
pneumatikus eréforrast alkalmaz, elektromos csatlakozasra nincs sziiksége. A kiilonb6z6
meéretl lemezeket az operator egyesével helyezi a mozgathato talcara, amelyet bejuttat a
présszerszam munkaterébe. Labpedallal inditja a folyamatot. A miivelet soran a lemezek
sarkai lekerekitésre keriilnek, és tovabbi 4 pozicional6 furat kialakitasa torténik.

A berendezés a megrendelé kérésére nem tartalmaz elektronikus vezérlést. Az egyes
allapotok (talca nyitva, mozg6 szerszamfelek) végallasait pneumatikusan detektélja a
gép, a vezérlGkore is pneumatikus. A vagoerGt attételezett pneumatikus munkahenger
biztositja. Also és felszé szerszam megvezetése nem azonos, az als6 szerszamfél
kihtizhato a termék behelyezése végett, ezért az egytengely(iség biztositasa egyedi
megoldast igényelt.

A fejlesztés révén tobb folyamatot integraltunk egy célgépbe és lerovidiilt a ciklusidé.

DR. CSOBAN ATTILA hajtomu@atakomb.com +36209821065 www.atakomb.com

LEMEZEGYENGETO HAJTOMU EGYEDI IGENYEK ALAPJAN

A lemezegyenget6 gépek f6hajtomive egy behajto és 7, 14 vagy akar 21 kihajto tengellyel
rendelkezik. Az ATAKOMB Kft. altal megtervezett 7, 14 és 21 kihajté tengelyes hajtomiivek
évek ota termelnek mar ipari kérnyezetben. A jelenleg bemutatott gép a megrendel6 igénye
alapjan 13 kihajto tengellyel késziilt és 2016 6ta tizemel.

A lemezegyengeté hajtomiiveknél lizem kozben a kihajto tengelyek hajtaselemein
a terhelése erGsen ingadozik. JelentGs terhelés-kiilonbségek alakulhatnak ki az egyes
egyenget6 gorg6k kozott is, igy a hajtaslancon beliili terheléselagazasok meghatarozasa
komoly kihivas. Nagyfoka terhelésvaltozast is stabilan kezelé6 hajtomu sziikséges az
lizembiztonsag és hossza élettartam érdekében, a kompakt szerkezeti kialakitas pedig a
beépitési helysziikséglet csokkenését biztositja.

A korabbi gyakori kényszerleallast az Gj hajtomtivekkel sikeriilt elkeriilni. A megrendel4
tobb gépe tizemel az ATAKOMB Kft. altal tervezett hajtomivel.

KOVACS FERENC roboweld@roboweld.hu +36309584125 www.roboweld.hu

PALETTAZO ROBOT

A rekeszek rakoddsa nehéz és monoton fizikai munka. A rakat
magassaga nem teszi lehetévé, hogy kézi erGvel felrakjak a legfels6 sort.
Erre a feladatra a legalkalmasabb megoldas egy palettazo robot.

A berendezés szallitopalyan érkezé rekeszeket és ballonokat rak
palettara. Egyféle megfogd szerkezettel kétféle arut képes mozgatni.
Egyszerre két darab 20 literes ballont, vagy rekeszben 1év6 7 darab 5
literes palackot képes emelni. Az aru valtozasa esetén a robot a megfogod
szerkezetet automatikusan lekapesolja, cseréli, igy végiill haromféle
megfogo szerkezettel hatféle arut képes rakodni. A megrakott paletta
kihaladasa utan uj palettat helyez a gorg6sorra.

A robotot meglévé kornyezetbe kellett telepiteni. A kis hely miatt
az eszkozok elrendezése nem idedlis, ezért sajat fejlesztésti, egyedi
gorgGspalyara, egyedi megfogokra és egyedi szoftverre volt sziikség.
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QUICK2000 KFT. quick@quick2000.hu +3642520140 www.quick2000.hu

QUICKTS16

= F=NR A berendezés laboratoriumi méret(i ikercsigs gyogyszeripari extruder, amely kielégiti
a GMP ! el6irasokat. Tobb funkcidra alkalmas: porok folyamatos homogenizalasara,
folyamatos nedves granulalasra, extrudalasra és oOmledék-extruziora. Kapacitasa
maximum 10 kg/h teljesitményig szabalyozhatd.

Az anyagtovabbitast szegmentalt, szabadon konfiguralhato, egymasba hatolo, ontisztito
kiviteli csigak végzik kiilonboz6 alakado szerszamokkal. A gép 4+1 db temperalhato
zonaval rendelkezik 5-250°C kozotti hémérséklet tartomanyban (kiilsé hiitéegységgel).
Az 6mledék hémérséklete és nyomasa az extrizids szerszamban mérhetd. A felsé
valyun 5 lehetséges beadagolasi hely van szilard szemesék, porok, folyadékok szamara,
vakuumozasi lehetdséggel. A valyuk és csigak konnyen szétszerelhetdk és tisztithatok.

1 GPM (Good Manufacturing Practice, J6 Gydrtdsi Gyakorlat) a gyégyszeriparban és az

élelmiszeriparban elterjedt, a szokdsos mindségbiztositdsi rendszereknél sziikebb szabdlyozds.

SARI-BARNACZ VIKTOR, DANOS LASZLO veronig.engineering@outlook.com

SHREDDION RO.7 (MINI)

A gép egy olyan asztali m{ianyag-ujrahasznositast tamogato gépegyiittes alapja, amivel barki
otthon vagy kozosségi miihelyekben a hulladékkd még nem valt miéianyagot feldolgozhatja.
Els6sorban tidit8s palackok és azok kupakjai ,szeletelésére” fejlesztettiik. A kimenete mlianyag
daralék, aminek finomsaga cserélhetd rostaval beallithaté. Ezt a daralékot lehet masodik és
harmadik 1épésben Uj alakra hozni, vagy az ipari hasznositashoz gazdasagosan szallitani.

A berendezés helytakarékos kialakitésa és kis tﬁmege mellett egy ember tudja mozgatni -

v

okan.

Felhasznalasa jelenleg nem ipari méretd, de jol hasznalhato pl. iskolakban, kis kozosségekben,
ahol szemléletformald eszkozként is jelentGsége lehet. El6nyos ott is, ahol hobbi, vagy vallalkozasi
szint{, meleg sajtolassal torténd ujrahasznositast késziti eld. Felmeriilt ipari céld valtozat igénye
is a selejt és a csomagoloanyag apritasara a helytakarékos szallitas érdekében.

15



Gyartogépek: rész- vagy készterméket eldallitd gépek

Tervezd és kivitelezd E-mail Telefon

RIGO KFT. rigokft@rigokft.hu wwwirigokft.hu

4 KOCSIS KONYVKOTOGEP

A konyvkotdgép egyarant alkalmas egyedi-, kis- és kozépszérias konyv gyartasra,
néhany példanytol 50000 példanyig.

A fejlesztés célja olyan technoldgia és miiszaki egység létrehozasa volt, amely
megvalositja az oranként 1200 db-os konyvkotést, vagyis a gépen 3 mp-enként
késziiljon el egy konyv. A 4 kocsis konyvkotdgép képes a fenti elvarast kielégiteni,
ugyanakkor megfelel a kovetkezé kritériumoknak: felhasznalobarat, egyszeri
kezelhetGségli, csekély karbantartdsi igényd, széleskorien felhasznalhato,
termelékeny és magas szinten automatizalt. A kovetelmények egyidejii kielégitése
Uj gépészeti megoldas kifejlesztését kovetelte meg, ugyanakkor az automatizaltsag is
meghaladja az eddig forgalomban 1év6 gépek szintjét.

A 4 kocsis konyvkot6gép a postpress (nyomtatas utani) szakaszban gyorsabba teszi
a finishing titemet, ugyanakkor energia- és koltséghatékony, maximalisan megfelel
az ergonomiai kovetelményeknek és kornyezetbarat. A ma elterjedten alkalmazott
technologiai modszereknél biztosabb, Gj szakmai megoldasokat kinal.

VARGA ISTVAN celgepcnc@gmail.com +363

5 TENGELYES CNC MAROGEP ATLATSZO FOGSZABALYZO0 KONTURVAGASARA

A mar formara alakitott, atlatszo fogszabalyzo sineket egy importalt kontur
mentén kell elvagni. Ennél a gépnél ez marassal torténik. A géppel kivaltja az
olloval térténd kézi vagast, igy a megmunkalas gyorsabb és pontosabb.

A héarom fétengely (X, Y, Z) iranyban linearis, golyosorsos vezetéken
léptetdmotoros hajtassal biztositott a mozgatds. A két forgd tengelyen kis
szervomotorok mozgatnak. A miikodtetd szoftver magyar tervezésli, PC-
s, Ethernetes mozgasvezérlGvel és vezérld szoftverrel. A sajat fejlesztésti
programkod generalasa automatikusan, dxf fajlbol térténik. A kinyomtatott
fogsort a razsugoritott foliaval egy gyors cserélé adapterre helyezzik és
magneses rogzitéssel felrakjuk a forgo asztalra. A Start gomb megnyomasa utan
a legeneralt program lefut és a gép elvégzi a marasi miveletet. Egy nyomdgomb
miikodtetésével elmozdul a magneses mez6 a felfogato csapok alatt, igy kénnyen
leemelhetd a munkadarab.

A kézi vagashoz képest a folyamat 4-5-szér gyorsabb és pontosabb, igy kevesebb utdmunkalatot igényel. Osszességében olesobb is.

REINHARDT-91 KFT cukraszkemence@gmail.com +36709309529 www.reinhardtsuto.hu

10 TEPSIS REINHARDT SUTO

A sokoldalu siit6 cukraszatban, finom pékaru, valamint pékaru siitésére is kivaléoan alkalmas.
A siit6tér mérete 1160 mm x 1160 mm x 2100 mm, akar 600 mm x 800 mm-es tepsimért befogadasara
is alkalmas. A siit6tér és a hGcserélé rozsdamentes. Az automatizalt vezérlés 99 programhellyel
késziilt. A nagy légaramu légkeverés szabalyozhato, a tepsi forgatas automatikus, a g6z6lés 1,5 1/perc
hatarig programozhato.

Az 1j, magasabb rezsidrak miatt egyre fontosabb az energiahatékonysag. Ennek érdekében
a berendezés 100 mm-es, nagy slirliségli asvanygyapot szigeteléssel, az ajto két 6 mm vastag
biztonsagi iivege kozott 80 mm zart légréssel késziil. A siité mind elektromos, mind gaz fiitéssel
késziil.

A fejlesztés soran fontos szempont volt a kornyezettudatossag. Az energiatakarékos iizem mellett
hosszu tavon ezt szolgalja a tobb évtizedes élettartam 5 év garanciaval és 25 év szavatossaggal,
ajavithatdsag, az atgondolt potalkatrész- és szervizszolgaltatas.
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VARGA ISTVAN celgepenc@gmail.com +36308397984 _

ALLO CNC LEZER SZABASZGEP

A gép feladata kiilonb6zd arnyékolasi anyagok méretre vagasa CO, lézer segitségével. A berendezés
PC-s CNC vezérlést 4 tengelyes allo vagogép. Az allo elrendezés a konnyebb rakodas és a kisebb
helyigény miatt keriilt elétérbe. Felhasznalobarat kezeldi feliilettel rendelkezik.

A vagando anyagot fel kell fektetni az anyagtartora. A kezel6nek csak a hosszméretet kell beirni,
a tengelyek beallnak a kivant méretre, vagas eldtt a gép beszkenneli a felteritett anyag szélességi
meéretét és a beallitott technologia szerint elvégzi a vagast.

Akorabban alkalmazott mérészalagos kézi jelolés elég nehézkes miivelet volt és nagy helyet igényelt.
A vagas nem adta a megfelel6 mindséget, sok utomunkara volt sziikség. A géppel torténd vagas gyors
és a vagas mindsége kész terméket eredményez.

SZABO LASZLO, KOCSIS BALAZS, SAROSI NORBERT, GELLER PETER, HOLLOSI JANOS info@asystvideoton.hu +3622533620 www.asystvideoton.hu

AUTOMATA KISALKATRESZ OSSZESZERELO BERENDEZES

A berendezés egyedi Osszeszerel és ellenérzé gép, amelyen az autdipar szamara
késziilnek egységek. A Cover (haz) adagolasa két kiilon rezgéadagolobol torténik,
tipustdl fiiggéen. A beadagolt Cover-t egy gripper rahelyezi a felt6lté berendezés
korasztal egységén 1évé anyagellen6rz6 mérlegre, majd ugyanez a gripper feltoltés utan
athelyezi a Cover-t a feltoltottséget ellenérzé kamera elé végellendrzésre.

A korasztalnak négy pozicidja van, az els6ben a Cover alkatrész behelyezése, a
masodikban a Cover és a PIN alkatrészek osszerakasa, valamint a mtivelet er6méréssel
valo ellenérzése, a harmadikban a kész egység kitarozasa, a negyedikben a PIN alkatrész
betarozasa és kameras ellendérzése torténik.

L i -
A PIN alkatrészek beadagolasa, illetve a kész alkatrészek kiadagolasa palettakon

torténik. A palettakat a kezel6 manudlisan helyezi be, majd azok automata médon
keriilnek a berendezés munkaterébe. Az ellenérzés soran hibasnak mindsild

alkatrészek selejt-taroloba keriilnek.

MALYA JANOS, NAGY ZSOMBOR, PARE] PETER janos.malya@kls.hu +3630927991

AUTOMATA KORASZTALOS CSATLAKOZO SZERELO BERENDEZES

A Tyco Electronics Hungary Kft. szaméara épitett oOsszeszereld gépben késziilt
csatlakozo egy, a motortérben elhelyezkedd kabelkorbacs része. A csatlakozo két
alkatrészét rezgdadagolok viszik be az dsszeszereld térbe, ahol 12 poziciot képeztiink ki.
A behordas utan a készre szerelés, ellenérzés, jelolés, valamint a csomagolas torténik.
Aberendezés ciklusideje 1,8 masodperc, aminek eléréséhez hozzajarul a sajat fejlesztést,
szervomotorral hajtott pick and place modulunk.

A berendezés korasztalos f6 egységhdl és két rezgbadagolobdl all. Az egyes
komponenseket linearis rezgésinek segitségével tovabbitjuk a korasztalos szerel6gép
manipulatoraihoz. Az orientacio ellenérzése utan a megfelelé pozicioba helyezziik
és rogzitjik a hazakat. A szerelés és ellenérzés a munkafazist megvalosito gytris
korasztalon torténik.

A cél atermelékenység novelése és a ciklusid6 csokkentése volt, de az elmult években - a
munkaerdpiaci problémak miatt - egyre jobban elGtérbe keriilt az emberi munkaerdének
atermelés biztositsa érdekében torténd kivaltasa.
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TOTH ZOLTAN tzm1kit@gmail.com +36705392631 www.izmiL.hu/cnel

CNC1 - 3D HOBBY CNC ALAPGEP

A berendezés multifunkcionalis 3D CNC maro alapgép, amely a szerszamozas cseréjével 3D
nyomtatoként is alkalmazhato. Kiilonlegessége a szokasosnal nagyobb, 500x500x300 mm-es
munkatér, az egyszeriliség és az egyszerd gyarthatosag — akar kis miihelyben is legyarthat6 -,
valamint az ebbdl kévetkezé mérsékelt ar.

A gép a szokasos hobby kivitelt nem csupan a nagyobb munkatér révén haladja meg, de az
Altal is, hogy merev acélvaza lehet6vé teszi a milanyag és konny(ifém alkatrészeken tul az acél
alkatrészek megmunkalasat is 30 kg tomeghatarig. A befoghatd szerszam maximum @ 10 mm,
alegnagyobb el6tolas 80 mm/sec, az elektromos teljesitményigény 4000 W.

Tervezd és kivitelezd “ Telefon
KOCH PETER, HEGEDUS MIHALY koch.engineering kft@gmail.com +36203103525 _

Co, LEZERVAGO GEP -100 W

A megrendeld igényeihez igazodva a berendezés szivacsozott bor karpit vagasara
alkalmas kivitelben késziilt el. Az asztal mérete tobb tipus kezelését is lehetdvé teszi.
Amelyik terméket behelyezziik, azt a berendezés felismeri és annak a programja
szerint inditja a vagast. Megtervezésre keriilt a vagoasztal cseréje is, igy asztaleserével
- ami automatizalhat6 - a megmunkalhat tipusok szdma tovabb novelhetd.

A berendezés tovabbi lehetGségeket rejt magaban. A fejek cserélheték, a méret
paraméterek gyors valtoztathatosdga mas, a mostanitol eltérd igények kielégitését
is lehetévé teszi. A vezérlG 6 tengely kezelésére, 5D megmunkalasra alkalmas.
A nullpontok kézi kerékkel felvehetdk és a tengelyek is mozgathatok. A gépben az
elszivo és a hiit6 egység integralva van.

A Dberendezés piaci szegmensében egyedi, a vonatkozd lézerbiztonsagi
szabvanyoknak, elvarasoknak megfelel, nincsenek kopé mianyag alkatrészei,
adra mégsem a nyugat-europai arszinvonalon van. Gyartdsorba illeszthetd,
kommunikacioképes mas berendezésekkel.

MARKELLA MATE, SZAKACS JOZSEF info@celgepcentrum.hu +36301803492 www.celgepcentrum.hu

CSATLAKOZO SZERELO

Az eltéré csatlakozokkal ellatott fénycsovek beépitése soran adapterek
hasznalata sziikséges. A berendezés a kiilonboz6 fénycsovek csatlakozdival
kompatibilis adapterek automata gyartasara alkalmas.

A rezgbadagolobol érkezo alkatrészeket egy pneumatikus munkahengerek altal
mozgatott 1éptetd egység kezeli. A csatlakozok sajtolasa két allomason torténik az
érintkezdk adagolasaval egyidGben. Az elkésziilt termékeket Keyence IV3 vision
szenzor ellendrzi. A csatlakozok az ellen6rzés eredménye alapjan a jo vagy a selejt
taroloba keriilnek. A gyartas automatikus, csak a rezgdadagolok toltését és a
késztermék gytiijtéjének tiritését végzi operator.

A nagy darabszamok miatt van sziikség automata berendezésre.
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Tervezd és kivitelezd Wi

eb
DOBAK MIKLOS miklos.dobak@dobakestarsa.hu +36204184249 www.dobakestarsa.hu

CSO ALAKITO CELGEP

A célgép az abszorpcios hiitGgép-aggregat csoveinek végét alakitja ki. A csévégeket
korabban sok kiilonalld szerszamon alakitottak kezeld személyzet segitségével. Az uj
gép mind a 10 tipust (4 féle &tmérGben és killonb6z6 hosszban) tudja tarbol adagolva,
automata {izemmodban gyartani. Az idénként el6fordulé termékatalakitas okozta
cs6hossz valtozasokat is rugalmasan tudja kezelni.

A gép a pneumatikus munkahengerek hagyomanyos és rudnélkiili valtozatat
alkalmazza. Laseres tavolsagmérést, utmérével ellatott frekvenciavaltos
hajtomtiveket és ken6 rendszert tartalmaz.

A gyorsabb és gazdasagosabb gyartas igénye hivta életre a gépet. Jarulékos haszon,
hogy pontosabbak is lettek az alkatrészek és kevesebb lett a selejt. A gép a hibas
hosszra vagott csoveket mar megmunkalas el6tt kiszdri, leallitja a folyamatot.
Kezeléséhez nem kell folyamatos feliigyelet, elég néhany oranként ujra tolteni az
alapanyagtarol6t és kitiriteni a késztermék gyjt6t.

= A robottal automatizalt élhajlitd cellaknal sokszor indokolt a szerszamok

automatizalt cseréjére is. A robot egy e célra kialakitott specialis, pneumatikus
megfogoval (gripperrel) a mar befogott szerszamot ki tudja venni az élhajlité gépbdl,
majd behelyezni a szerszamtarba. Onnan felveszi a masik szerszamot, azt behelyezni
a pneumatikus szerszamrogzit6be. Az automatizalt rendszer tartalmazza az élhajlito
szerszamot megfogo grippert, annak a tarhelyét, az élhajlito gépre felépitett specialis,
robotos kezelésre alkalmas pneumatikus felsé és als6 szerszamrogzit6 rendszert és az
élhajlito szerszamok tarhelyét.

Azautomatikusszerszamesere eddig csak alényegesen dragabb WILA szerszamrogzité
rendszernél volt megoldott, az US (Amada-Promecam) rendszernél nem. A kifejlesztett
rendszerrel a szerszamok kismértékd atalakitdsa utan az olesobb, a KKV-k szdmara
jobban megfizethet6 US szerszamrogzit rendszernél is megoldott az automatikus
szerszamesere, ami felgyorsitja az atallast termékvaltas esetén.

MARKELLA MATE, KISS CSABA markella.mate@celgepcentrum.hu +36301803492 www.celgepcentrum.hu

FURESZ CELGEPEK

A két elkésziilt berendezés nyomasos aluminium oOntvények ontési bedml6jének
eltavolitasat végzi flirésztarcsa segitségével. A berendezések a megrendel§ altal gyartott
4 fajta hasonlé ontvény ontési feleslegeinek levagasara alkalmasak. Az ontvények
megvagasanak eltavolitasa az ontégép mellett, annak ciklusidején beliil elvégezhetd.
Késziilékeserével az osszes hasonlo alkatrészen elvégezhet6 a mtivelet. A késziilékesere
maximum 5 perc alatt elvégezhet6. A berendezés lizemeltetése egyszerti, ergonomikus
és biztonsagos.

Anyers ontvényt az ont6cella operatora helyezi be a késziilékbe és kézi szoritoval rogziti.
A késziilék forgatasat integralt hidraulikus sebességallandositoval ellatott pneumatikus
munkahenger végzi szijhajtason keresztiil. A flrésztarcsat 2,2 kW teljesitményi
motor hajtja. A pneumatikus munkahenger altal mozgatott védGajto reteszelését a
tarcsa forgasat ellen6rzé forgasfigyeld relé jele oldja. A gép minimal kend rendszerrel
rendelkezik, a forgacs egy kihtizhatd talcaban gytlik. A vezérlést PLC végzi.
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Tervezd és kivitelezd

Web
SOMATECH KFT. adam@somatech.hu +3699510822

GUMITOMITES SORJA VAGO MUNKAALLOMAS

A félautomata munkaallomas a karmantyu és szimering jellegli tomitések feliiletein a gyartas
soran képz6do sorja gyors eltavolitasara szolgal. Akar 210 mm-es atmér6jii munkadarabok esetén is
alkalmazhat6 mind a kiils6, mind a bels6 keriileten, rovid ciklusidék mellett.

A munkadarabot az operator a gép féorsojara szerelt, az adott munkadarabhoz gyartott késziilékbe
helyezi. Itt vakuum biztositja a munkadarab stabil rogzitését. Sziikség esetén tovabbi leszoritogorgds
munkadarab biztositas is elérhet6 a géphez. A munkaallomés a forgd munkadarabrol két vagd
egységgel tavolitja el a sorjat egy, legfeljebb két felfogasban. A sorjavagd egységek pneumatikus
el6tolasi szanok, amelyek gyors kozelitési és egy lassabb, vagasi sebességgel mozognak.
A szanegységekre erésitett kések a forgo munkadarabba hatolva valasztjak le a sorjat.

A munkatér plexibetétes ajtokkal és fényfiiggonnyel van lehatarolva. A munkadarab sikeres
vakuumos rogzitése és a fényfiiggony benyulasmentes allapota esetén gép automatikusan inditja a
ciklust. A gép PLC vezérléssel és érintéképerny6s HMI-vel kéziilt.

MAZUR PETER, SZARKA KORNEL mazurpeter@iptkerhu +36705583201 www.iptkerhu

GYORS CIKLUSU KORASZTALOS, HIDROPRESES ERESZCSATORNA KAMPO GYARTO AUTOMATA

A berendezés csatornatartdo kampok tomeggyartasat végzi. Tekercsben érkez6
szalanyag vagasa, lyukasztasa, szegecselése és formazasa utan, 6-8 masodpercenként
késziil el egy kész csatornatarté kampo. A tekercsek tomege legfeljebb 4 tonna,
a berendezés 11 kW teljesitményl hidraulikus szivattyGval mikodtetett, 100 és
500 kN présegységekkel formazza a laposvasat. A korasztalos elrendezésnek és a
tobbi, parhuzamos miiveletként kialakitott 1épésnek koszonhetd a rovid ciklusidé.
A kampora a rogzit6 filleket anyagaban szegecsel6 (TOX) technologiaval rogzitjiik.

A berendezés egy szervo mozgatasu szartord egységgel tobb méretben el6hajlitja a
kampok szarat, igy azt a badogosoknak mar nem kell kézzel hajtogatni. A megtorés
3 mme-es eltolasokkal késziil, 0-tol 9-ig szamozva, igy adja meg a kampo a csatornanak
amegfeleld lejtést a telepitéskor.

A berendezés a mas gépekkel elért 50-60 masodperc ciklusidével szemben 6-8
masodperc ciklusidét biztosit. Ezen til tovabbi el6ny, hogy a termék t6bb méretben
torténd gyartasara is alkalmas.

Tervezd és kivitelezd
VARGA JOZSEF VIKTOR vargajv74@gmail.com +36203593115 www.hdsfcleaner.com

HDSF CLEANER GAMMA V2

A kornyezetvédelmi kovetelmények oOsszetett kipufogogaz utokezel6 rendszerek
alkalmazasat igénylik mind a diesel, mind a bezinmotoroknal. Egy mai diesel kipufogogaz
kezel6 rendszer els6 eleme az oxidacios katalizator (DOC), ezt koveti a részecskesziir6 (DPF),
egy szelektiv katalitikus reaktor (SCR) és egy zaro tisztito katalizator (Slip DOC). A rendszer
elszennyezdédése esetén nem kelléen hatékony, tisztitasra szorul, ennek hianyaban cserélni
kell. A tisztitis szempontjabol a részecskesziiré (DPF) a kules-elem.

A rendszer egyben tisztithatd, nem bonthatd meg. A kifejlesztett harmadik generacios
tisztit6 berendezés a kovetkez6 munkafolyamatot koveti: endoszkopos vizsgdlat, a tisztitast és
Ujra-felhasznalhatosagot kizaro hibak keresése; a keramiabélést kimélG vegyszeres dztatds;
muszeres eltomddottség-vizsgdlat; tisztitds; a tisztitds utani dteresztSképesség-vizsgdlat;
szdritds; mérési jegyzdkinyv felhelyezése a koromsziirdre.

Az eljaras és a berendezés folyamatosan fejlesztését az autoszereldk képzése egésziti ki,
amit az Autdszerel6k Orszagos Egyesiiletével egyiittmiikodve végeznek.
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BAUMGARTNER ISTVAN, JUHASZ ISTVAN, TOTH GYULA info@csepel.eu +3612785800

HLT350/1600 GOMBESZTERGALO CNC CELGEP, ESZTERGA MAROGEP EGYSEGGEL KIEGESZITVE

A gépegység autoipari vonohorog gombfej és az u.n. toronyoldal (csap)
megmunkalasara szolgal a gyartasi folyamatban. A munkadarabon két
esztergalasi és egy marasi miveletet kell elvégezni, a termelékenység
érdekében egy megmunkalo gépen, egy befogasban.

Mivel a munkadarab aszimmetrikus, nem forgathatd nagy
fordulatszdmon, igy a munkadarab all és két orso végzi az esztergalast,
orsonként egy-egy specialis szan egységgel, amelyek forgis kozben
biztositjak a forgacsoloél keresztiranyu (U tengely) elmozdulasat. A
sikmarasi mtiveletet marogép végzi, mentesitve az esztergat az oldalazasi
feladatok elvégzésétdl, csokkentve az egy munkadarabra esé ciklusid6t.
A késziilékbe fogott kiilonboz6 tipusi munkadarabok befogasara és
4x90 fokos pozicionalasara korasztal szolgal. A berendezés kiilonb6z6

tipusu, de azonos jellegli munkadarabok egyideji megmunkalasra alkalmas a robotizalas lehetdségének biztositasa mellett, alkalmazkodva az Ipar 4.0

gyartasi rendszerhez.

Tervezd és kivitelezd “ Telefon

MARKELLA MATE markella.mate@celgepcentrum.hu +36301803492 www, celgepcentrum hu

INDUKCIOS HEVITO

A berendezés vonatokon hasznalt csavarkompresszor karbantartasa soran a tulfedéssel szerelt
csapagygyurli egyszerii és gyors eltavolitasat végzi. Széles mérettartomanyon beliil alkalmazhato
a kompresszorok és fogaskerekek tengelyén 1évé csapagygylirik szerelésére. Hasznalata gyors,

biztonsagos, ergonomikus és kiméli a tengelyek csatlakozofeliiletét.

A csapagyak hevitését 10 kW maximalis teljesitményl nagyfrekvencias

Aberendezéssajat folyadékhiitévelrendelkezik, melynekhiitteljesitménye1kW. Az O-gytiriikkel szerelt
tavtartok eltavolitasat egy pneumatikus munkahengerek altal mozgatott mechanikus szerkezet végzi.
A késziilék pozicioi orsok segitségével allithatok be, a vizualis ellenérzést kamera és kijelz6 segiti.

A berendezés segitségével egy karbantartdo muliszakonként legalabb 600 csapagygytirt leszerelését
képes elvégezni. Kialakitasa olyan, hogy konnyen mozgathato a karbantartasi teriileten beliil.

indukeios hevité végzi.

PETROVICS ISTVAN koszacelgepem@gmail.com +36308937192 www.celgepcentrum.hu

K.0.SZ.A. - FELAUTOMATA GEPCSALAD

A berendezés méhkaptar keretek sszeallitasara és mtiléppel valo ellatasara szolgal.
Miutan a méhkaptar keret oldalso, alsé és fels6 léceit, a szegeket, a drot koteget, valamint
a miilépeket behelyezziik az automataba, a gép nagyon rovid id6 alatt ezeket a kell§
végtermeékké szereli ossze.

A kereteket a méhészek manualisan szerelik 0ssze. Ez a tevékenység még egy
kisebb méhészetben is nagyon sok id6t - becslés szerint keretenként 3-6 percet - vesz
igénybe. Ez a berendezés kb. 5-10 masodperc alatt végzi el egy keret Gsszeszerelését.
Egy megkozelitdleg otvened rész szerelési idét jelent. Ezt a jelents id6megtakaritast
azzal kell stlyozni, hogy Magyarorszagon kb. egymillio6 méhcsalad van és csaladonként
10 keretre van sziikség egy szezonban.
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HAHNER KRISZTIAN hahnerkrisztian@metalindustry.hu +36307223707 _

NAGYMERET( LEMEZ KLINCSELO AUTOMATA

A berendezés egy sorozatgyartott, széles méret- és tipusvalasztéku tarolorendszer gyartasat
szolgalja ki. A palettan betarazott polc elemek, valamint a gorgés palyan érkezd lemez hatfalak
egyesitése klincseléssel (hidegfolyatasos alakzaro kotéssel) torténik.

A Klincselés szamos elénnyel jar a hegesztéshez, szegecseléshez stb. képest. Hatranya a
nagy az erGsziikséglet, igy a berendezés kinyulasa, az, hogy milyen ,mélyen” tud benyulni
egy tablalemezre, korlatozott. Erre a problémara kinal megoldast az itt ismertetett portal
kialakitasu klincsel6 automata. A kézponti klinesel§ egysége maximum 40kN er6 kifejtésére
képeshidropneumatikus hajtassal, ezzel az1,2 mm vastag lemezparon 600N szakitoszilardsaga
koétéspontot képes létrehozni. Kevesebb, mint 2 masodpere alatt készit el egy kotéspontot az
1,3 x 1,6 m-es munkatéren. Tovabbi kiszolgalo egységek biztositjak az dmlesztett polc elemek
bemeérését és a pozicional késziilékbe torténd behelyezést.

Jelenleg 2 operator atlag 20 perces ciklusidével készit el egy polcot. A berendezést egy
operator kezeli és atlagos ciklusideje 6 perc. Ezen tdl az elgyartmany tipusok szama 1/5-ére
csokken.

Tervezd és kivitelezd “ Telefon
DSC2000KFT info@dsc2000.hu +36706206671 www.dsc2000.hu

ROBOTKAROS MAROEGYSEG

A fémszerkezeteken el6fordulnak olyan megmunkalni kivant feliiletek, amelyeket
nehezen lehet elérni. A 6 tengelyes robotkar képes ezeket az alkatrész teriileteket
megkozeliteni.

A mardgép alapja a projekt soran kifejlesztett acél vaz, amelyen linearisan mozog a
robotkar szanja, ezzel biztositva az alkatrész melletti megfeleld poziciot. A robotkar
hat tengelyes elfordulasanak koszonhetéen robotkarra felrogzitett marofej képes a
megfeleld helyen a kivant megmunkalast - els6sorban marast és furast - elvégezni.

A robotkar linearis mozgatasat szervomotor altal hajtott golyds orso végzi.
A megmunkalo egység féorsojat aszinkron motor hajtja lassité hajtomivon
keresztiil, a fordulatszam valtoztatasat frekvencia valto segiti. A kezeld feliileten
minden parameéter rogzithetd, bele értve a kézi szerszameserét.

KONCZ EDVARD, MAJOR ISTVAN, PEKARIK JANOS pekarik janos@pmtgep.hu +36306395826

ROBOTTAL AUTOMATIZALT ELHAJLITO CELLA

A cella automatizaltan végzi a lemez alkatrészek teljesen hajlitasi miiveleteit
és a szerszamcserét is. A munkadarabot, a lemezteritéket felveszi, teljes
lemezvastagsagot mér, elvégzi a hajlitasi miveleteket, kozben akar tobb
alkalommal atfog, majd a kész lehajlitott alkatrészt elhelyezi az alkatrész
jellegének megfelel6 taroloba. A sorozatgyartas megkezdésekor elvégzi az
élhajlito gép felszerszamozasat. A szerszamcserét akar két hajlitasi mavelet
kozott is el tudja végezni. Fejlett CAD/CAM szoftverrel programozhato.
Ugyanakkor az élhajlito cella tovabbra is alkalmas manualis munkavégzésre.

Az élhajlito cella kimondottan KKV szektor vallalatai részére lett fejlesztve.
Koltségtakarékos mind beruhazasi érték, mind {izemeltetési koltség
tekintetében. Kis helyigény(, mivel a robot az élhajlito géppel egy egységet
képez. A vilagon legaltalanosabban hasznalt, kedvez6 aru US (Amada-
Promecam) szerszamrendszerrel dolgozik. A cella feladatra szabhatd, sok kiegészit6vel rendelkezik, melyek kés6bb is adaptalhatok a rendszerhez.

A cella kifejlesztését a gazdasagos gyartas igényén tul a munkaerd, els6sorban a szakemberek hianya motivalta.
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Tervezd és kivitelezd E-mail Telefon Wi

BERENDE PETER robert kertesz@accessium.eu +36308357693

ACCESSIUM eACCESS BELEPTETO, ADATGYUJTO CELHARDVER, IPAR 4-5.0

Egy objektumok biztonsagahoz elengedhetetlen a beléptet6 rendszer hasznalata, de nem csak a
bejutast kell megoldani és a belsé mozgast kell kovetni egy Mifare kartya hasznalataval. Ipari igény
a dolgozokhoz rendelt jogosultsagok kezelése, az adatgy(ijtés, és az okos, energiahatékony épiilet-
iizemeltetés is.

A kifejlesztett rendszer az 0j technoldgiak adta lehetségeket, a felh6, a dolgok internete (IoT), a
gép-gép (M2M) kommunikacié és a Big Data altal kinalt lehetGséget egybegyturva hasznalja, szem
el6tt tartva, hogy a rendszer biztonsagos, alacsony beruhazasi koltségli és konnyen kezelhetd
legyen. Ez a rendszer magas szint(i automatikus hibaérzékeléssel, beavatkozassal rendelkezik, és
képes 10T szenzorok jeleinek fogadasara, feldolgozasara. Teriileti és id6zona megkotés nélkiil tud
egységes rendszert biztositani. Meglévé vallalatiranyitasi rendszerbe is integralhato a kétiranyt API
integracios lehetdséggel, és tamogatja az Ipar 4-5.0-t.

Nemzetkozi szinten sincs még egy ilyen komplex beléptet6, munkaid6-nyilvantarto és vészkiiiritési rendszer, amely a beérkezé adatok egységes
kezelésére, ésamegirt, az tigyfélre szabott egyedi program alapjan ,barmilyen” gép vezérlésére alkalmas a fejlett makré menedzsmentnek készonhetden.

BERENDE PETER robert kertesz@accessium.eu +36308357693 Www.accessi

ACCESSIUM eBUILDING KOLTSEGHATEKONY ES BIZTONSAGOS EPULET VEZERLES, IPAR 4-5.0

Az eBuilding egyik fontos célja az energiahatékonysag javitasa. Az épiiletek hasznalata
és kihasznaltsaga az utobbi két évben jelent6sen megvaltozott. Az lizemeltet6k részérdl
igény az épiiletek funkcidinak atgondolasa és automatizalasa. Az épiiletekben talalhatd
helyiségek hiités-fiités vezérlését az energiahatékonysag jegyében szét kell valasztani, nem
megengedhet6 a hasznalaton kiviili helyiségek energiapazarlasa.

Az eBuilding a beléptet6 rendszerrel egylittm{ikddve, az objektumba val6 belépéskor-
kilépéskor inditja a beallitott funkciokat. A gép a vezérlések inditasakor figyelembe veszi
a felhasznalé személyét, a jogosultsagat és az id6t is. Ilyen vezérlés lehet érkezéskor/
tavozaskor a riasztorendszer teljes vagy részleges kikapcsolasa/bekapesolasa a
felhasznalohoz egyedileg programozva, a felhasznalohoz beéllitott helyiség hiités/flités
vezérlése, az aram fel-/lekapcsolasa, aramtalanitis, gépek inditasa/lekapcsolasa. Az
eBuilding képes egyiittmikodni a riasztd, a hangosito, a kamera, a beléptetd, az eEscape
kiriiritésfeliigyel és a BMS rendszerekkel. A felhasznalokhoz beéllitott vezérlés tavolrol,
telefonrol, a jogosultsagi szint ellenérzése utan is indithato.

BERENDE PETER robert kertesz@accessium.eu +36308357693

ACCESSIUM eESCAPE KIURITESFELUGYELO RENDSZER, IPAR 4-5.0

Nem vart esemény bekovetkeztével az eEscape valos id6ben képes megjeleniteni az
épiletben és a vészkiliritési ponton tartézkodok folyamatosan valtozé szamat a jogosult
személyeknek és a szakhatosagnak. A felhét és az IoT-t a legtijabb technoldgiakkal
kombinalja az emberi élet védelme érdekében. Nagyobb épiileteknél tobb evakualasi
pont is telepithetd, melyek fizikailag nincsenek osszekotve. A megoldas a legfejlettebb
ACaaS (Access Control as a Service) alapt szolgaltatast nyujt, az tigyfél sajat rendszere
barmilyen internetképes eszkozrol elérhetd.

RN

Az eEscape a ment6k, tlizoltok és rendérok munkajat is tamogatja az objektumban
dolgozok utolsé ismert tartozkodasi helyének megadasaval. A rendszer fiiggetlen a
helyi infrastrukturatol, tiz és helyi halozati sériilés esetén is miikodik. Az informaciok
valos idében, barhonnan nyomon kovethetdk térbeli korlatok nélkil. A szakérték
és a piac visszajelzése szerint is egyedi és innovativ megoldas, mert automatikusan
és folyamatosan frissiild adatokat szolgaltat a vészhelyzeti evakualasi folyamatrol.
A vészkiiiritési célhardver meglévé beléptetd rendszerhez is integralhato.
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HANCZ ZOLTAN, KISS MARTON, PAUSZ ATTILA, PASINSZKI LASZLO ES MASOK info@tipa.hu +3696510940

AKKUMULATOR HEGESZTO BERENDEZES

A berendezés akkumulator cellak érintkezdinek automatikus szerelését és
tesztelését végzi. Az operator feladata csupan a bemend alkatrészek adagolasa,
és a kész termékek kitarolasa, illetve a hibas darabok eltavolitasa a NIO tarolobol.
A kozbiils6 folyamatokat a berendezés automatikusan végzi.

A gép {6 részei: a 8 allasos eldpoziciondlo korasztal, ahol a betaplalt cellak vizsgalata
és a kovetkez6 fazis szamara megfelel§ pozicioba forgatasa torténik, a 12 pozicios
nagy korasztal, ahol a cellak készre szerelése és ellendrzése folyik, az dtrakd robot és a
tdledz6. A cellak készre ,szerelése” a cellak polusainak csatlakozo elemekkel torténd
ellatasa, azok hegesztéssel torténd rogzitése. A rendkiviil kényes, elenyész6 tomeg,
a tomegiikhez képest nagy feliiletdi, t6bbszorésen hajlitott lemezalkatrészek (Gn.
LeadPlate-k) stabil kiadagolasara, levalogatasara és 0,02 mm ismétlési pontossagu
pozicionalasa volt a legnagyobb szakmai kihivas.

Az els6 gép 2021-ben lett tizembe helyezve, azota hibatlanul miikodik. Jelenleg 5 azonos berendezés tizemel megrendel6nél.

BURANSZKI TIBOR, KINDLA ZOLTAN zoltan kindla@promatech.hu +36706442184 www.promatech.hu

AUTOIPARI SZERELO ALLOMAS

A gép altal el6allitott félkész termék egy gyujtotekercs egyik fontos alkotd eleme, az un.
szekunder csévetest. Ezt az Gsszeszerelt alkatrész csoportot tekercselik fel egy kovetkezd
allomason a gyartosoron, amibél a gydjtotekeres Un. szekunder tekercse késziil el. A cella
feladata, hogy alkatrészeib6l osszeszerelje és az egyes szerelési fazisokban tesztelje a terméket.

A gép teljesen automatizalt, a kezel6 személyzet feladata csupan az alapanyagok folyamatos
utantoltése. A rezgéadagolobol érkezd alkatrészt robot helyezi fel a 10 aktiv iilékkel miik6dé
forgbasztalra. A terméket harom helyen kamera ellenérzi. A berendezés 6 sec ciklusidGvel
képes precizidsan Osszeszerelni egy Uj generacids gyujtotekercs szekunder csévetestét
tekercselés el6tti allapotra.

A cellat 2021-ben helyezték tizembe. A gép tervezett élettartamat 10.000.000 db termék
legyartasara hataroztak meg.

TOTH LAJOS, RABA DANIEL, NEMETH ADAM, HORVATH CSABA, PASINSZKI LASZLO info@tipa.hu

AUTOMATA FOLDELOSIN SZERELO BERENDEZES

A berendezés foldelGsin készre szerelését, cimkézését, dobozba csomagolasat végzi.
Azért van ra szikség, mert az el6z6 automata Osszeszerelé gép munkabiztonsag
szempontjabol elavult és miiszakilag is elérte az életciklusa végét.

Az 0j automata foldelGsin Osszeszerel6 gép kozponti része egy 10 pozicids
gylrls korasztal csavarozo allomasokkal, rezgGadagolos alkatrészellatassal és
manipulatorokkal, cimkézé allomassal, végellendrzéssel és NIO-darab kidobassal,
automata dobozhajtogato és csomagol6 allomassal, valamint automata doboz-rakatold
allomassal. Hat terméktipust szerel, amelyek formaban nem, csak anyagmingségben,
viselkedésben és szinben térnek el egymastol.

A ciklusidé 6 sec, ami a korabbi géphez képest nem valtozott, de az Gij gép megfelel az
aktualis kovetelményeknek. Megnovelt puffer kapacitasa miatt csak 2 6ranként igényli
az operator beavatkozasat. 2021 6ta hibatlanul mikodik, tervezett életciklusa 15 év.
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Web
KISS MARTON, PUSKAS ADAM, NEMETH ADAM info@tipa.hu +3696!

AUTOMATA HAJTOKAR CSAPAGYAZO BERENDEZES

Az allomas feladata a hajtokarok szétcsavarozasa, a forgacsok eltavolitasa és a
hajtokar csapagyazasa. A beadagolt hajtokarokat a gép automatan szétcsavarozza,
egy razopadon a tort felilletrdl lehullé szemcséket eltavolitja, majd a hajtokar
tipusnak megfeleld siklocsapagyat belepréseli a szétvalasztott hajtokar also és felsé
felébe. Az egyik legfontosabb elvaras az volt, hogy emberi kéz érintése nélkiil keriiljon
a fétengely csapagy a hajtokarba, ezzel elkeriilve a korrozio veszélyét

A megmunkaland6 hajtokarokat a gépkezel6 helyezi fel a behord6 palyara. A gép
atrakja az elsG par hajtokart a berako pozicidba, ahol kameras ellendrzés torténik.
A masodik pozicioban, ahol a gép eltavolitia a csavarokat, majd levalasztja a
csapagyfedelet a hajtokarrol. A kovetkezdé pozicioban egy razo és lefuvatd egység
eltavolitja a torési forgacsot. A negyedik pozicidban a hajtokar csapagyazasat végzi a
gép, majd az 6todik pozicidban megtorténik a csapagyazott hajtokar kiadasa.

Az allomas négy kiilonb6z6 hajtokart és kilenc csapagyat, valamint ezek variacioit kezeli. Ciklusidé 25-26 sec / 4db hajtokar. A gép 2021. decemberétdl
hiba nélkiil iizemel.

SZABO LASZLO, GABOR ISTVAN, MAAR JOZSEF, BERTA GYGRGY, CZEGENY GYULA info@asystvideoton.hu +3622533620 www.asystvideston.hu

AUTOMATA LEADFRAME KRIMPELO BERENDEZES

Aberendezés a tekercsben érkez6 leadframe-ek (csatlakozo kontaktok, érintkez6
labak) hajlitasat és az tGn. halter (csatlakozé) krimpelését (hidegfolyatasos
egyesitését) végzi. Feladata tovabba a krimpelt munkadarabok ellenérzése és a
leadframe kiegyengetésére.

Aszalagadagolo egységbeletekercselialeadframe szalagokat. Egy kivago szerszam
levalasztja a szalagrol leadframe-et, majd egy specialis szerszadm meghajlitja azt.
Egy robotkar athelyezi a hajlitott leadframeket a krimpel6 allomasra. Ekézben a
tubus adagold betolja a csatlakozdkat (halter) ugyanoda és megtorténik a krimpelés.
A krimpelés biztositja a mechanikus és elektromos kapcsolatot a csatlakozo és a
leadframe kézott. Az elkésziilt darab kameras ellen6rzé allomasra keriil egy masik
robot segitségével ellenGrzés végett. Az ellendrzés fiiggvényében a ,,j0” vagy ,rossz”
darab a megfelel fészekbe keriil kitarolasra.

A gép tobb tipusu leadframe krimpelésére alkalmas, ciklusideje 7 sec. 2022. januar 6ta hibatlanul mtik6dik. Nem igényli az operator allando jelenlétét.

MADAR VIKTOR, MADAR GYORGY madarviktor@pyrowatt.hu +36303837894 www.pyrowatt.hu

BIOMASSZA GAZGENERATOR TUZELANYAGELLATO ES GAZTISZTITO RENDSZERREL

Aberendezés sajat fejlesztési tobbfazist gazgeneratoros technoldgia, amely kis méretben
is tiszta, alacsony katranytartalmu (50 mg/Nm3) gazt allit el6, jelentésen csokkentve a
gaztisztitasi feladatokat és koltségeket. A keletkezett tiszta gazt, kapesolt villamos- és
héenergia el6allitasara hasznositjak. igy a termelt villamos energia koltsége kedvezd, mivel
a hulladékhé is hasznosul. A felhasznalt tiizelGanyag energiatartalmanak ~25%-a villamos
energiava, ~60%-a héenergiava alakul. Az energetikai rendszer ,vesztesége” a bioszén, egy
igen gazdag széntartalmu tiszta anyag. A bioszén, jelentds mennyiségli CO2 hosszu tava
raktarozasat teszi lehet6vé és termdtalajba juttatva talajjavito hatasu.

A PYROWATT gazgenerator a tobbfazisu elgazositasi technoldgianak koszonhetGen olyan
alacsony katranytartalmu generatorgaz el6allitasara képes, amely kozvetleniil elégetheté
a bels6égésti motorban, igy nincs sziikség gaztisztitora. Ezzel a kis és kozepes méretii
erémiivek gazdasigi hatékonysaga lényegesen javul. Els6sorban mezGgazdasagi, ipari
iizemek energiaellatassahoz elényos, biomasszaban tarolt energia felhasznélasaval iizemel
folyamatos teljesitménnyel.
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VAD ROBERT, KISS BENCE info@keviplast.hu +36707702515 www.keviplast.hu

FOLYAMATOS UZEMU MOS0 SOR

Az tisztitastechnikai berendezés nagy- és kis méret(i sorozat és egyedi gyartasa
alkatrészek mosasara alkalmas. A konvejor palyan elhelyezett alkatrészek
tobblépesds mosasat és Gblitését végzi, magasnyomast szorofejek segitségével. A gép
az alkatrészek konvejor palyara valo felhelyezésén kiviil automata tizemd.

Az iparagban hasznalt berendezések alltalaban rozsdamentes acélbol késziilnek,
statikusan toltddnek, ezaltal korrodalodnak, igy kihordasi idejiik 5-10 év. Ennek a
berendezésnek a kiilonlegessége, hogy miianyag panelekbdl és lemezekbdl késziilt,
igy a varhato élettartama megfelel6 karbantartas mellett akar 25 év is lehet. Tovabbi
elény a berendezés alacsony sulya, ami megkonnyiti a szallitast és az elhelyezést, akar
az lizem emeleti szintjén.

Tervezd és kivitelezo “ Telefon
HOLIK LASZLO krisztian fekete@revotec.hu +36205271102

FROCCSONTO CELLA AUTOMATIZALASA

A berendezés egy frocesonté cella automatizalasara szolgal. A gyartocella egy
egészségligyi termék f6 alkatrészének a frocesontését végzi. Higiéniai okokbol 1ényeges,
hogy emberi kéz érintése nélkiil lehessen betarolni a gy(ijtéladaba az elkésziilt terméket
a kés6bbi felhasznalashoz.

A frocesonté szerszambol robot kiveszi az elkésziilt darabokat és a tarolo ladaba
helyezi. A frocesont6 berendezés tobb fészekben végzi a termék gyartasat. Az elkésziilt
alkatrészeket egy 6 tengelyes robotra szerelt karbonszalas megfogé fej egyszerre veszi
ki a szerszambol. A ladak manipulaciojat is robot végzi végzi. Ha megtelt a tarold lada,
korasztal segitségével helyet cserél egy iires ladaval. A teli ladat a WITTMANN robot a
kihordoé konvejorra helyezi, majd a behordé palyarol a korasztalra tesz egy kovetkezd
ires ladat.

A megnovekedett gyartasi volumen miatt volt sziikkség a berendezésre, ugyanakkor
megvalositja, hogy a termék emberi kéz érintése nélkiil keriiljon kitarozasra.

BODO GABOR gaborbodo@pmasystems.hu +36205264912 www.pmagroup.hu/PMA_Systems

GYOJTOGYERTYA TAROLO ES CSAVAROZO ALLOMAS

A berendezés tobb funkciot lat el. A kiilonboz6 tipusu gyujtogyertyakat fiokos
rendszerben tarolja. A fidkok mozgatasa 3 tengelyes manipulator segitségével
torténik. A megfelel fiokbol a megfelel gytjtogyertyakat manipulator pakolja ki egy
kiils6 taroloba. A tarolét robot mozgatja a csavarozo allomasig, ahol az allomasban
1év6 termékbe a gyertyak csavarozasa keriilnek.

A gép elénye, hogy nagy mennyiségli alkatrész tarolasara alkalmas kis helyen.
Egy feltoltéssel akar tobb miiszakos automata milikodés lehetséges és egyszerti az
alkatrészek ujra toltés. Az operator munkajat valtja ki. 2021 6ta iizemel, varhato
élettartama 5 év.




Gyartdsorok, iizemi-, kisiizemi technoldgiak

BOGARDI BALAZS, TUNCSIK MARTIN info@schoen-sandt.hu +3636511610 www.schoen-sandtgroup.com/hu

JELADO MAGNES RAGASZTO AUTOMATA

A berendezés magnest ragaszt be perselybe, a ragasztasos technoldgidnak és az autodipari
kovetelményeknek megfelel6 tiszta kornyezetben, teljesen automatizaltan. A gép altal megvaldsitott
fébb munkafazisok: a magnes betoltése csé tarbol késes levalogatd egységgel, az 6mlesztett persely
adagolas rezg6adagold rendszerrel, a persely és a magnes ragasztasi feliiletének tisztitasa DIENER
plazmatisztitoval, a ragasztd precizios adagolasa bdtronic volumetrikus adagoléfejjel, a magnes
behelyezése vakuumfejes pick-and-place technolégiaval, a késztermék kihelyezése palettara KUKA
KR3robottal. A késztermék-paletta automatikus cseréje a gyartasi folyamat leallitasa nélkiil, zsilipajton
keresztiil torténik.

A robottal automatizalt ,check the checker” megoldasoknak koszonhetéen a gép ellendérzése nem
kivan szakért6i beavatkozast, jelenlétet. A forgoasztalos kialakitas rendkiviil alacsony ciklusidGvel
nagyfok termelékenységet biztosit. 2022. februar 6ta mikodik, tervezett élettartama legalabb 5 év.

Tervezd és kivitelezo “ Telefon
FEJES FABIO, HOLIK LASZLO, VARGA NORBERT krisztian fekete@revotec.hu +36205271102

KABELVEG MEGMUNKALO GYARTOSOR

A berendezést az elektromos autdk, és az ezzel egyiitt a toltékabelek irant
megnovekedett igény hivta életre. A gyartosor a kabelkoteg egyik végén végez
megmunkalast.

A sor elején talalhato manualis munkaallomasokon torténik a kabel el6készitése
a megmunkalashoz (beflizés) és a kiegészité alkatrészek hordozoba torténd
bekészitése. Az elokészitést szenzorok és kamararendszer ellenérzik. Ezt kovetéen
az automata allomasok elvégzik a kabel el6készitést: méretre vagjak, csupaszoljak,
majd krimpelik a kabelvégeket. Ezt koveti a terminal szerelés, valamint a védé
zsugores6 termikus zsugoritasa. A folyamat eredménye a terminalokkal és
véddhiivelyekkel ellatott vezeték koteg, ami aztan az elektromos auté auto-oldali
tolt6kabel csatlakozojaba keriil.

A gépsor olyan technoldgiat valosit meg (1ézeres csupaszolas a csoport kabelen, specialis h6zsugoritas), melyekre nincsen a kereskedelmi forgalomban
kaphatd, gyartosorba integralt megoldas. A megoldast az is egyedivé teszi, hogy 6nalldo modulokbol all, amelyek gépsorba szervezhetdk, és amelyeket
egy felsd szintl vezérlés kit 6ssze.

KAUTNY KOLOS info@pressairhu +36303708625

KONTENERBE TELEPITETT SURITETT LEVEGO KOZPONT

A komplex siritett levegés rendszer szabvanyos (10-40 1ab) ISO tengeri vagy akar
egyedi méret(i konténerekbe telepitve késziil. A személyre szabott, konnyen kezelhetd,
kulesrakész kivitel tartalmazza a kivalasztott berendezéseket, a kiépitett stritett leveg6-
és kondenzatum halozatot, légesatorna és teljes villamos rendszert. A telepités helyén
az elhelyezést kovetden csak annyit kell tennie a megrendel6ének, hogy csatlakoztatja az
elektromos- stritett levegé-, valamint a csatornahalézatra és a berendezés készen all a
hasznalatra. A miiszaki tartalom szem el6tt tartja az egész siritett levegds rendszer
(elGallitas - kezelés - elosztas) 6sszhangjat. A rendszer kompresszor parkbol, valamint
a sziikséges stiritett leveg6 kezel6 berendezések egyiittesébdl all, tartalmazza a villamos
elosztd szekrényt, a kotelezé egyedi fogyasztasmérést, az elektromos kabelezést, a
sliritett levegd rendszert, a kondenzatum halozatot, a vilagitast, a hészigetelést és
szelléztetést, valamint a h6visszanyerd rendszert.

A termelés bdvitése miatt az épiileten beliil gyakran mar nem jut hely a kompresszorpark bdvitésére. Ilyen és hasonlé esetekben nyujt segitséget a
konténeres megoldas, amely épiileten kiviil elhelyezhetd és kés6bb attelepithetd.
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KOD-SARKANY

A gép a sz6l6- és gytimolesiiltetvények talajmenti fagy elleni védelmét szolgalja. A tiizterébe
helyezett tiizel6anyagot meggyujtva a gép a keletkez6 hét, fiist6t és a hozza porlassztott vizet
szétteriti az iltetvényen. A vontat6 traktor TLT tengelyérdl hajtja meg a gép ventilatorat és
vizszivattyujat. A ventilator a levegdszabalyozo6 nyilason keresztiil atszivja a gépen az égéshez
sziikséges levegGt, valamint a tliztér és a dupla fal kozott hiit6 leveg6t &ramoltat. A hiit6levegd
a fiistgazzal és tovabbi hozzaadott tovabbi hiit6levegével az elsé kupos részben keveredik.
igy egyenletes hémérsékletii kozeg keriil szétteritésre. A szivattyd a viztartalybol a kiaramlé
meleg levegbbe vizet porlaszt, ezzel noveli a kiftijt levegd és fiistgazkeverék sulyat, elGsegitve az
elteriil6 fiistrétegnek a talajfelszin kézelében valo tartasat.

A gép tobb olyan megoldas 6tvozése, amiket jelenleg is hasznalnak a fagy elleni védekezésre.
A Kod-Sarkany egyszerre szelet general, fiistot képez és mikroporlasztott langyos vizet
permetez a fiistbe, ezzel hatékony védelmet biztositva. Uzemeltetése oleso, csak tiszta viz és
barmilyen biomassza alapt tiizel6anyag kell hozza, mint pl. szalma-, vagy szénabéla, venyige,
egyéb mezdgazdasagi hulladék.

BAITAI ZSOLT, FLAJS ARNOLD, GABOR ISTVAN, MILIC MILAN ES MASOK info@asystvideaton.hu www.asyst; hu

LEZER HEGESZTO AUTOMATA GYARTOSOR

A gyartosor autoipari elektronikai részegység gyartasra késziilt. Az eldszerelt terméket az
operator teszi fel. Az els6 és masodik automata alloméason ultrahangos szegecseléssel rogziil a
flex-NYAK a hordozé miianyagra 3 vagy 5 ponton. Ez az 4llom4s meg van duplazva a megkivant
ciklusidé miatt. A harmadik és negyedik allomason felvaltva végzi a gép a kameras vizsgalatot,
és az ez alapjan korrigalt pozicioju hegesztéseket. Az egyik allomason a kamerazas, a masikon
a hegesztés torténik, majd a meghegesztett darab helyére bejon egy j termék, mikozben
a kamera és a lézer allomast valtanak. igy az elébb kamerazott darab mozdulatlan marad és
megkezdGdik a hegesztése. Az 6todik allomason a hegesztést ellen6rz6 kamerazas, a hatodik
allomason a termékek hiitése torténik, mikézben tipustdl fiiggéen elektromos atiitésvizsgalat
is végezhetd. Hetedik és nyolcadik alloméasokon a termékek elektromos tesztelését végezi a gép,
majd az operator eltavolitja az elkésziilt terméket.

A gép ciklusideje a terméken végzendd hegesztések szamatol fligg6en 11-45 masodpere, a hegesztési helyek szdma 4 és 25 kozott valtozik. Jelenleg mar
harom alapgép mikodik a termék tipustol fiiggs felszereltséggel.

NEMETH PETER, TOTH ZOLTAN peternemeth@hunmech.hu +3630236

PAPIR RAKLAP GYARTO GEPSOR

A gépsor ujrahasznositott kartonlap teritékekbdl kivagott elemekb6l
hajtogatassal és ragasztassal teherbiras tekintetében teljesértéki, tobbszor
felhasznalhato raklapot gyart. Ezzel egyrészt fat, masrészt raklaponként mintegy
20 kg-nyi anyagot takarit meg, vagyis ennyivel csokken a szallitand6 rakat tomege.
Papirbol eddig is készitettek egyszer hasznalatos raklapot, de ez az elsé eset, hogy
éveken keresztiil hasznalhato papir raklap készul.

A gépsor az el6re kivagott teritékbdl hajtogatja a hét f6 elemet, majd osszeallitja
a teljes raklapot. A rakodo feliilet papir méhsejt szerkezetli maggal késziilt
szendvics szerkezet. A gyartas ciklusideje 46 sec.

A gépsor 2021 6ta tizemel, tervezett élettartama 10-15 év.
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MECHATROENGINEERING KFT. info@mechatroengineering.com +36709536841 www.mechatroengineering.com

TETOZO ES CIMKEZO GEP

A gép elsddleges funkcidja, hogy az érkezé kiilonboz6 anyagokkal teli vodroket tetGvel és egy A4d-nyi
meéretd cimkével elasson. A teték egy kialakitott dupla tetétarban talalhatdk, ahol tébbféle tetd kezelhetd.
A tet6 felvétele és a tetdzési pozicioba valo atszallitisa automatikus felvételvétellel és atmozgatassal
torténik. Ezzel parhuzamosan a megtorténik az 1000 darabos csomagban érkezé cimke levalogatasa és a
ragaszto felhordasa tor. A ragasztoanyag felhordasa ragasztohengeren valo atvezetéssel, a ragasztoanyag
vastagsaganak szabalyozasa késes lehtizoval torténik, majd egy gumihevederes felnyomé applikator
helyezi el a cimkét a vodor feliiletén. A folyamat végén a korabban felhelyezett tetd raszoritasat
pneumatikus munkahenger végzi. Ezt kovetGen a vodor a kiadoi térbe keriil és rakatolhato.

A gép 2022. augusztusa Ota lizemel. Az tigyfél kérésére minimalis helyen keriilt kialakitasra, amit t6bb
funkei6 egy gépbe integralasaval lehetett elérni. Ugyanakkor a ciklusid6 is csokkent.

A feladatra a piacon hasonlé komplexitasu és helykihasznalasu gép nem talalhato.

BENKO GYORGY, KOSIK ZOLTAN, KOVACS SZINISA

THE SPIDER

A gépen gépjarmli utanfuté rafutofék mechanizmusok Osszeszerelését végzik 6
munkaalloméason. A cél a fizikai munka a megkénnyitése, a termelés hatékonysagnak
novelése és a szakképesités nélkiili, biztonsagos munkavégzés volt.

A korasztal egy ,szerelésor” 6 munkaallomassal. A gyartott termék tomege és egyes
szerelési folyamatai viszonylag robosztus gépet igényeltek. Az asztal meghajtasa
bordasszijjal és szervomotorral torténik. Az alkatrész megfogd egységek mikodtetése
érdekes feladat volt, mert a megfogd egységek szintén forognak, azokat forgatni és fékezni
kell. Ez részben pneumatikaval, részben mechanikusan torténik. A gépkezelé egy HMI
panelen tudja bevinni a gyartasi adatokat és elinditani a gépet. A szerelési folyamatokat
egy kijelz6n megjelenitve latja a dolgozo. A dolgozok az elvégzett feladat utan megnyomnak
egy z6ld gombot. Ha mind a hat alloméson teljesiilt a részfeladat, akkor fordul az asztal a
kovetkez6 pozicioba.

A gép vezérlése Omron PLC-vel torténik. Az adatok a cég adatbazisabra keriilnek feltoltésre, ahol ellenérizhetdk a termékhez tartozo adatok. Egy
léptetés 9 sec alatt torténik meg, ezzel teljesiil az elvaras, hogy egy munkadarab kb. 1 perc alatt késziiljon el.

KUN JANOS, PAPP LASZLO info@3dben.hu +36203455317 www.3dben.hu

ULTRAHANGOS MOSOSOR

A berendezés kis méretli alkatrészek mosasat és oOblitését végzi tobb fokozatban,
ultrahang-generatorral ellatott mosé medencékben. A hordozo talcak behelyezése és
kivétele kézzel torténik, a tovabbi feladatokat, a keretek medencékbe siillyesztését, a
mosast, az Oblitést, a keret kiemelését és 1éptetését a gép automatikusan végzi.

A berendezés tobbnyire korrézioalld, egyes medencéknél fokozottan sav- és lugalld
kivitel(i alkatrészekbél épiil f6l. A mososor hat medencébdl all, amelyek mosast vagy
Gblitést végeznek, ultrahanggal vagy cirkulacios folyadékmozgassal és fiitéssel vannak
ellatva. A tisztitando alkatrészek talcakon, a talcak pedig gorgdékkel ellatott keretekben
helyezkednek el. A keretek a gép teljes hosszaban elhelyezked sinparra tamaszkodnak,
a sinek magassagat szinkronizalt csavarorsos emelGk valtoztatjak. A kidramlo gézok
elszivasat a gép feletti ernydk segitik. A védelmet a be- és kirakodasnal fényfiiggony, a
medencéknél nyithat6 burkolat biztositja. A vezérlés multifunkcios elemekkel valosult
meg. A kozvetlen kezel6i beavatkozasok IP65 védettségli ipari kezelGelemekkel torténnek.

Az eredeti gépek lizembe helyezése 2007-ben és 2008-ban tortént, de a tovabbfejlesztés
folyamatos, az utolsé nagyobb atalakitasra 2020-ban keriilt sor.
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GYGROK ZSOLT, MIKLAN PETER bauman.attila@gyorokkfthu +36306826483 www.gyorokgep.hu

WBFC PALACKMOSO ES TOLTO

A félautomata berendezés 18,9 l-es palackok mosasara és toltésére szolgal. A vizpalackozas
soran felmeriil6 6sszes munkafolyamatot elvégzi a palack mosastol a kupak lezarasig. Kistizemi
igények kielégitésére késziilt. A mosas és az 6blités paraméterei allithatok.

A berendezés két f6 részbdl all: moso rész és tolté rész, melyek egybe vannak épitve, de
egymastol fliggetleniil mikédnek. A mosé részbe a palack behelyezése kézzel torténik.
A hatékony belsé mosast a palack belsejébe benyuld forgd mosofej biztositja, mig a kiils6
mosas forgd porlasztd fejekkel torténik. A melegitett mosdszert a gépben egy rozsdamentes,
ipari szivattyu keringeti sziir6n keresztiil. A vegyszeres mosoviz a gép aljaban elhelyezett
rozsdamentes tartalyba folyik vissza, az 6blitéviz viszont a csatornaba tavozik. A tolt6 részbe
egy kihtizhato keret segitségével lehet a palackot behelyezni. A kereten elhelyezett tiiskék
segitenek a palackot helyes pozicidban tartani. A berendezés beallitott mennyiségig tolti a
palackot, majd kupak ranyomasaval lezarja azt.

A gép oranként 50-60 palack tisztitasat és toltését végzi.

GE/ Y CHEMPLEX

Hajtomiivek szakértdi tamogatassal
Gépipari
Tudomanyos
Egyesiilet

J Folytassuk 2024-ben!

A verseny az évek soran széleskori érdeklédésre talalt a célgépfejlesztok és -gyartok korében.
Sikere arra batoritja a szervezdket, hogy

2024-re is meghirdessiik a Magyar Ipari Célgép Nagydijat,

amelyre minden célgép tervezéssel, fejlesztéssel és gyartassal foglalkozo szakember nevezését varjuk.
A palyazatok beadasanak kezdete varhatoan 2024. januar 9. lesz, a dijatadassal egybekotott szakmai napot,

a Gépész Szalont 2024. junius 28-ra tervezziik.

A 2024-es versennyel kapcsolatos tudnivalok feltoltésre keriilnek a www.gepedvanhozza.hu weboldalra.
A GTE és a Chemplex Kft. hirlevélben is tajékoztatja majd az érintett kollégakat és cégeket.

2024 :vlllggl!ivgglgéll Nagydij

30



Kisérleti, laboratoriumi berendezések, méroeszkozok, tesztpadok, teszt berendezések

KOHAN ZOLTAN, GULYAS ADAM bfarkas@tblteam.hu +36209811054 www.blteam.hu

AMADA FURESZLAP FELFOGO KAMERAS MERESHEZ

A flirészlapok pontos gyartasaval - amit méréssel tudunk ellendrizi - megel6zhet6k a hibas vagasok,
a selejtes termékek és a flirészlapok korai kopasa. A fiirészlapok pontos kialakitasaval csokkenthet6
a csere gyakorisaga és koltsége, valamint novelhetd a termelékenység és a hatékonysag.

A felfogo késziilék egy olyan kiegészit6 eszkoz, amely a flirészlapot stabilan rogziti a mérégépen,
és igy kikiiszoboli a flirészlap ferdeségének és gorbeségének hatasat a mérésre. A felfogo késziilék a
GGW Gruber cég MICRO UV excel mérigépéhez késziilt. A mérdgép a flirészlapok fogprofiljat és QR
kodjat olvassa le, és tarolja az adatokat.

A felfogo késziilék feladata a flirészlapokat stabil rogzitése, és vizszintes helyzetbe forditja azokat
a mérdgép szamara és igy kikiiszoboli a flirészlap ferdeségének és gorbeségének hatasat a mérésre.
Pneumatikus hengerrel és szoritokarokkal mikodik, kétkezes biztonsagi nyomogombbal indithato.

Jelenleg sok idé6t kot le a flirészlapok fogainak mérése. Az adatrogzitést kézzel végzik technikusok. Ennek kivaltasara és a hibak kikiiszobolésére
tervezik lizembehelyezni a mérdéallomast.

Tervezd és kivitelezd “ Telefon
VAJDA MUVEK KFT, info@vajdamuvek.hu +36309197181 wwwva]damuvek hu

ATUTES VIZSGALO BERENDEZES

A berendezés elektromos agymelegiték fiitGszalanak szakadas- és atiitésvizsgalatat
végzi. A terméket operator helyezi fel a gépre, a felterités helyességét optikai szenzorok
segitségével detektalja a berendezés. Kodolvasd kamera azonositja a termék cimkéjén
talalhat6 kodot. Felterités utan a csatlakozot a paplanba varrt kuplungra csatlakoztatja
az operator, majd inditja a folyamatot. Inditaskor a pneumatikus munkahengerek
mikodésbe 1épnek, a fogok raszoritanak a termékre, majd a bordas szijak segitségével
a kovetkez6 munkaallomasra mozog a termék. Az ellenérzés az alaphelyzetben felsé
allasban 1év6 fegyverzet és az asztal fémfeliilete kozott torténik. A fegyverzet az azt tart6 4
db pneumatikus munkahenger segitségével hozzanyomja az asztalhoz a mérendé paplant.
A mérés terméktipustol fliggben 5; 6; 7,5kV terheld fesziiltségen, 1 masodpercig tart.
Amennyiben a mért aramerdsség ImA alatti, a mérés hibas. Ha a mért aramerGsség 20 mA
feletti, a termék elektromos szigetelése sériilt.

A mérés végeztével a kovetkezé inditolejre a leszed allomashoz mozog a paplan. A mérés eredményét a berendezés sarga vagy zold fényjelzéssel jelzi
a leszed6 operator felé annak megfelel6en, hogy a termék hibas vagy megfeleld.

BUGA VIKTOR jankovits@jankovits.hu +3696512060 www.jankovits.hu

AUTOMATA KAROSSZERIA ELLENORZO ALLOMAS

A berendezés a gyartas soran a személygépkocsi mindségi ellenérzését végzi
kameras rendszerrel. A részben kiszerelt személyauto a gyartésoron 70 mp-re
megallitasra keriil, majd linearis szanszerkezeten mozgatott robotra szerelt
kameraval kétoldalrél kétszer 10-15 ponton ellendrizziik a kijelolt elemek
meglétét, helyes szerelését, az irott értékek betartasat.

Az automatizalt cella 6nalléan fogadja és tovabbitja a vizsgalt autot. A kameras
rendszer részben mesterséges intelligenciaval, részben képfeldolgozassal
értékeli a vizsgalt egységet. A képeket kozponti szerverbe tovabbitja, majd tarolja.
Mindségbiztositasi rendszertdl fiiggden az adatok barmikor visszakereshet6k.

A berendezés egyedi telepitési helyre, 3 méter magasan conveyor palya koré keriilt kialakitasra. Kb. 10 tonnas vasszerkezet talpas és részben
fiiggesztett kialakitassal keriilt megtervezésre. Figyelembe kellett venni az épiiletre hato mozgasokat, rezgéseket, terheléseket.

A névekvo minGségi kovetelmények, a minGségbiztositasi elvarasok kielégitése és az tigyfélcentrikus gondolkodas volt a feladat elinditoja.

31



Kisérleti, laboratoriumi berendezések, méroeszkozok, tesztpadok, teszt berendezések

KENEZ BALAZS kenez.balazs@metrisofthu +36209250531

AUTOMATA SZALAGOS GYORS SULYELLENORZO MERLEG

L] 'I| | A berendezés kereskedelmi forgalomba keriil6, tobb sorban érkezé csomagolt sajt
menet kozbeni hiteles ellen6rzését, osztalyozo mérlegelését és sulyhibas termékek
levalogatasat végzi.

A berendezésen 4 db gombszijas szallitd szalag tovabbitja a terméket. A szallito
szalagok hajtasat enkoderes léptet6 motor végzi. ElGszalag tovabbitja az érkezd
csomagokat a mérleg szalagra, amely érzékelG segitségével megméri a tomegét, majd
beregisztralja és tovabbitja azt. A mérémiiszer amérGelem lehajlasaval aranyos villamos
jelet dolgozza fel. A gép a megmeért termékekrdl nyomtathato statisztikat készit, és
szamitogépes adatfeldolgozashoz biztositja az adatokat. A pneumatikus lebillené
kisorold palya eltavolitja a nem megfelel6 tomegii terméket, akar tébb tomeghatar
szerint is. A megmért termék innen tovabb halad a csomagolo technologia felé.

A rendelkezésre 4116 sziik helyen, nagy iitemszam mellett megvaldsitott hiteles mérlegelés és a sulyhibas csomagok kisorolasa azt biztositja, hogy a
vev6hoz ne keriiljon olyan csomag, amiben nincs benne a megfelel6 mennyiségii aru. A berendezést 2018 kozepe 6ta 3 miiszakos rendben hasznaljak
minimalis alkatrészcserés javitas mellett.

VARGA ISTVAN celgepcnc@gmail.com +36308397984 _

BILLENTYUZET VIZUALIS ELLENORZO

A berendezés feladata 6sszeszerelt billenty(izet vizualis ellendrzése. Eddig operator végezte a
feladatot, ami elég megterheld a dolgozo részére. A gépben kamera rendszer latja el a feladatot,
minden apro, a feltoltott tarolt etalon képt6l eltérd részletre felhivja az operator figyelmét.

Az Osszeszerelt billenty(izetek szallitoszalagon érkeznek. Fotocella ellenérzi a vizsgalando
alkatrészek jelenlétét. Gorgésoron jutnak be az egységek az ellen6rzé allomasra, ahol két
vonalkdd olvasé azonositja a terméket, és egy adatbazisban megkeresi a mentett fotot. Kamera
képet készit az ellenérizendd billentyiizetrol. A kiértékelés utan a gép az eredményt6l fiiggben
készit egy OK cimkét és kiadja a terméket, vagy piros villogo fénnyel jelzi az operatornak a
hibét.

A rendszert PLC vezérli, ami Ethernet halézaton kapcsolodik a vonalkéd olvasékhoz, a
kamera vezérl6hoz, a cimke nyomtatohoz és kapesolja a szallitoszalagokat.

A gép 2020 ota miikodik. A vizsgalati id6 csokkentése mellet minimalis a hibas termék
kiadasa.

“ simon.ervin@vision-experts.hu +36204141949 wwwuyision-experts.hu

DIGDA CHIP VIZUALIS ELLENORZO Aol

—

A berendezés 150 mm atméré6jd szilicium egykristalyon talalhaté kiillonb6z6 méret(i és tipusu
diodak vizualis ellendrzését és mindsitését végzi. A legkisebb didda mérete 0,3 mm x 0,3 mm és egy
lapon 37 000 db talalhato beléle.

A berendezés egy db 5 Mp-es szines kamerat tartalmaz, amely egy telecentrikus objektiven
keresztiil készit képet a diddakrol 1,8 mikron/pixel felbontassal. A vilagitas egyedi fejlesztést,
kifejezetten ehhez a berendezéshez gyartva. A szilicium lapkat egy XY iranyba mozgo, 2,5 mikron
felbontasu asztalra helyezik, és fixen rogzitik. A berendezés automatikusan megkeresi a lapkan
talalhato markereket, melyek segitségével a szoftver meghatarozza, hogy milyen orientacioba
helyezkedik el a lapka a kamera alatt. A hibas mindsitést kapott diédakat a berendezés egy 0,2 mm
atmérdju fekete festék pottyel jeloli, hogy kés6bb azokat el tudjak tavolitani.

A lapkan talalhat6 diodak mindsitését korabban operatorok végezték mikroszkop alatt és jelolték
meg a rosszakat. A berendezés 5 operator feladatat vette at, hasznalataval csokkent a téves mindsités. 2 éve tizemel, eddig minden probléma nélkiil. A
tervezett élettartam 15 év.
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MATYAS JOZSEF matyasjozsef8@gmail.com +3679472183 www.facebook.com/Mautalap

ELEKTRONIKUS ERZEKELO TERMEKCSALAD

A termék és az ajanlott rendszer a mechanikus kapesolok elektronikus megfelelGje, impulzusiizemi
reaktancia méré atalakitoval felépitett tavadoval, analog mérémiiszer- vagy szamitogéptartozékokkal.
A vazolt elven felépiil6 rendszer tobb célra hasznalhatd: mint sziiré eltomddésjelzéje, nyomasmérd
tavado, tartaly vagy autoklav szint mérése, jelzése, kapcsolasa, CO mérése és jelzése, vércukor mérés,
vérnyomas meérés, ultrahangos késziilékek. Alkalmazhaté a viziigyben, a mezdégazdasagban, az
élelmiszeriparban, az egészségiigyben, az olaj- és vegyiparban stb.

A kiépiilé rendszer javarészben digitalis technikat alkalmaz, el3segiti a robotok alkalmazasat.

A nagyfrekvencias villamos jelet optikai kabelen lehet atvinni, ezzel t{iz és robbanas veszély el6zhetd
meg. A jel feldolgozasra kapacitiv és/vagy konduktiv méréatalakito szolgal kompenzalt nulla ponttal és
berendezés-orientalt aramkorrel.

A berendezés létrehozasat kereskedelmi hiany indokolta.

ZAKI TANACSADO KFT. - MAGNIFICAT VACUUM KFT. info@c3d.hu www.c3d.hu

ELI - LEZERNYALABVEZETO

A lézernyalabvezetd egy lézeres kutatointézet laboratoriumaban a lézernyalabok
elosztasat végzi a négy kiillonboz6 kisérleti teriilet kozott, megfelel6 polaritasu nyalab

vakuum, 0,5 prad-t meghalad6 iranystabilitas, a belép6 nyalab el6irt teljesitménye,
aperturaja, a kilép6 nyalab polaritasa stb.) megfelelGen, “State of the art” minGségben
késziilt el. A berendezés négy lézerforras nyalabjat képes eljuttatni négy kisérleti
teriiletre konfiguralhatéo modon.

Az adott kutatointézet “state of the art” nagy teljesitmény(i attoszekundumos
nyalabforrasaval szandékoznak Kkisérleteket végezni. A kisérleti teriiletek
kiszolgalasahoz megfeleld infrastrukturara volt sziikség, vagyis nyalabvezetdre. Jelen
berendezés femtoszekundum nagysagrendi fényimpulzusok tovabbitasat végzi.

A gép minden funkcidja illeszkedik a teljes kiilsé vezérléshez és alkalmas az integraciora a kutatéintézet Machine Protection és Personal Safety
rendszerébe. Kutatasi feladatokat tamogat. 2022.07.18-an helyezték iizembe, tervezett élettartama legalabb 5 év.

HORVATH SZABOLCS krisztian fekete@revotec.hu +36205271102

IZOLACIOS ELEM MERETELLENORZO KESZULEK

Egy izolacios alkatrész, azaz szigetel elem méretének ellendrzésére szolgdl a
berendezés, ami a beépitési helyzetet szimulalva ellendrzi az alkatrész megfeleldségét.
Egy specialis, rugé feszitésti onbeallo méréfejet tartalmaz. Mivel a szigeteld alkatrész
anyaga deformaciora hajlamos a mérés iranyaban, csak kis kiilsé terheléssel szabad

s

A Kkésziilék 2 tipust izolacios elem (speciélis papir) méretellendrzését végzi mérdoraval.
Az alkatrészek az autdipari elektromos motor allorészének tekercselését szigetelik
a kiilsé haz falatol a tekerestarto horonyban. A mérékésziilékben szimulalnia kell az
izolacios lap beépitési helyzetét, majd ezt kovetden lehet elvégezni a mérést, ami egy
osszehasonlitd mérés. Egy etalon darabhoz keriil beallitasra a specialis rugé feszitési
onbeallo cstiszkan talalhaté méréora, amivel ezutan a méreteltérést tudja kiértékelni a
kezel§ technikus.

A késziilék teljesen manualis. 2023-ban helyezték tizembe.
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KADLOTT DAVID, KISS CSABA david kadlott@emerson.com +36305728959 _

KORPROFILU PNEUMATIKUS MUNKAHENGER TOBBFUNKCIOS TESZTPAD

A gép pneumatikus munkahengerek vizsgalatara szolgalé végatvételi tesztberendezés. 10 mm-es
hengeratmérét6l 63 mm-es atmérdig hasznalhato, 1-300 mm lokethossz mérésére.

A gép kiilonlegessége, hogy 6 db befogohely forog vizszintes tengely koriil. A vizszintes elhelyezés a henger
meéréskor kiemelt kritérium volt. Mindegyik funkciémeérés kiilon helyen torténik. Az egyes allasok funkcidja:
1. atermék behelyezése; 2. a dugattytarud kiallasanak mérése és a dugattytimagnes ellendérzése; 3. kisnyomasu
inditas ellendrzése szervomotoros kovetéssel, hengerloketmérés, csillapitismérés; 4. szivargasmérés
behtzott dugattyuraddal; 5. szivargasmérés véghelyzetre kitolt dugattytraddal és a ,megfelelt” henger
kiadagolasa egy kiadagold szallitészalagra; 6. a ,nem megfelelt” henger jelolése. Az egyes befogo helyeken
kiilonb6z6 atmérdji és 16ket(i hengerek lehetnek, anélkiil, hogy az el6z6 széria kifutna.

A probapadra a megnovekedett gyartasi volumen miatt volt sziikség, a végatvétel, mint sziik keresztmetszet
megsziintetéséhez. A mérési id6 és az atallasi id6 kb. a 15-20%-ra redukalodott a gépnek koszonhetben. 2021
szeptemberét6l tizemel, a kisebb karbantartasi feladatokat leszamitva hibamentesen.

Tervezd és kivitelezd “ Telefon
NOVAK PETER, NOVAK TIBOR, KOVACS ANDRE, JUHASZ GABOR peternovak@proe.hu +36307563643 _

LAPOS KEREK DETEKTALO

A gép feladata a raktarban tarolt autokerekek lapos gumijanak a kiszlirése, mielétt kiszallitanak a M
gyartosorra. A gép integralva van a gyar rendszerébe, és teljesen automatan mikodik. Gorgés konvejor palya
taplalja 4 vagy 5 db egymasra rakott kerékkel.

A géppel gy kell kivalasztani a 4 vagy 5db-os készletbdl a lapos gumit, hogy a gép csak a gumi futofeliiletén
érintkezhet a kerekekkel. Miutan a guminyomas valtozasa befolyasolja a gumi rezonancia frekvenciajat,
elvben ,csak” arra van sziikség, hogy mechanikusan megrezegtessiik a gumit és egy veve segitségével a
gumi rezgését mérjiik. Apro lépésekben sikeriilt ezt az elvet megbizhatd mérési technologiava fejleszteni.
Améréshez sziikség van az adott gumiabroncs tipus alsd guminyomas szintjénél a referencia érték felvételére,
améréseket ehhez a referencia értékhez hasonlitjuk.

A gép 2 mérdéfejjel van ellatva, amiket egy-egy szervo motor golyos orso segitségével pozicional a gumi
kozepére PLC vezérléssel. A gép egyedi tervezést gerjeszté- és méréfejet kapott, egyedi hardverrel és
szoftverrel. Mar fél éve megbizhatéan mtikodik ipari koriillmények kozott.

GREGOR MIHALY, SELLEI ZOLTAN, PALYIK JANOS losonczi@losonczihu +3666519930 www.osonczihu

MASTER TOWER PLUS

A szamitogéppel vezérelt gyartosori atmeéré- és hosszméro allomas esztergalasi mavelet utani
meéretellenérzésre lett kifejlesztve. A késziilék kiilonlegessége, hogy automatikusan kiildi a
szerszamkorrekeio javaslatot a szerszamgép felé, amennyiben ez az elvégzett mérések szerint
sziikséges.

A mérdgép kb. 30 masodperces mérdeiklus alatt rogziti a mérend6 darab 11 kritikus jellemzdjét.
Ezek a jellemzdk: kiilsé és furat atmérék, kiils6 és furat besziras atmérdk, hosszméretek.
Kodolvaso segitségével azonositja a mért darabokat, majd ezt kovetGen az eredményeket
adatbazisbanrogzitiasajat fejlesztési METRIX mérGszoftver segitségével. Améret tlirésmezGjének
80%-anal a szoftver automatikusan szerszamkorrekeios javaslatot kiild a szerszamgép felé.

A mérégép kifejlesztését tobb szempont indokolta. Ma mar altaldnos, hogy az autodipari
beszallitoktol 100%-0s dokumentalast varnak el. Ezen tal az Ipar 4.0 elterjedésével nagy igény
mutatkozott az automatikus szerszamkorrekeio javaslatra. Szintén az Ipar 4.0 elvarasai szerint
- a manualis kiszolgalason tul - robotos kiszolgélasra is van megoldas. 2022. szeptemberében helyezték {izembe, kivaltva a korabbi kézi mérést és
dokumentalast.
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Tervezd és kivitelezd

Web
LOGMAS KFT. office@logmas.eu www.ogmas.eu

MERETELLENORZO-SZIVARGASVIZSGALO

A berendezés egy bonyolult aluminium 6ntvény, a hengerfejontvény geometriai
mérésére, és az 6ntési technologiabol adodo anyagfolytonossagi hibak kimutatasara
alkalmas. A tomorségvizsgalat differencidl nyomasméréssel torténik a nyilasok
ledugézésa mellett. Az ont6tt csatornak keresztmetszet vizsgalatat atfolyasméréssel
végzi a gép. Technoldgiai folyamatba illesztésével minden munkadarab mérhetd.
A mérési ciklusidét a gyartasi titemid6hoz kell illeszteni, adott esetben a miiveletek
tobb gépem torténé parhuzamos végzése aran is. A gép alkalmas robottal torténé
kiszolgalasra. A mérési adatok a munkadarab azonositohoz (DMC) rendelve
adatbazisban letarolasa keriilnek.

A gép a termelési sorba illesztve gyorsan képes jelezni, ha valamilyen 6ntészeti,
vagy megmunkaléasi hiba jelentkezik. A munkadarabok mindsitése és valogatasa
fiiggetlen az operatortol. 2018-ban lett tizembe helyezve, hasznalati ciklusa a termék
életciklusatol fiigg.

PRODSP TECHNOLOGIES ZRT. GEPESZ CSOPORT info@prodsp.hu +3613215181 www.prodsp.hu

NYOMTATOTT ARAMKOR TESZTELO AUTOMATA BERENDEZES

Agépfeladataazautoiparielektronikai terméknek megfelelden Gsszetett. Egy nyomtatott aramkor
funkcidinak teljes kor(i validacidja mellett d&ramkori komponens beépitését végzi és teszteli,
tovabba egyedi QR kod gravirozasat is elvégzi. A nyolc allomasos, kérasztalos gép validacids 1épései
kozott szerepel az aramkor tobb 1épesds elektromos tesztelése, a beiiltetett LED-ek fénytechnikai
paramétereinek ellendrzése, illetve az aramkorre forrasztott rugok mechanikai mérése.

A nyolc allast korasztalt jelenleg operator szolgalja ki, de lehet6ség van robottal torténd
kiszolgalas kialakitasara is. A nyolc allasban sorrendben a miiveletek: az aramkor berakasa és
kivétele, elektronikai élesztése, komponens beépitése reel adagolo és egyedi vakuumos megfogo
segitségével, elektromos funkcionalis teszt, a LED-ek fénytechnikai mérése két l1épésben, az
aramkorre forrasztott rugé mechanikai mérése, és végiil a QR kod 1ézergravirozasa.

A berendezés azzal, hogy gyartasi funkeiét is megvalosit, a gyartas egy szlik keresztmetszetét
oldotta fel. A gép tizembe helyezése 2022 negyedik negyedévében tortént. Tervezett élettartama 5
év, mintegy 5,5 millié termék.

simon.ervin@vision-experts.nu +36204141949 wwwyision-experts.hu

PIN VIZUALIS ELLENORZO Ao

A berendezés 2,3 és 3 mm atmér6j, 47, 60, 80, 87, 100 mm hosszméretli esztergalt
alkatrészek vizualis ellen6rzését és minGsitését végzi 3 sec/db sebességgel. Az alkatrészek
megmunkalt feliiletén keletkezett hibakat, sorjat, a megmunkalas folyaman keletkezett
sériiléseket keresi meg és valogatja szét a termékeket kiilonb6z6 kategoriakba teljesen
automatikusan.

A berendezés 5 db nagy felbontasu gyors kamerat tartalmaz, melyek képei alapjan az
alkatrészeket jo, rossz és harom javithato kategoriaba sorolja. Az alkatrészek feliilletén
a kovetkez6 hibakat detektalja: forgacsgyiir(, gorbe lab, megmunkalasi hiba, kitorés,
letorési sorja, besziras sorja és vall sorja.

A gép tizembe allitasa el6tt a vizualis ellenérok mikroszkop alatt, egyesével vizsgaltak
a munkadarabokat és egyedi elbiralas alapjan dont6ttek. A megnovekedett rendeléshez
mar nem talalnak megfelel6 képesitést dolgozokat. A berendezés 1 éve tizemel, 8-10
vizualis ellenér munkajat valtja ki, teljesen kikiiszobolve az emberi tévesztés lehetdségét.
A vevGi reklamaciok szama lecsokkent, a tulselejtezés szinte megsziint.
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GEREB JANOS, TABORI JOZSEF, SZEKELY GYORGY janos.gereb@sensophone.hu +36309961088

SENSOPHONE

Aberendezésfelhasznalasiteriilete: nagy statikusvagyvaltozoterhelésnekkitett, veszélyes
ipari objektumok (nyomastarté edények, cs6vezetékek stb.) allapotanak folyamatos vagy
id6szaki ellendrzése, repedések keletkezésének, novekedésének detektalasa, korrozios
folyamatok észlelése, a hibahelyek lokalizalasa, a hibak veszélyességének értékelése
anélkiil, hogy az objektum tizemszeri miikodését zavarna a vizsgalat.

A SENSOPHONE AED4xx késziilékcsalad a roncsolasmentes anyag- és szerkezetvizsgalat,
a miiszaki és biztonsagtechnikai diagnosztika korszer(i, megbizhat6 és felhasznalobarat
muszere. Magyarorszagon nincsen mas hasonlé megoldas. Kiilfoldi gyartok vannak, de ez
a berendezés azokkal versenyképes, tobb vonatkozasban korszer(ibb, szoftverrendszere
konnyen kezelhetd, vagyis nagyon felhasznalobarat.

Aberendezésjol szolgalja veszélyesipari lizemek és objektumok biztonsaganak novelését,
segiti az EU el6irasoknak, a kornyezetvédelmi és koltségesokkentési elvarasoknak vald
megfelelést. Jelenleg is gyartasban van, rendelhetd.

KERTAY NANDOR, SZTANEK PETER info@tribologic.hu +36309216639 www.ribologic.hu

TL-8 HORDOZHATO OLAJDIAGNOSZTIKAI BOROND

A statisztikai hibaelemzések alapjan az ipari hidraulikus és kenérendszerek
meghibasodasainak 75-80%-a 0Osszefiigg a munkafolyadék fontos allapotjellemzdinek
romlasaval, szennyezettségével. Az olajvizsgalatokra rendelkezésre allnak laboratoriumi
modszerek és ezek pontosak is, de a vizsgalat atfutasa altalaban tobb napot vesz igénybe, ami
pl. rendellenes kopasi folyamat esetén tl hosszu id6.

A TL-8 hordozhat6 olajdiagnosztikai bérond barmikor, barhol bevetheté és a mérési
eredmény néhany percen beliil rendelkezésre all. Az ipari karbantartdi gyakorlatban el6nyds,
hogy a miszer robosztus felépitést, miihelykoriilmények kozott, illetve a gépek kozvetlen
kornyezetében is hasznalhatd, kezelése viszonylag egyszeri, nem igényli kemikaliak
alkalmazasat. A mérhet6 olajjellemzdék: a szilard részecskék szama és mérete, az olaj relativ
viztartalma, dielektromossaga, fajlagos villamos vezetGképessége stb. Ezek alapjan a
szakember felismerheti a meghibasodast és az olajcsere sziikségessé valasat.

s

adatok tovabbitasa barmilyen szamitogépre lehetséges. Gyartasa rendelésre torténik, szervizelése biztositott.

PAPP ZOLTAN, KATONA BENCE, KOLESZAR TIBOR, SZEMZ0 ANDRAS +36205448326 wwwawalise.com/halastavak

WALISE TELJES VIZOSZLOPBAN PROFILOZO AUTONOM BOJA

A WALISE profiloz6 boja barmely természetes viz folyamatos, viz alatti, rétegenkénti monitorozasara
alkalmas a teljes vizoszlopban. Mlikodése teljesen autonom, energetikailag onallato, éveken at tarto
kiiltéri hasznalatra alkalmas. Segit a vizmindség valtozas idejekoran torténd észlelésében és a mért
adatok alapjan meg lehet hozni a sziikséges intézkedéseket (pl. leveg6ztetés, zsilip megnyitasa).

A berendezés iszotest, amit tartésan ki lehet helyezni a természetes vizekre 0-50 °C hémérséklet
tartomanyban. A boja folyamatosan, valés id6ben monitorozza kornyezetét. Abnormalis kérnyezeti
események esetén 6nvédelmi tizemmaodba all, ahol bar tovabbra is figyeli, hogy feléledhet-e, korlatozottan
mikodik, védve onmagat. Normal koriilmények kozott a tavolrdl beallitott id6zitések és mélységi
rétegszintek szerint leereszti a szondat és mér, majd, ha végzett, visszahuizza azt a tarolo térbe. A szonda
kiilonleges modon érzékeli a to fenekét, igy a boja képes észrevenni, ha a vizszint valtozott. Teljesen
tavvezérelhetd, tavolrol frissithetd, egész éven at miikodni képes sajat energiaellatasrol.

Abbja2022-ben egy éves sikeres terepi teszten esett at. Exportképes lehet, mert mas hasonlo berendezés
nincs a piacon, viszont mas kozépeuropai orszagok is kiizdenek hasonlé kornyezeti gondokkal.
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Tervezd és kivitelezd E-mail Telefon Web

GABOS TIBOR gaborfeith@gabosengineering.hu +36205241778 www.gabosengineering.hu

"ASKEL" KOMPAKT LEPCSOS ADAGOLO RENDSZER KIS ALKATRESZEKHEZ

A gép egy adagoloberendezés Omlesztett arti egyenkénti adagolasara. A 1épcsés
adagolo rész tobbnyire valtoztatas nélkill hasznalhatd, a linearis rezgdsint mindig az
adott alkatrészre kell tervezni. Kisebb méreti (kb. max. D18 x L65 mm) hengeres vagy
kozel hengeres alkatrészek, peremes alkatrészek adagolasara alkalmas, mint csavarok,
szegecsek, szegek, perselyek, anyak stb.

A gép létrehozasaval a cél egy kompakt, gazdasagosan kivitelezhet6, ugyanakkor
megbizhatd mindségi alkatrészeket hasznalo altalanos ipari adagoloberendezés
kifejlesztése volt, mert a hagyomanyos mechanikus adagolastechnikai alkalmazasokra
kevés kész és gyorsan elérheté megoldas kinalkozik.

A megoldas elénye a kompakt kialakitas, a szerszamacélbdl késziilt, reprodukalhato
rezg6sin, a konnyen szabalyozhat6 24 V DC motor, a relative csendes miikodés és az, hogy
egyedi, az egyenkénti adagolo felszerelése konnyen megoldhatd. Az automatizalast, a
monoton emberi munka kivaltasat segiti. 2023. aprilisol mikodik.

GOGRONCSER ZSOLT goroncser@gmail.com +36209730110 www.goribaukfthu

ADAGOLO ASZTAL BUNKERREL

Adott volt egy 800x1000-es szaju pofas tordgép. A feladat az volt, hogy biztositott legyen
a pofas toré egyenletes és szabalyozott etetése. Ehhez gyartani kellett toré allvanyt, egy
10 m*-es feladé bunkert, az ala pedig egy adagol6 asztalt, ami eteti a pofas toréGt. Az
adagold asztal egyben el6-levalasztd is, mivel 100 mm-es osztasban hosszanti nttokkal
van ellatva, hogy a 100 mm alatti frakcio jelentGs része ne keriiljon be a térégépbe.
Mérete 1000x2300 mm.

A gép egyedi tervezés(i és a helyszinen gyartott. Az adagolé asztal meghajtasa egy
10 kW-os villanymotorral torténik, az adagolas sebessége frekvenciavaltoval
valtoztathato. Az asztal 16kete négy fokozatban allithato.

A berendezéssel sikeriilt megvaldsitani pofas torégép egyenletes gépi ellatasat
elévalogatott termelvénnyel. 2019. decembert6l miikodik, a tervezett élettartama 10 év.

IF). NAGYGYORGY KAROLY ABRAHAM JOZSEF ifinagygyorgykaroly@metrisoft hu +36302550570

AUTOMATA OKTABIN TOLTO MERLEGRENDSZER

Az élelmiszeripar szamara késziilt gép fagyasztott zoldség automata toltésére
szolgal oktabinba. (Az oktabin egy raklapon 1év6 8 szoglet(i karton doboz,
amibe akar 1 tonna fagyasztott aru is belefér.)

A gép mobil kiviteld, igy attelepitheté barmely gyartosorra. Vibro motorokkal
van ellatva, hogy t6ltés kozben akar tobbszor is ,teritsiik’ az oktabinba toltott
arut. Alkalmazasaval a termelési id6 és koltség csokkent, mivel lehetGvé teszi
a gyartott anyag automatikus toltését. A beépitett mérlegnek koszénhetéen
egyaltalan nem Kkell, hogy dolgozok foglalkozzanak a termékek sulyanak
manuadlis kimérésével.

Alkalmazasa noéveli a hatékonysagot, csokkenti a munkaerd igényt és a
koltséget. 2021 6ta harom miiszakban mtikodik.
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ELEKTRO-KRUCSO KFT. krucsolaszlo@gmail.com +36702842532 www.elektrokrucso.hu

EGALIZALO BERENDEZES

A berendezést az a feladat hivta életre, hogy a megrendel6hoz beérkez6 élelmiszeripari
termék egységek (adott esetben sajt korongok) csupan elméletileg egyforma témegtek,
de ezeket a kiskereskedelmi értékesitéshez egyforma, azonos, elére definialt tomeg(i
darabokra kell vagni.

A feladatot ugy sikeriilt megoldani, hogy a bejové termékek tomegét a gép leméri, majd
3D modellt készit roluk. Az adatok birtokaban a rendszer megtervezi az adott korong
darabolast, és a robotra szerelt ultrahangos késsel mindig azonos témegii darabokra vagja.
A termékrél levagott tobblet darabok visszakeriilhettek a gyartasba, elkeriilve ezzel a
korabban fennall6 alapanyag veszteség problémajat.

A gép 2022-ben lett tizembe helyezve. Varhato élettartama 15 év. A szamitott megtériilési
id6 2-3 év.

Tervezd és kivitelezd “ Telefon
GYGMRO-MOLNAR IMRE, KENEZ BALAZS gyomro.molnarimre@metrisofthu +36303494620

INSTANT KAVE UVEGTOLTO GEPSOR

A berendezés feladata mdanyag és liveg edények téltése granulatum jellegli anyaggal.
Az tires edények korasztalra helyezését kovetden a berendezés automatikusan elvégzi
a toltést, a sulyellendrzést és a fémdetektalast.

Az adagolast egy 14 fejes kombinacios mérleg végzi, amely egy kiadagol6 tartalyhoz
csatlakozik. Ez a tartaly szolgalja ki a két t6lt6 oldalt. A sulyellen6rzést 2-2 db ellenérzé
mérleg végzi. Megmérve az lires edény, majd a toltétt edény tomegébdl kalkulalja a
nettd toltési tomeget, ami alapjan a toltott tivegeket a gép osztalyozza, eltérés esetén
kisorolja. Ezt koévet6en iitemezetten fémdetektoron haladnak keresztiil a toltott
edények, amik fémhiba esetén kisorolasra keriilnek. A folyamat végén adatbazisban
keriilnek regisztralasra a gyartasi informaciok.

A berendezésre azért volt sziikség, mert a megrendelé mas ipari résztvevénél nem
talalt az adott feladatnak és a telepitési feltételeknek megfelelé gépet. A tervezéskor
ezen tal alapveté szempont volt a termelékenység és az adott agazatra vonatkozo
el6irasok maradéktalan betartasa.

ABRAHAM-FURUS ANDRAS, MADAR VIKTOR furafol@t-online.hu _ www.furafol.hu

MECHANIKUS PAPRIKAVALOGATO GEP

A gép segiti a kézi el6valogatast és vallatmérd nagysaga szerint képes szétvalogatni a
fehér kapos forméju TV paprikat. A paprikat a fotocellas kapu egyenletesen adagolja
a gorgds szalagra, ahol tovabbitas kozben a paprika sajat tengelye koriil forog. igy a
dolgoz6 meglatja és ki tudja venni a sériilt, beteg, gorbe paprikakat. A gorgds palya
végén egy adagolé iitemesen atrakja a sorba rendezett paprikat egy V elrendezésti
dupla szalagra. A két szalag egyenletesen szétnyilik a kezdeti 25 mm-rél 80 mm-
re. Minden paprika a vallatmérGjének megfeleld helyen esik le a szalag alatt ferdén
elhelyezett puha ponyvara, majd onnan a ladaba. A valogatési folyamat sebességét
szabalyozni lehet, atlagosan 100-120 db paprikat valogat a gép percenként.

A piacon 1év6 német és holland paprikavalogato gépek csak a bloky tipusu paprika
valogatasara alkalmasak suly szerint. Magyarorszagon a kiipos TV paprika dominal,
aminek az alak szerinti valogatasara nem volt gép. A fejlesztést a magyar igények
kielégitését célozta. Ez a gép egyedi fejlesztésii célgép, csak erre a feladatra alkalmas. Kialakitasaban és a beépitett egységek megvalasztasaban igényes,
mert szezonban naponta akar 12 orat is kell iizemelnie.
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Termék kiadagolas, beadagolas vagy csomagolas gépei

ARGYELAN JANOS argyelanjani@gmail.com +36203193057 _

NYOMATEKFUGGO FORGASIRANYVALTO, CSIGAS BEHORDORENDSZERREL ELLATOTT FA-APRITEK
TUZELESU KAZANOKHOZ

l A fejlesztés célja az, hogy az automata adagolasu szilard tiizelés(i kazanok esetében, ahol a tiizel6anyag nem
r A Y homogén (pl. 4g-apritéknal), hosszu tavon biztositott legyen a kazan egyenletes, elakadasmentes tiizel6anyag
' ellatasa és az adagolo rendszer védelme.

A prototipus szinten elkésziilt berendezésnél a meghajté villanymotor allorésze billené agyazasu, rugalmas
nyomatéktammal. Ha a kettds csigahajtas elakad, megnd a nyomaték, ami a lefékezett forgorész helyett az allorészt
billenti meg a rugalmas nyomatéktam ellenében. Az allorész elmozdulasat érzékeli a jeladé mikrokapesolo, és
elindul az iranyvalt6 program, ami a kovetkez6 sorrendben torténik: megsziinik az egyfazisit motor aramellatasa
és az allorész visszabillen, atvaltva a forgasiranyvalté kapesolot, ami visszaadja a motor Aramellatasat, de a motor
ellenkez6 iranyban forgatja az adagolorendszer hajtémivét. Egy id6 utan megint megsziinik a motor aramellatasa,
visszabillen a forgasiranyvalto érintkezdbje és visszaall az eredeti forgasirany.

A megoldas oleso és egyszerl, igy eldsegitheti a gyakran hibasan hulladékként kezelt, ujratermelédd
tiizel6anyagok hasznositasat és a fenntarthatosagot.

BORDA NORBERT, PINTER LASZLO info@tozeg-viragfold.hu +36309051577

RS-PACK CSOMAGOLOGEP

A gép els6sorban nagy térfogat 6mlesztett termékek csomagolasara lett kifejlesztve (pl. viragfold, pellet,
s0, homok, k6, mules). Sik f6lidbol elkésziti a zsakformat, megtolti azt és lezarja. A toltés torténhet suly és
térfogat szerint. A gép folyamatos miik6dési, tehat a zsakkészités soran a folia allando6 sebességgel halad, a
toltés és hegesztés folyamata szinkronizalva van.

A gép nagy gyartasi sebességre képes, az egyik leggyorsabb a piacon. 50 literes viragfold zsakokbol
24 db/pere, pellet 25 kg zsakbol 30 db/perc gyartasi sebesség érhet6 el vele, mindezt nagyon alacsony
selejt hanyaddal teljesiti. Energiafelhasznalasa kedvez6 a gép egyedi energia-visszanyer6 rendszerének is
koszonhetéen. Olyan gyartoknak jelent megoldast, akiknek nagy gyartasi kapacitasra van sziikségiik, vagy
nagy keresleti cstcsok jelentkeznek, pl. szezondlis termékek esetén (viragfold), ahol rovid id6 alatt kell
legyartani az éves arumennyiséget.

A berendezés sajat gyartoiizemben lett kifejlesztve, felhasznalva tobb év gyartasi tapasztalatat. A gép
Omron vezérlGelektronikaval miikodik. A mozgasok egy része szervomotorokkal, masik része pedig
frekvenciavaltoval vezérelt aszinkron motorokkal valésul meg. Nord hajtomivel és Hafner pneumatikaval
van szerelve. Konstrukeidja karbantartas-barat.

IF). NAGYGYGRGY KAROLY, ABRAHAM JOZSEF ifinagygyorgykaroly@metrisoft.hu +36302550570

SZELEPES ZSAK PALETTAZO ROBOTOS RENDSZER

A berendezés harom szelepes zsaktolté helyrél lezsakolt anyag
tovabbitasara és automata pakolasara alkalmas tobbféle rakatba. A palettazo
robot dupla sorrol veszi el a kiilonbozé szelepes zsakokat, melyeket két
raklapra szimultan pakol. A robotfej egyedi kiviteli, kimondottan zsak
rakodasara alkalmas, a zsakmérethez allithat6 akar szervohatassal is. Az
anyag egyenletes eloszlasat ,négyzetgorgds’ palya biztositja. A kiado gorgés
palya magassaga pneumatikusan allithato.

A gép fényfliggonnyel, védéracesal és zarhatd ajtokkal van felszerelve, a
biztonsagot PLC vezérlés(i rendszer feliigyeli.

A fejlesztést részben a kapacitasbGvités igénye, részben a nehéz fizikai
munka kivaltasa és a munkaerdhiany tette idészertivé. A kapacitas tobb,
mint masfélszeresére nétt, s6t lehetdség van a 24 6ras miikodésre is.

39



Vegyipari gépek

Koszonto

A Magyar Vegyipari Szovetség (MAVESZ)
a vegyipar vallalatait képvisel6 szakmai
szervezet, mely mind a hazai, mind a
nemzetkozi  féorumokon  tamogatja  és
megjeleniti az agazat szakmai érdekeit.
Tevékenységiink elsédleges célja, hogy a
vegyipart érintd jogalkotasi folyamatokban valo
aktiv részvétellel segitsiik az EU dontéshozoit
és a magyar kormanyzatot az &gazat
tevékenységét, versenyképességét befolyasolo
dontések meghozatalaban. Ezen hagyomanyos
tevékenységiink mellett kiemelt feladatunknak
tekintjik a szakmai utanpotlasképzés és a
kutatasi, fejlesztési tevékenység tamogatasat,
az abban érintett iparagi és agazaton Kkiviili
résztvevek kapesolatainak erdsitését.

Ebbe a sorba illeszkedik a Magyar Ipari
Célgép Nagydij 2023. évi kiirasahoz valo
kapcsolodasunk, a szervezbkkel kozosen a
Vegyipari Szekcid megszervezése. Amikor
megismerkedtiink az el6z6 két év palyazataival,
az eredményekkel, azonnal lattuk, hogy
egy olyan hianyp6tld kezdeményezéssel
talalkoztunk, amely illeszkedik a MAVESZ
tevékenységéhez, céljaihoz. A  Gépipari
Tudomdnyos Egyesiilet (GTE) és a Chemplex Kft.
a Magyar Ipari Célgép Nagydij életre hivasaval,
megszervezésével és lebonyolitasaval olyan
forumot teremtett a gépipar és a termékeiket
hasznalé &gazatok szadmara, amely kivalo
alapot teremt a tovabbi egylittmtikodésre, a
koz6s gondolkodasra, fejlesztésekre.

Ne feledjiik azonban, hogy a kozos munka,
gondolkodas és egyittmiikodés mellett a
Magyar Ipari Célgép Nagydij egy verseny. Az
el6z6 két év sikerét mi sem bizonyitja jobban,
mint az, hogy a palyazatok szama o6romteli
modon megnovekedett. Meggy6z6désiink,
hogy a célgépek, ezen belill a vegyipari
gépek, berendezések fejlesztése, gyartasa
és alkalmazasa szamtalan elénnyel jar. A
mai valtozd és sokszor nehezen atlathato
gazdasagi kornyezetben a fejlesztések azok,
amik tullenditenek minket a nehézségeken és
megdrzik, megerdsitik versenyképességiinket.
A vegyipar fejlédésének kulesa, hogy hogyan
tud alkalmazkodni a valtozo jogszabalyi és
gazdasagi kornyezethez. Ez nem megy a
termelG vallalatok és gépgyartd beszallitoik
oOsszehangolt munkaja nélkiil.

A palyazatra benevezett palyamivek szama
és mindsége azt bizonyitja, hogy mind a
gépgyartok szakértelme, mind a vallalatok
igénye adott a célgépek gyartasa és alkalmazasa

terén. A fejlesztdk és gyartok gyakran egyéni- és
kisvallalkozok, akik kiemelked6 szaktudassal
allnak az ipar szolgalatdban. Ez a tény a
vegyipari kis- és kozépvallalkozasok szamara
nagyon jo iizenet: létezik az a fejlesztési
hattér és szaktudas, ami a jovGbeli el6relépést
tamogatni tudja.

A MAVESZ részér6l meggy6zGdtiink
arrdl, hogy a Magyar Ipari Célgép Nagydij
tamogatasaval jo tigyet szolgalunk. Bizonyiték
erre a nagyszamu tamogato, akik a rendezvény
mellé alltak. Kiilon szeretnénk kiemelni a zstiri
munkajat, akik hatalmas munkat végeztek a
nagyszamu palyamunka megismerésével és
értékelésével.

Bizunk benne, hogy a MAVESZ a jévében is
tamogathatja ezt a kezdeményezést, amivel
lehetGséget biztosithatunk a vegyiparnak és
a gépgyartd szakmanak, hogy megoszthassak
egymassal ismereteiket, tapasztalataiikat
és nem utolsésorban a szakemberek uj
kapesolatokkal erdsédve és azokbol erdt
meritve folytathassak a munkajukat.

Szabo Csaba
igazgato
Magyar Vegyipari Szovetség

BERGER SANDOR sandorberger@ansa-pack.hu +3630249

ANSA 3000 HS

A gép miianyag palackok el6rendezését, sziikség szerint tisztitisukat és feladasukat végzi a
narancslé t6lt6 gépegységre. A feladatot két koriilmény tette bonyolultta: emberi kéz érintése nélkiil
kellett a palackokat rendezni, és a palackok nagyon széles mérettartomanyat kellett kezelni (0,25
litert6l 5 literig).

A palackok gépi feladasara azért is sziikség volt, mert a kézi feladas sebessége nem kielégit6.
A gépi feladas gyorsitasahoz a szokasos rugos palackfordité helyett szervomotoros megoldast kellett
kialakitani. Igy a kisebb palackokbél (0,251, 0,351 és 0,5 1) percenként 440 db-ot tud feladni a gép a
szallit6 palyara.

A palackok toltése mérettél fliggetleniil egy gépen torténik. Olyan megoldast kellett talalni,
hogy a t6lt6gép mindkét oldalat kiszolgalja a palackkezelést végz6 egység. Az egyik (jobb) oldalra a
kis palackok (250 mL -500 mL), a bal oldalra a nagyobb, 1, 1,5, 2, 3, és 5 literes palackok keriilnek.
A tarolo, a felhordo elevator és a rendezéedény, valamint a két egységet kiszolgalé elektromos szekrény kozos. A rendezGedény, amibe a tartalybol
felhordjuk a palackokat, mindig arra forog, amilyen palackokkal dolgozik, a kis palackoknal balra, a nagyoknal jobbra. A megrendezett palackok egy
un. légkonvejoros szallitora és onnan a toltégépbe keriiltek.
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BROOMBOX

A gép fejfeletti, magasban elhelyezett, vagy nehezen hozzaférhet6 gorgds szallitopalyak
takaritasara valo. Egyes vegyipari teriileteken nem elfogadhatd a szennyezett gy(ijt6karton.
Az id6szakosan hasznalatos szallitopalyak az tizemen kiviili id6szakban porosodhatnak,
szennyezddhetnek, ezért hosszas allasid6t kovetGen a palyak takaritisa sziikséges.
A takaritas emberi erdvel lasst, koltséges és kockazatos.

A kartonpalydk takaritasira fejlesztetett gép kompakt és autoném rendszer,
egyszeriien alkalmazhaté akar idékozonként hasznalatos, akar nehezen megkozelithetd
palyaszakaszok portalanitasara, vegyszermentes tisztitasara. A berendezés kiilonbozé
lagysagu kefék forgatasaval képes eltavolitani a port a szallitopalyat alkoté gorgdkrdl,
mikozben a por-elszivasat is elvégzi. A gorgésoron mozgatott kartondobozhoz hasonlé
nagysagu gép Onallo tapellatassal rendelkezik a kefék mozgatasahoz és az elszivas
mukodtetéséhez. A gép elérehaladasat a miikoda gorgs palya biztositja. Ipari tavvezérl6vel miikodtethetd, amellyel kiilon ki-és bekapesolhaté mind a
kefék hajtasa, mind az elszivas. A kefék tavolsaga a tisztitando feliilett6l manualisan valtoztathato pl. kopas miatti allitaskor.

A gép a kartonok utvonalan barhol felhelyezhetd a szallité palyara. Uzemeltetéséhez egy £ sziikséges. 2022. februdr 6ta tizemel.

Tervezd és kivitelezd “ Telefon
KENEZ BALAZS kenez.balazs@metrisoft.hu +36209250531

FELAUTOMATA IBC KONTENER TOLTO BERENDEZES

Az IBC konténerek gyors feltéltése nagy folyadékarammal torténik, ami az arra hajlamos
folyadékoknal habosodast okoz. Ez elkeriilhetd a folyadékszint alatti toltéssel. A t6ltGes6
léptetémotoros linearis mozgatasaval megoldhatd a tomeg novekedésével a toltées6 aranyos emelése,
igy valésitva meg a szint alatti toltést.

A kezel6k eddig egy kézi csappal elég koriilményesen, lassan és pontatlanul tudtak csak az IBC
konténereket megtolteni. A félautomata tizemeléssel a kezel6knek gyakorlatilag csak a konténerek
felhelyezése és a toltées6 pozicionalasa a feladatuk, azutin a gép automatikusan elvégzi a beallitott
paramétereknek megfeleléen a toltést.

A berendezés jelentésen meggyorsitja az IBC konténerek toltését, emellett javitja a mérési
pontossagot és megkonnyiti a kezel6k munkavégzését. A szintalatti toltési lehetdséggel elkeriilhetd
a betoltott folyadék felhabzasa.

Az els6 berendezés még 2019 kozepén keriilt beiizemelésre és azota is rendszeres hasznalatban van. 2021-ben ugyanannal a cégnél, egy masik
csarnokban is beszereltiink egy miiszakilag azonos berendezést. Megfeleld karbantartas mellett a berendezések tervezett élettartama 10-15 év.

KIS SZABOLCS st@stautomatika.hu +36209833053 www.stautomatika.hu

FOLYEKONY NITROGEN CSEPPENTO

A gép feladata, hogy a feltoltott palackokba, 1égzaro csomagold anyagokba lezéaras el6tt inert kriogén gazt
(folyékony nitrogént) juttasson az oxigén kiszoritas végett. A nitrogénnel val6 felt6ltés megakadalyozza
a csomagolt anyag oxidaciojat. Ezzel a csomagolasi technoldgiaval csokkenthet6 a csomagoloanyag
mennyisége, és megnovelhetd a termékek eltarthatdsaga.

A gép a partner igényei szerint lett kialakitva, ahol mar mlikodik hasonlo gép, és van kriogén halozat.
A berendezés egy belsé tartallyal rendelkezik, amiben egy Uszo rendszer tartja allandé szinten a
folyékony nitrogént. Az allando szint( tartalybol torténik az adagolas tliszelep segitségével. A vezérlén
beallithat6 a trigger jelhez képest az id6keésleltetés, valamint a leadagolt csepp nagysaga. Szerviz modban
kiilonféle letiritd és felt6ltd funkeiok allithatok be. Az adagolo tartalyban 1évé cseppfolyos gazt vakuum- és
hdévisszaver6 szigetelésti kiilsé burkolat védi a kornyezeti htél. A szigetelés ellenére keletkezett gaz az
erre a célra kialakitott visszavezetd csatornak segitségével hagyja el a berendezést.

A berendezés altalanos kereskedelmi forgalomban kaphatd ,egyszerd” elemekbdl épiil fel. Az els6
folyékony nitrogén cseppentd 2022 6ta iizemel, és megfeleld karbantartas mellett 5-10 évet szolgalhat.
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IKER TIBOR; KIS SZABOLCS st@stautomatika.hu +36209833053 www.stautomatika.hu

KETFEJES PERISZTALTIKUS TOLTOGEP

A gép nagy viszkozitast anyagok - példaul kozmetikumok - kis és kézepes szérias kiadagolasra szolgal.

Olyan kozmetikumgyart6 igényére késziilt a gép, amely gyakran csak néhany ezer darabos szériat készit egy-egy
termékébdl. Olyan gépet kért, ami az Osszes termékéhez megfelel, konnyen atallithat6, és az automata gyartésor
szervizelése esetén ment6ovként alternativat nyujt.

A gépben perisztaltikus szilikontoml6kon keresztiil pumpaljuk at az anyagot 1éptetémotorok segitségével. Az operator
egyszerre két tubust tud megtolteni labpedalos inditassal. A gép 20-1000 ml tartomanyban beallithat6. Az ismétlési
pontossag perisztaltikus toml6 atmér6jétol fiiggden +/- 1-5g kozé esik. A toltott anyagmennyiség beallitasa érintéképernyés
PLC képerny6n keresztiil torténik, ahol a paramétereket el lehet menteni terméknevekkel ellatott receptekbe.

A gép rozsdamentes vazra épiil, rozsdamentes és 3D nyomtatott alkatrészekb6l. Nem igényel szakképzett munkaer6t,
konnyen atallithato és alacsony a beruhazasi koltsége. Els6sorban egyszerre kisebb mennyiséget el6allito és kiszerel6 KKV-
knak ajanlhato.

IKERTIBOR pantnertamas@stautomatika.hu www.stautomatika.hu

KIPORZASMENTES PORBEBONTO BERENDEZES

A gép feladata kiilonb6z6 csomagolasi formakban (zsak, BigBag, hordd) érkezé veszélyes por és granulatum
allagu termékek adagol6 garatba, kever6- illetve technolédgiai berendezésbe valo juttatasa, mikozben a kezel6
semmilyen koriilmények kozott nem érintkezhet az anyaggal. Az anyagokat raklapon a targonca teszi fel a gérgés
palya gyors kapun kiviili részére. A kezel6 az arut a megfelelé pozicioba mozgatja a gorgds, illetve lancos palya
segitségével.

A csomagolastdl fiiggéen kiilonb6z6 médon bontja a esomagot. BigBag esetén a zsakot daruval a gép felsé
csatlakozasi pontja folé emeli. Kinyitja a gép felsé nyilasat, belogatja a térbe a kettGs falu zsak belsd részét, a kiilsé
kopenyt rogziti a karimahoz. Benyul a manipulalé keszty(in keresztiil és kinyitja a bels6 zsak szajat. Az anyag
rendezett kiaramlasat a gép segiti és szabalyozza. A kitiriilt kiils6 és bels6 zsak kiilon bels6 hulladéktarolokba
keriil. Hordds csomagolasnal billentémi segiti a mozgatast. Az egész belsé tér allando elszivasu és automata
mosofejekkel van ellatva. Az adagolasok befejezése utan minden nyilas lezarasa mellett a berendezést a bels6
mosofejek tisztara mossak.

Az elkésziilt gép a felhasznald igénye szerint kézi miikodtetést, de lehetGség van a reteszek automatikus

mikodtetésére is.
KIS SZABOLCS st@stautomatika.hu +36209833053 www.stautomatika.hu

KOZMETIKUM TOLTOSOR

A gépsor folyadékok volumetrikus kiszerelésére szolgal 50-1000 ml térfogattartomanyban.
A megtoltott edényekre operator helyezi fel a kupakot, amit automatikusan hiz meg vagy
pattint fel a gép. A kupak rogzitését kovetGen a termék a cimkéz6 berendezésre keriil, ami
oldalso, fels6, és korbefutd cimkék felhelyezésére is alkalmas. A kész termékek gyujt6
asztalon halmozodnak, ahonnan kézzel csomagolja tovabb a dolgozo.

A gépsor kiilonleges adottsaga, hogy palettas rendszerben mar a telepités soran 12 féle
csomagolo anyagra volt felkészitve és kb. 60 féle 1édigre. A palettak fix 150x100-as méretiek,
amire a csomagoloanyagnak megfelelé 3D nyomtatott tajolo paletta testek keriiltek. A gépsor
igy konnyen bévithetd tovabbi Uj csomagoloanyagokhoz. A toltGegységb6l két egyforma

: késziilt, melyeket gyorsan ki lehet cserélni a gyartosorban, ezzel megsporolva az atallashoz
sziikséges mosasi folyamat miatt egyébként sziikséges id6kiesést. A gépen minden aktuétor pozicidja motorral beallithato és receptben menthetd, ezzel
is a gyors és egyszeri atallast segitve.

A gép alkalmas viz allagtol egészen krém allagig barmilyen kozmetikum toltésére, fiit6tt toltéegységének koszonhetéen akar szobahémérsékleten
szilard halmazallapotiakéra is. 2022. juliusaban helyeztiik izembe a gépsort, és reméljiik, hogy legalabb 10 évig fogja szolgalni az izemet.
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Tervezd és kivitelezd Web

SZABO ATTILA info@lubfilterhu +36308162858 www ubfilterhu

LUBFILTER MAGNESEP 200

A szeparator minden olyan iparagban alkalmazhato, ahol csGvezetéken torténd porszallitasi technologiat
alkalmaznak (vegyipar, élelmiszeripar, mtianyagipar sth.). A beszallitas, tarolas, vagy a gyartas soran képz6dd,
magnesezhet6 fémszennyez6k kivonasat szolgalja, de nem gatolja a porszer(i alapanyagok csévezetéken torténé
mozgasat, anyagaramat. A gumiabroncs gyartas soran tobb elGsziirén is keresztiil sramlik a korom, ennek ellenére
gyakorta visszatérG probléma a bekevert alapanyag idegen fémtartalma, ami selejthez vezethet, de biztonsagi
problémat is felvethet. A berendezés a csérendszerbe épitve valasztja le a magnesezhetd fémrészecskéket.

A berendezés fejlesztési fazisban van.

ZSIAK VIKTOR, MOCHNACS MIHALY mihaly@mochnacs.hu +36303181080 www.mochnacs.hu

MERLEGCELLAS PORADAGOLO FEJ ONTANULO VEZERLESSEL

A bemutatott berendezés egy ipari porok, granulatumok pontos adagolasara alkalmas adagol6 fej, ami csigas
adagol6 rendszerek funkcionalitasinak bévitésére alkalmas, a gyors atéallas és a tiszta munkakornyezet igényével.
Egy meglévé csigas rendszeri poradagolé berendezés miikodési hatékonysagat kellett megnovelni.

Az adagolo fej anyagaramlasi, elszivas-technoldgiai és méréstechnikai szempontbol tigy lett komplexen méretezve,
hogy részegységeinek egyiittmiikodése a lehetd legnagyobb pontossagot és a kiporzas elszivasanak leghatékonyabb
modjat biztositsa. Kialakitisa az erre a célra fejlesztett 6ntanul tarazévezérld szoftver leghatékonyabb mikodését
biztositja, illetve a Coanda effektuson alapulé elszivd erny6 a porterhelés keletkezési helyén koncentralja a
megfelel§ légaramlast.

Az adagolo fejet az alapgép okozta rezgésektil izolaltan, egy kiilon allvanyra épitették. A hatékonysag megnivelése
mellett javult a kiadagolas pontossaga. 2022. februarban helyezték iizembe, varhat6 élettartama tobb, mint 6t év.

BAKOS ISTVAN, HALUPA GEZA bimatik@bimatik.hu +36209450262 www.bimatik.hu

NAGY TELJESITMENYU 8 ES 12 TOLTOFEJES SULYRATOLTO KISZERELO GEPSOR

A berendezés 5-10L, illetve 1L (irméretdi, valtozatos kialakitasti és kupakolasu vegyipari kannak és flakonok
palettardl torténd leszedésére, a flakonok silyra toltésére, feliratozasara, dobozolasara és raklapozasara alkalmas.
Magyarorszagon jelenleg nem ismert més, ezzel a géppel megegyezd teljesitmény(i (40000 L/nap) és hasonléan széles
termékpalettat kiszolgalo kiszereld gépsort. Raklapon érkez6 flakonok leszedését, azok stilyra toltését, kupakolasat,
szerializalasat, dobozolasat, raklapozo palettizalasat és tovabbitasat végzi a gépsor.

A gépsor a 2023. januar ota iizemel.
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QUICK 2000 KFT. quick@quick2000.hu +3642520140 Www.quick2000.hu

QUICK FBG

A bemutatott berendezés GMP igényeket kielégitd, laboratoriumi méretii gyogyszeripari
fluidizacios granulalé. Kiillonboz6 sarzs-méretekhez (200 -1600 gramm) alkalmas, cserélheté
termékkosarakkal (3-12 liter). Komplex berendezés, tébb funkeié van egy berendezésbe
integralva: a szaritds, a granulalas és a bevonatolas (Wursterrel). Az intelligens folyadék
adagolason tul biztositja a hémérséklet és légaram szabalyozast, folyamatosan figyeli a
levegdsziir6ket. Igény esetén biztositott a CIP rendszeri tisztitas.

A teljesen automatikus PLC vezérléshez tobbszintli hozzaférés biztositott receptkezeléssel.
Miikodés kozben mod van a paraméterek beallitasara és kijelzésére, a hibaiizenetek
megjelenitésére és a folyamat naplozasara.

A berendezések laboratoriumi, pilot termékfejlesztési, vagy akar iizemi méretben is
elérhetdk.

Tervezd és kivitelezd “ Telefon
QUICK 2000 KFT. quick@quick2000.hu +3642520140 wwwqmckZU[][] hu

QUICK MIX

A gyogyszeripari gyorskeverd, nedves granulalo berendezés kielégiti GMP elvarasokat. Az listkialakitas
hengeres vagy ktipos, igény esetén duplafalu (fithetd) és vakuum/nyomasallo. Tobbfajta apritokés készlettel
késziil cserélheté kivitelben, frekvenciavaltos fordulatszam szabalyozassal. A teljesen automatikus PLC
vezérléshez tobbszintl hozzaférés biztositott receptkezeléssel. Mlikodés kozbeni mod van a paraméterek
beallitasara és kijelzésére, a hibaiizenetek megjelenitésére és a folyamat naplozasara.

T6bb méretben elérhetd: laborméretben 0.5 -6 liter, termékfejlesztéshez pilot méretben 25 -100 liter, tizemi
méretben 150 - 400 liter méretben késziil. Tébb opci6 all rendelkezésre: ATEX kivitel nitrogén ellatassal, CIP
rendszer beépitése, komplett folyadék beadagolé rendszer, vakuumos porbeszivas, mikrohullamu vakuumos
szaritas (1-3 literes labor és 75 literes pilot méretd berendezésekhez).

2020-ban, 2021-ben és 2022-ben alltak iizembe gépek. A becsiilt élettartam hasznalattol és karbantartastol
fligg6en 5-20 év.

TOTH PETER tothp@tometh.hu +36309674421 www.tometh.hu

TOMETH DOSER IPARI ADAGOLAS

Ez a termékesoport atfogja az ipari nagysorozatu kenéstechnikaban és adagolas-technikaban
felmeriil6, mennyiségi és ultrapontos adagolasi igényekhez sziikséges eszkozoket. Ezen eszk6zok
koltséghatékonyan megoldjak a folyékony, vagy viszkoz anyagok preciz kijuttatasat a kiilonb6z6
nagysebességl, szerelési és automatikus karbantartasi, kenési folyamatokban.

Az eszkozok nagy pontossaggal képesek megoldast nytjtani a kiilonbozé vegyipari és
élelmiszeripari kihivasokat felvonultaté anyagok adagolassal, vagy felszorassal torténé feliiletre
juttatasaban. A csomag tartalma a pumpalasra, sziirésre, adagolasra, valamint a felszorasra kinal
nagypontossagu stabil megoldast.

A fejlesztést az indokolta, hogy til dragik voltak a nyugat-eurdpai gyartok hasonld szelepei
ahhoz, hogy a célgépeink megfelel§ profit mellett versenyképesek maradjanak. Terveztiink és
gyartottunk egy sajat szelepcsaladot, hozza élettartam tesztelést végz6 allomast és validacios
allomast, igy minden egyedi termék validacios jegyz6konyvvel rendelkezik, melyben igazolt a
gépképesség. A szelepek varhato élettartama 1,2 millio adagolas, ami feltjitassal megnytjthato.




21 VARINEX x XACT METAL

"= INDUSTRIAL 3D PRINTING

XACT METAL, UJ FEM 3D NYOMTATO MAGYARORSZAGON

JOJIONEL, NEZZE MEG ELOBEN, MUKODES KOZBEN AZ
XACT METAL FEM 3D NYOMTATOT! JELENTKEZZEN MOST!
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ELOBEN, MUKODES KOZBEN IS MEGNEZNE AZ XACT METAL FEM 3D NYOMTATOT?

AUy Egyeztessen idépontot Keresztury Gabor mérndk értékesitd kollégankkal a keresztury@varinex.hu
A Varinex Zrt. alapitoja cimen vagy a +36 30 321 3017 telefonszamon!

Az Xact Metal additiv gyartéberendezései tikrozik az amerikai gondolkodasmaodot:
egyszer(iek, konnyen kezelhettk, és a magyar kis- és kozépvallalkozasok szamara is
megfizethet6k. Az Xact Metal a hazai piacon elérhet6 legolcsébb poragyas valodi fém
3D nyomtatd. Nézze meg él6ben az orszag elsé XM200G fémnyomtatdjat!

Keresztury Gabor
A Varinex Zrt. mérndk

VARINEX ZRT. / 1106 BUDAPEST, FEHER UT 10. e 44. EP.  varinex.hu

-]
Linamar Hungary Zrt.

Tervezo és Gyarto Kozpont

A legnagyobb autoipari cégeket a legmagasabb technoldgiai
szinvonalon kiszolgal6 Linamar Hungary Zrt. részeként
e - _ Békéscsaban, a Precision Part Manufacturing gyaregységen
) AL 1 4 . beliil, mégis szinte 6nall6 szervezeti egységként miikddik a
: T Linamar Tervezd és Gyartd Kozpont. A belsé ellatassal és kiilsé
megrendelésekkel egyarant foglalkoz6 részleg a tervezéstdl, a
gyartason és belizemelésen keresztiil, az utdlagos karbantartasig
minden folyamatot lefed.

JE B
agm i

Vallaljuk:
*  célgépek, manipulatorok, robotcellak tervezését;
robot- és PLC-programozast;
komplett gyartosorok automatizalasat;
a forgacsolo, froccsont6 szerszamok, munkadarab-befogd
és hegeszt6 késziilékek, egyedi alkatrészek tervezését és
gyartasat;
mindemellett a szerszamtervezést, a keményfém forgacsol
/\ szerszamok élezését, bevonatolasat;
(“ illetve az ezekhez kapcsol6d6 karbantartast és

Power to Perform szervizszolgaltatasokat.

KONTAKT SZEMELY: Kardos Daniel TELEFONSZAM: +36-20-438- 9174 EMAIL-CIM: ppm_toolingshop@linamar.com WEBOLDAL: www.linamar.hu




Fogd be okosan!

Munkadarab-rogzités professziondlis hidraulikus megfogdkkal.

A legnagyobb autéipari cégeket a legmagasabb technolégiai szinvonalon kiszolgdlé Linamar Precision Part Manufacturing részeként,
mégis szinte ondllo szervezeti egységként miikodik a Linamar Tervezd és Gydrtd Kozpont, amely komplex szolgdltatdst nytjt a piac szdmdra
a késziilékgydrtds és automatizdlds teriiletén. A tervezéstdl a gydrtdson dt a beiizemelésig kisérik a vdsdrlot, igy a teljes folyamatbol
megfeleld visszajelzéseket kapva, rugalmasan alkalmazkodnak a trendekhez, az ligyfelek elvdrdsaihoz. Kardos Ddniel, a Linamar Hungary
Zrt. békéscsabai vdllalatdanak értékesité mérnoke mutatja be az okos megfogokésziilék-rendszereket.

Koriilvesznek benniinket az okos eszkozok, okosorak,
okostelefonok, okos konyhai gépek - de nézziik meg, hogyan
és mitol lesz okos egy megfogo szerkezet.

Az egyszeriibb megfogo szerkezetek esetében munkahengerek
szoritjak le a munkadarabot, és stabilan tartjak azokat a
forgacsolas vagy a hegesztés végéig. Az ipari fejlesztésekkel,
az automatizalassal, a robotos kiszolgalassal parhuzamosan
megjelent az igény arra is, hogy ezek a munkadarab-megfogok
is felvegyék a ritmust a robotokkal, és visszajelzést adjanak
arrol, hogy a rogzités ténylegesen megtortént. Okos hidraulikus
megfogo szerkezeteinkben a pozicio figyelése mar alapfunkeio,
amelyet lézeres szenzor vagy levegés felfekvésfigyelés lat el. Az
elébbinél az optikat, az utébbinal a nyomast hivjuk segitségiil.
Ha jelez az optika, illetve felépiil a rendszerben a nyomas, a gép
riportot ad arrél, hogy a munkadarab megfelel6 helyzetben
keriilt rogzitésre, és indulhat a megmunkalasi fazis. Ez a figyelés,
ez a biztonsagi funkeié kilonosen fontos akkor, amikor robot
adagolja a munkadarabot.

Ezt javasoljuk minden olyan gépgyartonak, ahol nagy a
szériaszam, nagy a termelési volumen, és a hiba lehetGségét
is ki kivanjak zarni. Egyre gyakoribb az is, hogy eszterga- és
marogépek felszereltségében is elvaras, mert a biztonsag és a
minGség els6dleges szempont minden termeld vallalatnal.

Befogoszerkezeteink minden darabja egyedi, ahogy minden
feladat egyedi. Ha egy megfogd késziilékbél 3-5 darabot
kell gyartani, az nalunk mar szériamunka. Mas és mas
munkadarabokhoz a pont megfelel szoritéelemet kell hasznalni,
ezért terveziink kovacsolt darabhoz, 6tvényhez vagy példaul
hegesztett szerkezethez egyedi késziiléket. Erdekes adat, hogy a
hidraulikus szoritéelemekkel akar 10 tonna szoritoerét is el lehet
érni.

Nagy kapacitassal dolgozunk, hiszen 21 mérnokbdl egyszerre 7
6 foglalkozik késziiléktervezéssel és gyartasba adassal, ami azt
jelenti, hogy atlagosan 7 projektet futtatunk parhuzamosan. Ezek
kivétel nélkiil egyedi igények.

Egy forgacsoloiizemben jellemzéen forgacs van, és a forgacs
potencialis veszélyt jelent az érzékeny berendezésekre.

Mivel a forgacs nem a baratunk, praktikus fejlesztést
alkalmazunk az elkeriilésére. Kétféle megfogoban tudunk
gondolkodni: a hasonléan extrém munkakornyezetekbe a
bels6 csovezésli kivitelt javasoljuk, mig kisebb levalasztando
forgacsmennyiség mellett elegendd a kiils6 csovezésti modell
is. A bels6 csovezésli modellekben az olaj a késziiléktestbe fart
furatokon beliil halad. Ez utobbi valamivel koltségesebb, mégis
koltséghatékonyabb és hosszabb tavii megoldas, de elérhet6 aron,
raadasul ezekre a gépelemekre 12 honap teljes korii garanciat
biztositunk.

A bels6 csovezés valoban azt sejteti, hogy a késziilék hosszt1id6
alatt késziil el, de a folyamatos fejlesztéseinkkel minimalizaltuk
az atfutasi iddt. Beszereztiink egy IMSA MF 800 tipusu
agyuafuro berendezést kifejezetten a mélyfurasi feladatokra,
amelynek a fel nem hasznalt kapacitasat felajanljuk gépgyarto
partnereinknek, és nagy sikerrel értékesitjiik, hiszen lényegesen
leroviditi a gyartasi id6t tobb gépgyarté partneriink esetében is.
Ez is egy izgalmas tjitas a vallalaton beliil, mert egy bels6
csovezést hidraulikus megfogo késziiléken beliil akar 70 méternyi
hidraulikafurat talalhatd. A furatok kialakitasat korabban két
kollégank, két miiszakban, két hét alatt végezte el, ma mar egy hét
elegendd a gép hasznalataval.

A Linamar Hungary Zrt. sokoldaltian tdmogatja az tigyfeleit. A vdllalat képviselGivel az online térben is fel lehet venni a kapcsolatot,
de a Gépész Szalonban is vdrjdk Ont egy beszélgetésre!
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Emeljiik egyiitt a gyartas szinvonalat a Mitsubishi Electric megoldasaival

Fejlett ipari gyarautomatizalasi és ipari robotikai megoldasokat kinalunk, globalis tapaszta-
latunk és a legmodernebb technoldgiak felhasznalasaval segitiink megoldani a termelési fo-
lyamatokban rejl§ kihivasokat. Arra téreksziink, hogy minden egyes napon hozzajaruljunk a
gyartas hatékonysaganak fejlGdéséhez, ezéltal a cégek versenyképességének noveléséhez.

Széles termékpalettank az ipari automatizalas szamos teriiletét lefedi, folyamatosan torek-
sziink a legmodernebb technolégiak fejlesztésére és a legjobb paraméterekkel rendelkezd
megoldasok kidolgozasara.

Komplex megoldasaink révén, tobbféle technoldgia integralasanak koszonhetéen konnye-
dén kapcsolatot teremthetiink a robotok, a CNC vezérlés, valamint a PLC vezérelt szervohajta-
sok mozgasvezérlése kozott. Ez gyorsabb adatcserét és koltségesokkentést tesz lehetévé.

Termékeink szervizelési és karbantartasi koltségei rendkiviil alacsonyak, és magas szintl
visszafelé kompatibilitassal rendelkeznek, vagyis a hardver és/vagy szoftver valtozasa nem
befolyasolja a rendszer tobbi elemének miikodését, ezaltal a régi és j termékeink probléma-
mentesen képesek egyiitt iizemelni. Vezérlérendszereink sokoldaluak, gyakorlatilag minden
jelentGs ipari halozati protokollt tamogatnak.

Globalis szabvanyokon alapul6, kivalé mindségii termékeink az ipari kornyezet altal meg-
kovetelt magas igénybevétel és szigort kovetelmények mellett garantalja alkatrészeink hossza

élettartamat.
Vezérlorendszerek Hajtasok
PLC vezérl6k, kezelGpanelek (HMI), SCADA rendszerek Frekvenciavaltok, kisfesziiltségii berendezések
v TSN technoldgiat alkalmazé nyitott, integralt ipari halozat, v Felilmulhatatlan tartossag: tobb mint 10 év izemzavarmentes
amely a legnagyobb teljesitményt biztositja az ipari alkalmaza- mukodésre és a legzordabb ipari kornyezetekre tervezett kiala-
sokban, és konnyedén integralhat6 az IT-rendszerekkel kitas
v A kozos okoszisztémat nyujté iQ platform megkonnyiti az au- v Beépitett megel6z6 karbantartas és eldrejelzé funkeio 6ndiag-
tomatizalasi rendszerek integracidjat és csokkenti a telepitési nosztikaval, amely segit el6rejelezni az er6sité kozelgé meghi-
koltségeket basodasat
v Kulesrakész megoldasok a prediktiv és preventiv diagnosztika- v Apiacon egyediilalld, akar 200%-os tulterhelhetdség 60 masod-
hoz percen keresztiil
v Tovabbfejlesztett SIL3/PLe biztonsagi funkciok
Robotok Szervohajtasok
Ipari robotok, cobotok Szervohajtasok, mozgasvezérlok
v Versenyképes mindség - kompakt, tartos és merev szerkezet v Legalabb 10 év iizemzavarmentes mikodés
v Beépitett standard funkeciok: konvejor kovetés, 2D és 3D ka- v Egyediilallo teljesitményszint (akar 250 kW)
merak tamogatésa, kiegészitd tengelyek vezérlése, engedékeny Vv Visszafelé kompatibilités (kénny( migrécié és 20 év pétalkat-
lizemmod rész ellatas) a legfeljebb két szériaval ezel6tti kompatibilis ter-
v Integralt funkciok - egyszerd Gt az Ipar 4.0-hoz mékekhez
v Tamogatas: képzések, lizembehelyezési tamogatas, valamint ga- v [Frtékesités el6tti és utani timogatas (motorvalasztas / paramé-
rancidlis és garancia utani szervizelés terezés / tervezési tanacsadas)

v Széles termékportfolio az egyes iparagak kiilonb6z6 alkalmaza-
si kovetelményeihez

A termeles digitalizalasa

Edge computing, e-F@ctory, Information Center, ME2Robot, iQ Monozukuri, Realtime Data Analyzer

s

v e-F@ctory - gyartocsarnok és IT-rendszerek kézotti informaciofeldolgozas technoldgiai koncepcidja edge computing alkalmazasaval

v Helyi megoldasfejleszt csapat az igényeknek megfelelé megoldasok létrehozasara és alkalmazasara

Intelligens gyartasautomatizalasi megoldasaink lehet6vé teszik, hogy a cégek
hatékonyabbak és gyorsabbak legyenek, mikozben csokkentik a koltségeket.

A Mitsubishi Electric nem esak termékekkel, de szakértelemmel, tanacsadassal, ELECTRIC
know-how megosztassal is segiti azokat a vallalatokat, amelyek automatizalassal

szeretnék fejleszteni termel6 rendszeriiket. C han ges f or the B eltter

Latogasson el weboldalunkra és nézze meg milyen elény6kkel jarnak intelligens gyartasi megoldasaink, melyekkel fenntarthatja a termelés
folyamatossagat és javithatja a termelékenységet. https://hu.mitsubishielectric.com/fa
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Tartsa a hataridoket és a koltsegvetest nagy
szilardsagu kompozit 3D nyomtatassal!

A Stratasys F370CR 3D nyomtaté kiegésziti a hagyomanyos gyartasi technoldgiakat, lehetévé téve az ipari gyartok szamara a fém alkatrészek
helyettesitését nagy szilardsagu 3D nyomtatott kompozit alkatrészekkel.

Az F370CR 3D nyomtaté ABS-CF10 és FDM® Nylon-CF10 kompozit alapanyagokat hasznal. Az oldhatd tamaszanyag lehetévé teszi olyan
Osszetett geometridk 3D nyomtatasat, amelyek hagyomanyos megmunkalassal vagy mas, trhetd tamaszanyaggal dolgozd 3D nyomtatokkal
nem keészitheték el.

Gyartasi litemterv, paratlan tizemidével

Az F370CR kompozit 3D nyomtaté ugyanarra a platformra épl, mint a jol bevalt F123 sorozat, amely igazoltan 99%-os Uzemid&vel és 99%-0s
méretismétiési teliesitmeénnyel bliszkélkedhet. Ezek a berendezések edzett alkatrészekkel és nyomtatdfejekkel készliinek, hogy a koptatd hatasu
kompozit anyagok hasznalata mellett is biztositott legyen a hosszu élettartam.

A zart filament rekeszek csdkkentik az alapanyag nedvességnek vald kitettségét, igy biztositva a konzisztens anyagteljesitményt és a sikeres
nyomtatasi eredmeényeket minden felbontasban. A teliesen flitétt és zart munkatér nagyobb szilardsagot biztosit a rétegek kdzétt, mint a csak
flt6tt munkalapot hasznald nyomtatok.

Ezek a jellemzdk egylttesen paratlan megbizhatdsagot és ismétiédd teliesitmeényt nyljtanak ennek az additiv gyartasi rendszernek, nyomtatasrol
nyomtatasra.
Egyszerdii beallitas és felligyelet nélkiili miikédés

Az F370CR 3D nyomtatd Uzemeltetéséhez nincs szikség specidlis képzésre vagy magasan képzett technikusokra. A munka az alkatrész
GrabCAD Print™ szoftverbdl importalasabol, majd a nyomtatas elinditasabdl all. A nyomtatd nem igényel tovabbi felligyeletet a munka befejezéseig.

A tovabbi kényelmi funkciok kdzé tartoznak az Ujrahasznalhatd nyomtatotalcak, a beépitett kamera a tavfelligyelethez és a vezérl érintéképernyo.
Az F370CR 3D nyomtatdt kdnnyd mozgatni is, mivel gérgdkon gurul, a tapellatas pedig szabvanyos fali konnektorokbdl torténik.
Sokoldalu alkalmazasi lehet6ség, nyitott alapanyag-rendszer

Az F370CR nyomtato sokoldalu alkalmazast biztosit, mivel a nagy szilardsagu kompozitok mellett szamos hére lagyuld anyaggal is dolgozik. Ennek
kdszdnhetéen nincs szlkseég kulén kompozit és nem kompozit anyagokhoz szant 3D nyomtatdra.

A nyitott alapanyagplatform lehetévé teszi az sajat fejlesztésy, vagy a Stratasys és egy harmadik fél kdzoétti partnerségben kifejlesztett Uj anyagok
hasznalatat.

Paratlan tamogatas, amikor sziiksége van ra

Az FDM technoldgiat a Stratasys taldlta fel, és tébb mint 30 éve tokéletesiti.

Szakképzett technikusaink és alkalmazasmérmokeink tudjak, hogyan hozzak ki az én 3D nyomtatdibdl a maximumot, és hogyan kezeliek a
kihivasokat.

Ha segitségre van sziksége, munkatarsaink készséggel allnak rendelkezésére, a professziondlis telepitéstdl az alkalmazasi utmutatason at a
helyszini hibaelharitasig.

varinex.hu




CU.BE Ipari élménykozpont: az ipartechnologia jatszotere

A Bosch Rexroth, a vilag egyik vezetd ipari vallalata 6rommel jelenti be a CU.BE ipari élménykoz-

pont Ginnepélyes megnyitasat Budapesten. A kozpont célja, hogy bemutassa az ipar jov6jét meghata-
ex I o ‘ roz6 legtjabb technoldgiai fejlesztéseket és kozeget biztositson az innovaciok irant érdeklédéknek,
‘ ) "

hogy a sajat szemiikkel lathassak, milyen is lesz a jov6 gyartasa.

A B 0oSscC h CO m p an y A CU.BE - a CUstomer BEnefits roviditése - jelentds mérfoldkovet jelent a szemléletvaltasban a
fenntarthaté és energiahatékony gyartas iranyaba. Elvonalbeli technoldgiak kiallitasa, térténelmi

kitekintés az ipari forradalmakra, és sokszin(, gyakorlatorientalt ipari képzések biztositjak, hogy
avilag minden tajarol érkezd ipari szerepldk, szakemberek és kutatok kozos munkaterévé valjon.

Fenntarthatosag és energiahatékonysag

A CU.BE megalmoddi tudtak, hogy a fenntarthatosag és az energiahatékonysag fontossagat napjaink gyorsan valtozo vilagaban nem lehet eléggé
hangstlyozni. Létesitményiink olyan innovativ megoldasokat mutat be, amelyek csokkentik a kornyezeti terhelést, mik6zben fokozzak a termelékeny-
séget és a nyereségességet. A latogatoknak lehetGségiik lesz olyan technologiak és gyakorlatok felfedezésére, amelyek optimalizaljak az energiafogyasz-
tast, minimalizaljak a selejtszamot és javitjak az er6forras-hatékonysagot.

Digitalizacio és IoT

A digitalizacié forradalma teljes lendiilettel zajlik, és a CU.BE ennek az atalakulasnak a szintere. A falakon beliil megmutatkozik, hogy a digitalizacio
és a dolgok internete (IoT) hogyan alakitja at az iparagakat, lehetévé téve a teljes gyar zokken6mentes halozatba kapesolasat, az adatalapt dontésho-
zatalt és a fejlett analitikai eszkozok hasznalatat. Az ide érkez6k interaktiv bemutatokon és workshopokon keresztiil els6 kézbél tapasztalhatjak meg,
hogy ezek a gyartastechnologiai vivmanyok hogyan novelhetik a hatékonysagot, javithatjak a dontéshozatalt, és hogyan azonosithatnak uj fejlédési
lehetGségeket az optimalizacio altal.

Intralogisztika

A CU.BE egyik alappillére az intralogisztika, az anyagaramlas optimalizalasanak és az ellatasi lancok racionalizalasanak kulcsa. Szakért6ink olyan
megoldasok atfogo valasztékat allitottak 6ssze, amelyek az intralogisztika minden aspektusat lefedik, az aruk atvételétél és tarolasatol a komissiozasig
és a szallitasig. Az érdekl6dok elsé kézbol tapasztalhatjak meg az automatizalas, a robotika és az intelligens raktarkezel rendszerek erejét, amelyek
fokozzak a gyartas sebességét, a pontossagat és rugalmassagat.

Kulcsrakeész rendszerek

Mindezek mellett fontos megemliteni, hogy a CU.BE-ban kulesrakész rendszerek vannak bemutatva, melyek komplett megoldasokat jelentenek az
egyes alkalmazasokhoz és iparagakhoz igazitva. Ezen rendszereink magukban foglaljak a tervezést, a mérnoki munkat, a beszerzést, a kivitelezést, a
telepitést és a folyamatos timogatast, igy a vallalkozasok teljesen integralt és optimalizalt megoldasokat kaphatnak, ha ugy dontenek, hogy 6k is 1épést
tartananak a jové gyartasi trendjeivel. A CU.BE remek lehetGséget biztosit olyan technologiak kiprobalasara melyek gyors piacra keriilési id6vel ren-
delkeznek és javitjak az altalanos versenyképességet.

Ajovo ipari oktatasa

A technologia fejlddésének liteme komoly kihivas elé allitja mindazokat,
akik szeretnék naprakészen tartani tudasukat és a legkorszertibb gyartas-
technologiai eszkozoket ugy hasznalni, hogy azok minden el6nyét kiaknaz-
hassak. Eppen ezért a CU.BE falain beliil 1étrehoztunk egy oktatasi kézpon-
tot, ahol az elméleti anyag mellett a gyakorlatban is kiprobalhat6 az 6sszes
innovativ technoldgia, s6t, tanuléink még a kiterjesztett valosagban is megis-
merkedhetnek az Ipar 4.0 alapelveivel. Oktatoink szoros egyiittmiikodésben
allnak a technologiakat fejleszté mérnokgardaval, igy biztositva, hogy diakja-
ink csak a leghasznosabb ismeretek és készségek tarhazat sajatitsak el.

Latogasson el On is a CU.BE-ba!

Szeretettel meghivjuk az iparagi szakembereket, kutatokat, egyetemi hall-
gatokat, innovatorokat és véleményvezéreket, hogy jojjenek el a CU.BE ipari
élménykozpontba és legyenek részesei a Jov6 Gyara vizionknak. Fedezziik fel
egylitt a fejlédés 1j iranyait, dolgozzunk egyiitt és ragadjuk meg az Ipar 4.0
altal kinalt lehetGségeket.

Tovabbi informaciokért és a CU.BE turdra valo regisztraciohoz
latogasson el weboldalunkra!
https://www.boschrexroth.com/hu/hu/cu-be-budapest
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RWH - 25 EVE MEGOLDAS A LINEARIS
TECHNIKABAN

Az aldbbi beszélgetésre készllve eszembe jutott amit egyik ismerésdém mesélt nekem. Eppen felUjitja frissen vasarolt hazat.
Hosszas keresés utan végre taldltak egy megbizhaténak tiné kivitelezét, el is indultak a munkalatok, am hamar felismerték,
hogy egy nagyon fontos szempontbdl magukra maradtak: a dontésekben nincs segitséguk. Azt kdnnyU megitélni, hogy minéz
ki jobban, egyértelmuen latszik, hogy mi kerll kevesebbe, de a prémium és gazdasagos alapanyagok kozotti kuldnbségben,
megbizhatd beszallité kivalasztasaban, kivitelezési megoldasok kozotti eltérésekben mar nincsen segitséguk. Az interneten
sok minden elérhetd, de nincs, aki markatoél és beszallitétdl fuggetlenul irdnymutatast nydjtana nekik, réadasul sokszor a kivite-
lez&nek sincsen tapasztalata az Uj technoldgidk és anyagok terén. Az ilyen projektekben értékelédik fel igazan, ha van egy olyan
cég, aki 25 éve a palyan van, jol ismerunk és megbizunk benne, 25 éve magas szinvonalon segiti a munkankat, vagyis barmikor
fordulhatunk hozzd, ha szikség van ra.

Abeszélgetésapropdja, hogy a gép- és mUszeriparilinedris mozgatasra/
megvezetésre szakosodott, itthoni és kulféldi partnerei korében jeles
hirnevet szerzett RWH Kft. 2023-ban Unnepli megalakuldsanak 25.
évforduléjat. A cég tarstulajdonosat, Farkasvolgyi Antal Ggyvezeté
igazgatot kérdezem arrél, hogy neki mi a véleménye: mennyire
hosszu id6 25 év az ipari miikédést kiszolgalé kereskedelemben?

Mint minden, ezisviszonyitds kérdése. Ha a neves japan partnereinkhez
meérjuk magunkat, akkor azt latjuk, hogy a céglogébnkon még messze
nem olyan vastag a patina, mint az 6vékén. Ha viszont a magyar ipar
elmult 25 évét nézzuk, akkor buszkék lehetunk Harmath Gabor Uzlettarsammal és kollégaimmal, hogy egy linearis és toretlen
palyan tudtunk fejlédni. Rengeteg kapcsolat épult ki és sziint meg ezen idé alatt, talan ezért is szeretjuk magunkat ,partnernek”
neveznia ,cég” helyett.

Es akkor jojjén a jol megszokott kérdés: mi a kulcsa mindennek?

Azon tul, hogy a cégben mar a megalakulasanak pillanataban tébb évtizedes szakmai tapasztalattal rendelkezé kollégak
dolgoztak, folyamatosan fejlédtink és a mai napig fejlédunk szakmailag. Emellett Uzlettdrsammal mindig a ,régimadi”,
tisztességes Uzleti magatartast tartottuk a
legfontosabbnak. Ez az alap értékrendink, nem
erbltettink magunkra semmilyen ,trendet”
vagy ,stratégiat”, vagyis mi nem kerestUk a
siker kulcsat, az élet igazolta azt, hogy jé uUton
haladunk. Emellett természetesen tudatosan
Ugyelink az elért eredmények megtartasara, a
szUkségszerU fiatalitdssal a bevalt metodikankat
kiegészitjuk korszerlibb vezetési, mddszertani és
marketing megoldasokkal.

Elenjaré gyarté partnereink  kinalatabdl
az évek sordn Kkialakult igényekhez igazitott
raktarkészletet képeztunk, igy precizids és
altaldnos linearis megvezetések terén is magas
mUszaki szinvonalat tudunk biztositani.

Hogyan lehet ezt a stabilitast fenntartani 25 évig?

Mi a munkankra koncentradlunk: ha érkezik egy linearis mozgatasi feladat, akkor az élenjard gyarté-partnereink kinalatabdl
képezett készletink alapjan ugyfél igényeinek legmegfelelébb megoldast kinaljuk, ha betér hozzank egy partnertnk, akkor
orommel kindljuk meg egy kavéval, beszéljuk at vele az Ujdonsagokat, ha latunk egy piaci Ujdonsagot, akkor lelkesen kutatjuk
a hatterét, forrasat. Emellett elengedhetetlen a megfelelé csapat, csak olyan kollégakkal dolgozunk egyutt, akik vellink egyUtt
hisznek az alapelveinkben.

Gratuldlok ehhez az eredményhez, és tovabbi - sokszor — 25 évet kivanunk a cégnek,
és kollégaidnak!

the linear solution
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Koltseg vagy beruhazas a gyartasiranyitasi rendszer?

»Sokba keriil.” - Valoszinlileg ezt a kijelentést hallja leggyakrabban egy
gyartasiranyitasi rendszerrel kapcsolatban. De mi lenne, ha nem koltségként, hanem
beruhazasként tekintenénk ra?

A cégvezet6k gyakran ugy latjdk a gyartasiranyitasi rendszereket, mint a
koltségvetés egy kivagando szeletét, nem pedig mint egy befektetést, ami hosszu tavon
novekedést és eredményességet biztosithat. Ez a gondolkodasmod érthetd, hiszen
egy gyarto berendezés megtériilése sokkal direktebben kalkulalhat6, szemben egy
vallalatiranyitasi rendszerrel. Az ilyen beruhazas hasznossaganak eldrejelzése nem
mindig egyszert, erre mutatunk par példat.

Elonyok és eredmények

A helyes szemszogbdl nézve egy gyartasiranyitasi rendszer egy rovid tavon (1-3 év)
megtériilé beruhazas. A tapasztalatok alapjan egy 4j rendszer bevezetése utan a gyartok
jellemzéen minimum 10% novekedést érnek el forgalomban vagy gyartasi kapacitasban.
Ez azt jelenti, hogy anélkiil tudnak tobbet gyartani, hogy a gyartokapacitast novelniiik
kellene. Azért, mert a vallalatiranyitasi rendszer olyan rejtett tartalékok kihasznalasara
ad lehetdséget, ami azel6tt hozzaférhetetlen volt. Ilyen novekedés mellett a rendszerbe
torténd befektetés 1-3 éven beliil megtériilhet.

Mégis, szamos cégvezet6 kétkedve néz a gyartasiranyitasi rendszerekre, hiszen nala ,nincsenek ilyen tartalékok”. Tapasztalataink
azt mutatjak, hogy ezek a tartalékok mindenhol megtalalhatéak, a kérdés csak az, hogyan hasznaljuk ki 6ket. Szamos partneriink
gyakorlatilag a rendszer bevezetésének évében 10%-kal novelte az arbevételét, olyan is volt, amikor két év alatt kétszeres forgalmat
értek el anélkiil, hogy ujabb nagy beruhazasokat eszkozoltek volna.

A lathatatlan elonyok

Perspektiva valtasra azért is sziikség van, mert a legtobb szamszertsithetetlen elény csak azutan lesz nyilvanvalé a cég szamara,
miutan a rendszer bevezetésre keriilt, ezért a mérlegelés soran ezekre nyilvanvaléan nem is gondol.

Az egyik leggyakrabban emlitett ilyen elény a munkafolyamatok atlathatdsaga. A rendszer bevezetése altalaban azt eredményezi,
hogy a vezet6k és a dolgozok egyarant jobban latjak, hogy mi torténik az iizemben, vagy barmilyen mas folyamatban. Ez azt jelenti,
hogy kénnyebben észlelhetok a miikodési hibak, vagy azok a pontok, ahol lehet egyszerisiteni és javitani a miikodésen.

Az atlathatosag javulasa gyakran magaval hozza a hatékonysag névekedését is, mivel a dolgozok és a vezetGk egyarant képesek
pontosabban latni, hol lehetnek felesleges munkafolyamatok, vagy hol lehetnek olyan teriiletek, ahol az eréforrasokat jobban ki lehet
hasznalni.

Egy masik ,lathatatlan” el6ny, amelyet a vallalatok gyakran tapasztalnak, a fokusz névekedése. A vallalatiranyitasi rendszerek gyakran
hozzéjarulnak a fokusz novekedéséhez, mert vilagossa teszik, hogy mely teriileteken kell 6sszpontositani a fejlesztési eréfeszitéseket.

A rendszer bevezetésével a dolgozok szervezettebbek, a folyamatok atlathatobbak, és a cégek hatékonyabban mtikddnek.

A vallalatiranyitasi rendszerek bevezetése érdekes modon hozzajarul a cég kulturajanak és
miikodésének javulasahoz is. Hogyan?

A munkatérsak, f6leg a fiatalok teljesen Gj fényben latjak a céget. Azt tapasztaljak,
hogy a cég fejlédik, bevezet egy rendszert, egyre hatékonyabban mukddik, modern.
A folyamatok koordinalasa és optimalizalasa minden munkatars életét meg fogja
konnyiteni. Komolyabban veszik a munkahelyiiket és a sajat feladataikat. Egy munkahely,
ahol ,rendben mennek a dolgok” konnyebben tudja megtartani a munkaer6t, kisebb
fluktuacioval szamolhat.

A munkatarsakon kiviil a cég vevéi, beszallitoi kapcsolataira is pozitiv hatassal van.
Mind a cég vevéi, mind a beszallitoi szervezett, jol miikodo céget latnak.

Eppen ezért rendeziink rendszeresen workshopot, ahol megosztjuk iigyfeleinkkel a
gyartasiranyitasi és vallalatiranyitasi rendszerek bevezetésének legjobb gyakorlatait.
Célunk, hogy inspiraciot adjunk olyan fejléd6 cégeknek, akik még vallalatiranyitasi
rendszer bevezetés el6tt allnak, és segitsiik nekik elkeriilni azokat a buktatokat,

amikkel egy rendszer bevezetése jar. Ha szeretne csatlakozni a workshopunkhoz, varjuk
szeretettel. A regisztracidhoz egyszertien olvassa be az alabbi QR kodot vagy menjen a D I R E mR

trs.hu/workshop oldalra. Lo e
gyartasiranyitasi rendszer
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DIGITALIZACIO

e Megbizhat6 diagnosztikai és felugyeleti rendszerek
jarmavek, infrastruktdra elemek;
vaganykomponensek;

e Kulonféle szenzorok és IOT megoldasok
kombinacidinak kialakitasa;

o Uj PHOENIXVDS platform.

ROBUSZTUSSAG

o Kitérbalkatrészek igénybevételének csokkentése;

e Megnodvelt keresztmetszet( ,6nellenérzd” csucssinek;
e TOZ Plus optimalizalt teherbirdsu csucssinek;

e 400 UHC® HSH® szuper prémium min8ségdl sinek.

L
PROAKTIVITAS

e Testreszabott mérndki megoldasok;

e Gyartémdvi el8szerelés, JIT szallitas;

e Beépités tamogatas;

e Els8, rendszeres, vagy eseti karbantartasok;

o Nagygépes sinkoszorulés, sinmaras és kézi kisgépes
kitérd koszorulés;

e Oktatas.

L_El- [2] 9 3200. GYONGYOS, GYARTELEP U. 1. %4 INFO@VAMAV.HU /{é\‘\
] R, +36(37)818 100 €) WWW.VAMAV.HU VAMAV




Tekints a jovobe!

IPAR NAPJAI

2023. méajus 16-19.
o\ N
id hungexpo =

www.iparnapjai.hu

A jovohoz vezeto
ut itt van.

AUTOMOTIVE &
HUNGARY .

2023. mdajus 16-19.

il hungexpo _~

www.automotivexpo.hu

2023. majus 19-én ért véget a 10. IPAR NAPJAI és vele egy idében rendezett 11. AUTOMOTIVE HUNGARY kiallitas,
a HUNGEXPO Budapest Kongresszusi és Kiallitasi Kozpontban. Magyarorszag legnagyobb iizleti és szakmai
talalkozojanak kozponti témaiidén a zold energia, az alternativ hajtasok, az energiatarolas uj formai, valamint az

energiahatékonysag j megoldasai voltak.

Csaknem 14 ezren latogattak ki 2023-ban az IPAR NAPJAI
és az AUTMOTIVE HUNGARY kiallitasokra. A HUNGEXPO
Budapest Kongresszusi és Kiallitasi Kozpont harom
pavilonjaban 18 orszag 370 kiallitoja mutatta be az ipar és a
jarmuigyartas legtjabb fejlesztéseit, trendjeit.

AKkiallitasokkal egy id6ben rendezett szakmai programok
szép szamu érdekl6d6t vonzottak. A KIM egésznapos
rendezvénye, a ,Kutatds és innovacio a zold atallas
szolgalataban” cim{ szakmai forum telt hazasvolt, csakugy,
mint a Portfolio-MAGE Jarmtipar 2023 konferenciaja.
Sokan vettek részt a DigiLean Egyesiilet el6adas sorozatan,
az akkumulatorgyartassal és hidrogénmeghajtassal
kapcsolatos eléadasokon, valamint a Csomagolasi és
Anyagmozgatasi Orszagos Szovetség szakmai foruman,
de sok érdekl6dét vonzottak a mlianyagipari konferencia
(MMSZ) és munkavédelmi konferencia eladasai (U4),
valamint a Profittermelé Ipari 3D nyomtatas-elGadas,
amelyen szamos alapanyag 3D nyomtatasa szoba keriilt a

polimertdl az acélig.

A hagyomanyosan minden évben meghirdetett Nagydij-
palyazat célja a hazai forgalmazasu, innovativ termékek,
eljarasok, muszaki szolgaltatasok kozil a legjobbak
dijazasa. Ezen dijak atadasara a kiallitas megnyitojan
keriilt sor. Eztttal a kovetkez6k vehették at a NAGYDIJ
elismerést: a B Consulting Kft.,, a DMG MORI HEITEC
Digital Kft., a Fath Kft., a FANUC Hungary Kft., az M+E
Szerszamgép Kereskedelmi Kft., az Oxyma Systems Viz-
és Légkezelés Technologiai Kft. és a Werth Magyarorszag
Kft. KULONDIJ elismerésben pedig a Filamania Kft. és a
Jouleing Kft. részesiilt. A tovabbi dijazottakrdl, valamint
a dijazott termékekrdl, szolgaltatasokrol a kiallitasok
honlapjain talalhat6 bévebb informacio.
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Az AUTOMOTIVE HUNGARY egyik legfontosabb
eleme ezuttal is a B2B beszallitoi forum volt. A zartkord,
regisztracidhoz kotott forum célja, hogy a beszerzék
szamara lehet6vé tegye az el6zetes mindségi szlirén mar
atesett, de kevésbé ismert beszallito cégek megismerését,
személyes targyalast és az esetleges késobbi {izletkotést.
2023-ban 65 magyarorszagi beszallitd és 16 integrator
(beszerzd) tobb, mint 200 targyalast bonyolitott le, ami
jelentés lizleti és szakmai sikernek szamit. Ezuttal is, ahogy
2014 6ta minden alkalommal, az AUTOMOTIVE HUNGARY
kiallitassal egyiitt rendezte a HUNGEXPO és az autopro.hu
a Techtogether Automotive Hungary mérnokversenyt,
amelyen az orszag kiilonbo6z6 felsGoktatasi intézményeib6l
jarmGépité6 mérnokhallgatok mérték
tudasukat. Idén a BME Motorsport csapata gy6zott, és vitte
haza a 400 ezer forintos dijat. Masodik a szombathelyi
StudentTecLabELTE csapata,aharmadik azElectricRacing
Miskolc lett. A verseny egyébként — ahogy minden évben -,
ezuttalislehetdséget teremtett a képzett munkaero6t keresé
cégeknek 0j munkatarsak felkutatdsdban a tehetséges
fiatalok kozott.

érkez6 0ssze

Az ipar kiallitas-egyiittest legkozelebb - a MACH-TECH
Nemzetkozi gépgyartas-technologiai és hegesztéstech-
nikai szakkiallitassal egyiitt - 2024. majus 7-10. k6zott
rendezi majd a HUNGEXPO.

Bdvebb informacio: www.iparnapjai.hu

és www.automotivexpo.hu



A technoléogia
az atalakulashoz itt van.

A MACH-TECH és IPAR NAPJAI kidllitas-egyttes
évrél évre teret ad az ipari dgazatok, az egyedulallé
innovaciok bemutatasara, valamint az tzleti
kapcsolatépitésre.

Egyidejii rendezvény: AUTOMOTIVE HUNGARY
Nemzetko6zi jarmUipari beszallitoi szakkiallitas

Helyszin: HUNGEXPO Budapest Kongresszusi
és Kiallitasi Kbézpont

Bovebb informacio: www.iparnapjai.hu
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Tervezés a felhok kozott, avagy a jovo platformja

Azelmult évek olyankihivasok elé allitottak benniinket az élet minden teriiletén, amelyekre villamgyorsan kellett reagalnunk.
A Cisco egyik tavalyi jelentése szerint ezen varatlan helyzet kovetkezménye, hogy a 2024 kornyékére vart technoldgiai trendek
jo részével mar 2021-ben talalkozhattunk. A szaguldo6 innovacio a feldolgozoipart sem keriilte el, ahol a pandémia mellett a
mérnoki munkaerd hianya és a valtozo iigyféligények is el6térbe hoztak a fejlesztések sziikségességét. A legujabb tervezési és
gyartastechnologiai megoldasok pedig mar gyakorlatilag mindenki szamara elérhetéek, raadasul rohamosan kozeledik az ido6,
amikor ezek hasznalata elengedhetetlen lesz ahhoz, hogy egy vallalat gazdasagilag sikeres tudjon maradni - hangsiulyozzak az
EuroSolid Zrt. szakemberei.

Egy termék ugy jut el a leheté legyorsabban és a
legnagyobb hatékonysaggal a tervezGasztaltol a vasarloig,
ha a létrejottéhez sziikséges osszes folyamat egy platformon
torténik. Erre kinal megoldast a Dassault Systémes
3DEXPERIENCE nevi szolgaltatasa. A futurisztikus csengést
név mogott valdjaban egy kollaboracids feliilet bujik meg,
amelyen a tervezési és gyartastechnologiai szoftverek

hasznalatan tal lehet6ség nyilik vallalaton beliili, illetve
ugyfelekkel torténé kommunikaciora.

,Gyakran taldlkozunk olyan esettel, hogy egy cégnél jelentds w
pénzt koltenek kiterjedt szerverekre a fdjlok tdroldsdhoz.

Ugyancsak sokszor el6fordul, hogy egy termék -elkésziilt
tervének valamelyik kordbbi, nem megfelels vdltozatdt gydrtjdk
le, ezzel idGbeni és anyagi kdrokat szenvedve. A3DEXPERIENCE
ezeket kikiiszoboli, hiszen a tdrhely koltségét tartalmazza a
szolgdltatds dra, a szerkesztett dokumentumok pedig minden
érintett szdmdra ldthaté modon frissiilnek” - magyarazta
Svébis Zoltan, az EuroSolid Zrt. adatkezelési specialistaja.

A platform fajlkezelésen tilmutato elénye, hogy egy helyen
érheté el rajta keresztil az Osszes sziikséges tervezd-,
szimulacios és egyéb alkalmazas. Ezen feliilakommunikacids
lehetéségek forradalmasitjak a szakmai kapcsolattartast,
hiszen az egyiittm(ikod6k egyfajta virtualis tizenéfalon
értesithetik egymast a legfrissebb fejleményekrol.

Tovabbi elénye a halézaton zajlo igénybevételnek, hogy
szinte barhol, akar tablagépen vagy okostelefonon is hozza
lehet férni az éppen elérni kivant funkciéhoz.

Mindazonaltal a 3DEXPERIENCE nem feltétleniil
kivanja meg, hogy egy cég gyokerestiil lecserélie a jol
bevalt rendszereit. A felillet tokéletesen integralhaté a
SOLIDWORKS, az NX, az Altium Designer, az AutoCAD, a
CATIA, a Creo, az Inventor és a SolidEdge szoftverekbe, igy

ezek felhasznaldi is konnytiszerrel kovethetik az innovaciot.

JVildgunk folyamatos vdltozdsban van, és ugy vélem, mindenképp nyitottnak kell lenniink a technoldgiai tjdonsdgokra, ha lépést
szeretnénk tartani a haladdssal. Mi az EuroSolid Zrt.-nél arra toreksziink, hogy a vdllalatok igényeit személyre szabott megolddsokkal
elégitsiik ki, ehhez pedig kitiing lehetéség a 3SDEXPERIENCE platform, amelyen gyakorlatilag egyedi igények szerint vdlogathatja dssze
minden felhaszndlo azokat a kellékeket, amelyekre sziiksége van.” - nyilatkozta Wiesler Zoltan, az EuroSolid Zrt. iigyvezet6 igazgatdja.

(33 EuroSolid Zrt.

Az On SOLIDWORKS partnere
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Személyre szabott digitalizacios megoldasok

A minéség mellett az egyszeriiségre és a hatékonysagra fokuszalunk a
vallalkozasok digitalizacios torekvéseinek tamogatasa soran. Erre a tobb
mint 25 éves tapasztalattal rendelkez6 CAD-Terv Mérnoki Kft. kivalo

szakembergardaja a garancia.

A Mérnokirodaként indultunk. Bévitettiik portfolionkat és mara sze-
meélyre szabott digitalizaciés megoldasokat nyujtunk egylittm(ikodé part-
nereinknek. Amikor elinditottuk a céget, akkor a tervezés és a fejlesztés
volt a f6 teriiletiink, ami a mai napig a gerincét képezi a tevékenységiink-
nek. Erre épiil a konzultacios szolgaltatasunk, amelynek az alapjait a Das-
sault Systems és a Siemens PLM termeékei alkotjak. Nem licenckulcsokat
arulunk, hanem olyan kulcsrakész eszkozoket, amivel az tigyfeleink a le-
hetd leggyorsabban hasznalhatjak azokat a szoftvermegoldasokat, amiket
vasaroltak. A digitalizaciés megoldasaink része az, hogy ne csak paran-
csokat hasznaljunk és ismerjiink, hanem olyan automatizmusokat épit-
stink be a fejlesztési folyamatunkba, amivel id6t, energiat, takarithatunk
meg, és minéségi termékeket allithatunk elé.

Megoldasaink a jové vallalatainak

Mérnoki szolgaltatasok: Négy teriileten (innovativ termékfejlesztés,
ipari automatizalas és késziilékfejlesztés, logisztikai eszkozok fejleszté-
se, 1égi-, hadi- és (iripar) m{ikodve az iparban jelentkezé igények jelentds
részét képesek vagyunk lefedni. A Red Dot design dijas fejleszté csapat
az Gtlet felmeriilésétdl a tervek részletezésén keresztiil a sorozatgyartasig
tamogatja az tigyfeleket, legyen sz6 komplex termékfejlesztésrél vagy ki-
sebb, egyszertibb projektekrol.

3DEXPERIENCE - One Cloud Platform, Endless Possibilities - A plat-
form hasznalataval a folyamatok minden szereplGje egy forrasbol képes

lesz az 6sszes informaciot elérni, ami lehet miszaki vagy iizleti tartalom.

CATIA - SHAPE THE WORLD WE LIVE IN - Az egyik leghatékonyabb
és legszélesebb korben hasznalt fejleszt6 rendszer kiemelkedd feliilet-és
alkatrészmodellezési képességekkel, nagy szamu osszeallitasok hatékony
kezelésével. Az automatizalasi lehetdségeknek csak a képzelet szab ha-

tart.

Szimulaci6 - REVEAL THE WORLD WE LIVE IN - Az innovativ és ha-
tékony termékfejlesztés kulesa, hogy a szimuléciora a folyamat részeként
tekintsiink, mar a koncepcié megalkotasanal is. igy folymatosan kézben
tarthato a termék viselkedése, mindekdzben biztosithaté a magas ming-
ség is. Csokkenthetd a fejlesztés koltsége és hamarabb vezethetd be az aru

apiacra.

Folyamatautomatizalas. A mérnoki gyakorlat soran a tervezérendsze-
rekkel kapesolatban szamos egyedi igény meriil fel, ahol arra van sziikség,
hogy a mérnoki szemlélet programozoi tudassal egésziiljon ki. Ezek azok
a megoldasok, amit kezdetben a konstrukecios id6 megtakaritasa érde-
kében kezdiink el fejleszteni. Ahogy haladunk elére gyorsan rajoviink a
tovabbi elényokre és realizaljuk azokat az elényoket, ami a fejlesztési
folyamat digitalizacidja mogott rejenek.

Hitvalldsunk, hogy a digitalizdciés torekvések megvaldsitdsa sordn a Part-
nerek a sziikséges és elkertiilhetetlen atalakuldsi lépéseket kellemes élmény-
ként éljék meg. Ennek elengedhetetlen feltétele a Partnerek kozotti kolesonds

bizalmon alapuld egyiittmiikodés kialakitdsa.

MEGOLDASOK EGY KEZBOL A TELJES
FEJLESZTESI FOLYAMATRA

www.cadterv.hu
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A HAFNER Pneumatika kiildetése

A HAFNER mar t6bb, mint 30 éve kiemelked6 szerepld a magyar és nemzetkozi pneumatika piacan. Nagyon magas mindségi szintet képviseliink
Partnereink és a piac szemében, id6tallo megoldasokat és termékeket biztositunk megfizethetd ar mellett. A vevéi elégedettségre kiemelt figyelmet
forditunk, meghatarozo mértékiek nalunk az egyedi fejlesztések és az innovacio.

Rengeteg egyedi megoldast valdsitunk meg. Evente atlagosan 219 olyan projektiink van, ami kiilonleges vevéi igényre lett kifejlesztve. Képesek
vagyunk rovid idén beliil megoldast kinalni a vev6ink problémaira - a tervezéstol egészen a gyartasig.

Cégiink egyedisége, hogy a probléma megértésére fokuszalunk, ezaltal a lehet6 legjobb megoldas megtalalasra 6sszpontositunk. Levessziik vevéink
vallarol a terhet azzal, hogy nem nekik kell kitalalni, milyen termék vinne kozelebb a céljuk eléréséhez, hanem engedik, hogy mind miiszakilag, mind
funkecionalisan, mind a gazdasagossag szempontjabol a legjobb konstrukeiot tudjuk szamukra kidolgozni. Ebben segitségiinkre van a tobb évtizedes

tapasztalat, rutin és kollégaink szakértelme.

HAFNER
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Pontosan mivel is foglalkozunk?

Nagyon leegyszeriisitve: pneumatikus szelepek, munkahengerek
fejlesztésével és gyartasaval, illetve pneumatikus rendszerek elemeinek
kereskedelmével foglalkozunk.

Sajat fejlesztési és gyartasi szelepeink lelke az egyedi tomitési
rendszerilk, aminek koszonhetéek sokkal hosszabb élettartamot
tudunk garantalni, mint mas felépitést szelepek. Ugyancsak érdemes
megjegyezni, hogy minden szelepiinket egyenként teszteljiik és 2 év
garanciat is biztositunk rajuk.

Gyartasunk teljes folyamata hazon beliil torténik, ez lehet6vé teszi,
hogy gordiilékeny legyen az egyiittmikodés a fejlesztés, technologia,

gyartas és az értékesités kozott. Ez az egyik titka, hogy kitlind mindségt
és koltséghatékony megoldasokat tudunk kinalni Partnereink szamaéra.

Termékeinkkel az ipar szamos teriiletén jelen vagyunk: papiripar,
gépgyartas, olaj- és gazipar, jarm(- és hajogyartas, élelmiszeripar,
mezégazdasag, logisztika, épitGipar, gyogyszeripar, vegyipar és a beton-
és cementiparban is.

Mindségbiztositas

Gyartasunk soran csak a legjobb minéségii alapanyagokkal dolgozunk,
melyeket beérkezéskor minden esetben a meghatarozott miiszaki
paramétereknek megfeleléen bevizsgalunk.
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Termékeink  gyartastechnologiank  magas  fejlettsége  miatt
lesznek kiemelked6 minGségiek. Folyamatos fejlesztéseinknek
koszonhetéen szamos folyamat automatizaltan torténik, ezzel

is novelve hatékonysagunkat: egy- és sokorsds célgépek lehetGvé
teszik  kiillonb6z6 megmunkalasi fazisok egyideji  torténését,
szerel6automataink tobb gyartasi folyamat egymasra épiilé szintjeit
fedik le, automatizalt csomagologépiink gondoskodik a koltséghatékony
és gyors csomagolasrol, kollaborativ robotjaink preciz és hibamentes
munkat végeznek - emberi feliigyelet nélkiil is. Munkatarsaink
képesek a legbonyolultabb szerszampalyak programozasara CAD/CAM
szoftverekkel, rendkiviili rugalmassagot biztositunk 3D tervezéssel és
szimulacidval, aminek koszonhetéen gyors atalakitasokat, alternativakat
tudunk eszkozolni. CNC gépparkunk fejlettsége és nagy kapacitasa révén
magas szériaszamban is biztosithatjuk a megszokott HAFNER mindséget
és gyorsasagot.

A sajat magunk altal gyartott alkatrészek esetében pedig folyamatos
mindségellendrzést tartunk operatori szinten is. A bonyolult dimenziok
ellendrzéséhez mindségbiztositasi részlegink a legmodernebb
berendezésekkel rendelkezik: méréeszkéz parkunk évrél évre béviil,
méré- és ellendrzé eszkozeink szama jelenleg tébb, mint 170 darab.
Kézi mérdeszkozeink mellett optikai mérdgéppel, mikroszképokkal, 3D
koordinata mérégéppel is ellendrizziik termékeink minGségét.

Elkoteleztiik magunkat kornyezetiink tamogatasa mellett

Cégiink szamara mindig is kiemelkedéen fontos szerepet toltott
be kornyezete tamogatasa. Szamos helyi és orszagbeli szervezetet
tamogatunk: oktatasi intézményekt6l kezdve az egészségiigyi
alapitvanyokon at a helybéli kisebb egyesiiletekig.

Emellett kozvetett kornyezetiink fenntarthatdsaga is fontos szamunkra:
mindennapi tevékenységiink soran szigortian ellendrizziik, hogy a gyartas
soran keletkezett kiilonbozé hulladékokat megfelelGen elkiilonitve
taroljunk és ezutan a lehet6 legnagyobb mértékben Gjrahasznosithatova
valjanak. Uzemiink tetdszerkezetének szinte egészét egy 95 kVA-
os és egy 60 kVA napelemrendszer fedi le, melyre a jévében tovabbi
bévitést terveziink. Napelemrendszeriinknek koszonhetGen éves
aramsziikségletiink akar 38%-at megujuld energiabol tudjuk fedezni,
ezzel is hozzajarulhatunk a fenntarthatésaghoz.
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Elsd helyen az emberi kapcsolatok: A cégek négyotode vesz fel uj kollegakat
munkavallaloi ajanlasok alapjan

Al ide, vagy oda, a személyes szakmai kapcsolatépités fontosabb, mint valaha

Hazankban gyakran még mindig ferde szemmel néznek a

' munkavallaléi ajanloi programokra, feltételezve, hogy az igy felvett
kollégak nem szakmai érdemeik alapjan nyerték el az adott poziciot.

Val6jaban azonban a mai munkaerd-hianyos kornyezetben nem

csupan nélkiilozhetetlen, de tagadhatatlanul hatékony toborzasi

®  eszkozrdl van szé: az ajanlas Gtjan érkezé szakemberek atlagosan

mindossze egy honapon beliil munkaba allnak, kozel felitk raadasul 4
évnél hosszabb idére kotelezddik el az adott cég mellett. Hogyan érdemes beemelni a vallalati kultiraba a szakmai ajanlasokat
és miért lesz egyre nagyobb jelentdségiik a mesterséges intelligencia altal felforgatott munkaerdpiacon? Avidor Andras,
vallalkozasfejlesztési és networking szakértdvel, a BNI Magyarorszdg vezetdjével kerestiik a valaszokat a legaktualisabb
kérdésekre.

A dolgozéi ajanlasok rendszere egyaltalan nem ujkeletd, azonban hazankban ez még 6sszemosddik a ,csokos” és ,protekeids”
kifejezésekkel. Ugyanakkor egyre tobb vallalat tapasztalja, hogy az erésen kompetencia- és munkaerd-hiadnyos piaci kornyezetben
jelentdsen csokkentheti a toborzasok koltségeit és idejét, ha a munkakort szakmai ajanlas utjan toltik be. Az igy érkezd Gj kollégak
atlagosan minddssze 29 nap alatt 1épnek be, és 6tszor nagyobb eséllyel bizonyulnak megfelelének az allasra - nem csoda, hogy méra a

cres

Igy lehet jol csindlni: fokuszban a vallalati kultira

A munkavallal6i ajanlassal felvett kollégak raadasul a szakmai képességeik mellett szamos olyan kuleskompetenciaval is nagyobb
aranyban rendelkeznek, melyek altalaban sikeressé tesznek valakit a karrierjiikk soran: motivaltak, jol teljesitenek, lojalisak
munkaadéjukhoz, konnyen beilleszkednek és jol mlikodnek csapatokban. Azért, hogy elnyerhessiik a munkavallalok bizalmat
és tamogatasat, tudatosan kialakitott, atlathato, vilagosan kommunikalt keretekre van sziikség, az ajanl6 kolléga szamara pedig
érzékelhetd elonyokkel kell jarnia, legyen szo pénzbeli juttatasokrol, extra szabadnapokrol vagy utalvanyokrol. A munkavallaloi
ajanloi programok igy hatassal vannak a vallalati kulturara, épitik a cégen beliili lojalitast, bizalmat, egyiittmiikodési készséget, és
nagyban hozzajarulnak az értékes munkaerd megtartasahoz.

LGondoljunk csak bele, egy munkavdllaléi ajanloi program bevezetése ohatatlanul uj szemléletet visz a cég HR-politikdjdba. Ahhoz, hogy
hatékony szovetségeseket nyerjiink a kollégdk korében, és 6k bdtran ajanlhassdk szakmai kapcesolataiknak az dltalunk kindlt poziciot,
biztositanunk kell, hogy a meglévé munkavdlldk jol érzik magukat a cégnél és valdban teljesiiltek azok az értékajanlatok, melyeket a toborzds
sordn igértiink nekik. Ez mdr 6nmagdban is oda vezet, hogy a munkdltato tudatosan, az egész munkavdlléi életciklus sordn oda fog figyelni
és értékelni fogja a szakembereket. Ma mdr a megtartds az uj toborzds, és a cégeknek el kell fogadniuk, hogy ezért sokkal tobbet kell tenniik,
mint csupdn anyagilag kompenzdlni a kollégdkat - kiilonds tekintettel az Alfa és Z generdcios munkavdllalékra” - mondja Avidor Andras,

a BNI Magyarorszag alapitdja, vezetdje.
Jon a mesterséges intelligencia, mennek az emberi kapcsolatok?

»Egyes becslések szerint a kdvetkezd 10 évben akdr 300 millié munkahelyet vehet el a mesterséges
intelligencia, térnyerése miatt pedig olyan ipardgak alakulthatnak dt, mint a szoftverfejlesztés,
marketing, pénziigy, de szinte nem is tudunk olyan teriiletet emliteni, melyet ne érintene. Ugyanakkor
ez természetszertileg Uj feladatok, tevékenységi kirok megjelenésével is jar majd, melyek kapesdn
vdrhatdan felértékelddnek a soft skillek: a kommunikdcid, az egyiittmiikddés, az alkalmazkodds és
rugalmassdg mind-mind dridsi stllyal esik majd latba a toborzdsndl - ezeknél pedig 6ridsi fegyvertényt
jelenthetnek az ajdnléi programok és a személyes kapcsolatépitési lehetGségek, események” - mondja
Avidor Andras. A vilag legnagyobb iizleti kozossége, a BNI hazai tapasztalatai szerint az altaluk

Magyarorszagon tet6 ala hozott, évente kozel 40 ezer iizleti ajanlas kozétt sok nem elsésorban
uizletszerzésre, hanem a megfelelé munkaerd bevonzasara iranyul.
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Kapcsolodj és uzletelj a
sajat szinteden

Préemium nhetworking rendezvenyek a HCS
Center szervezeselben.

g% 400 millio forint feletti cégek vezetdinek

::::::::::::

;
BN‘ 1-10 milliard forint kozotti cégek tulajdonosainak
Select

%B 10 milliard forint feletti cégek tulajdonosainak

PREMIUM SOCIAL CLUB
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Meghivo igénylés: marketing@hcs-c.hu

- © www.konkolyelectro.hu

:K: ) @ Konkoly Electro Kft.

~Modern gyartasi technolégiakhoz
biztositunk eszk6z6ket, amelyek tartosan a
jovo fejlédését és generaciojat szolgaljak.”

Konkoly Szabolcs, Tulajdonos,
Ugyevezeté Igazgaté

= Egyedi célgépek tervezése, gyartasa, karbantartasa
= H(itésvezérl6 rendszerek

= Forgacsolas

= |pari automatizalas




Garazscéghdl a célgepgyartas elvonalaba

interjii Konkoly Szabolcesal a Konkoly Electro Kft. iigyvezetd-tulajdonosdval

A cég 21 éve alakult, jelenleg elsésorban célgépek tervezésével és
gyartasaval foglalkozik. Milyen volt a kezdet?

21 éves voltam, amikor egyéni vallalkozo lettem. Nem volt 4j az irany,
hiszen a nagysziileim is kisiparosak voltak. A kovetkez6 nagy 1épés pedig
2002-ben volt, amikor Kft.-vé alakultunk.

Nagyon sokszor kérdezték t6lem, hogy mit akar elérni a cég, mit
akarok én elérni a cégben. Hosszu évekig mindig ugyanazt valaszoltam:
csak csinalom a dolgom. De a garazscéget tullépve ki kellett tizniink
magunk elé egy olyan célt, ami iranyt mutat mind nekiink, mind pedig a
megrendeldinknek. Jelenleg olyan technologiakat, megoldasokat allitunk
eld, amelyek hosszu ideig kiszolgaljak Partnereinket és tartosan stabil
megoldasokat biztositanak szdmukra. Ezért valasztottuk magunknak az
alabbi mottot:

Modern gydrtdsi technolégidkhoz biztositunk eszkozoket, amelyek

Iy

Hogyan érkezett meg a cég abba az iranyba, amit jelenleg képvisel?

Az évek alatt nagyon sok mindennel foglalkoztunk: épiiletvillamossag,
éplletbiztonsagtechnika, egy idében nagy igény volt a nyugatrol bejové
hasznalt gépek felujitasara, igy ez is része volt a tevékenységi koriinknek.
Evek alatt megszereztiik azt a tudast, amivel azutdn elindulhattunk
a célgépek gyartasanak iranyaba. Persze arra is sziikség volt, hogy
felépitsiik a csapatunkat. Jelenleg van egy stabil, erés, hatalmas szakmai
tudassal rendelkez6 ,,magunk”, akikre barmikor szamithatunk és 6k is
barmiben szamithatnak rank.

El6szor csak kisebb munkakat vallaltunk, majd felvettiik az elsé mérnok
kollégakat és lassan felépitettiik a jelenlegi arculatunkat. A célgépek
iparagaban nincs megallas, folyamatosan tanulunk és megujulunk. Néha
persze szembesiiliink a gyengeségeinkkel is és folyamatosan fejlesztjiik
azokat a teriileteket, ahol nem vagyunk elég kompetensek.

Hdny embert foglalkoztatnak jelenleg?

Jelenleg 62 munkavallalonk van, de most fejeztiik be telephelyiink
bévitését. Az Gj,1500m2-es csarnokrész beiizemelésével 70-80 munkatars
is kényelmesen el fog férni.

Milyen célgépekrdl van sz62 Ezek a gépek hol hasznosulnak az
iparban?

A kezdetekben gépeink a kisebb, magyarorszagi cégeket szolgaltak ki.
Azokat a vallalkozasokat, akik egyszerusiteni akartak a folyamataikat. A
fejlédéstinkkel ezt a kategoriat kivaltottak a multinacionalis cégek, illetve
anagyobb magyar vallalkozasok. Jelenleg szamos hazai, illetve a kérnyezé
orszagokban tizemel6 gépjarmi-beszallitot mondhatunk partneriinknek.
Munkankkal segitjiikk a Magyarorszagon mikod6 vasutikocsi-gyartast,
illetve egyiittmiikodiink a haztartasi gépeket osszeszereld cégekkel is.
Ezen kiviil ipari hiités automatizalassal is foglalkozunk, de terveink
kozott szerepel sajat fejlesztés(i termék gyartasa is.
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A termékek teljesen vevd-specifikusak. A megrendel6ink megkeresnek
benniinket elérendé célokkal, roviditend6 munkafolyamatokkal vagy
éppen operator-kivaltasi igényekkel, mi pedig megtalaljuk szamukra a
koltségvetésiikbe beleill6 legidealisabb megoldast. Az altalunk eléallitott
gépek a tomegtermelésben vesznek részt, igy partnereink nagyobb
volumenben és sokkal gyorsabban, kevesebb selejttel tudnak terméket
eléallitani.

Mi volt a legnagyobb kihivas a cég életében?

Minden megvaldsithato, amit elképzeliink. Sokszor a sajat fejiinkben
1év6 korlatok azok, amik megnehezitik a feladatunkat, de olyankor mindig
van egy régi motoros, aki a megfelel6 néz6pont megadasaval atsegiti a
teriileten a csapat tobbi részét. Ebben az iparagban nagy a riziko, minden
fogaskeréknek homokszem nélkiil kell mozognia a megfelelé eredmény
eléréséhez.

A piacon sok hasonlé profili cég van jelen. Mitél egyedi a Konkoly
Electro és mitél mas, mint a versenytarsak?

I \J//J@

Ami mellettiink szol, az az altalunk hasznalt technologiak pontos
ismerete, a korabban emlitett, hossza évek ota jol egyiitt dolgozo csapat,
és persze a szolgaltatisunk minGsége is donté. Amikor egy parteriink
megoldast kér valamire t6liink, a legfontosabb a mi hozzaallasunk, a
valaszaink. Valahonnan innen indul a sikeriink, hogy nagyon szoros
kapesolatban vagyunk a megrendeléinkkel. Mar az arajanlat készitése
kozben is folyamatos, segitd kommunikaciot képviseliink, amit a
megvalositas soran is megkapnak téliink.

Emellett a korabban mar emlitett stabil munkavallal6i csapat. Mi azon
munkavallalokkal tudunk sikeresen egyiitt dolgozni, azok érzik igazan jol
magukat nalunk, akiket érdekelnek az 0j technol6giak, akik folyamatosan
tanulni szeretnének. Nalunk minden nap mas, minden nap hoz valami
ujat. Komoly hangsulyt helyeziink a belsé és kiilsé képzésekre, valamint
amunkavallalok motivalasara.

Van olyan ipardg, ahova szeretnének betorni2

Az élelmiszeripar automatizalasa a legfrissebb munkank, kozben az
egészségligyi iparban is elindultunk egy fejlesztéssel.

Céguvezetiként mire a legbiiszkébb?

A cég egy komplett életm{i. Tobb tigyfeliink van, akik mar a kezdetekt6l
veliink vannak. Az igazi biiszkeség az, ahogyan ez a magyar cég fejlédott.
Emogott nagyon sok idd és munka van. J6 latni nap mint nap, hogy mit
adunk a megrendeldinknek és mit ériink el kozosen a Munkatarsainkkal.



Weidmilller ipari IoT megoldas

topGuard terhelésfeliigyeleti rendszer 10-Link kommunikdciéval - Folyamatos kommunikdcio a terepi szinttdl a felhGig

Az ipari dolgok internetje” (I0T) azt jelenti, hogy a gyartasi kor-
nyezet minden résztvevéje a digitalis infrastruktiran keresztiil
kapcsolatban all egymassal, igy mindegyik eszkoz aktivan részt
vesz a vezérlési, adattovabbitasi folyamatban.

A digitalis IoT-megoldasokat alapvetéen 6t funkeio jellemzi:
adatgyujtés, adatfeldolgozas, adatkommuni-
kacio és adatelemzés, valamint keze-
16i kozremukodés. Ez Gj lehetd-
ségeket teremt a hozzaadott
érték létrehozasara.

A Weidmiiller atfogo ter-
mékvalasztékot kinal a
digitalizalashoz és az in-
telligens halézat épité-
séhez, az érzékel6ktol
a felhGig. A termék-
csalad legtijabb tagja:
a topGUARD - az IO-
Link kommunikacios

interfésszel ellatott
terhelésfeliigyeleti
rendszer.

A kommunikaciora
képes terhelésfeliigyeleti
rendszer lehetGséget ad a
felhasznalonak a tavvezé-
relt tzemeltetésre, lizemi
adatokat szolgaltat az opti-
malis allapotfeliigyelethez, és lehe-
tévé teszi a 24 V-os rendszerfesziiltség megbizhato feliigyeletét és
védelmét. Ez utat nyit a gép, a vezérlészekrény és az IT-rendszer
kozotti intelligens halozat teljesen 0j vezérlési, feliigyeleti és ana-
litikai megoldasai el6tt. A Weidmiiller mar olyan jovGorientalt
Ipar 4.0 és IoT-megoldasokat kinal, amelyek kombinaljak az auto-
matizalast és a digitalizalast.

AzI0-Link rendszert az Ipar 4.0 és IoT-koncepciok megvalosita-
sanak alapvetd technolégiajaként tartjak szamon. A Weidmiiller
erre a technologiara alapozva kinalja a topGUARD terhelésfel-
iigyeleti rendszert, amely intelligens modon védi a DC-terhelé-
seket, és az 10-Link hasznalataval kommunikal. A felhasznalok
igy folyamatos kommunikaciot teremthetnek, a terepi szintt6l
egészen a felhdig. A kommunikaciora képes topGUARD terhe-

lésfeliigyeleti rendszer az integralt potencialelosztas innovativ
megkozelitését koveti, ez pedig helyet és id6t takarit meg a terepi
eszkozok bekotése és telepitése soran. Egy I0-Link modult esak
csatlakoztatni kell, és egy IODD fajlt kell integralni a paraméte-
rezés és vezeérlés végrehajtasahoz, valamint az 6sszes lizemi adat
biztositasahoz. A kommunikacios modul a PROtop tapegységek-
hez és a topGUARD terhelésfeliigyelethez is hasznalhato.

A szabvanyositott 10-Link technoldgia (IEC 61131-9)
lehetGvé teszi az adatok atlathatd
tovabbitasat, illetve a topGUARD
terhelésfeliigyelet
relt izemeltetését is. A top-
GUARD integralt potenci-
alelosztast is tartalmaz,
amellyel a felhasznalok
az innovativ maxGUARD
koncepcioval kapcesolat-
ban mar megismerked-
hettek. Az integralt po-
tencialelosztas jelentdsen
helyigényt,
valamint értékes id6t takarit meg a
telepités soran. A maxGUARD rend-
szerr6l a topGUARD rendszerre valo
atallas szintén rendkiviil egyszert. Az
I0-Link kommunikacio létrehozasa-
hoz egyszerlen egy kommunikacios
modult kell bedugni a topGUARD allo-
masba.

tavvezé-

csokkenti a

Az atfogd modularis rendszert szakértd modon, a legkisebb
részletekig atgondolva terveztiik, és a 1étez6 legnagyobb rugal-
massagot nyujtja a testre szabott megoldasokhoz. A fesziiltséghez
igazodo class-2 terhelésfeliigyelet elséként teszi lehetévé a 18 V
DC és 30 V DC kozotti iizemi fesziiltség folyamatos alkalmazasat.

A Weidmiiller kommunikaciora képes topGUARD megoldasaval
a gép- és rendszeriizemeltet6k most elGszor 1j szolgaltatasokat
fejleszthetnek ki a folyamatok optimalizalasa és a diagnosztikaja
szamara. Egyszertien fogalmazva: a megoldas hozzaadott érté-
ket teremt a gépek adataibdl. Ezzel a megoldassal a Weidmiiller
optimalis alapot kinal a teljes mértékben halézatba kotott ter-
melérendszerek szamara. A kommunikaciés modullal egyiitt a
topGUARD 1j szabvanyokat teremt, és ajtot nyit az Ipar 4.0 és a
~dolgok internetje” (IoT) lehetdségeinek teljes kihasznalasahoz.

Weidmiiller 3
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Kiallitdink és tamogatoink

BNI® Magyarorszag CAD-Terv Mérnoki Kft.
Kapesolat: Telefon: Kapesolat: Telefon:

Kovalovszki Marton +36 70 428-86-32

BNI

E-mail: marketing@hes-c.hu

Weboldal: www.networkingkonferencia.hu

Nadj Istvan +361461-90-00

E-mail: mernokseg@cadterv.hu

C&Jﬁ—/

Weboldal: www.cadterv.hu

Uzleti kapesolatokra mindenkinek sziiksége van. Neked is. Mi abban segitiink,
hogy gyorsan, egyszertien és eredményesen épithesd a kapesolataidat, amivel a
kovetkez6 szintre 1éphetsz az iizletben és a karrieredben.

Eletre sz6l6 iizleti sikerkozosségeket épitiink

A BNI® Magyarorszag vezet6 kapcsolatépitd szervezete, amelyet az “Aki ad,
az nyer” uzleti filozofia mentén mikodtetiink. Az a célunk, hogy életre sz6lo
iizleti sikerkozosségek halozatat épitsiink, ahol tagjaink és vendégeink hétrél
hétre mindségi kornyezetben, minéségi emberekkel toltenek el mindségi idot,
analunk szerzett kapcsolati toke és tudas révén pedig el6relépnek a vallalkoza-
sukban, karrierjiikben. Az eredményeink 6nmagukeért beszélnek. 1000 cég és
vallalkozas (szervezetiink tagjai) az elmult évben 30 milliard forintnyi tobblet-
bevételt generalt egymasnak.

A BNI mogott egy 1985-ban alapitott, nemzetkozi franchise all, amelynek a
Fold tobb, mint 76 orszagaban tébb, mint 300 000 tagja van, és csak az elmult
évben ota 20,6 milliard dollarnyi (kb. 7 billié Ft) forgalmat generalt a benne
résztvevo vallalkozasoknak. Ehhez a globalis halézathoz minden tagunk ugy
csatlakozott, hogy elGszor vendégként vett részt egy altalunk szervezett iizleti
talalkozon. Meg szeretnénk valtoztatni azt, ahogy a vilag és benne Magyaror-
szag uzletel. Kivancsi vagy ra, hogyan dolgozunk ezen a célon?

Egy meghivora vagy életed eddigi leginspiralobb tizleti talalkozojatol.

Bosch Rexroth Kft.

Telefon:
+361422-32-00

Kapesolat:

rexroth

A Bosch Company | E-mail:-

Weboldal: www.boschrexroth.hu

A Bosch Rexroth a hajtas- és vezérléstechnika egyik vezet6 szallitojaként
vilagszerte hatékony, erdteljes és biztonsagos gépipari megoldasokat kinal,
legyen sz6 barmilyen tipusrol vagy méretrél. A vallalat a mobil alkalmazasok,
a gépipari alkalmazasok, a tervezés és a gyartasautomatizalas piaci szegmen-
seiben egyesiti vilagszintli alkalmazastechnikai tapasztalatat. A Bosch Rex-
roth intelligens komponensei, testreszabott megoldasai és szolgaltatasai utjan
alakitja ki a teljes mértékben halozatba kapesolt alkalmazasokhoz sziikséges
kornyezetet.

A Bosch Rexroth a hidraulika, a villamos hajtasok és vezérlések, a haj-
témi-technologia és a linearis mozgatas- és szereléstechnika, tovabba az
IoT-szoftverek és interfészek teriiletein kinal tigyfeleinek megoldasokat. Az
Engineering to Order portfolidban kinalnak tobbek kozott szallitopalyarend-
szereket a hozzatartozo liftekkel, amik teljes mértékben konfiguralhatéak.
Az olyan eszko6zok, mint az online konfiguralhaté szervoprések és komplett
manipulatorok pedig a cég Smart MechatroniX termékesaladjanak részeként
nyujtanak forradalmi megoldast szamos feladat koltséghatékony elvégzésére.

A vallalat t6bb mint 80 orszagban rendelkezik telephellyel, tobb mint 32 000
munkatarsat foglalkoztat, és 2022-ben kereken 7,0 milliard euré arbevételt ért el.
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Személyre szabott digitalizaciés megoldasok

Tobb, mint 25 éve, amikor elindult vallalkozasunk a tervezés és a fejlesztés
volt a f§ teriiletiink, ami a mai napig a gerincét képezi a tevékenységiinknek.
Erre épiil a konzultacios szolgaltatasunk, amelynek az alapjait a Dassault Sy-
stems és a Siemens PLM termékei alkotjak. Mara a fejlesztési szolgaltatasok
mellett személyre szabott digitalizacios megoldasokat nyujtunk partnereink-
nek. Nem licenckulesokat arulunk, hanem olyan kulcsrakész megoldasokat,
amivel az ligyfeleink a lehetd leggyorsabban elkezdhetik a fejlesztési munkat.
A digitalizacios megoldasaink része, hogy olyan automatizmusokat épitsiink
be a fejlesztési folyamatunkba, amivel id6t, energiat, takarithatunk meg, és
mindségi termékeket allithatunk eld.

Direktor gyartasiranyitasirendszer

Telefon:
+36 20 974-98-17

Kapesolat:
Baracsi Ferenc

DIREKT®R

gyartasiranyitasi rendszer

E-mail: baracsif@trs.hu

Weboldal: https://trs.hu/services-item/gyartasiranyitas

Uzem - Zavar nélkiil

Mennyivel eredményesebben miikodhet a vallalata, ha gyartasi kapacitasat
10%-kal megnoveli gy, hogy kozben nincs sziiksége tobb gépre és emberre?

Most egy percre képzelje el, milyen lenne az élete ha...

* Azajanlatadas és a gyartas el6készités toredék id6 alatt elkészill...

¢ Nem kell aggodni a szallitasi hataridék miatt...

* Ugyanannyi géppel és emberrel t6bb terméket tud gyartani...

® Mindenki hozzajut a szamara lényeges informaciokhoz, elkeriilheték a
technoldgiai hibak...

* Akonnyen elérhet6 utokalkulacio segitségével kiszlirhet6k a rendszeresen
veszteséges projektek...

® Mindig megfelelé mennyiségi alapanyag lesz a raktarban...

* Minden munkadarabrol tudja, hogy éppen hol van. Megsziinik a keresgélés
és a hianyos szallitas...

® (Cége megfelel az Ipar 4.0 kovetelményeinek...

* Nyugodtan alszik az auditok el6tt, a legkukacosabb nagyvallalati
partnerétél is a legjobb minésitést kapja a cége...

Nos, hogy hangzik? Es ehhez nem kell csoda, csak egy j6 szoftver!



Essentra Components Kft.

Hungexpo Zrt./MACH-TECH és IPAR NAPJAI szakkiallitasok

Telefon:
+361610-58-45

Kapesolat:
Dikter Andras

E VESSENTRA
4 E-mail: info@essentracomponents.hu

Weboldal: https://www.essentracomponents.com/hu-hu

Kapesolat: Telefon:

Marki Enikd

E-mail: iparnapjai@hungexpo.hu

IPAR NAPJAI e

@ "1y hungexpe

Weboldal: www.iparnapjai.hu

Alkatrészekre van sziiksége a kovetkezo projektjéhez?

Az Essentra Components az ipari alkatrészek globalis vezeté gyartoja és
forgalmazoja. Széles valasztékot kinalunk 45 000 termékkel 17 kiilonb6z6
termékkorben és egyedi megoldasokat a legkiilonboz6bb projektekhez. Tobb,
mint 65 év gyartoi szakértelmiinkkel a vilag legnagyobb gyartoinak 70%-at
szolgaljuk ki t6bb mint 80 000 kis- és kozépvallalkozas mellett. Projektjét a
sziikséges alkatrészekkel egyedi modon segitjiik, egyesitve a gyarto szakértel-
meét és rugalmassagat a forgalmazo szolgaltatasaival és termékkinalataval.

Célunk, hogy mtikodésiink 2040-re teljesen széndioxid-mentes legyen és
2025-re 25%-kal csokkentsiik Scope 1 és Scope 2 kibocsatasunkat. Kivalo ered-
ményeket értiink el az 50% feletti Gjrahasznositott tartalom bevezetése terén
szamos LDPE és PP termékcsaladunkban Mindegy, hogy 500 darabra vagy
5000 000 darabra van sziiksége, rugalmas miikodési modelliink segitségével
azt nyujtjuk Onnek amire sziiksége van, amikor sziiksége van ra.

Vilagszerte irodainkkal, az On kozelében is. Gondtalan, végponttdl végpontig
tarto szolgaltatasunkat folyamatos innovacio és jobb digitalis élmény tamogat-
ja. Megkonnyitjik munkajat akar a gépgyartas, az ipari elektronika, az auto-
ipar, megujulo energiak, az épitGipar teriiletén.

EuroSolid Zrt.

Telefon:
+36 20 222-04-54

Kapesolat:
Wiesler Zoltan

S EuroSolid zrt.
petnsorbwonceanee | B-mail: info@eurosolid.hu

Weboldal: www.eurosolid.hu

Tevékenységiink a SOLIDWORKS és 3DEXPERIENCE platform képvisele-
tében kiterjed a szakmai tigyféltamogatasra, oktatasra, adatkezelé rendsze-
rek kiépitésére, tervezési feladatok vallalasara, illetve kiillonb6zé szoftveres
vizsgalatokra. Szolgaltatasainkkal és innovativ szoftvermegoldasainkkal a
képzelderGt, innovaciot és az alkotast kivanjuk tamogatni. Jelenleg is vezet
szerepet toltiink be a digitalis technoldgiak és trendek alakitasaban, a proaktiv
megoldasok fejlesztésében és azok megvalositasaban.

Tobb, mint 20 éve foglalkozunk CAD, CAM, PLM szoftverek bevezetésével,
folyamatoptimalizalassal, illetve gyartastechnoldgiai szoftverek oktatasaval és
tamogatasaval.

T6bb mint 1100 elégedett tigyfelet szolgalunk ki SOLIDWORKS szoftverekkel.

HAFNER Pneumatika Kft.

Telefon:
+36 30 508-57-91

Kapesolat:
Weisz Gabor

E-mail: weisz.gabor@hafner-pneumatika.com

HAFNER

Weboldal: https://www.hafner-pneumatika.com

A HAFNER Pneumatika Kft. tobb, mint 30 éve a magyarorszagi pneumatika
gyartas meghatarozo alakja, hiszen vallalatunk megalakulasa 6ta kiilonleges
figyelmet szenteliink a folyamatos fejlesztéseknek, hosszatava célunk, hogy
partnereink részére teljes megoldast tudjunk biztositani a pneumatika terii-
letén felmeriil6 feladatokra az optimalis termelési hatékonysagot szem el6tt
tartva.

Magyarorszag legnagyobb iizleti ipari taldlkozéja a HUNGEXPO Budapest
Kongresszusi és Kiallitasi Kozpontban.

A MACH-TECH Nemzetkozi gépgyartas-technoldgiai és hegesztéstechnikai
szakkiallitas és az IPAR NAPJAI Nemzetkozi ipari szakkiallitas minden évben
felvonultatjak az ipar Gsszes dgazatat, annak érdekében, hogy a kiallitok és a la-
togatok els6 kézbél adjanak és kapjanak informaciot a szakmai trendekrél, va-
lamint, hogy a résztvevok kihasznalhassak az iparagak kozott 16v6 szinergiat.

A rendezvényt széleskor(i média, szakmai és allami tAmogatottsag, gazdag
szakmai program jellemzi. Jelen van kozel 500 kiallit és tobb ezer cégt6l ér-
kez6, minimum 30 iparagat képvisel4 15 000 szakmai latogato, akik egy helyen,
egy iddben kivancsiak a piac kinalatara, résztvevéire, a megjelend agazatok
nyujtotta lehetéségekre, a legijabb trendekre és innovaciokra.

A Hungexpo tobbek kozott azért csatlakozott a versenyhez, mert ez a nagy-
dij, akar az ipari kiallitasok, olyan talalkozasi, egyiittm{ikodési lehetéségeket
nyujt, amelyek segitenek a szakembereknek a képességeik, tudasuk bemutata-
saban, a kitliz6tt céljaik elérésben, a fejlédésben vagy abban, hogy kérdéseikre
valaszokat talaljanak.

2024 majusaban az IPAR NAPJAI és MACH-TECH tarsrendezvénye az AUTO-
MOTIVE HUNGARY Nemzetkozi jarmdipari beszallitoi szakkiallitas. A harom
kiallitas egy helyen, egy idGben varja a szakembereket a HUNGEXPO-n.

Knorr-Bremse Vasuti Jarmii Rendszerek Hungaria Kft.

Telefon:
+36128-94-100

Kapesolat:
Kovécs Beatrix

KNORR-BREMSE

E-mail: karrier.vasut@knorr-bremse.com

Weboldal: https://rail.knorr-bremse.com/en/hu/

A Knorr-Bremse Vastti Jarmd Rendszerek Budapest a vilag vezetd vasuti
fékrendszergyarto vallalatanak legjelentGsebb fejlesztd- és gyartokozpontja.

A soroksari telephelyen 1900 f6s szakembergarda, koztiik kézel 400 mérnok
dolgozik. A budapesti leanyvallalat a magyarorszagi gépipari vallalatok kozott
iskiemelkedd, mivel a teljes gyartasi folyamat a fejlesztéstél a szoftveres vezér-
lésen at a megvalositasig egy helyszinen torténik.

Vallalatunk élen jar az innovativ megoldasok fejlesztésében és az innovativ
technoldgidk céliranyos felhasznalasaban. Mérnokeink vilagszint(i fejlesz-
téseken dolgoznak nap mint nap, melyek Gj kihivasokat, teriileteken ativeld
tapasztalatokat és folyamatos fejlédési lehetGséget jelentenek szamukra. Bu-
dapesten gyartott Knorr-Bremse rendszerek fékezik t6bbek kozott a japan Sin-
kanszen szuperexpresszt, valamint szadmos nagysebességli és hagyomanyos
személyvonatot, tehervonatokat, metrokat és villamosokat a vilag tobb, mint
100 orszagaban.

Naponta egymillidrd ember helyezi a bizalmat a Knorr-Bremse termékeibe.
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Konkoly Electro Kft. KVINT-R Kft.
Kapcsolat: Telefon: Kapcsolat: Telefon:
( Konkoly Szabolcs +36 30 925-45-21 Kasnya-Kovacs Laszlo +36 30 277-40-56
CK=) KVINT<R

E-mail: szabolcs.konkoly@konkolyelectro.hu

KONKOLY ELECTRO
Weboldal: www.konkolyelectro.hu

E-mail: 3d@kvint-r.hu

Weboldal: www.kvint-r.hu

Jaszberényi székhelyl vallalkozasunk 21 éve alakult, az évek alatt egyre
erésebb és biztosabb szerepet betdltve a Jaszsag, ezaltal Magyarorszag gaz-
dasagaban. A piacon eltoltott évek alatt mara kiforrott szolgaltatasi palettaval
rendelkeziink, magyar és nemzetkozi megrendeldket is magunk mellett tudva.

7 o1

Az egyedi célgépek tervezésével és gyartasaval egy folyton fejlédé és fejlédést
kivano iparag szerepl6i lettiink, ahol tudasunk legjavat nyujtjuk.

Technikai és gazdasagossagi szempontok szerint optimalizaljuk a tervezést,
hogy célgépeink megfeleljenek Ugyfeleink 4ltal tamasztott egyedi elvarasok-
nak. Szakmai csapatunk megvizsgalja a megoldasra varé feladatot, Ugyfeliink-
kel kozosen kialakitjuk a leghatékonyabb gyartasi folyamatot. Részletes, min-
den tekintetben teljes dokumentaciot készitiink, hogy Ugyfeliink és csapata
minden kérdésére valaszt kapjon a helyszini beiizemelés utan is. A garancialis
id6ben és idén tul igény szerint tavfeliigyeletet biztositunk.

Célgépgyartas soran alkalmazott technologiak

® (Csavarozas (robotos, manualis, linearis)

* Préselés (kis alkatrészek, maximum 1 tonna)

* Diszpenzalas (egy- illetve kétkomponensii)

* Konvejor palyak (palettas, hevederes, 1ancos)

* Robot automatizalas (csavarozd, pakold, ellendérzo)

* Hegesztés (ponthegesztés, robotos hegesztés)

* Forrasztas

* Tesztel6 allomasok (kameras, szenzoros mérés, darabérzékelés)
* Komplett szereléstechnologiat megvalosito gyartocellak

Az altalunk hasznalt technoldgiak pontos ismerete, a hosszu évek dta jol
egyiitt dolgozo csapat és a szolgaltatasunk mindsége az, ami kiemeli cégiinket
a hasonlo profila versenytarsak koziil.

Kontron Hungary Kft.
Kapcsolat: Telefon:
Nyir6 Ferenc +36 20 944-39-03
kontron

E-mail: kontron@kontron.hu

Weboldal: https://kontron.hu

A Kontron Hungary Kft. (korabban S&T Consulting HUngary Kft.) 30 éve
nyujt high-tech ipari digitalizacios megoldasokat az ipar szamara az alabbi
szakteriileteken: CAD, CAM, CAE, PLM, MES, IoT, Augmented reality, gyar-,
robot- és PLC szimulacio, végeselemes analizis, gyartasorientalt ERP.

Kiemelt figyelmet forditunk az egyedi gépgyartok és rendszerintegratorok
vilagara. Megoldasainkkal a legkomplexebb gépek, gyartosorok, gyarak is meg-
tervezhet6k, szimulalhatok és optimalizalhatok. ,,S&T Ipar 4.0 Audit” szolgal-
tatasunkkal segitiink tigyfeleink szamara azonositani a legjobban megtériilé
kovetkez6 digitalizacios 1épéseket, és tevilegesen részt vesziink azok megva-
lositasaban is.
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Professzionalis 3D nyomtatasi megoldasokkal segitiink a hazai vallalatoknak
novelni a hatékonysagukat, versenyképességiiket.

A KVINT-R Irodatechnikai és 3D Nyomtatasi Kft. 100%-ban magyar tulajdont
vallalkozasként 1991 6ta jelentds szerepld a hazai irodatechnika és specialis
nyomtatok piacan. Innovativ tizleti filozofianknak koszonhetéen kezdtiink
el foglalkozni 3D technoldgiakkal és valtunk napjainkra a 3D nyomtatas és az
additiv gyartastechnologia egyik hazai piacvezetd cégévé. Magyarorszag legje-
lentGsebb technologiai és alapanyag valasztéka lehet6vé teszi szamunkra, hogy
megtalaljuk az tigyfeleink gyartasi igényeinek leginkabb megfelel6 megoldast.

Céglink elsésorban ipari 3D nyomtatokra specializalodott, kinalatunkban
megtalalhatok a 3D Systems, HP Jet Fusion, Evo-Tech, Builder 3D, Sinterit,
Craftbot, Mimaki professzionalis gépei, 3D szoftverek, 3D szkennerek és uto-
kezel§ egységek. Legyen szo prototipus gyartasrol, kisebb vagy kozepes szériak
elkészitésérdl, ezek a megbizhato késziilékek megoldast kinalnak a legkiilon-
b6z6bb ipari kihivasokra.

Szolgaltatasaink: 3D szkennelés, visszatervezés, 3D bérnyomtatas.

Tovabbi informacioért latogasson el weboldalunkra vagy kévessen minket
kozosségi oldalainkon.

LIMAMAR Hungary Kft.
Kapesolat: Telefon:
Kardos Daniel +36 20 43-89-174

E-mail: daniel.kardos@linamar.com

Weboldal: www.linamar.hu

Egyedi tervezésti és gyartasi megoldasainkkal a partnereink olyan berende-
zésekhez jutnak, amivel stabil gyartasi rendszert tudnak kialakitani. Az elsé
gondolattol az atadas pillanataig biztositjuk a megfelel6 projekt menedzsmen-
tet, ami a siker egyik zaloga.

Ha 6n is tovabb szeretné novelni a versenyképességét, keressen fel benniin-
ket. A Gépész Szalonban személyesen is talalkozhatunk!

Mitsubishi Electric Hungary

Kapcsolat: Telefon:

Balan Péter

’ MITSUBISHI
AV ELECTRIC

Changes for the Better

E-mail: marketing.hu@mpl.mee.com

Weboldal: https://hu.mitsubishielectric.com/fa

Fejlett ipari gyarautomatizalasi és ipari robotikai megoldasokat kinalunk,
globalis tapasztalatunk és a legmodernebb technologiak felhasznalasaval segi-
tiink megoldani a termelési folyamatokban rejl6 kihivasokat.

A gyartas automatizalasa lehet6vé teszi, hogy a cégek hatékonyabbak és gyor-
sabbak legyenek, mikozben csokkentik a koltségeket. A Mitsubishi Electric
nem csak termékekkel, de szakértelemmel, tanacsadassal, know-how meg-
osztassal is segiti azokat a vallalatokat, amelyek automatizalassal szeretnék
fejleszteni termeld rendszeriiket.

Latogasson el weboldalunkra és nézze meg, milyen el6nyokkel jarnak intelli-
gens gyartasi megoldasaink, melyekkel fenntarthatja a termelés folyamatossa-
gat és javithatja a termelékenységet.



NEW Technology VARINEX Zrt.
Kapcsolat: Telefon: Kapcsolat: Telefon:
Czako Miklos +36 70 600-78-38 Winkelbauer Renata +361432-02-48

[new]
t@ C h no | Ogy E-mail: kapcsolat@newtechnology.hu

Weboldal: www.newtechnology.hu

2/ VARINEX

= INOUSTRIAL3D PRINTING | R-mails 3dp@varinex.hu

Weboldal: www.varinex.hu

Negyedévente megjelend, széles spektrumbdl merité NEW Technology ma-
gazinunk igyekszik bemutatni az ipar legf6bb teriileteinek attoréseit, legujabb
trendjeit, a kiilonb6z6 innovativ vallalatok jdonsagait. Olyan miiszaki szak-
emberekhez, vezet6khoz szolunk, akiknek fontos a széleskord tajékoztatas.

Idén 4. alkalommal rendezziik meg tobb mint 300 résztvevével a TECHferen-
ce Ipari Konferenciat. 20+ kiallitonkkal, 25+ el6adassal és kerekasztal-beszél-
getéssel, egy fergeteges bulival és megannyi Gj kontakttal varjuk azokat, akik
szeretnének tanulni és bGviteni akarjak ipari ismeretanyagukat.

Csatlakozz hozzank Te is!

RWH Kft.

RWH

the linear solution

Telefon:
+361277-88-66

Kapcsolat:
Farkasvolgyi Antal

E-mail: rwh@rwh.hu

Weboldal: www.rwh.hu

Az RWH Kft. 25 éve miikodik egyiitt partnereivel; mar a célgépek, miiszerek
tervezésekor, vagy a karbantartas iitemezésének pillanataban biztositjuk mér-
noki szaktudasunkat, hogy egyiitt talaljuk meg a legoptimalisabb megoldast az
adott mozgatasi feladatra. Legyen sz6 magas precizitasu orvostechnikai igé-
nyekrol, specialis h6mérsékleti/korrozios koriilmények kozotti mikodésrél,
vagy koltséghatékony egyszerii megoldasokrol, az RWH Kft. mérnoki szakér-
telme és széleskori kereskedelmi kapesolata révén minden helyzetben bizto-
sitja az igényekhez illeszked6 termékek beszerzését.

T6bb prémium marka kizarolagos hazai képviselete mellett széleskori meg-
oldast kinalunk golyos és gorgés linearis vezetékek, teleszkopos mozgatas, ak-
tuatorok, egyedi igények alapjan is gyarthato golyosorsok és -anyak, valamint
specialis és hagyomanyos csapagyazas terén.

Talalkozzunk, beszélgessiink 2023. jinius 28-an a Gépész Szalonban! Mi ott
lesziink!

VAMAV Kft.

A
VAMAV

Tarsasagunk a VAMAV Kft., a vaRS GmbH és a MAV Zrt. vegyesvallalata,
amely a vasuti kitérék, atszelések, vaganykapcsolatok és mas vasuti felépitmé-
nyi szerkezetek széles palettajat tervezi és gyartja. Gyongyoson 70 éve miiko-
diink és kozvetleniil 200 csaladnak nyujtunk megélhetést.

Kapcsolat: Telefon:

E-mail: ertekesites@vamav.hu

Weboldal: www.vamav.hu

Termékeinket és szolgaltatasainkat tekintve innovativ megoldasokat kina-

érzékelGk terén, valamint a kiilonféle diagnosztikai és monitoring feladatok
megoldasara.

Tevékenységiink soran élettartam koltségre optimalizalt rendszerek biz-
tositasara toreksziink, amelyek segitségével partnereink sajat rendelkezésre
allasukat novelhetik. Jelenleg Magyarorszagon piacvezeté helyet foglalunk el,
de termékeinket Svajctol, Torokorszagon és Szaud-Arabian keresztiil Indidban
is hasznaljak a kotottpalyas kozlekedési vallalatok.

Szenvedélyiink az értékteremt6 3D nyomtatas!

32 éve segitjiik kis- és nagyvallalati partnereink sikerét, egyiitt fejlGdve a leg-
izgalmasabb 3D technoldgiakkal. 25 éve els6ként vezettiik be Magyarorszagon
a 3D nyomtatast, és az6ta minden nap alkatrészek tucatjait, szazait vagy akar
ezreit nyomtatjuk ki bérnyomtatasként sajat ipari 3D nyomtat6 berendezése-
inken. Rengeteg 3D nyomtatot probaltunk ki. Szakmai meggy6zdédésiink alap-
jan a legnagyobb multu, piacvezeté amerikai Stratasys gyart6 mellett tettiik le
avoksunkat.

F6 profilunk a gyors megtériiléssel dolgozd, profittermeld ipari 3D nyomta-
tok és 3D szkennerek forgalmazasa és teljeskorid szakmai tamogatasa 5 kiilon-
boz6 3D nyomatasi technologiaban: a legfontosabb FDM és PolyJet mellett a
harom viszonylag 0j P3, SAF és SL technologiaban.

Az innovaci6 megszallottjaiként mindig a legizgalmasabb, 0ij technolégiakat
térképezziik fel és hozzuk el a hazai piacra, legijabban a megfizetheté arq,
nagy teljesitményi Xact Metal 3D fémnyomtatokat. Ezek a berendezések tiik-
rozik az amerikai gondolkodasmaodot: egyszeri, konnyen kezelhet6 berende-
zések, amiket a magyar kis- és kozépvallalkozasok is meg tudnak fizetni. Az
Xact Metal jelenleg a legolcsobb poragyas valodi fém 3D nyomtato Magyaror-
szagon. Varjuk 3D nyomtatassal, 3D szkenneléssel vagy gépbeszerzéssel kap-
csolatos kérdéseit!

Weidmiiller Kft.
Kapesolat: Telefon:
Szabo Istvan +36 30 397-06-45

Weidmiiller 32

E-mail: istvan.szabo@weidmueller.com

Weboldal: www.weidmueller.hu

Nagy multa szakért6ként vilagszerte szamtalan kiilonb6z6 termékkel, meg-
oldassal és szolgaltatassal tamogatjuk iigyfeleinket és partnereinket az ipari
kornyezetben megvalosuld, energiaval, jelekkel és adatokkal kapesolatos alkal-
mazasok terén.

Autogyartas, aramtermelés vagy vizgazdalkodas - egyik sem létezhet elekt-
ronika és elektromos csatlakozasok nélkiil. A mai, egyre nemzetkozibbé valo,
folyamatos technologiai fejlédés altal meghatarozott vilagban az Gj piacok
megjelenése egyre Osszetettebb kovetelményeket tamaszt a vallalatokkal
szemben. Uj, valtozatosabb kihivasoknak kell megfelelni, és ezekre nem csu-
pan a legmodernebb technolégiakat alkalmazo termékek jelentik a megoldast.
Ha energiarol, jelekrdl és adatokrol, igényekrél és megoldasokrol vagy elmélet-
rél és gyakorlatrol van szo, a kulesszo a ,kapesolat”. Az ipari kapesolatokhoz
pedig csatlakozasok kellenek. Mi pontosan ezt nyujtjuk az On vallalkozasanak.

A legfontosabb célunknak tartjuk, hogy mindig a lehetd legjobb csatlakozast
tegyiik elérhet6vé. Ez nem csupan termékeinkben mutatkozik meg, hanem az
4ltalunk 4polt emberi kapcsolatokban is: Ugyfeleinkkel szoros egyiittm{iké-
désben olyan megoldasokat dolgozunk ki, amelyek az adott ipari kérnyezetben
felmeriil6 minden kovetelménynek megfelelnek.

Az egyéni igényekre szabott, kiemelked6en rugalmas és onszabalyozo terme-
16egységek még az Industry 4.0 altal fémjelzett korunkban is gyakran almodo-
zasnak tlinnek. A Weidmiiller progressziv gondolkoddként és uttoréként mar
most olyan konkrét megoldasokat kinal, amelyekkel a gyartovallalatok felké-
sziilhetnek a biztonsagos felhdalapt termelésiranyitasra anélkiil, hogy a teljes
gépparkjukat modernizalniuk kellene.
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*{ CHEMPLEX
A hatékonysdg és mindség
szakértdje a gépgydrtdasban

HAJTASTECHNIKAI
ESZK6ZOK KERESKEDELME

Ha valds referenciakkal és tobb
évtizedes szakmai
tapasztalattal rendelkezé
partnert keresel, olyat, aki
biztositja a hajtastechnikai
eszkozeidet és ha szUkséges,
tanacsadassal, muszaki
megoldasi javaslattal, szervizzel
és karbantartasi-fejlesztési
kérdésekben is tAmogat, akkor
megtalaltad!

ROLUNK

Harom Uzletdgunk mindegyike tud tdmogatni téged,

de akar a 3 Uzletdg komplex

szamithatsz.
A  Magyar lpari

munkajara is

Otletével és

Célgép Nagydij
iparvallalatok

szervezésével motorjai vagyunk az
kdzotti szinergiak, kapcsolodasok létrejottének.

VEGYIPARI GEPEK
ES TECHNOLOGIAK
TERVEZESE ES GYARTASA

Olyan keveréberendezést,
technolégiat, rendszert vagy
kisizemi allomast készitlink
neked, amely a gyartasodhoz

szukséges. Standard
keveréberendezéseink a
leggyakrabban el6fordulé ipari
keverési feladatokra készultek.
Egyedi kever6berendezések
tervezése és gyartasa a
szakteruletunk.

_ IPARI GEPEK
ES BERENDEZESEK
SZERVIZE

Széleskoru iparigép-szerviz
szolgaltatassal tamogatunk.
Allapotfelmérés, javitas,
karbantartas és felljitas
igényeddel keresd
szervizcsapatunkat!
Iparagspecifikus
tapasztalatunk garancia arra,
hogy a gépeidet j6 kezekben
tudhatod, ha azokat a
Chemplexre bizod!

MIERT A CHEMPLEX?

Innovacids szemléletlink teszi lehetévé, hogy

a vallalatod kihivasaira egyedi és idealis

20 éve azon dolgozunk, hogy Magyarorszagon
minden gép mukddjon, de legféképp a tiéd!

Ugyféltamogatds

Az els6 egyeztetéstdl, a
tervezésen és gyartason
at a telepitésig, és még
azutan is tdmogatunk.

ol
=

© info@chemplex.hu

Megbizhatésdag
Elégedett Ugyfelek,
valés referenciak.

20 éve a magyar
gépipar élvonalaban.

https://chemplex.hu

megoldasokat talaljunk. Kitartéan dolgozunk azért,
hogy stabil és kiszamithatd hatteret nydjtsunk
termelé és gépgyartd partnereinknek.

Szakértelem

Iparagspecifikus
szakértelem,

két évtizedes tapasztalat.
Magas szintld know-how.

® +361347 0682
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Ezek lettek az Ev Célgépei 2022-ben

Az els6 verseny kiemelkedd sikerei utan 2022-ben is az egészen egysze-
rii gépt6l a korszer( technologiakon at az Ipar 4.0 szempontjainak meg-

értékelése alapjan hat kategoriaban hirdetett gy6ztest.

A szakmai konzorcium egy kozos elbiralasi rendszert kialakitva,
ugyanazon a muszaki szemiivegen keresztiil vizsgalta a palyamiveket,

illetéen. A kovetkezéket vizsgaltak: milyen aranyu és szinvonald inno-
vacios érték testesiil meg a konstrukcioban, a tervezési munka korsze-
riiségét, a gép piaci versenyképességét, milyen gazdasagi elényokkel jar
a gép hasznalata, hogyan illeszkedik a gép az Ipar 4.0 és a digitalizacio

szempontokat.

termékskdlat ldthattunk, a mesterséges intelligencidt alkalmazo optikai mé-
réberendezésektdl kezdve az automata parkoléhdzon dt a konyvkatd gépig.
Ha egyet ki kellene emelni, ami nagyon jovébe mutato, az a polimer kompo-
zit termékek automata gydrtésora, amelynél nemcsak maga a célgép kiala-
kitdsa egyedi, hanem az alkalmazott Uij technoldgia, amely mogott tobbéves
kutatds-fejlesztési munka dll” - mutatott ra Metal Attila, a zstiri elnoke.

A gyoztesek listaja:

Az év célgépe 2022 Anyagmozgatds, anyagtdrolds gépei kategoriaban: Aluminium tomb robot palettazé rendszer, TOMETH Fémtechnika Kft.
Az év célgépe 2022 Kisérleti, laboratdriumi, tesztberendezések, mérbeszkozok, tesztpadok kategoriaban: Robotos érdesség vizsgalo allomas,
simpLogic Mérnok Iroda Kft.

Az év célgépe 2022 Gydrtds-elGkészités gépei: alapanyag és nyersanyagfeldolgozds kategoriaban: TL-10 kalibracios folyadék regeneralo
berendezés, Tribologic Kft.

Az év célgépe 2022 Termék kiadagolds beadagolds vagy csomagolds gépei kategoriaban: Automata zsakologép, Metrisoft Mérleggyarto Kft.

Az év célgépe 2022 Teljes gydrtdsorok, tizemi és kisiizemi technoldgidk kategoriaban: Automata gyartosor polimer kompozit termékek rovid
ciklusidejii sorozatgyartasara, Kentech Kft., HD Composite Zrt.

Az év célgépe 2022 Részterméket elddllito, megmunkdlé gydrtégépek kategoridban: Perfect Binder 420 PUR Konyvkot6gép, RIGO Kft.

Az év célgéptervezdje 2022-ben: Szakallas Tibor

A Kozonségszavazds nyertese: Jaromkoteg forditd, Somhegyi Béla és Somhegyi Krisztian, Lifting-Controll Kft.

A Magyar Ipari Célgép Nagydij kategoriagyGztesei el6tt szamos lehetdség nyilt. A nyertesek és a 2022-es palyazok bemutatkozhattak a 2023. évi Ipar
Napjai és MACH-TECH szakkiallitasokon, a Magyar Ipari Célgép Nagydij standjan. A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet tagsaggal és a Szakmakultira
Konferencian bemutatkozasi lehet6séggel tamogatta a nyerteseket.

A tamogato vallalatok részérdl értékes nyereményeket vehettek at a dijazottak

A Mitsubishi Electric egymilli6 forint értékd kiilonleges csomagot ajanlott fel, melynek tartalma egy iQ-R PLC konfiguraci6 volt, amely mellé
egy teljes szoftver csomag is jart.

A Viapan Group 800 ezer forint értékii csomagot ajanlott fel az egyik kategoria gyéztesének. Ennek keretein beliil egy honapon keresztiil
ergoskeletonokkal lattak el a nyerteseket, amelyek tartasjavito funkciojukkal tehermentesitik és kimélik, jobb pozicioban tartjak a nyakat és a
hatat. Az egy honap leteltével egy balatoni csapatépitési lehetdséget hasznalhattak ki a felajanlo képzdékozpontjaban.

A Bosch-Rexroth i4.0 gyakorlati fokusz oktatassal tamogatta az egyik kategoria nyertesét.

A Linamar Hungary Zrt. 500 ezer forint értéki tamogatasi kerettel allt az egyik kategorianyertes mellé.

A Knorr-Bremse Vasuti Jirm{(i Rendszerek Budapest felajanlasabol félmillio forint érték(i 3D fémnyomtatasi szolgaltatast vehetett igénybe az
egyik kategOria nyertese.

Az RWH Kft. az egyik kategorianyertest 1atta el 750.000 Ft értékii beszerzési kerettel, aki valaszthatott linearis megoldasok, csapagyak,
csapagyhazak, tengelyek koziil, 10 gyart6 altal kinalt szortimentbdl.

A VARINEX Zrt. kiilondijat adott at a zsiiri altal megnevezett palyazat benyujtoja szamara, aki 300.000.- Ft értékben vehetett igénybe 3D

nyomtatasi szolgaltatast.
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felel§ célgépekkel vartuk a nevezéseket, amelyek koziil a szakmai zs(iri

majd az 0sszes szempontot mérlegre téve hozta meg a dontést a dijakat

elvarasaihoz, tovabba lizemeltetési, karbantartasi, kornyezetvédelmi

LSzdmtalan nivés pdlydzat érkezett be, egy széles tuddsti és dsszetettségii



A Gazdasagfejlesztési Minisztérium koszonti a Magyar Ipari Célgép Nagydijat

AmagyargazdasagnovekedéseérdekébenmeghirdettiikaBarossGaborUjraiparositasi
Hitelprogramot és a Baross Gabor T6keprogramot, mindemellett a rendkiviil kedvezd,
5%-0s kamatozasu hiteleket kinalé Széchenyi Kartya Program irant is rendkiviil magas
az érdeklédés. Ezek a gazdasagfejlesztési programok tobb mint 3100 milliard forintnyi
likviditast biztositanak a vallalkozasok szamara. Az ipar versenyképességének és
teljesitményének novelése érdekében aktivan egyeztetiink a hazai ipar meghatarozo

vallalkozasaival és az érdekképviseletekkel, és erre alapozva alakitjuk ki hazank gj

hogy a magyar ipar szerkezete olyanna valjon, amely garantalja az ellatasbiztonsag

mellett Magyarorszag valsagallosagat és noveli versenyképességét.

A e o . GAZDASAGFEJLESZTESI
magyar gazdasag iparagai kozott legnagyobb sullyal a jarmiigyartas, valamint e
a villamos berendezések - azon belill az akkumulatorok - gyartasa esetében MIN[SZTERIUM

folyamatos novekedés lathaté. Ezek az orszag versenyképességét novelé agazatok az
elektromobilitas térnyerésével egyre meghatarozobb ipari teriiletekké valhatnak.
Ezek a kialakuléban 1év6, valamint folyamatosan atalakulé Gj iparagak 1j eszkozoket
és magasabb mérnaoki tudast is igényelnek. Ez egyrészt az alapjat képezheti a kovetkez6
mérnokgeneraci6 képzésének, masrészt tovabb noveli versenyképességiinket a
régiéban és Eurdpaban. A modern technoldogian alapuld, magas hazai hozzaadott
értéki, energia-hatékony gyartokapacitasok megteremtésében pedig Onok, a Palyazok

kiemelt szerepet jatszanak.

Kiilon készonet illeti az otletgazddt és a Gépipari Tudomdnyos Egyesiiletet a ITI. Magyar Ipari Célgép Nagydij magas szinvonalii lebonyolitdsdért!

e Egyedilallé nemzetkozi kapesolat-rendszer (500 partner Eurdpabol, kozel 100 nemzetkozi kutatasi és partnerségi projekt).
Ezaltal évente t6bbszazezer euro forras kozvetitése.

* Jovo Gyara a gyakorlatban megvalositva, szamos, nemzetkozileg elismert egyedi fejlesztésekkel kiegészitve.

*  Termékfejlesztés, prototipus gyartas, applikacio fejlesztés, kollaborativ robotikai megoldasok, adattudomany, kiterjesztett
valosag technologiak magas szakértelemmel.

e To6bb, mint fél évtizedes digitalizacids gyakorlat, osszesen kozel 20 év fejlesztési tapasztalat.

Kapcsolat: joos@am-lab.hu; www.am-lab.hu
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e= Egyiitt a Gépipari Tudomanyos Egyesiilettel

Gépipari
TugomAu_};ots Gépipari Tudomanyos Egyesiilet (GTE) egyike a legrégebben miik6dé ipari-szakmai szervezeteknek: jovére tinnepli
gyesiile
a mai formaban valo mlik6dése 75. évét. Ez alatt a haromnegyed évszazad alatt mindig kovetkezetesen ragaszkodott
/ az eredetileg vallalt kiildetéséhez, a gépipari szakemberek tajékoztatasahoz, a miszaki informacidok cseréjének

eldsegitéshez.

Mara - 30 év utan - a magyar ipar kiheverte azokat a megrazkodtatasokat, amiket a rendszervaltas és az ezzel jaro gazdasagi
atalakulas jelentett. A GTE alkalmazkodni akart és tudott a megvaltozott ipari strukturahoz és miikodési feltételekhez. A
strukturalis atalakulassal parhuzamosan a gépipar - elsésorban a szamitastechnikai és informatikai eszkozok nyujtotta lehetdségek
beintegralasaval - szinte forradalmi atalakulason ment at, amit az Egyesiilet tudatosan kovet és elésegit. Azon tul, hogy szakmai
rendezvények szervezésével, szaklapok miikodtetésével fenntartja és fejleszti tudaskozvetité szerepét, elGsegiti, gyakran szervezi a
hatarokon atnyulo régios és a nemzetkozi egylittmtikodést, ami a tudastranszfer mellett konkrét szakmai egyilittm{ikdésekben is
realizalodik. Mint konkrét vallalati fiigg6ségekt6l mentes nonprofit kézhasznu szervezet, iparagi kapesolatrendszerét hasznositva
eldsegiti az ipari kapacitasok jobb kihasznalasat, az igények és szabad kapacitasok dsszekapesolasat. A GTE a gépipar szinte dsszes
szegmensében jelen van, orszagos lefedettséggel.

Az Egyesiilet sok vonatkozasban kozvetett segitséget is képes nyujtani a hozza forduld vallalatoknak. Kapesolatai és felhalmozott
ismeretei alapjan kezdeményezte a gépipari képességek, kapacitasok, valamint a korszeri egyetemi kutatéeszkoz kapacitasok jobb
kihasznalasanak segitésére, a hazai termelés felfutas, a beszallitéi kornyezet megteremtése, valamint a kutatasok, fejlesztések
gazdasagi hasznositasanak gyorsitasa érdekében - hataron atnyul6 egylittmikodési potenciallal - a Regionalis Gépipari Platform
létrehozasat.

Az Egyesiilet képviselni, érvényesiteni tud megalapozott vallalati igényeket. Az egyesiileti szakemberek bevonasaval segiti
palyazati konzorciumok szervezét és szakmai tamogatast. Az Egyesiilet nemzetkozi szervezetekhez kotGdése révén hozzajut és
tagjait hozzajuttatja a legfrissebb informaciokhoz és eldsegiti a magyar szakemberek megjelenését nemzetkozi forumokon. Az
EIT Manufacturing Hub hazai tarsult partnere, valamint a ManuFuture platform vezet6ségében is részt vesz. Egyluttmiikodik a
szakpolitikaval, az ipari szerepl6kkel - vallalatokkal és szakemberekkel egyarant.

Hazai és nemzetkozi rendezvényei révén kozel ezer gépipari szakembert, céget és szerepl6t tud megszolitani évrél-évre. Ha On és
vallalata részt akar venni az Egyesiilet életében és munkajaban, varjuk jelentkezését, akar a meglévo szervezetek valamelyikéhez vald
csatlakozasat, akar kezdeményezését 0j szakmai forum létrehozasara.

GTE rendezvények 2023-ban

Korszeri jarmiigyartas és javitas kollokvium, Visegrad, 2023. majus 24-26. A BME és a GTE kozos rendezvénye, a V4 orszagok jarmiéimérnok
képzést nytjto egyetemeinek foruma

Magyar Ipari Célgép Nagydij, a Chemplex Kft-vel kozosen. Nevezés 2023. aprilis 22-ig a rendezvény hivatalos honlapjan (www.gepedvanhozza.hu).
Dijatadas a Gépész Szalon rendezvényen, Budapest, 2023. jinius 28-an.

VIIL Gépészeti Szakmakultura Konferencia, Budapest, 2023. augusztus 31.

Duna-Adria Szimpézium. Nemzetkozi konferencia, kisérleti mechanika trgykorben, a BME-vel kozos rendezésben. Sidfok, 2023. szeptember 26-29.
53. Autobusz Szakértdi Tanacskozas. Konferencia és autobusz kiallitas. Zsambék, 2023. oktober 26.

43.Balatoni ankét. A Magyar Hegesztési Egyesiilettel kozos rendezvény nyomastarto rendszerek témakorben. Siofok, 2023. november 16-18.

Géptervezok és Termékfejleszt6k XXXIX. Orszagos Szeminariuma. Miskole, november 10-11.

Rendezvények az Egyesiilet tamogatasaval

Ipar Napjai és Automotive Hungary kiallitas, HUNGEXPO, 2023. majus 16-19. Benne TechTogether-autopro hallgatoi verseny.
IEEE CogMob 2023 I1. Kognitiv Mobilitas konferencia, Budapest, BME Bosch Campus, 2023. oktober 18-19

TechTogether-autopro hallgatdi verseny, 2023. oktober 17-18.
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A GEPESZ SZALON PROGRAMIA
2023,06.26,10:00-16:30

09.30-10.00  REGISZTRACIG, LATOGATOK FOGADASA

10.05-10.15  Megnyitd - Dr. Nagy Addm ipariigyekért felelds helyettes &llamtitkar, Gazdasdgfejlesztési Minisztérium

10.20-10.40  Szervezdi kdszontd - Sipos Sandor, igyvezetd, tulajdonos,a Magyar Ipari Célgép Nagydij dtletgazddja, Chemplex Kft. - Dr. Bardos Krisztina, ligyvezetd igazgatd
-tarsszervezd Gépipari Tudomanyos Egyesiilet

10.45-10.55  Egyedialkatrészek kdltséghatékony gyartasa kivalo ismétlési pontossaggal - Varinex Zrt. - Fehér Zoltdn Eqyesiilet

11.00-11.10 gy hasznald a CAD szoftvered célgép tervezésre - FuroSolid Zrt. - Virdg Péter

11.15-11.25  Egységhen az erd! - Konkoly Electro Kft. - Ondi Tamds

11.30-11.40 Ingyenes ndvekedési motorok, amelyek atsegitenek a recesszion - BNI - Avidor Andras

11.45-11.55  Miért bukik bele minden masodik cég a gydrtsiranyitasi rendszer bevezetésébe? - DIREKTOR Gyartasirdnyitdsi rendszer - Baracsi Ferenc

11.55-13.00  SZUNET

13.00-13.10  Afejlesztési folyamat digitalizacija - megoldas a mérndkhianyra? - CAD-Terv Mérndki Kft. - Nadj Istvén

13.15-13.25  High-tech ipari digitalizécids megoldasok a géptervezdk szdméra - Kontron Hungary Kit. - Nyird Ferenc

13.30-13.40  Egyszerii és hiztonsagos tavgydgyitas az iparban - Weidmiiller Kft - Szabd Istvan

13.45-13.55  Kollaborativ robotok integracicja a Hafner Pneumatikanal - HAFNER Pneumatika Kft. - Klempa Ervin

14.00-14.10 ctrlX AUTOMATION - Automatizalas korlatok nélkiil - Bosch Rexroth Kft. - Czumbel LészId Istvan

14.15-14.25  Sorjazasi megoldasok - Linamar Hungary Zrt. - Kardos Daniel

14.30-14.40  Automata Kozpontivono és iitkdzokésziilekek fejlesztése és tesztelése célgépekkel - Knorr-Bremse Vasiiti Jarmii Rendszerek Budapest - Redele Tamds

14.45-14.50  Alinedris mozgatds evoltcidja - RWH Kft. - Farkasvélgyi Antal

15.00-15.10  Mitsubishi ecosystem - Mitsubishi Electric - Hajas Tamds és Kovécs Tamds

15.10-16.00  SZUNET

16.00 DIIATADO

GEPESZ SZALON - FOKUSZBAN A VEGYIPAR: HELYSZIN: VEGYIPARI SZEKCIGTEREM, -1, SZINT

10.50-11.00  Kdszontd - Sipos Sandor, ligyvezetd, tulajdonos, a Nagydij 6tletgazddja - Chemplex Kft.

11.00-11.15  Merretartavegyipar? a kdvetkezd évek kihivasai és lehetdségei - Magyar Vegyipari Szdvetség - Szabd Csaba, ligyvezetd igazgatd

11.20-11.30  Mileszveled, teflon tomités? avagy a PFA-k tervezett korldtozasa okozta nehézségek a vegyiparban - Magyar Vegyipari Szivetség - Téth Angelika,
MAVESZ EBK és FF igazgatdhelyettes

11.35-11.45  Gépek és berendezések adott célra vald alkalmassaga potencialisan robbandsveszélyes kirnyezetbe - RB Ellendrzd Szervezet Kft. - Kecskés Csaba

11.45-12.15  SZUNET

12.15-12.30  Magyar ipari kompetencidk és hozzaadott érték a hazai akkumulatoripari értéklanc fejlddésében - alom vagy valdsag? - Magyar Akkumuldtor
Szvetség - Kaderjak Péter, ligyvezetd igazgatd

12.35-12.50  Ahazai akkuipari kompetencik fejlesztése s potencialis piaci lehetdségei az EU-ban - Magyar Akkumuldtor Szbvetség s EIT Innoenergy
- Dervalics Akos, beszélliti munkacsoport vezetd

12.55-13.10  Modern gyartastechnoldgia hazai know-how-val 6tvdzve - Bosch Rexroth Kft. és Robert Bosch Kft.

13.15-13.30  Mitvéarnak a magyar gépipari beszallitoktol a legnagyobb akkuipari befektetdk? - CATL, Szildgyi Balazs

13.40 KERDESEK ES VALASZOK

14004145 SZUNET

14.15-14.30  Ne csak egyszer legyél beszallito! - Florin Vegyipari és Kereskedelmi Zrt. - Kéri Jnos - Termelési szakmai vezetd

14.35-14.50  Mitvér el egy vegyipari gyarto a gépgyartd partnereitdl? - Chemark Zrt. - Dr Jeges Gydrgy - Miiszaki Vezérigazgato-helyettes

14.55-15.10  Afelsdoktatas és azipar egyiittmiikodése a vegyipari gépészet teriiletén - Sikerek és kihivasok - Miskolci Egyetem, Energetikai és Vegyipari
Gépészeti Intézet, Vegyipari Gépészeti Intézeti Tanszék, Siménfalvi Zoltdn - egyetemi tandr, dékdn, intézeti tanszékvezetd

PALYAZOI WORKSHOP: BEMUTATKOZNAK A MAGYAR IPARI CELGEP NAGYDI) PALYAZO CELGEPGYARTOI (HELYSZIN: -1. SZINT)

11.00-1.30  VTASYSTKFT, VT TIPAKFT, ACCESSIUM LTD. ATAKOMB KFT, CELGEP ES CNC, MECHATROENGINEERING KFT.

11.40-1210  LAK-ALARM KFT, CELGEPCENTRUM M{SZAKI FEJLESZTO KFT, JANKOVITS ENGINEERING KFT, KEVIPLAST BT, PRESSAIR KFT, C3D MUSZAKI TANACSADO KFT,

12.2012.50  CSIKOS IREN - HENKEL MAGYARORSZAG OPERATIONS KFT, 3DBEN TERVEZO MERNOKIRODA KFT, TOMETH KFT., VERONIQ ENGINEERING KFT,, ASINOX KFT. METRISOFT KFT.

13.0013.30  GABOSTERVEZ( ES SZOLGALTATO KFT, ZS0-J0 VP 97 BT, PMT SZERSZAMGEP KERESKEDELMI ES SZERVIZ ZRT, MATYAS AUTOMATIKA ALAPITVANY, MOLTECH AH KFT,
GEREB ES TARSA MUSZAKI FEJLESZTO KFT.

13.40-14.10  SCHOEN-+SANDT HUNGARY KFT, BLUE DRIVE TECH MHE KFT, SOLMAX KFT,, ST-AUTOMATIKA KFT, KLS 2000 KFT,, SZINIMPEX TOOLS KFT., PETROVICS ISTVAN

'l 2023 5 igenmanyai





