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Koszontjiik a Gepész Szalont!

A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet (GTE),
mint a gépipar szerepléit és szakmai aga-
it Osszefogd és Osszekotd szervezet, az
idei évben is nagy orommel vallalta - a
Chemplex Kft-vel kozosen — a Magyar Ipari
Célgép Nagydij szervezésében és lebonyoli-
tasaban valo részvételt. A tavalyi év sikere
bizonyitja, hogy jo titon jarunk.

Meggy6zbdésiink, hogy a célgépek fejlesz-
tése, gyartasa és alkalmazasa szamtalan
lehetséggel és elénnyel jar. A fejlesztés
anélkiill, hogy tulzott anyagi raforditast
igényelne, lehetéséget ad a célorientalt
feladatok megoldasara, az egyéni elképze-
lések megvalositasara, a magyar mérno-
kokben meglévé szakmai tudas, ambicio
és tehetség bizonyitasara. A gyartasban
ugyanakkor a célgépek alkalmazasa jelen-
tés anyagi elénnyel, munkaid6- és mun-
kaer6-megtakaritassal, de parhuzamosan
mindGségjavitassal is jarhat. A palyazatra
benevezett 61 palyami azt bizonyitja, hogy mind a miiszakiak
szakértelme és Gtletessége, mind a vallalatok, vallalkozasok
igénye adott a célgépek gyartasa és alkalmazasa irant. Azt is
orommel latjuk, hogy a fejleszt6k és gyartok gyakran egyé-
ni- és kisvallalkozok, akik szaktudasukat szivesen allitjak
megrendeldik szolgalataba, ezzel rugalmas szakmai hatteret
biztositva a termeld vallalatoknak.

Egyesiiletiink egyik legfontosabb kiildetése a kapcsolatépités,
a tudastranszfer kozhasznu segitése, egyfajta integratori szerep
betoltése. Az Ipari Célgép Nagydij teret ad ennek a kiildetésnek,
hiszen lehet6séget kinal kapcsolatot teremteni az ipari szerep-
16k, dontéshozok, cégvezet6k kozott. Kiemelt fontossagunak
tartjuk a meglévé szellemi, kisérleti és ipari kapacitasok dssze-
kapesolasat a vallalati igényekkel, els6sorban a KKV-k vonatkoza-
saban. Nagy sulyt fektetiink nemzetkozi szakmai kapcsolataink
erésitésére, a nemzetkozi egyiittmtikodésben valo projektorien-
talt részvételre.

Az Egyesiilet arra torekszik, hogy a legkii-
lonfélébb iranyt tudassal rendelkezd tag-
jaiban megtestesiilé szakmai ismeretekkel
segitse az ezt igényl6 vallalatokat, vallal-
kozasokat. Tagjaink nyitottak arra, hogy -
akar iddszakos, akar tartos egyiittmiikodés
keretében - kozremiikddjenek szakmai
problémak megoldasaban. Ugyanakkor tag-
jaink soraba varunk minden olyan miiszaki
szakembert, akik tapasztalatukkal, vagy
éppen frissen megszerzett, naprakész tu-
dasukkal részt szeretnének venni jelenlegi
és egyre b6viil6 tevékenységiinkben.

A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet nincs
egyediil abban a meggy6z6désében, hogy a
Magyar Ipari Célgép Nagydij tamogatasaval
jo tigyet szolgal. Ezt bizonyitja szponzora-
ink tdmogatésa (minisztériumoktdl a neves
gyarto-automatizalo cégeken at a médiata-
mogatokig), amiért itt és most koszonetet
mondunk a palyazok és a szervezok nevé-
ben. Szintén koszonetet kell mondanunk a zsiri tagjainak, akik
hatalmas munkat végeztek a palyamunkak attekintésével és ér-
tékelésével.

Az Egyesiilet a jov6ben is tamogatni kivanja a kezdeményezést,
lehetdséget kivanunk biztositani a szakmanak, hogy megjelenjen
rendezvényeinken, forumot kivanunk és tudunk ajanlani a szak-
embereknek eredményeik ismertetésére és a szakmai tapaszta-
latok megvitatasara.

Dr. Bardos Krisztina
ligyvezetd igazgato
Gépipari Tudomadnyos Egyesiilet

Magyar
Ipari Célgép Nagydij



A zstiri értékelése

A tavalyi nagyszamu, nivos palyazat utan - magunk kozt szolva
- kicsit tartottam attol, hogy a cégek ellGtték az 6sszes szarazon
tartott puskaport, és idén kevesebb palyazat érkezik majd. De
szerencsére erre alaposan racafoltak a géptervezdk! A tavalyi
versenyhez hasonléan ismét magas szinvonalu palyamtiveket ol-
vashattunk és biralhattunk, ami azt mutatja, hogy a hazai gépipar
egy év alatt ,kitermel” annyi remekmiivet, amelyekre hosszu ta-
von is nyugodtan alapozhatjuk ezt a versenyt. Hat kategoriaban
tobb, mint hatvan gépet értékeltiink, és kerestiik kozottiik a leg-
jobbakat, a legkiemelkedbbeket.

Ahogy tavaly, Gigy idén sem volt egyszer(i a dontés. A magyar
irodalom rajongojaként ezzel a Marai Sandor idézettel szeretném
érzékeltetni, miként kereste a zstiri a gyGztes alkotasokat:

~Ahhoz, hogy egy emberi alkotds remekbe sikertiljon, s idétlen
ragyogdssal kdprdztassa és gyonyorkodtesse az embereket, a te-
hetség, a téma, a kivitel tokéletessége mellett kell valami mds is. A
remekmil legyen valésdgos, pontos, okos, céltudatos, ardnyos, gon-
dosan megmunkdlt, hiiségesen kivitelezett.... mérnoki szabdlyok
szerint épiiljon, de kdosz is legyen benne, egy kdvéskandlra valé az
Gskadbdl, mely a csillagképek nyomdban porzik, arany szemesék-
kel”

Bizony sok-sok aranyszemcsét talaltunk az aranyosan, gon-
dosan megmunkalt, hliségesen kivitelezett remekmiveken! Az
egyetemi professzorokbdl és szakemberekbdl is allo zsiiri egy
elére definialt szempontrendszer szerint hozta meg egyonteti
dontését a nyerteseket illetGen.

LHASS, ALKOSS, GYARAPITS!” EZEKKEL A SZAVAKKAL KOSZONTOTTEM
TAVALY AZ OLVASOKAT A MAGYAR IPARI CELGEP NAGYDIJ KIADVANYA-
BAN. AZ IDEI EVBEN ISMET ZSURIELNOKKENT fROM EZT A KOSZONTOT,
ES UGY ERZEM, KOLCSEY INTELMEI AZ UJ PALYAZATOKBAN IS TESTET
OLTOTTEK. KOZOSEN ALKOTTUNK MARADANDO ERTEKET: A SZERVE-
ZOK, AZ OTLETGAZDAK LETREHOZTAK A VERSENYT, A RESZTVEVOK,
A PALYAZOK PEDIG MEGALKOTTAK A GEPEKET, GYARAPITVA A HAZAI
GEPIPARI TERMEKPALETTAT.

Ugy vélem, nem csak az idei serlegek tjdonsiilt tulajdonosai,
hanem mindenki gy6ztes, aki alkotott, és megmutatta alkotasat.
Gyerekként még olyan jok vagyunk ebben - azonnal megmutat-
juk, amit rajzoltunk vagy épitettiink, biiszkék vagyunk ra, és bez-
sebeljiik a dicséretet.

Dicséret és koszonet illeti a szervezoket, tamogatokat, palya-
zokat egyarant, amiért ez a gépész iinnep ismét létrejohetett, és
gy6zteseket hirdethetiink!

Es ha mar megidéztiik a gyerekkorunkat, egy Weores Sandor
gyerekvers részlettel zarnam soraim, amely minden szalon ide
kapesolodik:

,Zim-zim, megy a gép, megy a gép,
Fut a sinen a kerék,
Forog a kerék.”

Gratuldalok minden résztvevének!

Metal Attila

zstirielnok

a GTE Konstrukcids Szakosztdlydnak titkdra

a Knorr-Bremse Vastiti Jarmii Rendszerek Budapest
kutatds-fejlesztési részlegvezetdje

Magyar
Ipari Célgép Nagydij



Kapcsolddjunk, hiszen a jovot épitjik!

Nagy hit kell ahhoz, hogy elkezdjlink valamit, de a folytatashoz,
amasodik és a tobbedik nekifutashoz még erdsebb hit kell. Hinni
abban, hogy amit csinalunk, annak van értelme, abban, hogy van
mindig eldre és tovabb, hogy mindig lehet jobbat és jobban.

A szervezGtarsaimmal egyiitt szivb6l jovo sikernek éltiik meg az
els6 Magyar Ipari Célgép Nagydijat. Varakozason feliil érkeztek
palyamtivek, hlien megmutatva a hazai célgépgyartas erejét. A
palyazatok sokszintisége tiikrozte azt, hogy miért izgalmas hiva-
tas gépészmérnoknek lenni.

A Célgép Nagydij dijatado eseményét, a Gépész Szalont a szak-
ma linnepének és mélto talalkozojanak szantuk és igy is valosult
meg. A mai napig él bennem az élmény, ahogy egyiitt toltottiik a
napot az osszesereglett, csillogo szemt résztvevokkel, kollégak-
kal, tamogatokkal. Felejthetetlen pillanat volt latni a dijazott kol-
légak 6romeét és megélni azt, hogy egyiitt lehetiink. Ezek az élmé-
nyek segitettek benniinket abban, hogy 2022-ben ismét kiirjuk a
versenyt, noha tudtuk, hogy a célgépgyartok nem rukkolnak eld
minden évben innovaciokkal.

Mi szervezdk izgalommal vartuk a nevezéseket, minden egyes
tamogato abban erdsitett meg minket, hogy jo az irany. Ok is
egyetértenek veliink abban, hogy csak kozos szandékkal tudjuk
elérni azokat a célokat, amiket megfogalmaztunk tavaly, amikor
utjara inditottuk a kezdeményezést. A célok pedig mit sem val-
toztak azota, hiszen mi mérnokok pontosan tudjuk, hogy a hibat-
lan részeredmény még nem teljes siker, igy a célgép nagydij cél-
jainak megvaldsitasahoz is 1-2 év helyett inkabb évtizedben kell
gondolkodnunk. Mindeddig csak részeredményeket mutattunk
fel. Bizom abban, hogy azt a napot is egyiitt toltjik majd, ami-
kor kimondhatjuk, hogy ez igen, elérte a céljat a Célgép Nagydij:
létrejott a gépészvilag 6sszefogasa, ahol a mérnokok tamogatjak
egymast és kozosségre talalnak.

Hogy mi volt a viziom, amikor kitalaltam ezt a versenyt? Mi volt
a cél? Miben hittem és hiszek tovabbra is?

Szerettem volna a versennyel felhivni a figyelmet a gépipar, a
gépgyartas és a gépészmérnok szakma fontossagara: nem tudunk
épitett kornyezetiinkben olyan targyra tekinteni, ami mogott
nem all ott egy tervezo vagy gépgyarto. Hiszek a kozosség erejé-
ben, abban, hogy egy csoport annal sikeresebb és értékesebb le-
het, minél stirtibben szovik at az emberi kapesolatok. Es az egyén

OROMOMRE SZOLGAL, HOGY A MAGYAR IPARI CELGEP NAGYDiJ
OTLETGAZDAJAKENT IMMAR MASODIK ALKALOMMAL SZOLITHATLAK
; MEG SZEMELYESEN!

is komoly értéket birtokol, amennyiben erds a kapcsolati haloja
- ezt mindannyian tudjuk, tapasztaljuk. Hiszek abban, hogy egy
sikeres orszagnak erds iparra van sziiksége, amihez sziikségesek
a korszert gépek, elengedhetetlen a technoldgiak ismerete és al-
kalmazasa. Hiszek abban, hogy korunknak is vannak jeles alko-
t6i, akiknek teremt6 ereje a nagy oregekéhez foghaté. Es szeren-
csére ebben a hitemben nagyon j6 tarsakra talaltam!

Ha a Magyar Ipari Célgép Nagydijjal és a Gépész Szalonnal ezek-
nek a céloknak a megvalosulasaban lehetiink épitékovek, akkor
nem volt hiaba.

Halas vagyok azért, hogy a kezdeményezés mar a kezdetektdl
neves tamogatokra talalt. Szeretném megkoszonni szervezGtar-
sunknak, a Gépipari Tudomanyos Egyesiiletnek azt, hogy felka-
rolta az Gtletet. Szeretném megkdszonni a tamogatast a szamos
ipari szereplének, kis- és nagyvallalatnak, a szakmai egyesiile-
teknek. Kérlek, olvasd el a bemutatkozo6 anyagaikat, mert egyt6l
egyik leirjak, hogy miben tudnak tamogatni téged és miben kinal-
jak szamodra a kapcsolodasi lehetGséget.

Oriilok, hogy kezedben tartod a Szalon kiadvanyat. A kiadvany-
ban 6sszegytijtottiik azokat a kivalo célgépgyartokat, akik az idén
ugy dontottek, hogy lathatok lesznek, megmutatjak a munkaikat,
terveikkel vagy gépeikkel neveztek a Magyar Ipari Célgép Nagy-
dijra! Meghajlok a palyazok el6tt, mert a mezdény nagyon erds,
és kivancsian varom az eredményhirdetést. Tiszteld meg Gket
azzal, hogy ha gépre van sziikséged, els6 korben rajuk gondolsz.
Hasznald ezt a kiadvanyt, forgasd egész évben, hiszen ebben van
a kapesolati t6kéd egy része, csak élned kell vele.

Haitt vagy a rendezvényen, a dijatadon, kérlek, keress meg, valt-
sunk par szot és kapesolodjunk! Ha pedig utolag keriil a kezedbe
ez a kiadvany, fordulj hozzam bizalommal, ha szakmai tamoga-
tasra van sziikséged, hogy dsszekdsselek egy kivalo gépgyartoval!

Itt érsz el: sipos@chemplex.hu

Sipos Sandor
jovétervezé mérndk (valdjaban kizgazddsz és
gépész tervezémérndk, a vegyipari technol6gidk szakértdje)

Magyar
Ipari Célgép Nagydij



A zsiiri

/siirielnok

Metal Attila

kutatds-fejlesztési részlegvezetd

Knorr-Bremse Vasuti Jarmii Rendszerek Budapest

Gépipari Tudomdnyos Egyestilet Konstrukcios Szakosztdlyanak tithdra

A Magyar Ipari Célgép Nagydij 2021 és 2022 zsiirielnoke

A zs(iri tovabbi tagjai

Dr. Varadi Karoly

egyetemi tandr

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi Egyetem,
Gép- és Terméktervezés Tanszék

Dr. Horak Péter

egyetemi docens, tanszékvezetd

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi Egyetem,
Gép- és Terméktervezés Tanszék

Dr. Borbas Lajos
Prof. Emeritus, EDUTUS Egyetem, cimzetes egyetemi tandr
Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi Egyetem

Dr. Haidegger Géza

kutatomérnok

Szdmitdstechnikai és Automatizdldsi Kutatéintézet
(SZTAKI)

Dr. Toth Sandor

cimzetes egyetemi tandr

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi Egyetem,
Gép- és Terméktervezés Tanszék

Dr. Tamas Péter
egyetemi docens, intézetigazgatd
Miskolci Egyetem Logisztikai Intézet

Dijazottak 2021-ben

Dr. Takacs Janos

egyetemi tandr

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi Egyetem,
Gépjdrmiitechnolégia Tanszék

Gépipari Tudomdnyos Egyesiilet, elnok

Orban-Romhanyi Attila
vezetd automatizaldsi tervezd
Bosch Rexroth Zrt.

Gal Péter Istvan
automatizdldsi mérnok
Linamar Hungary Zrt.

Pintér Janos
IT mérnok
Viapan Group

Balogh Andras
miiszaki tdmogatdé mérnok
Mitsubishi Electric Europe

Farkasvolgyi Antal
okleveles gépészmérnok, tigyvezetd igazgaté
RWH Kereskedelmi Kft. és Mérndkiroda

Magyar
Inari Célgép Nagydij

AZEV CELGEPEL:

Forgalmazo Kft.

Méré-és ellendrz6 késziilékek, tesztpadok kategoriaban:
AXIS PRO mérdkésziilék, Losonczi Innovation Kft.
Csapperemezd célgép, Korrektgép Kft.

Zart palyazattal indult, Schaeffler Savaria Kft.

és épitdipar célgépei kategoriaban:
3D lézeres megmunkalo gép, AQ Anton Kft.

Anyagmozgatas és tarolas gépei, csomagolo gépek kategoriaban:
Linearis t6lt6-zaré monoblokk, PACKER Palackozogépgyarto és

Alacsonyabb automatizaltsagt gyartosorok célgépei kategoriaban:

Automata szereldsorok: fém- és autoipar célgépei kategoriaban:

Automata szerelG6sorok: mtianyag-, élelmiszer-, konnyt-, energia-

AZ EV CELGEPTERVEZOJE:
Pallosi Péter - Zart palyazattal indult
KULONDIJAK:

Az am-LAB Digitalis Innovacios Kozpont kiilondijanak nyertese:
Gyarto, osszeallito és hegeszto robotcella célgép,
Unitech Industries Kft.

A LINAMAR Hungary Zrt. kiilondijanak nyertese:
VEXiS diéda méret ellendrzé és repedés vizsgalo célgép,
Vision Experts Kft.

A NAFEMS Eastern Europe kiilondijanak nyertese:
Karbonszalat telit6 gépsor célgép, Mobil-Mechanika Mérnoki Kft.

A VARINEX Zrt. kiilondijanak nyertese:
Homokpolimer 6mledékképz6 extruder célgép, Innopress Kft.

Magyar
Ipari Célgép Nagydij




A palyazo gépek

GYARTASELOKESZITES GEPEI: ALAPANYAG- ES NYERSANYAGFELDOLGOZAS

Tervezd és kivitelezd “ Telefon

ACELIPARI TABLASITO SOR RAKATOLO RESZE

Az acélipari tablasito sorok acéllemez tekercseket dolgoznak fel. Leteker-
cselés utan egyengetik, a kivant hosszra vagjak, majd raklapra rendezik. A
berendezés a raklapra rendezést végzi.

A mivelet bonyolultsaga a mlikodési tartomanytol fiigg. Berendezésiink
0,5-6 mm kozotti vastagsagu, 500-1500 mm szélességii, 500-6200 mm hosz-
szusagu tablakat tud kezelni. A legkonnyebb tabla 1 kg, a legnehezebb 446
kg. Ez a széles tartomany megneheziti a rakatolast, amit koltséghatékonyan
sikeriilt megoldani.

A rakatolas automatikus szélesség- és hosszallitassal torténik. A kész
lemez tablak gorgGsoron érkeznek a rakatoloba, majd a pneumatika nyit,
ezzel leejti a kész lemezt a raklapra, amit rendezés kovet. Az asztal siillyesz-
tésével biztositott, hogy a mindenkori legfels6 lemez mindig azonos magas-
sagon legyen. A megfeleld tabla darabszam utan a rakatolo alatti kiado6 asztal
automatikusan lesiillyed és kihozza a kész raklapot.

\
\
\
|

ANYAGMOZGATAS, ANYAGTAROLAS GEPEI

GABOS TIBOR, BARABASI SZABOLCS tibor.gabos@gabosengineering.hu +36703073679 www.gabosengineering.hu

ACELLEMEZ RAKAT KESZITO ES FORGATO GEP

A gép nagy teljesitmény(i excenter préshez -csatlakozik.
A kész lemez alkatrészek befoglalo mérete 600 x 200 mm és 1600
x 400 mm kozotti, alakjuk valtozatos. Anyagvastagsaguk 0,75 és
1,75 mm, témegiik 240 és 3000 g kozotti. A présbdl két iranyban
jonnek ki a kivagott alkatrészek, amelyeket iranyonként egy-egy
gépegyseg fogad. A ciklusid6 az alkatrésztdl fiiggéen 2 és 3 sec
kozotti.

A kijové lemezeket szabalyos oszlopba kell rendezni. A leme-
zek 180°-os atforgatasa is sziikséges lehet. A rakatba rendezett
lemezek szama és iranya el6irt. A rakatok magassaga elérheti a
450 mm-t, tomegiik pedig az 1,1 tonnat. A gép négy f6 részbdl all:
kihordd szalag 90°-os elforditassal, rakat épit6 manipulator,
fordito allomas és kihordo lancospalya.

A Kkihivast a ciklusidé tartasa, a munkadarabok ezen beliil torténd 180°-os atforditasa, valamint a munkadarabok sokfélesége jelentette.

A gép emberi munkaer6t valt ki és noveli a termelékenységet azzal, hogy folyamatos izemet tesz lehet6vé.

Magyar
Ipari Célgép Nagydij



TELJES GYARTOSOROK, UZEMI, KISUZEMI TECHNOLOGIAK

T T N R
ALAGUT - PALACKPASZTOR BERENDEZES

Berendezésiink alapvet6en a kézmiives, szliretlen, tivegbe toltott
sorok hdkezeléses tartossagnovelésére késziilt. Ezen tal - részben a
rugalmas vezérlésnek, részben a mechanikai szerkezet kialakitasa-
nak koszonhetGen - szamos tivegbe t6ltott kézmives termék, példaul
alkoholmentes sorok, natur, ill. izesitett malataitalok, gytimoleslevek,
bef6ttek, lekvarok, savanyusagok h6kezelésére, pasztérizalasara is al-
kalmas.

A pasztorizalas az el6allitott hazi sor eltarthatosaganak jelentGs no-
velésére szolgal. Ahhoz, hogy ezt elérjiik, a sornek a fizikai (techno-
logiai) feltételeken tal bioldgiai és fizikai-kémiai feltételeknek is meg
kell felelni. A kielégit6 biologiai biztonsag eléréséhez 68 °C-on 1 perces
hékezelés is elég. Ez az érték lemezes hicseréloben konnyen tarthato,
de palackban val6 sorpasztrozésnél egy biztonsagi faktort kell alkal-
mazni a sor lassu atmelegitése miatt. A palackok temperal6 zona utan
keriilnek a hékezel6 zonaba, majd kitarolasra. A kivant hémérséklet
elérését és a tovabbitasi id6 helyességét regisztralo hémérovel elle-
noérizziik, melyet teszt palackban helyeziink el.

ANYAGMOZGATAS, ANYAGTAROLAS GEPEI

TOMETH FEMTECHNIKA KFT. TERVEZGI cad@tometh.hu +36309824860 www.tometh.hu

ALUMINIUM TOMB ROBOT PALETTAZO RENDSZER

A rendszer feladata az 6nt6lancrol érkezé tombok vevé igényeinek megfelel
rakatokba rendezése. Az ont6lancon érkezé aluminium tomboket nagysag
szerint osztalyozza, hogy a rakatok képzése a lehet6 leghatékonyabb legyen.
A hibas nagysagu tomboket automatikusan selejtezi. Két robot 6sszehangolt
munkajanak eredménye a rendezett rakatok osszeallitasa. A kész rakatok
egy kétpalyas gorgérendszeren vannak tarolva, amely pufferként is szolgal.
A rakatok elvétel elott mérlegelésre keriilnek, az eredmények egy kozponti
rendszerbe eltarolodnak.

Arendszer alkalmazkodik a helyi koriilményekhez mind a hely kihasznala-
sa, mind a viszontagsagos kornyezeti koriilmények vonatkozasaban (magas
hémérséklet, extrém mennyiségli por és egyéb szennyezs).

Korabban az ontélancrol lehullé tomboket kézi erével rendezték rakatok-
ba, ami megeréltet és monoton emberi munkat kivant. Az tizemeltetéshez

sziikséges emberi eréforras 4-5 f6rél 1 6 kezeldre és 16 sori mérnokre csok-
kent. A rendszer miikodése tavfeliigyelettel biztositott.

Magyar
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ARTSTEEL BMA-300

A gép agaprito berendezés, amely a gallyak jo el6készitése esetén
2-3 m*/6ra teljesitményre is konnyedén képes. Az aprithat6 gally
vastagsag legfeljebb 50 mm lehet, plusz az Y-elagazasok. A munka
soran keletkezett apriték hossza 10 mm és 30 mm kozétt valtozik.

A gép létrehozasahoz az adta az Gtletet, hogy a nagy mennyiség-
ben keletkez6 gallyat gyakran hulladékként kezelték (kezelik) és el-
égetik. A gép hasznalataval ez a ,hulladék” hasznosithato pl. kerté-
szetben talajtakaroként, a mezégazdasagban talajlazitoként, vagy
éppen lakasok fiitésére, amivel tlizifat lehet kivaltani.

Az ipari felhasznalasra alkalmas gép tanyak, kisebb gazdasagok
szamara és lakossagi felhasznalasra ajanlott. A meghajtas raépitett
bels6égésti motorral torténik, aminek optimalis tizeme lenditéke-
rekekkel biztositott. A hosszu, akar tobb generacios élettartamot a
robusztus épités mellett a szerviz és a potalkatrész ellatas garantalja,
hiszen (a motor kivételével) minden eleme hazai gyartasu, beleért-

ve az aprito késeket.

RESZTERMEKET ELOALLITO, MEGMUNKALO GYARTOGEPEK

GYENES KRISZTIAN, VARGA NORBERT krisztian.fekete@revotec.hu +36205271102

AUTOMATA CSAP-PRESELO

Ugrasszeriien megnovekedett az elektromos autok iranti igény.
A megnovekedett tolt6kabel csatlakozo igény hivta életre a nagy
termelékenységgel dolgozo berendezést.

A gép az elektromos autok toltékabel csatlakozo hazaba préseli be
az Un. szakallas csapokat. Ezek a csapok biztositjak, hogy a csat-
lakozo kabelek beszerelése utan, a masik hazféllel torténd 6sz-
szepréselést kovetben csak roncsolassal lehessen bontani a szerelt
elektromos csatlakozo egységet.

A gép egy 3 tengelyes ikerprés, melyben két présfej X-Y sikban
azonos elmozdulassal egyszerre két termék gyartasara képes,
ezzel biztositva a kivant termelékenységet. A berendezés 2x2 pré-
sel6 fészkes korasztallal rendelkezik. Az egyik fészekpar a betoltési
pozicioban helyezkedik el, a masik pedig a préselési munkatérben.
A munkadarabot a kezel6 helyezi be, de a esapok adagolasa auto-
matikus. A betoltés utan a mivelet automatikusan megy végbe,
beleértve a munkavédelmi funkciokat. A gép kapcsolddik a gyar
termelésiranyit6 rendszeréhez.

Magyar
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AUTOMATA FESTEK ADAGOLO BERENDEZES

A berendezés szamozott kifest§ gyartasahoz késziilt, ahol 1000-1200
szinarnyalattal dolgoznak, de egyszerre csak 100-300 db 4 ml-es tégelyt kell
megtolteni egy szinbdl.

A berendezés 6 db-os 6sszefliz6t tégelysor (tovabbiakban strip) viz alapt
festékkel, vagy egyéb nem veszélyes folyékony anyaggal valo téltésére és a
strip lezarasara alkalmas. A tégelysor behelyezése kézzel torténik, a feltol-
tott és lezart tégelyek egy gyijtobe jutnak. A kiadagolni kivant anyag sajat
tarolo edényében a nyomotartalyokba keriil. Az onnan kivezetett csévon ke-
resztiil a tulnyomas az adagoland6 anyagot az adagoloegységbe juttatja. Az
gérol. A toltdanyag kozvetleniil nem érintkezik a berendezéssel, igy a gépet
nem kell szinvaltaskor takaritani, egyszerten ki kell flizni a tolt6esovet, majd
az Uj festék toltGesovét be kell flizni.

A 3-5 masodperces ciklusid6 6 db tégely megtoltését és lezarasat biztositja.
A gép kiegészithet6 egyéb funkcioval, példaul feliratozassal.

TELJES GYARTOSOROK, UZEMI-, KISUZEMI TECHNOLOGIAK
e [ [ e [ w ]

HEGEDUS GERGELY, PHD (VEZETO TERVEZ0) gergelyhegedus@kentech.hu +36304009813 www.kentechengineering.com

AUTOMATA GYARTOSOR POLIMER KOMPOZIT TERMEKEK
ROVID CIKLUSIDEJU SOROZATGYARTASARA

Az automatizalt gyartosor olyan komplex geometriaju, lathato alkatrészként is
funkcionalé kompozit termék rovid ciklusidejii sorozatgyartasara alkalmas, amely
folytonos szaler6sitést, merevségnovel6 habmagot és fém inzerteket tartalmaz, és
hdére lagyulo polimerb6l készil.

A folyamat az erdsit6 szovet darabolasaval kezd6dik. A szovetdarabokat egy robot
egymasra rétegzi az elémelegit6 behordo asztalara. A rétegeket egy tlis manipulator
bemozgatja az el6formazo egységbe, majd atmelegités utan behelyezi az el6formazo
présbe. Az el6formazas soran az erdsité rétegek a késztermékhez hasonld 3D-s
format nyernek. Ezt kovetGen egy robot a rétegek kozé helyezi a merevségnovelé
habmagot és a fém betéteket, majd ugyanez a robot behelyezi az el6format a szer-
szamhordozo présbe. A flit6tt szerszamba egy keverdfejen keresztiil nagy nyomassal
folyékony alapanyag (kaprolaktam) aramlik be és atitatja az el6format. A fiit6tt szer-
szamban kaprolaktambol ezutan percek alatt kialakul a poliamid-6 matrix, és ezzel
a késztermék.

Eddig nem volt ismert olyan automata gyartosor, amely az itt alkalmazott technoldgiaval ilyen komplex terméket gyartott volna.
A gépsort a JEC WORLD kiallitason INNOVATION AWARDS 2019 - AUTOMOTIVE - PROCESS dijjal tiintették ki.
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PALFI BALAZS, NYERGES DAVID turak@abrazivhu +36209374870

AUTOMATA SPECIALIS SZEMCSESZORO BERENDEZES,
AUTOGYARI SZERELO SORON ALKALMAZOTT , SKIDEK" TISZTITASARA

Az autogyartasban az épiilé autot a szerel6soron segédkereten (skid) viszik végig,
beleértve a felilletkezelést is. A tisztitasukra eddig alkalmazott vegyszeres vagy
égetéses technologia logisztikai és kornyezetvédelmi problémakkal jat, mert eze-
ket a technologiakat célszert masik telephelyen miikodtetni.

A palyazo gép a vegyszeres, vagy égetéses tisztitas kivaltasara zart térben vég-
zett szemeseszorast alkalmaz, ami tobb eldnnyel jar. A két legfontosabb elény: a
technologia kornyezetvédelmi szempontbol jol kézben tarthaté porelszivassal, és
atisztito berendezés a gyartosorba integralhato. A berendezés f6 elemei: beszallito
asztal, hidraulikus emel6 asztal, teleszkopos villa, szemeseszoro turbinak, porel-
szivo rendszer, kitarolo asztal.

A kecskeméti Mercedes-Benz Manufacturing Hungary Kft. harom éve hasznalja
a berendezést. Az egység a szerelGsorba van integralva és a skidek minden extra
szallitasa nélkiil mikodik: a skid meghatarozott ciklusonként automatikusan be-
1ép a szemeseszoro gép szorodterébe, a tisztitas utin pedig visszaall a szereldsorra.
A gyar ezzel jelentds szallitasi koltséget takarit meg, és a skideket csak révid idére
kell kivonni a termelésbdl, vagyis nincs sziikség csere készletre.

TERMEK KIADAGOLAS, BEADAGOLAS VAGY CSOMAGOLAS GEPEI

GYOMRG-MOLNAR IMRE gyomro.molnarimre@metrisoft hu +36303494620

AUTOMATA ZSAKOLOGEP

A berendezés feladata elGtartalybol érkezé omlesztett anyag
zsakba torténo adagolasa, beleértve az iires zsakok manipulalasat,
a toltott zsakok varrasat és szalagra fektetését.

A kivant tomegl toltetet szalagos adagolé tolti a mérétartalyba.
Az iires zsakot vakuumos manipulator helyezi fel. A zsak felhelye-
zését kovet6en a mérétartalyban 1évé anyag a zsakba diril. A gép
a zsak szajat formazza, majd eltavolitja a t6lt6 fejtél, hogy minél
gyorsabban kezdddhessen az 1j zsakfelrakas és toltés. A zsak za-
rasa automatus varrogéppel torténik, amely cimkével latja el a ter-
méket a toltet tulajdonsagainak rogzitésére. A varrast kovetéen a
zsakot a szallito szalagra fekteti a gép.

Barilyen berendezést szamos cég kinal a nemzetkdozi piacon, a cél
hazai gyartasi berendezés létrehozasa volt. Ennek elénye a vev
igényeihez val6 maradéktalan alkalmazkodas.

A berendezés a monoton és nehéz munka kivaltasara alkalmas és
noveli a termelékenységet.

Magyar
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AUTOMATIKUS PORFESTO RENDSZER

A porfestés kiilonosen alkalmas fém alkat-
részek tartos, rugalmas, iddjarasalléd, kopasal-
16 és dekorativ bevonatolasara, amire szinte
minden iparagban sziikség van. Tovabbi el6ny,
hogy nincs oldészer és a termék szinte rogton
felhasznalhatd, hiszen nines szaradasi idé.

Mas oldalrol az elektrosztatikus porszoras és
a hevités miatt a porfestés megkoveteli a zart,
vagy félig zart, lehet6leg teljesen automatizalt
technologiai rendszer kialakitasat. A palyazo
gép ezeknek a kovetelményeknek felel meg.

7

Az elGkészitett, natur alkatrészek konvejor palyan jutnak be a munkatérbe. A berendezés teljesen automatizalt mikodést. Az alkat-
részek és a szinek gyorsan valthatok. A festés programozhato és iitemezhet6.

A berendezés 6tvozi a tomeggyartasban elvart termelékenységet és a rugalmassagot.

MEROESZKOZ, TESZTPAD, TESZTBERENDEZES

LUDESCHER NIMROD, SZABO BALINT info@bdn-automotive.com +36308535383 www.bdn-automotive.com

BON CA-6 COMBUSTION ANALYSER

A Dbels6 égésti motorok {izen kozbeni hengernyomas indikalas egy
olyan vizsgalati modszer, amely nagyfrekvencias mérésén alapszik.
Jaro motornal a nyomasgorbe felvételével és vizsgalataval minden fon-
tos termodinamikai folyamat vizsgalhato és konnyebben megérthetd.
Mindezen folyamatok ismeretében a tervezo vagy fejleszt6 sokkal mé-
lyebb bepillantast nyerhet abba, hogy az adott motor hogyan és milyen
hatasfokkal miikodik. A hengernyomas indikalas segitségével nemcsak
az égést és a hozza kapesolodé munkaiitemet lehet elemezni, de a toltet-
csere folyamatokat is.

A palyazé eszkoz kompakt, igy nemesak labor mérésekhez hasznal-
hato, hanem akar versenypalyan, vagy kézuton is elvégezhetdk az eddig
jellemzGéen laboratoriumi kérnyezethez kotott mérések. Kis mérete mi-
att akar motorkerékparok fejlesztése soran is alkalmazhato, ahol a méréeszk6z mérete még kritikusabb. Kedvez6 ara mellett tovabbi
elénye a konnyti kezelhetGség, a csekély el6késziileti id6 és a felhasznalo-barat szoftver.

Felhasznaléasi teriilete a bels6égésti motorok fejlesztése, ideértve a versenysportot is.

Magyar
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BETORKOLLO CSONK GYARTO AUTOMATA

A gyartosor ereszcsatorna betorkollé csonk gyartasara
alkalmas. Harom méret(i terméket képes gyartani, me-
lyek a piacon kaphato 80-as, 100-as és120-as ereszcsator-
na rendszerekhez igazodnak.

A berendezés teljesen automata, feliigyelet nélkiili
gyartogép. Kiszolgalasahoz 1 6 gépkezel6 sziikséges, aki
id6kozonkent ellatja a gyartosort az alapanyagként szol-
galo teritéklemezzel, illetve a gyartosor végén kiadagolt
kész terméket elcsomagolja a megrendel6 igényeinek
megfelel6en. A terméket a gyartas soran szervohajtasu
transfer kar mozgatja, a préser6t 3 db 20 tonnas hidra-
ulikus egység biztositja. A megfogo elemek Destaco mar-
kajuaak. A hajtastechnika PLC, illetve Omron elemekre
épiil. A pneumatika Festo rendszerfi.

Korabban ezen termékeket csak kiilfoldi gyartasbol lehetett beszerezni. A gépsor az els6 Magyarorszagon gyartott ilyen berendezés,
amely a termelékenység és a mindség oldalarol is versenyképes a kiilfoldon beszerezhet6 hasonlo célu gépsorral.

TERMEK KIADAGOLAS, BEADAGOLAS, VAGY CSOMAGOLAS GEPEI

VAS BENJAMIN info@mechakol.hu +36205108058 www.mechakol.hu

CSEPEGTETO SZALAG ATTEKERCSELO GEP

A vékony falt, nyomas-kompenzalatlan csepegtetészalagok jellemzden
a kertészetekben, elsGsorban a zoldségtermesztésben hasznalatosak,
akar szabad foldon, akar hajtatasos koriilmények kozott. A csepegte-
tészalag kozvetleniil a névény gyokeréhez juttatja a vizet, igy biztositva
aviz leghatékonyabb hasznositasat. Altalaban 2500-3300 méteres tekercs-
ben készletezik. A berendezés feladata a nagy tekercsek attekercselése a
kivant méretre torténd leszabashoz.

Az attekercselni kivant hosszt a ciklus elején kell beallitani a gépen,
majd a beallitott hossz elérésekor a gép automatikusan leallitja a ciklust.
Jaratos hosszok: 100 m, 200 m, 500 m. Ut6bbi attekercseléséhez elegen-
dé 3 perc. A hosszt méteres felbontasban tetszélegesen be lehet allitani.

A gép els6sorban raktarozasi problémat old meg, hiszen lehetové teszi,
hogy ne kelljen minden jaratos méretbdl raktarkészletet tartania, ele-
gendo csupan a nagy tekercseket raktarozni, és abbol tetszdleges meny-
nyiségben el6allitani az éppen sziikséges hosszt.

Magyar
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MATYAS JOZSEF www.facebook.com/Mautalap
ELEKTRONIKUS ERZEKELO TERMEKCSALAD

A termékesalad a mechanikus kapcsolok elektronikus megfeleldje. Az
impulzustizem{ reaktancia méré atalakitoval, tavadoval rendelkezik,
hozza analég mérémiiszer vagy szamito gép tartozik. A termékesalad
alapjaul szolgalo elv szintjelzésre, szlir6 eltomdédés jelzésére, nyomas-
mérd oraba tavadoként, tartaly szint mérésre, jelzésre, kapcsolasra,
CO mérésre, vércukorszint mérésére, vérnyomasmeérésre, ultrahangos
készulékek ellenérzésére egyarant hasznalhato. Alkalmazhat6 a viz-
iigyben, a mezégazdasagban, az élelmiszeriparban, az egészségiigyben,
az olaj- és vegyiparban stb. a tavellen6rzés és az automatizalas tamoga-

tasara.

Javarészben digitalis technikat alkalmaz. A nagyfrekvencias villamos
jelet optikai kabelen lehet atvinni, ezzel tliz- és robbanasveszély el6z-
hetd meg. Jellemz6i: kapacitiv és/vagy konduktiv jelado, mérdatalakitd
kompenzalt nulla ponttal és berendezés orientalt aramkorrel.

A berendezés létrehozasat kereskedelmi hiany indokolta.

TERMEK KIADAGOLAS, BEADAGOLAS, VAGY CSOMAGOLAS GEPEI

CSORBA GYGRGY, MEZO RICHARD, SZAKAL GYGRGY multipack@t-online.hu +3636412128 www.multipack-egerhu

ELELMISZERIPARI APRITO - PACOLO - CSOMAGOLO BERENDEZES

A gépcesalad tobb egységbdl all, amelyek egyenként is hasznalhatok az élelmiszer-
ipar kiilonboz6 teriiletein, de gyartdsorba integralva komplett vonalla allithatok
Gssze. A vonal els6 eleme a darabologép, amely kiilonféle élelmiszeripari termékek
csikokra vagasara alkalmas, a masodik a feliiletkezelé berendezés, amely automata
tizemmodban paclével vonja be a termékeket. A kiovetkezo a tégelytolté gép, ami a
feliiletkezelt terméket tégelybe adagolja, fedlappal lezarja és datumozza. A tégely-
tolt6 gép kiilon egységként alkalmas darabos meleg étel toltésére, adagolasara is. A
késztermék a munkafolyamat végén akar manudlisan, akar robotizaltan a karton-
hajtogato gép altal ragasztott talcakba keriil, készen a raktarozasra.

A huisok csikozasara tervezett gép kiilonlegessége az egyedi vagasi mod, ami nem
engedi a hiisok morzsolodasat, hatarozott karaktert csikokat alakit ki. A feliiletke-
zel6 berendezés azonos mennyiségben képes eloszlatni a pacot a termékeken, a f6-
l6sleg egy talcaba folyik a gép aljaba és Ujrahasznosithat6. Az adagolo a tégelytolt6

gépiinkhoz igazitva lehetdvé teszi a darabos és folyékony termékek azonos tégelybe
juttatasat, kész- és félkész ételek csomagolasat.

A gépsor az élelmiszeriparban, a kis- és kozépvallalatoknal az él6munka kivaltasa-
ra alkalmazhato.
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FA KIDONTO-VAGO GEP

A gép egy traktorra szerelhet6 adapter, amely energiaerdé fainak ki-
vagasara szolgal. Akkor is miikodik, ha a fak t6atmérdje meghaladja a
szokasos apritassal torténd kivagasi méretet (10 cm).

Az adapter harom ponton csatlakozik a traktorhoz és tamkerékkel ta-
maszkodik a talajra, ami mechanikus talajkovetést tesz lehetGvé. Ez biz-
tositja, hogy a vizszintes vagotarcsa a beallitastol fiiggden a fold felett 6-8
cm-rel vagja ki a toveket. A faknak a vagas pillanataban tortén6 mecha-
nikus feszitésével valt megoldhatova a kivagott fak egy iranyt, rendezett
dolése. A vizszintes tarcsaval torténd vagas lehetGvé teszi a vastagabb,
esetlegesen tulfejlett allomany gyors és rendezett kivagasat is akar 20-23
cm tévastagsagig. Egyszerti és gyors munkavégzést tesz lehet6vé, mivel
csak egy vontato traktor sziikséges hozza.

A gép elkészitését az tette sziikségessé, hogy a tulfejlett fak kivagasa ed-
dig csak kézi erdvel volt lehetséges, ami nem hatékony, ugyanakkor bal-
esetveszélyes eljaras. Ez a berendezés az él6munka cs6kkentése mellett
a hatékony munkavégzést és a balesetveszély minimalizalasat biztositja.

MEROESZKOZ, TESZTPAD, TESZTBERENDEZES

NAGYGYORGY KAROLY, ABRAHAM JOZSEF ifinagygyorgykaroly@metrisoft hu +36302550570

FELSOPALYAS AUTOMATA MERLEG

A vagoéhidakon a félsertést fels6 lancos palyara fiiggeszt-
ve vonszoljak. K6zben meg kell mérni a tomegét, mert ez a
sertés beszallito felé az elszamolas alapja. Az eddig alkal-
mazott eljaras karbantartas-igényes volt.

A kifejlesztett eljaras és berendezés szerint a vonszold
rendszert6l egy fogasszij hajtasu egység veszi at mozgatast
a méré berendezésnél, mialtal csokken a karbantartasi
igény. A mérést a fiiggesztd szerkezet megérkezése auto-
matikusan elinditja. A mérdcellas mérés és a MS-UMT
mérleg elektronikaja altal szolgaltatott adatok pontos
nyilvantartast és elszamolast tesznek lehet6vé, mikozben
a mérlegelés nem tori meg a szallitas ritmusat. A karban-
tartasi periodus a korabbi megoldas tobbszorosére nétt.

Magyar
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FURAT SZIKRAFORGACSOLO GEP

o n

A gép funkcidja hiitéfuratok farasa és diffizor formak 3D-s megmunkalasa
gazturbina lapatokon és egyéb turbina alkatrészeken szikraforgacsolassal. A
berendezés szoros kapesolatban van a 2021-ben nevezett és dijazott 1ézeres meg-
munkalé géplinkkel. A furatok szikraforgacsolassal torténd kialakitasa a techno-
logiai sorrendben a lézeres keramia bontas utan kovetkezik. Ilyen jellegti furatok
mas technologiaval nem, vagy csak bonyolultabban munkalhatok meg.

A gazturbina és repiilgép hajtomii lapatok jellemzéen nikkel-bazisu szuperot-
voz6tt ontvények, amelyeket nagy szamu, de kis atméré6ji (~0,5-2 mm) és hosszu
(~50-100 mm) hiitéfurattal kell ellatni sokszor kis szogben (~15-30°), hogy tizem
kozben levegGvel hiiteni lehessen a lapatokat.

A munkadarab a billenést és forgatast végzo korasztalra keriil rogzitésre, a po-
zicionalast tovabbi 3 linearis tengely végzi. Megmunkalas k6zben a negyedik li-
nearis tengelyen a folyamatosan kop6 elektroda mozog fiiggélegesen. A beallitast
pozicio méréssel ellendrzi a gép, a furatkészités folyamatat elektronika vezérli.

RESZTERMEKET ELOALLITO, MEGMUNKALO GYARTOGEPEK

DR. KODACSY JANOS, DR. KOVACS ZSOLT kovacs.zsolt@gamfuni-neumann.hu +36205322092

FUGGOLEGES TENGELY( MAGNESES KOPTATO-CSISZOLO BERENDEZES

A berendezés (Magnetic Barell Deburring Machine, MBDM) egyarant alkalmas magne-

sezhetd és nem magnesezhet6, kisméreti (max. 25x25x25 mm) finommechanikai alkat-
részek termelékeny sorjazasara.

A hagyomanyos forgodobos és centrifugal koptatd-csiszolo eljarasokhoz képest tartaly
nem forog, nincsenek kiegyenstlyozasi problémak, igy nagyobb lehet az anyaglevalasz-
tasi sebesség, csokken sorjazasi id6. A hasonld, a nemzetkozi kereskedelemben besze-
rezhet6é berendezések (pl. Spiner gépcsalad) allando magnessel miikodnek és azokkal
csak nem magnesezhet6 alkatrészek munkalhatok meg.

Ennél a gépnél az elektromagneses gerjesztés idonkénti megsziintetésével, az elektro-
mos tapegység automatikus ki-be kapcsolasaval mod van a toltet atrendezését, az egyen-
letesebb koptatast biztositd tobbszori folyamatmegszakitasra. Nines sziikség kornyezet-
szennyez6 adalékanyagra.

A sorja intenziv eltavolitasa a precizios alkatrészgyartas ,orokzold” témaja. A sorja
minimalizalasa mellett tovabbra id6szer annak hatékony eltavolitasa, a sorjazasi elja-
rasok és berendezéseik tokéletesitése.

Magyar
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. Www.pmagroup.hu/
PMA CSAPATA info@pmasystems.hu +36303487153 PMA_ Systems

GYUJTOGYERTYA SZERELO ALLOMAS AUTOMATIZALASA

Az integralas elvének alkalmaval egy olyan berendezés sziiletett,
amely kis helyigény(. A teljesen automata tizem feliigyelet nélkiili
mukodést biztosit. A nagy tarolokapacitas révén a berendezésben
gyartott osszes tipushoz képes a beépiil6 alkatrészeket tarolni. A
rendszer tipus-el6azonositassal automatikusan donti el, hogy mi-
lyen munkadarabot készitsen eld. A cella 3 6 részbdl all:

- automata fiokrendszerbdl és egy 3 tengelyes szervo
manipulatorbol, ami el6tarazza a munkadarabokat,

« arobotbol, amely az el6tarolo mozgatasaval felhelyezi a
munkadarabokat a csavarozo egységbe,

« szervomotorral vezérelt automata csavarozo egységbdl.

A rendszer elénye a kis helyigény, a nagy tarolo kapacitas és a telje-
sen automatizalt tizem, ami emberi feliigyelet nélkiili gyartast tesz
lehet6vé akar tobb miiszakon at.

RESZTERMEKET ELOALLITO, MEGMUNKALO GYARTOGEPEK

FEJES FABIO, HOLIK LASZLO krisztian.fekete@revotec.hu +36205271102

HIDRAULIKUS FORGATO-PRES ES KISZOLGALO KONVEJOR RENDSZERE

A prés nehézgépek futomiiveibe beépitend6 hajtomu 6sszeszere-
lése soran a csapagy és tomit6gyliri bepréselését végzi, mikdzben
vizsgalja az egység atforgatasi nyomatékat elGszerelt allapotban,

majd a végleges préselési méret elérése utan.

A berendezés egy tobb fétipusbal allé alkatrészesalad sok kiilon-
boz6 altipusahoz egyarant alkalmas minimalis szerszamigénnyel.
Folyamatos mérést biztosit a préselési fokozatokban, ami segit a mi-
néségellenérzésben. Ezt egy olyan Gsszetett hidraulikus présfejjel
végzi, ami magaba foglalja a nyomatékmérésre szolgalo elektromos
hajtas elemeit is. A berendezéshez tartozik egy félig manualis, félig
hajtott anyagtovabbitassal miikodé konvejor rendszer is, ami a mun-
kadarabot a tovabbi kézi szerelési miveletekhez tovabbitja.

A berendezést a nagyfoku tipusintegracio hivta életre. A sor képes
nagyszamu, kiilonboz6 altipus szerelésére és mérésére minimalis
szerszamozas mellett. Kézben olyan preciz mérésre van sziikség,
ami biztositja a megrendel6 altal tamasztott szigori minéségi kove-
telmények kielégitését.

Magyar
Ipari Célgép Nagydij



RESZTERMEKET ELOALLITO, MEGMUNKALO GYARTOGEPEK

JASZAI-NAGY JACINT, PASZTORI GRS jaszainj@gmail.com +36705363490 _

HIDRAULIKUS TOBBFUNKCIOS PRESBERENDEZES

A gép kisméret(i, specialis lemezalkatrészek gyartasara szolgal, melyek szabvanyositott
csatlakozofeliilet(i szerszamokkal gyarthatok. Négyféle tizemi funkeioja van:

- stancolas: nyitott ajtos tizem savhulladék nélkiil kivaghato lemezalkatrészek gyartasara,
- szalanyagkezelés: kivagas, lyukasztas lemezsavbol, vagy szalagtekercsbdl,

- sajtolas: ciklus szerint nyilo, zar6dé munkatérajto, kisebb alkatrészekhez,

« TMK {izemmod: specialis karbantartasi feladatok segitésére.

A berendezés a sorozatgyartas gyartoiizemi korillményeihez a 4-es fokozatt biztonsagtech-
nikai osztalynak megfelelden van kialakitva. Szerszamai szabvanyon alapul6 blokkszersza-
mok, 5 bites koddal jel6lve, amit a vezérlés azonosit. A kodolasnak koszonhetGen atallaskor
a szerszamok paramétereit nem kell allitani, azt a vezérlés valtozotablaja tartalmazza. Az
atallas tanitoképernyés, a 1épések szenzorosan ellenérzottek. A kulesos tizemmad esetén a
nem valasztott funkciok tiltottak.

A berendezés kis sorozatu, szinte egyedi lakotér kialakitast lakokoesik és lakéautok speci-
alis lemezalkatrészeinek gyartasara alkalmas sorozatgyartas koriilményei k6zott, szakkép-
zetlen, szakipari miihelyberendezés kezelésére nem kiképzett kezelGszemélyzettel.

RESZTERMEKET ELOALLITO, MEGMUNKALO GYARTOGEPEK

BAUMGARTNER ISTVAN, JUHASZ ISTVAN, TOTH GYULA info@csepel.eu +3612785800

HLT-350/1600 GOMBESZTERGALO CNC CELGEP

A gép autdipari sorozatgyartasi igényeket szolgal ki. A
cél nagy sorozatszam mellett a minimalis ciklusid6 biz-
tositasa. Egy osszetett, tagolt munkadarabon ugy kell
elvégezni a gombesztergalast, hogy a munkadarab for-
gomozgast nem végezhet. A berendezés a gyartasi folya-
matot azzal gyorsitja, hogy egy komplett gyartoeszkozon
beliil tobb mvelet keriil egyidejtileg elvégzésre. Ezaltal
az anyagmozgatasi feladatok is jelentésen esokkennek.

A célgép, mint megmunkalé kozpont, egy egységet
képez 2 db specialis esztergaldo szanrendszerrel, egy
horizontalis megmunkal6 kozponttal, valamint egy 90
fokonként oszthatd korasztalt tartalmaz, munkadarab
felfogo késziilékekkel. Négy féréhelyben elhelyezett azo-
nos tipustt munkadarabokat egyidejileg, 6sszehangoltan munkal meg. 9 vezérelt tengely mlikodik a munkadarab megmunkalasakor.

Rendszermiikodtetd program hangolja 6ssze a vezérl6 elektronikak miikodését.

A kialakitas lehetdséget biztosit a magasabb szintli automatizalasra, robotizalasra, informacio-visszacsatolasra és az egyéb kiegészi-
t6 miiveletek elvégzésére is, igy jol illeszkedik az Ipar 4.0 elvarasaihoz.

Magyar
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HUNCUT CNC MEGMUNKALO KOZPONT

Az els6sorban fa és milanyag megmunkalasara alkal-
mas berendezés a masolo marok XXI. szazadi valtozata,
amely beméri a mintadarabot, digitalizalja a mért ada-
tokat, majd megmunkalasi programot készit, beméri a
munkadarab pozici6jat és megmunkalja azt. Uzemel-
tetéséhez nines szitkkség CNC megmunkalasban jartas
szakemberre (technologus, programozo), mivel a gép
onmagat programozza. Nem sziikséges az alapanyag
pontos igazitsa, azt a kezel6 szabadon valasztott pozi-
cioba helyezheti fel, és a gép az alapanyag helyzetének
megfeleléen generalja a szerszampalyakat. Valos id6-
ben értékeli a gép miikodésének adatait, folyamatosan
allitja a megmunkalasi paramétereket, hogy mind a
szerszam, mind a gép teljesitménye optimalisan ki le-
gyen hasznalva.

A megmunkalo kozpont idealis és versenyképes va-
lasztas olyan vallalkozasok szamara, amelyek a manualis megmunkalasrol a szamitogép vezérelt folyamatokra torténd atallast terve-
zik, de nem kivannak CNC gépkezel6/programozo szakembereket alkalmazni.

ANYAGMOZGATAS, ANYAGTAROLAS GEPEI
e [ [ e [ w

SOMHEGYI BELA, SOMHEGYI KRISZTIAN, NAGY ATTILA, VERES JANOS sbeontroll @t-email.hu +36301579920 wwwilifting-controll.hu

JAROMKOTEG FORDITO

Alemezkivago gép altal 6sszerendezett koteget sok esetben at kell fordi-
tani a vasmag lemezeléshez. Az atforditasnal probléma, hogy a tobb 100
lemezlap nem mozdulhat el egymason. Eddig ezt kiilonboz6 pofas szori-
tokkal és rakomany rogzitokkel oldottak meg. Gépiink biztositja a lemez-
kotegek elmozdulasmentes atforditasat, és kikiiszoboli a kézi forgatasnal
eléfordulé sériiléseket.

A berendezés elektromos meghajtast, beltéri hasznalatra alkalmas. A
pofak kozé helyezett lemezkoteg maximalis mérete 200 x 1330 mm, az
Osszeszoritasi tartomany 110 - 350 mm, az dsszeszoritas hidraulikus szo-
ritd hengerekkel torténik. Az atforditas mechanikus meghajtassal megy
végbe. A gép kezelGtablarol, nyomogombokkal miikodtethetd.

A berendezés alemezkotegek elmozdulasmentes atforditasat biztositja,
és kikiiszoboli a kézi forgatasnal el6forduld sériiléseket. Benyulas elleni
védelemmel van ellatva.
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KIPORZASMENTES PORBEBONTO BERENDEZES

A gép feladata kilonboz6 csomagolasi formakban (zsak, BigBag,
hordo) érkez6, veszélyes, por és granulatum allaga termékek adagolo
garatba, keveré- illetve technoldgiai berendezésbe val6 juttatasa, mi-
kozben a kezel6 semmilyen koriilmények kozott nem érintkezhet az
anyaggal.

A kiilonboz6, kettds zsakba csomagolt beérkezd aruknak a gépbe tor-
téno tiritése eldtt a kezeld a kiils6 zsakot a megfelel6 bedont6 peremhez
rogziti, majd a kesztylisbox keszty(ijén benyulva behtzza és nyitja a
belsé zsakot. Urités utan a zsak a hulladékgytijtébe keriil.

Az anyagellatast gorg6s palya, daru, kézi raklapemel6 és pneumati-
kos hordobillentd segiti. A berendezés allando belsé elszivassal tize-
mel. Az adagolasok befejezése utan minden nyilas lezarasra keriil, és
az egész berendezést a belsé mosofejék tisztara mossak.

A berendezés elonye, hogy - eltéréen a hasonlo berendezésektdl - az
osszes csomagolasi formatumot kezeli, mikozben egyedi hely- kezel6i
és anyagmozgatasi igényeket elégit ki.

TELJES GYARTOSOROK, UZEMI-, KISUZEMI TECHNOLOGIAK

VARGA TIBOR, PALASTI PETER, ROZSAKERTI LASZLO varga.tibor@vargakreativhu +36305178941 wwwyargakreativhu

KOMBINALT ORLOGEP

A berendezés kiilonféle zoldség-szaritmanyok, teak és fliszernd-
vények egy menetben torténd érlésére, valamint porcukor eldalli-
tasara alkalmas. Az 6rolni kivant anyag a garatbol elektromagneses
rezg6adagolon, igény esetén serleges felhordén és suly szerinti
levalaszton keresztiil a VKMI tipust turbodrlbe keriil. A turbodrlo
rostaja egyben a kontroll szita adagolonyilasa. A szitabol a megfe-
lel6 méretii anyag lezsakolasra keriil, mig a méreten feliili szem-
csék az orlogépbe keriilnek vissza egy légelzaro kozbeiktatasaval.
A beszivott levegé porszirén keresztiil tavozik a szabadba.
Az 6rlégép optimalis teljesitményét az elektromagneses rezgéada-
gold szabalyozasaval allitjuk be.

Kombinalt 6rlégép el6nyei a ma piacon 1év6 6rl6 rendszerekhez
képest: a beltartalmi értékek alapanyagtol fiiggen 10-40 %-kal ma-
gasabbak maradnak, a konnyi tisztithatosag gyors aruvaltast tesz
lehetGveé, és egy gépben haromféle érlési technikat (késes, turbo, csapos) valdsit meg haromféle 6rlemény méret elérése érdekében.
Az, hogy az 6rlés és a kalibralas egy térben torténik, csokkenti a teljes technologia helyigényét. Tovabbi el6ny a kis energiaigény és a
versenyképes ar.
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I e
KOMPLETT MULEPES KERET-0SSZESZERELO GEP-AUTOMATA

A méhészetek nagy szamban - orszagosan évente 10
millios nagysagrendben - igényelnek miilépes kereteket,
amelyeket a méhészek egyedi kézi munkaval allitanak
Ossze. A berendezés ezt a kézi munkat valtja ki azaltal,
hogy a folyamatot automatizalja. Miutan a keretet képe-
z06, leszabott oldalso, also és fels6 léceket, szegeket, drot
koteget, mtilépeket behelyezziik az automataba, a gép na-
gyon rovid id6 leforgasa alatt ezeket a kell6 végtermékkeé
szereli dssze.

A munkafolyamat harom f6 fazisbol all. Els6 fazisban
a négy keretléceket egy sablonban szegek belovésével
er6sitik 0ssze. A masodik fazisban a keret bedrotozasa
torténik: az automata a kigyo alakba rendezett drot sza-
lat a kerethez kapesozza. A drotozott keret ezt kovetGen
a harmadik szintre esik. Itt a keretbe helyezi a gép a hengerelt, méretre vagott mulépet és torpefesziiltségli Arammal megtorténik a
raolvasztas a drotozasra, majd a gép kiadja az elkésziilt mtilépes keretet.

A szerelési id6t az automata 3-6 percr6l néhany masodperc ala csokkenti.

TELJES GYARTOSOROK, UZEMI-, KISUZEMI TECHNOLOGIAK

Tervezd és kivitelezd “ Telefon
DOBAK MIKLOS SZTOJKA GYORGY miklos.dobak@dobakestarsa.hu +36204184249 www.dobakestarsa.hu

KONDENZATOR GYARTO CELGEP

A célgép a hiit6szekrények hatan levé kon- =
denzéatorra erdsit rogzit6 filleket préseléssel g
és hegesztéssel, tovabba vakuumtechnikaval

elvégzi a kész termékek szivargasvizsgalatat.

Terméktdl fiiggben 4-6 db nagy tarté és 2 db
visszatérd csé rogzit6 fiilet hasznal.

A kondenzatorok fiilezését korabban is gé-
pesitve végezték, de vékony lemezbdl és csak
hegesztéssel, hosszabb litemiddvel. Tovabba a szivargasvizsgalat sem volt integralva az eddigi berendezésekben.

A jaszarokszallasi Bundy Kft. azzal az igénnyel fordult a fejleszt6khoz, hogy megrendel6je Gj termék kinalatot szeretne bevezetni,
aminek az 6sszeszerelését emberi beavatkozas nélkiil, kizarolag robotokkal tervezik. Ehhez a technologianak megfelel6 j - a réginél
joval erGsebb - rogzit6 fiileket nemesak hegesztéssel, hanem préseléssel is sziikséges rogziteni az automata végszereléshez illeszkedé-
en, minden eddiginél nagyobb pontossagi igénnyel.

Korabban ilyen modszert még nem alkalmaztak. Tovabb novelte a kihivast a tervezett mennyiség, ami éves szinten milliéhoz kozelit.
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KOORDINATA CSAVAROZ0

A csavarozo gép 6x2m-es feliileten dolgozik, lénye-
gesen nagyobb méretli, mint a megszokott gépek.
A négy csavarozo fej a munkaasztal hosszanti iranyaban
mozg6 hidon keresztiranyban mozog. Két munkahelyen
dolgozik, egy tovabbi munkaasztalon a munkadarabok
Osszeallitasa torténik. A hid at tud menni a masodik
munkaasztalra, ahol a csavarozasi folyamatot megis-
métli. Onmetszd, vagy metrikus csavarok behajtasara
alkalmas.

A gépet nagyon egyszerii kezelni, programozasa beta-
nitassal torténik. A csavarokat automatikusan tolti be a
csavarozo fejbe. A csavarozofej nem megy ki a csavartar-
hoz Gjabb csavart felvenni, pneumatikus esé tovabbitja
a csavart a csavarozo fejhez.

A berendezés hibafelismeréssel rendelkezik. A hibas csavarbehajtast jelzi. Ha a kezel6 a munkateriileten hagy valamit, a gép megall.
Ha a gép kiils6 mozgo része nekiiitkozik valaminek vagy valakinek, megall a sériilés elkeriilése érdekében.

A csavarok kézi behajtasa nehéz, idGigényes és bizonytalan feladat. A gép négy csavarozo dolgozé munkajat végzi el.

ANYAGMOZGATAS, ANYAGTAROLAS GEPEI

SAGI GABOR sagigabor@yahoo.com +36204572471

KOLDOKCSOVES HIGTRAGYA-KIJUTTATO GEP

A gép az allattarto telepeken keletkezd higtragyat koltséghatékonyan juttatja
ki termdteriiletre. A koldokesoves kijuttatashoz az sziikséges, hogy az allattar-
16 telep és a terméteriilet viszonylag kozel (max. 5 km) legyen egyméashoz. A
gyljtétonal elhelyezett szivattyu egy @200 mm-es hajlékony gerincvezetéken
nyomja a folyadékot a terméteriilet széléig, ahonnan egy @150 mm-es hajlé-
kony koldokesé csatlakozik a gép leng6karjahoz. A lengékaron at az anyag
a forgo elosztoba jut, ahonnan a kijuttatd csoroszlyakon at a talajba keriil a
higtragya. A traktor altal htizott gép folyamatosan vonszolja maga utan a kol-
dokesovet.

A gép munkaszélessége 15 m, amit 20 kijuttato egységgel fed le. Szallitashoz
a gép Osszecsukhatd 3 m szélességlire és 11 m hosszusagura, igy kozuton (kor-
manyzott futdmive segitségével) is vontathato. A gép a higtragyat kozvetleniil
a talajba vagott 15-20 cm mély barazdaba juttatja, amit azutan egy tarcsas
csoroszlya altal bedobott fold takar le, majd a laza talajcsikot egy zarokerék
tomoriti.

A higtragya kijuttatasa a gy(jtétavakbol a terméteriiletre altalanossagban tartalykocsikkal torténik. A tartalykocsis kijuttatassal
szemben itt az tizemeltetési koltség lényegesen csokken.
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KOZPONTI TENGELY-ELTAVOLITO UTOMUNKA SZERSZAM

A berendezéssel az elektromos hajtas kozponti ten-
gelyét lehet eltavolitani visszabontas esetén. El6nye,
hogy a bontaskor nem karosodnak az ajakos tomité-
sek, igy azok cseréjére nincs sziikség.

Az eszkoz egy tobb funkcios kézi szerszam, ami al-
kalmas kézzel tortén6 meghajtasra, vagy csatlakozo
elemmel ellatott hajtofej segitségével elektromos, illet-
ve pneumatikus hajtasa eszkozként is funkcionalhat.

Az eszkoz hajto oldalan egy kormos tolokuplung ta-
lalhato, amelynek egyik allasaban a forgatd tengely
csupan forgatja az elektromos hajtomt kézponti ten-
gelyét, ami azt eredményezi, hogy nem tapad le az aja-
kos tomités. (Ehhez kiegészit6 eszkoz a hajtomiihaz levegGvel vald nyomas ala helyezése a nem t6mit6 irAnybol, aminek kovetkeztében
az ajakos tomités elvalik a kozponti tengelytél.) A tolokuplung dtkapesolasat kovetGen a forgatas mar htizassal is parosul a trapézmene-
tes orso hajtassal valo 6sszekapesolasa révén, igy a mar forgo kozponti tengely kimozdul a csapagyazasabol, ezzel pedig eltavolithatova
valik a hazbol.

A berendezés az elektromos hajtas bontasanak hasznos, koltség- és idotakarékos eszkoze.

ANYAGMOZGATAS, ANYAGTAROLAS GEPEI

ZUGG0 JOZSEF uggo@t-online.hu +3692598990 wwwadavasuthu

LADAVASUT GYERMEKJATEK: ANYAG HELYETT GYERMEK TOVABBITAS FALADABAN

LadaVasut gyermekjaték: anyag helyett gyermek tovabbitas faladaban, egy
anyagtovabbitasi rendszer gyermekjatékként valo alkalmazasa.

A jaték miikodése mechanikus, izemeltetése egyszer(i, nincs sziikség kiils6
energiaforrasra. Lényege, hogy egy faladaban iilve suhanhatnak le a 16 méter hosz-
szt lejtds palyan a gyerekek. Akar egy igazi mini hullamvastt! A LadaVasutat kony-
nyl megszeretni, barhol bukkan fel, hamar a gyerekek kedvence lesz, ami nem is
csoda, hiszen igazi élmény a gondtalan suhanas az aprosagoknak. Raadasul egyedi
és tjszeri kivitelezése miatt nagy meglepetés és tGjszerti élmény is a gyermekek
szamara.

Ez egy ujabb mindségi kézmiives szorakoztatasi lehetdség gyermekeknek! Koz-
kivanatra, a jatékos kedvii felnGttek szamara elkésziilt a csaladi LadaVasut jaték
is. Ennek ladajaban akar az egész csalad egyiitt élvezheti a ,,zsupsz” élményét.

A LadaVasut nagy el6nye a mobilitas, konnyen és gyorsan telepithet6 barmilyen
rendezvényen.

Magyar
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LASZLO FERENC, LASZLO ARPAD laszloferenc36@gmailcom 36302852700 i gazmﬂsﬂ;p"”eva'asm'

LGP-NOVUM TIPUSU ESOFILMES GAZMOSO ES PORLEVALASZTO BERENDEZES

A ’90-es évekig nem voltak jo hatasfoku, kevés karbantartast igénylé mosok
és szaraz levalasztok. Felismerve az ipari igényt, elhataroztuk egy Gj alapokra
helyezett berendezés tervezését, ami szabadalmi oltalmat is kapott. Ez a beren-
dezés keriilt tovabbfejlesztésre, ennek soran egy 1j vegyipari berendezés sziile-
tett, ami gazmoso, porlevalaszté és egyben abszorpcios késziilék is. A tovabbfej-
lesztett berendezés 2019. 6ta tizemel.

A berendezés feladata a munkahelyi szennyezett leveg6 elszivasa, megtisztita-
sa. A mosashoz az aramlo leveg és folyadék energiajat, valamint a gravitaciot
hasznaljuk fel. A szennyezett leveg és a mosofolyadék (ami legtobbszor viz, de
lehet lag, vagy akar orsoolaj is), a késziilék fels6 részén jut a mosdegységbe. A
szennyezett levegd eldszor a folyadékfilmbe, majd a folyadékszoknyaba csapo-
dik, ezutan, cseppekre szakitva azt, athalad a gyorsité csévon, majd ismét a
folyadékfilmbe csapddik és attori a folyadékszoknyat, végill pedig a cseppleva-
lasztoba jut. A tiszta, de kicsit paras leveg6 legtobbszor visszaftjhato a csarnok-
térbe, vagy kiftjhato a szabadba. A szennyezett folyadék a mosok alatti zagyta-
roléban gyilik dssze és altalaban visszaforgathato.

A berendezés kedvezé energetikai jellemz6i mellett gyakorlatilag nem igényel
karbantartast.

TELJES GYARTOSOROK, UZEMI-, KISUZEMI TECHNOLOGIAK

OLAH GYGRGY, OLAH ATTILA, SZABO GYULA olah.gyorgy@goodwilltrade.hu +36309537399 www.goodwilltrade.hu

MAGASHOFOKU - 2400 C° - VAKUUMKEMENCE KONFIGURACIO ES PERIFERIAI

A kifejlesztett és legyartott egység egy kisebb, laboratoriumi céli és egy nagyobb,
félizemi vakuumkemencébdl, valamint ezek részben kozos, részben kiillon-killon mi-
kodtethetd kiszolgald rendszerébél all. gy a tudomanyos, laboratériumi kutatasi-fej-
lesztési tevékenységet és annak eredményeit azonnal 6ssze lehet kapesolni az ipari al-
kalmazassal.

A berendezés létrehozasa tobb olyan részmegoldas kifejlesztését igényelte, amit piaci
beszerzéssel nem lehetett lefedni. Mindkét egység hengeres, kiilon-kiilon fitérendszer-
rel, energia és nemesgaz ellatassal, de kozos PC és PLC alapu vezérléssel, valamint az

egységek egyedi hiitési rendszereit 6sszekapesold kozos hiit6vizellatassal és -hasznosi-
tassal vannak ellatva.

A Goodwill-Trade Kft a projekt sikeres lebonyolitasaval megteremtette a magyar KKV-k
szintjén azt a magas szint(i vakuumtechnikaval 6sszefiiggd célberendezés bazist, ami
képes az innovacio eredményeit 6sszekapcsolni az ipari alkalmazassal, felhasznalassal.
A berendezés az ipari tomeggyartas soran keletkez6 specialis ipari ,,maradék” anyagok
energiahatékony és kornyezetbarat semlegesitését, illetve ujrahasznositasat célzo inno-
vaciot szolgalja.

Magyar
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MOCHNACS MIHALY, ZSJAK VIKTOR mihaly@mochnacs.hu +36303181080

MERLEGCELLAS PORADAGOLO FE) TEGELYTOLTO GEPHEZ

A berendezés porok, granulatumok pontos adagolasara alkalmas adagolo fej,
ami csigas adagolo rendszerek funkcionalitasanak bévitésére alkalmas, a gyors
atallas és a tiszta munkakornyezet igényével. A fejlesztés soran egy meglévé
csigas rendszer(i poradagolo berendezés miikodési hatékonysagat kellett meg-
novelni és az atallasi idésziikségletet kellett lecsokkenteni.

Az adagol6 fejet anyagaramlasi és elszivas-technologiai szempontbhol ugy
kellett komplexen méretezni, hogy részegységeinek egyiittmiikodése a lehetd
legnagyobb pontossagot és a kiporzas elszivasanak leghatékonyabb modjat biz-
tositsa. A kialakitas hozzajarul a tarazo vezérl6 ontanulo szoftverének leghaté-
konyabb miikodéséhez. A Coanda effektuson alapulo elszivo ernyd6 a porterhelés
keletkezési helyén koncentralja a megfeleld légaramlast.

A berendezés az alapallapothoz képest kedvez6bb munkakornyezetet hoz 1ét-
re, és biztositja a mintavételezésen alapuld folyamat-ellendrzés lehet6ségét a
tolt6gépnél.

MEROESZKOZ, TESZTPAD, TESZTBERENDEZES
e [ e

HUDAK ELZA, SZATMARI BENDEGUZ, PETZ TAMAS, MIHALY JGZSEF, KOTROCZ LASZL boldizsar zakarias@stratis hu 36300714967 1 [:] /;;L‘:;'js';%'pa'"

MESTERSEGES INTELLIGENCIAT ALKALMAZO
OPTIKAI MINOSEGELLENORZO BERENDEZES

A berendezés optikai mingségellendrzést végez mesterséges intelli-
gencia alkalmazasaval. A jelenlegi berendezés célja, hogy tigyfeleink
szamara bemutassuk a mesterséges intelligencia alkalmazasanak lehe-
téségeit, és teszteket végezhessiink partnereink kiilonboz6 termékei-
vel. Ha a mesterséges intelligencia és gépi latas az adott feladat vonat-
kozasaban biztato eredményeket mutat, megtervezziik és legyartjuk a
széria berendezést. Jelenleg mar folyik egy széria berendezés tervezése.

A berendezés 10x10 mm - 150x150 mm meéretd, kiilonb6z6 formaju és
anyagu alkatrészek vizsgalatara alkalmas. Gépi tanulassal sajatitja el a
kovetelményeket, kelléen nagy minta (100-1000 db) alapjan ,tanitjuk
fel” az alkatrészek mindségi kovetelményeit. Ez ,tanulé tizemmodban”

torténik, el6szor ,,jo” terméket futtatunk at, majd a ,nem megfelel6” al-
katrészek atfuttatasat végezzik.

A feltanitas utan ,valogaté izemmodban” a berendezés képes eldonteni, hogy egy-egy alkatrész megfelel6-e, vagy nem. A tanuld-hal-
maz bévitésével a valogatas pontossaga javithato. Ezaltal a berendezés rugalmasan tanithato. Tobbféle alkatrész vizsgalatara képes.

Magyar
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MOTOR VEZERLESBEALLITO AUTOMATA CELLA

A berendezés feladata a palettan a cellaba beérkez6
motorok kameras eléellendrzése, a vezérmiitengelyek és a
fétengely pozicidjanak kameras ellenérzése utan a tenge-
lyek automata iizemben torténé beallitasa az el6irt miszaki
paraméterek (beallitasi szog, csavar meghuzasi nyomaték)
figyelembevételével, majd a beallitott paraméterek nagyfrek-
vencias induktiv szenzorokkal torténé visszaellenérzése. A
kialakitott miiszaki megoldasban 1j, hogy egy cellaba rende-
zi a motor komplex beallitasi és visszaellen6rzési folyamatat.

A cella kifejlesztését a megnévekedett sorozatgyartasi
kapacitasigény indokolta. Lehet6vé valik a beallitasi és el-
lendrzési id6 csokkentése és ezzel a darabszamnovelés. Az
automata visszaellen6rzésnek koszonhetéen a motorok
iizembiztosabban, kevesebb gyartasi hiba mellett jonnek le a
gyartosorrol. Az eltérések szama minimalisra csokkenthetd
a korabbi vezérlésbeallito géppel szemben.

ANYAGMOZGATAS, ANYAGTAROLAS GEPEI

FRIWALDSZKY GYULA, FRIWALDSZKY GYULANE variomix@t-online.hu +36309145818

NAPFENY GARAZS, MULTIFUNKCIOS AUTOMATA PARKOLOHAZ

A berendezés alapfunkcioja a gépkocsik automatikus be- és kipar-
kolasa a technikailag elérhetd legkisebb alapteriileten, kiegészitve a
multifunkcios elemekkel.

NAPFENY GARAZS

Tobbszintes kivitelével, akar csoportos elhelyezésével nagy parkola-
si kapacitasok hozhatok létre. Alkalmas pl. nagyvarosi P+R parkolok
viszonylag kis teriileten vald kialakitasahoz. Napelemekkel lathato el,
alkalmassa tehetd elektromos autok feltoltésére.

A Napfény garazs olyan anyagmozgaté célgép, amelynél az ,anyag” a
lezart gépkocsi, a mozgatasi teriilet pedig a magasraktar elvét koveti.
A kor kiosztasu rendszerben kézépen vannak a gépkocsi emel6k, ame-
lyeken egy olyan forgaté berendezés van, amely beforgatja a gépkocsit
a sugaras elrendezés(i tarolo hely iranyaba. Ujdonsag, hogy a Napfény
garazs parkolohazban két emel6 miikodik parhuzamosan egy akna-
ban ugy, hogy barmilyen hiba esetén egymast helyettesiteni tudjak. A
digitalis vezérléssel 6sszehangolt, gyors kiszolgalast biztosit.

A helykimél6 parkolasi rendszer felhasznal6-barat, amennyiben az aut6 leadasa és atvétele a ,foldszinten” torténik. A zart rendszer-
ben a rongalas, lopas kizart.

Magyar
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ONTESI TUSKO FELULETI EGYENETLENSEG-MERO 3D

A berendezés 1,6m széles 0,5 m magas és 5,5 m hossz, kb. 12 ton-
na tomeg(i aluminium ontési tusko feliileti egyenetlenségét méri
0,1 mm pontossaggal a sikra maras el6tt.

Az aluminium tuskok vertikalis félfolyamatos ontéssel késziil-
nek. Az olvadék htitési sebessége hatassal van a szemcseszerkezet
finomsagara és ezaltal az anyag mechanikai tulajdonsagara. A tus-
ko feliiletén igy kialakul egy kéreg, amit marassal tavolitanak el. A
marofej atmérdje 2 m, legnagyobb fogasmélysége 25 mm.

A tusko deformitasa (gérbesége) miatt korabban sokkal t6bb
anyagot tavolitottak el a tuskobol, mint a kéreg. Ebben a berende-
zésben 5 db. 3D kép alapjan a VEXiS méréprogram meghatarozza a
tusko legalacsonyabb és legmagasabb pontjat. Az adatokat a maré
vezérl6 programjaba tovabbitja a rendszer. Ezen adatok tudataban
nem csak a kérget tudjak pontosan lemarni, hanem meg tudjak ha-
tarozni, hogy egy vagy két 1épésben végezzék-e el a marast.

A mérés alapjan a sziikséges minimumra lehet korlatozni az anyaglevalasztast, ami az anyagtakarékossagon tul a marogép karban-
tartasa, élettartama szempontjabol is el6nyos.

RESZTERMEKET ELOALLITO, MEGMUNKALO GYARTOGEPEK

RIGO ZOLTAN rigokft@rigokit hu +3656580031 www.rigokfthu

PERFECT BINDER 420 PUR KONYVKOTOGEP

A piaci visszajelzések szerint a nagy példanyszamu nyomdai kiadvanyok mennyi-
sége napjainkra szinte teljesen eltiint. A valtozas az agazat gépbeszallitoi szamara is
Uj kihivast jelentett.

A RIGO Kft. a megvaltozott kovetelményekhez igazodva 0j generacios konyvko-
togépet fejlesztett ki a Perfect Binder 420 professzionalis, teljesen automata konyv-
kotégép tovabbfejlesztésével. Az eredmény a vilag egyik leghatékonyabb zart PUR
rendszeri automata konyvkot6 gépe, mely tokéletes nagy szériaju és digitalis mun-
kak kotésére is. A gép ragaszto egysége a RIGO Kft. altal kifejlesztett és szabadalmaz-
tatott rendszer. Egyedisége a ,magas nyomasu” zart rendszer, melynek lényege, hogy
a PUR ragaszto folyamatosan cirkulal a ragaszto tartalya és a ragasztofej kozott. Ez
biztositja a ragaszto homogén szerkezetét, ami igy jobb kotési eredményt biztosit.

A rendszer hasznalhato poliuretan és Hot-Melt ragasztoval is. A gépkezel6 kiva-
laszthatja, hogy az oldalkeng ragasztas PUR, vagy EVA Hot-Melt ragasztoval tortén-
jen. Az eljarassal a konyvtest boritolapjanak rogzitése azonnal megtorténik, ezaltal a
friss konyvek mozgatasa soran minimalisra csokken a konyv ragasztasanak sériilése.
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PIN SZERELO AUTOMATA

A berendezés keramia alkatrészekbe szerel elektromos érintkezd elemeket (pineket). A
szerelés egy 12 fészkes korasztalon zajlik, melyre az érintkezé elemek adagolasa automata
modon torténik, a keramiatestek adagolasat pedig az operator manualisan végzi. Megvan a
lehet8sége a kiszolgalas automatizalasanak robot alkalmazasaval.

A fejlesztés célja a nagy darabszamban gyartott villamosipari termék automatikus gyar-
tasa, a tobb operatoros kézi gyartast egyetlen gépkezeld altal kiszolgalt termeleszkozzel
tudtuk felvaltani. A gép ellendrzi a pinek behelyezésének helyességét. Maga a szerelési mii-
velet a pinek képlékeny alakitasabol all, melyet Festo gyartmanyu szervoprések végeznek.

Kimondottan ilyen termékek szerelésére kereskedelmi forgalomban beszerezhet6 beren-
dezés nincs. A felhasznald jelenleg kétféle (egy és négy pinnel szerelt) termék gyartasara
hasznalja. Az atallashoz a fészkeket tartalmazo korasztalt, illetve a pin szerszamokat kell
cserélni. a gép egyéb hasonlo termékhez is atallithato.

Aberendezés 3 sec/db, azaz percenként 20 darab tempoban folyamatosan képes termelni,
igy mliszakonként kb. 8.000 db. ellenérzott terméket allit eld.

TERMEK KIADAGOLAS, BEADAGOLAS VAGY CSOMAGOLAS GEPEI

ERDGDI LAJOS profipack@globonet.hu +36209458633 www.profipack.hu

PR700 J-B FABRIKETT CSOMAGOLO ZSUGORFOLIAZO BERENDEZES

Az automata rendszer(i 6vezd-zsugorfoliazo gép téglatest alaka
préselt fabrikettbdl képez alatéttalca nélkiili, foliazott felhaszna-
16i csomagot.

A berendezés két brikettalo berendezést szolgal ki, a csomago-
landé termék érkezhet jobbrol, vagy balrol. A két sorban érkez6
briketteket a csomagologép el6rendezé egysége két szintre rakja
a betol6 szerkezet eldtt. A folyamatosan, rendezetten érkezé fo-
gyasztoi csomagokat a berendezés érzékeli, majd az el6rendezett
egységeket az onmiikodd betold szerkezet az Osszehegesztett
foliafiiggényon at a hegesztokeret mogé juttatja. A foliafiiggony
képzéséhez a foliat az also és fels6 foliatarban elhelyezett foliate-
kercsek biztositjak. A betolas utan torténik a foliaov hegesztése
és vagasa, ezzel egyid6ben kialakul az 1j foliafiiggony. Ezutan a
csomag a zsugoralagutba keriil, ahol megtorténik a folia zsugoritasahoz sziikséges hékozlés. A fiit6alagutbol az egységesomag a hi-
téalagutba keriil. Itt a foliaburok lehdl és rafesziil az egységesomagra.

A berendezés az intenziv és rovid ideig tarto feliileti h6hatas miatt alkalmas mas, hére érzékeny termékek gyiijt6 csomagolasarais. A
ft6alagit h6mérséklete a csomagolasi teljesitmény és a foliavastagsag fliggvényében fokozatmentesen szabalyozhato.
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FEKETE ARNOLD; HEGED(S GERGELY PHD gergely.hegedus@kentech.hu + 9813 www.kentechengineering.com

PUFFASZTOTT TERMEK TOVABBITO ES TAROLO GEPEGYUTTES

A gépegyiittes feladata puffasztott élelmiszeripari
termék felilletének megtisztitasa, portalanitasa és to-
vabbitasa a csomagolo iizem felé. A gépegytittesbe op-
cionalisan beilleszthet6 egy daralé berendezés.

A gépegyiittes horizontalis, perforalt keveré dobbal
kezd6dik, amelyen keresztiilhaladva a termék ossze-
keveredik, és a feliiletére tapadt kisméretli szemesék
lehullanak az alatta 1év6 taroloba. A kever6 dob utan
rezgbadagolo tovabbitja a terméket egy szallitoszalag-
ra, vagy opcionalisan a daraloba. A szallitészalag utan
beillesztett utvalto segitségével tisztitas, karbantartas,
vagy hiba esetén az alapanyag a sorrol egy ideiglenes
taroloba juttathaté. Az utvalté masik agabol egy szal-
litdszalag a terméket egy rezgéadagoloval ellatott puffertaroloba vezeti. Rezg6adagold tovabbitja a terméket a csomagol6 tizem felé.

Az egyedileg tervezett és gyartott, megrendelGi igényekre szabott kialakitasnak koszonhetGen a berendezések strapabirdbbak,
konnyebben mozgathatok és tisztithatok, valamint konnyebben karbantarthatok, emiatt kéltséghatékonyabbak, mint a konkurrens

s o

termékek. Az egyedi kialakitas miatt a gépcsoport a meglévé csarnok méreteire szabhato.

RESZTERMEKET ELOALLITO, MEGMUNKALO GYARTOGEPEK

PASZTERNAK LASZLO, PASZTERNAK GERGELY, IVAN ZOLTAN info@qualiweldhu +3693519018 wwwgualiweld hu

QW CSAPHEGESZTO AUTOMATA

A QW csaphegeszt6 automata a targyasztalra helyezett lemezalkat-
részre csapokat 16 fel elére programozott X-Y-Z koordinatara. Késziil-
het 1, 2, 3 vagy 4 hegesztofejes valtozatban, fejenként 1, 2 vagy 3 csa-
padagoléval. A csapadagol6 lehet manualis vagy automata.

A berendezés tobb specilis alrendszerrel van ellatva. A 1ézeres po-
zicio-meghatarozas kisméreti alkatrészeknek a munkaasztalon valo
optimalis rogzitését biztositja. Ezzel tobbszori probagyartas és mérés
takarithaté meg. Az adatatviteli rendszer a hegesztési koordinatakat
barmelyik 2D, illetve 3D tervez6program altal generalt CSV tipusu
adatallomanyt képes importalni, elkeriilve a tévesztés lehetdségét. A
grafikus alkatrész-megjelenités hasznalataval a hegesztés megismét-
lése esetén a a képerny6n kijelolhet6 az Gjbol felhegesztendé csap, igy
a program automatikusan arra a programsorra lép, ahol az adott csap
felhegesztése torténik, nines sziikség a technologus beavatkozasa-
ra. A minGségellen6rz6 modul a hegesztési paraméterek tarolasaval,
mechanikai vizsgalat nélkiil mindsiti a varratot és jegyzokonyvez. Az
internetes tavfeliigyeleti modul az egyes feladatok tavprogramozasat
és a hibaelharitast is lehet6vé teszi.
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MILINSZKI MATYAS, TOTH MARTON ILLES www.simplogic.hu
ROBOTOS ERDESSEGVIZSGALO ALLOMAS

A berendezés biztonsagkritikus ontvények 100%-os ellenérzését végzi. Egy auto-
mata munkacikluson beliil tobb funkei6 ellatasara is képes. Az els6 1épés soran a
gép késziilékébe helyezett munkadarab pontgravirozott DMC kédjanak beolvasa-
sa torténik, amit a megmunkalt feliiletek érdességének vizsgalata, majd a menetes
furatok meglétének vizsgalata kovet. E folyamatokat az 6ntvény specifikalt pontjai
kozott torténd ellenallasmérés, majd utolso 1épésként 1ézergravirozas koveti.

A munkadarabot a cserélhet6 {ilékbe torténé behelyezése utan pneumatikus
munkahengerek rogzitik. Az iilék szervomotorral 270°-ban forgathato, rugalma-
san programozhatok a megallasi poziciok. A méroeszkozok részben egy robot
fejrészére vannak telepitve. Az ellenallas méréshez az elektrodakat pneumatikus
munkahengerek mozgatjak. A gyartasi és mérési adatok, valamint az operator
adatai webszerveren keresztiil érhet6k el. A folyamatot lézeres kod gravirozas
zarja.

Korabban a mérési folyamatok laboratoriumi koriilmények kozott zajlottak. A
berendezés hasznalata soran azonban ez a 1épés kihagyhatd, igy 1-1 munkadarab
vizsgalata mar nem kb. 10 percet, hanem 50 masodpercet vesz igénybe.

TERMEK KIADAGOLAS, BEADAGOLAS VAGY CSOMAGOLAS GEPEI

LADANYI SANDOR mark.rencz@schoen-sandt.hu +36304297933 www.egyedicelgepgyartas.hu

ROTOR BEHELYEZO ALLOMAS

A gép célja: az alakos cs6tarbal a rotorok kiadagolasa egyesével, a kiilsé atmér6 tisztitasa
maszkolo szalag segitségével, majd behelyezése a konvejoron érkezd szerelt egységbe.

A csé6tarbol egy szervomotorral és egy hajlékony, mianyag fogasléces kitolo egységgel ada-
goljuk ki a rotort, a levalogatas pneumatikus munkahengerekkel torténik, ezt kévetden egy
Festo handling modul egy parhuzamos gripperrel rakja at a rotort egy linearis tengelyre, ahol
egyik véghelyzetb6 a masikba érve elhalad a tisztitoegység mellett. A rotor kiils6 atmérdje a
maszkolo szalag ragados oldalan végiggordiilve megtisztul. A linaris egység végén egy ujabb
Festo handling modul a szerelt egységbe helyezi a rotort. A gép Omron vezérlést.

A berendezés emberi beavatkozas nélkiil 1atja el a feladatat. A tervezett maximalis ciklusid6
3,6 sec.
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SCS-4 STICK GYUJTO ES CSOMAGOLO AUTOMATA RENDSZER

A gylijté-csomagolo gép a technoldgiailag el6tte allé automatabdl érkezé 4
db. stick tasak tovabbitasara, szeparalasara és tetszdleges szadmban torténd
kirendezésére alkalmas a vevéi kovetelményekben meghatarozott csomago-
l6eszkozbe, dobozokba. Megrendel6 célja egyrészt a manualis munkavégzés
automatizalasa a megnovekedett rendelésallomany miatt, masrészt a csoma-
golas allando minGségének és (a beallitott) tasak darabszam azonossaganak
biztositasa volt.

A berendezés biztositja az el6z6 litemben mtikod6, meglévé tasakolo gép-
bdl j6vo ceruzatasakok fogadasat, atrakasat a dobozold automataba, valamint
a vev altal megkovetelt dobozonkénti tasakszam tartasat. A gép 10 db tasak/
doboz esetén 15 masodperc litemid6t biztosit, a maximalisan kiadagolhato
tasakszam 12 db. A géphez két iil6 munkahely tartozik.

TERMEK KIADAGOLAS, BEADAGOLAS VAGY CSOMAGOLAS GEPEI

SELYEM PETER peter.selyem@silkgroup.hu +36307424938 www.silkgroup.hu

SILK AUTOAPOLAS TERMEK AUTOMATA

Az automata 6 funkcioja, hogy a hagyomanyos kiszerelést, prémium mindségti SILK
autoapolasi termékeket a hagyomanyos, 500 ml-es kisfelhasznaldi kiszerelésben ki tudja
adni. A gép alapjaban egy Vending gép, a sziikséges atépitéssel. Az automataban egyedi-
leg terveztiik és épitettiik a kiado talcakat és spiralokat, tovabba egyéb aprosagokat. A
gép fémpénzt, papirpénzt, bankkartyat, apple pay fizetést is elfogad.

A SILK autéapolas termék automata a maga tertiletén egyedi. Az onkiszolgalé automo-
sokban eddig nem volt hasonlé gép vagy szolgaltatas. JellemzGen az 6nkiszolgalé mo-
sokban az automatak valamilyen kendére fecskendeznek valamilyen, a vevd altal esetleg
nem ismert anyagot.

Az automata beéllitasa esetén nincs ilyen, az tigyfelek a brand-hez tudnak kotddni,
prémium mindségl anyagot kapnak a keziikbe ergonomikus és dizajnos csomagolasba,
teljes magyar nyelvii leirassal.
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KOVACS JANOS, CZEPAN LAJOS czepanajos@gmail.com +36703220311 www.csigalevel.hu

SINK-FLOAT

A gép altal megvalositott technoldgia alkalmazasi teriilete az elektronikai hulla-
dékok ipari feldolgozasabol szarmazo maradvanyanyagok, ezen beliil is elsGsorban
az egyes mtianyagfajtak elkiilonitése.

A hulladék, mint e korben feldolgozandé ,alapanyag” nem all végtelen mennyi-
ségben rendelkezésre. Ahogy (barmennyire is elényos lenne ez kornyezetvédelmi
szempontbol) jelenleg nem sziintethet meg egy csapasra vilagszerte a hulladék
keletkezése, ugyanugy képtelenség lenne azt kérni a fogyasztoktol, hogy ,ne sze-
meteljenek tobbet” egy hulladékfeldolgozo rendszer jobb kihasznaltsaga érdeké-
ben. Ennélfogva a hulladékfeldolgozo technologiak hatékony, magas kihasznalt-
sagu (tehat a berendezés vasarlok szempontjabdl értékteremts) lizemeltetése
minden telepitési tényezd koziil legszorosabb dsszefiiggést a megfelelé hulladék
rendelkezésre allasaval mutat.

A gép hianypotlo, ilyen jellegli valogatogép jelenleg nincs a piacon.

RESZTERMEKET ELOALLITO, MEGMUNKALO GYARTOGEPEK

™ S S T R
SURLODORETEG FELHORDO CELGEP

A gép kiilonféle szélességli papirivekre hord fel un. ,gyufamérget”, és
egy gozfiitésti alagiitban azt ra is szaritja a papirivekre, ami nem mas,
mint a gyufasdoboz teritéke.

A tarbdl a gép a papir iveket membranhengersorokkal és forgo va-
kuumdobbal valasztja le, majd az els6 hevederes szallitoszalagra jut-
tatja. Az iv tisztitas utan a surlodoréteget felhordd gorgésegységhez
jut, ahol a toml8sszivatty altal folyamatosan keringtetett ,,gyufamér-
get” a megfeleld rétegvastagsagban és feliileten homogénen eloszlatja.
Innen a mar réteggel ellatott ivek a g6zfiitést, ellenaramu légarammal
keringtetett alagitba jutnak. Az alagttban a surlédoréteg kikeménye-
dik a papiriven, és az alagut végén egy rakatolo egységbe keriil.

A gép specialis iparnak késziilt. Magyarorszagon csak egy ilyen gyar van, és Europaban is csak kett6 tizemel. Nehéz kovetelményeket
kell teljesiteni mind ciklusidében, mind pedig a baleset- és munkavédelem szempontjabdl, mivel a felhordand6 anyag igen gyulékony,
nagy viszkozitasu és gyorsan szarado, kikeményed®.
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SZALAGOS GYORS SULYELLENORZO MERLEG

A berendezés a csomagologéprdl, technoldgiai sorrdl érkezé csomagolt vagy
darabos termékek tomegének meghatarozasara szolgal hiteles pontossaggal, és
eltarolja a mérési adatokat.

A rendszerben harom szallitoszalag tovabbitja a terméket. A szallitoszalagok
hajtasat enkoderes 1épteté motor végzi bordasszij hajtassal. Az el szalag feladata
a beadagolo egységrol (pl. csomagologép) érkezé csomagolt vagy darabos termé-
kek tovabbitasa a mérleg szalagra. A mérleg szalag érzékel segitségével megmé-
ri az adott termék tomegét, majd regisztralja azt és tovabbitja az utdszalagra. A
meérés 2 db platform méréelemmel torténik, amelyek védett tokozasban vannak.
A mérémiiszer a méréelemek lehajlasaval aranyos villamos jelet dolgozza fel. A
miszer a megmért termékekrél nyomtathaté statisztikat készit, a szamitogépes
adatfeldolgozashoz biztosit adatokat. A megmeért termék innen tovabb halad a do-
bozol6 egység felé. Az utdszalagra opcionalisan egy pneumatikus kisorolo egység
szerelhetd, amely eltavolitja a palyarol a nem megfeleld tomegl terméket, akar
tobb tomeghatar szerint is.

A gép el6nye a kicsi, kompakt kialakitas, mik6zben max. 200 db/min titemszam
feldolgozasara alkalmas. Jelentdségét a marka- és fogyasztovédelmi funkeio adja.

ANYAGMOZGATAS, ANYAGTAROLAS GEPEI

TOKAI BELA +36302227813 https://tovarex.eu

TALAJSZINT ALA SULLYEDO NYILASZARO SZERKEZET

Az Ujszerl nyilaszaro berendezés egy konnyen hasznalha-
to, szerelhetd, javithato, gyarthato, biztonsagos és foleg hely-
takarékos szerkezet. Az igy létrehozott specialis teriiletzaro
szerkezet kiilonlegessége, hogy fliggdlegesen lefelé, a talajszint
ala siillyedve nyilik, ami a kapulap hasznoshely foglalasat meg-
szilinteti. Ipari és lakossagi korokben is alkalmazhatova tettiik
amegoldast.

A talalmany szerinti megoldas talajszint ala siillyed6 nyilas-
zar6 szerkezet, amely talajszint alatt elhelyezkedd aknabol,
tarto- és vezetGoszlopokbol, nyilaszaré keretbél és hozzaerd-
sitett nyilaszaro lapbol, hajlékony hajtoelembdl, hajtogorgok-
bdl, kiegyenlit6 sulyokbol, tengelyekbdl, meghajtasbol, illetve
az athaladast segit6, a tartéoszlopra szerelt iranyfénybdl all.

A berendezést sajat egyedi igény hozta létre: kevés hely allt a rendelkezésre, ott korlatozottan lett volna alkalmazhato a jelenlegi
megoldasok koziil barmelyik is, de sziikséges volt megoldast talalni a kapu hiany kérdésére. Elsésorban a hasonloan kis helyeken,
vagy olyan kérnyezetben el6nyos az alkalmazésa, ahol se oldaliranyban, se kifelé-befelé, se fiigg6legesen felfelé nem valdsithaté meg
nyilaszaré mozgatasa.
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Ipari Célgép Nagydij



MEROESZKOZ, TESZTPAD, TESZTBERENDEZES

LUDESCHER NIMROD, SZABO BALINT info@bdn-automotive.com +36308535383

TAVVEZETEK KUSZASMERO BERENDEZES

A tavvezeték (acélsodrony) statikus terhelés altal oko-
zott rugalmas alakvaltozasa id6vel marad6 alakvaltozas-
sa alakul, ez a jelenség a kiiszas. A gép ezt méri, amit a 42
napig tarto allando6 (max. 100 kN) terhelés tesz lehet6veé.
Igény az acélsodrony a 100 kN-os terhelhetdsége, viszont
a kisebb mintadarabokhoz elengedhetetlen az alacsony
meérési tartomany megtartasa. Fontos, hogy a szerkezet
sajat deformaci6ja ne zavarja meg a mérést.

A terhelést jelentd stulyok egy 20-as attételi himban
helyezkednek el, melyet generative design segitségével
optimalizaltunk, igy a végeredmény egy kozel egyenszi-
lardsagu tarto.

A fellép6 nagy er6k miatt a passziv védelem mellett nyitas-érzékel6kon és egyéb szenzorokon alapulé aktiv biztonsagi rendszer kiépi-
tésére is szlikség van, amit a rendszer PLC vezérl6je szabalyoz.

TERMEK KIADAGOLAS, BEADAGOLAS VAGY CSOMAGOLAS GEPEI

SLiZ GABOR picicicapucu@gmail.com +36706201986 _

TERELO SEGED

A gyartasi folyamat végén a kotelet fadobokra csévélik a raktarozashoz, szallitashoz.
Aberendezésa fadobokra valo egyenletes tekercselést segiti.

A fa dobok gyartasabol ered6 méretpontatlansag és a csévélés kozbeni terhelés
okozta eltérd deformacio minden esetben egyedi kotélterelést kivan a csévézés soran.
A tul laza, hézagos terelés kotéldeformalodashoz, akadashoz, gubancolédashoz ve-
zethet. A terelészant motor mozgatja gy, hogy a kotél el6feszitése biztositsa a szoros
egymas mellé tekercselést. A feszités nagysagat rugos karok elmozdulasa jelzi, amik
alapjan a mozgaté motor gyorsithato. A szabalyozas hasonldo mddon koveti a fa dob
deformaéciojat a teljes, résmentes kitoltés érdekében.

Az eredetileg prototipusnak szant berendezés négy éve megbizhatdoan miikodik,
modositas nélkiil.
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KERTAY NANDOR, SZTANEK PETER info@tribologic.hu +3624411280 wwwiribologic.hu

TL-10 KALIBRACIOS FOLYADEK REGENERALO

A TL-10 berendezés a tiizeléanyag-befecskendezbszelepek tesztelésére kifej-
lesztett kalibracios folyadék regeneralasara szolgal, a kalibracios folyadék szi-
lard szennyezbdésekt6l valo automatikus megtisztitasat végzi. Alkalmazasaval
jelentés mértékben csokken a gyartas soran keletkezd veszélyes hulladék (kii-
lonféle adalékokat tartalmazo szénhidrogén alapt folyadék) mennyisége, mivel
lehet6vé teszi egy eddig veszélyes hulladékként kezelt, gyartas soran felhasznalt
specialis folyadék ujra-felhasznalasat.

A gép muiikodése két fazisbol all. A diagnosztikai egység eldonti, hogy a folya-
dék fizikai jellemzdi alapjan alkalmas-e az Gjra-felhasznalasra. A tisztito egység
a folyadék alkalmassaga esetén automatikusan elvégzi a folyadék szennyezodé-
sektdl valo mentesitését.

A késziilék elektronikus vezérl6egységgel rendelkezik, ami egyedi célszoftver
révén felligyeli a gép osszes funkeidjat. A gép ondiagnosztikai funkeioval is ren-
delkezik, illetve a gép mtikodésével kapesolatos historikus adatokhoz tavelérés-
sel is hozza lehet férni, és vezérldszoftver-modositas is lehetséges taveléréssel.

TERMEK KIADAGOLAS, BEADAGOLAS VAGY CSOMAGOLAS GEPEI

VENDINVEST MAGYARORSZAG KFT info@vendinvest.hu +36309466715 wwwyedoeszkozautomatak.hu

TUZVESZELYES ANYAG KIADO AUTOMATA W8/EX LIFT

A katasztrofavédelmi és tlizvédelmi elGirasok alapjan ipari kérnyezetben robbanas-
veszélyes anyagokat nagyobb mennyiségben csak robbanasbiztos, lezart szekrények-
ben lehet tarolni, ami nem biztositja a rugalmas és gyors ellatast. Mivel a hasznalt
higitok, festék aerosolok, ipari ragasztosprayk stb. robbanasveszélyes anyagok, de a
mindennapi munkafolyamatokhoz sziikségesek, konnyen elérhetének kell lenniiik.
Automatank biztonsagos tarolast és a termelésben dolgozoé munkatarsak részére tor-
téno kiadast hatékony eszkozkontroll mellett képes megoldani.

Latszolag ugy néz ki, mint barmelyik masik eszkozkiado automata, de miiszakilag
sokkal Gsszetettebb. A funkcionalis egység a termékkiadast, a biztonsagi beavatkozo
egység pedig a fellép6 incidensek kezelését latja el, ehhez kapesolédik az automata
tetején 1évé sarga vészvillogd. Tobbféle érzékelGvel van felszerelve - gazérzékeld,
héfokérzékel6, 1égaram érzékel6 -, a bele épitett ventilator pedig folyamatosan szell6z-
teti a gépet. A teljes kiadasi folyamatot kontroll alatt tartja, szabalyozza, hogy ki meny-
nyi anyagot vehet fel, milyen médon torténjen a jogosultsagok kiosztasa (engedélyezés,
jovahagyas), vagy éppen az anyagok, eszkozok esetleges visszagyijtése.
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VARGA OKTOFLEX | PREMIUM - FLEXONYOMOGEP

A berendezés egy nyomdagép, mely hajlékonyfalti csomagolo-
anyagokat nyomtat. A boltok polcain talalhaté élelmiszerek cso-
magoldanyagai jelentds részben flexo technoldgiaval késziilnek, a
papir és a miianyag csomagolasok egyarant. Ezen a szegmensen
beliil vilagszinten prémium minGséget képvisel, mely nem csu-
pan a hagyomanyos tekercses alapanyagokra képes nyomtatni,
hanem a kiilonlegesen nehezen nyomtathat6, nagy nytlasu nyo-
mathordozokra is.

A flexonyomtatas a nyomdaiparon beliil a viligon négy évtizede
dinamikusan fejlédik. Az alapvet6 flexonyomtatasi technoldgia
gyokeresen nem valtozott az évek soran, a mégis gyors fejlédés-
nek a valoédi mozgatorugoja a gépek innovacioja. A gép ebben a
versenyben sikeres, a cég 30 év tapasztalatat a legkorszeriibb
technoldgiaval és szoftverekkel realizalta. A nem titkolt cél, hogy a vilag legjobb flexo nyomogépeit hozzak létre, nyomatmindség tekin-
tetében a vilag vezetd neves német, svajci és olasz gépgyartoival versenyezzenek. Ennek eszkoze a jobb mindségbiztositas, magasabb
fokt automatizalas és hatékonysagnovelés, kivald ar-érték arannyal parosulva.

GYARTASELOKESZITES GEPEI: ALAPANYAG ES NYERSANYAGFELDOLGOZAS

Tervezd és kivitelezd “ Telefon
KGVESDI LASZLO nz@3bh.hu +36309470567 htlps //3bh.hu/

VIBRACIOS 0SZTALYOZOBERENDEZES (SZITA)

Az osztalyozo (szita) berendezés a ra feladott anyagok (kavics,
bazalt, mészkd stb.) méret szerinti szétvalasztasara alkalmas
gép. Az osztalyozas eltérd, tobbféle nagysagn résnyilasokkal ren-
delkez6 sik feliiletek periodikus mozgatasaval torténik. A gép
mukaodését tekintve linearis mozgasu, vibracios rosta. A kétsika
osztalyozoberendezésben a rostaelemek vegyes elrendezéstiek,
kihasznalva a soros, vagy parhuzamos elrendezések elonyeit. A
feladott anyagot igy négy frakciora valasztja szét. Az osztalyozas
minGségét hozzaadott vizzel javitja, melyet késébb egy viztelenito
szita valaszt le az anyagrol. Ennek célja egyrészt az adalékanyag
mosasa, masrészt a hidraulikus osztalyozashoz sziikséges zagy
létrehozasa. A szétvalasztott anyagokat szallitoszalaggal tovab-
bitjak a tarolasi helyre.

A vevéi elvarasoknak megfelel6en a berendezés nagy mennyiségi kavics osztalyozasara képes. Ennek megfelel6en mind a gép fizikai
meérete, mind a munkateljesitménye kimagasodik az ,atlagos méretek” koziil. Hazai fejlesztést gép, minden eleme a 3B Hungaria Kft.
fejlesztései soran jottek létre.
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WRAP & GO

Hotelvendégek a csomagjaikat mar a szallodaban be tudjak foliazni tavozaskor, nem
kell a reptéren sorba allni és plusz koltséget fizetni. A csomag igy a szallodai meg6rz6-
ben és a reptérre utazas kozben is biztonsagban van. Ezen til ez az automata megmeé-
ri a bérond tomegét is azért, hogy ne talsulyos csomaggal érkezzen az utas a reptéri
chek-in pulthoz. Igazolast ad akar a stlymérés, akar a csomagolas meglétérél a fel-
hasznélénak. A szerveren tarolt igazolasok megléte és lekérdezhet6sége egyediilallo
ezen gépek korében.

Szallodaipari igényként meriilt fel a gép kifejlesztése olyan hotelek szaimara, ahova
repilével utaznak.
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Tudomanyos Hajtémiivek szakért6i timogatéssal

Folytassuk 2023-ban!

N

Az elsé két verseny széleskorti érdeklddésre talalt a célgépfejlesztdk és -gyartok korében. A verseny sikere és a kedvezd fogadtatas
arra batoritja a szervezdket, hogy

2023-ra is meghirdessiik a Magyar Ipari Célgép Nagydijat,

amelyre minden célgép tervezéssel, fejlesztéssel és gyartassal foglalkozo szakember nevezését varjuk. A palyazatok beadasanak
kezdete varhatéan 2023. januar 9. lesz, a dijatadassal egybekotott szakmai napot,

a Gépész Szalont 2023. jinius 28-ra

tervezziik. A 2023-as versennyel kapcsolatos tudnivalok feltoltésre keriilnek a gepedvanhozza.hu weboldalra.
A GTE és a Chemplex Kft. hirlevélben is tajékoztatja majd az érintett kollégakat és cégeket.

2023

Magyar
Ipari Célgép Nagydij
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Gyarautomatizalasi trendek Magyarorszagon a 2020-as években a
Mitsubishi Electric szemével

Manapsag még mindig gyakran hallani azt a tézist, hogy a robotok csokkentik a munkaeré-keresletet, ennek azonban egyre inkabb az ellenkezéje igaz. A
monoton feladatok végrehajtasara egyre nehezebb munkaer6t talalni, és a termelékenység, hatékonysag iranti igény, valamint a verseny is trend-szertien
fokozodik. Ma mar tobb, mint 2,7 millio ipari robot végez valamilyen termelémunkat globalisan, azonban mi Magyarorszagon még messze elmaradunk a
leginkabb robotizalt gazdasagoktol. Japanban és Németorszagban példaul t6bb mint 300 robot jut 10 000 alkalmazottra.

A gyartasautomatizalasban rejlé lehetdségekrdl, iparagi trendekrol

és a piac jelenlegi helyzetérol Balan Pétert, a Mitsubishi Electric Hun-
gary branch menedzserét kérdeztiik.

Kezdjiik a kozelmult eseményeinek hatasaival a szektorra. Jellemzd,
hogy a gyartasautomatizalasban is ij megoldasok jelentek meg a COVID
hatasara?

Mar a COVID el6tt is dinamikusan nétt az e-kereskedelem, ezért az int-
ra-logisztikai vertikalis piac komoly fellendiilésen esett at. A globalis sze-
repl6ék hatalmas magasraktarainak miikodtetéséhez profi megoldasokra
van sziikség. Gondoljunk példaul az Amazon raktaraira. A Mitsubishi
Electric-nél szamos megoldas sziiletett ezen iparag szamara, sajat servo
termékesaladot fejlesztettiink példaul AGV-k mikodtetésére. A régidban
egyeldre Lengyelorszag és Csehorszag halad az élen az ilyen iranyu fejlesz-
tésekben. Féként az autdipar teriiletén rejlik nagy potencial, itthon még
keressiik azokat a partnereket, akiknek hasonlo kulesrakész megoldasra
van sziiksége.

Inkabb kisebb vagy nagyobb feladatok automatizalasa je llemz6 itthon?

Mindkettd egyarant jellemz6. A Mitsubishi Electric-nél kifejezetten oda-
figyeliink arra, hogy ne csak a multiknak nyGjtsunk segitséget, hanem a
kisebb, hazai vallalkozasokat is versenyképesebbé tegyiik kiilonb6zé auto-
matizalasi megoldasainkkal. A kis cégek gyakran tartanak a nagy volumenti
beruhazasoktdl, de nincs is sziikség aranytalanul nagy kockazat vallalasa-
ra. Nagyon jol skalazhato megoldasaink vannak, el tudunk inditani egy pilot
projektet kicsiben, ami alapjan majd eldonti a cégvezetés, hogy szeretné-e
béviteni azt. Mar a kezdeti koncepcio megalkotasatol kezdve szorosan
egyuttmiikodink tigyfeleinkkel. Folyamatosan igénybe tudjak venni mi-
szaki support eréforrasainkat, ami egy kkv-nak oriasi segitséget jelent. Je-
lenleg Magyarorszagon 3 projektmérnok tamogatja tigyfeleinket, Lengyel-
orszagban pedig egy teljes alkalmazasépité csapat all rendelkezésiinkre.

Milyen kisebb magyar vallalatokkal dolgoznak egyiitt?

A Rig6 Kft.-vel példaul, akik idén a Perfect Binder 420 HM/PUR kényvko-
tégéppel neveztek a Célgép Nagydijra, mar 10 éve miikodiink egytitt. Gépiik
teljes egészében a Mitsubishi Electric vezérlési és hajtastechnikai rendsze-
rén alapul. Az els6 OEM projektiink volt, j6 visszagondolni arra, hogy 6k is,
mi is és a kozosen megalmodott projektiink is mennyit fejl6dott azota. Az
ilyen csaladi vallalkozasok a gazdasagunk motorjai, fontos, hogy 6k is élje-
nek a korszer( automatizalasi megoldasokkal.

Mely iparagak tekinthet6k Magyarorszagon a leginkabb automati-
zaltnak?

Még egyértelmiien az autdipar a dominans, nalunk a piaci részesedés
tobb mint felét az autdipar teszi ki. Az utobbi években komoly atalakulas
figyelhet6 meg ebben a szektorban: egyre meghatarozobb szerepet jatszik

a kornyezettudatossag, ami az elektromos jarmivek terjedéséhez és a rob-
bandmotoros jarmuvek visszaszorulasahoz vezet. Ebbél egyébként itthon is
profitalunk: akkumulator-gyartasban Magyarorszag vezetd szerepet tolt be
a régioban az SK Battery-nek és a Samsung SDI-nek koszonhet6en. A zold-
hullambol kozvetetten mi is kivessziik a résziinket, mivel mindkét gyarban
Mitsubishi Electric technoldgiara épiil a termelés.

Melyek azok az iparagak, amelyekben a legnagyobb fejlédési potenci-
alt latja?

Nemzetkozi szinten az élelmiszeripar Oriasi fejlédésen esett 4t az utobbi
években, ami itthonra még kevéssé gyliriizétt be. Kiildetésiinknek érezziik
ezeket a trendeket Magyarorszagra hozni és segiteni a feldolgozdipart a
korszer(i technologiak alkalmazasaban, hogy globalisan is versenyképes
tudjon maradni.

Hasonl6 igaz a CPG szektorra is. A gazdasagi konjunktura munkaer6hi-
anyhoz vezetett, ami miatt fontos beruhazasok tolddtak el vagy hiasultak
meg. Fontosnak tartjuk, hogy itthon is kialakitsuk azokat az adottsagokat,
amelyekkel ezeknek a beruhazasoknak megteremtjiik a lehetdséget, azaz,
hogy az automatizalhaté munkafolyamatokat ne human munkaerével vé-
geztessiik. Ebben kifejezetten erds a fejlett nyugat, de mar hazankban is
egyre tobb az ilyen megoldas.

A Merian Foodsnal valtottunk ki példaul kifejezetten monoton munkafo-
lyamatot automatizacioval, ahol igy a rendelkezésre allo korlatozott szamu
munkaeré mas, kevésbé megterhel6 munkat végez.

Ez mit jelent, mekkora lemaradasban vagyunk? A nyugati ujitasok
mekkora késéssel érkeznek Magyarorszagra?

A nyugati technologiakhoz és trendekhez képest kb. 10-15 éves lemara-
dasban vagyunk, ami egyaltalan nem behozhatatlan. A lengyel és cseh élel-
miszeripar is hasonlé helyzetben volt, de jol fokuszalt, atgondolt fejlesztési
tervekkel drasztikusan sikeriilt ezt csokkenteniiik.

Ez persze nem azt jelenti, hogy minden magyar iparvallalat ekkora lema-
radasban van. Vannak olyan magyar cégek, amelyek a lengyel atlagot meg-
haladva abszoltt nyugati technoldgiai szinvonalon gyartanak. Ahol pedig
még nincsenek ott ezek a technoldgiak, célunk, hogy ott is megismertessiik
veliik. Eppen ezért j6 latni, hogy élelmiszeripari nevezések is érkeztek a
2022-es Célgép Nagydijra. Sorfogyasztoként személyes kedvencem a pa-
lackpaszt6r berendezés.

Hol lat még jelentds javulasi lehetéséget a gyartasautomatizalas fej-
lesztésére a magyar cégeknél?

Az energiakoltségek emelkedésével kifejezetten akut problémakor lett az
energiafogyasztas kovetése, de a termelési rendszerek monitorozasaban
is még rengeteg lehetGség rejlik: nemvart meghibasodasok eldrejelzése,
termelGegységek és gyartosorok allapotanak monitorozasa és akar az egy
munkadarabra juto koltség kiszamitasa. Ez a teriilet még nekiink is elég
0j, a Mitsubishi Electric 2019-ben akviralta az ICONICS SCADA rendszert,
mellyel barmilyen termelési rendszer, nemesak Mitsubishi Electric beren-
dezés monitorozhatd. Egyelére még mi sem latjuk a felsé korlatjat annak,
hogy mekkora energia megtakaritast lehet elérni egy ilyen rendszer beve-
zetésével.

Utolso kérdésként muszaj megkérdezniink, hogy mi volt a kedvenc
automatizalasi projektje az elmult évekbol?

Az egyiket, a Rigo Kft.-vel valo egylittm{ikodésiinket mar emlitettem. Ez
az, ami a legkézelebb all a sziviinkhoz. A legbiiszkébbek azokra a projektek-
re vagyunk, amikor nem egy japan vagy tradicionalisan japan technologiat
alkalmazo vallalatnal sikeriil meghonositani a Mitsubishi Electric terméke-
ket, mint amilyen az Audi is. Eveken keresztiil még csak a lehetdséget sem
véltiik realisnak, ma mar viszont t6bb, mint 40 ipari robotunk dolgozik az
Audi motorgyaraban.

Magyar
Ipari Célgép Nagydij
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Smart Function Kit Pressing Smart Function Kit Handling Smart Flex Effector

A Smart MechatroniX jelentése: ,,Plug & Produce, Perform,
Proceed”. A rendszer gyakorlati elényei: egyszer(iség és
gyorsasag — a tervezéstdél a gyartas beinditasaig, magas
mukddési teljesitmény, valamint fenntarthatosag és
folyamatos boévithetéség az alkatrészek és modulok rugalmas

2L
h:!;rﬁz Bosch Rexroth Kft.
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rexroth-hu.com/smx

alkalmazhatosaganak koszénhetéen. A Smart MechatroniX
megoldas-portfoélioval a Bosch Rexroth koveti a
gyartasautomatizalds piaci trendjeit, és elékésziti az utat a
Jovo Gyara felé.
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Mechatronika forradalmasitva

A Bosch Rexroth Zrt. folytatja a linearis mozgatastechnika digitalis atalakitasaban jatszott élenjaro szerepét, és tovabbfejleszti Smart MechatroniX

y_1

platformjat. Az Gij termékekkel és megoldasokkal a gépgyarto és termeld vallalatok koltséghatékonyan novelhetik automatizaltsaguk fokat, ugyanakkor
rendszertervezésiiket is egyszer(sithetik. Az (ij Smart Function Kit Dispensing mellett a Bosch Rexroth Zrt. bemutatja a Smart Flex Effectort, egy
masik vilagelsé termékét. Az intelligens, szenzoralapti kompenzaciés modul az emberi kézhez hasonlo érzékelést biztosit a robotok szamara, ami

lehetGvé teszi a bonyolult folyamatok automatizalasat. A Smart MechatroniX platform is folyamatosan béviil Gj partnermegoldasokkal, hogy széles
korben 6sztonozze a gyartasautomatizalas megujulasat.

A Smart MechatroniX megoldas-portfoliéval a Bosch Rexroth Zrt. koveti a gyartasautomatizalas piaci
trendjeit, és el6késziti az utat a Jové Gyara felé. A J6v6 Gyara a maiakhoz képest sokkal intelligensebb, ru-
galmasabb, valamint halézatba kapcsolt és szoftveralapu lesz. Emellett fenntarthatova és jovébiztossa valik,
mivel egyre fontosabb szerepet jatszik az er6forrasok koriiltekintd felhasznalasaban és a kornyezetre gyako-
rolt hatasok tudatositasaban.

A Smart MechatroniX jelentése: ,Plug & Produce, Perform, Proceed”.

Plug & Produce: Az elsd 1épések egyszeriien és gyorsan, intelligens megoldascsomagokkal - mindent egy
kézbdl. Egyszeri konfiguralas és megrendelés online eTool eszkozokkel, gyors és intuitiv tizembe helyezés,
vizualis programozas.

Perform: Maximalis termelékenység — a magas miikodési hatékonysagnak és megbizhatdsagnak koszonhe-
téen. A folyamatok nagyfoku atlathatosaga, allapotfigyelés, tobb folyamat kombinacioja egy rendszerben, az

automatizaltsagi fok novelése.

Proceed: Fenntarthato és jovGbiztos, modularis rendszerek a rugalmas, eréforras-takarékos felhasznalas érdekében. IoT-képes, okos és haldzatba
kapesolt, nyilt interfészekkel. Id6tallo, tavoli szoftverfrissitésekkel. Hosszu élettartamu és magas eszkozhatékonysagu (OEE) termékek és rendszerek.

Smart Function Kit for Pressing - Szervoprés szabvanyos illesztési feladatok széles koréhez

Legyen sz06 0sszeszerelésrdl, szilard illesztésrol, alakitasrol vagy ellendrzésrdl — a Smart Function Kit szamos standard préselési és illesztési alkal-
mazashoz hasznalhato 2 és 30 kN kozotti er6tartomany esetén. A modularis szervoprés a Rexroth mechanikus és elektromos komponenseit egyesiti,
kiegészitve a szoftverrel, igy tokéletes alapot biztosit a rendszerintegratorok és a technolégiai szaktudassal rendelkezd végfelhasznalok szamara.

Smart Function Kit for Handling - A kovetkez6 generacios manipulacios alkalmazasokhoz

Ez az egy- vagy tobbtengelyes, kartezianus rendszeren alapuld mechatronikai megoldas pontosan és megbizhatoan mozgatja az alkatrészeket, vagy a
munkadarabokat egy meghatarozott térben. A jol bevalt Rexroth linearis tengelyek innovativ vezérléstechnikaval és szoftverrel kombinalva tokélete-
sen testre szabhato rendszermegoldast kinalnak. Mindent egy kézbol.

Smart Flex Effector - A robotika pontossaganak uj standardja

Kis alkatrész, oriasi hats: a Bosch Rexroth Zrt. 4j, szenzoralapi kompenzacios modulja, a Smart Flex Effector az
emberi kézhez hasonlo érzékenységet biztosit a robotoknak és a kartéziai linearis rendszereknek, igy uj lehe-
téséget kinal a gyartasautomatizalashoz. Ezaltal a nehezen kezelhetd folyamatok egy egyszeri atalakitassal
automatizalhatok, optimalizalhatok és nyomon kovethet6k. A hat szabadsagfoku, onalloan miikodé ki-
nematikai rendszernek készonhetden az érzékeny tapintast multifunkeios eszkoz precizen rogziti a
munkadarab helyzetét, és aktivkompenzacids célokbdl tovabbitja az informéaciot a robotvezérld

egységnek. Jellemz6 alkalmazasi teriiletei a minimalis tliréshatarral rendelkez6 illesztési
folyamatok, az Gsszetett szerelési munkak, valamint a bonyolult manipulacios feladatok.
Alkalmazasaval a hibak és a kiesések minimalisra csokkennek, mikézben a betanitas

és az lizembe helyezés konnyebben és gyorsabban elvégezhetd. Egyediilallo tér-

beli hivatkozasi tulajdonsagainak és funkcidinak készonhetéen a folyamatok

széles skaldja gazdasagilag stabilizalhato és atlathatova tehetd. Igy most még a
miszakilag lehetetlen, vagy csak nagy koltséggel lehetséges, rendkiviil 6sszetett
szerelési folyamatok is automatizalhatok, és mindez ésszer(i aron. A munkavallalok
mentesiilhetnek a monoton munka alél, igy mashol nagyobb hozzaadott értékkel rendelke-
z6 munkat végezhetnek.

»A Smart Flex Effector egy Uj szintet jelent az automatizdldsban, mivel lehetvé teszi a gépgydrto és ter-
mel6 vdllalatok szdmdra, hogy jelentésen tobb folyamatot kezeljenek gazdasdgos médon. Igy jelentds mértékben
leegyszertsithetik rendszertervezésiiket anélkiil, hogy drdga és fejlett technoldgidkat kellene alkalmazniuk” - mondta
Michael Danzberger, a Bosch Rexroth Zrt. Smart End Effectors termékfelelGse. ,A kompenzdcids egység tobbletkiltségei ala-
csonyak, és gyorsan megtériilnek.”

Magyar
Ipari Célgép Nagydij



AUTOMATIZALAS

Robotcellak

Komplett gyarté sorok automatizalasa
Robot és PLC programozas
Manipulatorok

Szallitdészalagok

Célgépek:
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- egyedi kialakitasu faré maré gépek

- CE mindsités
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Linamar: Minden egy kézben

power to Perform  kapesolatot.

Kardos Ddniel kereskedelmi képvisel6vel a gépészszakma egyik
hajtémotorja, a Célgép Nagydij és a Gépész Szalon megalmodoja,
a Chemplex tulajdonosa, Sipos Sandor beszélgetett.

Kulcsrakész gyadrtdsi megolddsokat kindltok a Linamar Tervezd
és Gydrto Kozpontban, amit széles és sok teriiletet lefedd tigyfélkoro-
tok is igazol. Példdul olyan alkatrészekhez gydrtotok késziilékeket,
amelyek minden jarmtiben nélkiilézhetetlenek. Hogyan képzeljiik el
ezt a folyamatot?

A részlegiink feladata, hogy gyartasi segédeszkozoket biztosit-
sunk a gyartando termékekhez, nemesak bels6, Linamar-felhasz-
nalasra, hanem mas partnerek szamara is. Ilyen segédeszkozok a
befogokésziilé-keink. Képzeld el, hogy van egy-egy autoalkatrész,
amit forgacsolni sziikséges, példaul a futomiiben talalhato diffe-
rencialmii-haz. Nem is gondolnank, milyen dsszetett a megmun-
kalasi folyamata: egymashoz betlirt pozicidkat kell 1étrehozni
és megtartani, méghozza nagyon szigorti szempontok alapjan.
Az alkatrész folyamatosan forog, ahogy a gépjarmi kereke is, és
ennek a zavarmentes eléréséhez nagy pontossagu befogokésziilé-
kekre van sziikség, amelyekkel le lehet gyartani egy megmunka-
l6gépben.

A mi részlegiink erre specializalodott: tobb mint 20 éves tapasz-
talattal birunk a hidraulikus és mechanikus befogokésziilékek
gyartasaban, ami az ilyen autoipari kévetelmények betartasahoz
sziikséges. Sok esetben a gyartandé alkatrész tlirésmezeje mik-

ronpontossagl, ami a milliméter ezredrésze. A kovetkez6 tiirés-
fokozat mar a repiilégépiparban hasznalatos.

A Linamar Tervez6 és Gyarto Kozpontja legyen a szemed elétt, ha nehézipari megmun-
kalasi folyamatokhoz keresel befogokésziiléket, célgépet, vagy gyartocella-beruhazashoz

Mit nyer egy vdllalat, egy gydrtoiizem, ha hozzdtok fordul?

Egyre kevesebb human erdforras all rendelkezésre, még Ma-
teségesen, mert all a gép: nem azért, mert nincs alapanyag, ha-
nem a megfelel6 munkaerd hianya miatt. Erre a problémara is jo
megoldas az automatizacio, amely sok iparagban alkalmazhato,
és alapjaiban szabja at a termelési folyamatokat, hiszen a munkét
tamogatja, sok esetben pedig nagymértékben képes helyettesite-
ni az embert. Azt tapasztaljuk, hogy egy automatizalt cella vagy
gyartosorba épitett robot ara akar egy éven beliil is megtériilhet,
és onnantol folyamatosan profitot termel. A mi f6 kiildetéstink,
hogy a cégek profitjat ilyen megoldasokkal noveljiik, tehat sokat
nyer veliink az tgyfél.

Milyen tertileteken van nagy tapasztalatotok?

Partnereink Magyarorszag piacvezetd nagyvallalatai, akik sza-
mara kuleskérdés a mindség. Tobbek kozt terveziink és gyartunk
hegeszt6 és szerel6 késziilékeket markolokanalakhoz, méréesz-
kozoket ipari goz- és gazturbinakhoz, hidraulikus, pneumatikus
és mechanikus munkadarab-megfog6 rendszereket vasuti fékek-

hez, hengerfejekhez, turbofeltolt6khoz, karosszériaelemekhez.
Ezek mellett nagymértéki ipari automatizaciot végziink az auto-
ipar és az elektromos berendezéseket gyarto vallalatok szamara.
Jelentds projektmenedzsment-terhet tudunk ugyanakkor leven-
ni az tigyfelek vallarol, ha beszallitoként kezelnek minket a mun-
kadarab-megfogés, az automatizacio, a keményfém-forgacsold
szerszamok tervezése és gyartasa teriiletén is. Mi vagyunk az a
beszallit, aki mindent egyiitt biztosit, komplex megoldasokat ki-
nal, hazon beliill. Varom a megkeresésedet, ha automatizalasban
torod a fejed, és nagy tapasztalattal rendelkezé beszallitot keresel:
Daniel.Kardos@linamar.com

Magyar
Ipari Célgép Nagydij
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Hogyan valasszuk ki az optimalis linearis technikat?

Manapsag a gépek tervezésekor oriasi el6nyt jelent, hogy az interneten gyakorlatilag minden elérhet6:

Rw H prospektusok, CAD fajlok, Tech Talk videok, forumok, YouTube csatornak az alkalmazasok maodjarol.
Emellett természetesen ott a toméntelen mennyiségl kereskedé a tengerentilon, Europaban, Magyar-

the linear solution  orszagon, akik szinte barmit be tudnak szerezni - vagy ,pont az e célra kifejlesztett” terméket forgal-

mazzak. A rengeteg informacio mar gyakran kontraproduktiv, raadasul sokszor pont a 1ényeget nem si-
keriil kideriteni: valoban ez a legoptimalisabb megoldas? Es ha igen, mikorra érkezik meg hozzank?

Ki is az RWH, mit kell tudni rola?

Az RWH Kft-t 1998-ban egy villamosmérndok és egy gépészmér-
nok alapitotta. Mindketten tobb évtizedes tapasztalattal rendel-
keztek mar a csapagyiparban, tisztaban voltak vele, hogy melyik
gyarto mire specializalddott, miben volt erés, éppen ezért ponto-
san ismerték a hagyomanyos csapagyazas korlatait. Ekkor itthon
szinte ismeretlen volt a linearis technika fogalma, igy a cégalapitas
egyik f6 célja e technoldgia elterjesztése volt, hogy megvalosuljon
a megfelel6 mérnoki tamogatas a felhasznalok és a viszonteladok
szamara. Az RWH szaktudasa és novekvé tapasztalata pedig szinte
egyenesen kikovezte az utat a legnagyobb precizitasu, legmaga-
sabb mindségi linearis technikat kinalo cégek iranyaba.

Tobb prémium marka kizarélagos hazai képviselete mellett széleskori megoldast kinalunk linearis és teleszkopos mozgatas,
aktuatorok, valamint mechatronika, az egyedi igények alapjan is gyarthato golydsorsok és anyak, valamint a specialis és
hagyomanyos csapagyazas terén.

Mi a bonyolult a sziikséges sin, kocsi vagy slide kivalasztasaban?

Ahogy az a bevezetdben is olvashato, az elmult 25 évben rengeteget valtozott a gépgyartas vilaga: robbanasszertien béviilt a szor-
timent, megjelentek a tavol-keleti oles6 gyartok, a miiszer- és gépgyartas egyre komolyabb igényeket tamasztott. Folyamatosan fejlé-
dott a beszerzés is, szinte tokéletessé valt a beszallitas folyamata, amit el6szor er6sen megrengetett a gazdasagi vilagvalsag, majd jott a
vilagjarvany, amit egy habora kovetett és mindent felboritott, amit addig biztosnak hittiink.

Ennek a sokismeretlenes egyenlet megoldasahoz nyujt segitséget az RWH, segitiink megtalalni, majd pedig beszerezziik a legop-
timalisabb megoldast az adott feladatra.

«  Amérnoki szaktudas és tapasztalat oriasi segitség a megfelel6 megoldas kivalasztasaban, hogy a megépitett mliszerben soha ne
alinearis technika legyen a gyenge lancszem, ugyanakkor ne is bonyolitsuk a szerkezetet a valos miiszaki igényen tal - ne
16jink agytval a verébre.

«  Akatalégusokban gyakran lehetetlen eligazodni: véletleniil lemarad egy karakter és mar nem optimalis a kivant miiszaki tar-
talom, hiinyzik a korréziévédelem, esetleg a tomités, vagy éppen bekeriil egy bet(i, ami egy sziikségtelen tulajdonsag okan
jelentésen noveli a vételarat és noveli a beszerzés idejét.

«  Hiba valasztjuk ki a kedvenc gyartonk legjobb/legolesobb megoldasat, manapsag nem elég egy labon allni: pontosan tudjuk,
hogy egy elhtizodo szallitasi id6 esetén melyik gyarto melyik termékére milehet a megfelel6 helyettesit6 termék.

- Afentiszempontokat 6sszehangolva tudatosan meg kell tervezni a gyartas mene-
tét, a beszerzés folyamatat: tudjuk, hogy ,mit-mire-kit6l-mikorra”, igy interaktiv
egyiittmtikodés keretében tamogatni tudjuk a zavartalan alkatrész ellatast.

Miben kinal mast az RWH a tobbi kereskedohoz képest?

Cégiink elsddleges célja a legoptimalisabb mozgatasi megoldas kidolgozasa, és
célzottan ehhez szerezziik be a sziikséges terméket. Mindehhez megfelel6 ismerettel,
partneri kapcsolattal is rendelkeziink. Kimondottan biiszkék vagyunk arra, hogy tobb
hazai kis- és nagyvallalat mar bevont minket a termelés tobb évre elore torténo
megtervezésébe, igy folyamatosan biztositani tudjuk az ellatasat a mozgatashoz sziik-
séges linearis technika teriiletén.

Magyar
Ipari Célgép Nagydij
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A digitalis kézikonyv a kovetkezo lépés a
Knorr-Bremse kompresszor tesztpadjai szamara

A piacvezetd gydrté vasuti fékrendszereibe beépiilG kompresszorok validdldsa kulcsfontossdgti feladat.

((®)) KNORH-BREMSE A most készil§ digitdlis kézikényv a vasutipari iizemeltet6k dltal végzett tesztelést és annak el6készitését

teszi felhaszndlobardt folyamattd.

A Knorr-Bremse Vasuti Jarmii Rendszerek Budapest 2021 utan 2022-ben is biiszke tamogatdja a Magyar Ipari Célgép Nagydijnak.

A Knorr-Bremse Budapest vasuti fékrendszerek fejlesztésében és gyartasaban kiemelked6 ipari nagyvallalatként tavaly ezeken az oldalakon is bemu-
tatta a vasuti kormanyszelepek sorozatgyartasahoz késziilt modern, magas komplexitasu célgépét, KIT rendszerrel tamogatott szerelésel6készité- és
OsszeszerelGsorat, és automata tesztpadjat. E sajat tervezést és kivitelezést célgép sikerén felbuzdulva tobb, mint egy évvel ezel6tt megalakult a vallalat
sajat tesztpadépitd csapata is. A nagyobb részben hazai mérnokokbdl allo team nem esak Budapestre, hanem vilagszerte minden Knorr-Bremse telep-
hely szamara tervez és iizemel be tesztpadokat.

A Knorr-Bremse vasuti fékrendszer-fejlesztése és gyartasa Budapes-
ten harom f6 teriiletre 6sszpontosul. Ezek: a fékezést fizikailag megva-
16sit6 fékmechanika, a fékezést iranyito és 6sszehangolo fékvezérlés,
valamint a fékezéshez sziikséges stritett levegé elGallitasaért felelGs
levegbellatas termékesoportok. A k6tottpalyas fékberendezések gyar-
tasa biztonsagkritikus iparag, elengedhetetlen, hogy minden termékét
tesztpadokon validalja.

A validacié nem kizarolag a gyartasi folyamat utolso 1épése. Minden
tervszerd karbantartason vagy felujitason atesett darab szamara is ko-
telez6 a tesztelés. Mivel a karbantartas jelentds hanyada, igy az azt ko-
vetd tesztelés is a vasuti lizemeltet6knél valosul meg, elengedhetetlen
szamukra, hogy rendelkezzenek sajat tesztpaddal, és a teszteléshez
sziikséges kompetenciaval annak érdekében, hogy az elvart biztonsagi
és megbizhatosagi szint garantalt legyen.

A budapesti tesztpadépité csapat folyamatosan keresi azokat a lehetéségeket, amelyekkel tovabb tudja emelni szolgaltatasai szinvonalat. Ez nem
kizarolag a termékfejlesztésben 6lt testet, hanem a kapesolodo szolgaltatasok bévitésében is megfigyelhetd.

Egyik legtjabb, bevezetéshez kozeli fejlesztésiik egy digitalis kézikonyv manualis kompresszor-
tesztpadokhoz. Az Gjitas célja, hogy a manualis tesztpadokon - majd a jelenleg szintén fejlesztés alatt
allo félautomata tesztpadokon is - elvégzett tesztelési folyamat soran minden eddiginél magasabb szintd
tamogatast nyuajtson a felhasznaloknak, ezzel egyszeriibbé, gyorsabba, és kis tulzassal barki altal elvé-
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gezhetGve téve a feladatot.

A digitalis kézikonyv gondolata egy vallalati bels6 innovacios maratonon meriilt fel, ahol tobb mas Gtlet
is el6kerilt tesztvizualizacio és az augmented reality alkalmazasahoz kapesolodéan. A Knorr-Bremse
Budapest évek ota biztosit tanulasi, fejlédési és kisérletezési lehetdséget a Budapesti Miszaki és Gaz-
dasagtudomanyi Egyetem hallgat6i csoportja szamara, ami mar eddig is szamos, mindkét fél szamara
gyiimélesozd egyiittmiikodés létrejottét tette lehetdvé. igy adta magat, hogy a kézikonyv fejlesztésébe
is bevonjanak egy magas tudasszinti és elkételezett BME hallgatot. O kapta feladatként a digitalis kézi-
konyv mobilalkalmazas leprogramozasat. Az elméleti fejlesztés és a gyakorlati megvalositas az egyiitt-
mikodésben valt teljesseé.

A fejlesztési folyamat elsé 1épése az alkalmazasban megvaldsitando folyamatok, jelenetek (scene) megtervezése, leirasa, és tesztpadhoz specifikalasa
volt a Knorr-Bremse mérnokei altal. Ezt kovetéen keriilhetett sor a sziikséges informaciok és adatok (CAD modellek és rajzok) segitségével, dedikalt
szoftverek hasznalataval az alkalmazas szamitogépen valo lefejlesztésére. A felépitett model targetekbdl és scene-ekbél a folyamatok végén exportal-
hatova valt az applikacio, amely Android mobileszkozokon futtathato. Az alkalmazas tesztelése a Knorr-Bremse Budapest Teszt Kozpontjaban zajlott.

A manudlis kompresszortesztpad digitalis kézikonyve tobbféle célt szolgal. Els6dleges feladata a papiralapt gépkonyv kivaltasa olyan megoldasra,
amely modern és széleskord tamogatast nytjt: megkonnyiti a tesztalany megfeleld rogzitését és csatlakoztatasat a tesztpadra, ami a sikeresen elvégzett
tesztfolyamat el6feltétele.

A tableten futé mobilalkalmazas a gép kamerajanak segitségével a valdsagot abrazol kameraképre AR (augmented reality) alkalmazasaval sorra ve-
titi fel azokat az elemeket, amelyek 1épésrol 1épésre torténd kapesolodasaval a berendezés el6készithetd a tesztre. A tesztet végz6 munkatarsnak nem
sziikséges a folyamat minden részletét ismerni, hiszen az app 1épésrdl 1épésre vezeti végig az adapterek, csatlakozok dsszeszerelési sorrendjén a valos
képre vetitett elemeken keresztiil.

A digitalis kézikonyv a tesztelési folyamat soran is végig kiséri a felhasznalot. A tesztfazisok soran
kapott adatok az alkalmazasban egy helyen gy(ijthet6k, ami segiti a teszteredmények kiértékelését.

A digitalis kézikonyv alkalmazasaval annak papiralapu megfelel6je teljes mértékben elhagyhato.
Az app barmikor frissithetd a tesztelendd kompresszortipusok szerint, és azok tovabbfejlesztett
valtozataihoz igazodva. A korabban papiralapu rajzok, tesztjegyz6konyvek, beallitasi leirasok,
karbantartasra vonatkozo informaciok és potalkatrész-listak mind konnyen és gyorsan elérhetévé
valnak. Egy csomagban kinal komplett, felhasznalobarat megoldast a vevék szamara.

A digitalis kézikonyv mar tul van az elsé bemutatkozasi korein, és bizhatunk benne, hogy hama-
rosan az elsé vevek is megismerkedhetnek vele.

A digitalizacio hatalmas fejlodési ugrast kinal a legtobb iparag szamara, amibe a jellemzden konzervativ vasttipar is beletartozik. Bar sokszor nem
magatol értet6d6, hogyan épiil hid a ,vasak” és a lathatatlan digitalis vilag kozott, a Knorr-Bremse ebben a lassan valtozo agazatban is 1épést tart a state-
of-the-art technologiakkal. Vezetd pozicioban 1évé nagyvallalatként kulesfontossagu feladata, hogy ebben is megtalalja a maga és partnerei szamara a
hozzaadott értéket.

Magyar
Ipari Célgép Nagydij
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Kollaborativ robotok, exo- és ergoskeletonok
kolcsonzése mérnoki tamogatassal.
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Kiallitoink és tamogatok

Bosch Rexroth Hajtas- és Vezérléstechnikai Zrt.

Knorr-Bremse Vasuti Jarmii Rendszerek Hungaria Kft.

Telefon:
+3670 33-88-244

Kapesolat:
Rozner Lajos

rexroth

A Bosch Company

E-mail: lajos.rozner@boschrexroth.hu

Weboldal: www.boschrexroth.hu

Telefon:
+36128-94-100

Kapesolat:
Kovacs Beatrix

KNORR-BREMSE - -
E-mail: karrier.vasut@knorr-bremse.com

Weboldal: https://rail.knorr-bremse.com/en/hu/

A Bosch Rexroth Zrt. a hajtas- és vezérléstechnika egyik vezetd szallitojaként
vilagszerte hatékony, erételjes és biztonsagos gépipari megoldasokat kinal, le-
gyen sz6 barmilyen tipusrol vagy méretrdl. A vallalat a mobil alkalmazasok, a
gépipari alkalmazasok, a tervezés és a gyartasautomatizalas piaci szegmense-
iben egyesiti vilagszintl alkalmazastechnikai tapasztalatat. A Bosch Rexroth
Zrt. intelligens komponensei, testreszabott megoldasai és szolgaltatasai utjan
alakitja ki a teljes mértékben halozatba kapesolt alkalmazasokhoz sziikséges
kornyezetet.

A Bosch Rexroth Zrt. a hidraulika, a villamos hajtasok és vezérlések, a haj-
tomi-technoldgia és a linearis mozgatas- és szereléstechnika, tovabba az
loT-szoftverek és interfészek teriiletein kinal tigyfeleinek megoldasokat. Az
Engineering to Order portfélioban kinalnak tobbek kozétt szallitopalyarend-
szereket a hozzatartozo liftekkel, amik teljes mértékben konfiguralhatoak.
Az olyan eszkozok, mint az online konfiguralhat6 szervoprések és komplett
manipulatorok pedig a cég Smart MechatroniX termékesaladjanak részeként
nyujtanak forradalmi megoldast szamos feladat koltséghatékony elvégzésére.

A Bosch Rexroth Zrt. a vilag tobb mint 80 orszagaban, t6bb mint 29 600 mun-
katarsa kozremiikodésével 2020-ban mintegy 5,2 milliard euro arbevételt ért el.

Hungexpo Zrt.

Kapesolat: Telefon:

Marki Eniké

IPAR NAPJAI o

E-mail: iparnapjai@hungexpo.hu

i@l W hungexpe | Weboldal: www.iparnapjai.hu

Ez Magyarorszag legnagyobb tizleti-ipari talalkozoja a HUNGEXPO Budapest
Kongresszusi és Kiallitasi Kozpontban. A MACH-TECH Nemzetkozi gépgyar-
tas-technologiai és hegesztéstechnikai szakkiallitas és az IPAR NAPJAI Nem-
zetkozi ipari szakkiallitas minden évben felvonultatja az ipar 6sszes agazatat,
annak érdekében, hogy a kiallitok és a latogatok elsé kézbél adjanak és kap-
janak informacidt a szakmai trendekrél, valamint, hogy a résztvevok kihasz-
nalhassak az iparagak kozott 16v6 szinergiat. A rendezvényt széleskord média,
szakmai és allami tamogatottsag, gazdag szakmai program jellemzi.

A két kiallitas egyiittes rendezése esetén (a MACH-TECH csak minden ma-
sodik évben keriil megrendezésre) tobb, mint 500 kiallitd és 4000 cégtdl ér-
kez6, minimum 30 iparagbol érkezdé 20.000 szakmai latogato van jelen, akik
egy helyen, egy idében kivancsiak a piac kinalatara, résztvevéire, a megjelend
agazatok nytjtotta lehetGségekre, a legujabb trendekre és innovaciokra. A
Hungexpo tobbek kozott azért csatlakozott a versenyhez, mert ez a nagydij
- mint az ipari kiallitasok - olyan talalkozasi, egytittmiikodési lehetéségeket
nyujt, amelyek segitenek a szakembereknek a képességeik, tudasuk bemutata-
saban, a kit(izott céljaik elérésben, a fejlGdésben vagy abban, hogy kérdéseikre
valaszokat talaljanak.

A Knorr-Bremse Vastti Jarmd Rendszerek Budapest a vilag vezetd vastti
fékrendszergyart6 vallalatanak legjelentésebb fejleszt6- és gyartokozpontja.
A soroksari telephelyen 1900 f6s szakembergarda, koztiik kozel 400 mérnok
dolgozik. A budapesti leanyvallalat a magyarorszagi gépipari vallalatok kozott
is kiemelked6, mivel a teljes gyartasi folyamat a fejlesztést6l a szoftveres vezér-
lésen at a megvalositasig egy helyszinen torténik.

Vallalatunk élen jar az innovativ megoldasok fejlesztésében és az innovativ
technoldgiak céliranyos felhasznalasaban. Mérnokeink vilagszint(i fejlesz-
téseken dolgoznak nap mint nap, melyek Gj kihivasokat, teriileteken ativeld
tapasztalatokat és folyamatos fejlGdési lehetéséget jelentenek szamukra. Bu-
dapesten gyartott Knorr-Bremse rendszerek fékezik t6bbek kozott a japan Sin-
kanszen szuperexpresszt, valamint szamos nagysebességli és hagyomanyos
személyvonatot, tehervonatokat, metrokat és villamosokat a vilag tobb, mint
100 orszagaban.

Naponta egymilliard ember helyezi a bizalmat a Knorr-Bremse termékeibe.

LIMAMAR Hungary Kft.
Kapesolat: Telefon:
Kardos Daniel +36 20 43-89-174

E-mail: daniel.kardos@linamar.com

Weboldal: www.linamar.hu

A Linamar partnerei szamara profitot értékesit, amit az altalunk nyujtott
csuestechnolégias berendezésekkel érhetnek el. Ha 6n is tovabb szeretné no-
velni a nyereségességét, keressen fel benntinket!

Meld-Diak Magyarorszag

0 Kapesolat: Telefon:
w ifj. Vida Péter +36 20 51-43-249
& S E-mail: peter.vida@melodiak.hu
melo-diak
Weboldal: www.melodiak.hu

A Melo6-Diak nem csak Magyarorszag, de egész Europa legrégebbi diakmun-
ka-szolgaltatoja. Kozel 40 éve dolgozunk azért, hogy bizonyitsuk: a diakmunka
nemcsak szezonalis munkaeré szerzésére jo, hanem fiatal szakemberek to-
borzasara is. A didkmunka a vallalatok szamara igen komoly lehetdségekkel
szolgal a munkaltatdi koltségek jelentds mértékli megtakaritasanak szem-
pontjabal, de ugy is, mint kivalo szakmai és szervezeti modernizacios megol-
das. A Melo-Diak tobbezres adatbazisaban, amely folyamatosan béviil, mivel
kozépiskolakban és egyetemeken is rendszeresen jelen vagyunk, megtalalha-
tok a magasan képzett, nyelveket beszél, csaknem “kész” mérnok, IT-s vagy
médiaszakemberek, grafikusok, akik relevans és értékteremté munkat keres-
nek. Egy modern véllalatnak modern foglalkoztatasi formék kellenek, amelyek
koziil a didkmunka az egyik legjobb valasztas.

Magyar
Ipari Célgép Nagydij



Mitsubishi Electric Hungary

S&T Consulting Hungary Kft.

Telefon:
+3670 33-22-372

Kapcsolat:
Balan Péter

o MR

Chinaes Tor the Bettes E-mail: peter.balan@mpl.mee.com

Weboldal: https://hu.mitsubishielectric.com/fa/

Telefon:
+3620 94-43-903

Kapesolat:
Nyir6 Ferenc

E-mail: ipar40@snt.hu

Weboldal: www.iparnapjai.hu

A Mitsubishi Electric a vilag egyik vezet6 elektronikai és elektromos rend-
szereket, valamint gyarautomatizalasi és robotikai megoldasokat gyarto val-
lalata. Termékpalettankon megtalalhatok a nagy pontossagi miikodést ga-
rantalé MELFA ipari robotok, a nagy sebességli munkavégzéshez kifejlesztett
SCARA robotok, valamint az emberek és robotok kozos munkatérben torténd
munkavégzését tamogato MELFA ASSISTA kollaborativ robotok is.

Az ipari robotok mellett a MELSEC PLC vezérlések, szervomotorok és hozza-

juk tartozo erdsiték, valamint a frekvenciavaltok széles valasztékat kinaljuk,
hogy a gyarautomatizalas teljes teriiletén partnerei lehessiink vasarléinknak.

NAGEV Csoport

Kapesolat:

Telefon:

Dr. Lévai Gabor +36 20 42-19-328

E-mail: levai.gabor@nagev.hu

Weboldal: www.nagev.hu

A NAGEV Csoport Magyarorszag tlizihorganyzé ipardgnak egyik meghata-
rozo szereplGje, tobb évtizedes tapasztalata és paratlan tizemméretei teszik
kiemelkedévé a magyar piacon. A NAGEV Csoport az orszag két kiilonbozé
pontjan all tigyfelei rendelkezésére: Hajdu-Bihar megyében, Tiszacsegén ta-
lalhat6 a NAGEV Kft. Kelet-Magyarorszag legnagyobb horganyzo iizeme, a Pest
megyei Ocsan pedig a NAGEV CINK Kft. az orszag legnagyobb és legmoder-
nebb tlizihorganyzo tizeme. De miért érdemes a tlizihorganyzast valasztani
acéltermékeink korroziovédelmére? A tiizihorganyzas soran, a 450°C-os hor-
ganyfiirdébe martott acéltermékeken lejatszodo termodiffuzios folyamatnak
koszonhetGen olyan tartds bevonat képzédik a kezelendd feliileten, amely nem
adhézids, hanem kohézios kotéssel kapesolodik az alapfémhez. Ennek koszon-
hetGen a horganybevonat, hacsak nem éri jelentds mechanikai sériilés, akkor
a korrozios kornyezeti terheléstdl fiigg6en akar 30-100 évig is képes megoriz-
ni az acéltermékek korroziomentességét. Teszi mindezt kornyezetkiméléen,
hiszen a horganybevonat természetes: a horgany (cink fém) a természetben is
el6forduld anyag, a bevonat ezért nem tartalmaz vegyi anyagokat, mint példaul
a festékek esetében. Raadasul egy cs6bél, vagy zartszelvénybdl gyartott, zart
terekkel rendelkez6 acélszerkezet esetén csak a kiils6 feliiletet tudjuk lefes-
teni, a belsd feliiletvédelem nem lehetséges. Igy fordulhat el6 az, hogy egy ki-
viilrél festett, teljesen hibatlannak t{iné acélszerkezet nem vart médon, beliil-
rél, az tireges feliiletekrél fog tonkre menni. Ezzel szemben a t{izihorganyzas
soran az ilyen szerkezetek bels6 terei ugyantigy megkapjak a védébevonatot,
mint a kiils6 feliiletek, raadasul maga a bevonat jelentdsen jobb korrozioallo
képességli is lesz a festéknél.

RWH Kft.

Telefon:
+36127-78-866

Kapesolat:
Farkasvolgyi Antal

the linear solution E-mail: rwh@rwh.hu

Weboldal: www.rwh.hu

Az RWH Kft. kozel 25 éve miikodik egyiitt partnereivel. Mar a célgépek, mii-
szerek tervezésekor vagy a karbantartas iitemezésének pillanataban bizto-
sitjuk mérnoki szaktudasunkat, hogy egyiitt talaljuk meg a legoptimalisabb
megoldast az adott mozgatasi feladatra. Legyen sz6 magas precizitast orvos-
technikai igényekrdl, specialis h6mérsékleti/korrozios koriilmények kozotti
miikodésrdl, vagy koltséghatékony, egyszeri megoldasokrol, az RWH Kft. mér-
noki szakértelme és széleskort kereskedelmi kapesolata révén minden hely-
zetben biztositja az igényekhez illeszkedd termékek beszerzését.

Tobb prémium marka kizarolagos hazai képviselete mellett széleskort meg-
oldast kinalunk golyos és gorgés linearis vezetékek, teleszkopos mozgatas, ak-
tuatorok, egyedi igények alapjan is gyarthaté golyosorsok és -anyak, valamint
specialis és hagyomanyos csapagyazas terén.

Az S&T 30 éve nyujt high-tech ipari digitalizacios megoldasokat az ipar sza-
mara az alabbi szaktertileteken: CAD, CAM, CAE, PLM, MES, IoT, augmented
reality, gyar-, robot- és PLC szimulacio, végeselemes analizis, gyartasorientalt
ERP.

Kiemelt figyelmet forditunk az egyedi gépgyartok és rendszerintegratorok
vilagara.Megoldasainkkal a legkomplexebb gépek, gyartosorok, gyarak is meg-
tervezhetdk, szimulalhatok és optimalizalhatok. ,S&T Ipar 4.0 Audit” szolgal-
tatasunkkal segitiink tigyfeleink szamara azonositani a legjobban megtériilé
kovetkez6 digitalizacios lépéseket, és tevlegesen részt vesziink azok megva-
lositasaban is.

A
VAMAV

Tarsasagunk, a VAMAV Kft., a vaRS GmbH és a MAV Zrt. vegyesvallalata,
amely a vasuti kitérdk, atszelések, vaganykapcsolatok és mas vasuti felépitmeé-
nyi szerkezetek széles palettajat tervezi és gyartja. Gyongyoson 70 éve miko-
diink és kozvetleniil 200 csaladnak nyujtunk megélhetést.

Kapesolat: Telefon:

E-mail: ertekesites@vamav.hu

Weboldal: www.vamav.hu

Termékeinket és szolgaltatasainkat tekintve innovativ megoldasokat kina-
érzékeldk terén, valamint a kiilonféle diagnosztikai és monitoring feladatok
megoldasara. Tevékenységiink soran élettartam koltségre optimalizalt rend-
szerek biztositasara toreksziink, amelyek segitségével partnereink sajat ren-
delkezésre allasukat novelhetik. Jelenleg Magyarorszagon piacvezetd helyet
foglalunk el, de termékeinket Svajctol Torokorszagon és Szaud-Arabian ke-
resztiil Indiaban is hasznaljak a kotottpalyas kozlekedési vallalatok.

VARINEX Zrt.

Telefon:
+36143-20-248

Kapesolat:
Winkelbauer Renata

1/ VARINEX

= HIGH TECH 3D PRINTING

E-mail: 3dp@varinex.hu

Weboldal: www.varinex.hu

VARINEX - 30 éve a 3D technologiak és az innovacio szolgalataban
Szenvedélyiink az értékteremt6 3D nyomtatas.

30 éve segitjiik kis- és nagyvallalati partnereink sikerét egyiitt fejlédve a leg-
izgalmasabb 3D technologiakkal. 24 éve els6ként vezettiik be Magyarorszagon
a 3D nyomtatast, és azota minden nap alkatrészek tucatjait, szazait vagy akar
ezreit nyomtatjuk ki bérnyomtatasként sajat ipari 3D nyomtat6 berendezése-
inken. Rengeteg 3D nyomtatot probaltunk ki. Szakmai meggy6z6déstink alap-
jan a legnagyobb multq, piacvezeté amerikai Stratasys gyarto mellett tettiik le
a voksunkat. F6 profilunk a gyors megtériiléssel dolgozd, profittermel6 ipari
3D nyomtatok és 3D szkennerek forgalmazasa és teljeskort szakmai tamoga-
tasa 5 kiillonb6z6 3D nyomatasi technolégiaban: a legfontosabb FDM és PolyJet
mellett a harom vj, tavaly bejelentett P3, SAF és SL technolégiaban.

Varjuk 3D nyomtatassal vagy gépbeszerzéssel kapesolatos kérdéseit!

Magyar
Ipari Célgép Nagydij



Viacob VIP Vita Portal Zrt.

Kapcsolat: Telefon: Kapcsolat: Telefon:

Pintér Janos +36 20 24-06-749 Farkas Tamas +36 70 61-63-603
ﬂ VIaCOb E-mail: pinter.janos@viapangroup.com E-mail: graco@vipvitaportal.hu

Weboldal: www.viacob.hu/hu G GRACO Weboldal: www.vipvitaportal.hu
A Viacob Magyarorszag els6, kollaborativ robotokat és személyi hasznalati A VIP Vita Portal Zrt. az amerikai Graco hivatalos magyarszagi disztriba-

munkavégzés-konnyité eszkozoket kolesonzé vallalata. F§ iizenetiink Onnek,  tora, markakereskeddje és szervize. Termékpalettank nagyon széles az ipari,
hogy az automatizacio és az innovacié megfizethetd, és kolesonzési konstruk-  autdipari és épitGipari szorastechnika és folyadéktovabbitas teriiletén:
cioban kiillonosen megéri ebben gondolkodni a munkaer6 megtartasa, egész-

ségének megdrzése, a termelékenység novelése érdekében. Az ipari robotok- - Ipari- és robotokhoz csatlakoztathat6 szorastechnikai rendszerek.
kal ellentétben a kollaborativ robot azért alkalmazhat6 emberek mellett, mert « Korrozid- és védébevonatok szorasa.

“lat” és “érez”, igy elkeriili a baleseteket. A legtobb esetben nincs sziikség elke- « Folyadék ellato- és keringet6 rendszerek.

ritésre, ha a manipulator is megfelel a kollaborativitasnak. Mérnokeink azon « Kenéstechnikai rendszerek.

dolgoznak, hogy az Onok cége a kreativitasra és az innovaciora fordithassa az + Ragaszt0 és tomit6 rendszerek.

értékes id6t. « FertGtlenitd és tisztito rendszerek.

- Epit6ipari szérastechnika: festékek, laztirok, zomancok, glettek, vakolatok.

Viapan Group

Kapesolat: Telefon:

Stankovics Matyas +36 20 35-42-835
m Vlapan E-mail: marketing@viapangroup.com

Weboldal: www.viapan.hu/hu

A Viapan cégesoportként 2022-ben tinnepli 10. évforduléjat, de szakmai-
sagunk gyokerei kozel 40 évre nytlnak vissza, ugyanis a mi sztorink a Melo-
Diakkal kezd6dott. Az évek soran a didkmunka mellett a munkaerd-kolesonzés,
-kozvetités, fejvadaszat és sok mas innovativ HR-megoldas is a Viapan paletta
része lett. S6t, viapanos szinekben alapitottak az orszagban eldszor nyugdi-
jasszovetkezetet és kisgyermekkel otthon levék szovetkezetét. Mi fontos ebb6l
az On szamara? Az, hogy egy cég fejlédésének alapjat a sokféleség és az alkal-
mazkodokészség jelenti. Ez pedig sokkal konnyebb, ha profi humaneréforras-
szolgaltatd szakmai segitségét vessziik igénybe. Cégre, helyzetre, szezonra
szabott megoldasainkkal biztositunk versenyképességet, és el6zziik meg a
fluktuéciot.

MSZ EN ISO 1461:2009 ISO 9001:2008 1ISO 14001:2004 DASt-Richtlinie 022:2016
¢ Lo 7S |
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NAGEV Cink Kft. NAGEV Kft. nagev.hu
H-2364 Ocsa, Hammerstein Péter u. 1. H-4066 Tiszacsege, Ipar u. 30-34. E E
Tel.: 06 (29) 577 020, 577 000 Tel.: 06 (52) 588 030, Fax: 06 (52) 588 033

Mobil: 06 (20) 233 0129 Mobil: 06 (20) 227 0129 -
E-mail: kontakt@nagev.hu E-mail: csege@nagev.hu

Horganyozhat6é méret: 15x1,8x3 m (Hxszxm) Horganyozhaté méret: 7,2x1,05x2,4 m (Hxszxm) E
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Gépipari

T Boviilo lehetoségek a GTE-ben

/ A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet a pandémia okozta zékkend utan 1j lendiiletet vett. Ujra van lehetdség az Egyesiilet és
az intézmények, vallalatok kozotti kapesolatok épitésére, a személyes talalkozasra, hiszen az Egyesiilet altal nydjtott lehetd-
ségek egyike - ha éppen nem ez a legfontosabb kiildetése - a kapcsolatépités, a tudastranszfer kozhasznt segitése. A lehetéséggel
élve a GTE el6re tudott 1épni a tudaskozvetitést, az informaciocserét szolgalo talalkozok, konferenciak szervezésében (1d. lent). Ezzel
parhuzamosan fejleszteni tudta kapesolati rendszerét hagyomanyos gépészeti teriileteken és azon tul, a kapcsolodo és hatarteriilete-

ken (digitalizacio, orvostechnika, szabvanyositas stb.). A GTE kozvetit6 szerepet tolt be a hazai és nemzetkozi szakmai élet kozott is.

Tagjaink soraba varunk minden olyan szakember, aki nyitott szakmai ismeretei megosztasara, bovitésére és szélesebb kort hasz-
nositasara, valamint elfogadja célkitlizéseinket, és 28 szakagi, vagy 19 teriileti és varosi szervezetiink valamelyikéhez kivan tartozni.
Amennyiben be szeretne kapcsolédni a GTE munkajaba, keresse fel honlapunkat (www.gteportal.eu), vegye fel a kapesolatot kozvet-
leniil, vagy a szakmailag / teriiletileg illetékes szervezeten keresztiil Borsné Madarasz Martaval a +36-1-2020656 telefonon, illetve a
marta.madarasz@europortal.eu e-mail cimen.

Rendezvényeink

BOGIE Nemzetkozi Vasutijarmii Forgévaz és Futomii Konferencia 25. Gyartas Konferencia
2022. szeptember 5-8. Budapest 2022. november 30. - december 1., Szombathely
A Gordiiléanyag Szakosztaly haromévenkénti, mar tizenkettedik A konferencia a Gyartasi Rendszerek Szakosztaly és a Vas Megye-
alkalommal megtartott nemzetkozi rendezvénye, amelyre a Tudomanyos  Szombathely GTE Szervezet k6zos szervezése, amelynek az ELTE Savaria
Bizottsag 40 szobeli és 20 poszter eldadast valaszt ki a beérkezd Miiszaki Intézet ad otthont. A szervezdk a nemzetkozi részvétel mellett
témajavaslatok koziil. sulyt fektetnek a Nyugatmagyarorszagi Régio miszaki-tudomanyos és

ipari tevékenységének bemutatasara.
VIL Gépészeti Szakmakultura Konferencia

2022. szeptember 29. Budapest Jarmii Automatizalasi Konferencia

Szervezés alatt, varhato idépontja 2022. szeptember.
A Konstrukeios Szakosztaly altal szervezett rendezvénynek idén a

Knorr-Bremse Vasuti Jirm{(i Rendszerek Budapest Kft. ad otthont, A Gépjarmi Szakosztaly tervezett rendezvénye, amelyen a jarmiivek
lehetGvé téve, hogy a résztvevik az el6adasokon til a gyarban vezetést segit6 rendszerei és az onvezetés felé vezetd Gt a téma.
alkalmazott korszeri technolégiakat is megismerjék. Lo , L, . ,
Tovabbi események, amelyek szervezésében az Egyesiilet részt vesz:
52. Autobusz Szakértoi Tanacskozas
2022. oktober 19. Zsambék (Drivingcamp vezetési palya) TechTogether hallgatéi versenyek
2022. majus 10-11. és oktober 18-19.
A Gépjarmi Szakosztaly rendezvénye, amelyet a Magyar Buszgyartok
Szovetsége tamogatasaval szervez. A Tanacskozas fokuszaban az 4j Az autopro-val kézosen, az Ipar Napjai - MachTech kiallitas keretében,
autobusz konstrukeiok, valamint a nem hagyomanyos, kérnyezetkimélé ill. 6nallo rendezvénykent

autobusz hajtasi rendszerek allnak. A helyszin lehetdséget biztosit

) o T Magyar Ipari Célgép Nagydij 2022 - II. Gépész Szalon
autobuszok bemutatasara, probajaratara.

Zaras 2022. junius 28-an
Géptervezok és Termékfejleszt6k XXXVIII. Szeminariuma

A Chemplex Kft-vel kozosen.
2022. november 3-4., Miskolc

Mar 2023-ra is gondolunk
A BAZ Megyei Szervezet és a BAZ Megyei Akadémiai Bizottsag kozos

rendezvénye hagyomanyosan a miiszaki felséoktatas és az ipar Jovére az Egyesiilet - hagyomanyos rendezvényein tal - felkérést
szakembereinek talalkozoja, amely az 0j kutatdsi eredményeket kapott a 39. Duna-Adria Szimpoézium megszervezésére. Az 1984 6ta
allitja a kézpontba. rendszeresen megtartott nemzetkozi szimpézium témaéja a kisérleti

. mechanika, a szokasos 150-170 résztvevé zommel a kelet-kozépeurdopai
42. Balatoni Ankét,

kutatdk és ipari szakemberek korébél kertil ki. A rendezvényre
2022. november 17-19., Siofok

Siofokon, 2023. szeptember 23-29. kozott keriil sor.

A Szazhalombattai Szervezet évente megtartott rendezvénye. Vegyen részt rendezvényeinken
A nyomastarto edények témakorében a legnagyobb hazai rendezvény és

egyben tovabbképzési forum is. Az iparpolitikai torekvések bemutatas Rendezvényeinkre honlapunkon, vagy Székely Orsolya
mellett kdzponti témaja a nyomastarto edények gyartasa, rendezvényszervezénél az orsolya.szekely@gteportal.eu e-mail cimen
vizsgalata, karbantartasa. lehet jelentkezni.

Magyar
Ipari Célgép Nagydij
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BARACK F123CR
3D nyomtatok

Erésebb
alkatrészek
gyartasa
, kompoazit %!
TER A HEZ p ;
HOZ 3D nyomtatdokkal
HOZ
Toltse le ingyenes tajékoztatdnkat!
www.varinex.hu/f123cr
HOTEL|APARTSAAEQE\KKEEEFN%?E\?OE(?Y?ESTE’LME’NYFURDé ‘-_' VAR'NEX +3671 432 0248
"=  HIGH TECH 3D PRINTING BDP@varinex.hu
www.barack.hu 1106 Budapest, Fehér Gt 10. varinex.hu
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A technologia
az atalakulashoz itt van.

MACH-TECH )

Nemzetkoézi gépgydartas-technolégiai és
hegesztéstechnikai szakkidallitas

3 IPAR NAPJAI ©

Nemzetkézi ipari szakkidallitas

2023. majus 16-19.
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aVIP VITA PORTAL ZRT.

AZ AMERIKAI HIVATALOS
MAGYARSZAGI DISZTRIBUTORA,
MARKAKERESKEDOJE ES SZERVIZE

Termékpalettank nagyon széles az ipari,
autoipari, épitdipari szérastechnika és

folyadéktovabbitas teriletén.

w [PARI- ES ROBOTOKHOZ CSATLAKOZTATHATO
SZORASTECHNIKAI RENDSZEREK

w KORROZI0O- ES VEDOBEVONATOK SZORASA

™ FOLYADEK ELLATO- ES KERINGETORENDSZEREK
W KENESTECHNIKAI RENDSZEREK

w RAGASZTO ES TOMITO RENDSZEREK

W FERTOTLENITO ES TISZTITO RENDSZEREK

w EPITOIPARI SZORASTECHNIKA: FESTEKEK,
LAZUROK, ZOMANCOK, GLETTEK, YAKOLATOK

TEL.: +36706163603 / EMAIL: graco@vipvitaportal.hu / wes: www.vipvitaportal.hu
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09.30-10.00

A GEPESZ SZALON PROGRAMIA *ferempLex
2022.06.28.10:00-16:30

Regisztracid, latogatdk fogaddsa

10.00-10.15

Megnyitd - Protokoll kdszontd

10.20-10.35

Szervezdi koszontd Sipos Sandor ligyvezetd, tulajdonos, jovdtervezd mémdk, Chemplex Kft,, Dr. Takdcs Jénos elndk, Gépipari Tudoményos Egyesiilet

10.40-10.55

Gépipari kozosség: Ipar 4.0 és azon tdl Dr. Bardos Krisztina ligyvezetd igazgatd, Gépipari Tudomanyos Egyesiilet

11.00-11.20

Adigitalizacio elkeriilhetetlen S&T Group, Nyird Ferenc

11.25-11.40

Digitalis kézikdnyv manudlis kompresszor tesztpadhoz Knorr-Bremse Vas(iti Jarmii Rendszerek Budapest Kft,, Schén Baldzs

11.45-12.00

Megoldésok a jelen és a jové gépépitdinek - A jové gyartdsa OEM szemmel Bosch Rexroth Zrt, Rdzner Lajos

12,05-12.20

Digitalis mérdgépek a gépiparban Linamar Hungary Zrt,, Kardos Déniel

12.25-12.40

Justintime vs. anything that is available RWH Kft, Farkasvlgyi Antal

12.40-13.30

Sziinet

13.30-13.45

Kiilpiaci lehetdségek és palyazatok a gépgyartoknak - X. Ada Gobel Adrienn fosztalyvezetd, Kiilgazdasdgi s Kiiliigyminisztérium

13.50-14.05

Modern munkahelyek - Hogyan segitik a modern technikai eszkdzok a hatékonysagot és a munkavégzd képességet?
Viapan Group, Pintér Jdnos

14.10-14.20

Mitsubishi loT megoldasok Mitsubishi Electric, Hajas Tamds

14.25-14.30

Azsiiri beszamoldja a Magyar Ipari Célgép Nagydij 2022 versenyrdl Metal Attila, a Magyar Ipari Célgép Nagydij zs(irielndke

14.35-14.40

Az év célgépe 2022 kihirdetése - a kizonségszavazas nyertesének kiszontése dijat dtadja Kiss LdszIG, a Chemplex egyik tulajdonosa

14.45-14.50

+Anyagmozgatas, anyagtarolds gépei” kategoria gydztesének a dijatadasa A dijat dtadja: Farkasvolgyi Antal - RWH Kft.

14.55-15.00

,Kisérleti, laboratoriumi, tesztherendezések, mérdeszkdzok, tesztpadok” kategdria gydztesének a dijatadasa
A dijat 4tadja: Pintér Jénos - Viapan Group

15.05-15.10

LGydrtaselokészités gépei: alapanyag és nyersanyagfeldolgozas” kategdria gydztesének a dijatadasa
Adijat tadja: Kovécs Attila - Knorr-Bremse Vas(ti Jarmii Rendszerek Budapest

15.15-15.25

Jermék kiadagolas beadagolas vagy csomagolas gépei kategoria” gydztesének a dijatadasa
Adijat atadja: Orbdn-Romhdnyi Attila - Bosch Rexroth Zrt.

15.30-15.35

Teljes gyartdsorok, iizemi és kisiizemi technoldgiak kategoria” gydztesének a dijatadasa A dijat dtadja: Balogh Andras - Mitsubishi Electric

15.40-15.50

+Részterméket eldallitd, megmunkald gyartogépek kategoria” gydztesének a dijétadésa, interjii a gép tervezdjével és megvaldsitéjaval
Adijat tadja: Gal Péter Istvan - Linamar Hungary Zrt,

15.55-16.10

AVARINEX Zrt. kiilondijat dtadja: Falk Gydrgy

15.55-16.10

Csoportkepek, portrék készitése

16.30
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Hivatalos program zérdsa

Bejarat A GEPESZ SZALON TERKEPE O
Regisztracio ‘
Szinpad

Néz6tér

Kijdrat a teraszra

Terasz

Lejarat a szervizhelyiségekhez

Mitsubishi Electric Hungary

Linamar Hungary Zrt. Tervezd és Gyarté Kozpont
Viapan Group

VARINEX Zrt.

MACH-TECH és IPAR NAPJAI szakkidllitdsok

S&T Group

Vip Vita Portal

RWH Kft.

Catering terem

Bosch Rexroth Zrt.

NAGEV Cink Kft.

2022





