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A KEf soron minden taktra miikodik

Az 0j kormanyszelep gyartasi folyamata két részfolyamatra
bomlott: a komponensek el6készitésére és az dsszeszerelésre.
Az el6készitésnél bevezetésre keriilt a KIT aszisztens rendszer,
illetve annak egy specialis, digitalizalt valtozata. Ez elsGsorban
a folyamat ,sztenderdizalasa”, kiszamithatosaganak, tervezhe-
téségének javitasa miatt volt kivanatos, valamint minGségbiz-
tositasi szempontbdl is hozott magaval el6nyoket. A rendszert
a Smart Iris nevli program vezérli. Az alkatrészkonténerek ala
beépitett 80 darab pick-to-light jelzéfény és a kiillonb6z6 érzé-
kel6k egy kamera és két projektor segitségével vezetik végig
lépésrol 1épésre az elokészité munkatarsat az osszeallitasi fo-
lyamaton. Ennek soran kozel 300 alkatrész - csak azok, de azok
mindegyike - keriil be a KIT talcan beliil az alkatrész szamara
poka-yoke (vagyis a hibalehetdséget kizaro) megoldassal kiala-
kitott fészekbe.

A gyartas az 0j kormanyszelep esetén tizenhat kiillonb6z6, a szerelési szekvencianak megfeleld KIT felhasznélasaval torténik, és ha-
sonloan zajlik, mint az el6készités: a folyamat vezetett, minden részfolyamat megjelenik egy monitoron, fényjelzések segitik a pontos
kivitelezést.

Arendszer valddi innovacidjat mégsem a KIT asszisztens integracioja jelentette, hanem a folyamat utolsé kuleslépéseként kialakitott
tesztelés, ami teljesen automatizaltan zajlik.

Atesztpad a rendszer kulcsa

Az 6sszeszerelési folyamat végén két tesztpad kapott helyet, melyek parhuzamosan végzik minden elkésziilt kormanyszelep teszte-
1ését. A tesztpadra szallitopalyan beérkezett termékrol egy szkenner automatikusan leolvassa a termék cikkszamat és egyedi sorozat-
szamat, ami alapjan bet6lti az arra vonatkozo tesztprogramot. Ezt kovetGen a sajat maga altal vezérelt szeleprendszerrel és aktuatorok
segitségével 1étrehozza azokat a tesztallapotokat, amelyelet a vizsgalati utasitas el6ir. Egy teszt negyven perc alatt fut végig. A folyamat
soran a munkadaraboknak tizennégy pontbdl all6 feltételrendszernek és funkcionak kell megfelelnitik, ami kiilonb6z6 tomitettségi,
reakcio, toltési-iiritési, érzékenységi és karakterisztika vizsgalatokbol all. A tesztpad képes kisziirni a legkisebb kenési elégtelensége-
ket, vagy a nem megfelel6 csavar el6feszitettségeket is.

A teszt végén az eredménytdl fliggben az alkatrész a megfelelt,
vagy a nem felelt meg mindsitést kapja. Az els6 csoportba tarto-
zOk a jovahagyast jelz6 gravirozast, szériaszamot és QR kodot
egy lézercellaban kapjak meg szintén automatikusan, majd
csomagolasra keriilnek. A masodik csoport elemei egy speci-
alis palyan visszakeriilnek a folyamatba, ahol mesterszerel6k
veszik kézbe azokat, megkeresik az elégtelen teszteredmény
kivalté okat, kijavitjak a hibat, majd az alkatrészt ismét teszte-
lésnek vetik ala, amig az minden tesztelési szempontnak meg
nem felel.

A gyartosor és a tesztpadok alkotta rendszer az egyik els6
ilyen magas komplexitasu célgép, ami a Knorr-Bremse Buda-
pest-nél létrejott. A gyartosor és a tesztpad fejlesztése, gyarta-
sa és programozasa teljes egészében a budapesti fejlesztémér-
nokok munkaja, amihez a Knorr-Bremse sajat tesztszoftverét
hasznaltak fel.

A KEfszerelGsor a vallalat Ipar 4.0 keretében megvalosult projektjeinek egyik eredménye. Ennek megfelel6en a teljes folyamat digita-
lisan lekovetett, minden szerelési lépésrdl, illetve a tesztpad allapotarol rendelkezésre allnak az adatok, amiket egy kozponti adatbazis
tarol, és amik segitik az akar valos ideju ellendrzést. Az adatok elemezhetdk, igy tovabbi fejlesztéseknek szolgalhatnak alapul.

Eredmények

Az Gjgeneracios tehervagon kormanyszelep gyartosoran a KIT asszisztens rendszer és az automata tesztpadok implementalasa ren-
geteg el6nyt hozott magaval. Az elsé tesztelés soran megfelel6 termékek mennyiségének szazalékos aranya javult, kimagaslo szintet
ért el. A teljes szerelési folyamat id6tartama csokkent, és jelentdsen kisebb szorast mutat, mint korabban, valamint az eredmény ele-
nyész6é mértékben fiigg a résztvevé munkatars folyamatban szerzett rutinjatol. A fejlesztések eredményeképpen nétt a teriilet flexi-
bilitasa és szallitoképessége is. Utobbi az Uj rendszerrel akar 98%-o0s pontossaggal megtervezhetd, igy a gyartas htizo rendszerben, a
vevGi igényekhez pontosabban igazodva tud megvalésulni.

Magyar
Inari Célgép Nagydij




Tanusitas a gyakorlatban

Amennyiben On is gépgyartassal foglalkozik, szinte biztosan belefutott mar olyan helyzetbe, ahol késziilé-
ket, berendezést kellett engedélyeztetni.

Mikor, milyen koriilmények kozott és feltételek mellett van sziikség tanusitasra, ha robbanasvédelemrél be-
széliink? Milyen jogszabalyok, szabvanyok és rendeletek szerint kell eljarnia egy tanusité intézetnek, hogy a
gép, eszkoz vagy berendezés maximalis biztonsaggal tizemeljen? Ezekre a kérdésekre igyeksziink valaszt adni
ebben a cikkben.

Notified Body

Kezdjiik maganak a robbanasnak a fogalmaval, és annak tisztazasaval, mit jelent ez az iparban, hogyan kovetkezhet be és hogyan lehet elkeriilni! A
2006/42/EK direktiva 16/2008 (VIII.30) NFGM rendelet I. mellékletének 1.5.7-ik pontja kimondja, hogy ,a gépet ugy kell megtervezni és gyartani, hogy
elkeriilhet6 legyen a gép altal termelt vagy felhasznalt gaz, folyadék, por, g6z vagy egyéb anyag altal okozott minden robbanasveszély. A gépnek meg kell
felelnie a vonatkozo kozosségi iranyelvek rendelkezéseinek a potencialisan robbanasveszélyes kornyezetben torténé hasznalatabol ered robbanasve-
szély tekintetében.”

A koznyelvben a robbanas szot tobbféle értelemben és kérnyezetben is hasznaljuk. Felrobbanhat a régi kotyogos kavéf6zonk, a kuktafazék vagy akar
egy gézkazan is. Ezeket a robbanasokat dsszefoglaloan fizikai robbanasnak nevezziik. K6zos jellemzéjiik, hogy az anyag fizikai tulajdonsagaban tor-
ténik egy rendkiviil gyors energiavaltozassal jaré atalakulas. Ha a nyomas alatt levd, 100 °C f61é hevitett viz — példaul anyaghiba vagy tomitetlenség
miatt - a tartalyon keletkezett nyilason keresztiil elvesziti tulnyomasat, akkor hirtelen gzzé valik, és térfogata ugrasszertien megndé. A robbanas masik
fajtaja a kémiai robbanas, ami nem mas, mint egy rendkiviil gyorsan lejatszodo (100 m/s-nal nagyobb terjedési sebességu) égési, azaz oxidacioval jaro
exoterm folyamat.

A robbanasbiztonsag-technika témakorébe a kémiai robbanasok tartoznak, a fizikai robbanasok biztonsagara vonatkozo eldirasokat pedig tilnyo-
morészt a nyomastarto edények és azok biztonsagi kovetelményei tartalmazzak. Az égéshez hasonloan a kémiai robbanas kialakulasahoz is alapvetéen
harom tényezd egyidejl jelenlétére van sziikség:

. robbandsveszélyes anyagra,

levegdre (oxiddl6 anyagra, az esetek tillnyomo tibbségében ez az O, atom),

effektiv gyujtéforrdsra (ez lehet példdul nyilt ldng, elektromos vagy mechanikus szikra, de akdr egy tulheviilt gépalkatrész burkolata is).

Személy- és vagyonvédelmi szempontbdl a robbanas altal okozott kockazat minimalizalasanak harom fontos szintje van:
1. robbandsveszélyes légkir kialakuldsdnak megakaddlyozdsa (elsédleges védelem),
2. gyujtéforrds kikiiszobolése (mdsodlagos védelem),

3. abekdvetkezett robbands hatdsdanak minimalizdldsa (harmadlagos védelem).

Az MSZ EN 1127-1:2019 szabvany felsorolja a lehetséges gyujtoforrasokat a forro feliilletektdl a radidfrekvencias és ultrahangos sugarzason at az exo-
term reakciokig. A szabvany a lehetséges gyujtoforrasok kozott megemliti az elektromos berendezéseket, és felhivja a figyelmet, hogy még a rendkiviil
kis fesziiltségrol tizemel6 elektromos berendezések sem nyujtanak megfelel6 védelmet az esetleges robbanas ellen. Robbanasveszély kockazataval
iizemel6 kornyezetben kizarolag a vonatkozo jogszabalyok (pl. ATEX-direktiva) és szabvanyok (pl. MSZ EN 60079, MSZ EN ISO 80079) figyelem-
bevételével tervezett, gyartott, telepitett és karbantartott berendezések iizemeltethetdk.

Unids szinten

Az EU-ban a 2014. februar 26-an elfogadott 2014/34/EU direktiva szabalyozza a robbanasveszélyes légkorben elhelyezett gépek, berendezések és
késziilékek vizsgalatat, tanusitasat és iizemeltetését. Hazankban az unios szabalyozas mellett, de azzal jogharmoniaban tobb miniszteri rendelet is
foglalkozik a fenti termékesoportokkal. Ezek koziil a harom leggyakrabban idézett a 35/2016. (IX. 27.) NGM rendelet a potencialisan robbanéasveszélyes
kornyezetben torténé alkalmazasra szant berendezések és védelmi rendszerek vizsgalatarol és tantisitasarol, a 22/2009. (VIL. 23.) OM rendelet a tiiz-
védelmi tanusitvany beszerzésére vonatkozo szabalyokrol, valamint a 40/2017. (XII. 4.) NGM rendelet az Gsszekotd- és felhasznalo-berendezésekrdl,
valamint a potencialisan robbanasveszélyes kozegben miikod6 villamos berendezésekrol és védelmi rendszerekraol.

Az altalanos ipari gyakorlatban (azaz a mélymiivelésti banyakat kivéve minden mas ipari létesitményben) a robbanaveszélyes térségekre vonatkozoan
harom kockazati besorolast hasznalunk:

Zona 0 (vagy porrobbanas veszélye esetén Zona 20): robbanasveszélyes atmoszféra folyamatos, hosszu ideji vagy tizemszeri jelenléte normal ma-
kodés mellett.

Zonal (vagy porrobbanas veszélye esetén Zdona 21): robbanasveszélyes atmoszféra nem folyamatos, de gyakori, valoszinisithetd, hossztidejt jelen-
léte normal mikodés mellett.

Zona 2 (vagy porrobbanas veszélye esetén Zona 22): robbanasveszélyes atmoszféra ritka, révid idejd, jellemz6en nem tizemszer( el6fordulasa.

Megjegyzés: elfogadott gyakorlat, hogy ha a dolgozé munkaidejének tébb mint 50%-at robbanasveszélyes térben tolti, akkor azt automatikusan Zona
1-be és/vagy Zona 21-be soroljak be. Azt, hogy egy adott zonaban milyen berendezést iizemeltethetiink, a korabban emlitett jogszabalyokon tal az MSZ
EN 60079 és MSZ EN ISO 80079 szabvanysorozatok részletezik, illetve ugyanitt talalhatjuk a berendezéssel szemben tamasztott miiszaki kovetelmé-
nyeket.

A zénabesorolashoz hasonléan a jogszabalyok és szabvanyok szintén harom késziilékkategoriat ismertetnek, melyek koziil a legmagasabbnak (IT1GD
kategoria) az a feltétele, hogy a berendezés barmely két, egymastol fiiggetleniil, egyidejlileg bekovetkezG meghibasodas esetén sem valhat az MSZ EN
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1127-1:2019 szerinti gytjtoforrassa. Az ennél alacsonyabb besorolasba (IT 2GD kategoria) tartozo gyartmanyok jellemzéje, hogy kielégit6 védelmet nyujt-
sanak gyakori iizemzavar, vagy meghibasodas esetén. Azokat a berendezéseket, melyek iizemszert miikodés mellett nem valhatnak gyujtoforrassa, a
legalacsonyabb, IT 3GD kategoriaba soroljak.

Megfeleldségértékelési eljardsok a 2014/34/EU direktiva 13. cikk szerint

111 kategdridju (Z6na 0 vagy ATEX B + D Modul vagy
26na 20-ban izemeltethetd) ATEX B + F Modul

berendezés

11 2 kategdriaju (Z6na 1 vagy Villamos berendezés vagy Egyéb (nem-villamos gép)
26na 21-ben Gzemeltethetd) belsd égés(i motor esetén esetén

berendezés ATEX B + C1 Modul vagy ATEX A Modul + Kijelolt

ATEX B + E Modul Szervezet tdjékoztatdsa

11 3 kategoridjd (Z6na 2 vagy
26na 22-ben Gizemeltethetd) ATEX A Modul
berendezés

A szinessel jelolt esetekben kijelolt megfelelGségértékeld szervezet (Notified Body) bevondsa sziikséges

Annak eldontése, hogy egy eszkoz a fenti feltételek koziil melyiknek tesz eleget, sokszor nem egyszer(i. Erre vonatkozoan az Eurépai Uni¢ altal elfo-
gadott, 2014/34/EU jelzetli ATEX-direktiva hét kiilonb6z6 megfelelGség-értékelési eljarast ismertet. Ezek koziill mindéssze a 11 3GD kategoria esetén
fogadhato el, hogy a kockazat-értékelést teljeskortien a gyarto végzi, illetve a gyarto felel a miiszaki dokumentacio meglétéért is, valamint annak el6iras
szerinti tArolasiért. Minden egyéb esetben egy kijelolt szerv (Notified Body) bevonasa sziikséges.

A tanusitési kételezettség egyarant vonatkozik a villamos és nem-villamos (tisztan mechanikai funkcioval rendelkez6) gépekre, berendezésekre és
késziilékekre. A tanusitas bemend adata egy megfelel6en osszeallitott és naprakészen tartott miiszaki dokumentacio, melynek része egy mindenre ki-
terjed kockazatértékelés is. Ezutan a gyarto eldontheti, hogy a meghatarozott és részben valaszthato eljarasok koziil szamara melyik a legmegfelel 6bb.
Ehhez felkérhet egy kijelolt tanusito szervezetet is, amely segithet a legjobb dontés meghozatalaban.

A fenti direktiva megéllapitasain tal azonban a tiiz elleni védekezésrél, a miiszaki mentésrél és a tlizoltosagrol szolo 1996. évi XXXI. torvény (roviden
Ttv.) kimondja, hogy - zonabesorolastol és késziilékkategoriatol fliggetleniil - tiiz- vagy robbanasveszélyes anyagok vagy keverékek elGallitasara, fel-
dolgozasara, hasznalatara, tarolasara vagy kimérésére tervezett és gyartott gépet, berendezést vagy késziiléket beépiteni, forgalmazni kizarolag akkor
szabad, ha az rendelkezik egy arra kijelolt tanusito szervezet altal kiadott tizvédelmi megfeleldségi tantsitvannyal, vagy azzal egyenértékii (példaul
robbanasbiztonsagi megfelelGségi) tanusitassal. Tzvédelmi szempontbdl tehat a gyarté altal sajat hataskorben végzett megfelel6ségértékelés nem
elfogadott modszer, mindenképpen sziikséges egy kijelolt szervezet altal végzett értékelés és tantsitas is.

A gyakorlat azonban sok esetben ennél is dsszetettebb: bizonyos gépeknek nem létezik gyartoja (a kollégak csak hallomasbol tudjak, ki is rakatta 6ssze
a korabban meglév6, tantsitott vagy részben tanusitas nélkiili elemekbdl), nincs a jogszabalyban meghatarozott minimalis tartalommal bird gyarta-
si dokumentacidja. Sokszor csak egy attelepités, atalakitas vagy feltjitas soran deriil ki ez a hianyossag, aminek kovetkeztében az tizembe helyezés
hetekig, vagy akar honapokig htzodhat. Az tizemeltet6nek ez nyilvan felesleges akadalyozo tényezének tiinhet, viszont figyelembe kell venni, hogy
a legvégso feleldsség mindig az ové: 6 lizemelteti a technoldgiat, az 6 alkalmazottai kezelik a gépeket, igy els6sorban ra vonatkoznak a munkavédelmi
torvényben eldirt feladatok is. Természetesen a gyarto lehet maga az tizemeltetd is, ha vallalja az ezzel jaro kitelezettségeket.

Mi a megfelel6ség-értékeld szervezet (tanisito intézet) feladata és hogyan tudja segiteni a gyartok munkajat?

Korabban attekintettiik, hogy milyen esetekben sziikséges tantisito intézet kozremiikodése egy termék robbanasveszélyes térben valo iizembehelye-
zéséhez. Ahogy a neve is mondja, a tanusito intézet elsésorban tanusitast végez, egy termék robbanasbiztonsagi megfelelségét vizsgalja. Nem tervez,
és kozvetleniil nem vesz részt a termékfejlesztésben sem. Ezekre a 2009. évi CXXXIIL. térvény értelmében nincs lehetésége, ha ezt mégis megszegi, ak-
kor az adott termék tanusitasabol ki kell zarni. Segitheti ugyanakkor a tervezét vagy a gyartot a tanusitas soran, vagy még praktikusabban azt megeld-
z6en azzal, hogy felhivja a figyelmet a vonatkozo és figyelembe veend6 miiszaki szabvanyokra vagy jogszabalyi el6irasokra, illetve egy el6zetes értékelés
soran ravilagithat a konstrukeio gyenge pontjaira. Ha ugyanis egy gyarto nem rendelkezik teljeskori és atfogo ismeretekkel ezekrol, a megfelelGségér-
tékelési eljaras akar negativ eredménnyel is zarulhat. Ez értelemszer(ien Gjratervezést és atalakitast von maga utan. Nem beszélve annak veszélyérdl,
hogy akar egy, a gyarto altal sajat hataskorben tévesen megfelelének értékelt terméket szerelnek fel potencialisan robbanasveszélyes térben, mely akar
a 2012. évi LXXXVIIL szamu torvény (piacfeliigyeleti térvény) szerinti hatosagi eljarast vonhat maga utan.

am-L AR

advanced manufacturing

Az am-LAB-et valasztottak az Eurépai Uniobdl, 1000 ember elétt 2020.
legjobb digitalis innovacids kozpontjanak, mely sajat eszkozparkkal és
fejleszt6kkel nyujt tematikus programokat, illetve biztosit versenyképes
kutatasi kérnyezetet.

Széleskort szolgaltatasai kiterjednek az additiv prototipusgyartas és sorozatgyartas, az egyéni igényen alapuld szamitégépes anima-
ci6 (CGI), kiterjesztett valosag (AR) alkalmazasok, piaci termék tervezés és bevezetés, mesterséges intelligencia alapt algoritmusokon
alapul6 adatelemzések teriiletére. Szombathelyi kozpontunkban élmény alapu bemutatokat tartunk a digitalis technologiak irant ér-
dekl6ddék szamara, mar nemesak az ipar, hanem a hétk6znapi élet kiilonb6zo teriiletein valo alkalmazasaira is.
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Festo Kft.

1037 Budapest, Csillaghegyi ut 32-34.
info_hu@festo.com

www.festo.hu

A Festo csoport
felelsségteljes csaladi vallalkozas és a digitalizacio globalis szerepldje

Az1925-ben alapitott, vilagszintii, fiiggetlen, csaladi tulajdonban 1évé Festo
vallalat, melynek székhelye Esslingenben, Németorszagban talalhato, tobb
mint 60 éve az automatizalas egyik mozgatorugoja, valamint egyediilallé ki-
nalataval a miiszaki oktatas vilagpiaci vezetdéje. Vilagszerte 250 telephelyen,
20 000 alkalmazottal,

300 000 iigyfel igényeit szolgalja ki az ipari- és folyamatautomatizalas te-
riiletén a vallalat pneumatikus és elektromos automatizalasi megoldasaival.

A Festo Automatika és Szolgaltato Kft. leanyvallalatként kozel 4 évtizede tevékenykedik a magyar piacon. Minden, a vallalat altal
vilagszerte kinalt termék és szolgaltatas megtalalhato a magyarorszagi palettan is. A vallalat miikodésében kiemelt szerepet kap a dig-
italizacio, mely révén a Festo az innovativ és energiahatékony technologiak, az intuitivember-gép egyiittmiikodés, valamint az oktatas
és tovabbképzés harmasan alapuld 4j, jov6orientalt koncepciokat dolgoz ki.

Termelékenység - a Festo f6 kompetenciaja

A lehet( legjobb termelékenységet eredményez6 innovacio, a globalis je-
lenlét, és az tigyfelekkel valo szoros, hosszu tavi partnerség a Festo védjegye.
A vallalat ma mar tobb mint 30.000 terméket és rendszermegoldast kinal a
pneumatikus és elektromos automatizalasi technologiahoz, amelyek a mo-
dularis rendszerek széles valasztékanak koszonhetGen, az tigyfelek egyedi
alkalmazasaira szabhatok a gyartas- és folyamatautomatizalas kiilonb6z6
ipari szegmenseiben. Ezek kozé tartoznak a pneumatikus és elektromos
hajtasok, szelepek, szervovezérl6k, mozgasvezérlok, szelepesatlakozok, te-
lepitést nem igényl6 csatlakozastechnika, handling és szerelési technologia,
leveg6 el6készit6 berendezések, szerelvények, vakuumtechnika, allapot- és
mindségellendrz6 megoldasok, érzékeldk és a vezérléstechnika.

Az alapvet6 termékpaletta a pneumatikus és elektromos vezérlési lanc minden fazisat kiszolgalja, amelyekkel az alkalmazasok mint-
egy 80%-a konnyedén és gyorsan megvalosithatd. A Festo modularis rendszermegoldasok és szabvanyos handling rendszerek széles
valasztékat is kinalja. Fontos iparagi szegmensek az autoipar, az élelmiszeripar és a csomagoldipar, az elektronikagyartas és 6sszesze-
relés, a biotechnoldgia, a gyogyszeripar és a kozmetika, a vegyipar és vizkezelés, valamint a vilagjarvany 6ta a figyelem kozéppontjaban
all6 orvostechnika és a laboratoriumi automatizalas (LifeTech). A Festo az elektromobilitas teriiletén is tamogatja az dsszes automati-
zalt folyamatlépést, az akkumulatorgyartastol az elektromos jarmiivek gyartasaig.

Hozzaadott érték a digitalizacio révén
Az intelligens termékek, a csatlakoztathat6sag, az adatok banyaszata, és tobbnyire a felhén keresztili kiértékelése jelent6s hozza-

adott értéket kinal az tigyfelek szamara. Az olyan termékek, mint az E2M energiahatékonysagi modul, az I0-Link-képes alkatrészek, a
CPX-IO0T atjaro, vagy az OPC-UA interfészek mind hozzajarulnak ehhez a folyamathoz.

A sikeres és kovetkezetes digitalizalas masik alapfeltétele a szoftverek segitségével torténé mechanikus, elektromos és intelligens
csatlakoztathatosag, a gyors és intuitiv kezelhetGség érdekében. A Festo ezt nyilt automatizalasi architekturaval, tengelyekbdl, moto-
rokbol és vezérlokbol allo széles termékportfolioval segiti el6. Standardizalt szoftvereszkozoket is fejlesztiink: konfiguratorokat az
intelligens tervezéshez, a Festo Automation Suite-ot az egyszer( tizembe helyezéshez, és a Smartenance digitalis karbantartasi me-
nedzsert a megbizhato lizemeltetéshez. A digitalizalt pneumatika, mint példaul a Festo Motion Terminal VTEM, minden eddiginél
rugalmasabba teszi a pneumatikat: az alkalmazasok hatarozzak meg a funkeiét, mik6zben a hardver ugyanaz marad.

A fentiek mellett a j6v6 agilis termékfejlesztését az adatelemzés, a gépi tanulas és a mesterséges intelligencia alkalmazasa tamogatja.

yay

A Festo AX (Festo Automation Experience) platform egy olyan Al-alapu szoftvermegoldas, amely lehetGvé teszi a gyartasi folyamatok

javitasat, az eszkozok és a gépek megel6z6 karbantartasat, a termelés mindségének, vagy az energiafogyasztasnak a nyomon kovetését.
Az Uzemeltetési és karbantartasi folyamatok Al-alapt megoldasaival az tigyfelek teljes berendezéshatékonysaga (OEE) javithato.

Magyar
Inari Célgép Nagydi
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Gépipari [ Wé
Tudominyos Mierta GTE?
A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet 28 kiilonb6zd szakteriilethez kapesolédo szakosztalya, 12 varosi és 7 megyei szer-
vezete fogja 0ssze és képviseli az orszag miiszaki tarsadalmat. Szervezeteink, szakért6 tagjaink tobbféle helyi és orszagos
rendezvényen osztjak meg tarsaikkal és minden érdeklédével szakteriiletiink jdonsagait, vitatjak meg, tapasztalataikat, teret
adva a fiataloknak is az informacio szerzésen tul eredményeik kozreadasara. Ezek a talalkozok - tul a miiszaki és iparpolitikai
informaciok szerzése mellett - j6 alkalmat nyujtanak a személyes és lizleti kapcsolatteremtésre.

A GTE egyéni tagjdnak lenni azért is hasznos, mert hirleveleinken, GEPIPAR cimii Gijsdgunkon, honlapunkon és mas folyéiratain-
kon, kiadvanyainkon keresztiil tajékoztatast adunk az eseményekrél, a miiszaki fejlédésrdl, az ujdonsagokrol. Mindemellett tagja-
ink rendezvényeinken kedvezményes részvételi dijra is jogosultak. T6bb hazai és nemzetkozi szervezetben vagyunk tagok (CIRP, EIT
Manufacturing Hub, EurAgEng, FISITA, ICAS, Ipar 4.0, Manufuture-EU, MSZT stb.), az igy megszerzett 0j ismereteket megosztjuk
tagjainkkal. Az egyéni tagsagon tul a cégek jogi tagjaink lehetnek, ami az adott cég és a GTE kozotti szorosabb egytittmiikodést jelenti.

Amennyiben felkeltettiik érdeklddésiiket és szeretnének Egyestiletiink tagsagahoz tartozni, kérjiik, keressék fel honlapunkat (www.
gteportal.eu), ahol minden sziikséges informaciot megtalalnak, vagy keressék Madarasz Martat a +36-1-2020656-os telefonszamon,
vagy a marta.madarasz@gteportal.eu e-mail cimen.

Rendezvényeink

Az elmult évben és 2021. elsé félévében nem volt lehet6ség személyes részvétellel szakmai dsszejoveteleket szervezni, igy sok potolni
valonk van. Szervezés alatt allo, hagyomanyos rendezvényeink:

VI. Gépészeti Szakmakultiira konferenciankra (Budapest, 2021. szeptember 1.)

Arendezvény a gépészeti termékfejlesztés eszkoztaraval foglalkozik a stratégiai dontéstol a gyartasig, beleértve az 1ij technikai meg-
oldasokat, pl. a mesterséges intelligencia, az additiv gyartas hasznositasat. A modszertani kérdések mellett az el6adasok tobbsége
megvalositott projekteket mutat be.

Gyartas 2021 konferencia (Veszprém, 2021. oktober 29-30.)

A konferencia a korszer(i és jovébe mutaté gyartasi rendszerekkel, eljarasokkal, az 1j anyagok és technoldgiak bevezetésével, a ter-
mel6 berendezésekkel és a gyartasszervezéssel foglalkozik, bele értve az automatizalast, az Ipar 4.0 rendszerét.

Géptervezok és Termékfejlesztok XXXVII Szemindriuma (Miskole, 2021. november 4-5.)

Szeminarium a fels6oktatasi intézményeken folytatott kutato és fejleszté munkara, annak hasznositasara, valamint az oktatas kér-
déseire fokuszal. A palyajuk elején all6 fiatal kutatok eredményeinek ismertetésére kiilon szekeiot szannak a szervezok.

41. Balatoni ankét (Siofok, 2021. november 18-20.)

Témaja a tudomany legtjabb eredményeinek hasznositiasa a nyomastarto rendszerek gyartasa, javitasa, karbantartasa, vizsgalata
teriiletén. Az iparpolitikai tajékoztatas és az aktualis kérdések mellett kiemelt téma az alapkutatasi eredmények minél gyorsabb hasz-
nositasa a gyakorlatban.

51. Autébusz Szakértéi Tandeskozds (Budapest, 2021. november)

A Tanacskozas az autébuszoknak és trolibuszoknak a kozosségi kozlekedés szervezésében elfoglalt fontos szerepén tul a fejlesz-
téssel, az lizemeltetési és a karbantartasi tapasztalatokkal foglalkozik, bele értve az Gj technoldgiak - elektromos hajtas, a vezet6t
tamogato rendszerek — bevezetését.

A rendezvények szervezését a GTE szakosztalyai, szervezetei kezdeményezhetik, lebonyolitasuk tagjaink aktiv részvételével torté-
nik. A rendezvények témajanak meghatirozasa és a szakmai el6készités, lebonyolitas a szervezeti egység feladata. Rendezvényeink egy
része tarsszervezok - vallalatok, egyetemek vagy mas szakmai egyesiiletek - bevonasaval torténik. Az Egyesiiletiink tamogatja a szer-
vezést, gondoskodik a rendezvény operativ lebonyolitasarol a hely biztositasatol a regisztracion at az elszamolasig. A rendezvényekre,
vagy azokat kévetéen nyomtatott, vagy elektronikus kiadvany késziil. A legjobb el6adasok anyagat folyoiratban is megjelentetjiik.

Tovabbi informacio a GTE honlapjan (www.gteportal.eu) részben elérhetd, részben hamarosan feltoltésre keriil.

Magyar
Inari Célgép Nagydij




KUIKA

KUKA robotok minden iparag részére

A KUKA az intelligens automatizalasi megoldasok és az innovacio globalis
vezetdjeként az ipari robotok széleskori valasztékat kinalja minden iparag
szamara. Termékportfolionkban szerepl6 killonbozé teherbirasa, valamint
hatotavolsagl robotmodellek kdzott az Ugyfelek mindig megtalaljak

az igényeikhez leginkabb ill6 alkalmazast. Legyen barmilyen bonyolult

Is egy automatizalasi megoldas, a KUKA robotok minden Gj piaci kihivasnak
megfelelnek.

A jové gyara elképzelhetetlen a robotok és az emberek egylttmkodése
nélkll. Robotjaink fejlett szoftverekkel és innovativ vezérl6kkel kombinalva,
a gyartasi folyamatokat hatékonyabba, rugalmasabba és biztonsagosabba
teszik. A vallalatok igy nemcsak termelékenységiiket novelhetik, de

dolgozoik munkajat is jelentésen megkdnnyithetik, illetve egyszerdsithetik.

Csatlakozzon az Ipar 4.0 vilagaba és épitse meg On is a j6v6 gyarat a KUKA robotjaival!

Minden, amit a robotalapld automatizalasrol tudni szeretne: www.kuka.com
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*Kitérék
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*Yaganykapcsolatok
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*Vaganylezaré szerkezetek diagnosztikai
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BARACK THERMAL RESORT

HOTEL | APARTMANOK | KEMPING | GYOGY- ES ELMENYFURDG WWW.LINAMAR.HU
LINAMAR HUNGARY ZRT.
www.barack.hu 5600 Békéscsaba, Szarvasi Ut 86-88.
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A GEPESZ SZALON PROGRAMIA §onempLEx

Tudoményos. 2021.06.28.10:00-16:00
Egyesiilet
/ 09.30-10.00 Regisztracid, litogatok fogadasa
10.15-10.25 Megnyito
10.25-10.30 Szervezdi kdszontd
(Dr. Takdcs Janos, elndk, Gépipari Tudomanyos Egyesillet, Sipos Sandor, iigyvezetd, tulajdonos, jovétervezd mémik, Chemplex Kft)
10.35-10.50 Alegek projektje - az egyiptomi vasiiti mobilitas felzdrkéztatasanak legnagyobb mérfoldkdve, a magyar vasiti
jarmiigyartas reneszansza (Wein Andrés, ligyvezetd igazgatd, Dunakeszi Jarmijavitd Kft.)
10.55-11.10 Célgép-fecske a Knorr-Bremse Budapestnél (Kovacs Mark, Knorr Termelési Rendszerek csoportvezetd,
Knorr-Bremse Vastiti Jarm(i Rendszerek Hungdria Kft.)
11.15-11.30 KUKA - tobb, mint 120 éves miilt és globdl kitekintés a robotikai piacra (Perity Gabor, értékesitési vezetd (HU/RO/BG),
KUKA Hungdria Kft)
11.35-11.50 Tdbbszintes integralt gyartorendszer (Kardos Daniel, sales engineer, Linamar Hungary Zrt)
11.55-12.10 Tiiz- vagy robbanasveszélyes anyagot hasznald, kezeld vagy eldéllitd gépekre és technoldgiakra vonatkozo
jogszabalyi eldirasok (dr. Kun Gabor, tandsitdsvezetd, ExNB Tandsitd Intézet)
12.15-12.30 Uj géped van? Remek, igy tarthatod karban! (Fonyd Péter, Magyar Ipari Karbantartdk Szervezete)
12.30-13.30 Sziinet
13.30-13.45 Aszektor tagozddasa, a szektor gazdasagi jelentdsége (Dr. Bardos Krisztina, ligyvezetd igazgatd, Gépipari Tudomdnyos Egyesilet)
13.50-14.00 Az Eurdpai Innovacids és Technoldgiai Intézet hazai gyartastechnoldgiai kizpontjanak miikddési tapasztalatai
(Varga Gabor, projektkoordintor, Pannon Gazdasdgi Halozat Egyesiilet)
14,05-1415 AZsiiri beszamoldja a Magyar Ipari Célgép Nagydij 2021 versenyrdl (Metal Attila, a Magyar Ipari Célgép Nagydij 2021 zs(irielndke)
14.20-14.30 Az év célgépe - 2021 kihirdetése - a kozonségszavazas nyertesének kiszontése - a dijat dtadja
(Kiss Laszl6, a Chemplex tarstulajdonosa)
14.30-14.40 "Anyagmozgatas és tarolds gépei, csomagoldgépek kategdria" gydztesének a dijatadasa
(Interji a gép tervezéjével s megvaldsitdjaval)
14.40-14.50 "Mérd- és ellendrzd késziilékek, tesztpadok kategaria” gydztesének a dijatadasa (Interjd a gép tervezdjével és megvaldsitdjdval)
14.50-15.00 +Alacsonyabb automatizaltsagd gyartdsorok célgépei kategdria" gydztesének a dijitadasa
(Interjd a gép tervezdjével és megvaldsitdjaval)
15.00-15.10 +Automata szereldsorok: fém- és autdipari célgépek kategdria" gydztesének a dijatadasa
(Interji a gép tervezdjével s megvaldsitdjaval)
15.10-15.20 +Automata szereldsorok: miianyag-, élelmiszer-, kinnyii-, energia- és épitdipar célgépei kategdria" gydztesének a dijatadasa
(Interjd a gép tervezdjével s megvaldsitdjaval
15.20-15.30 Az v célgéptervezdje” dij és a kiilondijak dtadasa
15.30-15.40 Csoportkép készitése a dijazottakkal
15451645 Sajtétajékoztatd
16.45-16.50 A jovd éviversenydatum bejelentése és a program hivatalos zarasa
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