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Koszontjiik a Gépész Szalont!

A GEPIPARI TUDOMANYOS EGYESULET (GTE), MINT A GEPIPAR SZEREPLOIT ES SZAKMAI AGAIT OSSZEFOGO ES
OSSZEKOTO SZERVEZET, A NAGY OROMMEL VALLALTA - A CHEMPLEX KFT-VEL KOZOSEN - AZ ELSO MAGYAR
IPARI CELGEP NAGYDIJ SZERVEZESEBEN, LEBONYOLITASABAN ES A GEPESZ SZALON ELOKESZITESEBEN
VALO RESZVETELT.

Meggy6zodésiink, hogy a célgépek
fejlesztése, gyartasa és alkalmazasa
szamtalan lehet6séggel és elénnyel jar.
A fejlesztés anélkiil, hogy tilzott anyagi
raforditast igényelne, lehetGséget ad a
feladatok célorientalt megoldasara, az
egyéni elképzelések megvalositasara, a
magyar mérnokokben meglévo szakmai
tudas, ambicioé és tehetség bizonyitasa-
ra. A gyartasban ugyanakkor a célgépek
alkalmazasa jelentds anyagi el6nnyel,
munkaid6- és munkaerd-megtakaritas-
sal, de parhuzamosan mingségjavitassal
is jarhat. A palyazatra benevezett tobb,
mint hetven palyamd azt bizonyitja,
hogy mind a miszakiak szakértelme és
otletessége, mind a vallalatok, vallalko-
zasok igénye adott a célgépek gyartasa-
ra és alkalmazasara. Azt is 6rommel latjuk, hogy a fejlesztdk és
gyartok, gyakran egyéni vallalkozok és KKV-k, akik szaktudasu-
kat szivesen allitjak megrendel6ik szolgalataba, ezzel rugalmas
szakmai hatteret biztositanak a termel6 vallalatoknak.

A palyamunkak azt is bizonyitjak, hogy az gazdasagi élet szin-
te minden teriiletén helyiik van a célgépeknek, a nehéz fizikai
munkat kivalté egyszerd gépektdl a kifinomult, szamitogép-ira-
nyitasu gépekig, gépsorokig. A bemutatott gépek jelentds része
bizonyitja, hogy a szamitogép vezérelte berendezések olyan tobb-
letfunkciokkal lathatok el, mint a programozhatosag, az egyik
termékvaltozatrol egy masikra torténo gyors atallas, a mindség
folyamatos feliigyelete, az eredmények kijelzése, visszacsatolasa
a beallitasokhoz és nem utolsé sorban a mindségbiztositasi ko-
vetelményeknek megfelel6 dokumentalés. Ugyanakkor a gépek is
egyszerlbbek lettek. Jorészt eltiint a mechanikus, hidraulikus és
pneumatikus automatika, helyiiket atvette a digitalis automatika
és az ennek megfelel6 végrehajto szervek alkalmazasa.

A gépgyartasnak ebben a kiilonleges szegmensében nagyon sok
fejlodési lehetdség van. Beszélhetiink a gépek szenzorokkal valo
felszerelésérdl, ami rogton megnyitja az adatgylijtés- és elemzés
lehetdségét, vagy a tavelérésrdl és potencialisan a tavszabalyozas-
rol. Ehhez tarsul a digitalizacios szemléletmdd ,,becsempészése”
a cég, a célgépgyartok és -felhasznalok mindennapjaiba, akar
oktatas, akar egyedi fejlesztés révén. Kiilon emlitést érdemel a
GTE-nek az a szerepe, amellyel a tervezdk, gyartok és atfogban
a gépipari kis- és kozépvallalkozasok szamara az egyetemeken

képz6d6 szellemi tudast képes minden-
napi, hasznalhato gyakorlati ismeretté
atforgatni. Ez koszonhet6 annak, hogy
a szervezet az orszag szinte valameny-
nyi muszaki felsGoktatasi intézményével
kozvetlen szakmai kapesolatot apol, tob-
bek kozott az egyetemi kutatasi infra-
struktura és laborkornyezet jobb vallalati
kihasznalasa, hasznosithatosaga érdeké-
ben. Ezen kiviil szamos szakmai partner-
rel kezdtiikk meg egy-egy adott gépipari
teriileten az egytittmtikodést (pl: stiritett
levegé felhasznalasa, lengéscsillapitok
gyartasa, az ezeket atfogé innovaciome-
nedzsment témak stb).

Ugyanez a tendencia nemzetkozi szin-
téren is megjelenik, példaul a ManuFutu-
re - jovo gyartastechnologiaja platform vezet6i szinti tagsaga ré-
vén. Még a tavalyi évben elkezdtiik és idén is sikeresen folytatjuk
az Eurdpai Innovdcids és Technoldgiai Intézet — Gydrtdstechnologi-
ai Kozpont tarsult partnereként a legmodernebb europai gyartasi
trendek terjesztését, innovacios fejlesztési otletek szintetizala-
sat, tovabbvitelét.

A GTE nincs egyediil abban a meggy6z6désében, hogy a Magyar
Ipari Célgép Nagydij tamogatasaval jo tigyet szolgal. Ezt bizonyit-
ja a tobb, mint htisz neves szponzornak a tAmogatasa (miniszté-
riumoktol a neves gyarto-automatizalé cégeken at a médiatamo-
gatokig), amiért itt és most koszonetet mondunk a palyazok és a
szervez6k nevében. Szintén kiszonetet kell mondanunk a zstiri
tagjainak, akik hatalmas munkat végeztek a palyamunkak atte-
kintésével és értékelésével.

Az Egyesiilet a jov6ben is tamogatni kivanja a kezdeményezést.
Meggy6zodésiink, hogy az idei palyazat hagyomanyt teremtett, és
2022-ben hasonloan sikeres, ha nem sikeresebb palyazatnak né-
zlink elébe. Ezen tilmenden lehet6séget kivanunk biztositani a
szakmanak, hogy megjelenjen rendezvényeinken, forumot kiva-
nunk és tudunk ajanlani a szakembereknek eredményeik ismer-
tetéséhez és a szakmai tapasztalatok megvitatasahoz.

Dr. Bardos Krisztina
a Gépipari Tudomdnyos Egyesiilet
ligyvezetd igazgatdja
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A zstiri értékelése

A zs(iri nevében, amelyben egyarant képviselték magukat a tu-
domany, a miszaki felsGoktatas és az ipar szerepl6i, szeretném
ezuton megkoszonni minden résztvevének, hogy palyazataval
hozzajarult a szinvonalas versenyhez.

A katalogust végig lapozva lathato, hogy a gépek mérete, funk-
cionalitasa, 0sszetettsége nagyon széles skalan mozog, atfogva
rengeteg iparagat. Egyarant célgépnek hivunk egy gépi hajtasu
fazekas korongozogépet és célgépnek hivunk egy robottal, képfel-
ismerd rendszerrel ellatott autoipari gyartosort. A szandék kozos
benniik, hogy a folyamatok - legyen az akar anyagmozgatasi, sze-
relési, mérési vagy gyartasi folyamat - gyorsabban, hatékonyab-
ban, automatizaltabban és hiba nélkiil valosuljanak meg.

Ezért is volt kiilonosen nehéz dolga a zstrinek: t6bb mint 70
palyazatot elbiralni és bar gépet a géppel, gylimolcsot a gyii-
molccsel, mégis almat almaval a kortével kellett 6sszevetni. Az
elézetesen meghirdetett kategoriak ezért tovabbi finomitasra ke-
riiltek, majd egy kozos elbiralasi rendszert kialakitva, ugyanazon
miszaki szemiivegen keresztiil a kovetkezoket vizsgaltuk:

- milyen aranyu és szinvonalu innovacios érték testesiil
meg a konstrukeioban;

- a tervezési munka korszertisége;

- a gép piaci versenyképessége;

- milyen gazdasagi el6nyokkel jar a felhasznaloknal;

+ hogyan illeszkedik az Ipar 4.0 és a digitalizacio
megvalositasahoz;

- lizemeltethet6ség, karbantarthatosag tizemeltetési,

karbantartasi, kornyezetvédelmi szempontok,

,HASS, ALKOSS, GYARAPITS: S A HAZA FENYRE DERUL!” EZ JUTOTT
ESZEMBE, OLVASVA AZ ERTEKES PALYAMUVEKET. A TERVEZOK
MEGVALOSITOTTAK KOLCSEY SORAIT: ALKOTASOK SZULETTEK,
GEPEK, AMELYEK ERTEKET TEREMTENEK, KIHATVA, EROSITVE,
GYARAPITVA A HAZA GAZDASAGAT.

Az el6zetes biralatok utan, ezen szempontokat mérlegre téve,
a zslritarsakkal sikeriilt teljes 6sszhangban dontést hoznunk a
dijakat illetGen.

Orom volt olvasni az érdekes leirasokat, nézni a miikodé gépek-
rol késziilt videdkat, racsodalkozni egy-egy nivos miiszaki megol-
dasra. Ugy érzem, biiszkék lehetiink a gy6ztesekre, szakembere-
inkre, a hazai ipar szerepldire, egymasra!

Szeretnék koszonetet mondani a szervezdéknek a tokéletesen
el6készitett munkaért, amely lehetGvé tette, hogy a palyazatok
beérkezzenek, és a tamogatoknak az otlet felkarolasaért, hogy a
Gépész Szalon megsziilethessen. Reméljiik, sikeriilt hagyomanyt
teremteni!

Egy idézettel kezdtem és egy Célgép Nagydijhoz mélto idézettel
szeretném zarni:

»Be van fejezve a nagy mii, igen.
A gép forog, az alkoto pihen.
Ev-milliékig eljdr tengelyén!

Gratulalok minden résztvevének!

Metal Attila

zstirielnok

a GTE Konstrukcids Szakosztdly titkdra
Knorr-Bremse Budapest Rail System
kutatds-fejlesztési részlegvezetdje

Magyar
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A jovét épitjiik

Gyakran képzeltem el, hogy milyen nagyszeri lenne, ha az a sok
gyakorlati tudas és tapasztalat valahogy 6ssze tudna adodni; ha a
gépész, vagy a mérnok szakma legkivalobbjai szélesebb korben is
ismertté tudnanak valni. Hiszen mégiscsak gyarak, tizemek éptil-
nek fel ebben az orszagban, a szerepl6k és az alkotasaik pedig is-
meretlenek maradnak.

De mit ér egy kivalo terv, a tokéletesen mtikodo célgép, az egyén
vagy a csapat bravurja, ha ez az informaci6 hazon beliil marad?

Jomagam lassan negyedszazad tervezési és célgépépité teve-
kenységgel a hatam mogott pontosan tudom, hogy semmit. Egé-
szen mostanaig nem volt olyan férum, ahova ki lehetett vinni,
meg lehetett mutatni a szakmanak az alkotasodat, a biiszkesége-
det. Mennyivel jobb lenne, ha valaki hirét vinné a jo teljesitésed-
nek! Milyen jo lenne kilépni az alkotoi szigetekbdl és kapesolodni
egymassal! Milyen j6 lenne, ha megismernénk egymast, és kiala-
kulna egy olyan célgépgyarto k6zosség, amelyben tudunk egymas
tevékenységeirdl, s6t a megfelel6 hiradasokkal, idGvel nem csak
mi tudnank majd egymasrol, hanem koérvonalazodna egy olyan
célgépgyarto kor, amelynek a tagjairél elmondhato, hogy 6k ma
a vezet0 célgépgyartok és 6k a hazai neves célgéptervezd szakem-
berek!

Minden kezdet kihivas

Régota foglalkoztat, hogy mit tehet egyetlen ember, egy kis cég.
Tehet egyaltalan valamit? Lehetiink egyénként befolyassal arra,
hogy mi torténik szakmank sziikebb és tagabb berkein beliil? Per-
sze hogy lehetiink! Az egész mérnok létiink arrol szol, hogy be-
folyassal vagyunk dolgokra, hogy megoldunk olyan kihivasokat,
amelyekkel masok nem tudnak vagy nem akarnak foglalkozni.

MINDIG IS HITTEM ABBAN, HOGY A MERNOK SZAKMA EGYIKE A
LEGIZGALMASABB ES A LEGFONTOSABB SZAKMAKNAK. SZAMOMRA
MERNOKI HIVATAS UGYANOLYAN FONTOS DOLGOT JELENT, MINT
TANARNAK VAGY ORVOSNAK LENNI. A KORNYEZETUNKBEN
BARMILYEN TARGYRA NEZUNK, MINDEN MOGOTT OTT AZ IHLETETT
PILLANAT, A TERVEZES, A KEMENY ES KOVETKEZETES ALKOTOI
MUNKA, AMI ELSOSORBAN ENNEK A SZAKMANAK A SAJATJA.

Egy fecske vajon csinalhat nyarat? Kerestem az eszkozoket ah-
hoz, hogy megvaldsitsam az almot: 6regbiteni szakmank hirne-
vét, elismertséget szerezni a legjobbaknak, tAmogatni a kapcsol6-
dasokat. Némi tépel6dés és utkeresés utan megvilagosodtam, és
megszilletett az idea: a Magyar Ipari Célgép Nagydij 2021 verseny,
amelynek egy gépésztalalkozo lesz a dijatadd eseménye, a Gé-
pész Szalon. Egy otlet kevés a megvalositashoz. Talalnom kellett
egy olyan paratlan szervezG6tarsat, mint a Gépipari Tudomanyos
Egyesiilet, kiilon kiemelve Dr. Takacs Janost elnok urat és Dr.
Bardos Krisztina iigyvezet6 igazgatot. Kivalo, lelkes szakembe-
rekkel indulhattam csak az utnak. Ezuton is kdszonom a verseny
zslrielnokének, Metal Attilanak a tamogatasat, a zslritagok
munkajat, akiknek a szakmaszeretete és a tudasa atjarja az egész
eseményt és egy olyan lelkes marketing-kommunikaciés csapa-
tot, mint a Vektor.

Nagy dolog az, hogy a terv korvonalai 6ta a projekt mellett all-
nak olyan vallalatok, intézmények és szervezetek, akik hittek
ebben az otletben, idvozolték a céljat és tamogatjak az uttorod
kezdeményezést! Mégis a legnagyobb dolognak azt érzem, hogy
els6 hivasra tobb, mint 70 palyami érkezett. Kivalo gépgyartok,
tervezok, gépészmérnokok talaltak méltonak a kezdeményezést,
biztak benniink és ki mertek allni a plénum elé, egytol-egyig cso-
dalatra mélto gépiikkel.

Mar most tudjuk, hogy hagyomanyt szeretnénk teremteni! A
megtapasztalt lelkes tamogatas bizonyitja, hogy a kezdeménye-
zés olyan hianyt pétol, amire sziiksége van a szakmanak! Oriilok,
hogy itt vagy! Erezd jol magad és talalkozzunk jovére is!

Sipos Sandor
dtletgazda
a Chemplex Kft. tulajdonosa

Magyar
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A zsiiri

/siirielnok

Metal Attila
GTE Konstrukcios Szakosztdly titkdra

Knorr-Bremse Budapest Rail System kutatds-fejlesztési részlegvezetdje

A zs(iri tovabbi tagjai

Dr. Varadi Karoly

egyetemi tandr

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi Egyetem,
Gép- és Terméktervezés Tanszék

Dr. Horak Péter

egyetemi docens, tanszékvezetd

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi Egyetem,
Gép- és Terméktervezés Tanszék

Dr. Borbas Lajos

Prof. Emeritus EDUTUS Egyetem, cimzetes egyetemi tandr

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi Egyetem

Dr. Haidegger Géza
kutatomérnok

MTA Szdmitdstechnikai és Automatizdldsi Kutatdintézet

(SZTAKI)

Dr. Toth Sandor

cimzetes egyetemi tandr

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi Egyetem,
Gép- és Terméktervezés Tanszék

Dr. Tamas Péter
egyetemi docens, intézetigazgatd
Miskolci Egyetem Logisztikai Intézet

Dr. Takacs Janos

egyetemi tandr

Budapesti Miiszaki és Gazdasdgtudomdnyi Egyetem,
Gépjdrmiitechnoldgia Tanszék,

Gépipari Tudomdnyos Egyesiilet elndke

Marta Tibor
automatizaldsi csoportvezetd
Linamar Hungary Zrt.

Magyar Krisztian
technoldgia vezetd
Dunakeszi Jarmtijavité Kft.,

Perity Gabor
Ertékesitési vezetd (HU/RO/BG)
KUKA Robotics Hungdria Kft.

Magyar
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A palyazo gépek

AUTOMATA SZERELOSOROK: MUANYAG-, ELELMISZER-, KONNY(-, ENERGIA- ES EPITOIPAR CELGEPEI
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KOVACS LASZLO, MESZAROS ANDRAS, SZAKALY JOZSEF kovagepkft@gmail.com +36205221994 www.kovagep.hu

180°-0S MEDENCEFORDITO

A berendezés nagy, 2500x2500x1000mm befoglalo méretii akril miianyag
medencetest gyartaskozi megforditasara szolgal a cs6vezetékek, csatlakozo
elemek beszerelése utan, a gyartosorba iktatva.

A munkadarab az emelés-forditas fazisdhoz gravitacios gorgés szallito-
palyan érkezik az eldtte 1év6 gyartasi ponttdl. A nagy méret(i és sériilékeny
medencetest bevezetése a gépbe a gravitacios gorgés palyan, valamint a 4 db
leszorit6 pneumatikus henger beallitasa kézi erével torténik. Ezt kovetGen az
emel6-forditd berendezés elvégzi a beallitott maveletet. A miivelet soran az
emelés bizonyos pontjan automatikusan megall, hogy az operator ellenériz-
hesse a stabil megfogas tényét, majd nyugtazva azt, a vezérl6 programnak en-
gedélyezi a mtivelet folytatasat.

A medencetest megforditasa korabban kézzel tortént. Ez nehéz fizikai mun-
kat jelentett, balesetveszélyes volt, mik6zben a munkadarab is sériilhetett. A félautomatikusan miik6dé berendezéssel csékkent a mii-
velet hely- és él6munka-igénye, valamint a balesetveszély és a munkadarab sériilésének a veszélye.

A berendezés hasonlo, nagyméret(i és kiméletes mozgatast igényl6 munkadarabok gyartasahoz ajanlhato.

AUTOMATA SZERELOSOROK: MUANYAG-, ELELMISZER-, KONNY(-, ENERGIA- ES EPITOIPAR CELGEPEI

3D LEZERES MEGMUNKALOGEP

A berendezés nem-fémes anyagok, els6sorban keramia megmunkalasara
alkalmas specialis 1ézer technologiaval. F6 alkalmazasa gazturbina lapatok
keramia bevonatanak bontasa a kis atnérdjii (~0,5-2 mm) hitéfuratok és
a modell szerinti 3D-s formak, diffuzorok helyén. Az alkalmazott lézer
technoldgia gyors, pontos, kivaltja a nehezen alkalmazhato, koltséges ha-
gyomanyos technologiat és megfelel az energiaipar szigort mindéségiigyi

”r

el6irasainak.

AQA LCH

D Precision Laser System

3

A gép 3 golyosorsos linearis tengellyel, valamint korasztallal (billend és
forgo tengely) tudja a munkatérbe helyezett terméket pozicionalni. A 1ézer
sugar a forrastol 5 tiikor segitségével jut el a fliggdleges tengelyre szerelt
szkenner-fejig. A fejben 2, nagy sebességli motorral mozgatott tiikor ira-
nyitja a lézer sugarat a megmunkalando feliiletre egy specialisan csiszolt
optikai rendszeren (F-theta lencsén) keresztiil. A termékek 3D modellje
alapjan a CAM szoftverrel generalt NC kodokat a gép beolvassa és a 3D-s
forméakat rétegenként bontja a fokusztavolsag folyamatos utanallitasaval.
A beépitett szkenner-fej a specidlis 1ézersugarat két tiikkor segitségével iranyitja a termék feliiletére a behivott NC-kédd alapjan. A gép
sajat mérérendszerrel, automatikusan muakaodik.

A gép nincs kereskedelmi forgalomban. Kiilonb6z6 keramiak specialis, pontos megmunkalasara alkalmas. Els6sorban energiaipar
és repiilGipar igényei szerint épiilt az tizem sajat hasznalatara.

Magyar
Inari Célgép Nagydij




ALACSONYABB AUTOMATIZALTSAGU GYARTOSOROK CELGEPEI

MAKKAI ISTUAN makkaiesfakft@gmailcom 435304631799 CLAEL AT
www.fazekas-korongozo.hu

ALTALANOS AGYAGGYUROGEPEK

A fazekasiparban alkalmazhato, kétféle méretben késziil6 gép ami-
veletek utan fennmaradt hulladék agyag Gjra-hasznositasat tamogat-
ja, kivaltva a kézi ujra gyarast. Az agyagokat a hiisdaraléhoz hasonlo
modon, egy csigasoron gyurja at és tomoriti egységes allagtiva.

/

A két valtozat teljesitménye kiilonboz6, a 230V/0,37 KW-os 1-2 f6s
mihelyek részére, a 400V/0.55 KW-o0s 5-6 f8s studiok, iskolak sza-
mara alkalmas. Mindkett6 csigahajtomives, cstengelyes, kis suly
és helyigény jellemzi 6ket. A csigatengelyt peremes c¢s6 hiively bur-
kolja, a peremnél kétéelemekkel rogziilnek a hajtomiihoz, a hiively
tetején etetd-garat vezeti a csigasorba a hulladékagyagot. A hiively
végén csoszlkité gondoskodik a tovabbi tomoritésrdl és a kivant at-
mérajli agyag méretrol. A sziikito vége agyagvago karral van ellatva.
Sik hosszanti deszkak gondoskodnak az agyag torésmentes megtartasarol, folidzassal, hermetikusan csomagolassal védhet6 meg az
alapanyag a kiszaradastdl. Vakuumos elszivas biztositja a légbuborék-mentességet. A biztonsagot a garat fix biztonsagi racsa és vészle-
allito kapesolo szolgalja. A hulladék agyag betolasat tomovas segiti mechanikus erékarral.

Hasonlo berendezés gyartas hianyaban kizarélag Ausztraliabol, Amerikabol és Angliabol rendelhet6. Iskolaknak, mtvészeti iskolak-
nak, keramikusoknak, fazekasoknak, cserépkalyha gyartoknak ajanlhato.

ANYAGMOZGATAS ES TAROLAS GEPEI, CSOMAGOLOGEPEK

BERGER SANDOR sandorberger@ansa-pack.hu +36302499505 www.ansa-pack.hu

ANSA 3000 PALACKRENDEZ0 GEP

A gyogyszer-, élelmiszer- és vegyiparban a feltoltendé miianyag
palackokat a t6ltéfej ala szallitod palyara kell rendezni. Egy dolgozo
kézi erével legfeljebb 50 db/perc sebességgel tudja ezt a folyamatot
végezni. A hagyomanyos palackrendezd berendezések maximum 250
palack/perc sebességgel dolgoznak. Az ANSA nagy sebességii palack-
rendezd gép. Ujszerli, szervomotoros mozgatassal automatikusan
rendezi és rakja fel a miianyag palackokat a t6lt6géphez szallito (1ég)
palyara. A gép jobb oldalan a kis palackok (250 - 500 ml) futnak 450
db/perc sebességgel. A gép baloldalan a nagyobb (1, 1.5, 2 és 31-es) pa-
lackok futnak 150-200 db/perc sebességgel. Alkalmazasaval 2-3 sze-
mély munkajat lehet kivaltani.

A felhasznalo egy taroloegységbe onti bele a palackokat. Ennek mé-
retét a gép és a kimeneti sebesség hatarozza meg. (A kiemelked6en nagysebességli ANSA 3000-s gépnél ez 10 m?*-s) A taroloegységh6l
automatikusan keriilnek a palackok egy tn. elérendez6 edénybe. Innen a palackok talppal vagy nyakkal elére keriilnek ki parnazott
szalagos, u.n. belt egységeken keresztiil. A beltekben, egy fordito egység megforditja a palackokat, talpra allitva rakja fel a lancpalyara,
vagy nagyobb sebességek esetén a légkonvejorra. A palackrendezd gép alkalmazasaval a mtianyag flakonok emberi kéz érintése nélkiil
keriilnek megtoltésre. Amennyiben igény van ra, a palackokat ki is lehet tisztitani a toltést megel6z6en.

A palackrendezo gép els6sorban a gyogyszer- és élelmiszeriparban, tovabba a vegyiparban alkalmazhato.

Magyar
Inari Célgép Nagydi




MERO- ES ELLENORZO KESZULEKEK, TESZTPADOK

GREGOR MIHALY, PALYIK JANOS, SELLEI ZOLTAN, LOVAI FERENC, SZEKERES TIBOR . . :
LOSONCZI INNOVATION KFT. losonczi@losonczi.hu +36304367451

AXIS PRO MEROKESZULEK

A berendezés tengelyszert alkatrészek gyartosori mérését, a
kapott adatok elemzését, az adatok tarolasat végzi és sziikség
esetén a korrekeios adatokat tovabbitja a gyartogép felé.

Az AXIS PRO mérékésziiléke tengely jellegli alkatrészek méré-
sére alkalmas, szamitogépes vezérlési és kiértékelésti eszkoz,
amely a jaArmugyartok kovetelményeinek megfeleléen minden
alkatrészen az elGirt 6sszes méretet ellendrzi, és dokumentalja.
A mér6gép a munkadarabrol beolvassa az egyedi QR (2D) kodot,
mialtal a mérési eredményeket 6sszekapesolja az azonositott
alkatrésszel. A mérést kovetéen az adatokat feldolgozza és to-
vabbitja a gyartogépnek, amely a kapott értékek alapjan elvégzi
az esetleg sziikséges korrekciokat. Amennyiben a mért adatok a megadott tiiréshatarokon kiviil esnek, a mérégép jelzi a kezelonek
vagy a robotnak, hogy a munkadarabnak a selejttaroloban a helye. Az AXIS Pro mérdgép teljesen automatizalt, egyarant alkalmas kézi
vagy robotos kiszolgalasra. Az adatok tarolasa és a tavelérés, tavprogramozas érdekében szamitogépes halozathoz kapesolhato. A vali-
dalas a tiiréshatar alsé és felsé értékére készitett etalonok bemérésével torténik.

A mérdkésziilék a mérési feladatok elemzése alapjan tipizalt egységekbdl épiil fel, ami konkrét piaci igény esetén gyors reagalast
tesz lehetdvé. El6nyosen alkalmazhat6 automata, robottal kiszolgalt gyartocellaban, a tipizalt alkatrészeknek koszénhetéen konnyen
testre szabhato.

AUTOMATA SZERELOSOROK: MUANYAG-, ELELMISZER-, KONNY(-, ENERGIA- ES EPITOIPAR CELGEPEI
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MEGYERI TAMAS, SZAKALLAS TIBOR, KORREKTGEP KFT. korrektgep@gmail.hu +36204788401

BALLONTOLTO GEPSOR

A gépsor tobb elembdl all, egészében asvanyvizes ballonok tolté-
sére szolgalo rendszert képez.

Az operéator az iires, de kupakkal lezart ballonokat a sorban egy-
mas utan 1évé elsé egység szallitoszalagjara helyezi. A szallitosza-
lag négyesével a kupaklehuzo gépegységbe juttatja a ballonokat. Itt
pneumatikus megfogo szerkezettel torténik a kupakok eltavolitasa
a ballonok szajarol és ennek ellendrzése. Ezt kovetden a masodik
szallitoszalag a ballonokat a kiils6kefés mosdgép munkaterébe to-
vabbitja, ahol mososzeres és mechanikus tisztitas torténik. Ezutan az elémosott ballonok a harmadik szallitészalag segitségével a bel-
s6 mosogép-egységbe keriilnek, ahol 180°-kal felforditva gézzel, ill. vizzel torténik a ballonok belsé tisztitasa. Ezt kovetGen a negyedik
szallitoszalag segitségével a toltGgépegységbe jutnak a tiszta ballonok, ahol 1étrejon azok tomeg alapt toltése. A feltoltott ballonokat
az otodik szallitoszalag a kupakadagolo és lezaro gépegységbe szallitja, ahol a megtoltott ballonok végleges lezarasa torténik. A gépbol
vizzel megtoltott és kupakkal lezart ballonokat egy talpas szallitdszalag tovabbitja az operatorok felé, akik azt leszedik, és ha sziiksé-
ges, cimkével latjak el.

A nagy kapacitasu gépsor teljesen automatikus, emberi kéz érintése nélkiil, steril koriilmények kozott végzi a funkcioit. Kifejlesztése
kifejezetten asvanyviz palackozasara tortént, ilyen iizemeknek ajanlhato.

Magyar
Inari Célgép Nagydij




AUTOMATA SZERELOSOROK: FEM- ES AUTOIPARI CELGEPEK

KREISZ ISTVAN, KUN ATTILA, HARSANYI ATTILA, TIMAR-GENG PETER :
LASRAM ENGINEERING KFT. info@lasram.hu +36(1)6881910

CELGEP FORGASSZIMMETRIKUS ALKATRESZEK LEZERES MEGMUNKALASARA

A berendezés hengeres alkatrészek, tarcsak lézersugarral torténd, nagy pontossa-
gl vagasara szolgal, bele értve a robottal torténé automatizalt munkadarab-mozga-
tast és améretellendrzést. A két megfogoval szerelt 6 tengelyes robot a bemeneti tar
ellenérzése utan a vagotérbe helyezi a nyers darabot. A gép itt rogziti az alkatrészt,
majd egy 3 tengelyes, lineArmotoros szanrendszer egy nagyteljesitményti, magas
nyalabmindségl diodalézer szaloptikan és egy szabalyozott megmunkalo fejen ke-
resztiil érkez6 fokuszalt nyalabbal elvégzi a programozott konttr vagasat, akar né-
hany szazad-milliméter pontossaggal. A robot ezen felszabadult, ill. masik (mar egy
masik darabbal foglalt) megfogojaval meghatarozott logisztika szerint, id6t és utat
optimalizalva mozog a folyamat aktualis fazisaban, végiil a kész darabot kihelyezi a
kimeneti tarba; a ciklus a bemeneti tar tirtiléséig ismétl6dik. Kozben egy mozgo ka-
mera ellendrzi a felvételre varo, ill. lerakott alkatrész helyzetét, egy statikus kamera
a vagas(ok) megtorténtét, ill. méretet, tirést mér, ha ez kovetelmény. A sorjatlanito
allomason a vagatok also peremének kiméletes tisztitasa lehetséges. A kritikus al-
katrész helyeket, és a vagasi feladat hibatlan elvégzését kameras rendszer ellenér-
zi menet kozben, igy a selejt darab is azonnal kivonhato a folyamatbdl, ill. id6ben
kisziirhetdk az alkatrész hianybal vagy helytelen poziciokbol (forditott vagy ferde
munkadarab) eredd, akar gépkarosodashoz is vezeté problémak. A gép a f6 technoldgian kiviil kiegészité funkciokkal is el van latva:
kodjelolést, sorjatlanitast, opcionalisan méret- és tlirésellendrzést is végez. A megfelelt darabokat a robot a kimeneti tarba helyezi.

A rendszer folyamatos, mindség-ellen6rzott, preciz gyartast valosit meg. Autoipari beszallitoknak, gépipari alkatrészgyartoknak
ajanlhato.

ALACSONYABB AUTOMATIZALTSAGU GYARTOSOROK CELGEPEI
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TOTH ZOLTAN tzm1kft@gmail.com +36705392631 wwwizmll.hu

CSAPOS MALOM 400

A gép a fliszerpaprika els6dleges, ~400um finomsagura torténé apritasara szolgal, a

meglévd, bevalt, a vilagon elterjedt konstrukeio6 tovabbfejlesztésével.

A csapos malom 6rl6kamrajaban két tarcsa van egymas kozé illeszkedé csapsorokkal.
Az egyik tarcsa allo, ami rendszerint az 6rl6kamra ajtajara van szerelve, a masik vele
szemben 1év6, tengelyre szerelt forgo tarcsa, amely villanymotorral és rendszerint szij-
hatassal van meghajtva. Az 6rlemény ki- és beszallitdsa pneumatikusan, csGvezetékben
torténik.

A tovabbfejlesztett berendezés f6bb jellemz6i: megnovelt kamraméret; dugulasbiztos
muikédés impulzusszeri pneumatikus 6rl6tér befuvassal, tisztan pneumatikus vezér-
léssel; kiporzas-mentes kialakitas a tengelynél; fogasszij hajtas. Az Gjragondolt, a tobb
évtizedes szisztématol eltérd csapagyazas, az Uj 6rlécsapkialakitas az eddigieknél na-
gyobb élettartamot biztosit. A konstrukecio atdolgozasara elsGsorban az lizemeltetési

feltételek javitasa érdekében volt sziikség.

”n

A berendezés élelmiszeriparban, fliszer6rlemény apritasra, kiemelten fliszerpaprika el66rlésre szolgal. Ezen kiviil ajanlhaté még a
gyogyszeripar, a mlanyagipar szamara, kiilonféle 6rlési feladatokra.

Magyar
Inari Célgép Nagydij




ALACSONYABB AUTOMATIZALTSAGU GYARTOSOROK CELGEPEI

SZAKALLAS TIBOR, KORREKTGEP KFT. korrektgep@gmailhu +36204788401 _

CSAPPEREMEZ0 CELGEP

A gép egy lemezalkatrész, a kettés ajtotarto alaplemez furataba egy pe-
remes csap és egy gylru tajolas utan préseléssel valo rogzitésére szolgal,
majd egy gylijt6ladaba juttatja a kész alkatrészt.

A gép kézi kiszolgalassal, félautomatikusan mikodik. A gépkezeld a két-
fészkes korasztal szabad fészkébe helyezi az alkatrészeket, és megnyom-
ja, majd folyamatosan lenyomva tartja a kétkezes indit6 nyomogombokat.
Ekkor a kérasztal 180 fokot fordul, és a behelyezett munkadarab bekeriil
a burkolattal védett présegység peremezéfeje ala. Ezt kovetéen az opera-
tor mar elengedheti a nyomogombokat és a préselési fazis alatt, a korasz-
tal masik fészkébe el6re bekésziti a kovetkezd ciklusra sziikséges alkat-
részeket. Amikor a préselés befejez6dott, a kitarolé pneumatikus egység
az alkatrészt kiemeli a fészekbdl és egy ,,surrantoba” ejtve a gytijt6ladaba
juttatja. Ezt kovet6en a ciklus ismétlédik.

A korabbi eljaras soran az operator kézi mechanikus préssel végezte a
szerelési mtiveletet. Gyakran el6fordultak hibas termék préselési hibak
miatt, és a ciklusidd is magas volt. A célgéppel az litemidg és a balesetve-
szély jelentésen csokkent és javultak a munkavégzés feltételei.

A gép tomegeikkgyartashoz ajanlhato.

ANYAGMOZGATAS ES TAROLAS GEPEI, CSOMAGOLOGEPEK

SOGORKA ZSOLT, IF). TOTH JOZSEF, T, KFT. jrjozseftoth@tt.co.nu +36306409666

CSOMAGOLT ALUMINIUMLEMEZ-RAKAT |
FORDITO

Egyedi vevéi igények miatt forditott lemezgyartas sziikséges, szallitashoz
viszont vissza kell forditani a lecsomagolt palettakat. Fontos kitétel, hogy a
forgatas soran nem mozdulhatnak el a lemezek, mert az elmozdulas a feliilet
karcoldédasat eredményezné.

A fejleszt6k szamara az volt a feladat, hogy egy helytakarékos, rovid cik-
lus-idejti fordito berendezést tervezzenek, amely biztositja az atforditas alatt
a betarolt és becsomagolt, legfeljebb 2 tonna tomegl lemezkoteg cstiszas-
mentes megtartasat. A berendezés a targoncaval betarolt koteget hidraulikus
hengerekkel 6sszeszoritja, majd egyszerre két - fiiggdleges és egy vizszintes
- tengely koriil megforditja azt. A szoritéeré megsziintetése utan a rakat kitarolhato.

Ezzel a berendezéssel a korabbi 1-2 6ras muvelet, amely 3-4 f6t igényelt, most 1 perc alatt torténik egy f6 iranyitasa mellett. A gép
taviranyitassal miikodik, helyigénye kisebb, mint a hasonld célu berendezéseké. A miivelet utan nem kell visszaforgatni a gépet, mert
mindkét irAnyban miikodik. Taviranyitoval, Android alapt eszkozrél (telefon, tablet) miikodtethetd.

Hasonlo igényesség(i termékek gyartasahoz ajanlhato.

Magyar
Inari Célgép Nagydi

www.it.co.hu
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MERQ- ES ELLENORZO KESZULEKEK, TESZTPADOK

ROTH RICHARD, NEMETH LASZLO, SASS ATTILA, MOLNAR DAVID ;
COLOR CONTROL SYSTEMS KFT. info@colorcontrol.systems +36206619180 www.colorcontrol.systems

CSYS NON-CONTACT SZINMEROMUSZER

Az érintkezésmentes, in. non-contact mérémiiszer a méréfelii-
letre felhelyezett termék felett nagy sebességgel mozogva szineze-
ti méréseket végez, igy kizarva az érintkezésbdl adodo elkoszolo-
dast és mérési hibakat. A fix palyan futd, mozgofejjel szerelt, 45/0
LED-es megvilagitassal miikodd szinezetmér6 miiszer a méréfej
vonalaban elhelyezett minta szinezetének megmérésére és az
eredmény kiértékelésére szolgal. A rendszer képes bizonyos UV
tartomanybol érkezé visszaver6dések mérésére és kiértékelésé-
re, ezaltal alkalmas biztonsagtechnikai nyomatok specialis UV
reakciojanak mérésére is. A rendszerrel lehet6ség van a sik és ives
nyomdaipari termékek preciz szinezeti vizsgalatara.

Az ipari gyartasi folyamatokban egyre nagyobb az igény az elkésziilt termékek minéségellenérzésére a megrendel 6k, markatulajdo-
nosok, és igy a gyartoiizemek részérél is. Az automatizalt offline spektrofotométeres szinezetmérés a berendezést alkalmassa teszi
szinezeti szabvanyok létrehozasara és mindségellenorzésének tamogatasara. Képes a méréseket elvégezni a teljes ivszélességben, azok
eredményét analizalni, és akar a sziikkséges korrekciokat visszavezetni a nyomogépre. Az eredmények utolag is értékelhetdk és felhasz-
nalhatok gyartasi statisztika készitésére, vagy akar vevéi reklamaciok kezelésére is.

Olyan nyomdaipari, csomagoloanyag gyarto cégeknek ajanlhato, amelyeknek kiemelten fontos termékeik mindségének ellendrzése,
a beallasi ciklusok roviditése, a selejtszam csokkentése, a preciz szinellendrzés, tovabba a gyartasi folyamat feletti teljes kontroll.

ANYAGMOZGATAS ES TAROLAS GEPEI, CSOMAGOLOGEPEK
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TID.DEVELOP KFT. tid.develop0110@gmail.com +36304359734 tid-develop.hu

EGALIZALO TOLTOGEP

Az élelmiszeriparban és a vegyiparban az aru minGségét tobbek
kozott - a termék csomagolasakor - a toltGanyag adagolasanak
pontossaga befolyasolja. A palyazo altal bemutatott berendezés
arra alkalmas, hogy meghatarozza az el6toltéskor beadagolt tol-
tésulyt és azt a mérérendszerrel 6sszekapesolt tobbfejes adagolo
rendszerrel kiegészitse az el6irt brutté sulyra (egalizalas).

u

A bemutatott gép a lépesméz gyartasanal adodo sulykiilénbseé-
get kiiszoboli ki automatikusan. A berendezés ugyanakkor tobb-
féle termék kiszereléshez igazodva, gyors termékvaltast tesz
lehetGvé.

A berendezés els6sorban élelmiszeripari és vegyipari felhasz-
nalasra ajanlhato.

Magyar
Inari Célgép Nagydi




ALACSONYABB AUTOMATIZALTSAGU GYARTOSOROK CELGEPEI

MAKKAI ISTUAN makkaiesfakt@gmailcom 435304631799 GO A
www.fazekas-korongozo.hu

ELEKTROMOS FAZEKAS KORONGOZOGEP

A gép a hagyomanyos fazekaskorong elektromos meghajtasu valtoza-
ta tobblet kiegészit6 funkciokkal. Kis helyigényt, fékezhet6 gorgds ke-
rekekkel van szerelve a konny( helyvaltoztatashoz. Kis és nagyméretii
targyak készitésére egyarant alkalmas.

Biztonsagi okokbdl kulesos kapcsoloval van felszerelve, igy kozosségi
intézményekben kizarolag a szaktanarnal 1évé kulccsal lehet tizembe
helyezni. A fémnyomott sarfogo tal ugy késziilt, hogy kézépen a tengely-
nél magasitva van, és itt rogzitjiik karmantyuval a gépvazhoz hegesztett
menetes cs6véghez. Ezaltal kizart, hogy viz hatoljon a gépvazba, zarla-
tot okozva. Fékezhet6 gorgds kerekekkel van ellatva, igy a helységen

2 beliil egy személy fél kézzel tudja mozgatni. Hiromnegyed kor alaku
vendégasztal szerelhetd ra a kézi szerszamok részére. Nagyobb méretii
vazak készitéséhez cserélhetd falapot lehet a forgo tarcsara helyezni,
a levétel a géprdl a falappal egyiitt torténik, igy a friss agyag nem sériil

meg. Méro palcak jelzik a termék szélességét és magassagat az azonos méretli termeékek, a sorozatgyartas segitésére. Tartozék a géphez
ill6 haromlab menetes szék.

Kiallitasokon, bemutatokon és iskolakban, muvészeti iskolakban, szakkorokon, kiilonbo6zo foglalkozasokon jol hasznalhato. Kulcsos
kapesolos inditasa megakadalyozza az illetéktelen hasznalatot és az ebbdl adodo balesetet, rongalast.

AUTOMATA SZERELOSOROK: FEM- ES AUTOIPARI CELGEPEK
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KRISTO PETER, DR. HERCZEG SZABOLCS, KOLESDI PETER info@controlsofthu +3688576100

A gépsor tekercselt folia alapanyagbdl formazott elektro-
mos szigetel6t gyart beallithatd hosszméretre, nyole kiilon-
boz6 szélességben, nagyteljesitményli energiaatvitelre és
energiaelosztasra szolgalo vezet6k teljes korbevételével.

A gépsor ellendrzi a befizétt folia szélességét, eldmelegiti
azt, majd a két szélét megfeleld radiusszal, 180-180°-kal visz-
szahajtva alakitja ki a szigetel6 csatormat. A hosszmeéretre
vagast optikai szenzor ellendrzi. A berendezés a szigetelen-
do vezetGtest méretéhez igazodva nyolc kiillonb6z6 szélességi
meéretben és beallithaté hosszban tud gyartani és atmeneti-
leg tarolja azt. El6nye a kis helyigény, a gyors atallas és a kont-
rollalt gyartas.

Csomagolastechnikai, miianyagipari, elektromosipari cé-
geknek ajanlhato.

Magyar
Inari Célgép Nagydij




ALACSONYABB AUTOMATIZALTSAGU GYARTOSOROK CELGEPEI
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DOBAK MIKLOS miklos.dobak@dobakestarsahu +36204184249 www.dobakestarsa.hu

EROMUMOSO CELGEP

A berendezés az erémiivi hiit6tornyok leveg6-oldali hiit6fe-
lilletének tisztitasara szolgal.

A hiitétorony - amiben a heserélé 24 m magas, feliilete pe-
dig tobb millié m2-ben mérhet6 - végzi az energiatermelés-
hez hasznalt kozeg (g6z) levegdvel torténd visszahtitését. Az
athalado leveg6ben 1év6 szennyezddésektdl a feliilet elkoszo-
16dik, amit6] romlik a hiitési hatasfok. A talzott elkoszoldodas
elkeriilése végett id6nként atmossak a héeserél6 teljes feliile-
tét. Az itt bemutatott gép nagy erejl vizsugarakkal dolgozik,
melyeket tobb iranyba mozgat az eredményes tisztitas érde-
kében.

Korabban a tisztitast kézi erével, allvannyal, emel6kosarral probaltak megoldani, ami lasst és kériilményes volt. Tovabbi problémat

okozott, hogy nem volt egyenletes a tisztitas, rossz esetben pedig sériilhetett a hiitéfeliilet.

Az Enexio Hungary Zrt. altala gyartott hlitérendszerek karbantartasanak igénye hivta életre a gépet. Azoknak ajanlhato, akik ehhez
hasonlo tisztitasi feladattal néznek szembe.

AUTOMATA SZERELOSOROK: MUANYAG-, ELELMISZER-, KONNY(-, ENERGIA- ES EPITOIPAR CELGEPEI
Tervezd és kivitelezd E-mail Telefon Web

TOTH TIBOR, BERE KAROLY etalon@etalon.hu +36309759716 www.etalon.hu

ETALON HIGHLINE

Az ETALON Highline CNC tablasitott anyagok pontos és mindségi darabolasara

: = szolgalo tablafeloszto berendezés. A faipar ugrasszer fejlodése kovetelte meg

a gép kifejlesztését. Mar ebben az iparagban is egyre fontosabb a méretpontos

. o gyartas, beleértve a parhuzamossagot, a derékszog pontossagat, valamint a 0,1

5 mm pontos gyartast. Fontos lett tovabba, mint barmilyen mas iparagban is, az

élémunka raforditas csokkentése és az emberi hibaktol mentes gyartas. Ezeket a
kovetelményeket a gép magas fokt automatizaltsaggal elégiti ki.

A gép teljes tablasitott anyagbol késziti el az alkatrészeket. A gépkezel6 vakuumkorongos emeld berendezéssel helyezi a tablat a lég-
parnas asztalra, majd beprogramozza a kivant méretet. A csipeszsor méretre allitja a tablat, majd a flirészkorongokkal az adott pozi-
cioban végig vagja azt, ezutan 1j pozicioba all. A vezérl6 egység a gépkezel6nek a monitoron keresztiil ad utasitast, példaul: forgassa a
tablat, majd helyezze vissza. Egészen addig ismétli ezt, amig az alkatrészek elkésziilnek. Az alkatrészre cimkét nyomtat, ami a tovabbi
megmunkalas soran segit azonositani azt.

Faipari cégeknek, butorgyartoknak és lapszabaszatoknak ajanlhato. Mas iparagakbol is érdeklédnek iranta, példaul a miagyag- és
épitdiparbol, ahol a faiparhoz hasonloan egyre fontosabb a méretpontossag.

Magyar
Inari Célgép Nagydi




AUTOMATA SZERELOSOROK: FEM- ES AUTOIPARI CELGEPEK

MAZUR PETER, SZANYI NORBERT, SZARKA KORNEL, MINORICS ERNG, KOVACS KRISZTIAN juszczak henrik@binartech.hu +36208519396

A gép egy villanykapcsolé 6sszeszerel6 sor része. Ki-
fejlesztését az iitemid6 és az élémunka raforditas esok-
kentése indokolta. A korabbi, két operator altal végzett
munkat automatizalja. Jelenleg egy operator szolgalja
ki a munkafolyamatot, 50% termelékenység novekedés
mellett. 20 masodperces ciklus iddvel illeszti 6ssze a
kapcsolo mlianyag és fém alkatrészeit. A fém alkatrészt
lepréseli, belehelyezi a mianyag betétet, elhajlitja a rog-
zit6 fémlabakat, csavarokat helyez be a betétbe, amiket
szintre csavaroz, majd egy dobozrendezo6 segitségével
kartondobozba pakolja az egységeket. Az operator biz-
tonsagat fényfiiggonyok, LED-értesitd fények szolgaljak.
A kezel6 feliilet felhasznalé-barat, a ciklusidén, inditason, leiiritésen, leallitason kiviil statisztikai adatokat rogzit, karbantartasi, tisz-
titasi feladatokra figyelmeztet, valamint tavoli programozassal is kezelhetd. Az Eu Switch atgondolt és sikeres dizajnt kapott. Fejlesz-
tése soran figyelemmel voltak a min6ségbiztositasi kovetelményekre is.

A berendezés, mint a legtobb célgép, egycélu, de az alkalmazott robot-technika és a vezérlés terén szerzett tapasztalatok felhasznala-
saval mas feladatra szolgalo cellak kifejlesztésének alapja lehet.

ALACSONYABB AUTOMATIZALTSAGU GYARTOSOROK CELGEPEI

MAKKAI ISTVAN makkaiesfiaikft@gmail.com +36304631799 LT
www.fazekas-korongozo.hu

EXTRUDER - CSEREPKALYHASZEM GYARTASARA

Specialisan, a cserépkalyhaszemek gyartasanak céljara tervezett, a sorozat-
gyartast tamogato gép. Elvégzi az egyébként nehéz fizikai munkaval jaré agyagy-
gyurast, a formakeretetekbe helyezést, alkalmazasaval megfelel6 minGségtire
gyurhato az agyag és a kivant méretben folyamatosan jon ki a gérgésoron, akar
tobb méteres csikban. Alkalmazasaval a termelékenység nagymértékben novek-
szik, alland6 mindséget és mérettartast biztosit.

A gép nagy atmérdjl cs6 henger, a csapagyhaz feldli végén etet6 nyilassal, ga-
rattal az agyag darabok folyamatos adagolasahoz, a kimeneti végén specialis, cse-
rélhetd szikité kuppal. Nagy méreti specialis menetemelkedésti lassu forgasu
csigasor zUzza, tomoriti és tolja ki az agyagot a gorgé sorra.

A berendezés elsddlegesen a cserépkalyha elemek, tigynevezett szemek gyar-
tasahoz ajanlott.

Magyar
Inari Célgép Nagydi




ALACSONYABB AUTOMATIZALTSAGU GYARTOSOROK CELGEPEI

MAKKAI ISTUAN makkaiesfakft@gmailcom 435304631799 CLAEL AT
www.fazekas-korongozo.hu

EXTRUDER HAGYOMANYOS, KISMERETU TEGLA GYARTASARA

A berendezés kis és kozepes tizemek szamara tervezett, hagyomanyos, kismére-
th tégla gyartasara szolgal. Az extruder kereskedelmi forgalomban nem kaphato,
egyedi méretil téglak, igy pl. disztéglak el6allitasara alkalmas. A szazadfordulén
késziilt téglaépiiletek diszét alkottak az ilyen disztéglak, gyartasukkal a tonkre-
ment épiiletek korhii feltjitasa oldhatd meg. Uj, modern csaladi hazaknal is szive-
sen alkalmaznak egyedi gyartasu disztéglat keritések, homlokzat stb. készitésére

vagy burkolasara.

Az agyagot csében forgd csigasor tomoriti és meghatarozott, szlik kijaraton a
kivant keresztmetszeti méreti, rendkiviil tomor és légmentes extrudalt el6gyart-
manyt kapunk. Ezek darabolasa a keménytojas vago elvén miikodik, huzal sorok-
kal egyszerre darabolunk fol tobb tomor téglat. Ezeket feliratokkal, benyomott
abrakkal lehet ellatni, majd 6nallo diszként kalyhaba, boltivekbe stb. épithetdk.
A sarkokat kiilonféle alakban lekerekitve hagyomanyos tégla parkany, konyokld
készithet6 beldle.

Egyedi, kis sorozatti termékek elballitasara specializalodott, kozepes keramiaipari cégek részére ajanlhato.

AUTOMATA SZERELOSOROK: MUANYAG-, ELEMISZER-, KONNYU-, ENERGIA- ES EPITOIPAR CELGEPEI

e T [ [ w
PASZTORI GRS info@alfaautomatika.hu +36204557305 www.alfaautomatika.hu

FEJMERT RENDSZERU BETONGYAR VEZERLES

A betongyar a betonracs padloelemek gyartasa- Automata meni R,
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kiadagolasat, bemérését a gyaron beliil kivantak

megoldani egy olyan rendszerrel, amely alkalmas a

Nawsma

bekeverés kontrollalasara, az alapanyagnak a bedol- Csile:-99.99m 99/99
gozas helyszinére torténd kiszallitasara és adago- 1 1
lasara automata szallitoszalagok és automata csille [fesoom| [Todssm|

segitségével, emberi beavatkozas nélkiil.
Automata menti

A megvalositott berendezés szaraz és nedves alap-
anyagokbol - homokbél, séderbél, cementbél, vizbGl —wemat menstrzon 1ozesstn
és egy specialis adalék anyagbol - kever nagy pon-
tossaggal betont, amit azutan szintén automatikusan a felhasznalas helyére tovabbit egy csille segitségével. A berendezés alkalmas a
keverési aranyok érint6képernydn keresztiil torténd beallitasara, folyamatkozi és végellendrzésre, az esetleges modositasi igény visz-
szajelzésére és a hibanaplozasra.

A megoldas betonipari és épitdipari gyarto cégek szamara el6nyos.

Magyar
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AUTOMATA SZERELOSOROK: FEM- ES AUTOIPARI CELGEPEK

FORGO-INDEXELO ASZTALOS TENGELYVEG LEZERGRAVIR0ZO BERENDEZES

A berendezés a tengelyek végére graviroz alfanumerikus-, QR-, vonalkodot, vagy akar logot. A
sajat tervezésli berendezés ugy lett kialakitva, hogy mind a kézi, mind a gépi felhasznalast le-
het6vé tegye. Kompakt mérete és esztétikus kinézete miatt jol illik modern gyartocsarnokokba.

A cél egy olyan berendezés tervezése, kivitelezése volt, amely kompakt, az adagolas és a kiiirités
egy helyen, egyszer(i modon torténik. Képes befogadni 10 - 60 mm atmérdjli, amelyek hossza
100-600 mm lehet. Az atallas egyes alkatrészek kozott egyszerti, kézi Giton torténik és alig néhany
percet vesz igénybe.

A tengelyek foglalatai egy indexel6-forgo asztalhoz vannak rogzitve. A gépkezel6 tengelyeket
helyez az el6készitett foglalatokra (6sszesen 24 darabot). A 24 db felhelyezése eleinte kézi tizem-
modban torténik egy inditogomb megnyomasaval. Ekkor az asztal egy huszonnegyed részt el-
fordul. Az indit6 gomb minden tovabbi megnyomasaval Gjabb egy huszonnegyed részt fordul.
Miutan az asztal megtelt (11 munkadarab a felhasznaléi oldalon, 13 a gép belsejében), indithatd
az automata tizemmaod, és az asztalon elhelyezett tengelyek végére a berendezés belsejében talal-
hato 1ézergravirozo raégeti az adatokat. A kodokkal ellatott tengelyeket a gépkezeld leveszi és tja-
kat tesz a helyiikre. Mindaddig, amig a gépkezeld a fénysorompot megszakitja, a forgas sziinetel.

A berendezés olyan cégek érdeklédésére tarthat szamot, amelyek tengelyek gyartasaval foglalkoznak és id6tallo, el nem tavolithato
gyartasi informaciokat kivannak a munkadarabon feltiintetni.

AUTOMATA SZERELOSOROK: MUANYAG-, ELELMISZER-, KONNY(-, ENERGIA- ES EPITOIPAR CELGEPEI

s [ [ e [ w
FRUZSA BALAZS, CSASZAR ANDRAS, KRISZTIN MARK, CSF-ELECTRIC KFT. info@csfelectric.hu +36303615839 www.csfelectric.hu

FWM-80 IPARI TOLLMOSO GEP

Az FWM - 80 egy ipari tollmoso gép, 100 kg-os kapacitassal. A berende-
zés hasonlé médon miikédik, mint egy haztartasi mosogép, az alkalma-
zashoz sziiksége eltérésekkel. A gépben egy forgé dob talalhato, amibe a
toll-pehely a csGtengelyen keresztiil jut be. A dob belsé falat egy specia-
lis, egyedi perforalt lemez boritja, ami megakadalyozza, hogy az értékes
toll-pehely kijusson a dobbdl, és a lefolyoban végezze. A munkafolyamat
automatikus az alapanyag betoltésétdl az tiritéséig. A folyamat soran
emberi beavatkozasra nincs sziikség. El6re beallitott receptura alapjan
dolgozik: automatikusan adagolja a mosni kivant konfekeiot, a hozza vald
mososzereket és kemikaliakat, valamint automatikusan t6lti a hideg-me-
leg vizet.

A korszert vezérlés és informacio kinyerés mellett a mechanikai egységek terén is el6relépés tortént a piacon 1év6 gépekhez képest.
Teljesen 1j és a szokasostdl eltérd a vazrendszer és az automata tolt6-lirit rendszer. (A korabbi gépek nem alkalmasak az automata
toltésre-tiritésre, azoknal manualisan kell megoldani ezt a munkafazist.) A toltés és trités a forgd dob cs6tengelyén keresztiil torté-
nik. A vazrendszer Gjra gondolasa pedig a mechanikai alkatrészek megovasa érdekében tortént. Az j vazra a mozgo felépitmény 4
db légrugén i, és azt 24 db lengéscsillapito stabilizalja. A forgo dob dinamikus kiegyenstlyozassal késziil. A 400 1/min fordulatrol a
kozel 2 tonnas dobot két rendszer lassitja le, egy hidraulikus fék — ami egyben rogzit6fék szerepét is ellatja - valamint a villanymotor
frekvenciavaltoja, ami képes visszataplalni az energiat a villamoshalozatba lassitas kozben.

A berendezés alkalmas ,nyerstoll” vagy mar kezelt toll, illetve tollpehely mosasara, kondicionalasara, automatikus tizem mellett. A
fejlesztés a tollfeldolgozo ipar szamara késziilt.

Magyar
Inari Célgép Nagydi




MERQ- ES ELLENORZO KESZULEKEK, TESZTPADOK
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GEP-INFO

A berendezés szinte tetszéleges géppark monitorozasara al-
kalmas: automatikusan méri a gépek futas-/allasidejét, szaza-
lékosan is kiirja miszakokra lebontva. A futasidét visszafelé
szamolva mutatja, és az utolso 5 percben villog is. Hanggal is
figyelmeztet. Sorba rendezi a gépeket: legels6 sorban a legtob-
bet 4ll6, a legutolso sorban a legkésGbb végzd gép van feltiin-
tetve. Kiirja a gép adott allapotat, fut, all, karbantartas stb. A
gépek specialis adatait is gydjti. Alkalmazasaval novelheté a
gépek hatékonysaga, csokkentheto a kezel6k leterheltsége és
segiti a gépkarbantartas iitemezését. Pontos képet ad a gépek
allapotarol, ami egy helyen lathato. Az adatok visszakereshet6k a tarolt informaciokbdl is. A gépkezeldk, karbantartok, mindség-elle-
ndrok szervezetten érkezhetnek a gépekhez az adott feladat elvégezésére, nincsenek felesleges korok és nines kihasznalatlan gépallas.
Egyszer(i technoldgiaja miatt k6ltséghatékony.

A berendezés tobb iparagban alkalmazhato, ahol cél a hatékonyabb gépkihasznalas és termelés.

ALACSONYABB AUTOMATIZALTSAGU GYARTOSOROK CELGEPEI

MAKKAI ISTVAN makkaiesfiaikft@gmail.com +36304631799 WA
www.fazekas-korongozo.hu

GIPSZ ESZTERGALY0ZO GEP

A forgo tarcsas gép hengerszimmetrikus, vagy kozel hengerszimmetrikus gipsz ele-
mek, vagy mintak eléallitasat segiti.

Az asztal gépi meghajtasu forgo tarcsajan, kozépen furathely van, ebbe a furatba a
tervezett méretli munkadarabnak megfelel6 meghajto tiiske csavarkotéssel rogzil.
A tarcsara kiilonféle atmér6jii és magassagu, szétnyithato csépalast helyezhetd. A
palastot folyékony gipsszel toltjiik fel, amely kotés kozben rogziil a meghajto tiiskeé-
re. A palastot levéve a korongtaresa kiilonboz6 fordulatokon jarathato. Egy allithato
magassagu, vizszintes, keresztiranyu késtartora helyezett kiilonboz6 alakzatu kézi
késekkel a fiiggGleges gipsz oszlop korkorosre esztergalhato. A kialakitott mintat
hosszmetszetben ketté lehet vagni, és a két félrdl negativ gipsz formakat ontenek.

Ezek lehetové teszik a termelékeny sorozatgyartast példaul agyagbol.

A gép kizarolag a fenti specialis feladatok megoldasara alkalmas. A legmodernebb
frekvenciavaltos, kézi fordulatszabalyozasi lehetdséggel van ellatva.

A gép a keramiaipar és a mivészi bels6épitészet szamara nyujt lehetGséget. Az ez-
zel foglalkozo vallalkozasoknak és iparmiivészeknek ajanlhato.

Magyar
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ANYAGMOZGATAS ES TAROLAS GEPEI, CSOMAGOLOGEPEK

NOSZALY BETTINA BLANKA, VITEZ ATTILA CSABA gombot.robotics@gmail.com +36306438970 _

aorgti GomBOT- AUTONOM GOMBASZEDO ROBOT HOLLAND
TIPUSU CSIPERKEGOMBA TERMESZTO HAZAKBA
e A berendezés célja: szedésre érett csiperkegombak kiméletes és hatékony szedése. A ha-
o ? tékony gépi szedés igényét a frissgomba-piac munkaerd-piaci fiiggéségének enyhitése és
robotkar

a mezogazdasagban évek ota nagy problémat okoz6é munkaeréhiany kompenzalasanak
szlikségessége teremtette meg.

A gép az ipari méret(i csiperkegomba-termesztésben hasznalhato, kifejezetten erre ki-
alakitott gombhazak termeszt6polcain alkalmazhato. A hordozo keret gorgékén mozog a
nagyjabol 3,5 méter magas, 30 méter hosszu és 1,2 méter széles gombaagyasok hosszanti
tengelye mentén felszerelt sineken. Egy 3,5 m magas, 1,2 m széles fém keretet kell elképzel-
ni, ami, mint egy festmény, ,raakaszthat6” a polcok oldalara, ahol gurulni képes. A kereten
harom szint van, ezeken szanokon egy-egy robotkar talalhato, amelyek egy fliggéleges tengely koriil forogva befordulnak, megfogjak
a kivant gombat, leszedik, majd kifordulnak és leteszik egy, a sinre szerelt kosarba. A jelenleg vilagszerte fejlesztés alatt allo gépek
mind egyszerre egy gombaagyason mozogva, egy karral szedik a gombafejeket. A GomBOT megjelenésében és konstrukcidjaban inno-
vativ, hiszen az allomanymonitorozasi és szedési feladatok kiilonvalasztasaval az egész polc-sor hossztengelye mentén képes mozogni,
sziikségtelenné téve az agyasok kozotti idGigényes, manualis mozgatast. A szabvanyos termesztopolcok Gsszes szintjét képes elérni, és
a harom, egymastol fliiggetleniil mozgo kar egyszerre harom agyas gombait képes szedni. Ezzel, mas ismert berendezésekhez képest,
hatékony gépi szedést valosit meg és mérsékli az ipari szintli gombatermesztésben jelentkezé munkaerd-piaci fiiggést.

Holland tipust gombahazakban friss csiperkegomba termesztésével foglalkozo cégeknek, illetve célgép gyartassal foglalkozo cégek
szamara ajanlhato. A prototipus fazisban tarto fejlesztéshez a tervezék befektet6ket, illetve gyartasi kapacitast keresnek.

AUTOMATA SZERELOSOROK: FEM- ES AUTOIPARI CELGEPEK

SCHWARZENBERGER JOZSEF, JUHASZ ISTVAN, BAUMGARTNER ISTVAN info@csepel.eu +3612785800 WWW.Csepel.eu

GOMBESZTERGALO ROBOTOS GYARTOCELLA

A gyartocella jarmtipari alkatrészek nagy és kozép sorozatban torténd
gyartasara alkalmas. Kozelebbrol gépjarmtivek vonohorog gémb részének
megmunkalasara keriilt kifejlesztésre. A hatékony termelés, ill. a ciklusidd
minimalizalasa érdekében egy szerkezeti egységet képez két specialis CNC
- Osszességében 11 tengelyes — esztergagép, egy marogép, a munkadarab
sorjazo berendezés, az optikai mérd egység, a felsGpalyas Fanuc robotok,
valamint a folyamatot iranyité szamitogép. A rendszer miikodtetése érintd
képernyo6n keresztiil, dialog iizemmodban torténik.

A szokasos megmunkalo gépek egy - egy gyartasi, technoldgiai épést végeznek el. Gépiink komplex gyartasi folyamatot 1at el, amibe
a munkadarab forgacsolasan tulmenden a sorjazas, valamint a mindség ellenérzési folyamat is beletartozik. A munkadarabok méré-
sével nyert eredmények alapjan a gyarté cella folyamatosan korrigalja 6nmagat, fenntartva a megkovetelt pontossagot, gyartasi miné-
séget. A hasonlo jellegti, de eltérd tipusu alkatrészeket gyartasi igény szerint szervezve latja el munkadarabbal a gyartasi folyamatot.

Arobotos gyartocellat a komplexebb gyartas megvalositasanak igénye hivta életre, és az Ipar 4.0 koncepcioba illeszkedik. Csokkenti a
munkaerd igényt, s6t részben a szakmai hianyossagok és a figyelmetlenség okozta hibakat is kikiiszoboli a gyartasi folyamatban azzal,
hogy a gyartasi paraméterek egy részét a gyartasi eredmények alapjan valtoztatja az optimalis minéség fenntartasa érdekében.

A gyartocella eredményesen alkalmazhato az autoiparban, nehézgépjarmd iparban és minden olyan ipari szegmensben, ahol kozép
és nagy sorozatban torténik az alkatrészek gyartasa, folyamatosan magas minGségi szinvonal igényével.

Magyar
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KISS BARNABAS, DR. RADICS JANOS PETER, GENCSI CSABA, SZEG( JOZSEF
GYARTO, 0SSZEALLITO ES HEGESZTO ROBOTCELLA

A berendezés épliletgépészeti vizeloszto telepek alkatrészeinek gyartasa-
ra, Osszeallitasara és készre hegesztésére alkalmas egyedi igények alapjan,
egyedi méretben. Nem sztenderd részegységeket gyart a berendezés, hanem
néhany tipusterméket, melyek méretei minden esetben egyediek. A cella
egyik munkaterében a plazmavagasi feladatok késziilnek el, mig a masik cel-
latérben a termékek osszeallitasa és hegesztése torténik. A rendszer hossza,
a csatlakozok szama és poziciodja, a vizterek szama stb. minden részegység-
nél eltérd lehet. Ezeket az egyediségeket a gyartocella egyedi programozas
nélkiil képes kezelni, a gyartasiranyitasi rendszerbdl kapott paraméterek
alapjan.

A gép alkalmazasaval csokkenthetd a gyartasi teriilet, a munkaallomasok
mérete és szama. Tovabbi elony a késztermék pontosabb gyartasa rovidebb
ciklusiddvel. A kézi beallitast célgépek alkalmazasahoz képest csokken a hi-
balehetdség.

Cs6- és vazszerkezeteket gyarto cégeknek ajanlott.

AUTOMATA SZERELOSOROK: FEM- ES AUTOIPARI CELGEPEK
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HIDEG-MELEG VEGTESZT SOR

A gépsor harom kiilonb6z6 végszerelt magneses ér-
zékel6 kiszallitas el6tti tesztelését végzi automatiku-
san. Felismeri, hogy mely tipus keriilt beadagolasra,
a vonalkod beolvasas utan végig futtatja a szenzoro-
kon a tipusnak megfelel vizsgalatokat a vonatkozo
protokoll szerint, vagyis nem igényel idGveszteséget
okozo atallast.

A behordo lanc biztositja a szereld gép és a tesztsor
kapcsolatat, igy nem fontos, hogy a szereld gép és a
tesztsor szinkronban mikddjon. Az elsé nyolc osz-
tasos korasztalon hidegen ellenérzi a gép a szenzor
miikodését, majd kirakja azt az alagiitkemence lan-
cara. Az alagiitkemence a szenzort 160°C-ra fiiti fel. | s
A kemence fiitése elektromos, folyamatos légkeve-
réssel. A flitbkemence egyben kiegyenlitd szerepet is betolt a hideg és a meleg tesztgép kozott. A masodik nyole osztasos korasztalon
a melegen-ellendrzés torténik, az iires pozicidkban utanfiitve a szenzort, majd kirakja a kihordo lancra. A kihordo lanc biztositja a
végteszt sor és talcazo gép kapesolatat.

A berendezés jarmiipari igényre késziilt, de szélesebb korben, az elektronikai iparban is alkalmazhato.
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RECSKI JANOS, DR. PIROS ATTILA, LASZLO ANDRAS, WETZL ADEL
- HIDRO-MECHANIKUS PRESGEP
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A berendezés egyidejlileg valésitja meg az excenteres présgép gyorsasagat és a
hosszabb ciklusidejt hidraulikus présgépek szabalyozhatosagat, amivel a présgé-
pek 4j generaciojat képviseli. A gép jellemzéje, hogy a nagy préser6 rovid, teljesen
szabalyozott ciklusidGvel egyiitt miikodik, nagyon pontos préselési paraméterek-
kel. A préselési paraméterek az igen rovid ciklusidé alatt folyamatosan valtozhat-
nak préselési ciklusonként. A gép mikodése lehetdvé teszi olyan ontanulé vezérld
algoritmus alkalmazasat, mellyel minden egyes ciklusban - az el6z6 ciklus mérési
adatai alapjan - szabalyozhat6 az 6sszes préselési paraméter. A valtozo alapanyag
minGséget és a geometriai méretek szorasat a présgép ugy tudja kezelni, hogy ezen
jellemz6k jelent6sebb valtozasa esetén sem fog a préselt termék mindsége romlani.
Jellemzden altalanos mindségli alapanyagoknal fordulhatnak el6 ilyen problémak,
ahol a szakitoszilardsag és / vagy a lemezvastagsag szabvany altal megengedett

szorasa nem teszi lehet6vé a hagyomanyos excenteres gépeken torténd sorozat-
gyartast, mig a hidraulikus prések lassabb ciklusideje cs6kkenti a gazdasagossagot.

A gép a nagyobb pontossaggal dolgozé lemezmegmunkald cégeknél (pl. autoipari-, elektronikai alkatrészgyartas), altalaban minden
finomlemez megmunkald tizemben el6nyosen alkalmazhato.

AUTOMATA SZERELOSOROK: MUANYAG-, ELELMISZER-, KONNY(-, ENERGIA- ES EPITOIPAR CELGEPEI

HOMOKPOLIMER OMLEDEKKEPZ0 EXTRUDER

A berendezés a homokpolimer termékek alapanyagiul szolgald
homok és Gjrahasznosithatdé mlianyag granulatum vagy daralék ke-
verésére, felmelegitésére, az 6mledékképzésre és annak gravimetri-
kus adagolasara szolgal. A harom GsszetevGt: homokot, polimer gra-
nulatumot és a szinez6anyagkét szolgald pigmentet siiritett levegés
anyagtovabbitas juttatja a munkagép feletti pufferekbe. A puffereket
az 6mledékképzd anyag-igénye szerint kiilon-kiilon iiritjiik az alatta
lev6 mérlegtartalyba, majd a kimért anyagokat az 6mledékképzé ga-
ratjaba zsilipeljiik. Az 6mledékképz6 keveré-tovabbito orséja elére
mozgatja az anyagot, amely kozben a vezérelt palastfiités hatasara
omledékké alakul. A gépb6l az 6mledék egy mérleg talcajara folyik. A
meérleg a beallitott tomeg elérésekor jelez és az anyagaramot megsza-
kitja. A talca tiritése utan a folyamat ciklikusan ismétlédik.

Az eljaras a miianyag hulladék hasznositasaval kérnyezettudatos
modon allit el6 jardlapokat, térkoveket, csatornafedeleket, a kiiltéri
padok ilé feliileteit, zajvédd falakat, keritéseket, kozlekedési tabla tartéoszlopokat stb. A berendezés olyan vallalkozasok szamara
lehet hasznos, amelyek a miianyag hulladék hasznositasaval allitanak el els6sorban épitéipari termékeket.
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IKERCSIGAS ELELMISZERIPARI EXTRUDER

Egyre nagyobb a fogyasztoi igény extrudalt élelmiszerekre, f6leg eddig nem, vagy
kevéssé hasznalt - koztiik gluténmentes - alapanyagok feldolgozasara.

A bemutatott gép - az ikercsigas élelmiszeripari extruder - emberi fogyasztasra
alkalmas extrudalt élelmiszerek gyartasara késziilt. Kiilonb6z6 alapanyagokbol,
példaul hagyomanyos gabonafélékbél, de azon ttilmendGen egyéb, manapsag ,Gjra
felfedezett” novényi magvakbol (koles, cirok, hajdina, lencse stb.), illetve azok
orolt keverékeibol képes el6allitani extrudalt élelmiszereket kiillonbozd, egyszert
vagy bonyolultabb formakban (golyd, rud, karika, csillag, sziv stb.). De alkalmas
fliszerezett vagy toltétt termékek eléallitasara is kiegészit6 gépsorok segitségével.

A gép alkalmas tobbféle alapanyag, példaul koles, cirok, hajdina, lencse feldol-
gozasara is anélkiil, hogy komolyabb mechanikai atszerelésre lenne sziikség.
Kiegészit6 gép egységekkel vagy gépsorokkal (krémtoltd, izesitd stb.) kiillonboz6
formaju, izesitésti élelmiszerek allithatok eld. A legtobb alapanyaghoz elegendé a
formazo fej (matrica) cseréje, illetve néhany parameéter beallitisa az érint6képernyds kezelGpanel segitségével.

Elsésorban élelmiszeripari gyarto cégeknek ajanlhato, akik a hagyomanyos gabonaféléken tul a felsorolt egyéb alapanyagokbol is
szeretnének extrudalt élelmiszert el6allitani.

AUTOMATA SZERELOSOROK: FEM- ES AUTOIPARI CELGEPEK
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ILLESZTOSZEG SZERELO AUTOMATA

A gép ontott alkatrész komplettirozasat végzi ontvényenként 2-2 il-
lesztdszeg besajtolasaval. Egyben elvégzi a szerelés mindsitését is, és
az ellenérzések adatait tovabbitja a vallalati gyartaskovetd rendszerbe.

A gépbe az operator kézzel helyezi be a darabokat. A folyamatot
gombnyomassal inditja, de az csak akkor indul, ha nem tartozkodik
senki a fényfiiggony ellenérzési teriiletén beliil és a selejtlada a helyén
van. A gép el6szor lefjja a korabbi mosasbol szarmazo vizet a mun-
kadarabokrol, majd ellendrzi, hogy nincs-e mar csap a darabban. Ha
mar komplettirozott darab keriil a gépbe, azt a gép selejtnek mingsiti.
Ezt kovetden a gép egyenként pozicionalja és leszoritja a munkadara-
bokat. Az illesztGszegek gépi beadagolasa utan a besajtolaskor a gép
rogziti és eltarolja a sajtolo erét, majd a gép tovabb lép a kovetkezo
munkadarabhoz, mik6ézben az elkésziilt munkadarabon ellenérzi a
csapkiallast. A besajtolasi er6, vagy a csapkiallas szempontjabol nem
megfelel6 darabot a gép jeldli, kiemeli és a selejtesuszdara helyezi. A
megfelel6 darabokat a gépkezel6 tarolja ki.

A berendezés jarmuipari igényre késziilt, nagy sorozatu gyartasra
alkalmas 100 sec / 6 db ciklusidével. Szerelt termékek gyartasahoz
ajanlhato.
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INNOGAMMA VARIOTURN

A gép gyogyszeripari veszélyes anyagok formulalasara szolgalo fiilkében
mukodtethet. CNC vezérlést, univerzalis felhasznalast gyarto berendezés,
mely egyarant alkalmas kis mennyiség(i folyadékok pontos adagolasara fio-
laba vagy inert hordozot tartalmazo kapszulaba.

A radiogyogyszergyartas nagy szegmensében allitanak elé szilard, inert
porra adagolt radioaktiv folyadékot (pl. radiojod I131) tartalmazé kapszula-
kat. A bemutatott késziilék automatizalt modon képes radioaktiv jod tartal-
mu kapszulak eléallitasara. A berendezés kialakitasanal a harom legfonto-
sabb tényezo a kis helyigény, a jol tisztithato, zart kialakitas és a radioaktiv
sugarzasallo kivitel. A forré fillkékben torténd radiogyogyszeripari automa-
tizalas késziiléke nem tartalmazhat sériilékeny mikroelektronikai elemeket,
mert azok hamar tonkre mennek. A mozgatast a radioaktivitasra és a hore
nem érzékeny léptetémotorok végzik. Az erdatvitel magnesparral torténik,
a bels6 magnesmozgato kocsit bordasszij mozgatja.

” 1

A bemutatott késziilék automatizalt modon képes radioaktiv jod tartalmu kapszulak eléallitasara. Alkalmas gyogyszeripari felhasz-
nalasra, pl. radiogyogyaszati készitmények gyartasara, illetve a kutatas-fejlesztésben pre-klinikai mintak készitésére.

MERO- ES ELLENORZO KESZULEKEK, TESZTPADOK
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INSPECTION COMPACT - KAMERAS MINOSEGELLENORZO RENDSZER

Nyomdaiparban (tekercses nyomtatas, ives nyomtatas), a csomagoloiparban,
a papiriparban, a mlianyagiparban, az élelmiszeriparban, a biztonsagtechni-
kai nyomtatas terén nagy fontossaggal bir az ipari gyartosorok inspektalasa, a
termékkovetés. Az Inspection Compact kameras rendszer képes a nagysebes-
ségli fotozasra teljes palyaszélességben, a képek gyors illesztésére és megje-
lenitésére, tovabba mindségellendérzésére, 6sszehasonlitva az egyes termékek
fotoit egy megadott referenciaval. A mozgofejben talalhato két, kiillonb6z6 po-
zicidéban elhelyezett kameranak koszonhetden széles nagyitasi spektrumban
vizsgalhatok a rendszer el6tt elhalad6 mintak, ezaltal a legaprobb részletek is
ellenérizhetdk.

A rendszer kiépitése flexibilisen igényre szabhato a feladat fliggvényében,
igy keskeny és széles palyakra egyarant kiépithetd. A nagysebességl paszta-
zas kozbeni dinamikus fot6zas (max. 37kép/s) és a tiikrozGdések minimaliza-
lasa érdekében elhelyezett LED-es villané (45/0) megvilagitas lehetévé teszi
a gyors, stabil képfeldolgozast. Alkalmazasaval megvalosithato a gyartaskozi
mindségellendrzés nagy sebeséggel mozgd mintak esetén is. A rendszerhez
kapesolodo szoftverrel a lefotozott képek automatikusan dsszehasonlitasra
keriilnek a felvett referenciaval, igy valos id6ben van lehet6ség reagalni a nem kivanatos hibakra.

Minden olyan ipari gyarto cégnek ajanlhato, amelyeknek kiemelten fontos a termékek minéségének preciz vizualis ellendrzdse, a
beallasi ciklusok roviditése, a gyartasi folyamat feletti teljes kontroll.
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KARBONSZALAT TELITO GEPSOR
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A betonvassal erdsitett betonelemeknél ismert jelenség, hogy a beton-
vas id6vel korrodalhat és elvalhat a beton anyagtdl, amivel csokken a
betonelem szilardsaga.

Egy hatékony, id6tallo és stlycsokkenést eredményez6 eljaras a beton-
vasnak a betonnal jol egyiitt dolgozo anyaggal, szénszallal torténd kival-
tasa. Ehhez a szénszalat, annak minden egyes elemi szalat cementpép-
pel kell bevonni. Ezt valositja meg a bemutatott berendezés: a szénszal
minden egyes elemi szalat specialis 6sszetételli cementpéppel veszi ko-
riil, igy a gépb6l kilép6 anyag formaba helyezése, majd a cementes anyag
megkotése utan a betonacélhoz hasonlo anyagot kapunk. Nagy el6nye
a technologianak, hogy a szénszalat tartalmazo massza lagy allapotban
konnyen forméazhato, igy akar spiral (kerek, illetve szogletes) forma is
készithetd belble, ami szaradas utan megtartja alakjat.

A gép miikodésére vonatkozo 6sszehasonlitasi alap nem létezik. A be-
rendezés egy talalmany technoldgiajanak megvalositasa. Jelenleg kiza-
rolag prototipusként iizemel.

Az eljaras és a berendezés betonipari elemeket gyarto cégek szamara ajanlhato.

MERO- ES ELLENORZO KESZULEKEK, TESZTPADOK
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KISERLETI HENGERMU

A berendezés lemezhengerlési kisérletek elvégzésére szolgal. A piacon
kaphatd, laboratoriumi méretd (kisérleti céli) hengermiivek tobbnyi-
re csak szimmetrikus hengerlésre alkalmasak. A kifejlesztett gép any-
nyiban Gjdonsag, hogy a hengerlést végzo két azonos atméréjii hengert
kiilon bolygomtives motorok hajtjak, fordulatszamaik frekvenciavaltok
segitségével szabalyozhatok. A két henger fordulatszama fokozatmente-
sen valtoztathatd egyutt (szimmetrikus hengerlés), vagy kiilon-kiilon is
(aszimmetrikus hengerlés). Igy a berendezés alkalmas a szimmetrikus
és aszimmetrikus hengerlés anyagtulajdonsagokra gyakorolt hatasa-
nak vizsgalatara. A hengerrés csigahajtomtivekkel mozgatott menetes
orsokkal allithato. A megfelel6 merevségli asztal sziikségtelenné teszi
az alapozast, a motorok teljesitménye pedig lendkerekek alkalmazasat.

Alakitastechnologiaval, anyagszerkezet-vizsgalattal foglalkozo cégek,
kutatdintézetek, egyetemek szamara jelent jol hasznalhat6 eszkozt.
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KOMPLEX, AUTOMATA MUKODESU SZIVATTYU-TESZTPAD

A pad meriil6 és szaraztengelyes centrifugal szivattytk tesztelésére alkalmas.

A beltéri tesztpad funkeioi: H-Q (szallitomagassag-térfogataram) karakterisz-
tika folyamatos és részletes felvétele, villamos és szivattyu-teljesitmény mérése,
szivattyu-hatasfok szamitasa tényleges motormérésbol szarmazo értékek atve-
telével, vezérelt vakuumozo rendszerrel torténd szivoképesség (NPSH) mérés.
A komplex funkcionalitasu tesztpad motoros mukddtetésii fojtoszelepekkel és
nyit-zar szelepekkel, teljesen automatikusan mtikodik. PLC-vel és szamitogéppel
vezérelt, automatikusan elkésziti a jegyzékonyvet a szabvanynak valo megfelelés
értékelésével, egyedi mérd, megjelenitd, adatgytijt6 és kiértékeld szoftverrel ren-
delkezik.

A berendezés egy magyar szivattytgyarto (Elpumps Kft) igénye szerint késziilt
az altala gyartott teljes termékpaletta mérésére, az EU-s megfelelGség bizonyla-
tolasara. A fejleszték ezt a probapadot, vagy barmely masik egyedi, vevéi igény
szerint kialakitott mérépadjukat, tesztpadjukat minden olyan vallalkozasnak ajanljak, amelyek a termékeikhez funkcionalis vizsgalo,
mérd, jegyz6konyvezo berendezés alkalmazasat indokoltnak tartjak.
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KORASZTALOS CELGEP NAPELEM GYARTASHOZ SZUKSEGES
SZILICIUM WAFER LEZERES VAGASRA, DARABOLASARA

A berendezés a napelem gyartashoz sziikséges szilicium wafer lézersugaras darabolasara szol-
gal 150x150 - 210x210 mm meéret-kategoridban, automata kiszolgalasu célgépen.

A kamerakép alapjan a lézersugarak pozicionalasa 10 mikron pontossaggal torténik. A referen-
ciapontot (0 pontot) a wafer széleit6l méri a rendszer. A lapot nem vagja at teljesen a lézersugar,
csak a + oldal fel6l bekarcolja. A vagas mélysége kb. 0,lImm. A gép be- és kitarolasi kapacitasa lehe-
tové teszi a 8 Oras iirités- és toltésmentes miikodést. A megallitasmentes toltés folyamatos, tobb
muszakos gyartas esetén is megoldott. A 0,2 + 0,025 mm vastagsagli munkadarabokat be- és kita-
rol6 manipulator vakuumos megfogoval miikodik. A korasztal vakuumozott iilékekkel rogziti a
munkadarabokat. A kérasztalnak négy pozicidja van: ki- és betarazas, vagas / kameras ellen6rzés,
vagas mindség ellendrzés. A berendezés tartozéka 2 db be- és 2 db kitarazo kocsi.

A célgép viszonylag rovid, 7-8 sec / db ciklusidGvel képes szilicium lemezeket darabolni. A vagas
nagy pontossagu kameras pozicionalasaval elkeriilhet6 a mechanikus pozicionalasbol adddo na-
gyobb mérethiba és szoras.

A berendezés elsddlegesen a napelem gyartasban hasznalhato, de minden olyan teriileten hasz-
nos lehet, ahol sik feliileten nagy pontossagu vagasra, vagy jelolésre van igény.
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KOTELMINOSEG-ELLENOR i dn
A berendezés drotgyari és kabelgyari termékek bemérésére szolgal. Jelenleg proto-
tipus fazisban van a fejlesztés, de a bevizsgalas eredménye mar bizonyitotta a megfe-

lel6 mérési pontossagot.

A felhasznaloéi feliileten az el6re beirt paraméterek koziil kell valasztani. Ezek a mé-
rést végzo személy neve, valamint a termék beazonositasahoz sziikséges adatok. A
meérés kamerakkal torténik és kovethet6 a kameran keresztiil. A mért adatokat egy
tablazatban gyujti, ahonnan azok lekérdezheték. A berendezés egyszerlisége miatt
az eljaras koltséghatékony. Csokkenti a mérési hibakbol ered6 pontatlansagot, a mi-
néségiigyi munkatarsak leterheltségét, és az adatok feldolgozasaban is segit.

Az eljaras drotgyarak, kabelgyarak szamara ajanlhato.

ALACSONYABB AUTOMATIZALTSAGU GYARTOSOROK CELGEPEI
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KUPAK PEREMBEVAGO GEP, CENTRIFUGALIS ADAGOLOVAL

A palack- és ballonzaré kupakok frocesontésénél a peremtarté hidakon keresztiili
ontés nagy nyomast igényel, igy jelentds mechanikai és villamos teljesitmény sziik-
séges.

Alacsonyabb nyomason is torténhet a frocesontés - és igy jelentdsen gazdasago-
sabb lehet a gyartas - amennyiben a hidakat utolag célgépben ravagjak a kupakra. A
palyazat szerinti gép ezen az elven miikédik, a gyartmanymeéret 28-t61 52 mm-ig ter-
jedé6 tartomanyban lehet. A gép nagy kapacitasu centrifugalis adagoloval kiszolgalt
korasztalos berendezés, ahol az egyes miveleti fazisokat folyamatos motorhajtasa
vezérlépalyas szerkezet miikodteti. Az alkalmazott centrifugalis adagolo 1ényege-
sen felgyorsitotta gép kiszolgalasat a korabbi rezgéasztalos adagolohoz képest. A
vagokeés specialis, egyedi gyartasi. Anyaga és hGkezelése miatt 2 naponként kell uta-
nélezni 14 000 db/6ra gyartas mellett.

A gépegyiittes kupakok frocesontésével foglalkozoknak ajanlhatd. A centrifugalis
adagolo mas csapszert, tengelyszer( alkatrészek, tarcsak, alatétek adagolasara is
jol hasznalhato.
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LEZERES, ROBOTKISZOLGALASU FUROSZAR JELOLO-ELLENORZO ALLOMAS

A berendezés precizios befogast szerszamok tités nélkiili, nagy
felbontasu lézeres feliratozasara szolgal. A jelolés a feliilet defor-
malasa, habositasa, gravirozasa nélkiil, kizarolag hékezeléssel, szi-
nelvaltozassal torténik.

A szerszamok a jel6l6 allomashoz kétféle kialakitast talcaban ér-
kezhetnek, talcanként 1,5-32 mm-es atmérodig. Az egyes talcatipusok
kozotti atallast a jelol6allomas vezeérld feliiletén kell beallitani. A be-
és kirakodas automatikusan torténik. A feliratozando feliilet hosz-
sza 10-t6l 60 mm-ig terjed, tartalma szoveg, logd, datamatrix kod,
esetleg mas adat lehet. A 1ézeres jelolés mellett a feliratozo datamat-
rix kodok visszaolvasasa is sziikséges. A jeloldallomas szoftvere al-
kalmas a vonalkod beolvasasara a jelenlegi munkalaprol, kézponti
adatbazis kapcsolattal. A rendelési szambol, illetve anyagszambol
automatikusan eldallitja az irando feliratot, illetve a jelolés tényét
naplozza, a sziikséges darabszamokat kezeli. Az esetleges selejtet
jelzi a gépkezelonek.

A gép alkalmazasa mindazok szamara ajanlhato, akiknek célja az egyedi termékazonositas, a maradando jel6lés karosodasmentes
megvalositasa a terméken, hatékony termelékenység mellett.

ANYAGMOZGATAS ES TAROLAS GEPEI, CSOMAGOLOGEPEK
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LINEARIS TOLTO-ZARO MONOBLOKK

A gép elsdsorban tlizveszélyes, magas alkoholtartalmu folyadékok
és egyéb veszélyes anyagok toltésére alkalmas. Kiilonlegessége, hogy
a palackok toltésének és zarasanak folyamata ugyanazon helyen, pa-
lackmozgatas nélkiil megy végbe. Tliz- és robbanasveszélyes anyagok
toltéséhez a gép robbanasbiztos kivitelben késziil.

A gép két oldalan 1-1 szalagpalya megy végig, a palackok ezeken ér-
keznek a gépbe, majd hagyjak el azt. A gép mozgo hidjan 3 fiiggetlen
szanszerkezet helyezkedik el, a kozépsén talalhatoak a tolt6fejek, a
két széls6n pedig a zarofejek. A toltéfejek a két szalagpalya kozott mo-
zognak, hol az egyik sort, hol a masikat toltik. A két sor zarofej pedig
az adott oldalhoz tartozo szalagpalya és kupakheveder kozott mozog.
Amig az egyik szalagpalyan az iires palackokat a tolt6fejek toltik, addig
a masik szalagpalyan 1év6 a mar megtoltott palackokat a zarofejek le-
zarjak. A harmadik hidon 1évé zarofejek pedig kozben az adott kupak-
szalagrol felveszik a kupakokat.

A berendezés olyan vegyipari, mezdgazdasagi vegyszereket gyarto,
kozmetikai stb. cégeknek ajanlhaté, ahol fontos, hogy a télt6anyag sem parolgas, sem kifroccsenés utjan ne jusson a géptéren kiviilre.
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MATRIX - CSEREPTOLTOGEP

A gép mlanyag virageserepek folddel valo megtoltését végzi,
ezt kovetden furas és mitragya beadagolas utjan el6késziti azo-
kat manualis vagy robotizalt palantazasra. Az elterjedten hasz-
nalt forgbasztalos elrendezéshez képest ez a berendezés linea-
ris, ami, valamint az automatikus atallas gyorsasaga 30 -50 %-os
termelékenység novekedést eredményez. Computer vezérelt,
szabadon programozhato kiilonb6z6 cserépméretekhez, kiilon-
boz6 toltési és furasi recepturakat lehet alkalmazni lehivasra.
Teljesitménye meghaladja a piacon elérhet6 gépek teljesitmé-
nyét (10.000 db/ 6ra). A gép felépitése lehet6vé teszi a gépbe
beomlé foldmennyiség mérését. A gép mlikodési paraméterei a
cserépmeéret és teljesitmény fiiggvényében automatikusan alli-
todnak be. Meghajtasai kozott egy rotacios és egy linearis szer-
vomotor is helyet kapott.

A magasfoku automatizaltsag megkonnyiti a gépkezelGk és a kertészeti dolgozok munkéjat, ugyanakkor tavadatatvitellel pontos és
fontos informaciot nyujt a termelési vezet6 és a tulajdonos szamara. Megkonnyiti az egymastol tavoltelepitett gépek megfigyelését,
karbantartasat, biztositja az Ipar 4.0 rendszerhez val6 csatlakozas lehet8ségét.

Elonyosen alkalmazhato ipari rendszerekben és nagyobb mennyiségben termel6 kertészetekben Europa- és vilagszerte.
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MECHANIKUS SZERELO AUTOMATA

A gép egy mlianyag haz és egy betét dsszeépitésére szolgalo
szerel6 automata. Tagabb értelemben mutanyag alkatrészek
gyors, pontos 0sszeszerelésére, préselésére, valogatasara szol-
gal.

Akét alkatrész két korrezg6 adagolébol érkezik, ahol mar meg-
tortént az 6mlesztett alkatrészek levalogatasa, poziciéba rende-
zése. Két behordo szallitészalag kozbeiktatasaval keriilnek a
nyolc allasos korasztal megfelel6 iilékeibe. Elséként a betét be-
rakasa torténik meg, majd a hazé. A korasztal III. pozicijaban
torténik meg az alkatrészek préselése. A préselés utani allasban
egy kamera ellenérzi a préselést. A rendben 1év6 alkatrészeket a
kovetkez6 allasban rakjak ki a manipulatorok egy koztes iilékre,
majd onnan egy szallitoszalagra. A helyteleniil 6sszepréselt al-

katrészeket a kovetkez6 allasban rakja ki a gép a selejt taroloba.
A miikodtetés 1ényegében mechanikus, egyetlen villanymotorrol fogazott szij hajtassal mikodik.

A gép elsGsorban az elektronikai ipar szamara ajanlhat6 a monoton kézi munka kivaltasara.
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A gép baromfitestek tomoritésére szolgal a szallitasi és tarolasi térfogat csokkenté-
se céljabol. Hasznalataval szallitasi és tarolasi kapacitas szabadul fel.

Hasznalata baromfifeldolgozassal foglalkozo6 cégeknek ajanlhato a logisztikai kolt-
ségek csokkentés érdekében.
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MINIBRIK HIDRAULIKUS BRIKETTALO PRES

A berendezés asztalos iizemekben, flirésztelepeken keletkezd
flirészpor és forgacs tovabbi felhasznalhatosagat biztositja azzal,
hogy a forgacsbol tiizel6anyagként jol felhasznalhato brikettet
allit el6.

A gép flirészpor, faforgacs, mezdégazdasagi alapanyagok és papir
feldolgozasara alkalmas. Hozzaadott adalékanyag nélkiil préseli
Ossze az anyagokat. Az alapanyag tartalybol egy vizszintes el-
rendezési szallitocsiga juttatja el az anyagot a préstérbe. Onnan
egy hidraulika munkahenger mintegy 8 tonna erével tolja ki az
anyagot egy szorito egységen keresztiil, ahol kialakul a brikett. A
présben talalhaté dugattytt villanymotorral hajtott hidraulikus
rendszer munkahengere mozgatja. A hidraulika nyomas allitha-
t0. A gép vezérlését PLC végzi. Hirom alapanyag tartaly-mérettel
késziil.

A gép elssorban asztalos mihelyek, flirésztelepek szdmara
ajanlhato.
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MUNKADARAB HEVITO

A berendezés a munkadarabnak képlékeny anyagalakitasa és/vagy hegesztése,
zsugoritasa, kemény forrasztasa, edzése céljabol torténé elektromos hevitésére
szolgal.

A gép felépitése modulrendszer(i, BOAK aramkéri vezérléssel, 3D nyomtatési
technologia alkalmazasaval. Vizhiit6tt elektrodak kozé kis értékd ellenallast he-
lyezve azon nagy villamosaram halad keresztiil és hét fejleszt. Az elektrodakhoz
tirisztoros modullal vezérelt hevitd transzformator csatlakozik. A tirisztoros
modult BOAK aramkérrel megvalésithatd vezérld dramkor vezérli IGBTs meg-
hajtéfokozaton keresztiil. A hiitévizet vizszivattyu keringteti. Az indité kapesold
elektronikus, amely 6nallo termék. Rud végek és kozbiils6 szakaszok hevitésére,
hegesztésére, kemény forrasztasra, fémoxidok zsugoritasara, meleg préselésére,
fémbetétes mtianyagesévek meleg hajlitasara, hegesztésére alkalmas.

Gépipari, villamosipari, mezdogépgyarto ipari, jarmu ipari, csomagolo ipari cé-
geknek ajanlhato.
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ONTOTUSKE ES BEOMLO RENDSZER ELTAVOLITO CELGEP

A gép ontott villanymotor forgorész vasmaghol az ont6tiiske
eltavolitasara és a bedmlG rendszer levalasztasara szolgal.

Az ontésbdl a villanymotor forgorész gy keriil ki, hogy kiall
beldle egy tengely jellegli segéd alkatrész (6nt6tiiske) és az on-
tésbdl szarmazo technologiai felesleg. A berendezés kitolja a
forgorészbdl az ontétiskét, gyijté taroloba rendezi, valamint
egy mozgb vagoszerszammal levalasztja a technologiai feles-
leget, nagy pontossaggal igazodva a forgorész keriiletéhez. A
levalasztott anyagot kiilon gytjt6be ejti. A korabbi tébblépéses
technoldgiahoz képest a gép a nyers darab behelyezése utan a
teljes folyamatot elvégzi, igy nincs sziikség a munkadarab to-
vabbi mozgatasara. A miveletek 6sszevonasaval javul a terme-
1ési hatékonysag, csokken az élémunka igény, ugyanakkor jobb
gyartasi titemid6 és kontrollalt termékminGség érhet6 el.

Ontodéknek, villanymotor gyartoknak ajanlhato.
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PAPIRRAKLAP GYARTO

A gépsor az EUR raklappal megegyez6 méret(i és teherbirasu raklapot
készit papir alapanyagbol, nagy mennyiségben. Anyaga miatt Gjrahasz-
nosithato és kis stlya miatt gazdasagosan szallithatd. A berendezés vas-
tag papirbol rendkiviil erés alkatrészeket készit, amelyek osszeallita-
saval megkapjuk a megszokott 1200x800 mm méreti raklapot. Kivaltja
a lassu és pontatlan kézi gyartast, ezzel megoldja a munkaer6hiany
okozta gondot.

A villanymotorokkal hajtott gérgésorokon a berendezés az eldre ki-
vagott vastag kartonbol a kivant formara, méretre hajtja a papirt, mi-
kozben ragasztot juttat a megfelel helyekre. A kiilonleges vizbazist
ragaszto az id6 alatt megkot, amig az alkatrész végighalad a gépen. Az
eljaras igen termelékeny. Miikodéséhez dramra és stiritett levegdre van
sziikség. A gép hossza 14 m, az el6vago 3 m.

Mind a termék, mind a berendezés ajanlhat6 a csomagoloipar szamara.
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FRUZSA BALAZS, CSASZAR ANDRAS, KRISZTIN MARK, CSF-ELECTRIC KFT.
PAPLANTOLTO CELGEP IPAR 4.0 KOMPATIBILITASSAL

A berendezés automata paplantoltésre alkalmas, a piacon talalhato legpon-
tosabb és leggyorsabb gép, amely cellanként valtozo toltetre is képes. Az egyik
legfontosabb problémara nytjt megoldast a pontos és gyors munkafolyamat
megvalositasaval. Nagy gondot jelent, hogy a régebbi gépek nem tudnak pon-
tosan toltéanyagot bemérni. Gépiink olyan fajta toltési modot és mérési elvet
alkalmaz, amellyel a t6ltetet nem +2g toleranciaval, hanem +0.1g toleranciaval
tudja bemérni. Ez azoknak a vallalkozasoknak kiilondsen fontos, akik prémium
mindségli terméket allitanak el6, prémium mindségil toltéanyaggal. A gyorsasa-
got egy olyan betoltési modszer adja, amelyet ebben az iparban eddig senki nem
hasznalt.

A géphez tartozo silokban torténik a toltet alapanyaganak tarolasa. Ezen si-
10b61/silokbol torténik a toltet pontos bemérése a mérlegekben. A mérlegek az
eldre beallitott mennyiségi toltetet mérik be, ha esetleg tébbet mutatkozik, ugy
a felesleget visszakiildik a silokba, igy az adott cellakban mindig pontosan annyi
toltet keriil, amennyit a gyartasiranyitas megszab. A mérlegekbdl egy ventilator rendszer juttatja a megfelel6 tolt6es6hoz a toltetet. Sa-
jat fejlesztésiink a ventilator allvany is, amely lehet6vé teszi, hogy barmelyik mérleg tartalmat barmelyik t6lt6csére lehessen kiildeni.
A konkurens gépek csak adott mérlegb6l adott csébe tudnak téltetet juttatni. A tolt6esovekre helyezett paplanhuzatot a gép automati-
kusan tolti meg és pozicionalja. Emberi er6forras csak a huzat felhelyezéséhez és a kész paplan levételéhez sziikséges. A tobbi folyamat
teljesen automatikus.

A berendezés a textiliparban és tollfeldolgozé iparban tevékenyked6 cégek szamara ajanlhato.
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PRECINLINE - INLINE SPEKTROFOTOMETER

A berendezés gyartosorokon kiépithet6, fix palyan futé mozgofejjel szerelt szinezet-
mérd muszer, amely képes a rendszer el6tt elhaladé mintak szinezetének megmérésére
és az eredmények kiértékelésére. Az automatizalt inline spektrofotométeres szinezet-
méreés a gyartaskozi mindségellendrzés tamogatasaban, szinezeti szabvanyok létrehoza-
saban hasznalhato. Az érintkezésmentes automata szinmérd késziilék (spektrofotomé-
ter) ranézeti (45/0 reflexios) és atnézeti (diffuz transzmisszids) méréseket végez. A palya
mentén annak mozgasira merdlegesen mozogva alkalmas barmilyen sik vagy futésza-
lagon mozgo termék szinellendrzésére. UV reakcio mérési lehetGsége alkalmassa teszi
specialis (biztonsagtechnikai) termékek szinellendrzésére is. A massziv mechanika és
villan6 LED-es megvilagitas hosszu tavi megbizhaté mikodést és alacsony fenntartasi
koltséget biztosit.

A PRECinline rendszer automatikusan képes a méréseket elvégezni a teljes palyaszé-
lességben (akar 2000 mm felett), azok eredményét analizalni, és a sziikséges korrekciokat visszavezetni a gyartogépre. A rendszer

lehetdséget ad a mért értékek, beallitasok és korrekciok késobbi értékelésére, szamonkérésére. A rendszerhez kapesolodo szoftverrel
amérési adatok késobb felhasznalhatok gyartasi statisztikak készitésére, vevoi reklamaciok kezelésére.

Mianyagipari, papiripari, és egyéb alapanyag gyartoknal meriilt fel az igény a folyamatos gyartasalatti inline minségkontrollra, ami
fliggetlenithet6 az esetleges gyartmanyok és technoldgiak kozotti eltérésektdl (pl. szinezet, vastagsag, sebesség stb.), igy univerzalisan

alkalmazhat6 szinmérési feladatok elvégzésére és minGsitésére. A terveket rugalmasan atalakitva egyéb iparagakban is alkalmazhato
arendszer.
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PREMIUM SURITETT LEVEGO ES NITROGEN SZOLGALTATO KOZPONT

Az eddig megszokott két 6nalléan miikodG rendszer, a stritett levegd el6-
allitasat és a nitrogén szolgaltatast egyesiti a kompakt szolgaltato kozpont.
Az eredmény: stritett levegé és nitrogén el6allitas egy egységben, egyedi
igény szerinti kialakitasban. A rendszer tokéletes megoldas egyes specialis
technologiai igények egyben térténd kiszolgalasara.

A berendezés teljes mértékben kiépitett csovezéssel és kabelezéssel,
tizemkészen keriil szallitasra. A stritett levegd kozpont és/vagy stiritett le-
veg0 és N2 gaz szolgaltato kozpont aleszallitas és csatlakoztatasokat koveto-
en azonnal indithato. Az eredmény: maximalis rugalmassag a nitrogén gaz
elallitasaban a sziikséges stritett levegd igény kielégitése mellett. A PSA
nitrogén generatorok a felhasznaloi igényeket szem el6tt tartva maximalis
rugalmassagot garantalnak a nitrogén koltséghatékony el6allitasaban. A
generatorokon a felhasznalo maga allithatja be a szallitasi mennyiséget és a
tisztasagot. A rendszer utdlagosan bévithet6 és konnyebben attelepithetd, mint a hagyomanyos rendszerek. Kiilondsen elényds olyan
technologia esetén - pl. a boraszatban - ahol a nitrogén igény szezonalis, vagy - pl. az élelmiszer védécsomagolasnal — ahol mindkét
kozegre sziikség van. Elony, hogy a nitrogén eléallitasa helyben torténik, elmarad a szallitasa és a tarolasa.

Boraszatok, élelmiszeripari el6késziték, vagohidak, husiizemek és csomagolok szamara jo megoldast kinal az egyedi igényekre mére-
tezett siritett leveg6 és nitrogén szolgaltaté kozpont.
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PULTRUZIOS GEPSOR

A berendezés szénszal alapu, impregnalt
elégyartmanyt gyart lap vagy tekercs formaban. Az
el6gyartmanyt tobbek kozott a repiil6gépek, sza-
razfoldi és vizi jarmiivek épitésénél hasznaljak fel
a kész termék kis sulya és nagy szilardsaga miatt.

A szénszal a gyartashoz csévén helyezkedik el
feltekerve. Ezek a szalak az emberi hajszalnal is vé-
konyabbak (kb. 0,005-0,01 mm). A szalakat elGszor
egymas mellé rendezik, majd egy gyantafiirdén
vezetik at, ezt impregnalasnak nevezik. Ezutan az
impregnalt szalak egy fiit6tt szerszamba keriilnek.
A szerszam formaja a gyartando profil méretének
megfelel6. A hd hatasara az impregnal6 anyag po-
limerizacidja megindul, végbemegy a térhalositas.
Kozben allando és nagymeértéki hossziranyu erével feszitik a profilt. Az egységet, amely fesziti a profilt, hizoegységnek nevezziik. A
huzoéegységhol kikeriilt termék egy gorgds palyara keriil. Ezutan vagy levagjak a profilokat a kivant méretre, vagy pedig felcsévélik egy
masik gépegység segitségével.

A méasodik, tovabbfejlesztett gépsor rendkiviil termelékeny, egyszerre két profilt tud htizni a korabbinal nagyobb erével és révidebb
a htitési ciklus. Szénszalalapt termékek gyartasara ajanlott.

ANYAGMOZGATAS ES TAROLAS GEPEI, CSOMAGOLOGEPEK
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PULZUS SZOBOR GEPESZETI INSTALLACIOJA

A palyami a Gy6rben, a Dunakapu téren felallitott installacio,
amely Pal Zoltan Munkacsy-dijas szobraszmivész alkotasa. Két
rozsdamentes acél titkorb6l all. A kinetikus szobor 1,7 tonna t6-
meg(, a (nem lathato, fold alatti) tAmasztasnak készonhet6en em-
beri erével korbe forgathatd. A gépészeti megvaldsitas Mochnacs
Mihaly munkéja.

A gépészeti megoldas kihivasai a koztéri biztonsagtechnikai el-
varasokbal és a forgathatosagbol adodtak. Az installacio korbe for-
gathato, de nem lehet felporgethet6, ezért elektromagneses 6nin-
dukcios fékkel lattak el, amely elektromos kapesolat nélkiil latja el
feladatat teljesen viz- és idGjarasallo kivitelben. Az alapattétel lanc-
hajtas - aminek csillapitott a jatéka egy fogaskerék attételhez képest
- a f6 attétel bolygomiives, amin keresztiil egy aluminium féktarcsat
forgat a szobor mozgatasa. A szerkezet jol beszabalyozhato, nem
kell stirtin karbantartani, és kielégiti az alkotd m{ivész elvarasait.

A gépészet - bar nem gyarto berendezés - miszaki érdeklédésre is szamot tarthat és gondolatébresztd lehet.

Magyar
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RETEGELT GUMIRUGO VIZSGALO PAD

A vizsgal6 pad univerzalis, de jellemzden vasuti alkalmazasu réte-
gelt gumirugok vizsgalatara, a kész rétegelt gumirugok miiszaki jel-
lemzdinek meghatarozasa, dokumentalasara szolgal. Egyik alkalma-
zasi teriilete a gumirugo 6sszenyomasi karakterisztikajanak, masik
a gumirug6 keresztiranyu, nyirassal szembeni karakterisztikajanak
meghatarozasa. Mikodésének 1ényege, hogy a gumirugot alulrol egy
oldaliranyban elmozdithato csapagyazott kocsi tamasztja ala, amit a
gumirug6 kivant mérték(i 6sszenyomasa utan egy hidraulikus hen-
gerrel eltolunk, mikézben mérjiik a kocsi elmozdulasat és az elmoz-
ditashoz sziikséges er6t. Ezzel megallapithato a gumirugé nyirasi
karakterisztikajat.

A palyazok tudomasa szerint hasonlo vizsgalo berendezés, illetve

vizsgalati modszer jelenleg nincs alkalmazasban Magyarorszagon.

A rétegelt gumirugok karakterisztikajanak vizsgalata, elemzése jelenleg nem megoldott feladat, nincs dsszehasonlitasi alap a rugok
karakterisztikajanak, minségének ellenérzésére.

A berendezés jarmiiipari gumi alkatrészeket gyarto, felhasznalo és karbantart6 cégek szamara hasznos.

AUTOMATA SZERELOSOROK: FEM- ES AUTOIPARI CELGEPEK
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ROBOTOS, TELJESEN AUTOMATIZALT ELHAJLITO CELLA

A berendezés komplett automatizalt élhajlitdo rendszer,
amely jobb ar-érték arannyal oldja meg a feladatot, mint a pi-
acon kaphat6 hasonlé célu gépek, és azokhoz képest tobblet
szolgaltatasokat nyuijt.

Az élhajlito cella olyan komplett automatizalt élhajlito rend-
szer, amely kozvetlen emberi beavatkozas nélkiil képes a teljes
hajlitasi folyamatot — a lemez felvételét6l kezdve a késztermék
lerakasaig - elvégezni. Csak az anyagellatasban és a készter-
meék elszallitasaban igényel emberi kiszolgalast. Ha sziikséges,
vagy termékvaltas van, az élhajlito szerszam cseréjét is auto-
matikusan végzi el. Megmeéri a lemez vastagsagat is, és korri-
galja a hajlité programot a pontos hajlitas érdekében. Ujdon-
sagnak szamito élhajlito szerszam cserélé rendszere képes a
piacon 1éve Osszes tipusu élhajlito szerszam cseréjére. A gép univerzalis abban az értelemben is, hogy a robotos alkalmazas mellett
képes manualis izemmadra is, esupan 10 masodperces atallasi idével. Ez is egyediilallo megoldas.

A gép olyan KKV-knak ajanlhaté, akiknek van élhajlitand6 sorozat termékiik. Elony6sen hasznalhaté még, ha e mellett van egyedi
vagy automatizaltan nem gazdasagosan gyarthato termékiik is. Nagyvallalatoknal is alkalmazhato koltségelemzés alapjan.

Magyar
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NEMETH PETER, TOTH ZOLTAN, VARNY( DENES, HUNMECH KFT.
ROBOTTAL KOMBINALT SZERELOGEP

A berendezés korasztalos automata robot kiszolga-
lassal, amely mtianyag és fém alkatrészek adagolasa-
ra, 6sszeszerelésére szolgal.

A harom osszeszerelendé alkatrész rezgéadagolo-
kon, illetve késes adagolon keresztiil, rendezetten
keriil a kapuzo egységekbe. Innen az atrako egységek
a korasztalok iilékeibe helyezik az alkatrészeket. Er-
zékeldk figyelik, hogy az alkatrészek a kivant pozici-
oban vannak-e. Kameras ellendrzé egység ellenorzi,
hogy az alkatrészek a nekik kialakitott iilékekben he-
lyezkednek-e el. Egy kiilon pozicio biztositja, hogy a
gép kézi munkahelyként is tudjon funkcionalni. Egy
prés gondoskodik az alkatrészek Osszesajtolasarol.
Az 6sszepréselés utan az atrako robot a gytjtéladak-
ba pakolja az elkésziilt alkatrészeket. Amennyiben
selejt keletkezik, azt egy kiilon erre a célra kijelolt selejt ladaba helyezi.

A berendezést a munkaerdhiany hivta életre. Minden olyan cégnek ajanlhato, ahol szerel4-gyarto tevékenység folyik.

ALACSONYABB AUTOMATIZALTSAGU GYARTOSOROK CELGEPEI

Tervezd és kivitelezd E-mail Telefon Web

SAROKCSISZOLO GEP

A palyazat targya elektromos kézi szerszam (kozkedvelt nevén sarok-
csiszold), mely a kiilonféle anyagok csiszolasahoz és vagasahoz hasznal-
haté megfelel6 korong felszerelésével. A palyazo a szokasos kialakitashoz
képest mind formailag, mind funkcionalisan ujra tervezte a gépet. For-
matervezett megjelenésén és egyszeri, biztonsagos kezelhetéségén kiviil
az oldalso fogantyu korbefordithaté és a legkényelmesebb helyzetben egy
mozdulattal rogzithet6. A kaphat6 hasonld gépek fogantyudjat fixen esak
két oldalrol lehet becsavarni, ami eléggé behatarolja a gép biztonsagos
fogasat. A palyazo altal tervezett gépen ez a kar - a fogantyu leszerelése
nélkiil - fokozatmentesen a legjobb fogasi szogbe allithato. Ezzel a kialaki-
tassal sokkal biztonsagosabba valik a gép kezelése és a kényelmes, biztos
fogassal pontosabba valik a munkavégzés.

A gép szinte minden fémipari, mianyagipari és faipari munkafolyamat-
ban tébbféle célra hasznalhato.

Magyar
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STROKECHAMP ORBITALIS HEGESZTOFE)

A Dberendezés orbitalis - kormozgasos - hegesztéfej TIG (AWI) he-
gesztégépekhez, kor keresztmetszet(i csovek egyszerd, rontgenbiztos
hegesztésére.

A berendezés konnyen csatlakoztathatd sajat hegesztégéphez. Egy
mobilapplikacion keresztiil allithatok be a forgatas paraméterei (for-
gatasi sebesség négy szektorban, inditas késleltetés, start hegesztési
impulzus, stop hegesztési impulzus, tulfutas, stop impulzus; a részle-
tes leiras a szoftver hasznalati itmutat6jaban talalo meg). A hegeszt6fej
allorészét csatlakoztatjuk a es6hoz ugy, hogy a forgorészen talalhato
wolframszalat a hegesztésre pozicionaljuk. A forgorészt mikrokontrol-
ler altal vezérelt elektronika hajtja meg. A hegesztési paraméterek elta-
rolhatok, igy azokat minden cs6mérethez csak egyszer kell beallitani.

A gép izometrias cs6hegesztéshez, tartalygyartashoz ajanlott iparag-
tal fiiggetleniil. Rozsdamentes csovek hegesztésére is alkalmas. Nem
igényel magasan képzett hegeszt6t, mégis allando, jo varratmindséget
biztosit.

ANYAGMOZGATAS ES TAROLAS GEPEI, CSOMAGOLOGEPEK
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BIRTALAN ZOLTAN birtalan.zoltan1975@gmail.com +36308152318 20ltan-birtalan-41973150

SZELETELTZOLDSEG TOLTO

A berendezés szeletelt zoldség iivegbe toltésére szolgal,
csokkentve a konzervipar él6munka igényét.

A gép leméri és rendezetten belehelyezi az {ivegbe a sze-
letelt zoldséget, kivaltva a kézzel torténd toltést. A szeletelt
z0ldséget felontik a kiirtébe, ahonnan egy szalag viszi a 4
fészkes mérébe, ahonnan a lenti t6ltfej betolti az tivegekbe.
Az tivegeket egy csigaorso pozicionalja. A gép hat tolt6fejes
gép oranként 5500 tiveg megtoltésére alkalmas.

A berendezés a konzervipar szamara ajanlhato.

Magyar
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SZELLOZOSZALAG GYARTO CELGEP

A gép szell6zbszalagot gyart hulladék nélkiil, gazdasagosan.

Maés technolégiat hasznal, mint a hagyomanyos lyukaszto szerszamok. A
gép 230 V-os elektromos motorral mtikodik, szakaszos elGtolassal. Vezérmi
tengelyt hajt meg, amirél a fémozgas egy excenteren keresztiil profilos kést
mozgat le-fol. A kés folfelé menetében megtorténik a lemez elGtolasa, vala-
mint a kés masik oldaliranyu pozicioba helyezése, majd a folyamat ismétlg-
dik. Ezzel az expandalt lemez technoldgiaval a lyukasztott lemezhez képest
negyedrész anyagfelhasznalas mellett dupla szell6zési keresztmetszet biz-
tosithato. Termelékenysége 120 m/6ra.

A termék épitGipari, gépipari stb. felhasznalasra ajanlott. A palyazok csak
sajat hasznalatra fejlesztenek gépeket.

AUTOMATA SZERELOSOROK: MUANYAG-, ELELMISZER-, KONNY(U-, ENERGIA- ES EPITOIPAR CELGEPEI

MAKKAI ISTVAN makkaiesfiaikft@gmail.com +36304631799 LU
www.fazekas-korongozo.hu

SZERSZAM- ES KOTOELEM-TAROLO KoCS|

A szerszam- és kotéelem-tarolo kocsi célja, hogy egy tobb fs szerel6csapat teljes
korl szerszam és kot6elem igényét az adott szerelési helyszinen kielégitse.

A kocsi f6 elénye, hogy kis alapteriileten kozel 100 féle kézi szerszam, 21 féle ko-
téelem és fél tucat elektromos kéziszerszam jol attekinthet6en, egymastol elkiils-
nitetten tarolhatd. Mobil kiviteld, ezért konnyen a helyszinre vihet6. Elektromos
kapcsolatot biztosit minden szerelési helyszinen: a zarovégek egyikén végén egy 230
V-os hosszabbité négyes dugaszolo aljzattal biztositja a szerelési teriilet elektromos
ellatasat. A masik oldalon harom kalapacstarté van.

A kocsi minden olyan munkahelyen jol hasznalhato - pl. jarmijavito mihelyekben
- ahol konnyebb a kocsit mozgatni, mint a munka targyat. Szakiskolaknak is java-
solhato.

Magyar
Inari Célgép Nagydi




MERQ- ES ELLENORZO KESZULEKEK, TESZTPADOK

SZIVARGASVIZSGALO AUTOMATA

Alégfékszerelvények mindsitésének fontos eleme a szivargasvizsgalat a rendszer-
nyomas-vesztés elkeriilése érdekében. Minden egyes kiszallitott terméknek eleget
kell tennie a vizsgalati szabvanyban elGirtaknak.

A tesztpad csatlakozo fejekkel szerelt vasuti 1égfék toml6 szivargastesztelésére
szolgal.

A berendezés négy 6nallo, fejlett selejtkijelzéssel rendelkezé mérékorbdl all. A
szerelt tomloket a négy vizsgalohely valamelyik késziilékébe kell behelyezni. A
biztonsagi ajto zarasa utan elindithaté a mérés. A tomld 14 bar vizsgalati nyomas-
ra tolt6dik, majd a gép méri az id6egység alatti nyomasesést. A hatarértéken tuli
nyomasesés szivargasra utal, amit a gép kijelez. A vizsgalat végeztével a tesztpad
automatikusan nyomtatja a megfelelt toml6hoz tartozé mindsit6 cimkét, majd a
gépkezelG kiveheti a terméket. A vezérlés a mért értékeket a kozponti gyartasko-
vet6 rendszerbe menti.

A berendezés jarmuipari alkatrészgyartok, szerelt ipari tomlogyartok szamara
ajanlhato.

AUTOMATA SZERELOSOROK: FEM- ES AUTOIPARI CELGEPEK
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SZOGREH(ZO - RETESZPRESELO BERENDEZES

A berendezés két feladatot 1at el: a termékre szerelendd cs6csavarzat
meghuzasat adott szogértékre, nyomaték kontroll mellett, illetve retesz
behelyezését és bepréselését ut-erd kontrollal.

A berendezés félautomatikusan mtikodik. Az elGszerelt egységet és a
meghuzo szerszam betétet az operator helyezi be és veszi ki. A tobbi mi-
velet automatizalt. A behelyezett munkadarab tobbféle lehet, a gép a mun-
kadarab azonositasa utan ellendrzi a behelyezett dugoskules megfelel 6sé-
gét és az elGirt paraméterekkel szogre huizza a csGesavarzatot, mikozben
ellendrzi a meghtizasi nyomatékot. A munkadarab konstrukcioja specialis
meghuzo szerszamot kivan meg. A munkadarab athelyezése utan a gép a
munkadarabon kialakitott horonyba besajtolja a kivant reteszt, mikozben
ellendrzi a besajtolasi utat és az erot.

A gépet a csavarzat kézi meghtzasanal korabban sziikséges, faraszto fizikai munka kivaltasa és a paraméterek ellendrizhetésége
iranti igény hivta életre, de jelent6s az idémegtakaritas is.

A berendezés, illetve a megvalositott eljaras a gépipar, a jarmuipar, a szerel6ipar szamara ajanlhato, ideértve a beszallitoi halozatot.

Magyar
Inari Célgép Nagydi




AUTOMATA SZERELOSOROK: MUANYAG-, ELELMISZER-, KONNYU-, ENERGIA- ES EPITOIPAR CELGEPEI

BERENCSI ADAM, PALKOVICS MATE, 0SZUSKA GABOR, TORMA TAMAS, J0ZSA BALAZS
TARTALYFORGATO GEPCSALAD

A berendezés csalad legfeljebb 2000 kg tomegii
hengeres tartalyok és csévek hegesztés kozben
torténd gorgds alatamasztasara és gépi forgatasa-
ra szolgal. A berendezések elemei szabad talajon,
vagy 100 x 100 mm furatosztasu hegesztd asztal-
hoz rogzitve allithatok fel. A tipuscsalad harom
bemutatott tagja a munkaallvanyos kiviteltdl a
kozepes méreten at (320-800 mm) a nehéz kivite-
lig terjed, a legnagyobb bemutatott tagja esetében
a munkadarab atméréje akar 1500 mm is lehet, a
gorgbk kézi beallitasatol fiiggben. A munkadarab
forgatasa elektromos hajtassal torténik, a vezérlé panelen beallitott forgasiranyban és forgési sebességgel. Ha a munkadarab mérete
indokolja, a passziv alatimaszt6 elemek mellett tobb aktiv forgatoelem elektromos sorba kapcsolasara is lehetéség van, amikor egy
kijelolt egység latja el a teljes rendszer vezérlését.

A berendezések kompromisszummentesen timogatjak a hegesztési folyamtokat. Mar a legkisebb mihelyi forgato vezérléje is el van
latva a hegesztés automatizalashoz sziikséges funkciokkal. A gyarto a berendezéseket sajat gyartasi folyamatokban teszteli, tapaszta-
latait pedig a fejlesztés soran felhasznalja.

A berendezés noveli a hegesztési feladatok hatékonysagat, radikalisan csokkentve a ciklusidét olyan esetben is, ha a munkadarab
nem tomegkozpontos, a ecsévekre csonkok, idomok keriilnek felhegesztésre. Biztositja a hengeres testek egymashoz illesztését, a mun-
kadarab megfelel6 pozicidba allitasat a hegesztéshez.

Tartalygyartok, technologiai csGszereléssel foglakozo cégek szamara ajanlhato.

AUTOMATA SZERELOSOROK: MUANYAG-, ELELMISZER-, KONNYU-, ENERGIA- ES EPITOIPAR CELGEPEI
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TARTALYFURATOZO CNC BERENDEZES

A berendezés mlianyaghol késziilt tartalyok marasara és jelolésére szolgal, nagymére-
tli mtanyag tartalyok palastfeliiletét és tetejét tudja megmunkalni 6m magassagig és 3m
atméroig, valamint a késGébbiekben felhegesztésre keriil6 egyéb alkatrészek csatlakozasi
pontjait, pozicidjat képes feljellni. Korabban a megmunkalasok feljel6lése 2 embernek
atlagosan fél-egy munkanapjat emésztette fel, majd legalabb ugyan ennyi idét vett igény-
be a kézi megmunkalas. Mindezek mellett nehéz volt tartani a pontossagot és elég sok,
dragan javithato hiba keletkezett. A felhasznalobarat dialog programozasnak és a feladat
specifikus vezérlésnek koszonhet6en most egy ember sziikséges a munka elvégzéséhez
és a korabbi 1-2 napos ciklus lecsokkent 1-3 6rara, ami a 2-10 perces programozast is ma-
gaban foglalja.

A berendezés a mez6gazdasag, a vegyipar, a vizkezelés stb. szamara mlianyag tartalyo-
kat gyarto és komplettirozo cégeknek ajanlhato.

Magyar
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TURODESSZERT GYARTOSOR

A gyartosor egy hungarikum, a tirodesszert teljes gyartastechnologiajat valositja meg kiillonboz6 tipust bevono masszakkal, natar
vagy akar toltelékes formaban is. A fejleszt6k feladata az volt, hogy a meghizo altal hasznalt régi gyarto sora helyére egy uj, korszert,
komplett vonalat szallitsanak.

Az 0j gyartosor emberi beavatkozas nélkiil képes legyartani a tirodesszertet egészen a csomagolasig. Elelmiszeripari iizemeknek,

kiilonosen tejfeldolgozo iizemek szamara késziilt. A gyartosor alkalmas tir6 masszabol eldallitani a kész, lehtitott tirodesszertet két-
féle bevon6 masszaval, nattr vagy akar toltelékes formaban.

ALACSONYABB AUTOMATIZALTSAGU GYARTOSOROK CELGEPEI
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VAKUUMOS KUTTER

A berendezés, kihasznalva, hogy alacsonyabb nyomason alacsonyabb
hémérsékletnél kovetkezik be az élelmiszerekben 1év6 viz forrasa, va-
kuum térben kezeli az élelmiszereket, ezzel megdrizve az eredeti izeket
és a vitaminokat.

A berendezés vakuum tartalyban f6z és aprit, ezzel elkeriilve a tilzott
hékezelés negativ hatasait. A 45 literes tartaly 6KW flitési teljesitményt
igényel és 5,5 KW teljesitményi keverémotorral van ellatva. Motoros mu-

kodtetésu a billentés és fedélnyitas. A vakuumot vizgytrts vakuumszi-
vatty biztositja. A PLC vezérlés magyar nyelven kezelhetd.

A berendezés élelmiszerfeldolgozo tizemek, cukraszatok szamara lehet
hasznos.

Magyar
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A gépsor nyomdai berendezés, ami a nyomdagép utan
a nyomatok elszedését szolgalja, kivaltva a rendkiviil fa-
raszto kézi elszedést és csokkentve a friss nyomatoknal
a festék elkenGdés veszélyét. A berendezés ezt vakuum-
szalagos elhordassal oldja meg.

A nyomdagépbdl nagy sebességgel kijové nyomatot a
szalag feliiletére kell ,nyomni” a rendezetlenség elkerii-
lése végett. Ez vakuum segitségével valosul meg, ami a
perforalt szalagagakon at fejti ki hatasat. A nyomdagép-
bdl a papiriv az els6 szalagra esik, az tovabb szallitja a
szalag végéhez, a kidobo hengerhez, amely vizszintesen
atjuttatja a ra merdleges masodik szalagra. Amikor az iv
a szalag feliiletére jutott, ezt szenzor érzékeli, ennek jelére a masodik szalag is elindul, ,1ép” egyet (ez kb. 0,4m lehet maximum 1 s
alatt). A masodik szalag végén 1év6 kidobo henger a gy(ijté/rakatképzé szerkezet asztallapjara juttatja az ivet. Az asztallap keretén
allithato terel6lemezek rendezik az iveket. Amikor a felhalmozott ivek elérik a megfelel6 magassagot, fogasléces hajtas siillyeszti le az
asztalt. A szalagagak léptetését a nagy dinamikai hatasok miatt szervomotoros hajtas valositja meg.

A berendezés nyomdaipari igényre késziilt, a nyomdaiparban ajanlhato.

MERO- ES ELLENORZO KESZULEKEK, TESZTPADOK
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VEXIS DIODA MERETELLENORZO ES REPEDESVIZSGALO

A gép feladata iiveg bevonatt diodak geometriai méreteinek ellenér-
zése és az esetleges feliileti repedések detektalasa. A diodakat egyen-
ként kell ellendrizni, a repedések detektalasa miatt mikroszkopi nagyi-
tasban, ami egy operator szamara idGigényes és nagy hibalehetéséggel
jaro feladat lenne.

A berendezés teljesen automatizalt, csak egy folyamat-feliigyeld
operatort igényel. Méri a diodak mechanikai méreteit és az tiveg felii-
letén repedéseket keres, 10 db/sec sebességgel. A képfeldolgozo szoft-
ver ,,dont” a diodak minGsitésérdl. A kiértékelés tobb oldalrol késziilt
felvétel alapjan torténik, egy résziiknél a dibda mechanikai méretei
keriilnek meghatarozasra, az utolso képen megtorténik az iiveg repe-
dés-vizsgalata is. A vizsgalatban nincs human tényez6. A berendezés
a diodakat négy felé kategorizalja: jo, geometriailag hibas, repedt és
meéretlen darabokat kiilonboztet meg. A mérési eredmények tarolasra
keriilnek, igy nyomon lehet kovetni a folyamat eredményét.

Hasonl6 funkcionalitasu berendezés nem ismert. Az adott feladatra
ajanlhato.
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MERQ- ES ELLENORZO KESZULEKEK, TESZTPADOK

OVARI AKOS, VARGA ISTVAN, ARANYOSI LASZLO, NAD PETER
VILLANYMOTOR-TESZTPAD

A tesztpad kiilonboz6 beszallitoktol beszerzett, kis és kozepes
teljesitményt (300-2500W), egyfazist, kétpolusti aszinkron
motorok sziréproba-szer( vizsgalatara szolgal.

A specialis motortarto szanszerkezet és az egyedi adaptertar-
csak, tengelyadapterek megvalasztasaval kiilonb6z6 motorok
illeszthet6k a probapadhoz. Tengelykapcsolokon, fordulat-
szammeérovel integralt nyomatékmérdn keresztiil egy vezérel-
het6, 1éghiitéses hiszterézisféket hajt meg a tesztelt motor. A
terminalon keresztiil a kezel6 folyamatosan tajékoztatast kap
a diagnosztikai allapotokrol, az esetlegesen aktivalt védelmi
intézkedésekrol. A nagysebességli, pontos mérésadatgytjtést
PC-s méréstechnika hajtja végre. A mért értékek a munkaponti
tartomanyban: fordulatszam, nyomaték, effektiv bemeng villa-
mos teljesitmény, effektiv Aramfelvétel, mechanikai tengelyteljesitmény. Szamolt érték: hatasfok. A mérést az operator egyedi szoft-
veren keresztiil vezényli le.

A berendezés jelenlegi, vagy attervezett formaban villanymotor gyartoknak és nagy felhasznaloknak ajanlhato.

Gépipari CH EM PLEX

Tudomanyos Hajtémiivek szakértsi tamogatéssal

4 Folytassuk 2022-ben!

% ¥

Az els6, hagyomanyteremtd verseny széles korben megmozgatta a célgép ipar szerepl6it. A kitlinG fogadtatas, a nagy siker és tamoga-
tottsag arra batoritja a szervezdket, hogy

2022-re is meghirdessiik a Magyar Ipari Célgép Nagydijat,

melyre varjuk minden célgép tervezéssel, gyartassal foglalkozo szakember nevezését. A palyazatok beadasanak kezdete varhatéan
2022. januar 10. lesz, a dijatadassal egybekotott szakmai nap 2022. majus 31-én keriil megrendezésre. A 2022-es verseny részletei fel-
toltésre keriilnek a gepedvanhozza.hu weboldalon. A GTE és a Chemplex Kft. hirlevélben is tajékoztatja majd az érintett kollégakat,
cégeket.

2022
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INNOVACIOS ES TECHNOLOGIAI

Felporgetjiik Magyarorszag innovacios teljesitményét!

Az ITM innovdcioért felelds szakteriilete azért dolgozik, hogy ered-

ményesebbé tegye hazank kutatas-fejlesztési és innovacios tevékeny-

I % ségét. Ebben a sokrétli agazatiranyitasi feladatban - a kormanyzati

elkotelezédésnek koszonhetben - jelentds eréforras és szamos tovabbi

FELADATUNK A JOVS eszkoz all a rendelkezéslinkre azért, hogy miel6bb elérjiik célunkat:
MINISZTERIUM az erés innovator orszagok k6zé emelni Magyarorszagot.

Ennek érdekében:

1.

N o wn

Gordiilékenyebbé tessziik a tudastermeld és tudashasznosito szervezetek, a vallalkozasok és kutatointézetek kozotti egyiittmi-
kodeést.

. Atamogatasi rendszert iizemelteté Nemzeti Kutatasi, Fejlesztési és Innovacios Hivatal segitségével biztositjuk, hogy a kutatas-fej-

rrrrrr

vezdje legyen a teriileten folyo munkanak.

. Létrehozzuk azt a mlikodési keretet, legyen sz6 jogszabalyi vagy infrastrukturalis kornyezetrdl, amelyben a KFI teriileten dolgo-

z0k a hivatasukra tudnak konecentralni.

. Fejlesztjiik a tarsadalom innovacio iranti érzékenységét.
. Ahazai kutatdi utanpotlas és szakemberképzés folyamatos biztositasa érdekében létrehoztuk a Kooperativ Doktori Programot.

. Noveljiik a magyar tudomany nemzetkozi lathatosagat, tamogatjuk innovaciora épiil6 vallalkozasaink nemzetkozi piacra 1épését.

Koordinaljuk a hazai tudoméanyos élet szerepldit a Magyarorszagot érd tarsadalmi kihivasok elleni kiizdelemben, amelyre kiemel-
kedd példat jelentenek a koronavirus kezelésében elért tudomanyos eredmények.

. Szakpolitikai javaslatokkal segitjiik, hogy a KFI teriiletre forditott vallalati és allami koltés és a tertiletre forditott anyagi er6forra-

sok megtériilése novekedjen.

. Létrehoztuk a Tudomanyos és Innovacios Parkok rendszerét, valamint megalapitottuk a Nemzeti Laboratoriumokat, amelyek a

hazai KFI rendszer zaszloshajoinak tekinthetdk.

3

Idén hetedik alkalommal keriil megrendezésre a Kiilgazdasagi Ertekezlet a KOUDEMRISTEN UM
Kiilgazdasagi és Kiiligyminisztérium szervezésében. Az eseményre 2021. ju-
nius 28-julius 2. kozott keriil sor a Budapesti Kongresszusi Kézpontban. Kﬁ I g a zd as é gi Erte kezlet
A rendezvény els6dleges célja, hogy a vilagszerte szolgalatot teljesité6 mintegy
150 kiilgazdasagi attasé a lehetd legszélesebb kort és legfrissebb ismeretekkel 202 1

rendelkezzen a kiilgazdasagi és kiilpolitikai teriilet aktualis célkitlzéseivel és

2021. junius 28 - jilius 2., Budapesti Kongresszusi Kozpont

célteriileteivel, valamint a gazdasagi kormanyzas prioritasaival kapcsolatban.

< >
> »
> 4
>

> ~A magyar gazdasag tovabbi fejlddésének két lehetséges utja van: a hatékonysagjavu-
l4s és a kiilpiaci novekedés. Mi a HEPA Magyar Exportfejlesztési Ugynokség részérsl

H E P A a gazdasagi szerepldk kiilpiaci tevékenységének erdsitésével jarulunk hozza az orszag
fejlédéséhez.” (Dr. Szabd Kristdf, vezérigazgatd)

Magyar Exportfejlesztési www.hepa.hu

Ugyndkség
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Inari Célgép Nagydij



Duplan iinnepel nyaron a Dunakeszi Jarmiijavito

A magyar vasuti jArmugyartas egyik legfontosabb helyszinét, a Dunakeszi Jarmtijavitot (DJJ) 95 éve, 1926. majus végén alapitottak,
majd szinte napra pontosan az évfordulon, tavaly nyaron vette meg 50-50 szazalékban az orosz TMH csoport és a Magyar Vagon. A
Dunakeszi Jarmtijavito kozel egy évszazados torténete a magyar ipar fejlddésének torténete is, amire hatassal voltak a torténelmi ese-
mények. Az {izemben korabban javitottak faalvazas kocsikat, aztan kormanyzati motorvonat, illetve HEV- és villamoskocsi is késziilt.

A DJJ kés6bb 20 éven at gyartotta az Gin. munkasszallito vagonokat, majd felGjitotta példaul a londoni metro kocsijait is. A vallalat a
kozelmultban megkezdte a magyar ipar egyik legnagyobb exportmegrendelésének teljesitését.

A nemzetkozi vasutipar vérkeringésébe kapesolodott be a DJJ tavaly juniusban, ugyanis a TMH Hungary Invest Zrt egy tranzakcio
keretében megvasarolta a céget a magyar allamtol és a MAV Zrt-t6l. Az 4j tulajdonos, a TMH Hungary célja, hogy a Jarm{ijavito Ko-
zép-Europa egyik legnagyobb vasutijarmu-gyarto és -karbantarto kozpontjava valjon. A vasut gyorsabban fejlédik a tobbi kozlekedési
modhoz képest, és a vallalat ebben a novekvo szegmensben kivan jelentds nemzetkozi versenyzové valni. A kiilkereskedelem szem-
pontjabol kiemelked6 jelent6ségli tranzakcionak tekintett {igylet eredményeként a DJJ 2020. jinius 9-tdl Gj vezetés iranyitasa alatt
miikodik tovabb.

A kozel 700 alkalmazottat foglalkoztato gyar 280 000 m2-es teriileten talalhatd, f6bb tevékenységei k6zé tartozik a sinhez kotott jar-
mivek, mint példaul a személyszallité vasuti kocsik, villamosok gyartasa, a vasuti kocsik modernizalasa, Gjjaépitése, valamint a kar-
bantartasi tevékenység, amelynek része a flottakarbantartas és a fovizsgaztatas. A DJJ vasuti kocsi alkatrészek, mint vasuti kerékpa-
rok, iitk6zd- és vonokeésziilékek, fékalkatrészek javitasat is végzi. A Tarsasag sajat mérnoki gardaval, tervezo csapattal biiszkélkedhet,
ami lehet6vé teszi vasuti kocsik 6nallo tervezését, UIC-konform szamitasok készitését és tjjaépité megoldasok, tervezési koncepciok
kialakitasat.

A tavalyi évben Dunakeszin végezték a legendas Aranyvonat rekonstrukeio tervezési és kivitelezési munkait is. A majdnem 100 éves
vallalat torténetében kiilonleges kihivast jelentett az ereklyeszallito kocsinak a Magyar Nemzeti Mizeum megbizasabal torténd jja-
épitése.

A Dunakeszi Jarmiijavito a tavalyi tulajdonosvaltast kovet6en
a magyar vasuti jarmuigyartas torténetének eddigi legnagyobb
vasuti megrendelésére tamaszkodva kezdte meg a DJJ moder-
nizaciojat és a komplex vasuti jarmiigyartas tjjaélesztését. A
TMH vallalatcsoport még 2018 szeptemberében nyerte el az
Egyiptomi Nemzeti Vasuttarsasag (ENR) nemzetkozi tenderét
1300 vasuti személykocsi gyartasara. Ebbdl 700 kocesi Dunake-
szin, a fennmaradé egységek pedig a TMH csoport tveri gyara-
ban késziilnek. A megrendelés keretében 6sszesen 5 kiilénbo-
z6 tipusu vasuti kocsi késziil, amelyek koziil 4 tipust gyartanak
Dunakeszin. Az els6 4 vasuti kocsi még 2021. februar elején
elhagyta a DJJ-t, és meg is érkezett Egyiptomba. Azo6ta folyama-
tos a kocsik gyartasa. A dunakeszi iizem mtszaki feltérképe-
zésével és a sziikséges technoldgiai fejlesztések elkészitésével
parhuzamosan elkezdddétt az intenziv munka. A tulajdonosok
jelentds osszeget invesztaltak a gyar fejlesztésébe, a kornyezet
szépitésébe és a munkakoriilmények javitasaba is.
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A nemzetkozi piacok mellett a hazai tgyfelek kiszolgalasa
tovabbra is kiemelt célja a Dunakeszi Jarmijavitonak. 2020
nyaran a MAV-Start a MAV flotta részét képezé 403 darab vas-
uti személykocsi févizsga- és modernizacios munkainak végre-
hajtasaval bizta meg a vallalatot. Ezek a vonatok részben hazai,
részben nemzetkozi vonalon kozlekednek. A 90 milli6 eurds,
azaz kozel 32 milliard forint értékd projekt 4 évre biztosit
munkat a Jarmdjavitonak. A projekt része a jarmivek idésza-
kos feliilvizsgalata, ennek keretében 209 kocsi modernizalasa-
rais sor keriil. Ezek belsejét teljesen feltjitjak, azokat 1j, auto-
mata miikodési ajtokkal, led-vilagitassal, USB-csatlakozokkal
szerelik fel és 0j kiils bevonatrendszert kapnak a MAV uj ar-
culatanak megfelelGen. Ez a feltjitas az utasok kényelemérze-
tét jelent6sen emelni fogja mind a belfoldi, mind a nemzetkozi
vonalakon.

o

»A legfontosabb célunk, hogy Dunakeszin stabil, j6 mindségi munkat végzd, eurdpai hirl, nagy jarmugyar j6jjon létre, amely biz-
tositja a ma mar itt dolgozo és még tobb majdani kolléga megélhetését, szakmai kiteljesedését” — hangsulyozza Wein Andras, a DJJ
ugyvezet( igazgatoja, aki muszaki és kozgazdasagi diplomaval a zsebében egész szakmai életét a vasut kornyékén toltotte.

Van ok tehat idén a visszatekintésre a Dunakeszi Jarmdjavitoban, egyszerre emlékeznek meg a vallalat magyar vasttipar torténelmé-
ben betoltott 95 évére, és tinneplik meg a tavaly nyaron elindult fejlédést és ambiciozus tervek megvalosulasat.

DUNAKESZI = - )
JARMUTAVITG KFT. 33

MINDEN EGY HELYEN A TERVEZESTOL
A GYARTASON KERESZTUL A KARBANTARTASIG

Sinhez kotott jarmiivek gyartasa: szemeélyszallito vasuti
kocsik és villamosok

Karbantartas: modernizalés, flotta karbantartés és javitas

DUNAKESZI JARMUJAVITO

* Kézel 700 alkalmazott

* 280 000 m? gyarterilet Dunakeszin
* 68 000 m? fedett csarnok

* Nemzetkozi meghizasok

Vasuti kocsi alkatrészek javitasa: kerékparok, forgévazak,
UtkozG6- és vonokészilékek, fékalkatrészek

Mérndki tevékenység: tervezés és koordinacid
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MERNOKI CSUCSTELJESITMENY

MINDEN MEGERKEZES MOGOTT

E

AVILAG LEGJELENTOSEBB VASUTI FEKRENDSZER FEJLESZTO ES GYARTO KOZPONTJAKENT
MINDEN NAP EGY BIZTONSAGOSABB ES ZOLDEBB JOVON DOLGOZUNK.
TECHNOLOGIAI KIVALOSAGUNK ALAPJA A MERNOKI SZAKERTELEM.

50 SZABADALOM

DiJNYERTES FEKVEZERLO- ES FEDELZETI RENDSZEREK

GYARTASKOZELI FEJLESZTESEK
HIGH-TECH ESZKOZOK

CSATLAKOZZ TE IS VILAGSZINVONALU INNOVACIOINK FEJLESZTO CSAPATAHOZ!
karrier.vasut@knorr-bremse.com

(0] KNORR-BREMSE

Egyedi megoldasok a vasiiti E

kormanyszelepgyartashan T KNORR-BREMSE

Idén marciusban mutatta be Ipar 4.0 projektjének legijabb eredményét, az IoT (Internet of Things) alapokon miikodd, adat-
vezérelt rendszerét a Knorr-Bremse Budapest. A megvalosult fejlesztés a nagy precizitast igényl6, manualis gyartasi folyama-
tok hatékonysaganak noveléséhez jarul hozza. A vasuti fékrendszerek fejlesztésével és gyartasaval foglalkozo vallalat egyik
vezet6 terméke, a vastti kormanyszelep sorozatgyartasahoz tervezte és épitette meg modern, magas komplexitasa célgépét.

A Knorr-Bremse a vilag vezetd vasuti fékrendszergyarto és -fejleszté vallalata, mely tobb mint 30 orszagban 29 700 munkatarsat
foglalkoztat. Termékeit szinte minden fajta kot6ttpalyas jArmiiben hasznaljak, személy- és tehervonatokban, metrokocsikban és villa-
mosokban. A vilag szamos szuperexpressze is Knorr-Bremse fékrendszerekre bizza a biztonsagos megallast.

Az idén indulasanak 25. évforduléjat tinneplé budapesti telephely, a Knorr-Bremse Budapest negyed évszazad alatt a globalis cégeso-
port egyik legfontosabb alappillérévé nétte ki magat, akar az itteni munkaerd létszamat és Gsszetételét, a gyartoteriilet méretét, vagy a
Budapesten fejlesztett és gyartott termékpaletta sokszinliségét vessziik alapul.

crer

igy automatizalasuk nem, vagy csak részben lehetséges és gazdasagos.

Kormanyszelep

A tehervagonok fékezési folyamatanak egyik k6zponti és legnagyobb mennyiségben gyartott eleme a kormanyszelep, ami a kezdetek
6ta a Knorr-Bremse egyik zaszloshajoja. A kulestermék 2017-es j valtozata a mai kor technoldgiai lehetdségeit kihasznalva kertilt
kifejlesztésre, 40%-kal konnyebb, mint az el6z6, és kisebb beépitési helyet igényel. Ennek okan a vallalat folyamatosan novekvd ke-
resletet prognosztizalt. A nagyobb darabszam egy teljesen Uj szerelGsor létesitését hivta életre itt Budapesten, a terméknek a vilagon
egyediili gyartasi helyén. A megutjult kormanyszelepnél tehat nagy darabszamban késziil6 termék sorozatgyartasa volt a cél, ami ma-
gaban hordozta a digitalizaci6 és az automatizalas lehet6ségét, és ezen keresztiil a folyamatban résztvevé operatorok szamanak csok-
kentését. A felszabadulé munkaerd szaktudasat igy mas, munkaigényes teriileteken hasznosithatja a vallalat.
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A KEf soron minden taktra miikodik

Az 0j kormanyszelep gyartasi folyamata két részfolyamatra
bomlott: a komponensek el6készitésére és az dsszeszerelésre.
Az el6készitésnél bevezetésre keriilt a KIT aszisztens rendszer,
illetve annak egy specialis, digitalizalt valtozata. Ez elsGsorban
a folyamat ,sztenderdizalasa”, kiszamithatosaganak, tervezhe-
téségének javitasa miatt volt kivanatos, valamint minGségbiz-
tositasi szempontbdl is hozott magaval el6nyoket. A rendszert
a Smart Iris nevli program vezérli. Az alkatrészkonténerek ala
beépitett 80 darab pick-to-light jelzéfény és a kiillonb6z6 érzé-
kel6k egy kamera és két projektor segitségével vezetik végig
lépésrol 1épésre az elokészité munkatarsat az osszeallitasi fo-
lyamaton. Ennek soran kozel 300 alkatrész - csak azok, de azok
mindegyike - keriil be a KIT talcan beliil az alkatrész szamara
poka-yoke (vagyis a hibalehetdséget kizaro) megoldassal kiala-
kitott fészekbe.

A gyartas az 0j kormanyszelep esetén tizenhat kiillonb6z6, a szerelési szekvencianak megfeleld KIT felhasznélasaval torténik, és ha-
sonloan zajlik, mint az el6készités: a folyamat vezetett, minden részfolyamat megjelenik egy monitoron, fényjelzések segitik a pontos
kivitelezést.

Arendszer valddi innovacidjat mégsem a KIT asszisztens integracioja jelentette, hanem a folyamat utolsé kuleslépéseként kialakitott
tesztelés, ami teljesen automatizaltan zajlik.

Atesztpad a rendszer kulcsa

Az 6sszeszerelési folyamat végén két tesztpad kapott helyet, melyek parhuzamosan végzik minden elkésziilt kormanyszelep teszte-
1ését. A tesztpadra szallitopalyan beérkezett termékrol egy szkenner automatikusan leolvassa a termék cikkszamat és egyedi sorozat-
szamat, ami alapjan bet6lti az arra vonatkozo tesztprogramot. Ezt kovetGen a sajat maga altal vezérelt szeleprendszerrel és aktuatorok
segitségével 1étrehozza azokat a tesztallapotokat, amelyelet a vizsgalati utasitas el6ir. Egy teszt negyven perc alatt fut végig. A folyamat
soran a munkadaraboknak tizennégy pontbdl all6 feltételrendszernek és funkcionak kell megfelelnitik, ami kiilonb6z6 tomitettségi,
reakcio, toltési-iiritési, érzékenységi és karakterisztika vizsgalatokbol all. A tesztpad képes kisziirni a legkisebb kenési elégtelensége-
ket, vagy a nem megfelel6 csavar el6feszitettségeket is.

A teszt végén az eredménytdl fliggben az alkatrész a megfelelt,
vagy a nem felelt meg mindsitést kapja. Az els6 csoportba tarto-
zOk a jovahagyast jelz6 gravirozast, szériaszamot és QR kodot
egy lézercellaban kapjak meg szintén automatikusan, majd
csomagolasra keriilnek. A masodik csoport elemei egy speci-
alis palyan visszakeriilnek a folyamatba, ahol mesterszerel6k
veszik kézbe azokat, megkeresik az elégtelen teszteredmény
kivalté okat, kijavitjak a hibat, majd az alkatrészt ismét teszte-
lésnek vetik ala, amig az minden tesztelési szempontnak meg
nem felel.

A gyartosor és a tesztpadok alkotta rendszer az egyik els6
ilyen magas komplexitasu célgép, ami a Knorr-Bremse Buda-
pest-nél létrejott. A gyartosor és a tesztpad fejlesztése, gyarta-
sa és programozasa teljes egészében a budapesti fejlesztémér-
nokok munkaja, amihez a Knorr-Bremse sajat tesztszoftverét
hasznaltak fel.

A KEfszerelGsor a vallalat Ipar 4.0 keretében megvalosult projektjeinek egyik eredménye. Ennek megfelel6en a teljes folyamat digita-
lisan lekovetett, minden szerelési lépésrdl, illetve a tesztpad allapotarol rendelkezésre allnak az adatok, amiket egy kozponti adatbazis
tarol, és amik segitik az akar valos ideju ellendrzést. Az adatok elemezhetdk, igy tovabbi fejlesztéseknek szolgalhatnak alapul.

Eredmények

Az Gjgeneracios tehervagon kormanyszelep gyartosoran a KIT asszisztens rendszer és az automata tesztpadok implementalasa ren-
geteg el6nyt hozott magaval. Az elsé tesztelés soran megfelel6 termékek mennyiségének szazalékos aranya javult, kimagaslo szintet
ért el. A teljes szerelési folyamat id6tartama csokkent, és jelentdsen kisebb szorast mutat, mint korabban, valamint az eredmény ele-
nyész6é mértékben fiigg a résztvevé munkatars folyamatban szerzett rutinjatol. A fejlesztések eredményeképpen nétt a teriilet flexi-
bilitasa és szallitoképessége is. Utobbi az Uj rendszerrel akar 98%-o0s pontossaggal megtervezhetd, igy a gyartas htizo rendszerben, a
vevGi igényekhez pontosabban igazodva tud megvalésulni.
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Tanusitas a gyakorlatban

Amennyiben On is gépgyartassal foglalkozik, szinte biztosan belefutott mar olyan helyzetbe, ahol késziilé-
ket, berendezést kellett engedélyeztetni.

Mikor, milyen koriilmények kozott és feltételek mellett van sziikség tanusitasra, ha robbanasvédelemrél be-
széliink? Milyen jogszabalyok, szabvanyok és rendeletek szerint kell eljarnia egy tanusité intézetnek, hogy a
gép, eszkoz vagy berendezés maximalis biztonsaggal tizemeljen? Ezekre a kérdésekre igyeksziink valaszt adni
ebben a cikkben.

Notified Body

Kezdjiik maganak a robbanasnak a fogalmaval, és annak tisztazasaval, mit jelent ez az iparban, hogyan kovetkezhet be és hogyan lehet elkeriilni! A
2006/42/EK direktiva 16/2008 (VIII.30) NFGM rendelet I. mellékletének 1.5.7-ik pontja kimondja, hogy ,a gépet ugy kell megtervezni és gyartani, hogy
elkeriilhet6 legyen a gép altal termelt vagy felhasznalt gaz, folyadék, por, g6z vagy egyéb anyag altal okozott minden robbanasveszély. A gépnek meg kell
felelnie a vonatkozo kozosségi iranyelvek rendelkezéseinek a potencialisan robbanasveszélyes kornyezetben torténé hasznalatabol ered robbanasve-
szély tekintetében.”

A koznyelvben a robbanas szot tobbféle értelemben és kérnyezetben is hasznaljuk. Felrobbanhat a régi kotyogos kavéf6zonk, a kuktafazék vagy akar
egy gézkazan is. Ezeket a robbanasokat dsszefoglaloan fizikai robbanasnak nevezziik. K6zos jellemzéjiik, hogy az anyag fizikai tulajdonsagaban tor-
ténik egy rendkiviil gyors energiavaltozassal jaré atalakulas. Ha a nyomas alatt levd, 100 °C f61é hevitett viz — példaul anyaghiba vagy tomitetlenség
miatt - a tartalyon keletkezett nyilason keresztiil elvesziti tulnyomasat, akkor hirtelen gzzé valik, és térfogata ugrasszertien megndé. A robbanas masik
fajtaja a kémiai robbanas, ami nem mas, mint egy rendkiviil gyorsan lejatszodo (100 m/s-nal nagyobb terjedési sebességu) égési, azaz oxidacioval jaro
exoterm folyamat.

A robbanasbiztonsag-technika témakorébe a kémiai robbanasok tartoznak, a fizikai robbanasok biztonsagara vonatkozo eldirasokat pedig tilnyo-
morészt a nyomastarto edények és azok biztonsagi kovetelményei tartalmazzak. Az égéshez hasonloan a kémiai robbanas kialakulasahoz is alapvetéen
harom tényezd egyidejl jelenlétére van sziikség:

. robbandsveszélyes anyagra,

levegdre (oxiddl6 anyagra, az esetek tillnyomo tibbségében ez az O, atom),

effektiv gyujtéforrdsra (ez lehet példdul nyilt ldng, elektromos vagy mechanikus szikra, de akdr egy tulheviilt gépalkatrész burkolata is).

Személy- és vagyonvédelmi szempontbdl a robbanas altal okozott kockazat minimalizalasanak harom fontos szintje van:
1. robbandsveszélyes légkir kialakuldsdnak megakaddlyozdsa (elsédleges védelem),
2. gyujtéforrds kikiiszobolése (mdsodlagos védelem),

3. abekdvetkezett robbands hatdsdanak minimalizdldsa (harmadlagos védelem).

Az MSZ EN 1127-1:2019 szabvany felsorolja a lehetséges gyujtoforrasokat a forro feliilletektdl a radidfrekvencias és ultrahangos sugarzason at az exo-
term reakciokig. A szabvany a lehetséges gyujtoforrasok kozott megemliti az elektromos berendezéseket, és felhivja a figyelmet, hogy még a rendkiviil
kis fesziiltségrol tizemel6 elektromos berendezések sem nyujtanak megfelel6 védelmet az esetleges robbanas ellen. Robbanasveszély kockazataval
iizemel6 kornyezetben kizarolag a vonatkozo jogszabalyok (pl. ATEX-direktiva) és szabvanyok (pl. MSZ EN 60079, MSZ EN ISO 80079) figyelem-
bevételével tervezett, gyartott, telepitett és karbantartott berendezések iizemeltethetdk.

Unids szinten

Az EU-ban a 2014. februar 26-an elfogadott 2014/34/EU direktiva szabalyozza a robbanasveszélyes légkorben elhelyezett gépek, berendezések és
késziilékek vizsgalatat, tanusitasat és iizemeltetését. Hazankban az unios szabalyozas mellett, de azzal jogharmoniaban tobb miniszteri rendelet is
foglalkozik a fenti termékesoportokkal. Ezek koziil a harom leggyakrabban idézett a 35/2016. (IX. 27.) NGM rendelet a potencialisan robbanéasveszélyes
kornyezetben torténé alkalmazasra szant berendezések és védelmi rendszerek vizsgalatarol és tantisitasarol, a 22/2009. (VIL. 23.) OM rendelet a tiiz-
védelmi tanusitvany beszerzésére vonatkozo szabalyokrol, valamint a 40/2017. (XII. 4.) NGM rendelet az Gsszekotd- és felhasznalo-berendezésekrdl,
valamint a potencialisan robbanasveszélyes kozegben miikod6 villamos berendezésekrol és védelmi rendszerekraol.

Az altalanos ipari gyakorlatban (azaz a mélymiivelésti banyakat kivéve minden mas ipari létesitményben) a robbanaveszélyes térségekre vonatkozoan
harom kockazati besorolast hasznalunk:

Zona 0 (vagy porrobbanas veszélye esetén Zona 20): robbanasveszélyes atmoszféra folyamatos, hosszu ideji vagy tizemszeri jelenléte normal ma-
kodés mellett.

Zonal (vagy porrobbanas veszélye esetén Zdona 21): robbanasveszélyes atmoszféra nem folyamatos, de gyakori, valoszinisithetd, hossztidejt jelen-
léte normal mikodés mellett.

Zona 2 (vagy porrobbanas veszélye esetén Zona 22): robbanasveszélyes atmoszféra ritka, révid idejd, jellemz6en nem tizemszer( el6fordulasa.

Megjegyzés: elfogadott gyakorlat, hogy ha a dolgozé munkaidejének tébb mint 50%-at robbanasveszélyes térben tolti, akkor azt automatikusan Zona
1-be és/vagy Zona 21-be soroljak be. Azt, hogy egy adott zonaban milyen berendezést iizemeltethetiink, a korabban emlitett jogszabalyokon tal az MSZ
EN 60079 és MSZ EN ISO 80079 szabvanysorozatok részletezik, illetve ugyanitt talalhatjuk a berendezéssel szemben tamasztott miiszaki kovetelmé-
nyeket.

A zénabesorolashoz hasonléan a jogszabalyok és szabvanyok szintén harom késziilékkategoriat ismertetnek, melyek koziil a legmagasabbnak (IT1GD
kategoria) az a feltétele, hogy a berendezés barmely két, egymastol fiiggetleniil, egyidejlileg bekovetkezG meghibasodas esetén sem valhat az MSZ EN
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1127-1:2019 szerinti gytjtoforrassa. Az ennél alacsonyabb besorolasba (IT 2GD kategoria) tartozo gyartmanyok jellemzéje, hogy kielégit6 védelmet nyujt-
sanak gyakori iizemzavar, vagy meghibasodas esetén. Azokat a berendezéseket, melyek iizemszert miikodés mellett nem valhatnak gyujtoforrassa, a
legalacsonyabb, IT 3GD kategoriaba soroljak.

Megfeleldségértékelési eljardsok a 2014/34/EU direktiva 13. cikk szerint

111 kategdridju (Z6na 0 vagy ATEX B + D Modul vagy
26na 20-ban izemeltethetd) ATEX B + F Modul

berendezés

11 2 kategdriaju (Z6na 1 vagy Villamos berendezés vagy Egyéb (nem-villamos gép)
26na 21-ben Gzemeltethetd) belsd égés(i motor esetén esetén

berendezés ATEX B + C1 Modul vagy ATEX A Modul + Kijelolt

ATEX B + E Modul Szervezet tdjékoztatdsa

11 3 kategoridjd (Z6na 2 vagy
26na 22-ben Gizemeltethetd) ATEX A Modul
berendezés

A szinessel jelolt esetekben kijelolt megfelelGségértékeld szervezet (Notified Body) bevondsa sziikséges

Annak eldontése, hogy egy eszkoz a fenti feltételek koziil melyiknek tesz eleget, sokszor nem egyszer(i. Erre vonatkozoan az Eurépai Uni¢ altal elfo-
gadott, 2014/34/EU jelzetli ATEX-direktiva hét kiilonb6z6 megfelelGség-értékelési eljarast ismertet. Ezek koziill mindéssze a 11 3GD kategoria esetén
fogadhato el, hogy a kockazat-értékelést teljeskortien a gyarto végzi, illetve a gyarto felel a miiszaki dokumentacio meglétéért is, valamint annak el6iras
szerinti tArolasiért. Minden egyéb esetben egy kijelolt szerv (Notified Body) bevonasa sziikséges.

A tanusitési kételezettség egyarant vonatkozik a villamos és nem-villamos (tisztan mechanikai funkcioval rendelkez6) gépekre, berendezésekre és
késziilékekre. A tanusitas bemend adata egy megfelel6en osszeallitott és naprakészen tartott miiszaki dokumentacio, melynek része egy mindenre ki-
terjed kockazatértékelés is. Ezutan a gyarto eldontheti, hogy a meghatarozott és részben valaszthato eljarasok koziil szamara melyik a legmegfelel 6bb.
Ehhez felkérhet egy kijelolt tanusito szervezetet is, amely segithet a legjobb dontés meghozatalaban.

A fenti direktiva megéllapitasain tal azonban a tiiz elleni védekezésrél, a miiszaki mentésrél és a tlizoltosagrol szolo 1996. évi XXXI. torvény (roviden
Ttv.) kimondja, hogy - zonabesorolastol és késziilékkategoriatol fliggetleniil - tiiz- vagy robbanasveszélyes anyagok vagy keverékek elGallitasara, fel-
dolgozasara, hasznalatara, tarolasara vagy kimérésére tervezett és gyartott gépet, berendezést vagy késziiléket beépiteni, forgalmazni kizarolag akkor
szabad, ha az rendelkezik egy arra kijelolt tanusito szervezet altal kiadott tizvédelmi megfeleldségi tantsitvannyal, vagy azzal egyenértékii (példaul
robbanasbiztonsagi megfelelGségi) tanusitassal. Tzvédelmi szempontbdl tehat a gyarté altal sajat hataskorben végzett megfelel6ségértékelés nem
elfogadott modszer, mindenképpen sziikséges egy kijelolt szervezet altal végzett értékelés és tantsitas is.

A gyakorlat azonban sok esetben ennél is dsszetettebb: bizonyos gépeknek nem létezik gyartoja (a kollégak csak hallomasbol tudjak, ki is rakatta 6ssze
a korabban meglév6, tantsitott vagy részben tanusitas nélkiili elemekbdl), nincs a jogszabalyban meghatarozott minimalis tartalommal bird gyarta-
si dokumentacidja. Sokszor csak egy attelepités, atalakitas vagy feltjitas soran deriil ki ez a hianyossag, aminek kovetkeztében az tizembe helyezés
hetekig, vagy akar honapokig htzodhat. Az tizemeltet6nek ez nyilvan felesleges akadalyozo tényezének tiinhet, viszont figyelembe kell venni, hogy
a legvégso feleldsség mindig az ové: 6 lizemelteti a technoldgiat, az 6 alkalmazottai kezelik a gépeket, igy els6sorban ra vonatkoznak a munkavédelmi
torvényben eldirt feladatok is. Természetesen a gyarto lehet maga az tizemeltetd is, ha vallalja az ezzel jaro kitelezettségeket.

Mi a megfelel6ség-értékeld szervezet (tanisito intézet) feladata és hogyan tudja segiteni a gyartok munkajat?

Korabban attekintettiik, hogy milyen esetekben sziikséges tantisito intézet kozremiikodése egy termék robbanasveszélyes térben valo iizembehelye-
zéséhez. Ahogy a neve is mondja, a tanusito intézet elsésorban tanusitast végez, egy termék robbanasbiztonsagi megfelelségét vizsgalja. Nem tervez,
és kozvetleniil nem vesz részt a termékfejlesztésben sem. Ezekre a 2009. évi CXXXIIL. térvény értelmében nincs lehetésége, ha ezt mégis megszegi, ak-
kor az adott termék tanusitasabol ki kell zarni. Segitheti ugyanakkor a tervezét vagy a gyartot a tanusitas soran, vagy még praktikusabban azt megeld-
z6en azzal, hogy felhivja a figyelmet a vonatkozo és figyelembe veend6 miiszaki szabvanyokra vagy jogszabalyi el6irasokra, illetve egy el6zetes értékelés
soran ravilagithat a konstrukeio gyenge pontjaira. Ha ugyanis egy gyarto nem rendelkezik teljeskori és atfogo ismeretekkel ezekrol, a megfelelGségér-
tékelési eljaras akar negativ eredménnyel is zarulhat. Ez értelemszer(ien Gjratervezést és atalakitast von maga utan. Nem beszélve annak veszélyérdl,
hogy akar egy, a gyarto altal sajat hataskorben tévesen megfelelének értékelt terméket szerelnek fel potencialisan robbanasveszélyes térben, mely akar
a 2012. évi LXXXVIIL szamu torvény (piacfeliigyeleti térvény) szerinti hatosagi eljarast vonhat maga utan.

am-L AR

advanced manufacturing

Az am-LAB-et valasztottak az Eurépai Uniobdl, 1000 ember elétt 2020.
legjobb digitalis innovacids kozpontjanak, mely sajat eszkozparkkal és
fejleszt6kkel nyujt tematikus programokat, illetve biztosit versenyképes
kutatasi kérnyezetet.

Széleskort szolgaltatasai kiterjednek az additiv prototipusgyartas és sorozatgyartas, az egyéni igényen alapuld szamitégépes anima-
ci6 (CGI), kiterjesztett valosag (AR) alkalmazasok, piaci termék tervezés és bevezetés, mesterséges intelligencia alapt algoritmusokon
alapul6 adatelemzések teriiletére. Szombathelyi kozpontunkban élmény alapu bemutatokat tartunk a digitalis technologiak irant ér-
dekl6ddék szamara, mar nemesak az ipar, hanem a hétk6znapi élet kiilonb6zo teriiletein valo alkalmazasaira is.

Magyar
Inari Célgép Nagydi




Festo Kft.

1037 Budapest, Csillaghegyi ut 32-34.
info_hu@festo.com

www.festo.hu

A Festo csoport
felelsségteljes csaladi vallalkozas és a digitalizacio globalis szerepldje

Az1925-ben alapitott, vilagszintii, fiiggetlen, csaladi tulajdonban 1évé Festo
vallalat, melynek székhelye Esslingenben, Németorszagban talalhato, tobb
mint 60 éve az automatizalas egyik mozgatorugoja, valamint egyediilallé ki-
nalataval a miiszaki oktatas vilagpiaci vezetdéje. Vilagszerte 250 telephelyen,
20 000 alkalmazottal,

300 000 iigyfel igényeit szolgalja ki az ipari- és folyamatautomatizalas te-
riiletén a vallalat pneumatikus és elektromos automatizalasi megoldasaival.

A Festo Automatika és Szolgaltato Kft. leanyvallalatként kozel 4 évtizede tevékenykedik a magyar piacon. Minden, a vallalat altal
vilagszerte kinalt termék és szolgaltatas megtalalhato a magyarorszagi palettan is. A vallalat miikodésében kiemelt szerepet kap a dig-
italizacio, mely révén a Festo az innovativ és energiahatékony technologiak, az intuitivember-gép egyiittmiikodés, valamint az oktatas
és tovabbképzés harmasan alapuld 4j, jov6orientalt koncepciokat dolgoz ki.

Termelékenység - a Festo f6 kompetenciaja

A lehet( legjobb termelékenységet eredményez6 innovacio, a globalis je-
lenlét, és az tigyfelekkel valo szoros, hosszu tavi partnerség a Festo védjegye.
A vallalat ma mar tobb mint 30.000 terméket és rendszermegoldast kinal a
pneumatikus és elektromos automatizalasi technologiahoz, amelyek a mo-
dularis rendszerek széles valasztékanak koszonhetGen, az tigyfelek egyedi
alkalmazasaira szabhatok a gyartas- és folyamatautomatizalas kiilonb6z6
ipari szegmenseiben. Ezek kozé tartoznak a pneumatikus és elektromos
hajtasok, szelepek, szervovezérl6k, mozgasvezérlok, szelepesatlakozok, te-
lepitést nem igényl6 csatlakozastechnika, handling és szerelési technologia,
leveg6 el6készit6 berendezések, szerelvények, vakuumtechnika, allapot- és
mindségellendrz6 megoldasok, érzékeldk és a vezérléstechnika.

Az alapvet6 termékpaletta a pneumatikus és elektromos vezérlési lanc minden fazisat kiszolgalja, amelyekkel az alkalmazasok mint-
egy 80%-a konnyedén és gyorsan megvalosithatd. A Festo modularis rendszermegoldasok és szabvanyos handling rendszerek széles
valasztékat is kinalja. Fontos iparagi szegmensek az autoipar, az élelmiszeripar és a csomagoldipar, az elektronikagyartas és 6sszesze-
relés, a biotechnoldgia, a gyogyszeripar és a kozmetika, a vegyipar és vizkezelés, valamint a vilagjarvany 6ta a figyelem kozéppontjaban
all6 orvostechnika és a laboratoriumi automatizalas (LifeTech). A Festo az elektromobilitas teriiletén is tamogatja az dsszes automati-
zalt folyamatlépést, az akkumulatorgyartastol az elektromos jarmiivek gyartasaig.

Hozzaadott érték a digitalizacio révén
Az intelligens termékek, a csatlakoztathat6sag, az adatok banyaszata, és tobbnyire a felhén keresztili kiértékelése jelent6s hozza-

adott értéket kinal az tigyfelek szamara. Az olyan termékek, mint az E2M energiahatékonysagi modul, az I0-Link-képes alkatrészek, a
CPX-IO0T atjaro, vagy az OPC-UA interfészek mind hozzajarulnak ehhez a folyamathoz.

A sikeres és kovetkezetes digitalizalas masik alapfeltétele a szoftverek segitségével torténé mechanikus, elektromos és intelligens
csatlakoztathatosag, a gyors és intuitiv kezelhetGség érdekében. A Festo ezt nyilt automatizalasi architekturaval, tengelyekbdl, moto-
rokbol és vezérlokbol allo széles termékportfolioval segiti el6. Standardizalt szoftvereszkozoket is fejlesztiink: konfiguratorokat az
intelligens tervezéshez, a Festo Automation Suite-ot az egyszer( tizembe helyezéshez, és a Smartenance digitalis karbantartasi me-
nedzsert a megbizhato lizemeltetéshez. A digitalizalt pneumatika, mint példaul a Festo Motion Terminal VTEM, minden eddiginél
rugalmasabba teszi a pneumatikat: az alkalmazasok hatarozzak meg a funkeiét, mik6zben a hardver ugyanaz marad.

A fentiek mellett a j6v6 agilis termékfejlesztését az adatelemzés, a gépi tanulas és a mesterséges intelligencia alkalmazasa tamogatja.

yay

A Festo AX (Festo Automation Experience) platform egy olyan Al-alapu szoftvermegoldas, amely lehetGvé teszi a gyartasi folyamatok

javitasat, az eszkozok és a gépek megel6z6 karbantartasat, a termelés mindségének, vagy az energiafogyasztasnak a nyomon kovetését.
Az Uzemeltetési és karbantartasi folyamatok Al-alapt megoldasaival az tigyfelek teljes berendezéshatékonysaga (OEE) javithato.
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Gépipari [ Wé
Tudominyos Mierta GTE?
A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet 28 kiilonb6zd szakteriilethez kapesolédo szakosztalya, 12 varosi és 7 megyei szer-
vezete fogja 0ssze és képviseli az orszag miiszaki tarsadalmat. Szervezeteink, szakért6 tagjaink tobbféle helyi és orszagos
rendezvényen osztjak meg tarsaikkal és minden érdeklédével szakteriiletiink jdonsagait, vitatjak meg, tapasztalataikat, teret
adva a fiataloknak is az informacio szerzésen tul eredményeik kozreadasara. Ezek a talalkozok - tul a miiszaki és iparpolitikai
informaciok szerzése mellett - j6 alkalmat nyujtanak a személyes és lizleti kapcsolatteremtésre.

A GTE egyéni tagjdnak lenni azért is hasznos, mert hirleveleinken, GEPIPAR cimii Gijsdgunkon, honlapunkon és mas folyéiratain-
kon, kiadvanyainkon keresztiil tajékoztatast adunk az eseményekrél, a miiszaki fejlédésrdl, az ujdonsagokrol. Mindemellett tagja-
ink rendezvényeinken kedvezményes részvételi dijra is jogosultak. T6bb hazai és nemzetkozi szervezetben vagyunk tagok (CIRP, EIT
Manufacturing Hub, EurAgEng, FISITA, ICAS, Ipar 4.0, Manufuture-EU, MSZT stb.), az igy megszerzett 0j ismereteket megosztjuk
tagjainkkal. Az egyéni tagsagon tul a cégek jogi tagjaink lehetnek, ami az adott cég és a GTE kozotti szorosabb egytittmiikodést jelenti.

Amennyiben felkeltettiik érdeklddésiiket és szeretnének Egyestiletiink tagsagahoz tartozni, kérjiik, keressék fel honlapunkat (www.
gteportal.eu), ahol minden sziikséges informaciot megtalalnak, vagy keressék Madarasz Martat a +36-1-2020656-os telefonszamon,
vagy a marta.madarasz@gteportal.eu e-mail cimen.

Rendezvényeink

Az elmult évben és 2021. elsé félévében nem volt lehet6ség személyes részvétellel szakmai dsszejoveteleket szervezni, igy sok potolni
valonk van. Szervezés alatt allo, hagyomanyos rendezvényeink:

VI. Gépészeti Szakmakultiira konferenciankra (Budapest, 2021. szeptember 1.)

Arendezvény a gépészeti termékfejlesztés eszkoztaraval foglalkozik a stratégiai dontéstol a gyartasig, beleértve az 1ij technikai meg-
oldasokat, pl. a mesterséges intelligencia, az additiv gyartas hasznositasat. A modszertani kérdések mellett az el6adasok tobbsége
megvalositott projekteket mutat be.

Gyartas 2021 konferencia (Veszprém, 2021. oktober 29-30.)

A konferencia a korszer(i és jovébe mutaté gyartasi rendszerekkel, eljarasokkal, az 1j anyagok és technoldgiak bevezetésével, a ter-
mel6 berendezésekkel és a gyartasszervezéssel foglalkozik, bele értve az automatizalast, az Ipar 4.0 rendszerét.

Géptervezok és Termékfejlesztok XXXVII Szemindriuma (Miskole, 2021. november 4-5.)

Szeminarium a fels6oktatasi intézményeken folytatott kutato és fejleszté munkara, annak hasznositasara, valamint az oktatas kér-
déseire fokuszal. A palyajuk elején all6 fiatal kutatok eredményeinek ismertetésére kiilon szekeiot szannak a szervezok.

41. Balatoni ankét (Siofok, 2021. november 18-20.)

Témaja a tudomany legtjabb eredményeinek hasznositiasa a nyomastarto rendszerek gyartasa, javitasa, karbantartasa, vizsgalata
teriiletén. Az iparpolitikai tajékoztatas és az aktualis kérdések mellett kiemelt téma az alapkutatasi eredmények minél gyorsabb hasz-
nositasa a gyakorlatban.

51. Autébusz Szakértéi Tandeskozds (Budapest, 2021. november)

A Tanacskozas az autébuszoknak és trolibuszoknak a kozosségi kozlekedés szervezésében elfoglalt fontos szerepén tul a fejlesz-
téssel, az lizemeltetési és a karbantartasi tapasztalatokkal foglalkozik, bele értve az Gj technoldgiak - elektromos hajtas, a vezet6t
tamogato rendszerek — bevezetését.

A rendezvények szervezését a GTE szakosztalyai, szervezetei kezdeményezhetik, lebonyolitasuk tagjaink aktiv részvételével torté-
nik. A rendezvények témajanak meghatirozasa és a szakmai el6készités, lebonyolitas a szervezeti egység feladata. Rendezvényeink egy
része tarsszervezok - vallalatok, egyetemek vagy mas szakmai egyesiiletek - bevonasaval torténik. Az Egyesiiletiink tamogatja a szer-
vezést, gondoskodik a rendezvény operativ lebonyolitasarol a hely biztositasatol a regisztracion at az elszamolasig. A rendezvényekre,
vagy azokat kévetéen nyomtatott, vagy elektronikus kiadvany késziil. A legjobb el6adasok anyagat folyoiratban is megjelentetjiik.

Tovabbi informacio a GTE honlapjan (www.gteportal.eu) részben elérhetd, részben hamarosan feltoltésre keriil.

Magyar
Inari Célgép Nagydij




KUIKA

KUKA robotok minden iparag részére

A KUKA az intelligens automatizalasi megoldasok és az innovacio globalis
vezetdjeként az ipari robotok széleskori valasztékat kinalja minden iparag
szamara. Termékportfolionkban szerepl6 killonbozé teherbirasa, valamint
hatotavolsagl robotmodellek kdzott az Ugyfelek mindig megtalaljak

az igényeikhez leginkabb ill6 alkalmazast. Legyen barmilyen bonyolult

Is egy automatizalasi megoldas, a KUKA robotok minden Gj piaci kihivasnak
megfelelnek.

A jové gyara elképzelhetetlen a robotok és az emberek egylttmkodése
nélkll. Robotjaink fejlett szoftverekkel és innovativ vezérl6kkel kombinalva,
a gyartasi folyamatokat hatékonyabba, rugalmasabba és biztonsagosabba
teszik. A vallalatok igy nemcsak termelékenységiiket novelhetik, de

dolgozoik munkajat is jelentésen megkdnnyithetik, illetve egyszerdsithetik.

Csatlakozzon az Ipar 4.0 vilagaba és épitse meg On is a j6v6 gyarat a KUKA robotjaival!

Minden, amit a robotalapld automatizalasrol tudni szeretne: www.kuka.com



*Kitérok elsé
karbantartasa
*Elészerelt kitérék
szallitasa

«Jarmi- és kitéro

*Kitérék
*Vagdanyatszelések
*Yaganykapcsolatok
*Dilatdaciés szerkezetek
<Atmeneti sinek

*Vaganylezaré szerkezetek diagnosztikai
*Ragasztott szigetelt kotések berendezések telepitése
*Kapcsolé- és kotészerek *Sinmards és csiszolas
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LINAMAR
TERVEZO ES GYARTO
KOZPONT
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BARACK

THERMAL RESORT
TISZAKECSKE

- TERVEZES
- GYARTAS
- KESZULEKGYARTAS
- AUTOMATIZALAS
- SZERSZAMELEZES
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TERVEZO ES GYARTO KOZPONT

BARACK THERMAL RESORT

HOTEL | APARTMANOK | KEMPING | GYOGY- ES ELMENYFURDG WWW.LINAMAR.HU
LINAMAR HUNGARY ZRT.
www.barack.hu 5600 Békéscsaba, Szarvasi Ut 86-88.

ppm_toolingshop@linamar.com

A jovo megteremteéese
itt van.
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15. Nemzetkszi gépgyartas-technolégiai és
hegesztéstechnikai szakkiallitas
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Tudoményos. 2021.06.28.10:00-16:00
Egyesiilet
/ 09.30-10.00 Regisztracid, litogatok fogadasa
10.15-10.25 Megnyito
10.25-10.30 Szervezdi kdszontd
(Dr. Takdcs Janos, elndk, Gépipari Tudomanyos Egyesillet, Sipos Sandor, iigyvezetd, tulajdonos, jovétervezd mémik, Chemplex Kft)
10.35-10.50 Alegek projektje - az egyiptomi vasiiti mobilitas felzdrkéztatasanak legnagyobb mérfoldkdve, a magyar vasiti
jarmiigyartas reneszansza (Wein Andrés, ligyvezetd igazgatd, Dunakeszi Jarmijavitd Kft.)
10.55-11.10 Célgép-fecske a Knorr-Bremse Budapestnél (Kovacs Mark, Knorr Termelési Rendszerek csoportvezetd,
Knorr-Bremse Vastiti Jarm(i Rendszerek Hungdria Kft.)
11.15-11.30 KUKA - tobb, mint 120 éves miilt és globdl kitekintés a robotikai piacra (Perity Gabor, értékesitési vezetd (HU/RO/BG),
KUKA Hungdria Kft)
11.35-11.50 Tdbbszintes integralt gyartorendszer (Kardos Daniel, sales engineer, Linamar Hungary Zrt)
11.55-12.10 Tiiz- vagy robbanasveszélyes anyagot hasznald, kezeld vagy eldéllitd gépekre és technoldgiakra vonatkozo
jogszabalyi eldirasok (dr. Kun Gabor, tandsitdsvezetd, ExNB Tandsitd Intézet)
12.15-12.30 Uj géped van? Remek, igy tarthatod karban! (Fonyd Péter, Magyar Ipari Karbantartdk Szervezete)
12.30-13.30 Sziinet
13.30-13.45 Aszektor tagozddasa, a szektor gazdasagi jelentdsége (Dr. Bardos Krisztina, ligyvezetd igazgatd, Gépipari Tudomdnyos Egyesilet)
13.50-14.00 Az Eurdpai Innovacids és Technoldgiai Intézet hazai gyartastechnoldgiai kizpontjanak miikddési tapasztalatai
(Varga Gabor, projektkoordintor, Pannon Gazdasdgi Halozat Egyesiilet)
14,05-1415 AZsiiri beszamoldja a Magyar Ipari Célgép Nagydij 2021 versenyrdl (Metal Attila, a Magyar Ipari Célgép Nagydij 2021 zs(irielndke)
14.20-14.30 Az év célgépe - 2021 kihirdetése - a kozonségszavazas nyertesének kiszontése - a dijat dtadja
(Kiss Laszl6, a Chemplex tarstulajdonosa)
14.30-14.40 "Anyagmozgatas és tarolds gépei, csomagoldgépek kategdria" gydztesének a dijatadasa
(Interji a gép tervezéjével s megvaldsitdjaval)
14.40-14.50 "Mérd- és ellendrzd késziilékek, tesztpadok kategaria” gydztesének a dijatadasa (Interjd a gép tervezdjével és megvaldsitdjdval)
14.50-15.00 +Alacsonyabb automatizaltsagd gyartdsorok célgépei kategdria" gydztesének a dijitadasa
(Interjd a gép tervezdjével és megvaldsitdjaval)
15.00-15.10 +Automata szereldsorok: fém- és autdipari célgépek kategdria" gydztesének a dijatadasa
(Interji a gép tervezdjével s megvaldsitdjaval)
15.10-15.20 +Automata szereldsorok: miianyag-, élelmiszer-, kinnyii-, energia- és épitdipar célgépei kategdria" gydztesének a dijatadasa
(Interjd a gép tervezdjével s megvaldsitdjaval
15.20-15.30 Az v célgéptervezdje” dij és a kiilondijak dtadasa
15.30-15.40 Csoportkép készitése a dijazottakkal
15451645 Sajtétajékoztatd
16.45-16.50 A jovd éviversenydatum bejelentése és a program hivatalos zarasa

2021
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