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A KEf soron minden taktra működik
Az új kormányszelep gyártási folyamata két részfolyamatra 

bomlott: a komponensek előkészítésére és az összeszerelésre. 
Az előkészítésnél bevezetésre került a KIT aszisztens rendszer, 
illetve annak egy speciális, digitalizált változata. Ez elsősorban 
a folyamat „sztenderdizálása”, kiszámíthatóságának, tervezhe-
tőségének javítása miatt volt kívánatos, valamint minőségbiz-
tosítási szempontból is hozott magával előnyöket. A rendszert 
a Smart Iris nevű program vezérli. Az alkatrészkonténerek alá 
beépített 80 darab pick-to-light jelzőfény és a különböző érzé-
kelők egy kamera és két projektor segítségével vezetik végig 
lépésről lépésre az előkészítő munkatársat az összeállítási fo-
lyamaton. Ennek során közel 300 alkatrész – csak azok, de azok 
mindegyike – kerül be a KIT tálcán belül az alkatrész számára 
poka-yoke (vagyis a hibalehetőséget kizáró) megoldással kiala-
kított fészekbe.

A gyártás az új kormányszelep esetén tizenhat különböző, a szerelési szekvenciának megfelelő KIT felhasználásával történik, és ha-
sonlóan zajlik, mint az előkészítés: a folyamat vezetett, minden részfolyamat megjelenik egy monitoron, fényjelzések segítik a pontos 
kivitelezést.

A rendszer valódi innovációját mégsem a KIT asszisztens integrációja jelentette, hanem a folyamat utolsó kulcslépéseként kialakított 
tesztelés, ami teljesen automatizáltan zajlik.

A tesztpad a rendszer kulcsa
Az összeszerelési folyamat végén két tesztpad kapott helyet, melyek párhuzamosan végzik minden elkészült kormányszelep teszte-

lését. A tesztpadra szállítópályán beérkezett termékről egy szkenner automatikusan leolvassa a termék cikkszámát és egyedi sorozat-
számát, ami alapján betölti az arra vonatkozó tesztprogramot. Ezt követően a saját maga által vezérelt szeleprendszerrel és aktuátorok 
segítségével létrehozza azokat a tesztállapotokat, amelyelet a vizsgálati utasítás előír. Egy teszt negyven perc alatt fut végig. A folyamat 
során a munkadaraboknak tizennégy pontból álló feltételrendszernek és funkciónak kell megfelelniük, ami különböző tömítettségi, 
reakció, töltési-ürítési, érzékenységi és karakterisztika vizsgálatokból áll. A tesztpad képes kiszűrni a legkisebb kenési elégtelensége-
ket, vagy a nem megfelelő csavar előfeszítettségeket is. 

A teszt végén az eredménytől függően az alkatrész a megfelelt, 
vagy a nem felelt meg minősítést kapja. Az első csoportba tarto-
zók a jóváhagyást jelző gravírozást, szériaszámot és QR kódot 
egy lézercellában kapják meg szintén automatikusan, majd 
csomagolásra kerülnek. A második csoport elemei egy speci-
ális pályán visszakerülnek a folyamatba, ahol mesterszerelők 
veszik kézbe azokat, megkeresik az elégtelen teszteredmény 
kiváltó okát, kijavítják a hibát, majd az alkatrészt ismét teszte-
lésnek vetik alá, amíg az minden tesztelési szempontnak meg 
nem felel.

A gyártósor és a tesztpadok alkotta rendszer az egyik első 
ilyen magas komplexitású célgép, ami a Knorr-Bremse Buda-
pest-nél létrejött. A gyártósor és a tesztpad fejlesztése, gyártá-
sa és programozása teljes egészében a budapesti fejlesztőmér-
nökök munkája, amihez a Knorr-Bremse saját tesztszoftverét 
használták fel.

A KEf szerelősor a vállalat Ipar 4.0 keretében megvalósult projektjeinek egyik eredménye. Ennek megfelelően a teljes folyamat digitá-
lisan lekövetett, minden szerelési lépésről, illetve a tesztpad állapotáról rendelkezésre állnak az adatok, amiket egy központi adatbázis 
tárol, és amik segítik az akár valós idejű ellenőrzést. Az adatok elemezhetők, így további fejlesztéseknek szolgálhatnak alapul.

Eredmények
Az újgenerációs tehervagon kormányszelep gyártósorán a KIT asszisztens rendszer és az automata tesztpadok implementálása ren-

geteg előnyt hozott magával. Az első tesztelés során megfelelő termékek mennyiségének százalékos aránya javult, kimagasló szintet 
ért el. A teljes szerelési folyamat időtartama csökkent, és jelentősen kisebb szórást mutat, mint korábban, valamint az eredmény ele-
nyésző mértékben függ a résztvevő munkatárs folyamatban szerzett rutinjától. A fejlesztések eredményeképpen nőtt a terület flexi-
bilitása és szállítóképessége is. Utóbbi az új rendszerrel akár 98%-os pontossággal megtervezhető, így a gyártás húzó rendszerben, a 
vevői igényekhez pontosabban igazodva tud megvalósulni.
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Amennyiben Ön is gépgyártással foglalkozik, szinte biztosan belefutott már olyan helyzetbe, ahol készülé-
ket, berendezést kellett engedélyeztetni.

Mikor, milyen körülmények között és feltételek mellett van szükség tanúsításra, ha robbanásvédelemről be-
szélünk? Milyen jogszabályok, szabványok és rendeletek szerint kell eljárnia egy tanúsító intézetnek, hogy a 
gép, eszköz vagy berendezés maximális biztonsággal üzemeljen? Ezekre a kérdésekre igyekszünk választ adni 
ebben a cikkben. 

Kezdjük magának a robbanásnak a fogalmával, és annak tisztázásával, mit jelent ez az iparban, hogyan következhet be és hogyan lehet elkerülni! A 
2006/42/EK direktíva 16/2008 (VIII.30) NFGM rendelet I. mellékletének 1.5.7-ik pontja kimondja, hogy „a gépet úgy kell megtervezni és gyártani, hogy 
elkerülhető legyen a gép által termelt vagy felhasznált gáz, folyadék, por, gőz vagy egyéb anyag által okozott minden robbanásveszély. A gépnek meg kell 
felelnie a vonatkozó közösségi irányelvek rendelkezéseinek a potenciálisan robbanásveszélyes környezetben történő használatából eredő robbanásve-
szély tekintetében.”

A köznyelvben a robbanás szót többféle értelemben és környezetben is használjuk. Felrobbanhat a régi kotyogós kávéfőzőnk, a kuktafazék vagy akár 
egy gőzkazán is. Ezeket a robbanásokat összefoglalóan fizikai robbanásnak nevezzük. Közös jellemzőjük, hogy az anyag fizikai tulajdonságában tör-
ténik egy rendkívül gyors energiaváltozással járó átalakulás. Ha a nyomás alatt levő, 100 °C fölé hevített víz – például anyaghiba vagy tömítetlenség 
miatt – a tartályon keletkezett nyíláson keresztül elveszíti túlnyomását, akkor hirtelen gőzzé válik, és térfogata ugrásszerűen megnő. A robbanás másik 
fajtája a kémiai robbanás, ami nem más, mint egy rendkívül gyorsan lejátszódó (100 m/s-nál nagyobb terjedési sebességű) égési, azaz oxidációval járó 
exoterm folyamat. 

A robbanásbiztonság-technika témakörébe a kémiai robbanások tartoznak, a fizikai robbanások biztonságára vonatkozó előírásokat pedig túlnyo-
mórészt a nyomástartó edények és azok biztonsági követelményei tartalmazzák. Az égéshez hasonlóan a kémiai robbanás kialakulásához is alapvetően 
három tényező egyidejű jelenlétére van szükség: 

•	 robbanásveszélyes anyagra, 
•	 levegőre (oxidáló anyagra, az esetek túlnyomó többségében ez az O2 atom),
•	 effektív gyújtóforrásra (ez lehet például nyílt láng, elektromos vagy mechanikus szikra, de akár egy túlhevült gépalkatrész burkolata is). 

Személy- és vagyonvédelmi szempontból a robbanás által okozott kockázat minimalizálásának három fontos szintje van: 
1.	 robbanásveszélyes légkör kialakulásának megakadályozása (elsődleges védelem),
2.	 gyújtóforrás kiküszöbölése (másodlagos védelem), 
3.	 a bekövetkezett robbanás hatásának minimalizálása (harmadlagos védelem). 

Az MSZ EN 1127-1:2019 szabvány felsorolja a lehetséges gyújtóforrásokat a forró felületektől a rádiófrekvenciás és ultrahangos sugárzáson át az exo-
term reakciókig. A szabvány a lehetséges gyújtóforrások között megemlíti az elektromos berendezéseket, és felhívja a figyelmet, hogy még a rendkívül 
kis feszültségről üzemelő elektromos berendezések sem nyújtanak megfelelő védelmet az esetleges robbanás ellen. Robbanásveszély kockázatával 
üzemelő környezetben kizárólag a vonatkozó jogszabályok (pl. ATEX-direktíva) és szabványok (pl. MSZ EN 60079, MSZ EN ISO 80079) figyelem-
bevételével tervezett, gyártott, telepített és karbantartott berendezések üzemeltethetők. 

Uniós szinten 
Az EU-ban a 2014. február 26-án elfogadott 2014/34/EU direktíva szabályozza a robbanásveszélyes légkörben elhelyezett gépek, berendezések és 

készülékek vizsgálatát, tanúsítását és üzemeltetését. Hazánkban az uniós szabályozás mellett, de azzal jogharmóniában több miniszteri rendelet is 
foglalkozik a fenti termékcsoportokkal. Ezek közül a három leggyakrabban idézett a 35/2016. (IX. 27.) NGM rendelet a potenciálisan robbanásveszélyes 
környezetben történő alkalmazásra szánt berendezések és védelmi rendszerek vizsgálatáról és tanúsításáról, a 22/2009. (VII. 23.) ÖM rendelet a tűz-
védelmi tanúsítvány beszerzésére vonatkozó szabályokról, valamint a 40/2017. (XII. 4.) NGM rendelet az összekötő- és felhasználó-berendezésekről, 
valamint a potenciálisan robbanásveszélyes közegben működő villamos berendezésekről és védelmi rendszerekről. 

Az általános ipari gyakorlatban (azaz a mélyművelésű bányákat kivéve minden más ipari létesítményben) a robbanáveszélyes térségekre vonatkozóan 
három kockázati besorolást használunk:

Zóna 0 (vagy porrobbanás veszélye esetén Zóna 20): robbanásveszélyes atmoszféra folyamatos, hosszú idejű vagy üzemszerű jelenléte normál mű-
ködés mellett.

Zóna 1 (vagy porrobbanás veszélye esetén Zóna 21): robbanásveszélyes atmoszféra nem folyamatos, de gyakori, valószínűsíthető, hosszúidejű jelen-
léte normál működés mellett.

Zóna 2 (vagy porrobbanás veszélye esetén Zóna 22): robbanásveszélyes atmoszféra ritka, rövid idejű, jellemzően nem üzemszerű előfordulása.

Megjegyzés: elfogadott gyakorlat, hogy ha a dolgozó munkaidejének több mint 50%-át robbanásveszélyes térben tölti, akkor azt automatikusan Zóna 
1-be és/vagy Zóna 21-be sorolják be. Azt, hogy egy adott zónában milyen berendezést üzemeltethetünk, a korábban említett jogszabályokon túl az MSZ 
EN 60079 és MSZ EN ISO 80079 szabványsorozatok részletezik, illetve ugyanitt találhatjuk a berendezéssel szemben támasztott műszaki követelmé-
nyeket. 

A zónabesoroláshoz hasonlóan a jogszabályok és szabványok szintén három készülékkategóriát ismertetnek, melyek közül a legmagasabbnak (II 1GD 
kategória) az a feltétele, hogy a berendezés bármely két, egymástól függetlenül, egyidejűleg bekövetkező meghibásodás esetén sem válhat az MSZ EN 
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1127-1:2019 szerinti gyújtóforrássá. Az ennél alacsonyabb besorolásba (II 2GD kategória) tartozó gyártmányok jellemzője, hogy kielégítő védelmet nyújt-
sanak gyakori üzemzavar, vagy meghibásodás esetén. Azokat a berendezéseket, melyek üzemszerű működés mellett nem válhatnak gyújtóforrássá, a 
legalacsonyabb, II 3GD kategóriába sorolják.

A színessel jelölt esetekben kijelölt megfelelőségértékelő szervezet (Notified Body) bevonása szükséges

Annak eldöntése, hogy egy eszköz a fenti feltételek közül melyiknek tesz eleget, sokszor nem egyszerű. Erre vonatkozóan az Európai Unió által elfo-
gadott, 2014/34/EU jelzetű ATEX-direktíva hét különböző megfelelőség-értékelési eljárást ismertet. Ezek közül mindössze a II 3GD kategória esetén 
fogadható el, hogy a kockázat-értékelést teljeskörűen a gyártó végzi, illetve a gyártó felel a műszaki dokumentáció meglétéért is, valamint annak előírás 
szerinti tárolásáért. Minden egyéb esetben egy kijelölt szerv (Notified Body) bevonása szükséges. 

A tanúsítási kötelezettség egyaránt vonatkozik a villamos és nem-villamos (tisztán mechanikai funkcióval rendelkező) gépekre, berendezésekre és 
készülékekre. A tanúsítás bemenő adata egy megfelelően összeállított és naprakészen tartott műszaki dokumentáció, melynek része egy mindenre ki-
terjedő kockázatértékelés is. Ezután a gyártó eldöntheti, hogy a meghatározott és részben választható eljárások közül számára melyik a legmegfelelőbb. 
Ehhez felkérhet egy kijelölt tanúsító szervezetet is, amely segíthet a legjobb döntés meghozatalában. 

A fenti direktíva megállapításain túl azonban a tűz elleni védekezésről, a műszaki mentésről és a tűzoltóságról szóló 1996. évi XXXI. törvény (röviden 
Ttv.) kimondja, hogy – zónabesorolástól és készülékkategóriától függetlenül – tűz- vagy robbanásveszélyes anyagok vagy keverékek előállítására, fel-
dolgozására, használatára, tárolására vagy kimérésére tervezett és gyártott gépet, berendezést vagy készüléket beépíteni, forgalmazni kizárólag akkor 
szabad, ha az rendelkezik egy arra kijelölt tanúsító szervezet által kiadott tűzvédelmi megfelelőségi tanúsítvánnyal, vagy azzal egyenértékű (például 
robbanásbiztonsági megfelelőségi) tanúsítással. Tűzvédelmi szempontból tehát a gyártó által saját hatáskörben végzett megfelelőségértékelés nem 
elfogadott módszer, mindenképpen szükséges egy kijelölt szervezet által végzett értékelés és tanúsítás is. 

A gyakorlat azonban sok esetben ennél is összetettebb: bizonyos gépeknek nem létezik gyártója (a kollégák csak hallomásból tudják, ki is rakatta össze 
a korábban meglévő, tanúsított vagy részben tanúsítás nélküli elemekből), nincs a jogszabályban meghatározott minimális tartalommal bíró gyártá-
si dokumentációja. Sokszor csak egy áttelepítés, átalakítás vagy felújítás során derül ki ez a hiányosság, aminek következtében az üzembe helyezés 
hetekig, vagy akár hónapokig húzódhat. Az üzemeltetőnek ez nyilván felesleges akadályozó tényezőnek tűnhet, viszont figyelembe kell venni, hogy 
a legvégső felelősség mindig az övé: ő üzemelteti a technológiát, az ő alkalmazottai kezelik a gépeket, így elsősorban rá vonatkoznak a munkavédelmi 
törvényben előírt feladatok is. Természetesen a gyártó lehet maga az üzemeltető is, ha vállalja az ezzel járó kötelezettségeket. 

Mi a megfelelőség-értékelő szervezet (tanúsító intézet) feladata és hogyan tudja segíteni a gyártók munkáját? 

Korábban áttekintettük, hogy milyen esetekben szükséges tanúsító intézet közreműködése egy termék robbanásveszélyes térben való üzembehelye-
zéséhez. Ahogy a neve is mondja, a tanúsító intézet elsősorban tanúsítást végez, egy termék robbanásbiztonsági megfelelőségét vizsgálja. Nem tervez, 
és közvetlenül nem vesz részt a termékfejlesztésben sem. Ezekre a 2009. évi CXXXIII. törvény értelmében nincs lehetősége, ha ezt mégis megszegi, ak-
kor az adott termék tanúsításából ki kell zárni. Segítheti ugyanakkor a tervezőt vagy a gyártót a tanúsítás során, vagy még praktikusabban azt megelő-
zően azzal, hogy felhívja a figyelmet a vonatkozó és figyelembe veendő műszaki szabványokra vagy jogszabályi előírásokra, illetve egy előzetes értékelés 
során rávilágíthat a konstrukció gyenge pontjaira. Ha ugyanis egy gyártó nem rendelkezik teljeskörű és átfogó ismeretekkel ezekről, a megfelelőségér-
tékelési eljárás akár negatív eredménnyel is zárulhat. Ez értelemszerűen újratervezést és átalakítást von maga után. Nem beszélve annak veszélyéről, 
hogy akár egy, a gyártó által saját hatáskörben tévesen megfelelőnek értékelt terméket szerelnek fel potenciálisan robbanásveszélyes térben, mely akár 
a 2012. évi LXXXVIII. számú törvény (piacfelügyeleti törvény) szerinti hatósági eljárást vonhat maga után. 

Az am-LAB-et választották az Európai Unióból, 1000 ember előtt 2020. 
legjobb digitális innovációs központjának, mely saját eszközparkkal és 
fejlesztőkkel nyújt tematikus programokat, illetve biztosít versenyképes 
kutatási környezetet. 

Széleskörű szolgáltatásai kiterjednek az additív prototípusgyártás és sorozatgyártás, az egyéni igényen alapuló számítógépes animá-
ció (CGI), kiterjesztett valóság (AR) alkalmazások, piaci termék tervezés és bevezetés, mesterséges intelligencia alapú algoritmusokon 
alapuló adatelemzések területére. Szombathelyi központunkban élmény alapú bemutatókat tartunk a digitális technológiák iránt ér-
deklődők számára, már nemcsak az ipar, hanem a hétköznapi élet különböző területein való alkalmazásaira is.
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Az 1925-ben alapított, világszintű, független, családi tulajdonban lévő Festo 
vállalat, melynek székhelye Esslingenben, Németországban található, több 
mint 60 éve az automatizálás egyik mozgatórugója, valamint egyedülálló kí-
nálatával a műszaki oktatás világpiaci vezetője. Világszerte 250 telephelyen, 
20 000 alkalmazottal, 

300 000 ügyfél igényeit szolgálja ki az ipari- és folyamatautomatizálás te-
rületén a vállalat pneumatikus és elektromos automatizálási megoldásaival. 

A Festo Automatika és Szolgáltató Kft. leányvállalatként közel 4 évtizede tevékenykedik a magyar piacon. Minden, a vállalat által 
világszerte kínált termék és szolgáltatás megtalálható a magyarországi palettán is. A vállalat működésében kiemelt szerepet kap a dig-
italizáció, mely révén a Festo az innovatív és energiahatékony technológiák, az intuitív ember-gép együttműködés, valamint az oktatás 
és továbbképzés hármasán alapuló új, jövőorientált koncepciókat dolgoz ki.

Termelékenység - a Festo fő kompetenciája
A lehető legjobb termelékenységet eredményező innováció, a globális je-

lenlét, és az ügyfelekkel való szoros, hosszú távú partnerség a Festo védjegye. 
A vállalat ma már több mint 30.000 terméket és rendszermegoldást kínál a 
pneumatikus és elektromos automatizálási technológiához, amelyek a mo-
duláris rendszerek széles választékának köszönhetően, az ügyfelek egyedi 
alkalmazásaira szabhatók a gyártás- és folyamatautomatizálás különböző 
ipari szegmenseiben. Ezek közé tartoznak a pneumatikus és elektromos 
hajtások, szelepek, szervovezérlők, mozgásvezérlők, szelepcsatlakozók, te-
lepítést nem igénylő csatlakozástechnika, handling és szerelési technológia, 
levegő előkészítő berendezések, szerelvények, vákuumtechnika, állapot- és 
minőségellenőrző megoldások, érzékelők és a vezérléstechnika. 

Az alapvető termékpaletta a pneumatikus és elektromos vezérlési lánc minden fázisát kiszolgálja, amelyekkel az alkalmazások mint-
egy 80%-a könnyedén és gyorsan megvalósítható. A Festo moduláris rendszermegoldások és szabványos handling rendszerek széles 
választékát is kínálja.  Fontos iparági szegmensek az autóipar, az élelmiszeripar és a csomagolóipar, az elektronikagyártás és összesze-
relés, a biotechnológia, a gyógyszeripar és a kozmetika, a vegyipar és vízkezelés, valamint a világjárvány óta a figyelem középpontjában 
álló orvostechnika és a laboratóriumi automatizálás (LifeTech). A Festo az elektromobilitás területén is támogatja az összes automati-
zált folyamatlépést, az akkumulátorgyártástól az elektromos járművek gyártásáig.

Hozzáadott érték a digitalizáció révén
Az intelligens termékek, a csatlakoztathatóság, az adatok bányászata, és többnyire a felhőn keresztüli kiértékelése jelentős hozzá-

adott értéket kínál az ügyfelek számára. Az olyan termékek, mint az E2M energiahatékonysági modul, az IO-Link-képes alkatrészek, a 
CPX-IOT átjáró, vagy az OPC-UA interfészek mind hozzájárulnak ehhez a folyamathoz. 

A sikeres és következetes digitalizálás másik alapfeltétele a szoftverek segítségével történő mechanikus, elektromos és intelligens 
csatlakoztathatóság, a gyors és intuitív kezelhetőség érdekében. A Festo ezt nyílt automatizálási architektúrával, tengelyekből, moto-
rokból és vezérlőkből álló széles termékportfólióval segíti elő. Standardizált szoftvereszközöket is fejlesztünk: konfigurátorokat az 
intelligens tervezéshez, a Festo Automation Suite-ot az egyszerű üzembe helyezéshez, és a Smartenance digitális karbantartási me-
nedzsert a megbízható üzemeltetéshez. A digitalizált pneumatika, mint például a Festo Motion Terminal VTEM, minden eddiginél 
rugalmasabbá teszi a pneumatikát: az alkalmazások határozzák meg a funkciót, miközben a hardver ugyanaz marad.

A fentiek mellett a jövő agilis termékfejlesztését az adatelemzés, a gépi tanulás és a mesterséges intelligencia alkalmazása támogatja. 
A Festo AX (Festo Automation Experience) platform egy olyan AI-alapú szoftvermegoldás, amely lehetővé teszi a gyártási folyamatok 
javítását, az eszközök és a gépek megelőző karbantartását, a termelés minőségének, vagy az energiafogyasztásnak a nyomon követését.  
Az üzemeltetési és karbantartási folyamatok AI-alapú megoldásaival az ügyfelek teljes berendezéshatékonysága (OEE) javítható.

A Festo csoport
felelősségteljes családi vállalkozás és a digitalizáció globális szereplője

Festo Kft.
1037 Budapest, Csillaghegyi út 32-34.

info_hu@festo.com
www.festo.hu
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A Gépipari Tudományos Egyesület 28 különböző szakterülethez kapcsolódó szakosztálya, 12 városi és 7 megyei szer-
vezete fogja össze és képviseli az ország műszaki társadalmát. Szervezeteink, szakértő tagjaink többféle helyi és országos 

rendezvényen osztják meg társaikkal és minden érdeklődővel szakterületünk újdonságait, vitatják meg, tapasztalataikat, teret 
adva a fiataloknak is az információ szerzésen túl eredményeik közreadására. Ezek a találkozók – túl a műszaki és iparpolitikai 

információk szerzése mellett – jó alkalmat nyújtanak a személyes és üzleti kapcsolatteremtésre.  

A GTE egyéni tagjának lenni azért is hasznos, mert hírleveleinken, GÉPIPAR című újságunkon, honlapunkon és más folyóiratain-
kon, kiadványainkon keresztül tájékoztatást adunk az eseményekről, a műszaki fejlődésről, az újdonságokról. Mindemellett tagja-
ink rendezvényeinken kedvezményes részvételi díjra is jogosultak. Több hazai és nemzetközi szervezetben vagyunk tagok (CIRP, EIT  
Manufacturing Hub, EurAgEng, FISITA, ICAS, Ipar 4.0, Manufuture-EU, MSZT stb.), az így megszerzett új ismereteket megosztjuk 
tagjainkkal. Az egyéni tagságon túl a cégek jogi tagjaink lehetnek, ami az adott cég és a GTE közötti szorosabb együttműködést jelenti.

Amennyiben felkeltettük érdeklődésüket és szeretnének Egyesületünk tagságához tartozni, kérjük, keressék fel honlapunkat (www.
gteportal.eu), ahol minden szükséges információt megtalálnak, vagy keressék Madarász Mártát a +36-1-2020656-os telefonszámon, 
vagy a marta.madarasz@gteportal.eu e-mail címen.

Rendezvényeink
Az elmúlt évben és 2021. első félévében nem volt lehetőség személyes részvétellel szakmai összejöveteleket szervezni, így sok pótolni 

valónk van. Szervezés alatt álló, hagyományos rendezvényeink: 

VI. Gépészeti Szakmakultúra konferenciánkra (Budapest, 2021. szeptember 1.)

A rendezvény a gépészeti termékfejlesztés eszköztárával foglalkozik a stratégiai döntéstől a gyártásig, beleértve az új technikai meg-
oldásokat, pl. a mesterséges intelligencia, az additív gyártás hasznosítását. A módszertani kérdések mellett az előadások többsége 
megvalósított projekteket mutat be. 

Gyártás 2021 konferencia (Veszprém, 2021. október 29-30.)

A konferencia a korszerű és jövőbe mutató gyártási rendszerekkel, eljárásokkal, az új anyagok és technológiák bevezetésével, a ter-
melő berendezésekkel és a gyártásszervezéssel foglalkozik, bele értve az automatizálást, az Ipar 4.0 rendszerét.   

Géptervezők és Termékfejlesztők XXXVII. Szemináriuma (Miskolc, 2021. november 4-5.)

Szeminárium a felsőoktatási intézményeken folytatott kutató és fejlesztő munkára, annak hasznosítására, valamint az oktatás kér-
déseire fókuszál. A pályájuk elején álló fiatal kutatók eredményeinek ismertetésére külön szekciót szánnak a szervezők.

41. Balatoni ankét (Siófok, 2021. november 18-20.)

Témája a tudomány legújabb eredményeinek hasznosítása a nyomástartó rendszerek gyártása, javítása, karbantartása, vizsgálata 
területén. Az iparpolitikai tájékoztatás és az aktuális kérdések mellett kiemelt téma az alapkutatási eredmények minél gyorsabb hasz-
nosítása a gyakorlatban.

51. Autóbusz Szakértői Tanácskozás (Budapest, 2021. november)

A Tanácskozás az autóbuszoknak és trolibuszoknak a közösségi közlekedés szervezésében elfoglalt fontos szerepén túl a fejlesz-
téssel, az üzemeltetési és a karbantartási tapasztalatokkal foglalkozik, bele értve az új technológiák – elektromos hajtás, a vezetőt 
támogató rendszerek – bevezetését.

A rendezvények szervezését a GTE szakosztályai, szervezetei kezdeményezhetik, lebonyolításuk tagjaink aktív részvételével törté-
nik. A rendezvények témájának meghatározása és a szakmai előkészítés, lebonyolítás a szervezeti egység feladata. Rendezvényeink egy 
része társszervezők – vállalatok, egyetemek vagy más szakmai egyesületek - bevonásával történik. Az Egyesületünk támogatja a szer-
vezést, gondoskodik a rendezvény operatív lebonyolításáról a hely biztosításától a regisztráción át az elszámolásig. A rendezvényekre, 
vagy azokat követően nyomtatott, vagy elektronikus kiadvány készül. A legjobb előadások anyagát folyóiratban is megjelentetjük.

További információ a GTE honlapján (www.gteportal.eu) részben elérhető, részben hamarosan feltöltésre kerül.

Miért a GTE?
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A KUKA az intelligens automatizálási megoldások és az innováció globális 
vezetőjeként az ipari robotok széleskörű választékát kínálja minden iparág 
számára. Termékportfóliónkban szereplő különböző teherbírású, valamint 
hatótávolságú robotmodellek között az ügyfelek mindig megtalálják  
az igényeikhez leginkább illő alkalmazást. Legyen bármilyen bonyolult  
is egy automatizálási megoldás, a KUKA robotok minden új piaci kihívásnak 
megfelelnek. 

A jövő gyára elképzelhetetlen a robotok és az emberek együttműködése 
nélkül. Robotjaink fejlett szoftverekkel és innovatív vezérlőkkel kombinálva, 
a gyártási folyamatokat hatékonyabbá, rugalmasabbá és biztonságosabbá 
teszik. A vállalatok így nemcsak termelékenységüket növelhetik, de 
dolgozóik munkáját is jelentősen megkönnyíthetik, illetve egyszerűsíthetik.

KUKA robotok minden iparág részére

Minden, amit a robotalapú automatizálásról tudni szeretne: www.kuka.com
Csatlakozzon az Ipar 4.0 világába és építse meg Ön is a jövő gyárát a KUKA robotjaival!

KUKA_Magyar_Ipari_Celgep_Nagydij_grafika_126x186mm_2021.indd   1 2021. 05. 27.   13:20
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VAMAV

3200. GYÖNGYÖS, GYÁRTELEP U. 1.     +36(37)818 153     INFO@VAMAV.HU     
WWW.VAMAV.HU

•Kitérők
•Vágányátszelések
•Vágánykapcsolatok
•Dilatációs szerkezetek
•Átmeneti sínek
•Vágánylezáró szerkezetek
•Ragasztott szigetelt kötések
•Kapcsoló- és kötőszerek

•Kitérők első 
karbantartása
•Előszerelt kitérők 
szállítása
•Jármű- és kitérő 
diagnosztikai 
berendezések telepítése
•Sínmarás és csiszolás



52 Magyar 
Ipari Célgép Nagydíj2021

TÉR A FELTÖLTŐDÉSHEZ 
GYÓGYULÁSHOZ 
KALANDOKHOZ 

Tiszakécske, az Alföld Balaton-partja

HOTEL | APARTMANOK | KEMPING | GYÓGY- ÉS ÉLMÉNYFÜRDŐ
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Hajtóművek szakértői támogatással
CHEMPLEXA GÉPÉSZ SZALON PROGRAMJA

2021.06.28. 10:00-16:00

Magyar
Ipari Célgép Nagydíj 2021

09.30-10.00 Regisztráció, látogatók fogadása

10.15-10.25 Megnyitó 

10.25-10.30 Szervezői köszöntő  
 (Dr. Takács János, elnök, Gépipari Tudományos Egyesület, Sipos Sándor, ügyvezető, tulajdonos, jövőtervező mérnök, Chemplex Kft.)

10.35-10.50 A legek projektje – az egyiptomi vasúti mobilitás felzárkóztatásának legnagyobb mérföldköve, a magyar vasúti 
 járműgyártás reneszánsza (Wein András, ügyvezető igazgató, Dunakeszi Járműjavító Kft.)

10.55-11.10 Célgép-fecske a Knorr-Bremse Budapestnél (Kovács Márk, Knorr Termelési Rendszerek csoportvezető, 
 Knorr-Bremse Vasúti Jármű Rendszerek Hungária Kft.)

11.15-11.30 KUKA - több, mint 120 éves múlt és globál kitekintés a robotikai piacra (Perity Gábor, értékesítési vezető (HU/RO/BG), 
 KUKA Hungária Kft.)

11.35-11.50 Többszintes integrált gyártórendszer (Kardos Dániel, sales engineer, Linamar Hungary Zrt.)

11.55-12.10 Tűz- vagy robbanásveszélyes anyagot használó, kezelő vagy előállító gépekre és technológiákra vonatkozó 
 jogszabályi előírások (dr. Kun Gábor, tanúsításvezető, ExNB Tanúsító Intézet)

12.15-12.30 Új géped van? Remek, így tarthatod karban! (Fonyó Péter, Magyar Ipari Karbantartók Szervezete)

12.30-13.30 Szünet

13.30-13.45 A szektor tagozódása, a szektor gazdasági jelentősége (Dr. Bárdos Krisztina, ügyvezető igazgató, Gépipari Tudományos Egyesület)

13.50-14.00 Az Európai Innovációs és Technológiai Intézet hazai gyártástechnológiai központjának működési tapasztalatai
 (Varga Gábor, projektkoordinátor, Pannon Gazdasági Hálózat Egyesület)

14.05-14.15 A Zsűri beszámolója a Magyar Ipari Célgép Nagydíj 2021 versenyről (Metál Attila, a Magyar Ipari Célgép Nagydíj 2021 zsűrielnöke)

14.20-14.30 Az év célgépe - 2021 kihirdetése - a közönségszavazás nyertesének köszöntése - a díjat átadja 
 (Kiss László, a Chemplex társtulajdonosa)

14.30-14.40 "Anyagmozgatás és tárolás gépei, csomagológépek kategória" győztesének a díjátadása 
 (Interjú a gép tervezőjével és megvalósítójával)

14.40-14.50 "Mérő- és ellenőrző készülékek, tesztpadok kategória" győztesének a díjátadása (Interjú a gép tervezőjével és megvalósítójával) 

14.50-15.00 „Alacsonyabb automatizáltságú gyártósorok célgépei kategória" győztesének a díjátadása 
 (Interjú a gép tervezőjével és megvalósítójával)

15.00-15.10 „Automata szerelősorok: fém- és autóipari célgépek kategória" győztesének a díjátadása 
 (Interjú a gép tervezőjével és megvalósítójával) 

15.10-15.20 „Automata szerelősorok: műanyag-, élelmiszer-, könnyű-, energia- és építőipar célgépei kategória" győztesének a díjátadása 
 (Interjú a gép tervezőjével és megvalósítójával

15.20-15.30 „Az év célgéptervezője” díj és a különdíjak átadása

15.30-15.40 Csoportkép készítése a díjazottakkal

15.45-16.45 Sajtótájékoztató

16.45-16.50 A jövő évi versenydátum bejelentése és a program hivatalos zárása




